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1.1

Onemli
Giivenlik
Bilgileri

Onemli

Makinenizi
kullanirken
temel
gtivenlik
talimatlarina
mutlaka uyun.
Dikis
makinenizi
kullanmadan
once blitiin
talimatlari
dikkatlice
okuyun.
Kullaniminiz
sirasinda tiim
temel giivenlik
bilgilerinin
asagida
actklanan
konularla
sinirl
olmadigini
unutmayin.
Biitiin
talimatlari
okuyun, bu
kilavuzu
saklayin ve
gerektiginde
basvurmak
lizere kullanin.

Givenlik Bilgileri

Makinenizi ¢alistirmadan 6nce, blitin
ilgili glivenlik ézelliklerinin tlkenizdeki
gereksinimlere ve teknik standartlara
uygun oldugundan emin olun.

Makine, glivenlik cihazlari olmadan
calistirlmamalidir.

Makineyi ortam sicakliginin 45°C'den
daha yliksek veya 0°C'den daha
distik oldugu durumlarda
galigtirmayin.

Glivenliginiz igin, makineyi kullanirken
koruyucu goézliik takin.

Asagidaki durumlar meydana
geldiginde makineyi kapatin veya
elektrik figini prizden c¢ekin:

e lgneye iplik takarken veya
masurayi ya da lliperi degistirirken.

e Igneyi, baski ayadini, igne
plakasini, kumasg dislisini ve
sdrgilii plakayi degistirirken.

o Makinenin bakimini yaparken.

e Makinenin kullaniimadigi
durumlarda.

Yaglama yagi gbzlerinize veya
cildinize temas ederse, temas eden
ylizeyi bol miktarda soguk suyla
yikayin. Yutulmasi durumunda derhal
tibbi yardim alin.

Makineyi nem oraninin %30'dan daha
az ve %95'den daha fazla oldugu
bélgelerde ¢alistirmaktan kaginin,
ayrica ¢iy damlalarindan veya asit
puisklirtme alanlarindan uzak tutun.

Onarim, parga degisimi veya bakim
islemleri sadece uygun sekilde egitim
almis olan yetkili servis personeli
tarafindan yapiimalidir.

Elektrik aksami (lizerindeki tamir ve
bakim islemleri sadece yetkili bir
servis personeli tarafindan
yapilmalidir. Herhangi bir elektrik
aksami hasar gériirse, makine
hemen durdurulmalidir.

Makineyi tam olarak kullanmaya
baglamadan énce, makinenin ve
kullanicinin igslemi yapabildiginden
emin olmak igin bir deneme dikigi
yapilmalidir.

Dikis makinesi, yiiksek frekansli
kaynak makinesi ve yliksek ses
kaynadi olan diger cihazlarin yakinina
yerlegtiriimemelidir.

Makine sadece uygun elektrik kablosu
ve konektérlerle ¢alistiriimall ve
dlizgiin bir sekilde topraklama iglemi
yapilmalidir.

Makine, sadece kullanim kilavuzunda
belirtilmis olan malzemeleri dikmek
igin kullaniimali ve kullanim
talimatlarina mutlaka uyulmalidir.

Singer, cihazda yapilan izinsiz
degisiklikler sonucunda meydana
gelebilecek olan hasarlardan sorumiu
degildir.
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1.2

Giivenli
Kullanim

JAN

Elektrik carpmasi riskini 6nlemek
icin, motor kablo kutusunu agmayin
ve kablo kutusunun iginde bulunan
pargalara dokunmayin.

Yaralanmalari 6nlemek igin, kayis
kapadi veya diger herhangi bir
glvenlik pargasi olmadan makineyi
calistirmayin.

Olasi yaralanmalari 6nlemek igin
makine g¢alisirken parmaklarinizi,
baginizi ve giysilerinizi volandan,
kayistan ve motordan uzak tutun. Bu
parcgalarin yakinina herhangi bir cisim
yerlestirmeyin.

Yaralanmalari 6nlemek igin makine
calisirken asla parmaklarinizi
c¢aganoza ve horoz kapagina
yaklastirmayin.

Olasi yaralanmalari énlemek igin
makine kafasini indirirken veya
kaldirirken dikkatli olun.

Makinenin aniden baglamasi
sonucunda olusabilecek kazalari
O6nlemek igin, kullanmadiginiz
durumlarda her zaman makineyi
kapatin veya kayis kapadini ve kayisi
¢lkarin.

DIKKAT

Dikis makinesini sekilde gésterildigi
gibi iki kisi birlikte tasiyin.
Volan béliimiinden tutmayin.

Makinenizin bir servo motoru varsa,
bu motor ¢alisirken herhangi bir ses
¢clkarmaz. Beklenmedik ¢alismalar
sonucu meydana gelebilecek olasi
kazalar1 6nlemek igin, makineyi
kapattiginizdan emin olun.

Elektrik ¢carpmasi riskini 6nlemek igin,
uygun topraklama islemi yapilmadan
makinenizi ¢aligtirmayin.

JAN

Elektriksel bogsalma sonucu kaza
riskini azaltmak veya elektrik
aksaminin hasar gérmesini 6nlemek
icin elektrik fisini prizden ¢ekmeden
once makineyi kapatin.

Makinenizi diizenli olarak temizleyin.

o Dikis makinesinin yerlegtirilecegi yere

tornavida gibi engel olusturacak
herhangi bir malzeme koymayin.
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2 " 1 Entegre Enerji Tasarruflu Direct Drive Diiz Dikis Makinesi

Cihazin

Tanitimi 141G-20CEA / -30CEA (Otomatik Iplik Kesicisiz)
141G-20CFA / -30CFA (Otomatik Iplik Kesici Ozellikli)
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2.2

Makinenin
Teknik
Ozellikleri

Tablo 1 — Makinenin Teknik Ozellikleri

igne Mili
Hareketi
[mm]

Yaglama

ma

ﬂ
n

2 ] 3 e Caligma Panelli Entegre Direct Drive Servo Motor

Motorun
Ozellikleri

Gig
141G-20CEA
141G-30CEA
4.0 Nm
141G-20CEB
141G-30CEB

141G-20CEA
141G-20CEB
141G-30CEA

141G-30CEB

Standart
— | Standart

NU /ND : igne Yukarida / igne Asagida
UTT : Iplik Kesici

141G-20CFA

141G-20CFB

141G-30CFA

141G-30CFB

50/60 Hz

141G-20CFA

141G-30CFA
4.0 Nm 50/60 Hz

141G-20CFB
141G-30CFB
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Kurulum ve Ayarlama Bilgileri
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3.2

Haznesinin
Takilmasi

Yag haznesi, makine tablasi olugunun (B) diger iki adet kauguk tamponu (2)

dért kbsesi lizerine oturmalidir. takin.
Kullanici tarafinda bulunan (A), bas Ardindan, yag haznesini (3) yerine
kismini desteklemek igin kullanilan iki yerlestirin.

kauguk yuvayi (1), tablanin uzatiimis
kismina sabitleyin ve mentese tarafindaki

Sekil 2 Sekil 3

Iki adet menteseyi (1) makine yataginda once tabla mentegesinin kauguk
bulunan delige takin ve makine kafasinin pargasinin (2) lzerine oturtun.
tablanin dért késesinde bulunan

tamponlarin (3) lizerine yerlestirmeden

Sekil 4 Sekil 5
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3.3

Yaglama

Onlem

Yeni bir
makineyi
ayarladiktan
sonra

veya uzun
streli bir
aradan sonra
makinenizi ilk
kez
calistirirken,
makinenin
alismasi igin
yaklasik 10
dakika

kadar 3,000 -
3,500 devirde
caligtirin.

Makineyi agmadan énce, yag
haznesine (1)“HIGH” (YUKSEK) (A)
isaretine kadar dikis makinesi yagi
doldurun (Sekil 6).

Yag seviyesi “LOW” (DUSUK)
isaretinin (B) altina diistligiinde, yag
haznesini belirtilmis olan yagla
doldurun.

Yaglama isleminden sonra makineyi
caligtirdiginizda, yaglama yeterli
durumda ise yag kontrol camindan (2)
yagd sigramalarini gérmeniz gerekir.

Sigrayan yag miktarinin yaglama yagi
miktariyla herhangi bir ilgisinin olmadigini
liitfen unutmayin.

Sekil 6
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3.4

Caganoz
Yag
Besleme
Ayari

Caganoz Yag Beslemesinin
Kontrol Edilmesi

Uzun bir stre kullaniimayan makine
3 dakika kadar bosta ¢alistiriimalidir.
(Normal aralikli ¢alisma)

Makine calisir durumda iken yag
miktari kontrol kagidi yerlestiriimelidir.

Kalan yagin kontrol stiresi &5 saniyedir.
(stireyi bir saat yardimiyla kontrol
edin)

@ Yag Miktari Kontrol Kagidi

26mm.

70mm

(2 Yag Miktari Kontrol Yeri

Caganoz
£ - Burg
E M= 7
S a1 .
ch (M ][of
! Yo
i o \

Yag Miktari Kontrol Kagidi Makine Yatagi

Sekil 7

Caganoza Beslenen Yag
Miktarinin Ayarlanmasi

Yatak lizerindeki caganoz mili
burcunun ayar vidasini (A) yéniinde
“+” ayarina gevirdiginizde yag miktari
artacak, (B) yéniinde “-“ ayarina
cevirdiginizde ise yag miktari
azalacaktir.

Ayarlamadan sonra makine 30 saniye
kadar bosta ¢alistiriimalidir. Beslenen
yadin miktari kontrol edilebilir.

Uygun Yag Miktarini GGsteren
Ornek

Yag miktari farkl dikis islemlerine gére
ayarlanabilir, ancak yag miktari uygun
olmalidir. Aksi takdirde, gcaganoz
Isinacak veya dikilen malzeme
kirlenecektir.

Yag miktarini kontrol etmek igin yag
miktar kontrol kagidini (i¢ kez
kullanin. Kagit lizerindeki isaret
degisinceye kadar viday ayarlayin.

Caganozdan Sigrayan Yag

Tmm

!
A

m
o
>
N

Caganozdan Sigrayan Yag

__2mm

En Fazla

Sekil 8
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3.5

ignenin
Takilmasi

Uyarilar

iplik sayisina
ve kullanilan
dikis
malzemesine
goére uygun bir
igne boyu
segin.

igne
takilmadan
once
makinenin
glic kaynagi
kapatiimig
durumda
olmalidir.

3.6

Makineye
Iplik
Takilmasi

Volani, igne mili en yliksek hareket igneyi, okla gésterilen yénde sonuna

noktasina ulagincaya kadar gevirin. kadar gidecek gekilde yerlegtirin.
Vidayi (2) sikin.

Vidayi (2) gevsetin ve igneyi (1),

girintili kismi (A) tam olarak sag tarafa Ignenin uzun olugunun (C) tam olarak

(B) bakacak sekilde tutun. sol tarafa baktigindan (D) emin olun.

Sekil 10
Makineye iplik takarken, igne mili Makineye ipligi, asagida gbsterilmis
hareket noktasinin en yliksek olan sirayla takin. Ignede yaklasik 4.0
pozisyonunda olmalidir. cm. kadar iplik birakin.

Sekil 11
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3.7

I_Vlasura
Ipliginin
Sarilmasi

Uyarilar

Masura ipligini
sararken, iplik
sarma

islemine
masura ile iplik
tansiyon diski
(7) arasindaki
iplik gergin
olacak sekilde
baslayin.

Masura ipligini
dikis
yapilmadigi
esnada
sararken,

igne ipligini
horozun iplik
yolu tizerinden
kaldirin ve
masurayi
caganozdan
Gikarin.

1. Masurayi sonuna kadar masura
sarici milinin (1) icine itin.

2. Asagidaki sekilde gbsterilen sirayla
cardagin sag tarafinda bulunan
makaradan cekilen masura ipligini
gecirin. Ardindan, masura (zerindeki
masura ipliginin ucunu saat yéniine
dogru birkag kez sarin. (Aliiminyum
masura kullaniilmasi durumunda,
masura ipligini kolayca takmak igin
masura ipligi tansiyon diskinden gelen
ipligi birkag kez saat yéniiniin tersine
dogru sarin.)

3. Masura sarici koluna (2) (A)
yobniinde bastirin ve dikis makinesini
baslatin. Masura (C) yéniinde
dbnecek ve masura ipligi sarilacaktir.
Sarma islemi tamamlandidinda
masura sarici mili (1) otomatik olarak
durur.

4. Masurayi ¢ikarin ve masura ipligini
iplik kesme tutucusu ile (3) kesin.

5. Masura ipliginin sarim miktarini
ayarlamak icin, ayar vidasini (4)
gevsetin ve masura sarici ayar
plakasini (5) (A) yéniinde (Azaltma)
veya (B) yoniinde (Artirma) itin.
Ardindan ayar vidasini (4) sikin.

6. Masura ipliginin masuraya esit bir
sekilde sarilmamasi durumunda,
somunu (6) gevsetin ve iplik tansiyon
diskinin (7) ylksekligini ayarlamak icin
masura ipligi tansiyon diskini gevirin.

e Standart ayarlama, masuranin orta
kisminin iplik tansiyon diskinin (7)
ortasi kadar yliksek oldugu ayardir.

e Masuranin alt kismindaki masura
ipliginin sarim miktari ¢ok fazla
oldugunda iplik tansiyon diskini (7)
asagidaki sekilde gosterildigi gibi
(A) ybniinde hareket ettirin ve
masuranin st kismindaki masura
ipliginin sarim miktari ¢cok fazla
oldugunda ise diski asagidaki
sekilde gdsterilen yone itin.

o Ayarlama isleminden sonra
somunu (6) sikin.

7. Masura sarici tansiyonunu
ayarlamak igin iplik tansiyon
somununu (8) gevirin.

)

Sekil 12
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3.8

Mekigin
Takilmasi

3.9

Dikis
Uzunlugu
Ayari

3.10

iplik
Tansiyonu
Ayari

Masurayi, ipligin ucuna baktiginizda
sol tarafiniza gelecek sekilde mekige
yerlegtirin.

Ipligi yariktan (A) gegirin ve (B)
yobniinde cekin. Béylelikle, iplik
tansiyon yayinin altindan gececek ve
centikten (B) disariya cikacaktir.

Iplik (C) cekildiginde, masura okla
gdésterilmig olan yéne dogru
dénmelidir.

lleri-Geri koluna (1) basin, dikis
kadranini (2) ok yéniinde gevirin ve
istenilen rakami makine kolu (A)
lizerinde bulunan isaret noktasina
hizalayin.

Kadranin 6lgiim ¢izgileri milimetre
cinsindendir.

Dikis uzunlugunu azaltmak
istediginizde, dikis kadranini (2) ok
yonlinde cevirirken ileri-geri koluna (1)
basin.

igne Ipligi Tansiyonunun
Ayarlanmasi

Iplik kesildikten sonra, tansiyon ayar
somunu (1) igne ipliginin uzunluklari
icin ayarlanabilir.

Somunu (1) saat yéniinde
cevirdiginizde (A ybéniinde) igne
ipliginin uzunlugu kisalacaktir.

Somunu (1) saatin tersi yéniinde
cevirdiginizde (B ybniinde) igne
ipliginin uzunlugu artar.

Tansiyon ayar somununu (2) farkli
dikis kosullarina gére ayarlayarak igne
ipliginin tansiyonunu ayarlayabilirsiniz.

Somunu (2) saat yéniinde
cevirdiginizde (C ybniinde) igne
ipliginin tansiyonu artacaktir.

Somunu (2) saatin aksi yéniinde
cevirdiginizde (D yéniinde) igne
ipliginin tansiyonu azalir.

H\I

'

Sekil 14

Masura Ipligi Tansiyonunun
Ayarlanmasi

Tansiyon ayar vidasini (3) saat
yb6niinde cevirdiginizde (E yéniinde)
masura ipliginin tansiyonu artar.

Vidayi (3) saatin tersi yéniinde
cevirdiginizde (F yéniinde) masura
ipliginin tansiyonu azalacaktir.

Sekil 15
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3.11

iplik
Tansiyon
Yayi Ayari

3.12

Horoz
Hareketi
Ayari

Tansiyon Yayi! Hareketinin
Ayarlanmasi

Ayar vidasini (2) gevsetin.

Iplik tansiyon kolunu (3) saat yéniinde
cevirdiginizde (A yéniinde) tansiyon
yayinin hareketi artacaktir.

Iplik tansiyon kolunu (3) saatin tersi
yonlinde cevirdiginizde (B yoniinde)
tansiyon yayinin hareketi azalir.

Tansiyon Yayi (1) Basincinin
Ayarlanmasi

Ayar vidasini (2) gevsetin ve iplik
tansiyonu grubunu ¢ikarin.

Agir kumaslari dikerken, iplik kilavuzu
(1) horoz tarafindan gekilen ipligin
uzunlugunu arttirmak igin sola dogru
hareket etmelidir. (A yoniinde)

Hafif kumasglari dikerken, iplik kilavuzu
(1) horoz tarafindan cekilen ipligin
uzunlugunu azaltmak icin saga dogru
hareket edecektir. (B yoniinde)

Iplik kilavuzu (1) iizerindeki isaret
cizgisi (C) vidanin ortasiyla
hizalandiginda, standart ayar degeri
elde edilir.

Ayar vidasini (4) gevsetin ve tansiyon
kolunu (3) cevirin.

Tansiyon kolunu (3) saat yéniinde
cevirdiginizde (A yéniinde) yayin
basinci artacaktir.

Tansiyon kolunu (3) saatin tersi
yb6niinde cevirdiginizde (B yéniinde)
basing azalir.

Makineniz fabrika Uretim hattindan
ayrilmadan énce, makinenizin
tansiyon yayi (1) genellikle diizgiin
bir sekilde ayarlanmis durumda
olacaktir.

Yeniden ayarlama islemi, sadece
Ozel giysileri dikerken veya
ozel iplik kullanirken gereklidir.

Sekil 17
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3.13

Dizlik
Yiiksekligi
Ayari

3.14

Baski Ayagi
Kaldiraci
Ayari

3.15

Baski Ayagi
Basinci
Ayari

Dizligi kullanirken, baski ayaginin Dikkat

standart yiiksekligi 10 mm-dir.

Baski ayagi 10 mm veya daha fazla
ylikseldiginde, en dlisiik pozisyonda
igne milinin (2) baski ayagina (3)
temas etmediginden emin olun.

Dizlik ayar vidasini (1) cevirerek, baski
ayaginin 13 mm’ye kadar
ylikselmesini saglayabilirsiniz.

Sekil 18

Kaldirma kolu (B) yéniinde
cevrildiginde baski ayagi orijinal
konumuna tekrar geri déner.

Baski ayagini kaldirmak icin baski
ayadi kaldirma kolunu (1) (A) yéniinde
cevirin. Baski ayagi yaklasik 5.5 mm
yukari kalkacak ve duracaktir.

Sekil 19

Somunu (2) gevsetin, baski ayagi yayi
ayarlama ddgmesini (1) saat yéniinde
cevirdiginizde (A yéniinde) baski
ayadinin basinci artar.

Ayar diigmesini (1) saatin tersi
ybnlinde cevirdiginizde (B yéniinde)
baski ayaginin basinci azalacaktir.

Somunu (2) sikin.

Kumaglarin normal dikigi igin, baski
ayadi yayi ayarlama diigmesinin (1)
standart yiiksekligi yaklagik 29~30 mm
(4.5 kg) civarinda olacaktir.

Sekil 20
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3.16

Pedal
Ayari

3.17

Pedalin
Calismasi

Baglanti Gubugunun Takilmasi

Motor kontrol kolu (1) ve baglanti
cubugdu (2) diizlesecek sekilde, pedali
(3) sekilde oklarla gbsterildigi gibi sola
veya sada itin.

Pedal Agisinin Ayarlanmasi

Pedal egimi, baglanti cubugunun (2)
uzunlugu degistirilerek istenildigi gibi
ayarlanabilir.

Ayar vidasini (4) gevsetin ve baglanti
cubugunun (2) uzunlugunu ayarlayin.

Pedalin Calismasi Asagida
Aciklanmigtir:

‘A’ Adimi Konumu
Pedalin 6n kismina iyice bastiginizda
makine yliksek dikis hizinda ¢alisir.

‘B’ Adimi Konumu (Bos)

Pedali orijinal konumuna aldidinizda
makine durur (igne yukarida veya
asagidadir).

‘C’ Adimi Konumu (Sadece
141G-20CFA / -30CFA Modeli gin)
Pedalin arka kismina tamamen
bastiginizda makine ipligi keser.

Sekil 22

Notlar:

1) Makine otomatik ters dikis modunda iken pedal bos konumuna alinirsa, ters

dikis dikildikten sonra makine duracaktir.

2) Yiksek ve dlslk hizli dikisten hemen sonra pedalin arka kismina bastiginizda

makine normal iplik kesme iglemi yapacaktir.

3) Makine iplik kesme islemine bagladiktan sonra hemen pedali bos konuma
alirsaniz makine iplik kesme islemini tamamen gerceklestirecektir.
4) Makine, igne asagi pozisyonda iken durdugunda ve igneyi yukari kaldirmak

istediginizde, pedalin arka kismina bir kez basin.

Entegre Enerji Tasarruflu Direct Drive Motorlu Diiz Dikis Makinesi
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3.18

igne ile
Caganoz
Arasindaki
Boslugun
Ayarlanmasi

Onlemler

Bosluk ¢cok
az oldugunda
¢aganozun
uclari
asinacak,
bosluk ¢cok
fazlaysa

dikis atlamasi
goriilecektir.

Caganozu
degistirirken,
orijinal bir
¢aganoz
kullanmaya
dikkat edin.

igne Mili Yiiksekliginin Ayarlanmasi

Igne mili (2) en diisiik pozisyonunda
oluncaya kadar volani gevirin ve ayar
vidasini (1) gevsetin.

Igne mili (2) iizerinde bulunan gizgiyi
(A) igne mili alt burcunun (3) alt ucuyla
hizalayin, ardindan ayar vidasini (1)
dikkatlice sikin.

Caganoz Konumunun Ayarlanmasi

Iki adet caganoz ayar vidasini
gevsetin ve volani igne mili lizerindeki
¢izgi (B) igne mili alt burcunun (3) alt
ucuyla hizalanincaya kadar gevirin.

Yukarida agiklanan ayarlama
adimlarindan sonra ¢aganozun ucu
(5) ignenin (4)(a) ortasiyla
hizalanacaktir, igne ile gaganoz (5)
arasindaki boglugun 0.04~0.1 mm (b)
arasinda oldugundan emin olun.

igne Merkezi

0.04~0.1Tmm

(5)

N

Sekil 23
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3.19

iplik Kesme
Ayari
(Sadece
141G-xxCFx)
Modeli igin

iplik Kesme Kami Konumunun
Ayarlanmasi (Sekil 24)

Volani, igne tabandan 5.0 mm kadar
yukari kalkincaya kadar c¢evirin.

Makarali iplik kesme mili (3) iplik
kesme kaminin (1) i¢ biikey kismina
temas edinceye kadar iplik kesme
solenoidine (4) basin.

Konum ayar vidasini (2) hafifce sikin.

Ardindan, iplik kesme solenoidini (4)
birakin ve kam (1) ile iplik kesme
tahrik mili (3) arasindaki bosluk 0.5
mm oluncaya kadar kam (1)
konumunu ayarlamak igin vidayi (2)
gevsetin.

Ayarlamanin tamamlanmasindan
sonra, vidayi (2) iyice sikin.

(Yeniden kontrol edin)

Makarali iplik kesme mili (3) iplik
kesme kaminin (1) i¢ blikey kismi ile
kavrastiginda, her ikisi arasinda
bulunan boglugun 0.6-0.8 mm
arasinda oldugundan emin olun.
(Sekil 25)

Dénme Yonu

0.6-0.8 mm
Sekil 25

Karsit ve Hareketli Bigaklarin
Konumunun Ayarlanmasi (Sekil 26)

Makarali iplik kesme mili (3) iplik
kesme kaminda (1) en yliksek
pozisyonda iken, karsit bigagin (8) 6n
ucu ile hareketli bigagin (7) kenari 0.2-
0.5 mm oluncaya kadar kavrasmalidir.

Ayarlama gerekiyorsa, makarall iplik
kesme tahrik mili (3) kesme kamini (1)
gecmeden bigak mili krank kolunu (6)
hareket ettirin.

Vidayi (5) gevsetin ve karsit bigagin
(8) 6n ucu ile hareketli bicagin (7)
kenari 0.2-0.5 mm civarinda olacak
sekilde kavragincaya kadar bigak mili
krank kolunu itin.

Ardindan viday: (5) iyice sikin.

Sekil 26

Entegre Enerji Tasarruflu Direct Drive Motorlu Diiz Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parga Listesi 16



3.20

Hareketli ve
Sabit
Bicaklarin
Konumunun
Ayarlanmasi
(Sadece
141G-xxCFx
Modeli igin)

Sabit Bigagin Cikartilmasi (Sekil 27)

Makine kafasini duruncaya kadar

] \ 7N
edin. ( ™ -y e
g \3/ . \‘,—"‘j':—‘r. GH\ = \_/
- : R
Vidayi (1) ve ¢aganoz (4) o eo U (2)

T HAIE
konumlandiricisini (2) ¢ikartin. (

Vidayi (3) ve sabit bicagi (4) cikartin.

Oynar Bigcagin Cikartilmasi
(Sekil 28)

Baski ayadini baski ayagi kaldirma
kolu ile kaldirin.

Viday: (5) ve igne plakasini (6)
clkartin.

Volani, igne mili en (st pozisyona
gelinceye kadar gevirin.

Vidalari (7) ve oynar bigagi (8)
¢ikartin.

Sekil 28

* Monte etme islemi, yukarida aciklanan islem ters sirayla yapilarak
gerceklestirilir.

Sabit Bigagin Basincinin — —
Ayarlanmasi (Sekil 29) )
‘\_// —
Vidayi (5) ve igne plakasini (6)
¢ikartin. .
N (a1
(12) a7
\&/ -
Lokma anahtarini (9) kullanarak ) N
somunu (10) gevsetin, ardindan 10
istenilen sabit bigak (12) basincina
ulasincaya kadar vidayi (11) gevirin.
Sekil 29
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3.21

Kumas
Diglisinin
Yiiksekligi
ve Egimi

Not

Kumasgin
dengesiz

bir sekilde
beslenmesini
o6nlemek igin,
kumas
dislisinin 6n
tarafini yukar
kaldirin.
Kumasgin
biziilmesini
onlemek igin,
kumas
dislisinin 6n
tarafini indirin.

Not

Kumas
dislisinin

egimi
ayarlandiginda,
kumas
dislisinin
yliksekligi
degisecektir.
Bu durumda,
egimi
ayarladiktan
sonra
yliksekligi
kontrol etmeniz
gerekir.

Kumas Dislisi Yiiksekliginin
Ayarlanmasi

Kumas dislisi (A) en yliksek
pozisyonunda iken, disler igne
plakasinin (B) (ist ylizeyinden daha
yukarida olmalidir.

Sekil 30

Kumasg Dislisi Egiminin
Ayarlanmasi

Kumas dislisinin standart egimi
(vatay), besleme gubugu mili
lizerindeki nokta isareti (A) besleme
kdilbltér mili (1) lzerindeki nokta
igareti (B) ile hizalandiginda

elde edilir. (Agir kumaslarda, nokta
isareti (B) standart olarak 90° kadar
besleme kiilbiitér miline dogru yatar).

Yiiksekligi kullandiginiz malzemeye
gére ayarlayin.

Krankin (1) vidasini (2) gevsetin.
Dogru bir ylikseklik ayari yapmak
icin, besleme milini yukariya veya

asagiya dogru itin.

Vidayi (2) iyice sikin.

Yukseklik icin agagidaki agiklamaya bakin

+

141G-20CE / -20CF
141G-30CE / -30CF

0.76 - 0.85 mm
1.15-1.256 mm

Bliziilmeyi 6nlemek lizere 6n tarafi
yukarida iken kumas dislisinin egimini
ayarlamak igin, ayar vidasini gevsetin
ve bir tornavida yardimiyla besleme
cubugu milini 90° kadar ok ybniinde
cevirin.

Kumagin dengesiz beslenmesini
O6nlemek lizere 6n tarafi asagida iken
kumag diglisinin egimini ayarlamak
icin, besleme ¢ubugu milini ok
isaretinin tersi yoniinde 90° gevirin.
(Agir malzemeler igin standart egim)

/W\f\/\,\)
NN
SSaabh

\/f

'@ On taraf yukarida @ Standart

@ On taraf asagida @ igne Plakasi

Sekil 31
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3.22

Besleme
Zamanlamasi
Ayari

Dikkat

Besleme
eksantrik

kami ¢ok fazla
hareket ederse
igne
kirilacaktir.

Besleme eksantrik kamindaki (1)
vidalari (2) ve (3) gevsetin, besleme
eksantrik kamini (1) ok yéniinde veya
okun tersi yénde itin ve vidalari (2) ve
(3) iyice sikin.

Standart besleme zamanlamasi ayari
icin, besleme eksantrik kami (1) ayar
vidasini (2) ana mil (§) ayar vidasi (4)
ile hizalayin.

Kumasg diglisi igne plakasinin altina
indiginde, kumas diglisinin (st
ylizeyinin ve igne deliginin (ist ucunun
igne plakasinin lst ylizeyi ile

ayni hizada olacak sekilde ayarlama
yaptiginizdan emin olun.

Kumasin dengesiz beslenmesini
Onlemek lizere besleme
zamanlamasini ileri almak igin,
besleme eksantrik kamini ok yéniinde
itin.

Dikig sikiligini artirmak lizere besleme
zamanlamasini geciktirmek igin,

besleme eksantrik kamini okun tersi
yoéniinde itin.

Standart Ayar

M"“’WH”WVW

ileri Alinmis

Geciktirilmis

Sekil 32
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3.23

Dokunusglu
Tus
Fonksiyonu

3.24

Pedal Tusu
Baglantisi

igne Yukari Konumu veya Dikis
Diizeltme

Makine orta konumda durdugunda (1)
tusuna bastiginizda, igne yukari
pozisyona ylikselecektir.

Makine dikis bitiminde durdugunda bir
dikis ileri almak icin (1) tusuna basin.

Sekil 33
Makine kafasi ve pedal tugsu makineye Pedal tusu konektoriinii elektrik
takilmis durumdayken, kapaktan (2) kontrol konektériine (3) sokun ve
ayar vidalarini (1) cikartin. (Sekil 34) ardindan makineyi test edin. (Sekil 35)

Kapagi (2) ok ybniinde kaydirin.
Dikis performansini kontrol ettikten
sonra, kapadi (2) ayar vidasi (1) ile

takin.
@
® @
0 % &
O
== [e)
Sekil 34 Sekil 35
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4.1

Makine
Kafasinin
Temizligi

4.2

Yaglama

4.3

Giivenlik
Kontrolii

Bakim

Makine kafasinda bulunan tozlari
temizlemek igin, makineyi diizenli olarak
yumusak ve kuru bir bezle silin.

Yiizeyi temizlemek igcin herhangi bir tip
leke c¢ikarici ¢ézlicli ve cila tiirt
malzemeler kullanmayin.

Makine uzun bir stire kullaniimamissa,
makineye 3.3 ila 3.4 arasindaki béliimlerde
aciklandigi sekilde yaglama islemi yapin.

Bdittin giivenlik donanimlarinin diizgiin
bir sekilde takilmig ve ayarlanmig
oldugunu diizenli olarak kontrol edin.

Makine kafasinin tiim tespit ve destek
vidalarinin yeterince siki oldugunu
kontrol edin.

Elektrik motorunda asiri 1Isinma olup
olmadigini ve elektrik kablosu ile elektrik
fisinin hasarsiz durumda oldugunu
kontrol edin.

Entegre Enerji Tasarruflu Direct Drive Motorlu Diiz Dikis Makinesi
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Sorunlar

igne kiriliyor.

iplik kopuyor.

Dikisler atliyor.

Dikisler gevsek.

Dikisler
bazdluyor.

Sorun Giderme

Olasi Nedenler

1.Igne yanhs takilmis.

2.Yanlg igne tipi veya bliydklligui.
3.Igne biikiilmiis.

4.Caganoza olan mesafe yanlis.

5.Igne, igne plakasindaki veya baski
ayagindaki igne deligine
ortalanmamis.

1.Diglik kaliteli iplik.

2.Iplik igne deliginden daha kalin.
3.Iplik yanhs takilmis.

4.iplik tansiyonu ¢ok fazla.

5.Igne yanlis takilmis.

6.Cardak yanls takilmis.

7.Iplik tansiyon diski, iplik kilavuzu,
igne, caganoz ucu ve igne plakasi
capaklanmis.

8.Caganoza olan mesafe yanlis.

1.igne ile ¢aganoz ucu arasindaki
mesafe ayari yanlis.

2.Iplik yanhs takilmis.

3.igne yanlis takilmis.

4. Yetersiz iplik tansiyonu.
5.Caganozun ucu hasar gérmus.
6.I/gne bikdlmus.

1.Iplik yanhs takilmis.

2.Iplik igne deliginden daha kalin.
3.Yetersiz iplik tansiyonu.

4.igne ile caganoz ucu arasindaki
mesafe ayari yanlis.

1.Iplik tansiyonu gok fazla.

2.Iplik gekme yayi gok gergin.
3.Baski ayagi basinci yetersiz.
4.Kumas dislisi yiiksekligi yetersiz.
5.Igne gok kalin.

Olasi Cozumler

1.Igneyi diizgiin takin.

2.Kumasa ve iplige uygun igne kullanin.
3.Igneyi degistirin.

4.Caganozu yeniden ayarlayin.

5.Igne plakasini ve baski ayagini yeniden

ayarlayin.
1.Ipligi degistirin.
2.Kumasa ve iplige uygun igne kullanin.
3.Makineye diizgiin bir sekilde yeniden
iplik takin.

4.iplik tansiyonu somununu yeniden
ayarlayin.

5.Igneyi diizgiin takin.
6.Cardag diizgiin takin.

7.Yeni pargalarla degistirin.

8.Igne ile caganoz ucu arasindaki
mesafeyi yeniden ayarlayin.

1.igne ile caganoz ucunu yeniden
ayarlayin.

2.Makineye diizgiin bir sekilde yeniden
iplik takin.

3.Igneyi diizgiin takin.

4.Iplik tansiyon somununu yeniden
ayarlayin.

5.Yeni bir parcayla degigtirin.

6.igneyi degistirin.

1.Makineye diizgiin bir sekilde yeniden
iplik takin.

2.Kumasa ve iplige uygun igne kullanin.

3.Iplik tansiyon somununu yeniden
ayarlayin.

4.igne ile ¢gaganoz ucunu yeniden
ayarlayin.

1.Iplik tansiyon somununu yeniden
ayarlayin.

2.Iplik gekme yayini yeniden ayarlayin.

3.Baski ayagi basincini yeniden ayarlayin.

4.Kumag dislisini yeniden ayarlayin.
5.Kumasa ve iplige uygun igne kullanin.
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Sorunlar

igne ipligi,
dizeltme
isleminden sonra
igne deliginden
disari ¢ikiyor.

Dikise baslarken
Iplik kopuyor.

Dikisler atliyor.

Dikisler gevsek.

Dikisler
bazdluyor.

Olasi Nedenler

1. Horoz kolu hatali pozisyonda.
2. Igne ipligi cok kisa.
3. igne ipligi tansiyonu gok fazla.

4. Caganoza olan mesafe yanlis.

5. Igne, igne plakasindaki veya baski
ayagindaki igne deligine
ortalanmamis.

1.Duigtik kaliteli iplik.

2.Iplik igne deliginden daha kalin.
3.Iplik yanhs takilmis.

4.Iplik tansiyonu ¢ok fazla.

5.Igne yanlis takilmis.

6.Cardak yanlis takilmis.

7. /plik tansiyon diski, iplik kilavuzu,
igne, caganoz ucu ve igne plakasi
capaklanmis.

8.Caganoza olan mesafe yanlis.

1.igne ile ¢aganoz ucu arasindaki
mesafe ayari yanlis.

2.Iplik yanhs takilmis.

3.igne yanlis takilmis.

4. Yetersiz iplik tansiyonu.
5.Caganozun ucu hasar gérmdis.
6./gne biikilmdsg.

1.Iplik yanls takilimis.

2.Iplik igne deliginden daha kalin.
3. Yetersiz iplik tansiyonu.

4.igne ile caganoz ucu arasindaki
mesafe ayari yanlis.

1.Iplik tansiyonu ¢ok fazla.

2.Iplik gekme yayi gok gergin.
3.Baski ayagi basinci yetersiz.
4.Kumas dislisi yiiksekligi yetersiz.
5.Igne ¢ok kalin.

Olasi Cozumler

1. Horoz kolunu en (ist pozisyona dogru
ayarlayin.

2. Kumasa ve iplige uygun igne kullanin.

3. Igne ipligi tansiyonunu yeniden
ayarlayin.
4. Caganozu yeniden ayarlayin.

5. Igne plakasini ve baski ayadini yeniden

ayarlayin.
1.Ipligi degistirin.
2.Kumasa ve iplige uygun igne kullanin.
3.Makineye diizgiin bir sekilde yeniden
iplik takin.

4.iplik tansiyonu somununu yeniden
ayarlayin.

5.Igneyi diizgiin takin.
6.Cardagi diizgiin takin.

7.Yeni pargalarla degistirin.

8.Igne ile caganoz ucu arasindaki
mesafeyi yeniden ayarlayin.

1.igne ile caganoz ucunu yeniden
ayarlayin.

2.Makineye diizgiin bir sekilde yeniden
iplik takin.

3.Igneyi diizgiin takin.

4.Iplik tansiyon somununu yeniden
ayarlayin.

5.Yeni bir parcayla degistirin.

6.igneyi degistirin.

1.Makineye diizgiin bir sekilde yeniden
iplik takin.

2.Kumasa ve iplige uygun igne kullanin.

3.Iplik tansiyon somununu yeniden
ayarlayin.

4.igne ile gaganoz ucunu yeniden
ayarlayin.

1.Iplik tansiyon somununu yeniden
ayarlayin.

2.Iplik gekme yayini yeniden ayarlayin.

3.Baski ayagi basincini yeniden ayarlayin.

4.Kumag dislisini yeniden ayarlayin.
5.Kumasa ve iplige uygun igne kullanin.
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Notlar
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6.1

Govde ve

Cesitli
Kapak

Parcgalari

26
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6.1

Govde ve
Cesitli
Kapak
Parcgalari

ADET
No. Parcga No. Aciklama CE CF
20 30 20 30
1 1281-01-20 Makine sasisi 1 1 1 1
2 | 1230-01-01-02 Makine yatagi 1 1 1 1
3 | 134-02-01 Masura saricisi grubu 1 1 1 1
4 | 1281-05-13 Masura iplik tansiyonu grubu 1 1 1 1
5 | 1281-05-14 On tansiyon grubu 0 0 1 1
6 | 101-03-14 Cift yuvali iplik deligi 1 1 0 0
7 | 1281-05-12 iplik tansiyonu grubu 1 0 1 0
8 | 101.03-23 iplik serbest birakma pimi 1 1 1 1
9 | 1280-01-21 Alin kapagi 1 1 1 1
10 | 1280-01-22 Alin kapak contasi 1 1 1 1
11 | 1283-01-01-04 Geri besleme tusu grubu 1 1 1 1
12 | 11-40120625-01 | Vida SM3/16 x 28 L=6 1 1 1 1
13 | 101-01-10 Lastik tapa 2 2 2 2
14 | 11-40121225-01 | Vida SM13/16 x 28 L.=12 3 3 3 3
15 | 1281-01-13 Cift yuvali iplik kilavuzu 1 1 1 1
16 | 11-70110620-02 | Vida SM11/64 x 40 L=6 1 1 1 1
17 | 11-40120925-01 | Vida SM 3/16 x 28 L=9 6 6 6 6
18 | 1273-12-25 Dikddrtgen kablo kelepcgesi 2 2 2 2
19 | 101-01-04 Arka yan plaka 1 1 1 1
20 | 101-01-05 Arka yan plaka contasi 1 1 1 1
21 | 1273-12-06 Kdse kablo kelepgesi 1 1 1 1
22 | 101-01-11 Lastik tapa 3 3 3 3
23 | 101-01-15 Yatak vida saplamasi SM 15/64 x 28 1 1 1 1
24 | 11-00090620-01 | Vida SM 9/64 x 40 L=6 2 2 2 2
25 | 134-02-03 iplik kesici 1 1 1 1
26 | 11-70121020-02 | Vida SM 3/16 x 28 L=10 3 3 3 3
27 | 11-40120625-01 | Vida SM 3/16 x 28 L=6 1 1 1 1
28 | 1255-01-15 Ug iplikli gdzciik plakasi 0 0 1 1
29 | 101-03-34 igne iplik kilavuzu grubu 1 1 0 0
30 | 101.01-12 Lastik tapa 1 1 1 1
31 | 11-80150710-01 | On tansiyon vidasi 1 1 1 1
32 | 11-40120625-01 | Vida SM 3/16 x 28 L=6 1 1 1 1
33 | 1277.01-12 Horoz kapag 1 1 1 1
34 | 11-40110825-01 | Vida SM 11/64 x 40 L=8 1 1 1 1
35 | 501-13-02-09 Plastik ¢ift kablo kelepcesi 1 1 1 1
36 | 11-20110920-02 | Vida SM 11/64 x 40 L=9 2 2 2 2
37 109-01-44A ?gne plakasi 0 0 1 0
101-06-36 Igne plakasi 1 0 0 0
38  101-01-17 Olgek taban plakasi 1 1 1 1
39  11-00110520-01 | Vida SM 11/64 x 40 L=5.5 1 1 1 1
40 | 101-06-39 Kayar plaka grubu 1 1 1 1
41 | 101-01-02 Lastik tapa 1 1 1 1
42 | 11-80150710-01 | Vida SM 15/64 x 28 L=6 1 1 1 1
43 | 11-70110620-02 | Vida SN 11/64 x 40 L=6 1 1 1 1
44 | 101-03-16 Kol iplik kilavuzu (sag) 1 1 1 1
45 | 109-01-20A Cift delikli lastik tapa 0 0 1 1
46 | 101-01-03 Lastik tapa 1 1 1 1
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6.2

Ana Mil ve
Horoz Kolu
Parcgalari

ADET
No. | Parca No. Aciklama CE CF
20 30 20 30
1 11-80151550-01 | Ayar vidasi SM 15/64 x 28 L=11 1 1 1 1
2 | 1281-01-30 Horoz kolu grubu 1 0 1 0
3 | 21-08008160-01 Kargi agirlik koruma plakasi 1 1 1 1
4 | 11-60181630-01 | Vida SM 9/32 x 28 L=16 1 1 1 1
5 | 31-04424000-09 | O-ring 1 1 1 1
6 | 11-80181650-01 | Ayar vidasi SM 9/32 x 28 L=16 1 1 1 1
7 | 11-80160610-01 | Vida SM 1/4 x 40 L=6 2 2 2 2
8 | 101-02-15 igne mili kranki 1 1 1 1
9 | 1281-01-13 Ana mil burcu (sol) 1 1 1 1
10 | 1255-02-10 Tabhrik carki 1 1 1 1
11 | 11-80160810-01 | Vida SM 1/4 x 40 L=8 2 2 2 2
12 | 11-80150710-01 | Ayar vidasi SM 15/64 x 28 L=7 1 1 1 1
13 | 1255-02-12 Ana mil burcu (orta) 1 1 1 1
14 | 101-02-33 Baski bilezigi D=14.72 W=12 1 1 1 1
15 | 11-80160710-01 | Vida SM 1/4 x 40 L=7 2 2 2 2
16 | 25-20000000-08 | Tespit segmani 1 1 1 1
17 | 11-00161120-01 | Vida SM 1/4 x 40 L=11 2 2 2 2
18 | 101-06-02 Besleme tahrikli eksantrik kami 1 0 1 0
19 | 101-06-04 Baski bilezigi 1 0 1 0
20 | 11-10090620-01 | Vida SM 9/64 x 40 L=6 2 2 2 2
21 | 12-80500612-01 Civata soketi M5 L=6 2 2 2 2
29 1283-05-06-00 Elektronik kontrol Gnitesi grubu (220V) 1 1 0 0
1283-05-08-00 Elektronik kontrol tnitesi grubu (220V) 0 0 1 1
23 | 1283-01-01-03 Volan 1 1 1 1
24 | 12-60401422-01 | Vida M4 L=14 4 4 4 4
25 | 1283-01-01-02A | Motor statoru 1 1 1 1
26 | 1280-01-02-02A Motor rotoru 1 1 1 1
27 | 12-80600812-01 | Ayar vidasi M6 L=8 2 2 2 2
28 | 32-14450300-09 | Yag kegesi 1 1 1 1
29 | 1281-01-04 Destek mansonu 1 1 1 1
30 | 1283-01-02 Ana mil 1 1 1 1
31 | 1281-01-40 Rulo kege 2 2 2 2
32 | 1281-01-39A Yag kecgesi pimi 1 1 1 1
33 | 12-60501522-01 | Civata soketi M5 L=15 1 1 1 1
34 | 12-60505022-01 | Civata soketi M5 L=50 2 2 2 2
35 | 1281-02-09-1 Arka kablo kapagi 1 1 1 1
36 | 11-40120925-01 | Vida SM3/16 x 28 L=12 1 1 1 1
37 1283-05-06-01 Elektronik kontrol tnitesi grubu (110V) 1 1 0 0
0 0 1 1

1283-05-08-01

Elektronik kontrol tnitesi grubu (110V)

Entegre Enerji Tasarruflu Direct Drive Motorlu Diiz Dikis Makinesi

| Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi

29




6.3

igne Mili,
Dik Mil ve
Caganoz
Tahrik Mili
Parcalari
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6.3

igne Mili,
Dik Mil ve
Caganoz
Tahrik Mili
Parcgalari

ADET
No. Parga No. Aciklama CE CF
20 30 20 30
1 101-03-07 Lastik tapa 1 1 1 1
2 | 1281-01-25 igne mili burcu (lst) 1 1 1 1
3 | 1281-05-32 igne mili 1 1 1 1
4 | 120-02-07 igne mili baglantisi 1 1 1 1
5 | 11-60090620-01 | Vida SM 9/64 x 40 L=6 1 1 1 1
6 | 120-02-25 Surgulu blok 1 1 1 1
7 | 101-03-08 igne mili burcu (alt) 1 1 1 1
8 | 11-60080520-01 | Vida SM 1/8 x 44 L=5 1 1 1 1
9 | 101-03-11 igne mili iplik kilavuzu 1 1 1 1
10 | 1955-01 igne (Kat. No.1955-01 Boy 14) 1 0 1 0
11 | 120-02-23 Surgulu blok kilavuzu 1 1 1 1
12 | 11-60110820-01 | Vida SM 11/64 x 40 L=8 2 2 2 2
13 | 11-80160810-01 | Vida SM 1/4 x 40 L=8 2 2 2 2
14 | 101-05-26 Kol mili konik digli 1 1 1 1
15 | 101-05-25 Dik mil konik digli (ust) 1 1 1 1
16 | 101-05-20 Dik mil konik digli (alt) 1 1 1 1
17 | 101-05-18 Caganoz tahrik mili konik digli 1 1 1 1
18 | 101-05-22A Dik mil burcu (ust) 1 1 1 1
19 | 11-40120925-01 | Vida SM 3/16 x 28 L=9 1 1 1 1
20 | 101-05-24 Dik mil 1 1 1 1
21 | 101-05-21 Dik mil burcu (alt) 1 1 1 1
22 | 101-05-14A Caganoz tahrik mili burcu 1 1 1 1
23 | 11-40120925-01 | Vida SM 3/16 x 28 L=9 1 1 1 1
24 | 402-04-21 Baski bilezigi 1 1 1 1
o5 101-05-07 Caganoz tahrik mili 1 0 0 0
1230-05-07 Gaganoz tahrik mili 0 0 1 0
26 | 101-05-05 Konumlama ibresi 1 1 1 1
11-60111120-01 | Vida SM 11/64 x 40 L=11 0 0 1 1
27 11-60111020-01 | Vida SM 11/64 x 40 L=10 1 1 0 0
28 | 101-05-09 Yag fitili 1 1 1 1
29 | 101-05-08 Yag kecesi vidasi 1 1 1 1
30 101-05-01 Caganoz grubu 1 0 0 0
109-03-24 Caganoz grubu 0 0 1 0
31 101-05-03 Masura 1 1 0 0
402-04-04 Masura 0 0 1 1
101-05-02 Mekik 1 1 0 0
52 109-03-42-1 Mekik 0 0 1 1
33 | 1280-01-23 igne mili kolu kegesi 1 1 1 1
34 | 158-05-19 Caganoz tahrik mili orta kol 0 0 1 1
35 | 1280-01-30 igne mili iplik kilavuzu 1 1 1 1
36 1283-05-04 Caganoz tahrik mili burcu (6n) grubu 1 1 0 0
1255-06-01 Caganoz tahrik mili burcu (6n) grubu 0 0 1 1
37 | 11-80160512-01 | Vida SM 1/4 x 40 L=5 1 1 1 1
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6.4

Baski
Ayagi
Parcgalari

ADET
No. Parga No. Aciklama CE CF
20 30 20 30
1 101-04-13 El kaldirma kolu 1 1 1 1
2 | 21-03810080-01 Pul 1 1 1 1
3 | 11-30091020-01 | Vida SM 9/64 x 40 L=10 1 1 1 1
4 | 31-04018000-09 | Lastik segman 1 1 1 1
5 | 1281-01-10 El kaldirma kolu kam grubu 1 1 1 1
6 101-04-20 Kaldirma kolu baglanti vidasi SM 5/16 x 24 | 2 2 2 2
7 101-04-21 Rondela plakasi 2 2 2 2
8 | 101-04-19 El kaldirma kolu baglanti grubu 1 1 1 1
9 | 101-04-32 Mafsal vidasi SM3/16 x 32 1 1 1 1
10 | 101-04-31 Mafsal vidasi SM15/64 x 28 1 1 1 1
11 | 101-04-30 Kaldirma kolu bilezigi 1 1 1 1
12 | 101-04-33 Dikey baglanti cubugu 1 1 1 1
13 | 24-05000000-08 | E-ring 5 2 2 2 2
14 | 11-60111020-01 | Vida SM 11/64 x 40 L=10 0 0 1 1
15 | 109-04-18 Baski plakasi B 0 0 1 1
16 | 11-40120625-01 | Vida Sm 3/16 x 28 L=9 0 0 1 1
17 | 109-04-20-00 Kablo tutucu braketi 0 0 1 1
18 | 1230-04-44 Tutucu grubu 0 0 1 1
19 | 101-04-25 iplik tansiyonu azaltma vida saplamasi 1 1 1 1
20 | 101-04-24 iplik tansiyonu azaltma teli plakasi 1 1 1 1
21 | 101-04-21 Rondela plakasi 1 1 1 1
22 | 24-05000000-08 | E-ring 5 2 2 2 2
23 | 1255-04-01 iplik tansiyonu azaltma teli yayi 1 1 1 1
24 | 101-04-34 Kauguk burg 1 1 1 1
25 | 101-03-30 iplik tansiyonu azaltma destek pimi 1 1 1 1
26 | 24-04000000-08 | E-ring 4 1 1 1 1
27 | 101-03-32 Rondela plakasi 1 1 1 1
28 | 101-03-33 iplik tansiyonu azaltma destek pimi yayi 1 1 1 1
29 | 11-40150925-01 | Vida SM15/64 x 28 L=9 0 0 2 2
30 | 1230-04-42 Kablo tutucu 0 0 1 1
31 | 11-60090820-01 | Vida SM 9/64 x 40 L=8 0 0 2 2
32 | 1230-04-18 Kablo tutucu 0 0 1 1
33 | 13-60623020-01 | Somun SM 3/16 x 32 0 0 2 2
34 | 101-04-01 Baski ayagi regulator vidasi 1 1 1 1
35 | 101-04-02 Baski ayagi regulatér somunu 1 1 1 1
36 | 101-04-03 Baski ayagi kilavuz gubugu 1 1 1 1
37 | 101-04-04 Baski ayagi yayi 1 1 1 1
38 | 101-04-06 Baski ayag kilavuz braketi 1 1 1 1
39 | 1281-01-26 Baski ayag! cubugu 1 1 1 1
40 | 1255-04-02 iplik kilavuzu 1 1 1 1
41 | 11-80160810-01 | Vida SM 1/4 x 40 L=8 1 1 1 1
42 | 11-40090825-01 | Vida SM 9/16 x 40 L=8 2 2 2 2
43 | 101-04-10 Baski ayagi cubugu burcu (alt) 1 1 1 1
44 | 11-60091120-02 | Baski ayagi vidasi SM 9/64 x 40 L=11 1 1 1 1
45 | 109-04-41 Baski ayagi grubu 1 1 1 1
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6.5

Besleme
Mekanizmasi
Parcgalari
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6.5

pd
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Parca No.

1281-01-43
1255-05-09
11-60090620-01
1255-05-05
12-80500612-01
11-80150612-01
1255-05-07
1255-05-06
124-08-07
1273-15-24
31-09428000-09
31-08018000-09
1281-01-09
1281-05-17
11-70121820-01
24-05000000-09
11-60121420-01
1273-05-02
101-07-22
24-05000000-09
101-06-11
101-06-09
101-06-10
11-80150612-01
101-06-14
11-801501150-01
11-00090620-01
109-05-27
1230-06-16
13-60113020-01
134-05-28
11-60110520-01
11-60080620-01
109-05-33A
101-06-34
1273-15-01
101-06-32
43-10250000-00
101-06-28
11-60121420-01
21-04808080-01
11-40110725-01
25-15000000-08
101-06-26
101-02-06
11-80160610-01
1255-06-22
101-06-19
101-06-18
11-00090620-01
11-40121425-01

Aclklama

Besleme regulatori biyel kolu
Besleme regulatoéri pimi
Vida SM 9/64 x 40 L=6
Besleme regulatori

Civata soketi M5 L=6

Vida SM 15/64 x 40 L=6
Besleme regulatéri burcu
Besleme regulatéri ayar pimi
Yay

Pim

Kauguk halka

Kauguk halka

Geri besleme kolu

Besleme kadrani

Vida SM 3/16 x 28 L=18
E-ring 5

Vida SM 3/16 x 28 L=

Geri besleme grubu

Geri besleme yayi

E-ring 5

Besleme ayari baglanti pimi
Besleme ayari baglantisi
Besleme ayari baglanti mafsali
Vida SM 15/64 x 28 L=6
Besleme ayari baglanti mili (sol)
Vida SM 15/64 L=11

Vida SM 9/64 x 40 L=6
Besleme ayari baglanti grubu
Besleme ayari baglanti mili (sag)
Somun

Yay baglanti pimi

Vida SM 11/64 x 40 L-=5
Vida SM 1/8 x 44 L=6

Kumas diglisi

Kumas diglisi

Besleme cubugdu grubu
Besleme cubugu mili

Yag fitili

Besleme kulbutér grubu

Vida SM 11/64 x 40 L=11

Pul

Vida SM SM 11/64 x 40 L=7
Tespit segmani

Besleme kulbatér mili burcu
Besleme kulbutér mili bilezigi
Vida SM 1/4 x 40 L=6
Besleme kulbutér mili
Besleme kulbutérl biyel kolu pimi
Besleme kulbutér mili biyel kolu
Vida SM 9/64 x 40 L=6

Vida SM 3/16 x 28 L=14
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6.5

Besleme
Mekanizmasi
Parcgalari
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6.5

Beslen‘_le 11-00090620-01
Mekanizmasi 101-06-07
Parcalari 101-06-06

101-06-42
11-40111025-01
25-15000000-08
101-06-26
101-02-06
11-80160610-01
101-06-44
101-06-50
101-06-49
11-40121225-01
13-60184020-01
101-06-47
101-07-23
1255-05-04
12-80500612-01
1255-05-03
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iplik Kesici
Parcgalari
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6.6

iplik Kesici
Parcgalari

ADET
No. Parca No. Aciklama CE CF
20 30 20 | 30
1 11-00580720-02 | Vida SM 1/8 x 40 L=7 0 0 1 1
2 | 13-60582420-02 | Somun SM 1/8 x 40 0 0 1 1
3 | 158-09-04 Sabit bigak 0 0 1 1
4 | 11-20090520-01 | Vida SM 9/64 x 40 L=5 0 0 1 1
5 11-10110622-01 | Vida SM 11/64 x 40 L=6 0 0 2 2
6 | 158-09-13 Hareketli oynar bigak 0 0 1 1
7 | 1255-06-01-02 Bicak dirsegi 0 0 1 1
8 | 1255-06-01-03 Bicak dirsegi baski plakasi 0 0 1 1
9 | 12-10300821-01 | Vida M3 L=8 0 0 3 3
10 | 32-07430120-09 | Yag kegesi 0 0 1 1
11 | 1255-06-01-01 Caganoz tahrik mili burg¢ grubu 0 0 1 1
12 | 11-80161012-01 | Vida 1/4 x 40 L=10 0 0 2 2
13 | 1230-09-40 Pul 0 0 2 2
14 | 158-09-01 iplik kesici mil dirsegi 0 0 1 1
15 | 1281-01-27 iplik kesici solenoid grubu 0 0 1 1
16 | 1230-09-06 igne koruma pargasi 0 0 1 1
17 | 135-06-22 Vida 0 0 2 2
18 | 1230-09-15 Bicak mili biyel kolu 0 0 1 1
19 | 13-60113020-01 | Somun SM 11/64 x 40 0 0 1 1
20 | 158-11-01 iplik agma yuvasi 0 0 1 1
21 | 21-04608110-01 Pul 0 0 1 1
22 | 11-40090625-01 | Vida SM 9/64 x 40 L=6 0 0 1 1
23 | 158-09-31 Yay kapagi 0 0 1 1
24 | 158-09-32 Yay 0 0 1 1
25  113-06-22 Yag ayar yayi 0 0 1 1
26 @ 113-06-21 Yag ayar vidasi 0 0 1 1
27  158-09-30 iplik kesme mili 0 0 1 1
28 11-80160612-01 | Vida SM 1/4 x 40 L=10 0 0 1 1
29 | 158-09-26-00 iplik kesme kilbitér kolu grubu 0 0 1 1
30 24-06000000-08 | Tespit segmani E6 0 0 1 1
31  21-08210162-03 | Pul 0 0 1 1
32 | 101-04-21 Manyetik dolgu kecesi 0 0 1 1
33 | 1230-09-18-00 iplik kesme kiilbitér kolu 0 0 1 1
34 | 158-09-21 Yay 0 0 1 1
35 11-60621422-01 | Vida SM 3/16 x 32 L=14 0 0 1 1
36 11-80120712-01 | Vida SM 3/16 x 28 L=7 0 0 1 1
37 | 158-09-24 iplik kesme kiilbiitér kolu mili burcu (uzun) 0 0 1 1
38 | 158-09-22 iplik kesme kiilbiitdér kolu mili 0 0 1 1
39 158-09-23 iplik kesme kiilbiitér kolu mili burcu (kisa) 0 0 1 1
40 | 11-40150925-01 | Vida SM 15/64 x 28 L=9 0 0 1 1
41 | 158-11-11 Yay 0 0 1 1
42 | 158-09-42 Vida 0 0 1 1
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6.7

141G-30CE
/ CF igin Ozel
Parcalar
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6 7 ADET
- No. A Parca No. Aciklama CE CF
20 30 20 30
141 G'3OCE 1 101-06-02XH Besleme tahrikli eksantrik kami 0 1 0 1
/ CF igin Ozel 2 | 101-06-06XH Besleme kiilbiitar mili kranki biyel kolu 0 1] 0| 1
Pargalar 3 | 101-06-04XH Baski bilezigi o 1 0 1
4 | 1281-01-32A Horoz kolu grubu 0 1 0 1
5 101-06-36H igne plakasi B20 0 0 0 1
120-01-22 Igne plakasi 0 1 0 0
6 | 120-04-04 Kumas dislisi 0 1 0 1
7 | 101-04-01XH Baski ayar vidasi 0 1 0 1
8 | 101-04-02XH Baski ayar vidasi somunu 0 1 0 1
9 | 101-04-10XH Baski ayagi burcu (alt) 0 1 0 1
10 | 101-07-26XH Geri besleme yayi 0 1 0 1
11 | 1281-01-22 Yay baglanti pimi 0 1 0 1
12 | 13-60113020-01 | Somun 0 1 0 1
13 | 1273-05-06 Besleme regulatoru biyel kolu 0 1 0 1
14 | 101-07-10A Besleme reguilatort pimi 0 1 0 1
15 | 1273-15-04 Besleme regulatoru 0 1 0 1
16 | 1273-15-05 Geri besleme kol grubu 0 1 0 1
17 | 1273-15-03 Geri besleme yayi 0 1 0 1
18 | 101-06-13-00XH | Besleme ayar baglantisi grubu 0 1 0 1
19 | 1281-05-12H iplik tansiyonu grubu 0 1 0 1
20 | 101-06-18XH Besleme kiilbiitor mili kolu 0 1 0 1
21 | 1283-05-11H Besleme kadrani 0 1 0 1
22 | 101-07-23XH Besleme yayli kanca plakasi 0 1 0 1
23 | 1273-15-02 Besleme tahrik mili kranki (6n) grubu 0 1 0 1
o4 109-03-24XH Caganoz grubu 0 0 0 1
115-04-17 Caganoz grubu 0 1 0 0
25 | 1273-15-25 Besleme diizenleyici ayar pimi 0 1 0 1
26 | 24-09000000-09 | E-ring 0 1 0 1
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6.8

Yaglama
Parcalari
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6.8

Yaglama
Parcgalari

101-08-25
31-20024000-09

101-08-19
42-05003000-00
11-40120625-01
120-07-07
101-08-28
1283-02-05
101-08-16

11-40111025-
01D

11-40150925-01
101-08-18
101-08-01-00
101-08-20
1283-05-17
101-08-23
1283-05-18
43-10250000-00
1280-01-10
11-40090825-01
101-08-37
11-40120625-01
11-40150925-01
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Yag
Haznesi
Parcgalari
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6.9

) 101-09-02

Haznesi
Porcal 101-09-01
arcalari 101-09-03
101-09-05

11-70200720-01
31-06224000-09
101-09-07
101-09-08
24-10000000-09
101-09-10-00
12-90801423-02
14-60603320-02
12-80603050-02
12-90601633-02
101-09-15-00
101-12-03
120-09-04
101-09-06
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Makine
Aksesuarlari
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ADET
No. Parca No. Aciklama CE CF
20 30 20 | 30
1 101-12-01 Makine mafsal plakasi 2 2 2 2
2 | 120-09-02 Makine mafsali kauguk tampon 2 2 2 2
3  101-12-03 Civi 4 4 4 4
4 1955-01 14 boy 3 adet igne igeren paket 1 0 1 0
1955-01 18 boy 3 adet igne igeren paket 0 1 0 1
5 101-12-15 Tornavida (buyik) 1 1 1 1
6 101-12-16 Tornavida (orta boy) 1 1 1 1
7  101-12-17 Tornavida (kuiguk) 1 1 1 1
8 402-04-04 Masura 0 0 2 2
101-05-03 Masura 2 2 0 0
9 101-12-19 Makine tespit pimi 1 1 1 1
10 | 101-12-21 Yag kabi 1 1 1 1
11 | 101-09-22 Yag haznesi magneti 1 1 1 1
12 | 1277-14-02 Catal anahtar 0 0 1 1
13 | IP07042-001 Toz kapagi 1 1 1 1
14 | 1278-17-01-03 Pedal kumandasi 1 1 1 1
15 (281050201 pitman kol 10111
16 | 101-11-01 Cardak grubu 1 1 1 1
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TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Tagima ve nakliye islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. indirme-bindirme

ve tagimasirasinda Urine maksimum dikkat gosterilmelidir.

Tasima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan emin olun.
Ambalaja ve pakete zarar verebilecek( nem, su, darbe, vs) etkenlere kargi koruyunuz.
Urtiniin kullamim sirasinda kinlmamasina, deforme olmamasina, zarar gdrmemesine,
Tasima sirasinda hasar ve ariza olusmamasina,

Vurma, garpma, dusirme vb. dis etkenler ile zarar gérmemesine dikkat ediniz.
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