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Bu dikis makinesini satin aldiqiniz igin tegekkdrler. Evde kullanim igin tasarlanmig olan bu makine, hafiften
agir malzemelere(pamuklu kumastan denime(kota) kadar dikis yaparken size mikemmel bir performans
saglayacaktir. Uygun kullanim ve optimum hizmet igin litfen bu kitapgiktan yararlanin. Makinenizden
en fazla verimi elde etmek icin, makineyi ¢calistirmadan énce tim operatér rehberini okuyun. Daha
sonra, sayfa sayfa operatdr rehberini takip etmek suretiyle makinanizla tanigin.

Her zaman size en ¢agdas dikis kapasitelerinin sagladigi imkanlari temin etmek igin, Gretici, gerekli gérdl
g0 zaman, herhangi bir bildirim veya yUkimlilik olmadan, bu makinenin gérintiisiing, tasarimini veya
aksesuarlarini degistirmek hakkini sakl tutar.

Onemli Giivenlik Talimatlar

A

* Eger gl¢ kordonu hasarlanmigsa, herhangi bir tehlikeden kaginmak igin Uretici veya servis acentesi
veya benzeri bir nitelikteki kisi tarafindan degistiriimesi zorunludur.

* Cihazin, kiigik ¢ocuklar veya gigsiz kigiler tarafindan gbzetim altinda olmadan kullanimi uygun
degildir.

* Kiglk gocuklarin cihaz ile oynamamalarin saglamak Uzere gézetim altinda tutulmasi gerekir.

* Cihaz, tek bagina birakildiginda makinenin digmesini kapatin veya makinenin fisini gekin.

* Lambalar dedgistirmeden veya cihaza bakim yapmadan énce, makinenin fisini gekin.
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Onemli Giivenlik Talimatlari

Bu makineyi kullanirken, asagidakiler de dahil temel giivenlik dnlemierine her zaman uymak gereklidir.

A T E H LI K E - Elektrik garpmasi riskini azaltmak igin

* Makine figi takili iken higbir zaman tek bagina birakiimamalidir. Makineyi kullandiktan sonra ve temizlikten
once makineyi her zaman hemen elektrik fisinden gekin.

* Yeniden lamba takmadan 6nce her zaman fisi ¢ekin. 15 vatlik ayni tirden ampulle degistirin. Makineyi
galigtirmadan dnce 1g1k ampuliini kaplayan ylzey plakasini kaldirdiginizdan emin olun.

A UYAF“ - Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya kigisel yaralanma risklerini en aza indirgemek igin

*  Elektrik prizinin (duvar haznesi) elektrik voltajimin motorun ayarh voltaj ile ayni oldugundan emin olun.

* Bu makineyi sadece, bu Operatér Rehberinde tarif edilen planlanmis amaci igin kullanin. Operatér
Rehberinde yer verildigi gibi, sadece Uretici tarafindan énerilen ekleri kullanin.

* lgneye veya delige iplik gegirmek, igneyi degistirmek, disli plakasini degistirmek veya Dikis baski
ayagini vb degistirmek gibi her tlrli dizenlemenin igne alaninda yapiimasi sirasinda gig hatt figini
prizden ¢ekin veya makineyi kapatin.

* Kapaklar gikarirken, yaglarken veya Operatér Rehberinde bahsedilen her tirli diger kullanici hizmet
diizenlemelerini yaparken her zaman makineyi elektrik prizinden gekin.

* Motor kayisini ayarlamaya galismayin. Herhangi bir ayarlama gerektiginde en yakin Servis merkezinle
temasa gegin.

* Figi, Kordondan asilarak prizden gikarmayin. Fisi gekmek igin kordonu degil, fisi elinize alin.

* Ayak kontrolcisin dikkatle idare edin ve onu zemine distrmekten kaginin, Onun Ustiine hig bir sey
koymama konusunda emin olun.

* Her zaman uygun digli plakas: kullanin. Yanlis plaka, ignenin kirlmasina neden olabilir.

* Egilmis igne kullanmayn.

* Dikis yaparken parmaklarinizi tim hareketli pargalardan uzak tutun. Dikis makines| etrafinda 6zel intimama
gerek vardir.

* Dikis yaparken kumas! gekmeyin veya itmeyin. Aksi halde ignenin kinlmasina neden olacak sekilde
igneyi yerinden saptirabilirsiniz.

* Gifte izolasyonlu makineler igin, servis sirasinda sadece ayni tip degistirme pargalarini kullanin. Gifte
izolasyonlu cihazlarin Servisi hakkinda talimatlara bakin.

* Makineyi kaldirmak ve tagimak izere sadece tutamaci kullanin.

* Makinenin bir kordonu veya fisi hasarlanmig ise makineyi asla caligtirmayin. Eger uygun sekilde
galismiyorsa, dismustir, hasarlanmigtir ya da suya diigmistir. Makineyi en yakin yetkili bayiye veya
Servis Merkezine, inceleme, tamir, elektrik veya mekanik dizenleme igin gétlrin.

* Hava deliklerinden herhangi bir tanesi engelli iken makineyi asla ¢alistirmayin. Makinenin havalandirma
deliklerini ve ayak kontrolcsiini herhangi bir kumas tiftigi, toz ve gevgek kumasgtan uzak tutun.

* Herhangi bir delige asla herhangi bir nesneyi dilslirmeyin veya sokmayin.



* [Disanda kullanmayin.

*  Ayresol(sprey) Grlnlerinin kullaniimakta oldugu veya oksijenin idareli kullanildigi yerlerde galigtirmayin.

* Bir oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine, gocuklar tarafindan veya onlarin yaninda kullami
lirken, yakin ilgi gereklidir.

* Makineye, ayak kontrolciisiine ve giig hatti kordonuna, islak elle, islak kumasla veya islak herhangi
bir gey ile dokunmayin.

* Adaptérl0 bir gi¢ prizine bagh bir gok kordondan bir tanesine gl¢ hatti kordonunu takmayin.

* Makineyi diiz ve sabit bir masa Gzerinde kullanin.

* Silindir kapagini ve delik kapagini, makineyi ¢alistirmadan énce kapattigimizdan emin olun.

* Dikis baski ayagini ve igneleri cocuklardan uzak tutun.

Bir yenisi ile degistirmeden @nce 151k ampuliinin sogudugundan emin olun,

* Makineyi kendi basiniza sckmeyin veya tadilat yapmayin.

* Operatér Rehberinde talimatiarda verildigi gibi makinenize bakim uygulamadan énce gu¢ digmesini
kapattiginizdan ve glg hat figini gektiginizden emin olun.

* CIFTE IZOLASYONLU URUNLERIN SERVISI : Gifte izalosyonlu bir firiinde, toprakiama yerine iki
sistemli izolasyon saglanir. Higbir topraklama arac: gifte izolasyonlu driinle birlikte saglanmaz ne de
topraklama igin bir alet Griine eklenecektir. Cifte izalosyonlu Orlinln servisi agiri dikkat ve sistemin
bilinmesini gerektirir ve sadece kalifiye servis personeli tarafindan yapilmalidir. Bir gifte izalosyoniu Orandn
degigtirme pargalar, tiriindeki pargalarin ayni tipi olmalidir. Bir gifte izalosyonlu tiriin “GIFTE IZOLASYONLU
URUN" VEYA " CIFTE IZOLASYON" Sézciikleri ile isaretlenir.

Bu Talimatlari Saklayin.

Servis yetkili bir servis temsilcisi tarafindan yapiimalidir.
Bu trlin ev kullanimi igin planlanmigtir.

Avrupa ve Benzer Topraklar i¢in

ingiltere ve benzer tel déseme standartlarina sahip olan diger Ulkeler igin makineler, sehir sebekesine
baglanti igin herhangi bir fis olmadan fabrikadan sevk edilmektedir. Bu sehir sebekesi hattindaki teller,
asagidaki sekilde koda gore renklendirilecektir.

Mavi : Notr (N) Kahverengi: Elektrikli(L)

Prizinizdeki terminalleri tanimlayan renkli isaretlere, bu cihazin elektrik sebekesinin hattindaki tellerin
renkleri karsilik gelmiyorsa asagidaki sekilde davranin,

Mavi renkli olan tel N harfiyle isaretlenmis veya siyah renkli terminale baglanmak zorundadir. Kahverengi
olan tel ise L harfiyle veya kirmisi renkli terminale baglanmak zorundadir. Eger bir 13 Amp(B 1363)
fisi kullaniliyorsa, 3 amp sigorta takiimak zorundadir veya figin herhangi bagka bir tipi kullaniliyorsa, 5
Amp sigorta gerek fise gerekse adaptére veya dagitim paneline takilmak zorundadir.

Kordonlarin higbir tanesi, tg pinli bir figin toprak terminaline baglanmaz.
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Bu makine, igne pozisyonlarinin, iplik gegirme yontemleri, gerilim ayarlamalarin kombinasyonuna gére
cesitli tipteki dikigleri Gretebilir.

Diki Tipi Hs’l%’ié‘?

1 igne 3 iplik dikiginden, normal
kumaglar Gzerinde sirfile ve dikis
yapmak igin yararlanilir. Ayni
zamanda 3,5 mm ve 5,7 mm
overlok dikis genigligi igne
pozisyonunu dedistirerek elde
edilebilir

1. Ug iplik Overlok

Baglantil veya etekli dikigler ve
dekoratif iplikli sUsleme dikisi igin
1 igne 3 iplik dikisinden yararlam-
lir. Ayni zamanda 3,5 mm ve 5,7
mm yassi kilit genisligi, igne
konumunu degigtirmek suretiyle

2. Uf Iplik yassi
kilit

elde edilebilir.

Dar kivrik bastirma dikigleri veya

siisli kenarlarin dikisi igin igne 3

Iplik dikiginden yararlanilir. Ayni
. Eﬁelr?gﬁ Han zamanda 3,5 mm ve 5,7 mm kati

overlok dikig genigligi, igne
konumunu degigtirmek suretiyle
elde edilebilir.

4. Dort |p|1kl| gergin Cifte 6rgl ve ylizme giysisi gibi

yalanci emniyet Ortadan agir olan gergin kumaglar
dikigi igin 2 igneli 4 iplikli dikig igin
idealdir.

* Kullanilan ignenin konumuna baglh olarak, bu makine, 3 iplikli standart geniglikli 3,5 mm siirfile ve 5,7
mm genigliginde strfile dikisler dikebilir.



Agir olan kumaslarin sirfile ediimesi igin, dikis genisligi, genislik ayar kolundan siirfile gevirmek izeredaha
da artinlabilir.

Sirfile Genigligi 3.5mm 5.7 mm
Kullamlan igne Sorfile sag ignesi Sarfile sol ignesi
!?ar";,a'ﬂfk gerginiigi Yesil Mavi

Gerginlik Kadrani; Gosterilen sayilar 80
lgne [ numara polyester érgii iplikii orta agiriik
Dikig Tipi P°z!:"(¥l'°"" bir kumas (zerindeki ortalama ayarlardir. Sayfa
Mavi Yesil Turuncu San
3.5mm
3.0 25 2.0
1 30
5.7mm
25 25 2.0
3.5mm
05 5.5 5.5
1
- 57mm 8
05 5.0 6.0
3.5mm
3.0 0.5 7.0
3 5.7mm 32
3.0 0.5 7.0
4 @ 25 20 25 2.0 33

iplik dikisi, kadranlar daha Ust numaralara gevrildikge daha da gerginlestir. Operatér el kitapgig boyunda
ve ayni zamanda bu sayfada gésterilen gerilim ayarlamalar 6nerilen kilavuzlardir. Kullanilan ipligin
kumasgi veya boyutuna uymas! igin iplik gerginliklerini ayarlayin. En iyi sonuglan elde etmek igin, bir kere
de bir sayinin yanisindan fazla olmayacak kiigiik artinmlar halinde gerginlik ayarlamalarini yapin.



(3. AKSESUARLAR )

Aksesuarlar kumas plaka igindeki aksesuar
kutusundadir.

644/654

1. Igne Seti

2. Tornavida

3. Cimbiz

4. Alti kbseli anahtar

bl al

+ Singer # 2054 boyut 14 makine ile birlikte verilmektedir.

+ Acil durumda, standart # 2020 kullanilabilir.
Bununia birlikte, nerilen gerilim ayarlari yeniden
yapilmadigi sirece, dikiglerin atlamasi
olugabilir.

L

Singer igne # 2054

Mevcut
Boyutlar

10
12
14




(5. ANA PARCALAR
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. Iplik kilavuzlan ve tutucu
. Tagsima kulpu

Sol igne iplik gerginlik kadrani (mavi)
Sag igne iplik gerginlik kadrani (yesil)
Ust laper iplik gerginiik kadrani(turuncu)
Alt liper iplik gerginlik kadrani(sari)
Digli plakasi

Baski plakasi

Liper kapagi

. Gig ve I1sik digmesi

. Dikig uzunluk kadran

. Volan

. Makara tezgahi

. Makara tutamaci

. Makara gubugu

. Dikis baski ayadi kaldiricist

. Diferansiyel besleme ayarlama manivela kolu
. Dikig geniglik parmak destek plakas:




(6. LUPER KAPAGININ ACILMASI )

Dikkat

Giig diigmesini kapattiginizdan emin olun
+ Kapag gidebilecedi yere kadar saga dogru itin 1
* Kapag kendinize dogru gekin 2

A Dikkat

Liper kapaginin dikis yaparken kapali
oldugundan emin olun.

Ust loper

Hareketli (st bigak

Dikis baski ayag

Alt liper

Dikis genigligi parmak kolu
Dikis genigligi ayarlama kolu

DO -

(7. DIKISTEN ONCEKI HAZIRLIK )

+ Kontrolelyi/elektrik figini 1, makine haznesine 2
takin.

+ Giig hattim 3 elektrik prizine 4 takin

= Gig diigmesi: ON a getirmek igin — isaretine basin

OFF a getirmek icin O isaretine basin

+ Makineyi calistirmak ve hizi kontrol etmek igin
kontrolcliye basin.

+ Ne kadar siki basarsaniz makine o kadar hizli
dikecektir.

* Makinenin dikis yapmasini bitirmek (izere, ayagimizi
pedaldan kaldirin.

UYARI:

Sadece bu makine ile verilmis olan ayak
pedalim kullamin. Takip eden sayfadaki
Uyarilara dikkat ettiginizden emin olun.




(Iplik Kilavuz tutamacinin ayarlanmasi )

+ Bu makine, alﬁk zisyonda iplik kilavuz tutamaci
ile birlikte sevk edilmektedir.

« Iplik kilavuz tutamacini tamamen uzatin.

+ Teles uzerindeki iki baglanti, ru sekilde
yarla;ugrﬁdiiderinda. yerlering ommr *

+ Makara pinleri Gzerinden iplik kilavuzlarnini ortalayin.
+ Makara pinleri (zerine konik adaptérleri yerlestirin.

Not. Eger makineye iplik takill ise, dolagmasini dnlemek
Gzere E;iklari diizeltin,
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[10. IGNELERIN CIKARILMASI VE
TAKILMASI

(igne(ler)in gikarimasi )

igneleri gikarmadan 6nce makineyi elektrik
prizinden gektiginizden emin olun.

+ igne en yilksek pozisyonuna gelinceye kadar el
gevirmesini kendinize dodru gevirin.

- lgne set vidasini kiigiik bir tornavida ile gevsetin
ancak gikarmayin.

. Sol igne set vidasi
. Sag igne set vidas!
. Sol igne

. Sag igne

P IS

+ igneleri gikarin

-

nge(ler)in takilmasi igin )

A i

igneleri yerine takmadan &nce makineyi
elektrik prizinden gektiginizden emin olun.

« Dz yOzeyi ile igneyi arkaya dogru tutun.

« I@neyi gidecedi yere kadar igne kiskacina yerlestirin.

+ Guvenli bir sekilde igne set vidasini sikilagtinin.

Not : * Bu makinede # 2054 igneleri kullanilir. Ek
igne bilgisi icin Sayfa 7'ye bakin.
* Igneyi gikarmak ve yeniden yerlestirmek zor
gelirse, baski plakasini kaldirin.

"




« Bir renk kodlu iplik gegirme diyagrami, ¢abuk referans
igin liper kapag@inin igine yerlestirilmistir.

« 1 ila 4 de gésterilen sirada makineye iplik gegirin.

(Renk Kodunun Anlagiimast )

1 Ust liper ipligi Turuncu
2 Alt laper ipligi San
3 Sag igne ipligi Yesil
4 Sol igne ipligi Mavi

(Makineye Dogru Sekilde iplik Gegirmek igin)

A Dikkat :

Giig dugmesini kapattiginizdan emin olun.

1. Ust liipere iplik gegirme (turuncu)

« 1 ila 8 arasinda gdsterildigi gibi st lipere iplik
gegirin.

« Iplik kilavuzundan arkadan 6ne dogru ipligi
gegirin, 1

12




« Ust iplik kilavuzuna e
ipligi, iplik kilavuzu altinda
bu serbe: incaya kadar
ipligi asag) dogru gekerek,
rin. 2
@
\ S

- Ipligi parmakla tutarken, bunu gerilim diskleri
arasindan gegirin ve gerilim diskleri arasina uygun
sekilde yerlesmesini temin etmek icin ipligi
asagi ¢ekin. 3

Not:

Makinenin liper bdlgesine, turuncu kodlanmi
glik kilavuzunu izleyerek iplik gegirin. (4-??
g nden arkaya (st liperdeki delige iplik gegirin.

Lipere iplik gegirme konusunda yardimci
uln?ak ngre.a%esu

kullanin,

ar setinde verilen cimbizlan

in yaklagik 10 cm (4 ing)sini liperden gekin
stirin.

lplig
ve digli plakasinin arkasina y:




2. Alt liperden iplik gegirilmesi (Sar)

+ 1-9 da gésterildigi izere alt luperden iplik
gegirin.

. lpIiQi arkadan énce dogru iplik kilavuzundan
gegirin. 1

s
« Iplik kilavuzu altinda serbest
kalugtca a kadallr‘ ipligi
1 dogru gekerek Ust
a?akaﬁak ighgk kilavuzuna iplik
gegirin. 2
N

« Ipligi parmakla tutarken, bunu gerilim diskleri
arasindan r?egirin ve gerilim diskleri arasina uygun
sekilde ye aamesini temin etmek igin ipligi
asag: gekin.
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Alt liiper, uzak sagda oluncaya kadar el gevirmesini
kendinize dogru gevirin.

Makinenin alt bélgesine, sari renk kodlu iplik
kilavuzlarini izleyerek, iplik gegirin. 4-7

Not: Lipere iplik gegirme konusunda
yardimei olmak (izere, aksesuar setinde
verilen cimbizian kullanin.

Iplik kilavuzundan 4 cm (1-1/2 ing) kadar cimbizla
ipligi yakalayin. 7

iplik kilavuzunun altina ve sol tarafina yavag
?ekilde cimbiz noktalar ile ipligi yerlestirin.

pligi yukan gekin ve iplik kilavuzuna dogru ¢ekin.8

ipligi, sol liperin (st ucu arkasina ve dzerinden
gegirin.

Daha sonra, liperdeki delije gegmesi icin
agagl dogru onu yavagea gekin. 9-B

Ipligi yukan kaldinn ve bunu liiperin sonundaki
delikten gegirin. 10

Not: Lipere iplik gegirme konusunda
yardimei olmak Uzere, aksesuar setinde
verilen cimbizlan kullanin.

iplik, alt liperin yuvasinda yerlestiriimelidir.
ipligin yaklagik 10 cm(4 incini) liiperden gekin

ve bunu st [Gperin Ostine ve disli plakasinin
arkasina yerlestirin.

15



3. Sag igneye iplik gegirilmesi (Yesil)

= 1~8 da gésterildigi izere Sag igneden iplik
gegirin,

« Ipligi arkadan nce dogru iplik kilavuzundan
gegirin. 1

« Iplik kilavuzu altinda serbest
kalincaya kadar ipligi
asad dodru cekerek st
kapak iplik kilavuzuna iplik
gegirin. 2 .

+ Ipligi parmakla tutarken, bunu gerilim diskleri
arasindan gegirin ve gerilim diskleri arasina uygun
sekilde yerlesmesini temin etmek igin ipligi
asadi gekin. 3

16



* 4-6 noktalarindan iplik gegirmeye devam edin.

Not: iplik kilavuzunun Gst iplik yolundan
ipligi gegirdiginizden emin olun. 6.

+ Sag ignenin ortasindan ipligi gegirin. 8
Not: ignenin ortasindan iplik gegirmeyi kol irmak
igi?\a , aksesuar setinde ggglan o
cimbizlan kullanin.

in yaklagik olarak 10 cm(4 ingini ) serbest
Ideysarl-cma.m igin ¢ekin,

« Ipligi arkaya, dikis baski ayagi altina yerlestirin.

= ipli




4. Sol igneye iplik gecirimesi (Mavi
. 1-agaggastgﬂldgi ﬁzegm%ot iﬁnede& iplik )
gegirin.

« Ipligi arkadan énce dogru iplik kilavuzundan
gegirin. 1

» Iplik kilavuzu altinda serbest
kalincaya kadar ipligi
asag! ru cekerek st
kapak iplik kilavuzuna iplik
gegirin. 2

« Ipligi parmakla tutarken, bunu gerilim diskleri
arasindan Fegirin ve gerilim diskleri arasina uygun
sekilde yerlesmesini temin etmek igin ipligi
agad cekin.
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* 4-5 noktalarindan iplik gegirmeye devam edin.

Not: Iplik kilavuzunun alt iplik yolundan ipligi
gegirdiginizden emin olun. 5

+ Sol ignenin ortasindan ipligi gegirin. 7

Not: Ignenin ortasindan iplik gegirmeyi kolaylastirmak
icin, aksesuar setinde verilen cimbizian kullanin.

- pligin yaklasik olarak 10 cm(4 ingini ) serbest
sekilde sarkmasi igin gekin.

- Ipli§i arkaya yerlestirin, dikis baski ayagi altina

(Gnemii iplik Gegirme Bilgisi )

= Alt liperin yanhs ipliklendirilmesini 6nlemek
Gzere her zaman en son olarak ignelere iplik

gecirin.
= Eger alt liper ipliksiz kalirsa
1. Ignelerin ipliklerini gikartin

2. Alt lipere iplik gegirin
3. lgnelere iplik gegirin,




iplik tipini veya rengini degistirmek dzere silindirin
yanindaki ipligin uglarini kesin.

Tezgah zerinde yeni ipligi yerlestirin

Yeni ipligi ve eski iplik uglarini bir arada baglayin.
iplik uglarimi 2-3 (1 ing) uzunluga kirpin.

Eger cok kisa kirpilirsa, iplikler gozilebilir.

Digim emniyetini test etmek Gzere her iki ipligi de
siki bir sekilde gekin.

Gerilim kadran ayarlarini not edin

Kadran duruncaya kadar gerilim kadranlarim
agadiya cevirin.

Iplikieri makineden bir kerede gekin.

Eger iplikler kolay sekilde gekilmiyorsa, iplik
kilavuzlarninda herhangi bir karisma veya iplik
tezgahi altinda ilmiklenme olup clmadigini
kontrol edin.

igneden ipligi gekerken, ignenin &n tarafinda
digum varsa DURUN,

Iptigi kesin ve bunui igneden gegirin

Gerilim kadranlarimi Gnceki ayarlarina geri
getirin,




» Dikis uzunluk kadrani, bir gok dikis kosullari
icin 3 mm (1/8 ing) ayan (zerinden ayarlanmali
dir.

+ Agir olan kumaglarin dikisi sirasinda, dikig
uzunlugunu 4 mm (5/32 ing) e getirin.

« Hafif olan kumaslarin dikisi sirasinda, dikis
uzunlugunu, burugma olmadan mikemmel dikisler
elde etmek izere, 2 mm (5/64 ing) e getirin.

+ Sirfile dikis gaminame, igne pozisyonunu yeniden

konumlandirma

suratlgle ve ayni zamanda
geniglik ayar kolu ile erigile

itir.

[Igne pozisyonunu degistirmek suretiyle )

genigligin ayarlanmasi szmm| | 3smm
{77327 1 man ', {8/647 1
- Sirfile dikis genisligi igne pozisyonun degistiriimesi Sol/
ile ayarlanah?l b gna ?ﬁ?‘g
a. Sadece sol ignenin kullannlr?a}giznpa) 57 mm
in
b. Sadece sag ignenin kullanllmasmdg 3.5 mm 4 %
(9/64 ing)
i
(Ayarlama kolu ile genislik ayari )
5.2 mm 5.2 mm | 3.0 mm
+ Geniglik a: aﬂama dizenlemesi kolunun kullaniimasi, (13647 (13647 (189
asadda len geniglik yelpazest iginde daha fazla 6.7 mm 6.7.mm 4.5mm
ayarlamaya lztn ver (17/647 ' (17647 TS
1t L
a. Sadece sol ignenin kullamlmasmda 5.2 ~ 6.7mm Sol / Sag fﬂl
~ 17/64 ing) igne gne ane

(13/64
b. Sadece sag ignenin kullaniimasinda 3.0 ~ 4.5mm
(1/8 ~ 11/64 ing)
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Genislik Ayar Kolu

A Dikkat
Ayarlama yapmadan 6nce, gii¢ digmesini
kapattigimizdan emin olun.

+ Liper kapaginin agilmasi ayarlamayi
kolaylagtiracaktir.

* Galismaz pozisyonda (st bigagin yerlegtiriimesi
ayarlamayi kolaylagtiracaktir.

= Makine ile birlikte verilen alti kdseli anahtarla
geniglik ayarlama kol seti vidasini gevsetin ve
bilgi notu olarak digli plakasi tUzerindeki derece
isaretlerinden yararlanarak, dikis geniglik
parmak destek plakasinin A ucunu istenen dikis
genigligine getirin. Daha sonra siki sekilde
set vidasini sikistinin.

Dikkat
[ i s Makineyi galistirmadan evvel her zaman
liper kapagin kapatin.

15. DIKiS BASKI AYAGININ
[ H"’* ICIN NAY:R“N“AQSI

+ Bu makinenin dikig baski ayaginin basinci, orta
agirlikh kumaslarin dikiimesine uygun sekilde
fabrikada 6nceden ayarlanmaktadir.

* Malzemelerden bir gogu Dikis baski ayaginin
basincinin ayarlanmasina gerek duymamasina
ragmen, hafif agirikh ve agir kumaglan dikerken,
ayarlamanin gerekli oldugu bazi durumlar
stz konusudur.

+ Bu tir bir durumda, tornavidayi st kapaktaki
erigim deligine (A) ve basing ayarlama
vidasindaki delie(B) sokun ve gerektigi gibi
dizenleme vidasini gevirin.

Not: Dizenleme vidasini, st kapak karsisin
da duruncaya kadar saat yoniinin
tersine gevirin. Daha sonra, standart
baski ayad bar basinci olan 6
cevirmeyle viday saat yoniinde gevirin.

« Hafif agirhikh kumasg igin : Basinci digirin
+ Agir kumas igin : Basinci artinn.
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(16. DIFERANSIYEL R

+ Diferansiyel besleme, &n besleme miktarinin arka
beslemeye gére degistiginde, kumag! geren veya
biizen bir sistemdir.

+ Diferansiyel besleme orani 1:0.7 ~ 1:2.0 arasi
dedisir. Ayariama asagida resimienmis olan Diferansiyel
besleme ayarlama manivelasi vasitasiyla yapilir.

+ Diferansiyel beslemenin kullanimi strfile germe
kumaslarinda ve verev (izerinde kesilmig kumaglarda
gok etkilidir.

+ Derecelendirme “1.0", oran 1:1 i¢in Diferansiyel
besleme ayarlama manivelasi ayaridir.

(Bizgiil Sirfile )

+ Biizgill surfile, elbiseye monte edilmeden énce
orgiler ve jarse gibi saran kumaslardaki lastikli
elbise kollari, yakalar, 6n ve arka korsajlar, etek
kenarlar igin en uygundur.

Diferansiyel besleme ayarlama manivelasi-
nin Ayarlanmasi

+ Diferansiyel besleme ayarlama manivelasini
asagidaki Derecelendirme “1:0" e getirin. Ayarlama
manivelasinin ayarlanmasi, hem dikilen
malzemeye hem de biizgli miktarina baglidir bu
durumda, kolu kumasa uygun sekilde ayarlayin
ve elbiselerinizi dikmeden evvel dikisi deneyin.

« Besleme ayarlama kadram “3" veya daha (zerine
getirdiginde, ana besleme mandalinin besleme
miktari, ayarlama manivela kolu 2.0 a getirildi
ginde, kendiliginden “3" e gelecektir.

Not: Normal sirfile dikig igin, Diferansiyel
besleme ayarlama manivelasi kolunu
Derecelendirme “1:0" e getirin.
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(Esnek (Streg) Siirfile )

« Esnek sirfile, gevsek 6rgiill ve dokunmug kumaslar
Uzerinde dekoratif yakalar, kollar, etek kenarlar vb.
igin idealdir.

Diferansiyel ayak ayarlama manivelasi-
nin ayarlanmasi

+ Diferansiyel besleme ayarlama manivelasin
agagidaki Derecelendirme “1:0” e getirin.

= Bir dikis dikmek iin, dikisi hafif sekilde dikis bask
ayaginin 6nlinde ve arkasinda tutarak kumaga hafif
gerginlik uygulayin.

Not: Eger germe(esneklik) miktari, dikilmekte olan
kumaga gére dog rlanmazsa ise, uygun
olmayan gekilde dikilen dikige neden olan bir
olay olan kumagin igneden siyriimasina neden
olabilir. Bu tiir bir durumda, diferansiyel besleme
ayarlama manivelasini orta igarete daha da
yaklagtirin,

* Normal sdirfile dikis igin diferansiyel
besleme ayarlama manivelasini yeni
den ayarladigimizdan emin olun.
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A Dikkat

Glg digmesini kapattigimzdan emin olun.

Hareketli bicad! ¢alismaz durumda yerle-
stirmek icin.

+ Volani kendinize dogru gevirin ve (st bigagi en
yOksek konumuna yikseltin,

+ Liper kapadin agin (Sayfa 11) rj,_’,gﬁgﬂ' bigak

+ Hareketli bicak tutucuyu gidecedi kadar saga
itin

+ Bigak yatay bir pozisyonda tik edinceye kadar
kolu kendinizden uzaga dogru dondiiriin.

Not: Eger bigak, (st pozisyonda iken durursa,

Bigak, makinenin Gst tarafindan kurtuluncaya
kadar volani kendinize dogru déndariin.

* Bigag yatay pozisyona dondirmeye devam
edin.

Hareketli bigad calisir durumda yerles-
irm

+ Liper kapagim agin ve hareketli bigak tutucusunu
gidecedi kadar saga itin.

+ Bigak galisir pozisyonda tik edip oturana kadar
kolu yukar ve kendinize dogru donddriin.

B\ e

Makineyi galighrmadan 6nce her zaman \_ .
IGper kapagim kapatin.
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18. SERBEST KOL DiKiSI
[ (Bonuwfé) ¥ : J

Bu makine, sadece baski plakasini kaldirmak ile bir
serbest kol makinesi haline gelir.

Baski plakasinin cikariimasi

» Baski plakasini sola dogru ¢ekin ve alt tarafta yerle
sik A digmesine basarak makineden ¢ikarin.

+ Bu, dzellikle kol delikleri ve pantolon agizlarinin
sirfile yapiimasi gibl ulasiimas zor elbise bblgeleri
dikigleri igin uygundur.

+ Elbiseyi serbest kol Gzerine yerlestirin ve dikin.

Baski plakasinin yeniden takilmasi

« Silindir kapaﬁmdaki oluk ile baski plakas! Uzerindeki
muhafazay hizalayin ve baski plakasi '6n" silindir
agindaki ug delige oturuncaya kadar saga

ru donddriin.




[1__ 9. STANDART SURFILE .v% : J

KIVRIK BASTIRMA DIK

(‘Standart sirfile dikisi yapmak

)

+ Dikis geniglik parmak kolunu, dikis genislik
kolunu 6ngorilen konuma getirmek zere S ye
getirin.

Not: S ayan yoninde, gidecedi yere kadar
dikis genislik parmak kaolunu ittiginizden
emin olun.

(Klvnk bastirma dikisi yapmak

+ Dikis geniglik parmagini geri almak Uzere , dikis
geniglik parmak kolunu R ye getirin.

Not: R ayan yéninde, gidecegi yere kadar
dikis genislik parmak kolunu ittiginizden
emin olun,
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Makineye tam olarak iplik gegirildiginde, disli plakasi
Uzerindeki ipliklerini hafif gekilde dikig baski ayag
altinda sola dogru getirin.

iplikleri tutun ve hafif bir gerginlik uygulayn.

iplik zincirini baglatmak igin, volani kendinize dogru
2 veya 3 tam gevirin.

Dikis baski ayagini agad indirin.

Zinciri tutmaya devam edin ve zincir uzunlugu 5-7
cm (2-3 ing) oluncaya kadar ayak pedalina basin.

Dikig baski ayaginin altina kumasg! yerlestirin ve bir
deneme numunesi dikin.

Not: Kumast, dikis sirasinda gekmeyin glinki bu
igneye zarar verebilir ve onun kinlmasina
neden olabilir.




@.T_Avs‘ivs EDILEN Ed
GERGINLIK AYARLARI

g

(1) 3 iplik overlok

)

Not:* Bunlar sadece tavsiye edilen gerginlik
ayarlandir.

* Gerginlik ayarlan agagidakilerden
etkilenmektedir:

1) Kumasgin tipi ve kalinhgi

2) lgne boyu

3) ipligin boyu, tipi ve lif igerigi

Dogru Denge
= Her bir gerginlik kadranini sagda gésterilen

ayarlara getirin ve kumasinizin bir numunesi
Gzerinde bir deneme dikisi yapin.

Dengeleme Yapma

« Ust ltper ipligi, kumasin alt kisminda yer
aldiginda
- Ust liper iplik gerginlik kadranini(turuncu)
daha yiiksek bir rakama getirin

- Veya alt luper iplik gerginlik kadranini(sar)

daha disik bir rakama getirin

« Alt liper ipligi, kumagin Ust tarafinda
gbziktiginde

- Alt liper iplik gerginlik kadranini(sari) daha

disik bir rakama getirin
- Veya st liper iplik gerginlik kadranini
(turuncu) daha yiiksek bir rakama getirin.
« Igne ipligi gok gevsek ise, igne gerginlik
kadranini (mavi veya yesil) daha yiksek bir
rakama getirin.

-
p——
Dikis Geniglii Parmak Kolu S
Dikis Uzunlugu 2~4

Igne ipligi

CEEEEE0E

Kumag Gerginlik Kadrani

Mavi | Yegl |Turuncu| San
Hafif agirlikta | 1.5 20 20
Orta agiriikta 25 25 20
Agir 3.0 30 | 20
Kumag Gerginlik Kadrani

Mavi Yegil |Turuncu| San
Hafif afirlikta 2.0 20 20
_2@ agirhkia 3.0 2.5 2.0
Agir 35 | 30 [ 20

igne ipligi
Ust taral

lgne ipligi
Ust taraf

iane ipligi

\: Ust taraf

Ust ltper ipligi

Alt taraf

Ust loper ipligi

A [oper

Alt taraf

) cper

Alt taraf




(2) 3 iplik yasst kil

Not: * Bunlar sadece tavsiye edilen gerginlik
ayarlaridir.

* Gerginlik ayarlan asagidakilerden
etkilenmektedir:
1) kumasin tipi ve Kalinhig:
2) Igne boyu
3) Ipligin boyu, tipi ve lif igerigi

Dogru Denge

* Her bir gerginlik kadranini sagda gdsterilen ayarlara
getirin ve kumasinizin bir numunesi Uzerinde bir

deneme dikisi yapin.

Dengeleme Yapma

= Alt liper ipligi gok gevsek ise
- Alt liper iplik gerginlik kadranmi(sar)) daha
yiksek bir rakama getirin

- Veya Igne ipligi gerginlik kadranini(mavi veya

yesil) daha yiksek bir rakama getirin.
- Ust luper ipligi gok gevgek ise

- Ust liper iplik gerginlik kadramini(turuncu) daha

ylUksek bir rakama getirin

- Veya Igne ipligi gerginlik kadranini (mavi veya

yesil) daha disgik bir rakama getirin.

+ Igne ipligi gerginligi ¢ok gevsek ise

- Igne ipligi gerginlik kadranini (mavi veya yesil)

daha yiksek bir rakama getirin.
- Veya Igne ipligi gerginlik kadramini(turuncu)
daha digik bir rakama getirin,
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Igne pozisyonu
Dikis Genigligl Parmak Kolu s
Dikis Uzunlugu 2~4

- /
lgne iplii

- !
Ust l0per
ipligi

Ust taraf Alt tarat
Kumag Gerginlik Kadrani
Mavi Yesil |Turuncu| San
Hafit afirlikta 05 45 50
Orta afirlikta 0.5 5.0 6.0
Adir 0.5 55 7.0
Kumag Gerginlik Kadran
Mavi Yegil |Turuncu| San
Hafif afirlikta 0 50 5.0
Orta adirlikta 05 5.5 55
Agir 0.5 5.5 6.0
kano il / Al liper
Ust liper “Q.l X
pligi ipligi
Ust taraf Alt taraf
P e Al
Jgna" ipliagi / iplii per
Ust Iiper o
ipligi ipligi
Ust taraf Alt taraf
o ilEt It I0per
lane ipligi / ::’Hétilpa
Ust laper —
ipligi ipligi
Ust taraf Alt taraf




(3) 3 iplik gergin yardimei emniyet dikisi J h
Not: * Bunlar sadece tavsiye edilen gerginlik Igne pozisyonu
ayarlandir.
Dikis Genigligi Parmak Kolu B
* Gerginlik ayarlar agagidakilerden : 2-4
etkilenmektedir: D Uzunkigu
1) kumagin tipi ve kalinhd
2) Igne boyu
3) Ipligin boyu, tipi ve lif icerigi
Igne ipligi" .
, ldper
Dogru Denge
« Her bir gerginlik kadramini sagda gosterilen ayarlara Ust taraf Al taraf
getirin ve kumasginizin bir numunesi Gzerinde
bir deneme dikisi yapin. Kumasg Gerginlik Kadrani
Mavi Yesil |Turuncu| San
Hafif agirhkta | 2.0 0.5 6.0
Orta agirhkta 3.0 0.5 7.0
Agir 40 0.5 8.0
Kumas Gerginlik Kadran
Mavi Yesil |Turuncu| San
Halfif agirlikia 20 0.5 6.0
Orta agiriikia 3.0 0.5 7.0
Agir 4.0 0.5 8.0

Dengeleme Yapma

+ Ust luper ipligi gerginligi gok gevsek ise
- Ust liper iplik gerilim kadranini (turuncu) daha
ylksek bir rakama getirin.

« Alt ldper ipligi gerginligi gok gevsek ise
Alt liiper iplik gerginlik kadranini (sari) daha
yiiksek bir rakama getirin.
Veya (st lGper gerginlik kadramm (turuncu)
daha dusiik bir rakama getirin.

« igne ipligi gerginligi gok gevsek ise
igne ipligi gerginiik kadranini(mavi veya yesil)
daha yiiksek bir rakama getirin.
- Veya rgne ipligi gerginlik kadranini (turuncu)
daha disgik bir rakama getirin,

Igne iprigi’ /
Ust laperi-
Lpl'rgiupe

Ust taraf

igne ipliai  /
Ost lupar[-—
Ipligi
Ust tarat

igne iphgi /
st Iiper
ipligi

Ust taraf

At lGper
iplgi

Alt tarat

It liper
i
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(4) 4 iplik gergin yardimci emniyet dikisi )

Not:*Bunlar sadece tavsiye edilen gerilim
ayarlandir.

* Gerginlik ayarlari asagidakilerden etkilen-
mektedir:

1) Kumasin tipi ve kalinlig

2) igne boyu

3) ipligin boyu, tipi ve lif igerigi

Dogru Denge

* Her bir gerginlik kadranini sagda gésterilen ayarlara
getirin ve kumasinizin bir numunesi {zerinde
bir deneme dikisi yapin.

Dengeleme Yapma

« Ust Idper iplidi, kumasgin alt kisminda yer aldiginda
- Ust liper iplik gerginlik kadramini (turuncu) daha
ylksek bir rakama getirin.
- Veya alt liper iplik gerilim kadranini (san) daha
diglk bir rakama getirin.

« Alt loper ipligi, kumasgin Ust tarafinda géziktiginde
- Alt laper iplik gerginlik kadranini (san) daha
ylUksek bir rakama getirin.
- Veya st lUper iplik gerginlik kadramm (turuncu)
daha diglk bir rakama getirin.

- Sol Igne ipligi cok gevsek ise, igne gerginlik kadrani
ni{mavi) daha yiksek bir rakama getirin.

+ Sag lgne ipligi gok gevsek ise, ifine gerginlik kadran
ni(mavi) daha yiksek bir rakama getirin.

\.

Igne pozisyonu E]
Dikis Genigligl Parmak Kolu 5
Dikis Uzunlugu 2-4

Ost luper ipligi

Sag
fgne
ipligi iane
ipligi
Ust tarat
(514)
Kumas Gerginlik Kadran
Mavi Yesil |Turuncu| San
Hafif afiirflikta | 2.0 1.5 20 20
Orta agirlik 25 2.0 25 2.0
Agir 3.0 25 3.0 2.0
Ust luper ipligi
Alt ldper
fsag ipligi
igne

I
ipligi %?ns

Ust Ia!.'-:liJ o
Ust liper ipligi

Al taraf

S

b g
I

PO i
Ust taraf

Ust loper ipligi

Sag
lgne POl
ipligi E‘E

Ust taraf

Alt taraf
Ust loper ipligi

ipligi il
Ust taraf

=

-1

Alt taral




(22. KIVRIK BASTIRMA )

Bu makine dort tip kivrik bastirma dikisi yapabilir.
Kivrik bastirma dikigi, kumas ucunun yuvarlanmasi
ve slrfile yapiimasi ile elde edilir.

Pamuklu kumas, ince yinli kumas, cok ince ve
seffaf muslin, krep gibi hafif agirliktaki kumaslarda
en iyi verim alinir.

Kivrik bastirma dikisi, agir veya sert kumaslar igin
uygun degildir.

Makine Ayarlanmasi

Sol igneyi yerinden gikartin

Dikis geniglik parmak kolunu R ayarina getirin.(
Sa 392?')?9 bgﬁan)

Gerekli oldugu sekilde Dikis geniglik parmak kolunu
gevirmek suretiyle digli plakasi izerindeki R

isareti ile dikis genigligi parmak destek plakasinin
sol yliziind hizalayin.

Dikis uzunluk kadranim * F-2" ye getirin ve béylece
ince bir dikis yapilacaktir.

igne: Singer Ignesi # 2054 boyut 12 veya 14.

iplik: iplik kombinasyonlarinin gesitii varyasyonlarindan
Kivrik bastirma dikécyapmak?g% yararlanilabilirler.




Not: Harika kivrik bastirma dikisi igin, Ust lipere
rﬂnlﬁ naylon iplik gegirin ve igne ve alt
Upere hafif agiriktaki normal iplik gegirin.

(1. 3 iplik standart kivrik bastirma dikisi )

Dogru Dengeleme

« Her bir Gerginlik kadranini Sagda gdsterilen Ayarlara
etirin. Ve kumasinizin bir numunesi Gzerinde
ir deneme dikisi yapin.

2. 3 iplik st liper iplikli kath kivrik
bastirma dikisi

Dogru Dengeleme

+ Her bir gerginlik kadranini sagda gdsterilen ayarlara
getirin ve kumasinizin bir numunesi (izerinde bir
deneme dikigi yapin.

¥

Igne pozisyonu
Dikis Genigligi Parmak Kolu R
Dikis Uzunlugu F-2

Ust liper ipligi
|

VNNV S

|
igne ipligi

Ust taraf

504)

Ust I_u'gper ginlik Kadrani
ipligl Mavi Yegil |Turuncu| San
Polyester 20 7.0 25
¥nlG naylon 20 35 25

Alt taraf
Ost I%per Gerginlik Kadram
ipligi Mavi Yesil |Turuncu| San
Paolyestar 20 5.0 7.0
Yanld naylon 20 20 5.0
=/




Kivrik bastirma dikisi hakkinda ek bilgiler

« Dikmeye basladiginizda iplik zincirini, dikiste kivrilmasi
ni 8nlemek igin, tutun.

+ Dikis ydniinde malzeme (Uzerine hafif bir gerilim
uygulayin ve daha ince dikis finisi elde edilebilir.

« Kivrik bastirma igin elde edilebilecek asgari siirfile
dikis genisligi, kesme genigligi 3,5 mm (9/64 ing)
altinda ayarlanamadigindan dolayi, yaklasik olarak
1.5 mm(1/16 ing) dir.

Kivrik bastirma iplik zincirinin sabitlenmesi

igin.

+ Dikigin sonuna sivi dikis dolgusundan kiicilk bir
damia tatbik edin. Kurumaya birakin daha sonra
dikiglere yakin sekilde zinciri kesin.

Not: Kullanmadan énce, sivi dikis dolgusunun
renk solmazlhgini test edin.
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[23. DIKIS VARYASYONLARI VE J
DIKIiS TEKNIKLERI

(Yass: Kilit Dekoratif Dikiginin Dikilmesi )

+ Yass Kilit Dikisi, dikisi dikerek ve dikigl yassi hale
getirmek igin kumas! cekmek suretiyle, 3 iplik overlok
ikisinin gerginligini ayarlamakla elde edilir,

+ Yass Kilit Dikiai bir yaE| veya dekoratif dikigi olarak
veya sadece sus olarak kullanilabilir.

(1) Makine Ayari

« Sol veya sag igneyi yerinden gikarin.

» Iplik gegiriimis makine ve 3 iglik overlok dikis igin
ayarlanmig gerginlik ile ise baslayin. (Sayfa 30)

+ Igne iplik gerginligini (mavi veya yesil) oldukga gev-
setin.

« Ust loper iplik gerginligini (turuncu) hafifge gevsetin.
« Alt liper iplik gerilimini (sar) oldukga sikin.

2. Dikisi Yassi Kilit olarak yapmak

+ Elbisenin sag tarafi izerine dekoratif bir dikis dikmek
tizere kumasin ters yanlarini bir araya getirin.

+ Fazla kumagin kenarlarini kirparak, dikisi dikin.

+ lgne ipligi (yesil veya mavi) kumasin alt tarafinda
bgl( V sekli oﬁjgturacaktlr.

* Alt liiper ipligi, kumas ucunda diz bir gizgiye
donigecektir.

-

igne i;:ligi I{
Ust luper ‘d;IiQi

Ust taraf




+ Dikigleri diiz gekmek igin dikigin ter yanlarindan gekin.

3. dekoratif yassi kilit dikisi

* Hareketli Gst bigag: galismaz konuma getirin. (Sayfa
25). Kumas, bu dikiste suslenmez.

* Kumasin ters yanlarin bir araya katlayin.

+ Dikigin, kumagin digina tasan dikisi pargasi ile dikiimesi
igin kumasgi yerlestirin.

+ Yassilagtirmak igin dikigin karg! taraflanimi gekin.

4. Yass Kilit Dikis Hakkinda ek bilgiler

= Gerginlik, kumagin diiz gekilmesi i¢in dogru sekilde
ayarlanmak zorundadir.

. I;:Jst lper ipligi, yass! kilit dikisinde, gikintili ipliktir.
Ust ltipere dekoratif bir iplik yerlestirin ve alt lipere
ve igneye gbze garpmayan iplikler yerlestirin.

+ Gapraz teyel dikisi icin, sag yanlar bir arada sekilde
dikis dikin. Igne ipligi, capraz teyeli (merdiveni)
yaratan gbze garpan ipliktir. (A)

Alt taraf

Ust taraf
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(Bir overlok gizli kenar dikiimesi )

« Fazla kumasg kirpilir ve kenar dikilir ve islenmemig
uglar bir operasyonla overlok yapilir.

= Overlok gizli kenari, 6rgi giysi dikisi icin en uygundur.
g;él neredeyse hig gﬁz%iﬁ'leyjn alici glgr bitim
ar.

+ Sol igneyi ¢ikarin ve makineyi dar. 3 iplik overlok
dikisi igin ayarlayin.

Not: Ug iplik yassi kilit dikisinden de yararlanilabilir.

+ Dikis uzunlugu kadranini 4 e ayarlayin.

* Kenari, kumasin ters tarafina katlayin, daha sonra
katin 6 mm(1/4") 6tesine sag tarafa dogru geri déniin.

* Makine ignesinin Katin ucunu ancak tutmasini sag-
layacak sekilde uzatilan kenar ucu Gzerinde dikis

yapin.

(Kiwrrna ignelerinin dikilmesi )

* Elbiseyi kesmeden énce kumasg dzerine kivirma ig-
nelerini dikin.

+ Sol igneyi gikarin ve makineyi dar 3 iplik overlok diki
i icin ayarlayin. -

Not: Bu teknik icin ayni zamanda kivrik bastirma diki
sinden de yararlanilabilir.

. Elsa}reketli Ust bigadl ¢aligmaz konuma getirin. (Sayfa

+ Suda gozilebilen kumas isaretleyicisi kullanarak
kivirma ignelerinin istenen sayisi ile kumasi isaretleyin.




+ Kumasgin ters tarafinlarini bir arada katlayin ve dikin.

* Kivirma ignelerine ayni yénde baski uygulayin.

(Kare Koéselerin Déniilmesi )

(1) Dis Kése

+ Siirfile dikis ucuna paralel olarak, koseden yaklasik
olarak 2 cm (51/64 ing) kesin.

A noktasinin dtesinde bir dikis dikin ve durun.

+ igneyi ve dikis baski ayagin kaldirin,

+ Digli plakasimin parmaginda kalmas ipligi almak igin
yatarﬁ olacak gekilde, EUI'I’IS.§I makai?:snin arkasina
striikleyin.

Not: Dikis baski ayrintiyi géstermek igin ¢ikartilmisgtir.

+ Kumasg gevirin ve bigagin kesme ucu ile paralel
konumlandinimasini saglamak (zere dikis baski
ayagini agagi indirin.

+ Gevsemis iplikleri yukar gekin daha sonra dikmeye
baglayin.

(2) Ic Kése

+ Dikis ucunda kumasi kesin

-~

Kesme ham"‘




+ Hareketli ist bigad galismaz konuma getirin. (Sayfa
25).

* Kumasin kesik ucu {zerinde dikis yapin.

« Koseye gelmeden énce dikisi birakin ve Kégeyi
diizlestirmek igin kumasg! sola katlayin.

.

+ Dikis yaparken kati hareket ettirirken kumas ucunu
diiz bir gizgede yavasga tutarak dikige devam edin.

(igne yerlestirimesi )

« ligneleri dikis baski ayaginin sol tarafina yerlestirin,
Igneler gikartilmas! kolay olacaktir ve bigaklarin
kesme hareketinden uzakta olacaktir.

Dikkat :
igneler tizerinde dikis yapmak bigagin kesme
ucuna zarar verecek ve veya onu tahrip edecektir.

(iplik zincirinin baglanmasi )

« Genis bir delikten, el dikis ignesine(resimli drtl ig-
nesi gibi) iplik zinciri ile iplik gegirin.

+ ipligi sabitlestirmek igin dikisin sonuna igneyi sokun.

Not: Kivrik bastirmali iplik zincirini sabitlemek igin
sayfa 35 e bakin.




(Bir Dikisin Saglamlastiriimasi )

Srfile dikisi yaparken saten kurdele koymak dikigi
dizgin hale getirecektir.

Kurdeleyi, ayadin dnindeki delikten gegirin.
Makinenin arkasina ayagin altina kurdeleyi yerlestirin
ve elbise dikigini dikin.

kurdele, dikig dikilirken iligtirilir.

(Zincirsiz sekilde serit ile siisleme )

Hareketli st bigag: galigmaz konuma getirin

Ayagin 6n tarafindaki delikten yiin ipligi veya saten
kurdele gibi dolgu seridini gegirin.

Ayak altina dolgu seridini yerlestirin ve istenen
uzunlukta zincirsiz hale getirin.

Zincirsiz hale getirilen geritler tek baslarina da kullani-
labilirler veya 3 veya 4 kat seritler igine dokunabilirler.
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(24. MAKINE BAKIMI )

Bir overlok, baslica iki nedenden dolayi normal bir
makineye gdre daha fazla bakim gerektirir:

1) Bigaklarin kesme hareketi nedeniyle ortaya gok
miktarda kumas tiftigi cikar.

2) Bir overlok ok ylksek bir hizda galisir ve dahili gali
san pargalarnn yaglanmasi igin sik sik yag tatbik
edilmesi gerekir.

(Makinenin Temizlenmesi )

A Tehlike :

Makinenizi temizlemeden &nce, duvar
haznesinden
glic hatti figini gekin.
= Kuru bir tiftik firgas! ile sik bir sekilde liper ve bigak
alandan tiftikleri temizleyin.
Not: Tiftik firgasi opsiyonel bir pargadir,

(Makinenin yaglanmasi )

A Tehlike

Makinenizi yaglamadan evvel duvar haznesinden
gug hatti figini gekin.
« Diyagramda gosterilen yaglama noktalar donemsel
olarak yaglanmalidir.
Not: Singer markall dikis makinesi yagi kullanin,
Herhangi basgka bir yag kullanmayin yoksa
hasar meydana gelebilir.
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(Sabit Bicagin Degistiriimesi )

Tehlike

Sabit bigagin degistiriimesinden 6nce, duvar

haznesinden gii¢ hatti figini gekin.
Sabit bigagin, kérlesmesi halinde degistirimesi gerekir.
Sabit bigak, verilen talimatlara gére degistirilebilir,
Ancak eger yasanan herhangi bir zorluk séz konusu
ise ayarlamalari yapmak tizere yetkili Singer Servisine
ve saticisina danigin.

Gig hat fisinin elektrik kaynagindan ¢ekilmis oldu-
gundan emin olun.

Liper kapagini agin ve hareketli Ust bigagi 1 galis-
maz duruma getirin. (Sayfa 26)

Sabit bigak set vidasini gevsetin 2 ve Sabit Bigag:
Gikartin.

Sabit Bigak tutucusunun yuvasinda yeni bir sabit bi-
cak yerlestirin.

Sabit Bigak set vidasini sikin 2

Hareketli Ust bicad@ calisir durumuna 1 tekrar getirin.
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(1sik Ampuliiniin Degistiriimesi )

Tehlike
Yeniden ampul takmadan evvel her zaman figi
cekin.

+ lgik ampuli, Singer magazalarinda mevcuttur. Eski
ampulil Singer magazasina gétiriin ve ayni ampulden
isteyin.

= Eger makinenizin elektrik oran plakasinda gésterilen
voltaj 110-127 V ise agagidaki ozelliklere uyan bir
151k ampulil talep edin.

- Bayonet tip : 110-127V, 15W
= Cam tipi t-20

+ Lamba baghgi BA15D/19

+ Genel uzunluk 48-58 mm

* Itk kapak vidasini gikarin ve hafif sekilde kapag
arkaya dogru iterken, kapag! sola cevirerek resimde
gésterildi?l gibi onu makineden gikarin. Gikarmak
icin ampulli sola dondiriin. Ampuliin yenisini takmak
Uzere, duya ampulil sokun ve saga dogru déndiiriin.

A Tehlike

Yenisi ile degistirmeden 6nce 1sik ampuliiniin
sogumus oldugundan emin olun.

' 4
A Uyar: : - J

Giig hatti figini takmadan once ilk olarak 1g1k
kapagini degistirin, s ™
= Eger makinenizin elekirik oran plakasinda gésterilen
voltaj 200-240 V ise asagidaki ozelliklere uyan bir
151k ampuli talep edin.
- Edison tip(vidah tip) 200-240 V 15 W
Cam tipi t-22
Lamba bashg E14
Genel uzunluk 56 mm
Isik kapak vidasini gikanin ve hafif sekilde kapagi
arkaya dogru iterken, kapag sola cevirerek resimde
gﬁsterildi?n gibi onu makineden gikarin. Gikarmak
igin ampuli sola déndirin. Ampuliin yenisini takmak
Uzere, duya ampuli sokun ve saga dogru dondiriin,




(25. SORUN GIDERME KILAVUZU )

Sorun Gézimi Sayfa
Kumas iyi beslenmiyor Dikis uzunlugunu uzatin 21
Agir kumag igin baskr ayag basincini artirin 22
Hafif kumag icin baski ayag: basincini azaltin. 2
igne kiriliyor lgneyi dogru sekilde yerlegtirin "
Dikis yaparken kumasi gek i 28
igne seti vidasini sikin 1
Agir kumasglar Uzerinde daha genis bir iine kullanin, T
iplik kopuyor Iplik gegirmeyi gézden gegirin 12-19
Dolagmig veya sikismig iplik olup olmadigina bakin 20
Igneyi dogru sekilde yerlestirin 1
Yeni igneyi yerlegtirin, eski igne bikiimis veya ucu kirlegmis olabilir 7
Dikigler atlayarak Yiksek kaliteli iplik kullanin 46
Yapiyor Iplik gerilimini gevsetin 29-34
Yeni igneyi yerlegtirin, eski igne bikilmis veya ucu kirlegmig olabilir ¥
iGne seti vidasin sikin 1
Igneyi dogru sekilde yerlestirin 11
Ignenin tipi veya boyunu degistirin 7
Iplik gegirmeyi gézden gegirin 12-19
Baski ayad basincini artinn 22
Yiksek kaliteli iplik kullanin 46
Carpik dikigler iplik gerilimini dengeleyin 29-34
Dolagmig veya sikigmig iplik olup olmadigina bakin 21
Iplik gegirmeyi gbzden gegirin 12-18
Kumas buruguyor Iplik gerginligini gevsetin 29-34
Dolagmig veya sikigmig iplik olup olmadigina bakin 20
Yiksek kaliteli hafif agirlik iplik kullamin 46
Dikis uzunlugunu kisaltin 21
Hafif kumag igin baski ayaf: basincini azaltin. 22
Kesme iyi degil Bigaklarin hizasini kontrol edin 43
Bir veya her iki bigagi dedgistirin 43
Kumasg sikigiyor Dikisten 6nce liper kapagini kapatin 1
Dolagmig veya sikismig iplik olup olmadigina bakin 20
Overlok ile dikmeden Gnce normal makine ile kumasgin kalin
tabakalarini bastinn
Makine Caligmiyor Makineyi elektrige baglayin. 9




(26. KUMAS, iPLIK VE iGNE ARASINDAKI ILISKi )

, e igne
Kumag Tipi Iplik Tipi Singer Kat. No 2022
Hafif Agirlikta
Pamuk: #100
Pamukiu kumas, ince yiinli Ipek: #100
kumas, cok ince ve geffaf Suniipek: #60-#90 #10
muslin, krep gibi Tetron: #80-#100
Orta Agirlikta
Pamuk: #60-#60
Muslin, seffaf ince kumas, Ipek: #50
saten, Gabardin, yiin kumas Suniipek: #60 - # 80 #12,# 14
vb Tetron: #60-#80
Agir Pamuk: #40-#860
Ipek: #40-#60
Oxford, Denim{Kot), Tivit, Suni ipek:  # 60 - # 80 #14
Fitilli kadife, saten kumas Tetron: #50-#80
Orme (Trikolar) Suniipek:  #80 - # 90 )
Teton:  #50 - #80 el
Triko
Suniipek: # 50 - # 80
Tetron: #60 - #80 HieEN
Jarse Pamuk:  #60-#80
Suni ipek: # 60 - # 80
i Te : #50-#860
Yiin (Dokuma, Orgii) swon #12,#14
Yinlid naylon
Yinli tetron

Kategori 2054 Singer ignesinin, makine ile birlikte verilmesine ragmen, dikmekte oldugunuz malzemeye
gore ignenizi segmeniz tavsiye olunur.
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(27. OZELLIKLER

B

Madde

Ozellikler

Dikis Hizi

Dikig uzunlugu (besleme miktari)
Diferansiyel besleme rasyosu
Sirfile dikis genighgi

lgne gubugu darbesi

Dikig baski ayadi ylkselmesi

Model

iplik sayisi

Makine boyutlari (mm)
Genisglik

Derinlik

Yikseklik

Agirlik (Kg)

Maksimum 1300 spm

1-d(standart, kivrik bastirmali F2, Normal srfile 3.09
1:07-1:2(Diferansiyel besleme makinesi ile}

kivrik bastirmah 1,5 mm, normal surfile 3,0-7,7 mm (standart 3,5 mm)
27 mm

45 mm

kivrik bastirmali: Singer Kat. No 2054 #12

normal srfile : Singer Kat No 2054/# 12, # 14

145H644 145H 654

4 4
329 329
270 270
265 265
6,0 6,2
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NOTES




TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Tasima ve nakliye islemini orijinal ambalaji ile yapiniz. indirme-bindirme ve tasima sirasinda,
Urdne maksimum dikkat gosterilmelidir. Tasima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen

kapal oldugundan emin olun. Ambalaja ve pakete zarar verebilecek (nem, su, darbe, vs)
etkenlere karsi koruyunuz.

Uriiniin kullanim esnasinda kirlmasi, deforme ve zarar gdrmemesine,
Tasima esnasinda hasar ve ariza olusmamasina,
Vurma, carpma, diisiirme vb. dis etkenler nedeniyle zarar grmemesine dikkat ediniz.
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