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Bu tirlinii satin aldiginiz i¢in tesekkiir ederiz, tirtinii daha iyi kullanabilmek i¢in, kurulum yapmadan ve test

etmeden once liitfen kullanim talimatlarini ve dikis ekipmaninin 6zelliklerini dikkatlice okuyun, dogru
kullanmak i¢in profesyoneller tarafindan kurulmali ve test edilmelidir.

NOT:
Bu iiriin sadece belirtilen dikis ekipmanlari serisi i¢in gegerlidir, liitfen baska amagclar i¢in kullanmayin.

Uriinii kullanirken herhangi bir siipheniz varsa veya iiriinlerimiz ve hizmetlerimizle ilgili herhangi bir yorum
veya Oneriniz varsa, liitfen bizimle iletisime gegmekten ¢ekinmeyin!

Kullanim talimatlarinin kullanima:

Kullanim talimatlari, kullanicinin gereksinimlerine gore rehberlik bilgileri saglar.

Bilgiler, ekipmanlar ve diger kullanim durumlari, nakliye, kurulum, kullanim ve bakimai igerir.
Kullanim talimatlar1 kullanicilara ve teknik personele yoneliktir.

GUVENLIK TALIMATLARI

(1) Elektrige baglanmadan 6nce kontrolor anahtar diigmesinin kapali oldugundan emin olun.

(2) Anahtar diigmesi a¢ilmadan 6nce tiim motor konektor kablosunun takili oldugundan emin olun, aksi
takdirde bir hata olacaktir.

(3) Baglanti fisleri bire birdir. Litfen baglant1 yapildiginda terminallerin birbiriyle eslestigini onaylayin.
Sisteme zarar vermemek i¢in liitfen takarken asir1 gii¢ uygulamayin.

(4) Motor kablosunu disaridan nesnelerle bastirmayin veya asir1 biikmeyin. Ortak sinyal hattina zarar
gelmesini 6nlemek igin.

(5) Kazalar1 6nlemek i¢in kontrol iinitesini profesyoneller olmadan s6kmeyin.

DIKKAT

Kontroloriin icinde ve arayiiz kablosunda giiclii bir elektrik vardir, elektrik carpmasindan ka¢cinmak
icin liitfen dokunmayin!



1. Uriiniin kurulmasi

1.1 AHE-59-55 igin kontrol kutusu teknik endeksi

Calhisma Gerilimi AC220V=+20% 50/60HZ
Nominal Gii¢ 550w
Motor Torku <3NM
Motor Hiz1 200 d/d ~ 5000 a/d

Liitfen egslesen modele gére uygun gerilimi girin.

1.2 Arayuz fisi baglantisi

Pedallar1 ve makine kafasi konektor figini asagidaki sekilde gosterildigi gibi kontrolériin arkasindaki ilgili
soketlere takin. Lutfen fisin sikica takilip takilmadigini kontrol edin.

Baglanti noktasi tanim
@ Ayak pedali kontrol edicisi

(2) AFL solenoid Makinesi
(3) Kafa solenoidi
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1.3 Kablolama ve topraklama
Sistematik topraklama miihendisligi kalifiye elektrik miithendisi tarafindan yapilmali ve inga edilmelidir.
Uriine enerji verilmeden ve kullanima alinmadan &nce. elektrik prizinin AC giris terminali giivenli ve giivenilir bir
sekilde topraklanmalidir. sistemin topraklama kablosu, giivenli kullanimi saglamak ve anormal kosullar1 6nlemek
icin elektrik sebekesi giivenlik topraklamasina baglanacak olan sari-yesil hattir.

Kullanim giivenligini saglamak i¢in gii¢ kablolarmi, sinyal kablolarmni, topraklama kablolar1 vb.. ni bagka nesneler
tarafindan bastirilmaya veya kablolama sirasinda agir1 biikiilmeye karsi koruyun!



2. Calisma panosu kurulumu

2.1 Galisma panosunun gorinimune giris
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No. ikon Adi islev Agiklamasi
1. Ana fonksiyonlar, parametre ayari, sayag ayari, ag ayari, bakim ve sistem ayari fonksiyonlarini
(= | . iceren mend listesine girmek igin 'P' tusuna uzun sure basin.
‘ P ‘ Menu lambasi
1 2. Meni modunda iken, kaydetmek igin 'P' tusuna bir kez basin, bir sonraki seviyeye dénmek igin
tekrar basin, ardindan ana arayuze dénmek igin tekrar basin.
’ ~Serbest dikis ve 1. Serbest dikis modunu segmek igin bu tusa kisaca basin.
2 iplik kesme tuslari 2. iplik kesme fonksiyon anahtarini segmek igin bu tusa uzun siire basin.
. 3 1. Bu tusa kisaca basildiginda, sistemin 6n tremola modu 6n arka tremola yok, 6n tek tremola, 6n
On sirt bagil( cift tremola ve dort arka tremola arasinda dénglsel olarak segilecek ve nokta vuruslu ekranda
ve yumusa Lo e )
3 baslatma tuslar ilgili smg:e gorun.tulene.(:elzktlr. )
2. Yumusak baslangi¢ ayar arayiziine girmek igin bu tusa uzun siire basin.
igne disi o ) .
sikistirma ve tetik 1. Igne ipligi sikistirma fonksiyon anahtarini segmek igin bu tusa kisaca basin.
4 tuslari 2. Tetikleme fonksiyon anahtarini segmek igin bu tusa uzun sire basin.
Sirt bagi sonu ve | 1- Bu tusa kisa bir slire basildiginda, sistemin sirt baglama sonu galisma modu, sirt baglama
igne durdurma sonu yok, sirt baglama sonu tek, sirt baglama sonu gift ve sirt baglama sonu dért arasindan
5 konum tuslari dongisel olarak secilecek ve ilgili simge nokta vuruslu ekranda goriintiilenecektir.
2. Igne durdurma konumunu segmek icin bu tusa uzun siire basin.
5 ‘@‘ Sifirlama Fabrika parametrelerini geri yiiklemek icin bu tusa uzun siire basin.
Slﬂd?gglt:elgﬁklu 1. W - dikis galisma modunu se¢mek igin bu tusa kisaca basin.
7 §ius 2. Cok kesitli dikis modunu segmek icin bu tusa uzun siire basin.
) Duzeltmeden sonra otomatik ayak kaldirici ve dikis sirasinda askidaki otomatik ayak kaldirici
Otcl)(ml?jtlk ayak yeniden kullanim tusu olarak da bilinir, kisa basma ve uzun basma dahil. Kisa basistan sonra,
aldirma ;
8 fonksiyon tuslari sistem otomatik duzeltme moduna girer. Ayak kaldirici ayar arayizu. ,;‘x;,;LZS'ye uzun basildiktan
sonra, sistem otomatik ayak kaldirici TL ayar arayuziine girer.
(+) Artirma/azaltma iigili deger igin artirma / azaltma tusunu ayarlayin..
, | @O |smma
1 @@ Sol / sag tusu Segilen nesneyi degistirin ve ¢alisma modunu degistirin.




2.1 Kombinasyon tusunun iglevine giri§

igne durma konumunun ayarlanmaS| tU§Iar|na basin, pano mekanik aclyi gosterir ve sonra el ¢arkini (;evrm
Konumu dogruladiktan sonra, tusuna ekranda ‘0000’ gorununceye kadar basin ve sonra esas arayiize dénmek igin | tusuna tekrar basin.

Calistirma ve tarzi: Otomatik gall§ma ve moduna girmek i¢in + tuslarlna basin ve bu durumda galisma stresini, durdurma zamanini,

calisma ve tarzini segmek igin @ @ tusuna basin.
Temel parametre ayarlamasi: Kullanici parametrelerine hizla girmek igin + tuglarina basin

ilerleme parametre ayarlamasi: ilerleme parametrelerine hizla girmek igin + tuslarina basin
N

3. General parametreler listesi

3.1 Kullanici parametreleri listesi:

Parametre | Parametre
o Varsayilan Aciklama
Numarasi Araligi
100 100~800 200 ilk dikis hizi
101 200~5000 4500 Maksimum serbest dikis hizi (global maksimum hiz sinirr)
102 200~5000 3000 Maksimum goklu segment dikis hizi
103 200~5000 5000 Manuel Ustten asagi hiz siniri
104 200~5000 200 Dikis telafi hizi
105 100~500 300 Kirpma hizi
106 0/1 0 Yavas baslatma modu
107 1~9 1 Yavas ilk dikis sayisi
108 100~800 400 Yavas dikis hizi
110 200~2200 1800 Geri donis hizini baglat
111 200~2200 1800 Geri donis hizini sonlandirin
112 200~2200 1800 Strekli dikis hizi (W-dikis)
Geri donisu baslat (ve W) dikis yoriingesi telafisi 1 (Emilim telafisi, artan sayisal deger
113 1~70 32 o ;
hizlandiriimis emilim anlamina gelir)
Geri tremola (ve W) dikis yoriingesini telafi etme baglatilir 2 (Serbest birakma telafisi, artan sayisal
114 1~70 21 L -
deger hizlandirimis serbest birakma anlamina gelir)
Son geri teyel dikis yoriingesi telafisi 1 (Emilim telafisi, artan sayisal deder hizlandiriimis emilim
115 1~70 35 .
anlamina gelir)
Son geri tremola dikis yoriingesi telafisi 2 (Serbest birakma telafisi, artan sayisal deger
116 1~70 21 hizlandiriimig serbest birakma anlamina gelir)
140 0/1 0 Otomatik igne konumu aramasini agar: 0: arama yapmiyor; 1: arama yapiyor
Otomatik puntalama islevi sec¢imi: (otomatik puntalama islevi olmayan kafa, islevin devre digi
141 0/1 1 birakilmasi énerilir):
0: Sabitleme yasak; 1: Sabitlemeye izin verildi
Elle basarak geri tremola fonksiyonu segimi
142 0/1 0 0: Dikigin ortasinda veya yarisinda durdugunda caligir.
1: Sadece dikis sirasinda caligir.
3.2 ileri parametre listesi
Parametre | Parametre
Numarasi Araligi | Varsayilan Agiklama
109 1~20 18 Hassas olarak hizlandirin.
10A 1~20 18 Hassas olarak yavaslatin.
117 1~100 90 Dikis hizi telafisi (P107-A segmenti dikis numarasi = 1)
118 1~100 30 Dikis hizi telafisi (P107-A segmenti dikis numarasi = 1)
Baslangic ve bitis geri baglama modu tipi. (CD, AB'ye benzer)
11B 04 0 0: B->AB->ABAB->Higbiri. 1: B->Higbiri. 2: B->AB->Yok.
3: AB->Yok. 4: AB->ABAB->Yok.




Parametre | Parametre | Varsayila
o Aciklama
Numarasi Aralgi n
11C 0~9999 0 ABCD segmentlerinin on hanesi (bitlere gére tahsisler)
11D 0~9999 0 EFGH segmentlerinin on hanesi (bitlere gére tahsisler)
11E 0~9999 0 ABD segmentlerinin on hanesi (bitlere gore tahsisler)
11F 0~359 0 Manuel geri dikis agisi kontrolu
Pedal egrisi modu:
130 0/1/2/3 2 0: Otomatik dogrusal egim (maksimum hiza gére otomatik hesaplama) 1: iki egim; 2: gli¢ egrisi;
3: S egrisi
131 200~4000 3000 iki egim: Orta hiz RPM (iki egim igin déniis noktasi hizi)
132 0~1024 800 iki egim: Orta aralik pedal simiilasyonu (parametre 138 ve 139 arasinda)
Gug egrisi:
133 12 ! 1: Kare egri; 2: Kare kok egrisi;
134 0~1024 150 Pedal dizeltme konumu
135 0~1024 300 Pedal kaldirici konumu
136 0~1024 450 Pedal geri konumu
137 0~1024 465 Kademeli ileri adimlama ¢alisma konumu
138 0~1024 680 Pedal disuk hiz galisma konumu (st sinir)
139 0~1024 940 Pedal simllasyonu maksimum degeri
13A 0~800 300 Pedal kaldirici onay suresi
Ozel galisma modu:
0: Operator segimi (normal) 1: Basit dikis modu
143 0117213 0 2: Motorun baslangi¢ acisini 6lgiin (kayisi gcikarmaya gerek yoktur)
3: Disli orani modunu hesaplayin (igne durdurma sensori gereklidir ve kayis ¢ikarilamaz)
144 0-31 0 Motor dusuk hiz ylkseltici islev anahtari: 0: Normal islev; 1~31: Disuk hiz ylkseltici asir kalinhk digli
konumu
Anahtar tamamlama modu: 0: zamani kontrol etmek icin basin; 1: yarim dikisi telafi edin; 2: bir dikisi
148 0/1/2 0 .
telafi edin
149 0~10 5 Yavas birakma baski pedali agilma suresi (100us birimleri)
14C 1~9999 0 Yavas birakma baski pedali kapanma suresi (100us birimleri)
150 1~100 1 Dikis sayma fonksiyonu oran ayari
151 1~9999 1 Dikis sayma Ust sinir ayar degeri
Sayma modu segimi:
0: Sayim yok
1: limek sayisina gére sayar, sayac dolduktan sonra otomatik olarak yeniden sayar
2: Dikis sayisi kadar geri sayim, saya¢ dolduktan sonra otomatik olarak yeniden sayim 3: Dikis sayisi
kadar yukari sayim. Sayag¢ dolduktan sonra motor otomatik olarak durur. Sifirlama tusu ayari veya
152 1~6 0 panel Uzerindeki e P tusu ile yeniden sayimi baslatin
4: Dikis sayisina gore geri sayim. Saya¢ dolduktan sonra motor otomatik olarak durur. Sifilama tusu
ayari veya panel tzerindeki e P tusu ile yeniden sayimi baslatin
5: Dikis sayisi kadar say. Sayag¢ doldugunda bir alarm verilir. Ve dlizeltmeden sonra motor kilitlenir
6: Dikis sayisina gore geri sayim. Saya¢ doldugunda bir alarm verilir. Ve kirpma isleminden sonra
motor kilitlenir.
153 1~100 1 Parga sayim fonksiyonu oran degeri ayari
154 1~9999 1 Parga sayisi Ust sinir ayari
Parga sayim modu segimi:
155 0~4 0 0: Sayim yok

1: Parga sayisini sayar ve sayac dolduktan sonra otomatik olarak yeniden sayar.




Parametre | Parametre
- Varsayilan Aciklama
Numarasi Araligi

2: Parga sayisina gore asagi dogru sayma ve sayag dolduktan sonra otomatik olarak yeniden
sayma.
3: Dikis sayisina gore yukari dogru sayma. Saya¢ dolduktan sonra motorun otomatik olarak

155 0~-4 0 . . . .
durmasi. Sifirlama tusu ayari veya panel tzerindeki e P tusu ile yeniden sayimi baglatiimasi
4: Dikis sayisina gore geri sayim. Saya¢ dolduktan sonra motor otomatik olarak durur. Sifirama
tusu ayari veya panel uzerindeki e P tusu ile yeniden sayimi baslatma.

156 0-9999 0 gi/r?éiSé:lj:r(]))lenoid kesme gorev dongiisii zaman segimine karsilik gelir (O ms cinsinden, 1 0,1 ms

157 0-9999 0 5_/6/7/8 solenoid kesme gorev dongusii zaman secimine karsilik gelir (0 ms cinsinden, 1 0,1 ms
cinsinden)

158 0/1 0 Ayarlanabilir sayi anahtari (dikis sayisi ve parga sayisi) (0 ayarlanabilir, 1 ayarlanamaz)

161 0/1/2 2 Parametre iletimi: 0: islem yok; 1: Parametreyi indir; 2: Parametreyi yiikle

162 1/2 6217 Fabrika parametrelerini geri ylkle

163 1/2 0 Mevcut parametreleri kullanici tanimli makine onarim parametreleri olarak kaydetme (kurtarilabilir)

164 - 0 Parola

2 112 Kirpma motoru ¢alisma modu segimi: 0: Dz tip; 1: Gerdirme tipi (normal gerdirme tripi: igne

00 0 0 konumunda kirpma); 2: Ust kenar: Manuel diizeltme

201 0~359 0 Diizeltme sonunda mekanik agi

203 5~359 10 Kirpma baslangi¢ acisi TS (alt igne agisina gore)

204 10~359 180 Kirpma ug agisi TE (alt igne agisina gore, TS'den bliyUk)

20A 10~60 50 Takviye katsayisinin duzeltiimesi (motor takviyesi)

20B 0/1 0 Sifreli Dikis Fonksiyon Anahtari

211 5~359 30 Serbest birakma elektromiknatis baslangi¢ agisi LS (alt konum agisina gore)

212 10~359 300 Serbest birakma elektromiknatis ug agisi LE (alt igne agisina gore, LS'den biiylk)

213 1~999 1 Elektromiknatis baslatma gecikme suresini serbest birakin L1(ms)

214 1~999 10 igne konumunda serbest birakma elektromiknatis gecikme siiresi L2 (ms)

215 0/1 0 Sulplirme fonksiyonu segimi: 0: kapali; 1: agik

216 1~999 10 Silme/siipirme gecikmesi ms

217 1~9999 30 Silme/slplrme siresi ms

219 0/1 1 Gerilim fonksiyonu segimi: 0: kapali; 1: agik

21A 10~359 120 Gerginlik baslangic agisi

21B 11~359 320 Gergi ug agisi

21E 11~359 120 Dikiste baski makinesini kaldirdiktan sonra indirme acisi

220 200~360 360 Kirpma sonrasi durma konumu (kirpma geri gekme fonksiyonu)

231 0/1 0 Otomatik test modu segimi: (Test modu ayari 6nceki iki rakamla gdsterilir) 0: e sabitleme dikisi
sayisl; 1: sabitleme suresi (x100ms)
Guvenlik anahtari alarm onay siiresi ms (dogrudan tahrik anahtari ve streg dikis koruma

232 0~1000 300 D -
anahtari ayni sekilde islenebilir)

234 0/1 0 Motor ydnlendirmesi: 1: geri; O: ileri

240 0~9999 1000 Motor/kafa orani: X0.001

242 0~359 209 (Disli orani otomatik olarak hesaplanirsa, kontrolérdeki parametre HMI'dan farkh olabilir)

243 0~359 179 Ust igne durdurma konumu ayar agisi (iist igne konum sensériiniin konum ofsetine gére)

244 0~800 50 Alt igne durdurma konumu mekanik agi

247 850~1350 1030 Baski gecikmesi (ms)




Parametre Parametre
= Varsayilan Aciklama
Numarasi Araligi
248 0~300 220 Elektromiknatisin serbest kalma suresi
249 0~50 25 Solenoid gérev orani

4. Sorun kodu listesi
4.1 izZleme parametre listesi

Parametre Parametre Parametre Parametre Agiklama Parametre Parametre Agiklama
Numarasi Aciklama Numarasi Numarasi
010 Dikis sayisi 022 Faz akimi 027 Toplam motor ¢alisma siiresi (Saat)
011 Parga sayisi 023 ik agi 028 Kafa etkilesimi voltaj 6rnekleme degeri
013 Hall durumu 024 Mekanik agi 029 DSP yazilimi surim numarasi
020 Bara gerilimi 025 Pedal gerilimi érnekleme degeri 030-037 Gegmis hata kodu
021 Kafa hizi 026 Bas tahrikdoergglimn gercek
4.2 Guvenlik alarm listesi
Alarm kodu Kod tanimi Cozimler
Uyart: 01 vakit ikmali hatirlatmas: gim:\ig:iﬁ;ﬁﬁ?:é%tzeﬁr;q;ﬁiﬁin P tusuna basin. Lutfen yakit doldurun ve zaman sifirlama
Uyarr: 02 Dikis sayis! alarmi E:;ilsntc,aylsmm Ust sinira ulagtigini gosterir. Alarmi iptal etmek ve tekrar saymak igin P tusuna
Uyarr: 03 Parga sayisi alarmi Eaa;?:, sayisinin Ust sinira ulastigini gosterir. Alarmi iptal etmek ve tekrar saymak igin P tusuna
Uyari: 04 Acil durdurma Acil durdurma durumunu iptal etmek icin acil durdurma tusuna tekrar basin,
Uyari: 05 igne kaldirma kilidi igne kaldirma kilidi durumunu iptal etmek igin igne kaldirma kilidi tusuna tekrar basin.
Uyari: 06 Gug kapatma hatirlaticisi Litfen glict tekrar agmadan 6nce 30 saniye bekleyin.

4.3 Hata kodu listesi

Sistem hata veya alarm gosteriyorsa, llitfen 6nce asagidaki 6geleri kontrol edin.

Hata Kodu Kod tanimi Cozimler
Hata: 01 Donanim agiri akimi Sistem gliciini kapatin. Giici 30 saniye sonra tekrar agin. Kontrol cihazi hala galismiyorsa,
kontrol cihazini degistirin ve fabrikay bilgilendirin.
Hata: 02 Yazilim asiri akimi
Kontrol Unitesinin glicini kesin ve giris besleme voltajinin ¢ok diisiik (176V'tan disik) olup
olmadigini kontrol edin. Glg kaynagi voltaji gok dusikse, voltaj normale déndiikten sonra
Hata: 03 Sistem disuk voltaji kontrol Unitesini yeniden baslatin. Voltaj normale dénmesine ragmen kontrol tnitesini
calistirdiktan sonra sistem hala galismiyorsa, litfen kontrol tnitesini degistirin ve fabrikay!
bilgilendirin.
| Kontrol Unitesinin glictini kesin ve girig besleme voltajinin ¢ok yiksek olup olmadigini kontrol
Hata: 04  |Kapatma sirasinda asiri voltajl edin (264V'un iizerinde). Gii¢ kaynagi voltaji cok yiiksekse, voltaj normale déndiikten sonra
kontrol Unitesini yeniden baglatin. Voltaj normale dénmesine ragmen kontrol Unitesini
Hata: 05 |Calisma sirasinda asiri voltaj ggll.stlrdl'k.tan sonra sistem hala calismiyorsa, litfen kontrol Unitesini degistirin ve fabrikayi
bilgilendirin.
Elektromiknatis devresi Sistem guctnu kap_atln veus_ol_e_nmd kablolarinin dogru, gevsek_ veya has_arll olup olmadlgml
Hata: 06 kontrol edin. Gerekirse degistirin. Hatayi onayladiktan sonra sistemi yeniden baslatin. Eger hala
arizasl oo . L e
calismiyorsa, kontrol Unitesini degistirin ve fabrikay bilgilendirin.
Sistem gliciini kapatin. Giici 30 saniye sonra tekrar agin ve normal galisip ¢alismadigini
Hata: 07 |Akim algilama devresi arizasi| gozlemleyin. Birkag kez yeniden deneyin. Hata sik sik meydana geliyorsa, kontrol Gnitesini
degistirin ve fabrikay bilgilendirin.
Kontrol6r glicuini kesin ve motor gli¢ giris fisinin gevsek veya hasarli olup olmadigini ve
makine kafasinin etrafina herhangi bir yabanci cisim sarilip sarilmadigini kontrol edin.
Hata: 08 Motor durdu . ) . . . N
Sorunu giderdikten ve sistemi yeniden baslattiktan sonra. Eger hala normal galismiyorsa,
litfen kontrol Uinitesini degistirin ve fabrikay! bilgilendirin.




Hata Kodu Kod tanimi Cozimler
Sistem giiciini kapatin ve gug karti Uzerindeki beyaz fren direnci konektoriiniin gevsek veya
Hata: 09 Fren devresi arizasi kapali olup olmadigini kontrol edin. Sikica taktiktan sonra sistemi yeniden baslatin. Hala
calismiyorsa, kontrol tnitesini degistirin ve fabrikay bilgilendirin.
Kontrol paneli ile kontrolér arasindaki baglantinin kopuk, gevsek veya kirik olup olmadigini
Hata: 10 HMI haberlesme arizasi kontrol edin, normale donduriin ve sistemi yeniden baslatin. Eger hala ¢alismiyorsa, kontrol
Unitesini degistirin ve fabrikaya haber verin.
Kafa ignesi durdurma sinvali Kafa senkronizasyon sinyal cihazi ile kontrolér arasindaki baglantinin gevsek olup olmadigini
Hata: 11 9 Y kontrol edin ve normale dondirdikten sonra sistemi yeniden baglatin, ancak sistem hala
arizasi e g g ; o -
calismiyorsa, kontroléri degistirin ve fabrikayi bilgilendirin.
. Motor baslangi¢ agisi algilama |Lutfen guicl kapattiktan sonra 2-3 kez tekrar deneyin. Ariza hala rapor ediliyorsa, litfen
Hata: 12 PR . S s
hatasi kontrol6rl degistirin ve fabrikay bilgilendirin.
Sistem gliciinl kapatin ve motor sensoru konektoériiniin gevsemis veya ayrilmis olup olmadigini
Hata: 13 Motor HALL arizasi kontrol edin. Normale dondirin ve sistemi yeniden baslatin. Eger hala calismiyorsa, kontrol
Unitesini degistirin ve fabrikayi bilgilendirin.
Hata: 14 DSP okuma ve EEPROM
yazma hatasi
Hata: 15 Motor asiri hiz korumasi
Hata: 16 Motorun ters gevrilmesi Sistem guiclinu kapatin. Sistemi 30 saniye sonra yeniden baslatin. Sistem hala ¢alismiyorsa,
kontrol Unitesini degistirin ve fabrikaya haber verin.
. HMI okuma ve yazma EPROM
Hata: 17
hatasi
Hata: 18 Motor asir yuku
Hata: 19 Alarmin ters gevrilmesi
Glcu kontrolérden ayirin ve motor gui¢ giris fisinin ayrilmig, gevsek veya hasarli olup olmadigini
. . ve makine kafasinin etrafina herhangi bir yabanci cisim sarilip sariimadigini kontrol edin.
Hata: 20 Motor durus sektori hatasi . . . W T
Yeniden baslattiktan sonra sistem hala normal galismiyorsa, liitfen kontrol Unitesini degistirin ve
fabrikay bilgilendirin.

4.3 Pedal hassaslik ayari

Pedal calisma sirasi

1) Motorun durdugu basglangi¢c konumu (P136).

2) Motorun minimum hizda (P100) calistigi dusuk hiz noktasina (P137) kadar yavas ileri

3) Motorun hizlanmaya basladigi hizlanma noktasina (P138) kadar devam eder.

4) Motorun maksimum hiza kadar g¢alistigi maksimum hiz noktasina (P139) kadar.

5) Pedal ayak kaldirici konumuna (P135) geri donduglinde, baski ayagi yukaridadir.

6) Otomatik diuzeltme konumuna (P134) geri donuldugunde iplik kesilir.

Kullanici ilgili parametreleri ayarlayarak, kisisel aliskanligina uyacak sekilde uygun pedal tepkisini elde edebilir.

P136: Baslangi¢ pozisyonu

P137: DUsuk hiz l
P138: Hizlandiriimig

P139: Maksimum hiz

P136: Baslangi¢ pozisyonu
P135: Ayak kaldirma pozisyonu

Pedal P134: Otomatik kirpma
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