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Uriiniin enerji titkketimi agisindan verimli kullanimina
iliskin bilgiler:

e  Surekli ve yogun kullanimlarda makinenizi belli
araliklarla dinlendiriniz.

e Makinenizi 1si kaynaklarindan (direkt glines 1s1g1,
soba, radyator, kalorifer petegdi vb. ) koruyunuz.

e Makinenizi ¢alistirdiginiz yerdeki elektrik voltajini sik
sik kontrol ediniz ve makinenizi sebekeden
kaynaklanabilecek elektrik dalgalanmalarindan
koruyunuz. Eger bulundugunuz bdlgede sebeke
elektriginde voltaj digsmesi ya da ylkselmesi gibi
problemler yasiyorsaniz, makinenizin bulundugu yere
regulator taktirmaniz makinenizi verimli
kullanabilmenize yardimci olacaktir.

e Makinenizin bakim ve temizlik igslemlerini mutlaka
zamaninda yapiniz.

¢ Makinenizi mutlaka kullanma kilavuzunda tarif edilen
sekilde galigtiriniz.



KULLANIM KILAVUZU

Bu dikis makinesi evde kullanim icin tasarlanmistir.
%dﬁ makinesi, denetimsiz olarak ﬁukla; \ﬁa gigelli kisiler tarafindan kullanilmamalidir.

EMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bir dikis makinesini kullanirken, agsagidakiler de dahil olmak tzere, temel guvenlik énlem-
lerine mutlaka uyulmalidir:
Bu dikis makinesini kullanmadan énce butun talimatlari okuyun.

ATEH LI KE' Elektrik carpmasi riskini azaltmak ic¢in:

Asla makineyi, fisi prize takili olarak birakmayin. Kullanimdan hemen sonra ve te-
mizlemeden dnce mutlaka fisi prizden ¢ekin.

AUYARI' Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya yaralanma ris-
kini azaltmak icin:

1. Makinenin bir oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu makine ¢ocuklar tara-
findan veya onlarin yakininda kullanildiginda asiri dikkat edilmelidir.

2. Bu makine, sadece bu kullanim kilavuzunda belirtilen amaglar igin kullaniimalidir. Sadece
uretici tarafindan tavsiye edilen ve bu kullanim kilavuzunda belirtilen parcalari kullanin.

3. Kablo veya fis hasarli ise, makine diizgiin ¢alismiyorsa, disurilmus veya hasar gor-

musse ya da suyun igine dismuisse asla bu makineyi calistirmayin. Kontrol, tamir,

elektrik veya mekanik ayarlama i¢cin makineyi en yakin yetkili servise géturun.

Makineyi asla havalandirma delikleri kapali iken galistirmayin. Toz, kumas atiklarini ve

bol elbiseleri makinenin havalandirma deliklerinden ve pedaldan uzak tutun.

Deliklere herhangi bir sey sokmayin.

Makineyi evin diginda kullanmayin.

Aeorosol (sprey) Urlnlerin kullanildigi veya oksijenin bulundugu yerlerde makineyi ¢alistirmayin.

Kapatmak i¢in, giic digmesini kapatin ( “O” semboll) ve ardindan fisi prizden cekin.

Fisi prizden ¢ekerken kablodan tutmayin. Fisi cekmek i¢in, kablodan degil, fisten tutun.

0. Parmaklarinizi hareketli parcalardan uzak tutun. Dikis makinesinin ignesi etrafindan

calisirken asiri dikkat gereklidir.

11 Daima uygun bir igne plakasini kullanin. Yanlis plaka ignenin kirlmasina sebep olabilir.

12. BUkulmus igneleri kullanmayin.

13. Dikis yaparken kumasi itmeyin veya ¢ekmeyin. Aksi takdirde, igne kirilabilir.

14.igne bélgesinde igneye iplik takma, igneyi degistirme, masuraya iplik sarma veya bas-
ki ayagini degistirme gibi islemleri yapmadan énce makineyi kapatin ((O) simgesi).

15. Kapaklari ¢ikartirken, yaglama yaparken veya kullanim kilavuzunda belirtilen herhangi
bir ayarlama islemini yaparken daima fisi prizden ¢ekin.

16. Pedali dikkatli kullanin ve yere diisirmemeye dikkat edin. Ustline herhangi bir sey
koymamaya dikkat edin.

17. Makineyi kaldirmak ve tagimak icin sadece kolu kullanin.

18. Makineyi veya makinenin kaplamasini dogrudan giines 1sigina maruz birakmayin. Ayni
zamanda, makineyi ¢ok sicak veya rutubetli alanlara yerlestirmeyin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Bakim iglemi yetkili bir servis teknisyeni tarafindan yapiimahdir.
SINGER?®, Singer Limited Sirketinin tescilli bir ticari markasidir.
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Bu dikis makinesini satin aldiginiz i¢in tesekkiirler.
Evde kullanim i¢in tasarlanmis bu makine, hafif
ile agir arasindaki kumaslari (ince keten bezi ile
kot arasi) mikemmel sekilde dikmenizi saglar.
Uygun kullanim ve bakim igin bu kullanma kilavu-
zuna bakin. Dikis makinenizden maksimum per-
formans elde etmek igin, makineyi calistirmaya
baslamadan énce bu kullanma kilavuzunun timu-
n okuyun. Ardindan, kullanim kilavuzunu sayfa
sayfa takip ederek makinenizi taniyin.

Size her zaman en modern dikis olanaklarini sag-
lamak icin uretici, gerekli gérdugu takdirde bu ma-
kinenin gérindisind, tasarimini veya aksesuarla-
rini, haber vermeden veya herhangi bir yakimli-
Itk altina girmeden degistirme hakkini sakli tutar.

Telif Hakki© 2010 SINGER Dinyadaki Tum Hak-
lari Saklidir.

AVRUPA VE BENZERI
BOLGELER ICiN m—

Bu Urlin radyo ve televizyon parazitlerini engelle-
mek i¢in CISPR Elektroteknik Komisyonu talimat-
larina uygun olarak retilmistir.

ingiltere ve benzer kablo donanim &zelliklerine
sahip diger bazi ulkeler icin makineler fabrikadan,
elekirik sebekesine baglanmayi saglayan figle bir-
likte génderilmektedir. Bu elekirik kablosundaki
teller, asagidaki koda gére boyanmistir.

Mavi: nétr (N) Kahverengi : elektrik (L)

Eger bu makinenin elektrik kablosundaki tellerin
rengi, fisinizde belirtilen renk isaretlerine uymu-
yorsa, asagidaki islemleri takip edin:

Mavi renkli tel, N harfiyle isaretli veya siyah renkli
terminale baglanmalidir. Kahverengi tel, L harfiyle
isaretli veya kirmizi renkli terminale baglanmali-
dir. Eger 13 amper’lik (BS 1363) bir fis kullanili-
yorsa, 3 amper’lik bir sigorta takilmali ya da bas-
ka bir fis kullaniliyorsa, fise veya adaptére yada
elektrik dagitim panosuna 5 amper’lik bir sigorta
takilmalidir.

Kablolardan higbirisi, ¢ uclu bir fisin topraklama
terminaline baglanmamalidir.
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Sadece AB

1. Bu cihaz; fiziksel, duyusal veya akli yetenek-
leri cihazi glvenli bir sekilde kullanmaya en-
gel olan kisiler (ve gocuklar) tarafindan yar-
dim veya gézetim olmaksizin kullaniimamali-
dir. Bu kisilerin glvenlikleri igin cihazla oyna-
mamalari saglanmali ve gdzetim altinda tu-
tulmalidir.

2. Gocuklarin cihazla oynamadiklarindan emin

olunmali ve daima gdézetim altinda bulundu-
rulmalidir.




ANA PARCALAR s

Kol

. Ust Kapak

. Horoz (i¢ tarafta)

. Alin kapagi

. Iplik Kesme Dugmesi

. Hiz Kontrol Digmesi

. Igneyi Indirme- Kaldirma/ Yavas Dikis Digmesi
. Geri Dikis DGgmesi

. Calistirma/Durdurma Dugmesi

. Yardimci tabla (Aksesuar kutusu)

. Baski Ayagi Kaldirma Kolu

. lleri/Geri Ayar Vidasi

. Pedal

. Elektrik Fisi

. Volan

. Gug Dugmesi

17.
. Pedal jaki

. Dogrudan Dikis Se¢gme Digmeleri
.DUZELTME Dugmesi

- Punteriz Digmesi

. Cift Igne Digmesi

. Pratik Dikis Dugmesi

. Dekoratif & Harf Dikis Dugmesi
. Likit Kristal Gésterge (L.C.D.)
. Islev Dugmeleri (F1 - F5)

. Silme Digmesi

. Tarama Dugmeleri

. Imle¢ Digmeleri

. Iplik kesici

. llik Agma Kolu

.Igneye Iplik Takma Kolu

. Igneye Iplik Takici

. Baski Ayagi Kelebek Vidasi

. Baski Ayagi Tutucusu

. Baski Ayagi

. Kumasg Besleme Diglileri
.1gne Sikma Bagcigi Vidasi
.1gne Ipligi Kilavuzu

.1gne

. Masura Kapagi Mandali

. Masura Kapagi

. Digli Plakasi

. Digli Dustrme Kolu

. Desen Tablosu

. Iplik kilavuzu

. Iplik kilavuzu

.Masura Sarici Iplik Kilavuzu

. Iplik Tansiyonu Regulatéru

. Masura Destegi

. Kecge rondelasi

. LCD Ekran Kontrast Ayar Digmesi

Terminal Kutusu

53. Yardimci Masura Tutucusu
54. Masura Sarici Mili
55. Masura Sarici Stoplayicisi




AKSESUARLAR s

Aksesuarlar, aksesuar kutusunun icindedir. (Son-
raki sayfaya bakin, [YARDIMCI TABLA])

. Igne Kutusu

.4 Masura (1 tanesi makineye takilmistir)
. Dikis S6kme Aparati

Firca

. Kege Rondelali Yardimci Masura Pimi
. Tornavida

. Igne Plakasi Tornavidasi

. Iplik Kapagi (makine ile birlikte verilir).
. Kiguk Iplik Kapagi

10. Dikis Kilavuzu ve Vida

11. Siirfile Dikis Ayag (C)

12. Gizli Dikis Ayagi (D)

13. Fermuar Ayagi (E)

14. Dar Kenar Kivirma Ayagi

15. Digme Dikme Ayagi

16. Saten Ayagi (B)

17. Kapitone Dikis Cubugu

18. Agik Parmak Ayagi

19. Kordonlama Ayag!

20. Duz Dikis/'Yama Kapitone Dikis Ayagi
21. Yama Nakis Ayagi

22. Duzgiin Besleme Ayag!

23. llik Agma Ayagi (F) ve Alt Plaka

24. Genel Amagh Ayak (makine ile birlikte veril-
mistir) (A)

©CoONOUAWNS

* Bu makinenin bir Ekstra Genis Tablasi bulun-
maktadir. (Bkz. sayfa 11)

TOZ KAPAGI

Kullanilmadigi zaman makineyi toz kapagi ile

Ortn.

a. On kapagi kendinize dogru agarak bu kilavuzu
saklayabilirsiniz.

Bu kapagin igindeki dolgu képlgi ¢ikarmayin.




YARDIMCI TABLA s

a.YARDIMCI TABLANIN CIKARILMASI
Parmaginizi tablanin sol alt tarafindan sokun
ve sola dogru kaydirin. Tablay! sag taraftan ta-
kin.

b.AKSESUAR KUTUSUNUN ACILMASI
Parmaginizi aksesuar kutusunun sol tarafina
sokun ve kendinize dogru gekin.

BASKI AYAGININ
DEGISTIRILMES | e
Baski ayag, yaptiginiz dikise veya ise gore de-
gistiriimelidir.

DiKKAT: Kazalarin meydana gel-
mesini dnlemek icin:

Baski ayagini degistirmeden dnce gl
dugmesini kapatin.

A.Baski ayaginin degistirilmesi

1. igne en yiiksek konuma ayarlanincaya kadar
volani kendinize dogru cevirin.

2. Baski ayag! kaldirma kolunu kaldirin.

3. Baski ayagi ¢cozme kolunu kendinize dogru ge-
kerek baski ayagini ¢ikarin.

4. Pimi, baski ayagi tutucusundaki yuvanin hemen al-
tina gelecek sekilde istediginiz ayag yerlestirin.

5. Baski ayag@! kaldirma kolunu indirin ve baski
ayag! yerine oturacaktir.

B. Baski ayagi tutucusunun cikariimasi

Ozel bir baski ayagdini takarken veya makineyi te-

mizlerken, baski ayagi tutucusunu ¢ikarmalisiniz.

1. Baski ayagini ¢ikarin.

2. Baski ayagi kelebek vidasini gevsetip baski
ayag! tutucusunu c¢ikarin.

3. Tutucuyu yeniden takmak icin, baski ayaginin
altindan yukari dogru sonuna kadar gekin.

4. Kelebek vidayi sikin




iGNENIN TAKILMAS| s

Dikilecek kumasa goére uygun tipte ve buyuklikte
bir igne secin.

DiKKAT: Kazalarin meydana gel-
mesini dnlemek igin:
igneyi cikarmadan énce makineyi kapatin.

—_

.igne en yiiksek konuma ayarlanincaya kadar
volani kendinize dogru gevirin.
2.igne sikma bagcigi vidasini gevsetin.
3. igneyi ¢ikarin.
4. igneyi, diiz tarafi arkaya gelecek sekilde igne sikma
bagcigina takin ve sonuna kadar yukari dogru itin.
5. igne bagcigi vidasini sikin.

a. Bkiilmiis veya kérelmis igne kullanmayin. ig-

neyi diz bir plakanin tzerine yerlestirerek duz-
gln olup olmadigini kontrol edin.

KUMAS, iGNE, iPLIK

TABLOSU meessssssssssssssss—"

igne ve ipligin boyutunu, dikilecek kumasa uygun olarak segin.

Kumasin Tipi igne igne tipi igne
Bliyikligi bliyuklugi

Hafif- jorjet, Pamuk #80-100

organze, ince ipek 60 - 80 2000 9/70-11/80

yln, tafta, ipek | Sentetik 80 -100 | gri band

Vs.

Hafif agirlikta-

gingham, pike, Pamuk 50 -80 | 2000

keten, pamuk, Ipek 50 gri band 11/80-14/90

saten, ince kadi- |Sentetik 50 -80

fe, kadife.

Agir- gabardin,  |Pamuk 40 -50 | 2000

tvit, kot. ipek 50 gri band 14/90-16/100

Sentetik 50 -60

Strec — cift Sentetik 50 -80| 2001 11/80-14/90

orguld, triko, ipek 50 yesil band | Orgii ve sentetik

spandeks, jarse | Polyester kumas ignesi

Sweatshirt, Ma- 2001

yo, Gift Orglll, [ pojyester yesil band

Saveter Orgu

Deri 2032 Deri

Daha iyi dikis sonuclari icin bir Singer marka igne kullanin.
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FiSIN PRIZE TAKILMAS| =

i=

A TEHLIKE: Elektrik carpmasi riski-
ni azaltmak igin:

Asla makineyi, figi prize takili olarak birakmayin.
Kullanimdan hemen sonra ve bakimdan énce
mutlaka fisi prizden cekin.

UYARI: Yanma, yangin, elektrik
carpmasi veya yaralanma riskini
azaltmak icin:
Fisi prizden ¢ekerken kablodan tutmayin. Fisi
cekmek icin, kablodan degil, fisten tutun.

1. Makineyi dengeli bir masanin ustline koyun.

2. 2 delikli fisi terminal kutusuna yerlestirerek
elektrik fisini makineye baglayin.

3. Elekirik fisini prize takin.

4. Acma/kapatma diigmesini agin.

5. Makine calismaya bagsladiginda bir lamba yanacaktir.

6. Kapatmak icin, giic dugmesini kapatin ( “O” sem-
bolil) ve ardindan figi prizden gekin.

ABD VE KANADA'DAKI KULLANICILAR IiCiN:

KUTUPLU Fi$ BILGILERi

Bu cihazin kutuplu bir fisi vardir (bir ucu digerinden daha genis). Elektrik carpmasi riskini azaltmak
icin, bu fis kutuplu bir prize sadece bir ydonde takilabilir. Fis prize girmezse, fisi ters gevirin. Fis hala
prize uymuyorsa, uygun bir priz takmak Uzere yetkili bir elektrikgiye bagvurun. Kesinlikle fisi herhangi
bir sekilde degistirmeyin.

noonopon

PEDA L meessssssssssss—

Pedali kullanarak ayaginizla baslama, durma ve
hizi kontrol edebilirsiniz. Pedal baglandiginda ca-
listirma/durdurma digmesi ¢alismayacaktir.

(Bkz. sayfa 10)

1. Agma/kapatma digmesini kapatin (O sembol).
2. Pedal fisini, makine Uzerindeki girise iterek takin.

3. Pedali ayaklariniza gére ayarlayin. e i —
4. Agma/kapatma diigmesini agin. L NE =
5. Makine calismaya bagsladiginda bir lamba yanacaktir. [_. JE=
6. Pedala ne kadar sert basarsaniz, makine o ka-

dar hizli dikis yapacaktir. Pedal birakildiginda
makine duracaktir.

UYARI: Yanma, yangin, elektrik

A carpmasi veya yaralanma riskini

azaltmak icin:

1. Pedali takarken, makineyi kapatin.

2. Pedali dikkatli kullanin ve yere disirmemeye
dikkat edin. Ustiine herhangi bir sey koyma-
maya dikkat edin.

3. Sadece bu makine ile birlikte verilen pedali
kullanin. (4C-337B Tipi)




PARCALARIN iSLEVLER| mm

A.CALISTIRMA/DURDURMA DUGMESI
Calistirma/durdurma diugmesine basildiginda ma-
kine calismaya baslayacak ve digmeye ikinci kez
basildiginda ise makine duracaktir. Dikisin bas-
langicinda makine yavas dénecektir.

MONITOR LAMBASI

Yesil Lamba “YANIK”

Dikise hazir veya masura sarihyor.

Kirmizi Lamba “YANIK”

Pedal asagi konumda degil veya ilik agma kolu
indirilmemis.

Kirmizi lamba yanarsa, ¢alistirma/durdurma dig-
mesine basilsa bile makine baslamayacaktir.

Ust iplik takilmamissa, makine birkag dikisten
sonra duracaktir. (Ust iplik senséri)

Not:

Pedal baglandiginda calistirma/durdurma digme-
si calismayacaktir.

B. GERI DiKiS DUGMESI

Bu diigmeye basildiginda, makine geriye dogru
dikis yapmaya devam edecek ve diigme birakildi-
ginda makine duracaktir.

Not:

Pedal bagli iken, bu digmeye basildiginda maki-
ne geri dikis yapacaktir.

Dugme birakildiginda, makine tekrar ileri dogru
dikis yapacaktir.

C.iGNEYi iNDIRME- KALDIRMA/ YAVAS
DiKi$S DUGMESi

Dikis yapilmadigi zaman, bu digmeye basildigin-

da, ignenin pozisyonu yukari veya asag! dogru de-

gisecektir. Dikis dikerken, bu diigmeye basildigin-

da makine dlslk hizda dikis yapacaktir. Bu dug-

meye tekrar basildiginda eski hiza donilecektir.

D. HIZ KONTROL DUGMESi

Diigme saga dogru kaydirildiginda makine daha hizl
ve sola kaydirildiginda ise daha yavas dikis dikecektir.
Not:

Pedal baglandiginda, bu diigme maksimum hizi sinirlar.

E. BASKI AYAGI KALDIRMA KOLU

Baski ayagi, bu kol kullanilarak kaldirilir veya indi-
rilir. Not: Baski ayagi yukari kaldirildiginda makine
galismayacaktir. (Masura sarma islemi disinda).
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F. iPLiK KESME DUGMESi

Dikisten sonra Ust ve masura ipliklerini kesmek

icin bu digmeye basin.

Makine her iki ipligi otomatik olarak kesecektir.

DIKKAT

1. Makinede kumas yokken veya iplikleri kesmek
gerekmedigi zaman bu digmeye basmayin.
iplik dolanarak hasara sebep olabilir.

2. #30’dan daha kalin ipligi, naylon ipligi ve diger
6zel iplikleri keserken bu dugmeyi kullanmayin.
Bu durumda, iplik kesiciyi (H) kullanin.

E. DiSLi DUSURME KOLU

Kumas dislileri, baski ayaginin hemen altindan,
igne plakasindan yukari dogru ¢ikinti yapar. i§lev-
leri, dikilen kumag! hareket ettirmektir. Digli disr-
me kolu, kumas diglilerini kontrol eder. Siradan di-
kis icin, kolu saga dogru itin. Bu, besleme dislileri-
ni en ylksek konuma kaldirir. Gogu dikis kosulla-
rinda, kol bu konumda olmalidir. Yama dikisi veya
serbest hareketli nakis igin ya da kumasin elle
hareket ettiriimesi gereken durumlarda, kolu sola
dogru iterek kumas besleme diglilerini indirin.

H. IPLIK KESICi

iplik kesme diigmesi kullaniimiyorsa bu kesiciyi

kullanin.

1. Dikisten sonra baski ayagini kaldirin ve kumas
ile iplikleri geri getirin.

2. iplikleri, arkadan 6ne dogru iplik kesiciye takin.

3. Kumasi cekin ve iplikleri kesin.

I. UST KAPAK
Ust kapag! agmak icin, kapagdin sag tarafini kaldirin.

J. VOLAN
Volani gevirerek, igneyi kaldirabilir veya indirebilir-
siniz. Volani kendinize dogru cevirmelisiniz.

EKSTRA GENi$S TABLA muum

Genis bir dikis alanina ihtiya¢ duyarsaniz, ekstra
genis tablayl asagidaki gibi takin.

Makineyi ve ekstra genis tablay! dengeli bir
masanin Ustline yerlestirin.

1. Yardimci tablayi ¢ikarin (Bkz. sayfa 7).

2. Ekstra genis tablanin her iki ayagini kaldirin.

3. Genis tablay! saga dogru kaydirarak makineye
yerlestirin.

4. Dort kauguk ayagi cevirerek tablanin
yuksekligini ayarlayin.
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KONTROL PANELIi s

Makineyi ¢alistirdiginizda, diiz dikis segilecek ve
L.C.D. ekranda dikis bilgileri gériinecektir.

A. L.C.D. EKRAN
Dikis bilgileri bu ekranda goriinecektir. Desene
veya moda bagl olarak, bilgiler degisecektir.

B. L.C.D. KONTRAST DUGMESI
Bu dugme ¢evrilerek L.C.D. ekranin kontrasti
ayarlanilabilir.

C. DESEN TABLOSU

Desen tablosu, Ust kapagin igcindedir.

Bu makinenin butiun desenleri ve harfleri bu tablo-
da g0sterilecektir.

Desenler birbirinden ayriimistir: Pratik dikis ve
Dekoratif & Harf dikisi.

D.DOGRUDAN DiKi$ SECME DUGMELERI
Bu diigmeye basarak, temel pratik dikis desenini
dogrudan segebilirsiniz.

E. PRATIK DiKi$ DUGMESI

Bu diigmelere basarak, pratik dikis desenini sege-
bilirsiniz.

PRATIK DIiKiS SEGME VE AYARLAMA iCiN,
SAYFA 22'YE BAKIN.

F. DEKORATIF & HARF DiKi$ DUGMESI
Bu diigmeye basarak, dekoratif & harf dikis de-
senlerini secebilirsiniz.

Bu desenler ve harfler, her bir desen secilerek ko-
layca birlestirilir.

DEKORATIF & HARF DIKiSi SECME VE AYAR-
LAMA iCIN, SAYFA 44°E BAKIN.

G.iSLEV DUGMELERI
Bu dugmelerin iglevleri, secilen dikis deseni ve
mod tarafindan degistirilir.

H.DUZENLEME DUGMESi

Dekoratif dikis & harf dikisi secildiginde, bu dig-
meye basarak her bir desenin ayarini degistirebi-
lirsiniz.

ﬁﬁﬁﬁuﬁﬂﬂ
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I. SiLME DUGMESI

PRATIK DIKiS .1

Pratik dikis deseninin ayarini (ayna/geri dikis, @
uzunluk, dikis genisligi, uzunlugu ve iplik tansiyo-
nu) degistirdiginiz zaman, bu diigmeye basarak
6n ayarlamaya geri donebilirsiniz.

|

|

o - |
DEKORATIF DIKi$ & HARF DIKISi o

Bu diigmeye basarak, bir birlesik dikis desenini
veya tuim dikis desenlerini silebilirsiniz. A A A A A

J. TARAMA DUGMELERI
Dikis deseni segimi sirasinda, bu digmelere basi- [ ] | [ | ] |
larak 5 desen veya harf yukari ya da asagi dogru
taranilabilir.

EDIT
K. iMLEC DUGMELERI LJ I—(D—] ‘—@—,

Dekoratif dikis & harf dikisi secildiginde, bu dig- ! 14 4 b >l H
melere basarak birlesik desenleri veya harfleri 9 ] [ 1 1 | @
kontrol edebilir ve diizenleyebilirsiniz. e e e ] !

L. PUNTERiZ DUGMESi o f

PRATIK DIKiS [ © J T [ J [ |
Bu digmeye basarak dikisin baslangicinda ve so-
nunda punteriz dikis dikebilirsiniz. (BKZ. SAYFA 19)

DEKORATIF DIKiS & HARF DIKIiSi

Bu diigmeye bastiginizda, bir punteriz dikis bir-
lestirilecektir.

Bu dikis dekoratif dikis desenlerinin sonunda bir-
lestirilirse makine, bir birlesik desen dikildikten
sonra otomatik olarak duracaktir.

M. CiFT iGNE DUGMESI

Gift igne takacaksaniz bu diigmeye basin. Maki-
ne dikis genisligini dlislirecektir. (BKZ. SAYFA 43)

SESLIi UYARININ

KAPATILMAS| oo

Makineyi sesli uyari olmadan calistirabilirsiniz.
1. Agma/kapatma digmesini kapatin.
2. EDIT diigmesine ve F1 islem diigmesine

basarak makineyi acin.
3. Bu islev, makine kapatilincaya kadar korunur.

Bu islev sadece tek sesli uyaryi kapatir. Goklu
sesli uyarilar kapanmayacaktir.



MASURANIN AYARLANMASI =

A. MASURANIN CIKARILMASI

1. Masura kapag@! mandalini saga itin ve masura
kapagini gikarin.

2. Masuray! kaldirarak makineden g¢ikarin.

B.MASURANIN MASURA PiMiNE TAKILMASI

1 ipligin makaranin &n tarafindan verilmesi igin
makara piminin sol ucunu yukari kaldirin ve ip-
lik makarasini makara pimine takin.

2. Masura kapagini, masura pimi Uzerine yerlesti-
rin ve sonuna kadar itin. a: Masura kapag! yo-
nlind, masuranin boyutuna gére degistirin.

b. Capraz sariml iplik kullanirken, kiiclik masura  [——
kapagi kullanin. Sekilde gosterildigi gibi kapak =

A

ile masura arasinda kuguk bir bogluk birakin.

C. MASURANIN SARILMASI

1. ipligi her iki elinizle tutun ve ipligi, n delikten
kilavuza takin.

2. ipligi makinenin arka tarafina dogru uzatin ve
iplik kilavuzundan soldan saga dogru gegirin.
3. ipligi sag tarafa uzatin ve arka taraftan iplik ki-
lavuzundan gegirin ipligi, saatin tersi yéniinde

gergi diskinin altindan gegirin.

4. Ipligi masuradaki delikten gecirin ve masurays,
masura sarici mili Gzerine yerlestirin. Masura
saricisini oturtmak icin masuray! saga dogru
itin. LCD, masura sarma modunu belirtecektir.

5. Ipligin ucundan tutun ve ¢alistirma/durdurma
digmesine veya pedala basarak makineyi ¢a-
histirin.

6. Masura birkag tur déndikten sonra calistir-
ma/durdurma digmesine basarak veya pedali
birakarak makineyi durdurun. ipligi deligin yaki-
nindan kesin.

7. Makineyi tekrar caligtirin.

8. Masura doldugunda sarma islemi kendiliginden
duracaktir. (Pedal birakin.)

9. Masuray! ve mili sola dogru itin.

10. Masurayi igden cikarin ve ipligi kesin.

o

Z7 )
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D. MASURANIN TAKILMASI
1. Masurayi, iplik saatin tersi yoénunde ¢dzulecek
sekilde masura tutucusuna yerlestirin.

2. Masuradan tutarak ipligi ¢entigin (a) icine ce-
kin.

3. Centigin (e) igine yerlesinceye kadar ipligi sola
dogru yayin (b) i¢i boyunca g¢ekin ve ipligin
centikten (a) cikmadigindan emin olun.

4. Ipligi yaklagik 10 cm kadar disari gekin.
Masura kapagini takin. Sol tirnagi igne plaka-
sindaki delige takin ve yerine oturuncaya kadar
masura kapaginin sag tarafini bastirin.

NOT: Sadece Singer marka masuralari kullanin.




MAKINEYE iPLIK TAKILMASI

A. MAKINEYE iPLIK TAKMAYA HAZIRLANMA

1. Baski ayagi kaldirma kolunu kaldirin.

2. Igneyi kaldirma/indirme digmesine basin ve ig-
neyi yukari pozisyonda ayarlayin.

B. MASURANIN MASURA PiMINE TAKILMASI

1. Ipligin makaranin 6n tarafindan verilmesi icin
makara piminin sol ucunu yukari kaldirin ve ip-
lik makarasini makara pimine takin.

2. Masura kapagini, masura pimi Uzerine yerlesti-
rin ve sonuna kadar itin.
a: Masura kapagi yéniini, masuranin boyutuna
gore degistirin.
b. Capraz sarimli iplik kullanirken, kiicik masura
kapagi kullanin. Sekilde gosterildigi gibi kapak ile
masura arasinda kigcuk bir bosluk birakin.

C. UST IPLIGIN TAKILMASI

1. Ipligi her iki elinizle tutun ve ipligi, 6n delikten
gegirerek kilavuza gétardn.

2. Ipligi geriye dogru uzatin ve soldan saga dogru
delikten gegirin.

3. Ipligi sol tarafa alin ve yuva boyunca kendinize
dogru asag: ¢ekin.

4. Ipligi yukar dogru cekin.

5. Ipligi horoza takmak igin, ipligi yukari ¢ekin ve sag-

dan sola gegirerek tekrar delik boyunca agag! indirin.

6. Ipligi delikten agagi ¢ekin.

7. Ipligi, sa taraftaki delikten iplik kilavuzundan gegirin.

neye iplik takicinin nasil kullanilacag ile ilgili
talimatlar i¢cin sonraki sayfaya bakin.

IS Y




D. iGNEYE iPLiK TAKILMASI

n DiKKAT: Kazalarin meydana gelme-
sini 6nlemek icin:

1. Parmaklarinizi hareketli parcalardan uzak tu-
tun. ignenin etrafindan calisirken asiri dikkat
gereklidir.

2. Makine calisirken, iplik takici kolunu asagt in-
dirmeyin.

Not: igneye iplik takici, 11/80, 14/90 ve 16/100
buyUklUkteki igneler igin kullanihr.

1. Baski ayagini indirin.

2. ignenin yukari kalktigindan emin olun.
Egder yukari kalkmamissa, kaldirma/indirme
digmesine basarak igneyi kaldirin.

3. iplik takiciyi yavasca indirin ve ipligi, iplik kila-
vuzundan (a) gegirerek saga dogru cekin.

4. Kolu sonuna kadar indirin. iplik takici dénecek
ve yatak pimi igne deliginden gececektir.

5. Ipligi, kilavuzdan gegirin.

6. Ipligi gevsek tutun ve kolu birakin. Yatak déne-
cek ve bir ilmek yaparak ipligi igneden gegirin.

7. Ipligi yaklasik 10 cm kadar igneden disari dog-
ru gekin.

E. MASURA iPLiGiNIN CEKILMESI

1. Baski ayagini kaldirin.

2. ipligi gevsek tutun ve yukari pozisyonda, igneyi
kaldirma/indirme dugmesine iki defa basin.
Volan bir tam tur dénecektir.

3. Ust ipligi hafif gekin. Masura ipligi digimlene-
cektir.

4. Ust ve masura ipliklerini yaklagik 10 cm kadar
baski ayaginin arka tarafina dogru cekin.
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DiKIiSE BASLAMA s

Makine acildiginda, duz dikis yapacak sekilde
ayarlanilacaktir.

DIKKAT: Kazalarin meydana gel-
mesini dnlemek icin:
Dikis sirasinda, igne etrafindan galisirken asiri
dikkat gereklidir.
Makine otomatik olarak kumasi beslediginde, ku-
mas! itmeyin veya gekmeyin.

A.DiKiSiN BASI VE SONU

1. Baski ayagini (Genel Amagli Baski Ayagi) kontrol
edin. Baski ayagini degistirmek icin, sayfa 7'ye bakin.

2. Kumasgl! baski ayaginin altina yerlestirin ve
ayag! indirin.

3. Her iki ipligi tutun ve calistirma/durdurma dig-
mesine veya pedala basin.

Birkac dikis yapincaya kadar iplikleri tutmaya
devam edin.

Dikis yaparken, kumas! hafifge yénlendirin.

Hiz kontrol diigmesini kaydirarak dikis hizini
ayarlayabilirsiniz.

Ayrica, yavas dikis digmesine basarak da dikis
hizini disurebilirsiniz.

4. Dikisin sonuna ulastiginizda, dikisi durdurmak
icin calistirma/durdurma diigmesine basin veya
pedali birakin.

5. Iplik kesici diigmesine basin.

6. Baski ayagi kaldirma kolunu kaldirin ve kumasi ¢ikarin.

Ust iplik Sensorii

Ust iplik koptugunda veya kagtiginda, makine oto-
matik olarak duracaktir.

Ust ipligi tekrar takin ve dikise devam edin.

DIKKAT

1. Makinede kumas yokken veya iplikleri kesmek
gerekmedigi zaman iplik kesici digmesine bas-
mayin. iplik dolanarak hasara sebep olabilir.

2. #30’dan daha kalin ipligi, naylon ipligi ve diger 6zel
iplikleri keserken iplik kesici digmesini kullanmayin.
Bu durumda, makinenin sol tarafinda bulunan
iplik kesiciyi kullanin. (Bkz. sayfa 11)

NOT

iplik kesiciyi kullanarak iplikleri kestikten sonra,

Ust ipligi yalnizca dikisin sonraki baslangicinda tu-

tun. (Masura ipliginin ¢ekilmesi gerekmez).




B. GERI DIKi$

Geri dikig, dikislerin uglarini saglamlastirmak icin

kullanilir.

1. Kumasi, geri dikisin yapilacagi konuma yerles-
tirin ve baski ayagini indirin.

2. Geri dikis digmesine basin ve basil tutun.

4-5 geri dikis dikin.

3. Geri dikis digmesini birakin ve calistirma/dur-
durma diigmesine (veya pedala) basin. Makine
ileri dikis konumuna ayarlanilacaktir.

4. Dikisin sonuna ulastiginizda, geri dikis digme-
sini basili tutun ve 4-5 geri dikis dikin.

Not:

3 ve 4 numarali desenin bir dahili geri dikisi var-

dir. Bu dikisi dikmek igin sayfa 25’e bakin.

C. OTOMATIK PUNTERIZ DiKiSi

Dikisin baslangicinda ve sonunda punteriz dikis

dikebilirsiniz.

Bu islev tim pratik desenleri kullanabilir

1. Punteriz digmesine basin.
LCD ekranda Punteriz isareti “@” gériinecektir.

2. Dikise baglayin.
Makine otomatik olarak punteriz dikis dikecek
ve secilen deseni dikmeye baglayacaktir.

3. Dikisin sonuna ulastiginizda, geri dikis digme-
sine bir kez basin.
Makine punteriz dikis dikecek ve otomatik ola-
rak duracaktir.

4. Bu iglevi iptal etmek isterseniz punteriz digme-
sine bir kez daha basin. Punteriz isareti kay-
bolacaktir.
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D.KENAR DONME

1. Bir kenara ulastiginizda makineyi durdurun.
Makine, igneyi kumasin icinde durduracaktir.

2. Baski ayagini kaldirin.

3. Igneyi bir eksen olarak kullanin ve kumasi gevi-
rin.

4. Baski ayagini indirin ve dikise devam edin.

E. AGIR KUMASLARIN DiKiLMESI
Agir kumasglari dikerken, baski ayadinin parmak
ucu yukari dogru kalkar ve dikis diizgiin bir sekil-
de baslayamaz. Bu durumda, asagidaki islemleri
yapin.
1. Baski ayagini kaldirin.
2. Genel amagcl ayagin sag tarafindaki kilit dig-
mesine basin ve ayagi indirin.
3. Dikise baglayin.
Baski ayagi mentesesi kilitlendiginden, kumas
dizgln bir sekilde beslenecektir.

a. Agir cisimlerin baski ayaginin altina kolayca
yerlestirilebilmesi igin, baski ayagi kaldirma ko-
lu 1 adim yiksege kaldirilabilir.

F. UST USTE BINEN ALANLARIN DiKILMESi
Ust Uste binmig alanlari dikerken, kumasgi elle
y6nlendirin.

G. DiKi$ PAYI GENiSLIiGi

igne plakas! (izerindeki kilavuz cizgiler, orta igne
konumuna olan mesafesi gdsterir. Dikis pay! ge-
nigligini korumak igin, kumasin kenarini bu kila-

vuz cizgi ile hizalayin.

Dikis Kilavuzu

Kumas! yonlendirmek icin dikis kilavuzunu kulla-
nin. Dikis kilavuzunu takin ve digli plakasina vida-
layin.
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iPLIK TANSIiYONU s

Bu makine, desen secildiginde iplik tansiyonunu
otomatik olarak ayarlayacaktir.

Ancak, iplik tansiyonunu asagidaki gibi degistire-
bilirsiniz.

1. Dogrudan tansiyon isaretinin altindaki F5 iglev
digmesine basin.
LCD, iplik tansiyon moduna degisecektir.

2. Ust iplik tansiyonunu artirmak icin F5 (+) islev
digmesine basin.
Ust iplik tansiyonunu diisiirmek icin F4 (-) islev
diigmesine basin.

On ayarl tansiyon degeri parlak hale gelecektir.
(V) isareti mutlak iplik tansiyonunu belirtir.

F3 (AUTO) veya silme “C” diigmesine basarak ip-
lik tansiyonunu 6n ayarl degere déndurebilirsiniz.
F1 islev diigmesine basildiginda LCD ekran 6n-
ceki moda doner (Dikis bilgi modu).

Baska bir dikis deseni segildiginde, iplik tansiyonu
on ayarli degere donecektir.

Bu modda dikise baglayabilir ve dikis esnasinda
tansiyonu degistirebilirsiniz.

A.On ayarh iplik tansiyonu
Ust ve masura iplikleri, yaklasik olarak kuma-
sin ortasinda kilitlenecektir.

B.iplik tansiyonu artinldiginda.
Masura ipligi kumasin Ust tarafinda gériinecektir.

C.iplik tansiyonu disiriildiigiinde.
Ust iplik kumasin alt tarafinda gériinecektir.

D.Diiz dikis disinda iplik tansiyonu.

Diz dikis disinda iplik tansiyonu, diiz dikis sira-
sindaki iplik tansiyonundan biraz disuk bir sevi-
yeye ayarlanacaktir.

Ust iplik kumasin alt tarafinda gériindiigiinde, da-
ha iyi bir dikis elde edeceksiniz.

E. Faydal ipuclar

1. E@er dikisiniz sekilde gibi gériinlyorsa, kuma-
sin Ust tarafindaki dikisler iyi olacak ancak, alt
taraftaki dikisler bir havlu érgisi gibi goriine-
cektir. Bu durum, st ipligin dogru takilmama-
sindan kaynaklaniyor olabilir. Dogru iplik takma
islemi icin, sayfa 16’ya bakin.

2. Iplik tansiyonu 6n ayarli konumda oldugu ve
masura ipligi kumasin Ust tarafinda goérindugi
halde, masura ayari dogru olmayabilir. Dogru
ayarlama icin, sayfa 15’e bakin.
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PRATIK DIKIS DESENININ
SECILMES | s
Pratik dikigler, st kapagin icindeki desen tablosu
Gzerinde gosterilmigtir.

Makineyi ¢alistirdiginizda, diiz dikis otomatik ola-

rak secilecektir.
Pratik dikis desenini asagidaki gibi secin.

A.DOGRUDAN DiKi$ DESENI

Dogrudan Dikis Se¢me Digmelerine basarak ana
pratik dikis desenlerini dogrudan segebilirsiniz.
Secilen desen LCD ekranda gériinecektir.

B.DIGER PRATIK DiKi$ DESENLERININ
SECILMESI
1. Pratik desen digmesine basin.
ik 5 desen LCD ekranda goriinecektir.
Sag tarama digmesine basin ve sonraki 5 de-
sen gorlnecektir.
Sol veya sag tarama diigmesine basarak, 5’er
desenlik adimlarla yukar ya da asag@i dogru ta-
rama yapabilirsiniz. (Pratik desen digmesine
basarak da asag@i dogru ilerleyebilirsiniz.)
. Bir desen se¢mek icin, istediginiz 5 desenin al-
tindaki islev diigmesine dogrudan basin.
. Desen segildiginde, LCD ekranda segilen de-
senle ilgili bilgiler gériinecektir.
(Dikis bilgi modu)
a. Dikis numarasi ve desen
b. Uygun baski ayagi
c. Islev diigmesinin islevi
F2 Ayna/geri dikis
F3 Uzatma
F4 Dikis Genisligi, Uzunlugu
F5 iplik Tansiyonu (Onceki sayfaya bakin)
Eger islevin isareti gérinmuyorsa, islev kullanilamaz.

2.

C.AYNA/GERI DiKis

Ayna dikisi, veya geri dikisi ya da ayna/geri dikisi
ayarlayabilirsiniz.

Ayna/geri dikis isaretinin altindaki islev digmesine
(F2) dogrudan basildiginda, dikis sirayla degisecektir.
LCD ekrandaki isareti, secilen dikisi asagidaki gi-
bi gosterir :

a. Siradan dikis (normal dikis)

b. Ayna dikis (sola ve saga dogru geri dikis)

c. Geri dikis (6ne ve arkaya dogru geri dikis)

d. Ayna ve Geri Dikis

Eger isaret gérinmuyorsa desen, ayna veya geri
dikisi degistiremezsiniz. Silme “C” digmesine ba-
sildiginda makine normal dikise dénecektir (uzun-
luk ayari da normal uzunluga dénecektir).
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D. UZATMA

Uzatma isaretinin altindaki islev digmesine (F3)
dogrudan basarak deseni iki kat uzatabilirsiniz.

a. Normal uzunluk

b. Uzatilmig (2 X)

Eger isaret gérinmuyorsa, desen uzatilamaz.
Silme “C” digmesine basildiginda makine normal
uzunluga dénecektir (ayna/geri dikis ayari da nor-
mal dikise dénecektir).

E.DiKiS GENiSLiGiNiN VE UZUNLUGU-
NUN AYARLANMASI

Makine, desene uygun dikis genisligini ve uzunlu-

gunu ayarlayacaktir.

1. Genislik ve uzunluk isaretinin altindaki islev
diugmesine (F4) dogrudan basarak degisiklikler
yapabilirsiniz.

2. LCD ekran dikis genisligi ve uzunlugu moduna
degisecektir.

Daha az geniglik igin, F2 (-) islev digmesine basin.
Daha fazla genislik i¢in, F3 (+) islev diigmesine basin.
Daha disiik uzunluk igin, F4 (-) islev digmesine basin.
Daha fazla uzunluk igin, F5 (+) islev diigmesine basin.
On ayarli dikis genisligi ve uzunlugu parlak bir nu-
mara gibi gériinecektir.

Silme “C” digmesine basildiginda makine 6n ayar-
I dikis genisligine ve uzunluguna dénecektir.

Geri donme digmesine basildiginda (F1), LCD ek-
ran onceki modu gosterecektir (Dikis bilgi modu).

a. Duz dikis desenleri icin (No. 1, 2, 3, 4, 6, 8),
Dikis genisligi digmeleri igne pozisyonunu de-
Jistirecektir.

!gneyi sola kaydirmak i¢in, F2 islev diigmesine basin.
Igneyi saga kaydirmak icin, F3 islev digmesine basin.

Not: Daha fazla genislik veya uzunluk ayari mim-
kiin olmadiginda, makineden cesitli sesli uyarilar
duyulacaktir.

Geniglik, uzunluk isareti veya numara gériinmez-
se, desen degistirilemez.

Bu modda dikise baslayabilir ve dikis esnasinda
bu ayarlari degistirebilirsiniz.

D}
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DiKiSLERIN KULLANIM YERLERI

01.Duz dikis orta igne pozisyonu

« Ust dikis, fermuar dikisi vs. igin.

02.Diz dikis sol igne pozisyonu

« Ust dikis vs. igin.

03.0Otomatik geri dikisli diiz dikis orta igne pozisyonu
04.0Otomatik geri dikisli diz dikis sol igne pozisyonu
05.Teyelleme

06.Duz esnek dikis

+ Dz saglamlastirma dikisi

07.Streg (elastik) kumasglar igin icin gévde dikisi
08.El yapimi orgdler igin kapitone dikis
09.Zigzag dikis

« Surfile, aplike ve yama dikisi vs igin.
10.Esnek gizli dikis

11.Gizli dikis

12.Coklu zig-zag dikis

« Orme kumaslar igin stirfile dikis, elastik dikis
13.Digme dikme

14.Suslemeli dikis

15.Srfile dikis

16.Stre¢ kumas icin surfile dikis, dekoratif dikis
17.Rik Rak dikis

18.Cift Rik Rak dikis

19.Fagot dikis

20.Yama dikisi

21 - 100. Dekoratif ve Islevsel Dikigler

101. Gézelk

102. Punteriz

103. Yama dikisi

104. Punteriz ilik dikisi (Dar)

105. Punteriz ilik dikisi (Genis)

106. Anahtar Deligi Sekilli ilik

107. Capraz cubuklu Anahtar Deligi Sekilli ilik
108. Konik Anahtar Deligi Sekilli ilik

109. Yuvarlak Uglu ilik (Dar)

110. Yuvarlak Uglu ilik (Genis)

111. Gapraz gubuklu Yuvarlak Uglu ilik

112. ki Ucu Yuvarlak ilik

113. Dekoratif ilik

114. Streg ik

115. Eski Moda ilik

116. Birlestiriimisg ilik

Tablodaki isaretler anlamlari séyledir:
A\ Ayna Dikisi mimkinddr.

== Geri Dikis mumkandr.
4 Ayna ve Geri Dikigler mimkindur.

X2 Uzatma mimkinddir.
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DUZ DiKis I

Duz dikis desenleri, dikilen kumasa uygun olacak
sekilde secilmelidir.

Sol igne pozisyonu (No.2), hafif kumas dikisi igin
en uygun konumdur.

No. 1. Orta igne pozisyonu

No. 2. Sol igne pozisyonu

No. 3. Dahili geri dikisli orta igne
No. 4. Dabhili geri dikisli sol igne

Genel Amach Ayak (A)

A. Diuz Dikis

1. Kumas! baski ayaginin altina yerlestirin ve
ayag! indirin.

2. Ust ipligi ve masura ipligini gevsek bir sekilde
tutun ve dikise baglayin.
Dikis yaparken, elinizi hafifce kumasin Ustiine
koyun.

3. Dikisin sonuna ulagtiginizda, dikisi durdurun.
4. Iplik kesici digmesine basin.

B.Otomatik kilit dikisli diiz dikis
(Desen No. 3, 4)

—_

. Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin ve
ayag! indirin.

2. Ust ipligi ve masura ipligini gevsek bir sekilde
tutun ve dikise baglayin.
Makine 4-5 ileri dikis ve 4-5 geri dikis dikecek,
ardindan ileri dogru dikis yapmaya devam ede-
cektir.

3. Dikisin sonuna ulastiginizda, geri dikis dugme-
sine basin.
Makine birkag ileri dikis ve birkag geri dikis di-
kecek ve ardindan otomatik olarak duracaktir.

4. iplik kesici diigmesine basin.

F—————————————
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TEYELLEME e

Giymeden 6nce bir elbiseyi teyelleyebilirsiniz.
No. 5 Teyel Dikis
Yama/Nakis Ayagi

A.YAMA DiKiSi/NAKIS AYAGININ
TAKILMASI

1. Digli diisirme kolunu sola hareket ettirerek ku-
mas diglilerini indirin.

2. Baski ayagini ve tutucuyu gikarin. (Bkz. sayfa 7)

3. Yama dikisi/nakis ayaginin kolu, igne sikma
bagcigr vidasinin mili izerine gegcmelidir.

4. Plastik takma kafasini soldan saga kaydirarak
baski ayagina takilmasini saglayin.

5. Baski ayag@i kelebek vidasini sikin

B. TEYELLEME

Bu desen secildiginde, iplik tansiyonu otomatik

olarak dusecektir.

1. Kumas! baski ayaginin altina yerlestirin ve
ayag! indirin.

2. Ust ipligi ve masura ipligini gevsek bir sekilde
tutun ve dikise baglayin.
Makine sadece bir dikis yapacaktir.

3. Gerekli miktarda kumasgi arkaya dogru ¢ekin ve
bir dikis dikin.

4. Dikisi bitirmek i¢in, bu islemi gerektigi kadar
tekrarlayin.

5. Sonraki normal dikis icin kumas dislilerini kaldi-
rn.

Not

Kumas katlarinin kaymasini énlemek icin, kumas
pimlerini ¢apraz bir sekilde teyelleme konumuna
yerlestirin.

0 DIiKKAT: Kazalarin meydana gel-
mesini dnlemek icin:

Dikis sirasinda, ignenin kumas pimine vurmama-

sina dikkat edin.
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ELASTIK DIKIS m——

Elastik dikisler guclu ve esnektir ve ipligin kopma-
sini engelleyecektir. Kumaslari kolayca ¢6zmek
ve érmek icin ve kot gibi dayanikli kumaslari bir-
lestirmek icin uygundur.

No. 6 Duz Esnek Dikis
No. 7 Stre¢ (elastik) kumasglar icin gévde dikisi
No. 17 Rik Rak dikis

Genel Amagcli Ayak (A)

Dikislerin durmasini ve iplik kopmalarini 6nlemek
icin, 6rme ve sentetik kumaslara uygun bir igne
kullanmanizi tavsiye ediyoruz.

a. Ceket b. Pantolon
c. Ganta d. Cep

KAPITONE DIKiS m——

Yorganlar genellikler birka¢ kat malzemeden olusur.
Ust, orta ve alt.

Ust tabaka, birlestirilmis cesitli geometrik sekilli
pargalardan olusur.

No. 1. Diiz Dikis (Orta igne Pozisyonu)
C. El Sekilli Kapitone Dikis (No. 8)

Diz Dikis/Yama Kapitone Dikis Ayagi
Kapitone Dikis Mili

n DIKKAT: Kazalarin meydana gel-
mesini 6nlemek igin:

ignenin pozisyonunu degistirmeyin. Aksi takdir-

de, igne baski ayagina carparak kirilabilir.

A. Kumasin parcalarin birlestirme
6.3 mm dikis payi olan 1 No’lu Deseni kullanarak
kumasin parcalarini birlestirin.

B. Kapitone Dikis

Malzemenin g katini dikin. Ardigik siralar dikmek
icin, kapitone dikis cubugunu kullanin. Kapitone di-
kis gubugunu, baski ayag tutucusunun deligine
yerlestirin ve boslugu istediginiz gibi ayarlayin.

C. El Sekilli Kapitone Dikis (No. 8)

Ustte, kumasa uygun gériinmeyen naylon dikis
ipligi veya ¢ok hafif iplik kullanin.

Masuraya, kumasin rengi ile tezat olusturan iplik takin.
Ust tansiyonu maksimum seviyeye ayarlayin.
Dikis yaptiginizda, masura ipligi Uste gekilecek ve sira-
dan bir el sekilli kapitone dikis goriinlisii sunulacakiir.

W20 s
fumg) (=) (+)
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ZIG-ZAG DIKIS m—
Dikis genisligi ve dikis uzunlugu ayarlarini degisti-
rerek makineniz, gesitli uzunlukta ve genislikte
zigzag dikisler yapabilir.

9 Nolu Zig-zag Dikis

Genel Amaclh veya Saten Ayagi (A, B)

Zig-zag dikisler, kumaglarin iki pargasini birlestir-
mek, aplike dikis ve ¢esitli dekoratif desenleri dik-
mek i¢in uygundur.

SATEN DIKiS

Dikis uzunlugunu kisaltarak saten dikis yapacagi-
niz zaman, saten ayagini takin. (B)

Surfile dikis igin, sonraki sayfaya bakin.

COKLU ZiG-ZAG DIKi$ mum

Elastik kumasglari dikmek veya érme kumaslar
Gzerinde surfile dikis yapmak igin kullanihr.

12 Numarali Multi Zig-zag Dikis

Genel Amagcli Ayak (A)

A.Elastik Serit Dikisi
Dikis yaparken ignenin 6niinde ve arkasindaki
elastik seridi ¢ekin.

B.Siirfile Dikis
Kumaslari ¢6zmek veya érmek igin kullanilir.

igne, kumasin en dis kenari {izerinde olmalidir.
Siirfile dikis icin, sonraki sayfaya bakin.

SERBEST KOL DIKiSi mummmm

Yardimci tablayi gikararak, makineyi serbest kollu
bir makineye dénustirebilirsiniz. Bdylece erisile-
meyen alanlara ulasmak kolaylagsacaktir.

Not: Yardimci Tablayi ¢ikarmak icin, sayfa 7’ye
bakin.
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SURFILE DIKis-
OVERLOK DiKi$ m—

A. SURFILE DiKi$ AYAGININ KULLANILMASI

No. 9 (Dikis Genigligi 5.0)
No. 15, 16, 30 (Dikis Genigligi 5.0-7.0)

Siirfile Dikis Ayagi (C)

ignenin dikisin kenarina yakin dismesi i¢in, kuma-
si surfile dikis ayaginin kilavuzuna dogru bastirin.

a. No.9 (Genislik=5.0), kumaslarin ¢ézllmesini
6nlemek igin kullanilr.

b-d. 15, 16, 30 ise, ayni anda surfile dikis ve nor-
mal dikis yapabilir. Bu yiizden, ¢ézllmesi kolay
ve stre¢ kumaslari dikmek i¢in uygundur.

A DIiKKAT: Kazalarin meydana gel-
mesini 6nlemek icin:

Strfile dikis ayagi sadece 9, 15, 16, 30 numaral
dikis desenleri igin kullaniimali ve dikis enini
5.0’dan daha dusik olacak sekilde degistirme-
yin. Her hangi bir dikis veya uzatma modunu de-
gistirmeyin. Diger desenleri ve kalinliklar dikme-
ye ¢alismak ignenin baski ayagina vurmasina ve
kiriimasina sebep olabilir.

B. GENEL AMACLI AYAGIN KULLANILMASI
No. 9, 12
Genel Amagcli Ayak (A)

Genel Amagli Ayag! kullanirken, igne kumasin
kenarina en yakin noktaya disecek sekilde
kumasi ayarlayin.

e. Daha dar zig-zag dikis icin (Genislik=2.0-4.5).
f. Cozllmesi kolay veya stre¢ kumaslari dikerken
12 numaral deseni kullanin.

C. NOT:

Kumasin i¢ tarafini diktikten sonra, fazlaliklari
kesebilirsiniz.

Fazlaliklari keserken, ipligi kesmemeye dikkat edin.




GIZLI DIKIS m—
Bu, dikisleri kumasin sag tarafinda gdstermeden
dikis yapacaktir.

No. 10 Stre¢ (elastik) kumaslar icin gizli dikis
No. 11 Normal kumaglar igin gizli dikis

Gizli Dikis Ayagdi (D)

—_

. Sekilde gosterildigi gibi kumagi kivirin.
a. Normal, Agir kumas
b. Hafif kumas

c. Kumasin ters tarafi
d. Sdirfile dikis

2. Gizli dikis sirasinda, gizli dikis ayag! Gzerindeki
kilavuz (e), kumasin diizgiin beslenmesini sag-
lar. Bu kilavuz (e), ayar vidasi (f) cevrilerek
ayarlanihr.

3. Kumagi, duz dikigler (veya kiiguk zig-zag dikis-
ler) cikinti yapan kenar lzerinde olacak sekilde
ve blyuk zig-zag dikisler, kivrilan kenarin sade-
ce bir ipligini yakalayacak sekilde ayarlayin (g).
Kilavuz, kumasin kivrilan kenarina dokunacak

sekilde vidayi cevirin.

4. Baski ayagini indirin ve kumas! kilavuz boyun-
ca duzgun bir sekilde besleyerek kenari dikin.

5. Dikisi tamamladiginizda, kumasi ters gevirin.

c. Kumasin ters tarafi
h. Kumasin diz tarafi
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YAMA Di K|§| ——

Ekstra dekoratif amaclar igin, farkli malzemeler
kullanin.

No. 19,20

Genel Amagli veya Saten Ayagi (A, B)

1. iki parca kumasi yan yana koyun ve uzun bir
diiz dikis dikin.

2. Dikigi bastirin.

3. Dikiglerin, kumasin her iki tarafinda gériindu-
glinden emin olun.

APLIKE s
No. 23, 24

Acik Parmak Ayagi

DiKKAT: Kazalarin meydana gel-
mesini dnlemek icin:
Dikis genisligini 5.0’dan yuksek bir degere degis-
tirmeyin. Aksi takdirde, igne baski ayagina car-
parak kirilabilir.

1. Aplikeyi kumagin ustline kumas tutkali, isitmali
Utd veya teyel dikis ile sabitleyin.

2. igneyi miimkiin oldugu kadar kenara yakin tu-
tarak aplikenin kenarini dikin. Diiz dikis tama-
men gdémdllr ve el yapimi bir etki elde edilir.

a.Keskin acilan dikerken
igneyi en alt pozisyona ayarlayin ve baski aya-
gini kaldirin.
igneyi bir eksen olarak kullanin ve kumasi gevi-
rin.
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FERMUARLARIN TAKILMASI
ARAYA YERLESTIRME s

No. 1. Diiz Dikis (Orta igne Pozisyonu)

Fermuar Ayagi (E)

DIKKAT: Kazalarin meydana gel-
mesini 6nlemek igin:
Fermuar ayagdi sadece 1 numarali orta igne poz-
siyonlu diz dikis icin kullanilmahdir. Diger de-
senleri dikmeye c¢alismak ignenin baski ayagina
vurmasina ve kirilmasina sebep olabilir.

—_

. Fermuar boslugunu dikis cizgisine teyelleyin.
a: Ust dikis

b. Deligin sonu

c: Teyelleme

d: Kumasin ters tarafi

2. Dikis payini bastirarak agin. Fermuar bandini
teyelleyin.
Digleri dikis ¢izgisine bakacak sekilde agik fer-
muar tarafini dikis pay1 Uzerine yerlestirin.

3. Fermuar ayagini takin.
Fermuarin sag tarafini dikerken, baski ayag pi-
minin sol tarafini baski ayagi tutucusuna ve fer-
muarin sol tarafini dikerken, baski ayag pimi-
nin sag tarafini tutucuya takin.

4. Fermuarin sol tarafini alttan tste dogru dikin.

5. Alt uctan doénerek fermuarin sag tarafini dikin.
Teyeli ¢ikarin ve bastirin.

32

@

@ 5 mm
||

|

|

—o—




FERMUARLARIN TAKILMASI
KATLAYARAK YERLESTIRME =

No. 1. Diiz Dikis (Orta igne Pozisyonu)

Fermuar Ayag (E)

ﬂ DiKKAT: Kazalarin meydana gelme-
sini 6nlemek icin:

Fermuar ayagi sadece 1 numarali orta igne po-
zisyonlu duz dikis i¢in kullaniimalidir. Diger de-

senleri dikmeye calismak ignenin baski ayagina
vurmasina ve kirilmasina sebep olabilir.

1. Fermuar boslugunu dikis cizgisine teyelleyin.
a: Ust dikis
b. Deligin sonu
c: Teyelleme

d: Kumasgin ters tarafi

2. Sol dikis payinin arka tarafini kivirin.
3 mm’lik bir kivrim olusturmak igin, diz dikis
payini alta dogru kivirin.

3. Fermuar ayagini takin.
Fermuarin sag tarafini dikerken, baski ayag pi-
minin sol tarafini baski ayagi tutucusuna ve fer-
muarin sol tarafini dikerken, baski ayag pimi-

7
O

nin sag tarafini tutucuya takin.
4. Fermuarin sol tarafini alttan tste dogru dikin.

5. Kumasin diz tarafini gevirin ve alt ugtan déne-
rek fermuarin sag tarafini dikin.

6. Fermuarin Ust tarafina yaklasik 5 kalinca du-

run. Teyeli ¢ikarin ve fermuari agin. Dikisin ka-
lan kismini dikin.

e ————————

A.DiKiS YAPARKEN FERMUARIN
ACILMASI

1. SUrgUye ulastiginizda dikisi durdurun.

2. Igneyi kumasa indirin.

3. Baski ayagini kaldirin ve fermuari agin.

4. Baski ayagini indirin ve dikise devam edin.
a. Surgi




ILIK ACMA mss—
Bu makine 13 cesit ilik acabilir.

104. Punteriz ilik dikisi (Dar); hafif- orta agirliktaki
kumaslar icin

105. Punteriz llik dikisi (Genis) — biiytk digmeler icin

106. Agir kumaslar igin Anahtar Deligi Sekilli lik

107. Saglamlastiriimis punteriz dikisli Anahtar De-
ligi Sekilli ilik

108. Konik Anahtar Deligi Sekilli ilik

109. Yuvarlak Uglu ilik (Dar); hafif- orta agirliktaki
kumaglar icin

110. Yuvarlak Uglu ilik (Genis) — byiik digmeler igin

111. Capraz cubuklu Yuvarlak Uglu ilik

112. iki Ucu Yuvarlak ilik

113. Dekoratif ilik

114. Streg ilik

115. Eski Moda ilik

116. Birlestirilmis ilik (Bkz. sayfa 36)

ilik Ayag! (F)

Not:
ilik ayaklarinin yogunlugu, dikis uzunlugu diigme-
si ile ayarlanilabilir.

1. {ligin konumunu ve uzunlugunu kumas (izerin-
de igaretleyin.

2. Digmeyi taban uzerine yerlestirin.
Eger diigme tabana uymazsa, taban tzerindeki sur-
glyl digmenin capina ve kalinligina gére ayarlayin.
a= digmenin uzunlugu + kalinhg

3. Ust ipligi, ilik ayag! deliginden gegirin ve st ve
masura ipliklerini sol tarafa alin.

4. Orta cizgi isareti, ilik ayaginin ortasina ayarlanacak
sekilde kumas baski ayaginin altina yerlestirin.
ilik ayaginin gercevesini kendinize dogru ceke-
rek ayagi indirin.

Not:

Stre¢ kumaslari dikerken, kumasin arka tarafinda-
ki astari kullanmaniz &nerilir.

5. ilik agma kolunu tamamen indirin.

Not:

ilik kolu diizgiin indirimediginde veya ilik ayag
cercevesi tam 6ne yerlestiriimediginde makine di-
kis yapmaya baslamayacaktir.

6. Ust ipligi hafifge tutun ve makineyi calistirin.
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7. Makine, iligi gosterilen siraya gore dikecek ve 0
dikis bittikten sonra otomatik olarak duracaktir.

8. Kumasi ¢ikarmak icin iplik kesici diigmesine
basin ve baski ayagini kaldirin.

b. Ayni ilik Gzerine tekrar dikis atmak igin, baski
ayagini kaldirarak eski konumuna alin.

9. Her iki taraftaki dikisleri kesmemeye dikkat ede-
rek iligin ortasini kesin. Stoplayici olarak bir pim
kullanin.

A DiKKAT: Kazalarin meydana gelme-
sini 6nlemek icin:

Dikis sékme aparatini kullanirken, parmaginizi
s6kme aparati yolu (izerine koymayin.

A. Not:

Dikilmesi zor kumaglarda veya cok katl giysilerin
kenarlarinda ilik agmak igin, mikemmel ilikler ya- -
ratmak icin alt plakayi takin. Kumasi, alt plaka ile
ilik ayag arasina yerlestirin.




BIRLESTIRILMIS ILIK s

Birlestirilmis ilik kadin elbiselerine, takim elbisele-
re ve paltolara profesyonel bir goériintli kazandirir.

116. Birlestirilmis ilik
ilik Ayagn (F)

1. 2.5 cm genigliginde ve bitiriimig ilikten 1cm da-
ha uzun bir kumas pargasi kesin.
Kumas pargasinin merkez cizgisi iligin merkez
cizgi isareti ile hizalanacak sekilde kumas par-
casini teyelleyin.

a. Kumasin duz tarafi
b. Kumas pargasinin ters tarafi

2. llik agma kolunu indirin ve iligi dikin. (Onceki
sayfaya bakin)
Makine, iligi gosterilen siraya gére dikecek ve
dikis bittikten sonra otomatik olarak duracaktir.

3. Kumas! gikarmak igin iplik kesici digmesine
basin ve baski ayagini kaldirin.

4. iligin ortasini dikkatli bir sekilde her bir uca 3
mm mesafeye kadar kesin. Her bir kdseye ka-
dar sekilde gosterildigi gibi ¢capraz bir bicimde
kesin.

Teyeli gikarin.

5. Kumas pargasini ilik deliginden alt tarafa gegirin.

6. Kumasi ters c¢evirin ve ilik dikdértgen sekil ala-
cak sekilde kumas pargasini gekin.
Teyeli bastirin.

c. Kumasin ters tarafi
d. Kumas pargasinin diz tarafi

7. Teyeli ters cevirin ve yan dikis payini bastirin.

8. Kumas pargasinin her bir tarafini, iligin ortasin-
da birlesen pileler olusturacak sekilde katlayin
ve deligi kapatin. Teyeli bastirin.

9. Kumasin diz tarafini gevirin ve her bir katin or-
tasi boyunca teyelleyin.

a. Kumasin duz tarafi
36
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10. Kumasi katlayin ve orijinal dikis cizgisinden
sadece bir igne eni mesafede, her iki taraftaki
dikis boyunca dikin. Teyeli ¢ikarin.

c. Kumasin ters tarafi

11. Kumas! diger yonde katlayin ve orijinal dikis
¢izgisindeki t¢gen uglar dikin.

12. Kumas pargasini bastirin ve dikise 5mm me-
safeye kadar kesin.

a. Kumasin diz tarafi
c. Kumasin ters tarafi

NOT:

Daha zayif bir kumas! dikerken, ilikten 3 cm daha
genis ve 2 cm daha uzun bir yapiskan tela kesin.
Ters tarafi her bir ilik isaretinin Gzerine yapistirin.

GO0ZC UK me—

Bu dikis deseni kemer delikleri ve diger benzeri
uygulamalar icin kullanilir.

101 Gozcuk

Saten Ayagi (B)

Dikis uzunlugunu degistirerek 3 gézciik buyukli-
glnu segebilirsiniz.

1. Kumas! baski ayaginin altina yerlestirin ve
ayag! indirin. Makineyi calistirin.
Makine gézclugu dikecek ve otomatik olarak
duracakir.

2. iplik kesici diigmesine basin ve baski ayagini
kaldirin.

3. Gdzeugin ortasinda bir delik agin.

Not
Gozcik zimbasi bu makine ile birlikte veriimemistir.

101
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OTOMATIK PUNTERIZ VE
YAMA DIKIS| m—
ilik ayagini kullanarak otomatik punteriz ve yama
dikisi yapabilirsiniz.

No. 102 Punteriz- cep kenarlari gibi zorlanacak
alanlari saglamlastirmak igin.
No. 103 Yama, tamir ve diger uygulamalar.

ilik Ayagr (F)

1. Taban Uzerindeki siirglyU, punterizin veya ya-
ma dikisinin uzunluguna gére ayarlayin.

a= Punteriz veya yama dikisi uzunlugu

2. Ust ipligi, ilik ayag! deliginden gegirin ve (st ve
masura ipliklerini sol tarafa alin.

3. Baslama noktasi, derin tarafa gelecek sekilde
kumasi baski ayaginin altina yerlestirin.
Ayagdi indirin.

b. Cep gibi kalin kumaslarin kenarina punteriz di-
kerken, kumasin yanina ayni kalinhktaki bir ku-
mas! veya kartonu yerlegtirin.

4. ik agma kolunu tamamen indirin.
Not
llik kolu diizguin indiriimediginde veya ilik ayagi
dogru yerlestiriimediginde makine dikis yapma-
ya baslamayacaktir.

5. Ust ipligi hafifge tutun ve makineyi galistirin.

6. Makine, punterizi veya yama dikisini sekilde
gosterildigi gibi dikecektir. Makine, mevcut ucu

diktikten sonra duracaktir.

7. Kumasgi ¢ikarmak igin iplik kesici digmesine
basin ve baski ayagi kaldirma kolunu kaldirin.
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DUGME DIKME e
No. 13
Digme Dikme Ayagi

1. Digli diislirme kolunu sola hareket ettirerek ku-
mas diglilerini indirin.

2. Digme dikme ayagini indirin ve digmenin iki
deligini, baski ayagi yuvasi ile hizalayin ve
dugmeyi sabitlemek icin ayagi indirin.

3. igne digmenin sol deligine girecek sekilde di-
kis genisligini ayarlayin.

4. ignenin ikinci delige girmesi icin volani elle gevirin.
Dikis genisligini tekrar ayarlamaniz gerekebilir.

n DiKKAT: Kazalarin meydana gelme-
sini 6nlemek icin:

Dikis sirasinda, ignenin digmeye vurmamasina

dikkat edin. Aksi takdirde, igne kirilabilir.

5. Dustk hizda yaklasik 10 dikis dikin.

6. Ayagi kaldirin ve kumasa yaklasik 10 cm kala-
cak sekilde ipligi kesin.

7. Masura ipliginin ucunu cekin ve Ust ipligi, ku-
masin ters tarafina ¢ekin. Bunlari birbirine bag-
layimn.

8. Dikis yaptiktan sonra, digli diistirme kolunu sa-
ga dogru itin.

Not:

4 delikli bir digmeyi dikerken, ilk iki delik igin yu-
karidaki islemi takip edin. Sonra, baski ayagini
hafifce kaldirin ve diger iki deligin, bagimsiz ola-
rak veya ilk iki delige gore ¢apraz sekilde dikiime-
si icin kumag! hareket ettirin.

A. iplik Ayag:

Ceket ve paltolara dikilen diigmelerin, kumastan
uzak durmasi icin iplik ayagi olmaldir. On taraf-
tan ayagin orta kanalina diiz bir toplu igne veya
dikis makinesi ignesi yerlestirin. Toplu ignenin ve-
ya ignenin (izerini dikin. Ipligi diigmenin arka tara-
fina gekin ve saglam bir dip yapmak igin dikislerin
etrafini sarin. Ipligin uclarini iyice baglayin.
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DAR KENAR BASKISI

YAPMA eesssssssss—
No. 1. Diiz Dikis (Orta igne Pozisyonu)

Dar Kenar Kivirma Ayagi

—_

. Kumasin kenarini yaklasik 3 mm kadar kivirin,
ardindan yaklasik 5 cm’lik kumasin kenarini
tekrar 3 mm kivirin.

2. Volani kendinize dogru gevirerek igneyi kivrilan
yere yerlestirin ve baski ayagini indirin. Birkag
dikis dikin ve baski ayagini kaldirin. Kumasin
kivrimini, kenar kivirma ayaginin spiral ¢ikisina
yerlestirin. Kivrim yuvarlak bir sekilde alincaya
kadar kumasi ileri ve geri dogru hareket ettirin.

3. Baski ayag@ini indirin ve kumasin ham kenarini,
kivirma ayagi 6ntinde tomar olusturacak sekil-
de yavasca yonlendirerek dikise baslayin.

KORDONLAMA s

No. 9 Tek Kordonlama i¢in Zigzag Dikis
No. 12 Ucli Kordonlama i¢in Coklu Zigzag Dikis

Kordonlama Ayagi

A. TEKLi KORDONLAMA

1. Dikis desenini No. 9’a ayarlayin.
Kordonu, sag taraftaki delikten kordonlama
ayaginin oluguna yerlestirin. Kordonu yaklasik
5 cm kadar ayagin arka tarafindan cekin.

2. Dikisler kordonu kapatacak sekilde dikis genis-
ligini ayarlayin. Ayagi indirin ve kordonu yon-
lendirerek yavasca dikis dikin.

B. UCLU KORDONLAMA

Dikis desenini No. 12’ye ve dikis genigligini 6.0-
7.0’a ayarlayin.

Ug kordonu, kordonlama ayaginin yuvalarina yer-
lestirin.

40

5cm

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL

VVVVVVVVVVVVVVVVVVV VY




SUREKLI DEKORATIF

DES EN s

Surekli dekoratif dikis desenleri icin saten ayagini
kullanin.

Bu ayagin i¢ tarafinda, yakin aralikli zig-zag dikis-
lerin yapiimasini ve kumasin dengeli bir sekilde
beslenmesini saglayan centikler var.

No. 19-100
Saten Ayagi (B)

Surekli dekoratif dikis deseni yaparken, desenin
uzunlugunu ve genigligini ayarlayabilirsiniz. Desenin
geri ve ayna dikisini degistirebilir ve deseni uzatabi-
lirsiniz. Istediginiz uzunlugu ve genisligi elde edince-
ye kadar kumas parcalariyla deneme yapin.

A. INCE KUMASLARIN DIKIiLMESi
ince kumaslari dikerken, kumasin arka tarafindaki
astari kullanmaniz 6nerilir.

E§iT BESLEME AYAGININ
KULLANILMAS| s

Esit besleme ayagi, kumasin alt ve Ust katlarinin
esit beslenmesini saglar ve ekose, ¢izgi ve
desenlerin uyumunu duzeltir. Bu ayak, gok zor
kumaglarin diizensiz beslenmesini énlemeye
yardimci olur.

No. 1,2 veya 9
Esit besleme ayagi

A. ESIT BESLEME AYAGININ TAKILMASI

1. Baski ayagini ve tutucuyu ¢ikarin. (Bkz. sayfa 7)

2. Esit besleme ayaginin kolu, igne sikma bagcigi
vidasinin mili izerine gegmelidir.

3. Takma kafasini soldan saga kaydirarak baski
ayagina takilmasini saglayin.

4. Baski ayag kelebek vidasini sikin

B. DiKiS
Dikisin baslangicinda her iki ipligi hafif¢e tutun ve
dusuk hizda (1/2) dikis yapin.
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YAMA DiKiSi/SERBEST EL

NAKIS| me——

No. 1. Orta igne pozisyonu

Yama/Nakis Ayagi

A. YAMA/NAKIS AYAGININ TAKILMASI

1. Digli duistirme kolunu sola hareket ettirerek ku-
mas diglilerini indirin.

2. Baski ayagini ve tutucuyu ¢ikarin. (Bkz. sayfa 7)

3. Yama dikisi/nakis ayaginin kolu, igne sikma
bagcig vidasinin mili izerine gegmelidir.

4. Plastik takma kafasini soldan sada kaydirarak
baski ayagina takilmasini saglayin.

5. Baski ayag@i kelebek vidasini sikin

B. YAMA DiKisi

1. Kumasg! ayag@in altina yerlestirin ve ayag: indi-
rin.

2. Kumasi, tamir edilecek alanin énilinden ve ar-
kasindan iyice tutun. Makineyi ¢aligtirin, ku-
mas! diz bir hareketle ileri ve geriye dogru ha-
reket ettirin ve delinmis veya asinmis bdlge
Uzerinde kisa aralikli dikisler dikin.

3. Alan yeni dikiglerle kapatildiginda, kumasi ben-
zer sekilde bir ugtan diger uca hareket ettirerek
dikisi tamir edin veya saglamlastirin.

a. Not:
Yama dikisini yapmadan énce, agik alanlar bir
astar veya teyel ile saglamlastirin.

C. SERBEST EL NAKISI

1. Kumas ylzeyinde nakisin desenini gizin.

2. Nakis yapilacak dizayni, nakis kasnaginin iki
b6limd arasina yerlestirin.
Not:
Nakis kasnagi bu makine ile birlikte veriime-
migtir.

3. Nakis kasnagini ignenin altina yerlestirin ve
ayag! indirin.

4. Makineyi normal hizda calistirin ve ignenin
desen cizgisi boyunca hareket etmesi icin kas-
nagi yénlendirin.

D.Yama dikisi veya serbest el nakisin-
dan sonra

Digli dlislirme kolunu saga hareket ettirerek

kumag diglilerini kaldirin.
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GiFT iGNE iLE RECME DIiKiS
Recme Dikis ; Penye,jarse gibi kumaslarda etek ucu
ve kol agzi kapatma dikisidir.Makinaniza gift igneyi

takiniz,her iki igneye iplik gegiriniz,kumas kalinhgina F@
gore dikis adim sikhgini ayarlayiniz ve kumasinizin
ucunu katlayarak regme dikisi yapiniz.

-
(=]
(=]

101-116 nolu desenlerin disindaki bittin desenler
cift igne ile dikilebilir.

Genel Amacl Ayak veya Saten Ayagi (A, B)

Not:
Bu makine ile birlikte cift igne verilmemistir. Satin
almak icin Singer Bayisine danisin.

ﬂ DiKKAT : Kazalarin meydana gelme-
sini 6nlemek icin:

a. Sadece bu makine icin tasarlanmis igneler kul-
lanin (Singer 2025 Tipi). Diger igneler kirilabilir.

b. igneye iplik takici kullanilamaz. Her bir diig-
meye elle iplik takin.

—_

. Tek igneyi ¢ikarin ve cift igneyi takin.

2. iplik takma yolunu takip ederek, ilk ipligi her
zamanki gibi takin.

3. ipligi, sol igneden elle 6nden arkaya dogru gegirin.

4. Kege rondelall Yardimci Masura Pimini delige itin.

5. Ikinci iplik makarasini yerlestirin ve ikinci ipligi,
birincisi gibi takin.

6. Daha iyi dikis sonuclari i¢in ipligi, igne mili iplik
kilavuzuna takmayin. ipligi, sag igneden elle
onden arkaya dogru gegirin.

7. Gift igne digmesine basin. LCD ekranda cift

igne isareti gértinecek ve dikis genisligi

otomatik olarak dusurulecektir.

L =1

N
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n DiKKAT: Kazalarin meydana gelme-
sini 6nlemek icin:

Cift igne moduna ge¢gmezseniz igne, igne plaka-
sina vurarak kirilabilir.

8. Her zaman segilen dikisi test edin.
Not:
Cift igne modunda dikilen bazi dikisler digerle-
rinden daha glizel gérinebilir.
9. Cikinti yapan kismi dikin.
Cift igne modu, ¢ift igne digmesine tekrar basilinca-
ya veya makine kapatilincaya kadar aktif kalacaktir.

Not:

Cift igne dugmesine basilarak ¢ift igne dikisi, de-
koratif & harf dikis desenleriyle birlikte kullanilabi-
lir. LCD ekranda ¢ift igne isareti gdriinecektir.
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DEKORATIF DIKIS & HARF
DIKIS | m——
Her bir deseni segerek, dekoratif & harf dikiglerini
birlestirebilirsiniz.

A.DEKORATIF DiKi$ & HARF DiKiSi
SECME (secme modu)

1. Dekoratif & harf dikisi digmesine basin. LCD
ekranin alt satirinda, dekoratif desenlerin ilk 5
deseni goriinecektir.

2. Dekoratif &harf dikis digmesine basildiginda,
secilen grup asagidaki gibi degisecektir.

a. Dekoratif desen
b. Gotik harf dikisi
c. Alfabe harf dikisi
d. italik harf dikisi
e. Ana harf dikisi
f. Rusga harf dikisi

3. Grubu sectikten sonra, asagi tarama dugmesi-
ne basin. Segilen grubun sonraki 5 deseni go-
rinecektir.

Asag! veya yukari tarama diigmesine basarak,
5’er desen adimlarla yukari ya da asagi dogru
tarama yapabilirsiniz.

4. Bir desen segmek igin, gdsterilen desenin altinda-
ki islev diigmesine dogrudan basin. Segilen de-
sen LCD ekranin sol ust kdsesinde goriinecekiir.

5. Bu islemi takip ederek, sonraki istediginiz de-
senleri segin.

LCD ekranin Ust tarafinda, segilen desenler be-
lirlenen siraya gére goriinecektir.

6. Gorunen alandaki secilen desenler ekrandan kay-
boldugunda, imle¢ digmelerine basarak bunlari
kontrol edebilirsiniz. (Sonraki sayfaya bakin)

NOT
Makine, en fazla 60 deseni hafizaya alabilir. Punteriz
diigmesine basarak punteriz dikisi birlestirebilirsiniz
Bu, tek dikis icin kullanilir. (Bkz. sayfa 48)

B. iMLECIN KAYDIRILMASI

Birka¢ desen sectiginizde, “I” isaretli imle¢ secilen
desenlerin sag tarafinda gériinecektir.

Bu durumda, desenleri secilen desen grubunun
sonuna ekleyebilirsiniz.

imleg diigmelerine basarak imleci saga veya sola
kaydirabilirsiniz. imleg konumu parlak hale gelecektir.

A.imleci kaydirma diigmesine "<" basin ve imleg
sola kayacaktir.

b. imleg sola “<* veya saga “>* kaydirma diigme-
sine basin ve imleg sola ya da sada kayacaktir.
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c. imleg baslangici “I<“ diigmesine basildiginda,
ilk secilen desen parlak hale gelecektir.

d. imleg sonu “>I” diigmesine basildiginda, imleg
secilen desenlerin sag tarafinda goriinecektir.

imleg, asagida agiklandigi gibi segilen desenleri
kontrol etmek, desenleri yerlestirmek, silmek veya
her bir deseni dlizenlemek igin kullanilir. Parlak
haldeki desenin ayarlari degistirilebiliyorsa, dese-
nin durumu LCD ekranin orta satirinda belirtile-
cektir.

C. SEGiLEN DESENLERIN KONTROL
EDILMESI

Bu dizinin uzunlugu arttik¢a, desenler kaybola-

caktir.

imleci sola kaydirarak desenleri kontrol edebilirsi-

niz.

D. DESEN YERLESTIRME

1. imleci, yerlestirmek istediginiz desenin yanina
kaydirin.

2. Deseni segin.
Makine deseni, parlak harfin veya desenin he-
men oéniine yerlestirir.

E. DESEN SILME

1. imleci silmek istediginiz desene gétiiriin.

2. Silme “C” diigmesine kisa bir siire basin (2.5
saniyeden daha az).

Makine deseni silecek ve imleg bir sonraki de-
sene gececektir.

a. imleg en sagda iken, makine sadece 6nceki
deseni silecektir.

3. Hafizaya alinmig butlin desenleri silmek ister-
seniz, silme “C” digmesine uzun sire basin
(0,5 saniyeden fazla).

Makine segcilen tim desenleri silecektir.
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F. DESENLERI DUZENLEME

Dikis genisligini, uzunlugunu, ayna/geri dikisi, ve [ F ]

her bir desenin uzatma miktarini degistirebilirsi- R (i |

niz. Ve segcilen tim desenlerin iplik tansiyonunu

degistirebilirsiniz.

1. EDIT digmesine basin.
LCD ekran diizenleme moduna gegecektir.

2. imleci kaydirdikca, her bir desenin ayari gérii-
necektir.

3. Her bir islev diigmesine basarak ayarlamayi
asagidaki gibi degistirebilirsiniz (a-d).

4. Dizenleme iglemini tamamladiktan sonra geri
dénme (F1) veya EDIT dugmesine basin.
Makine segme moduna donecektir.

Not:
Harf dikiglerinin ayarlari degistirilemez, (iplik tan-
siyonu harig).

a.Ayna/Geri dikis
Ayna/geri dikis isaretinin altindaki islev digme-
sine (F2) dogrudan basildiginda, dikis sirayla
degisecektir.
Ayna/Geri dikis isaretleri asagida verilmistir.
al. Siradan dikis (normal dikis)
a2. Ayna dikis (sola ve saga dogru geri dikis)
a3. Geri dikis (6ne ve arkaya dogru geri dikis)
a4. Ayna ve Geri Dikis
Eger isaret gérinmiyorsa desen, ayna / geri
dikisi degistiremez.

b. Uzatma
Uzatma isaretinin hemen altindaki islev dig-
mesine (F3) basildiginda dikis asagidaki gibi
uzayacaktir.
b1. Normal uzunluk
b2. iki kat uzunluk
b3. Ug kat uzunluk
b4. 4X uzunluk
b5. 5X uzunluk
Eger isaret gérinmuyorsa, desen uzatilamaz.
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c. Dikis Genisliginin ve Uzunlugunun
Ayarlanmasi
Makine, desene uygun dikis genisligini ve
uzunlugunu 6n ayarlayacaktir.

1. Geniglik ve uzunluk isaretinin altindaki islev
digmesine (F4) dogrudan basarak degisiklikler
yapabilirsiniz.

2. Daha az geniglik igin, F2 (-) islev digmesine basin.
Daha fazla genislik icin, F3 (+) islev digmesine basin.
Daha dusik uzunluk icin, F4 (-) islev diigmesine basin.
Daha fazla uzunluk igin, F5 (+) islev digmesine basin.

On ayarli dikis genisligi ve uzunlugu parlak bir
numara gibi gériinecektir.

imleci kaydirarak diger desenlerin genisligini ve
uzunlugunu degistirebilirsiniz.

Geri dénme dugmesine (F1) basildiginda maki-
ne dizenleme moduna ddnecektir.

EDIT diigmesine basildiginda makine segim
moduna ddnecektir.

d. iplik tansiyonunun ayarlanmasi
Tansiyon isaretinin hemen altindaki iglev dig-
mesine (F5) basildiginda LCD ekranda tansi-
yon modu goriinecektir.

Bu ayarlama, tim birlesik desenlerin iplik tansi-
yonunu degistirecektir.

Ust iplik tansiyonunu artirmak icin F5 (+) islev
diigmesine basin.

Ust iplik tansiyonunu diigiirmek igin F4 (-) islev
digmesine basin.

On ayarli tansiyon degeri parlak hale gelecektir.
F3 (AUTO) islev digmesine basarak iplik tansi-
yonunu 6n ayarl degere déndirebilirsiniz.

Geri donme diigmesine (F1) basildiginda maki-
ne diizenleme moduna dénecektir.

EDIT digmesine basildiginda makine se¢im
moduna ddnecektir.

Not

Dizenleme modunda silme “C” diigmesine basar-
saniz, parlak haldeki desen segme modunda ol-
dugu gibi silinecektir.

G.SECILEN DESENLERIN CAGRILMASI
Deseni pratik dikislere degistirirseniz makine,
secilen desenler hafizada tutulacaktir.

Bu desenleri cagirmak icin, dekoratif & harf dikisi dug-
mesine basin. Makine secilen desenleri cagiracaktir.
(iplik tansiyonu 6n ayarlamaya dénecektir.)
Buttn desenleri silmek igin, silme “C” digmesi-
ne uzun sire basin. (Bkz. sayfa 45)
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H. SECILEN DESENLERIN DiKIiLMESIi

a. Tek dikis
Secim modunda punteriz digmesine basarak
punteriz dikisi birlestirebilirsiniz Desenin sonun-
da punteriz dikisi veya harf dikisini birlestirdigi-
nizde makine, segilen desenleri diktikten sonra
otomatik olarak duracaktir.

b. Tekrar dikis
Desenin sonunda dekoratif deseni segerseniz
makine, durduruluncaya kadar segilen desenle-
ri art arda dikecektir.

DiKiS

1. Dekoratif dikis & Harf dikisi yaparken saten
ayagini takin.

2. Makine segilen dikisten itibaren dikise baglaya-
caktir. Bu ylzden, imleci baglamak istediginiz
desene goéturin.

(“I” isaretli imle¢ secilen desenlerin sag tarafin-
da goérinduginde makine ilk desenden bagla-
yacaktir)

3. Baski ayag@ini indirin ve dikise baslayin. Maki-
ne dikis desenini LCD ekranin sol Ust kdsesin-
de gorlntlleyecektir.

I. DESENIN BASTAN iTiBAREN DIiKIiLMESi
a. Dikisi secilen desenlerin ortasinda durdurdugu-
nuzda, LCD ekranda dikis deseninin ayari ve
ikinci satirda ise ok igareti “ ll=" gériinecektir.
Bu isaret, dikisin yarida kesildigi anlamina ge-
lir. Makineyi yeniden baglatarak dikise devam

edebilirsiniz.

b. Dikisi secilen desenlerin ortasinda durdurdugu-
nuzda ve baski ayagi kaldirma kolunu kaldirdi-
ginizda ok isareti, “ isaretine degisecektir.
Bu durumda dikise yeniden bagladiginizda,
makine durdurulan desenin basindan itibaren
dikecektir.

c. Tum desenlerin basindan itibaren dikmek isti-
yorsaniz, imle¢ digmelerine basarak imleci
kaydirin. (Ok isareti kaybolacaktir.)
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DEKORATIF VE HARF

—_—
DIKIS TABLOSU s 33 }éfsggggﬁi

Kalin gizgi ile beliriimis dekoratif desen, desenin | (] s 5 1o %5 <o x5 s s 1 fus
bir birimidir.

Tablodaki isaretler anlamlari $éyledir:
I\ Ayna Dikisi yapilabilir.

= Geri Dikis yapilabilir.

4% Ayna ve Geri Dikis yapilabilir.

X5 Uzatma yapilabilir. Eh b m[ﬁﬁ» Q g} E’&bﬁﬁgé
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iLERI VE GERI DIiKIiSLERIN
AYARLANMASI

Diktiginiz kumasin tipine bagli olarak, ileri ve geri
dikigleri ayarlamak gerekebilir.

Bu ayarlama, dekoratif veya harf dikis deseni
dizglin yapiimadiginda gerekli olacaktir.
Makinenin alt tarafindaki viday gerekli yénde
cevirin.

DEKORATIF DiKiS DESENi

1. Desenler sekilde (a) gosterildigi gibi diizglin
dikiimezse, vidayi (+) isaretine dogru cevirin.

2. Desenler sekilde (b) gosterildigi gibi diizglin
dikiimezse, viday! (-) isaretine dogru gevirin.

HARF DiKiS DESENi
1. Desenler sekilde (c) gosterildigi gibi diizgin
dikilmezse, viday (+) isaretine dogru cevirin.

2. Desenler sekilde (d) gosterildigi gibi diizgln
dikiimezse, viday! (-) isaretine dogru gevirin.
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BAKIM eeesssssssss—

ﬂ TEHLIKE : Elektrik carpmasi riski-
ni azaltmak icin:

Her hangi bir bakim islemini yapmadan énce fisi
prizden cekin.

TEMIZLIiK

Yatakta iplik kirintilari ve kesikleri birikirse, maki-
ne dlzgin ¢alismayacaktir. Gerektiginde dikis
mekanizmasini diizenli olarak kontrol edin ve te-
mizleyin.

A.Masura Tutucusu
Masura kapagini ve masurayi ¢ikarin. Masura
tutucusunu bir firga ile temizleyin.

B.Yatak Gobegi ve Kumas Dislisi

1. igneyi, baski ayagini ve tutucuyu gikarin. Ma-
sura kapagini ve masuray! cikarin. igne plaka-
sini tutan vidalari ¢ikarin.

2. Plakanin sag tarafini kaldirarak igne plakasini
cikarin.

3. Masura tutucusunu kaldirarak gikarin.

4. Yatak gobegini, kumas diglilerini ve masura tu-
tucusunu bir firga ile temizleyin. Bunlari, yumu-
sak ve kuru bir bezle silin.

5. Sekilde gosterildigi gibi tirnak (a) stoplayiciya
(b) oturacak sekilde masura tutucusunu yatak
gbbegine yerlestirin.

6. Yatagr makineye takarak igne plakasini yerles-
tirin. Vidalari tekrar sikin.

Not:

* Bu makine, dikis alanini aydinlatmak icin LED
lambasini kullanir. Lambanin degistiriimesi ge-
rekmez. Yanmadigi zaman, bakim igin bayinizi
arayin.

* Bu makinenin yaglanmasina gerek yoktur.
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FAYDALI iPUCLARI

SORUN SEBEBI YAPILMASI GEREKEN iSLEM Sayfal
Makinenin ipligi dizgln takilmamis. Makineye yeniden iplik takin. 16
iplik masuranin etrafina dolanmis. Dolanmis ipligi ¢ikarin. 15
Ust iplik kopuyor| igne diizgiin takilmamis. igneyi tekrar takin. 8
iplik cok gergin. iplik tansiyonunu yeniden ayarlayin. | 21
Yanlis ebatl veya distk kaliteli iplik. Dogru ipligi segin. 8
iplik masuraya diizgiin sarilmamis. Masuraya yeniden iplik sarin. 15
Alt iplik kopuyor | Masura diizgln sariimamis veya cok dolu. | Masurayi sarin. 14
Masura tutucusunda kir birikmis. Tutucuyu temizleyin. 50
igne diizgiin takilmamis. igneyi tekrar takin. 8
Dikisler Egik veya kdrelmis igne. Yeni bir igne takin. 8
Ignenin blylkligu uygun degil. Kumas igin uygun biyuklikte 8
atlaniyor. N ;
igne segin.
(stre¢c kumas Uzerinde) (stre¢ kumas ignesi kullanin)
Makinenin ipligi diizgin takilmamis. Makineye yeniden iplik takin. 16
Kumas iplik masuraya diizgiin sarilmamis. Masuraya yeniden iplik sarin. 15
biziltyor Kérelmis igne. Yeni bir igne takin. 8
iplik tansiyonu ok yiiksek. iplik tansiyonunu yeniden ayarlayin. 21
Makine gevsek | Iplik masuraya diizgin sariimamis. Masuraya yeniden iplik sarin. 15
dikis veya Makinenin ipligi diizgun takilmamis. Makineye yeniden iplik takin. 16
dugam yapiyor. | Iplik tansiyonu diizgiin ayarlanmamis. iplik tansiyonunu yeniden ayarlayin. | 21
Diki . Baskl ayagi desen igin uygun degil. Dogru ayag! takin. 25.
: II§ deserlu Igne tansiyonu dengelenmemis. iplik tansiyonunu ayarlayin. 21
yanlis yapiiyor | jiarj ve geri dikis dengeli degil. ileri ve geri dikisi ayarlayin. 49
iplik takict, igne kaldirimamis. igneyi kaldirin. 10
igneye iplik igne diizgiin takilmamis. igneyi tekrar takin. 8
takmiyor Egik igne. Yeni bir igne takin. 8
Makine diizglin | Kumas diglileri indirilmis. Kumas besleme diglilerini kaldirin. 11
besleme Dikis uzunlugu kumas icin uygun degil. Dikis uzunlugunu ayarlayin. 23
yapmiyor Kumas dislileri cevresinde kirinti ve toz birikmesi. | Kumas dislilerinin gevresini temizleyin. | 50
Dikis sirasinda kumas cekilmis. Kumasi ¢cekmeyin. 18
igne baski ayagina garpiyor. Dogru ayagi ve deseni segin. 25-
igne kirliyor igne diizgiin takilmamis. igneyi tekrar takin. 8
ignenin veya ipligin ebati dikilen kumasa Kumas igin uygun igne ve iplik | 8
uygun degil. segin.
Makine zor Yatakta ve kumas diglilerinde kir veya Igne plakasini ve masura - 1080
calistyor kirintilar birikmis TR SRR L BT
’ besleme diglilerini temizleyin.
Fis, elektrik prizine takilmamis. Fisi prize iyice takin. 9
Gug digmesine basiimamis. Gli¢ diigmesine basin. 9
Makine Masura sarici mili saga itilmis. Mili sola dogru itin. 14
Baski ayag! indiriimemis. Ayag indirin. 10
cahigmiyor ilik Dikme Modus; ,
* ilik agma kolu tamamen indirilmemis. llik agma kolunu indirin. 34
* llik agma ayagi takilmamis. llik ayagini takin. 34
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LCD ekrandaki

mesajlar

1. Masura sariliyor.

2. llik kolunu dustrin.

3. lligi diktikten sonra, baski ayag!
kaldiricisini ylkseltin ve ilik
ayagini baslangi¢ pozisyonuna
ayarlayin.

4. Ayak kontrol pedalini serbest
birakin.

5. Baski ayagdini dusarin.

6. Makine artik hafizaya alamiyor.

7. Bir desen segin.

8. Reverse digmesini serbest
birakin.

9. Baslat/Durdur digmesini
serbest birakin.

10. Ust ipligi tekrar gegirin.

11. Ayak kontrold baghdir.

12. igneyi yukari-asagdi hareket
ettiren/yavaslatan digmeyi
serbest birakin.

13. Iplik kesme diigmesini serbest
birakin.

14. Elektrik digmesini kapatin.
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9980/9985 Model i

Dikis Makinesi Teknik Ozellikleri

Nominal Gerilim 220-240V
Nominal Tuketim 50 W
Nominal Frekans 50 Hz
Isik LED
Dikis Hizi (Maksimum) 1050 Devir / Dakika
Ayak Pedali Model 4C-337B
Guivenlik Sinifi Il

Agirlik 9,100 kg
Makine Boyutlari (cm)

Uzunluk 51
Geniglik 29

Y iikseklik 46

Not: Her iki modelin teknik 6zellikleri aynidir.

Malin ayipli oldugunun anlagilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili Tiiketicinin
korunmas1 Hakkinda Kanunun 11 maddesinde yer alan;

a-) Sézlesmeden dénme, b-) Satis bedelinden indirim isteme, c-) Ucretsiz onarilmasini
isteme, ¢-) Satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme, haklarindan birini
kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici
isleminin yapildig: yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici
Mahkemesine bagvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:
Tagima ve nakliye islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. Indirme, bindirme ve
tagima sirasinda iirtiine maksimum dikkat gosterilmelidir. Tagima ve nakliye
sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan emin olun. Ambalaja ve
pakete zarar verebilecek nem, su, darbe vs. etkenlere kars1 koruyunuz.
Uriiniin kullanim sirasinda kirilmamasina, deforme olmamasina, zarar
gormemesine, tagima sirasinda hasar ve ariza olusmamasina, vurma, ¢arpma,
diisiirme vb. dis etkenler ile zarar gormemesine dikkat ediniz.




SERVIS ISTASYONLARIILE S
YEDEK PARGA MALZEMELERININ TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

L ALAN
NO |IL/ILGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
1 |Adana/Ceyhan Bilir Makina-Umit Yagar Bilir | B. Kinm Mah. Yaltir Cad. No: 66/A 322 | 6139816
2 | Adana/Seyhan Gelik Ticaret-Tung Celik Stimer Mah. Baraj Cad. No: 55/A 322 | 4536802
3 | Adana/Seyhan Atilganlar Konf. D. T. M. Kocavezir Mah. 31. Sok. No: 45/A 322 | 3595838
Paz. San. Tic. Ltd. Sti.
4 | Adana/ Seyhan Oztaslar Konf. Kocavezir Mah. Obalar Cad. No: 46/B 1060 322 | 3599300
Mak. Teks. San. Tic. Ltd. $ti. 322 | 3516425
5 | Adiyaman Emre Makina-Sinan Demir H. Omer Mah. Yahya Kemal Cad No: 11 416 | 2164411
6 | Afyonkarahisar Veli Karatepe Fakipasa Mah. Belediye Carsisi 2. Kat No: C/44 272 | 2133614
7 | Agn Gilingir Murat-Murat Yiiz Yavuz Mah. Nevzat Giingor Cad. No: 27/A 472 | 2164288
8 | Aksaray Sinan Eroglu 1 No.lu Hiiktimet Cad. No: 37 382 | 2134993
9 | Amasya Hakan Yorulmaz Kocacik Garsisi Buttiner Pasaji No: 23 358 | 2185667
10 | Amasya/Merzifon Huseyin Sayin Cami Cedit Mah. Hacirahat Cad. No: 24/A 358 | 5134757
11 | Ankara/Altindag Giilbay Makina-Yiksel Giilbay | Hiikimet Cad. OgulTirk ishani No: 5/20 312 [3113414
12 | Ankara/Altindag Erciiment Recep Ozeng Anafartalar Cad. No: 48/A 312 | 3243006
(Ozdemir Makina 312 | 3245519
13 | Ankara/ Gankaya Hayri Oztiirk ilkadim Mah. Dikmen Cad. No: 139/B 312 | 4785096
14 | Ankara/ Gankaya Rahmi Delice Esat Cad. No: 60/B 312 | 4182669
15 | Ankara/Gankaya Astas End. Teks. Mak. Necatibey Cad. Lale Sok. No: 9/21 312 | 2295584
[th. Ihr. San. Tic. Ltd. Sti. 312 |2316019
16 | Ankara/Kegioren Seker Ticaret-Mustafa Seker | Kizlar Pinari Cad. No: 193/A 312 | 3802356
17 | Ankara/ Kizilcahamam | Emin Elektronik Karslyaka Mah. Mezarlik Cad. No: 2 312 | 7361206
M. Emin Ceylan
18 | Ankara/ Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atatiirk Mah. Melek Sok. No: 18/26 312 2691239
19 | Ankara/ Yenimahalle Mehmet Fatih Aslantas ilkyerlesim Mah. 361. Sok. Gildem Sit. No: 5/1-C 312 | 3851937
20 | Antalya/Alanya Serdengecti Elek. Kadipasa Mah. Bostanci Pinar Cad. 242 | 5115999
Ibrahim Serdengecti Julide Akca Okulu Karsisi No: 10
21 | Antalya/Manavgat 0Oguzhan Kocabas Asagi Hisar Mah. 4605 Sok. No: 9 242 | 7461443
22 | Antalya/Muratpasa Karagoz Makina Altindag Mah. 147. Sok. 15. Ceylan Apt. 6/A 242 | 2434924
Mehmet Karagoz (Eski Onay Hamami Karsisi)
23 | Antalya/Muratpasa Akytiz Makina Tic. Ltd. Sti. Sanayi Mah. Abdi Ipekgi Cad. No: 54/C 242 | 3453877
24 | Antalya/ Serik Sevket Em Merkez Mah. Tuncer Pasa Cad. No: 3 242 | 7220577
25 | Artvin Hanimeli Ceyiz ve Dikim Carsi Mah. Halkevi Cad. No: 10/E 466 | 2128350
Filiz Keskin
26 | Aydin Lider Sogutma-Hasan Esmer | Cuma Mah. 216. Sok. No: 1/B 5379513534
27 | Aydin/Nazilli Mehmet Battal Turan Mah. Atatirk Bul. No: 58/C 256 | 3150103
28 | Aydin/ Soke Adnan Cam Koyuncuoglu Cad. Koyuncuoglu Pasaji 256 | 5187755
No: 52 Efes Sinemasi Karsisi
29 | Balikesir Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah. Kefen Avdan Sok. No: 15/C 266 | 2434931
30 | Balikesir / Bigadic Hulya Polatkan Cami Mah. Belediye Cad. No: 18 546 614 46 92
31 | Balikesir/Dursunbey | Giines Ticaret-Arif Glines Adnan Menderes Bulvari No: 17 266 | 6621368




ALAN

NO |iL/iLGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
32 | Bartin Arifoglu Mob. Tic. San. Ltd. Sti. | Kirtepe Mah. Hamam Sok. No: 3-8 378 | 2273150
33 | Batman Avni Altun-Avni Ticaret Garsi Mah. Bankalar Cad. No: 100 488 | 2126925
34 | Bilecik Osman Ada ismetpasa Mah. ibrahim Bey Cad. No: 6 228 | 2125889
35 | Bingdl Furkan Makina Yenisehir Mah. Yesim Sok. No: 16 426 | 2150112
Selman Cansizoglu
36 |Bolu Huseyin Oktay Demir Tabaklar Mah. izzet Baysal Cad. 374 | 2175695
Demir Makina Bolubeyi Carsisi No: 46/A 374 | 2151800
37 | Burdur Ekiciler Day. Eski Demirciler Cad. No: 7 248 | 2334734
Tiik. Mal. San. Tic. Ltd. Sti.
38 | Burdur Polat Ticaret-Hulya Polat Burc Mah. Namik Kemal Cad. No: 14 248 | 2336097
39 | Bursa/inegdl Akin Isik Sinan Bey Mah. Sinan Bey Cad. No: 11/C 224 | 7113676
40 | Bursa/M.Kemalpasa | Donmez Ticaret Seyh Muiftt Mah. Cami Sok. Donmez Pasaji 224 | 6132208
(Ahmet Donmez) 224 | 6139972
41 | Bursa/Osmangazi Sadullah Meric Fevzi Gakmak Cad. Hamurcu is Hani Kat: 1 No: 17 224 | 2243131
42 | Bursa/Osmangazi ilhan Oral Teks. Sehrekistt Mah. Ahmet Tanpinar Cad. No: 13/6 224 | 2217249
Konf. Mak. Tic. Ltd. Sti.
43 | Bursa/ Osmangazi Galeri Ttmen-Omer Tirpan Fevzi Gakmak Cad. Nane Sok. Kismet ishaniNo:3 | 224 | 2204805
224 12204018
44 | Bursa/ Yenisehir Kader Al Guntekin Ulucami Mah. Gatalgesme Sok. No: 31 224 | 7724262
45 | Canakkale Hanife Yapin Kemalpasa Mah. Tekke Sok. No: 17/B 286 | 2120780
46 | Ganakkale/ Ayvacik | Engin Ozerden-Ozerden Mobilya| Ummiihan Mah. Gélcik Sok. No: 14 286 | 7121068
47 | Gankin Riza Oktem Mimar Sinan Mah. Necati Asim Uslu Cad. No: 33/B | 376 | 2127723
48 | Corum Demir Makina-Murat Demir Cepni Mah. Haritaci Osmanbey Sok. No: 10/B 364 | 2242800
49 | Denizli Damla Day. Ttik. Kayalik Cad. Ulugarsi No: 21 258 | 2613803
Mal. Paz. San. ve Tic. Ltd. Sti.
50 | Denizli Saglam Is-Ramazan Karakas | Saraylar Mah. 512. Sok. No: 14/2 258 | 2622049
51 | Denizli/ Givril Osman Cengiz Halkbank Karsisi 106. Sok. No: 22/A 258 | 7134636
52 | Denizli/ Tavas Hamza Tenikeci-Klas Makina | Yeni Mah. Carsi Cad. No: 18 5323140565
53 | Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad. No: 110 Cezaevi 412 2369562
54 | Diyarbakir / Surici Senses Ticaret-Zeki Senses Melik Ahmet Cad. No: 14 412 | 2292398
55 | Duzce Zeliha Ozkurt Serefiye Mah. Sehit Ruhsar Cad. No: 10/B 380 | 5149734
56 | Edirne Can Makina (Zeki Kaynarca) Mithatpasa Mah. Arifpasa Cad. No: 9/A 284 | 2251328
57 | Edirne/ Uzunkdpri Can Makina (Can Kaynarca) Muradiye Mah. Yusuf Sok. Akyuva Psj. No: 3 284 | 5137071
58 | Elazig Evge Ticaret-Mehmet Giiler izzet Paga Mah. Sehit Yiizbasi Tahir Cad. No: 12 424 | 2181204
59 | Erzincan Levent Tic. (Levent Kaya) Ordu Cad. Uzun Garsi Zemin Kat. No: 20 446 | 2238487
60 | Erzincan Mustafa Stime-Aknakis Makina | Hiikimet Cad. Gemi is Merkezi No: 70 446 | 2142957
61 | Erzurum/ Yakutiye Teyfik Burak Bicakcioglu Tasmagazalar Arkasi Cedit Cad. No: 34 442 | 2130050
62 | Erzurum/ Yakutiye Unlii Makina-Oguzhan Kisaoglu | Kaledibi Belediye Magazalari No: 48 442 | 2136210
63 | Eskisehir/ Odunpazari | Kartaler Ticaret-Azime Kartaler | Hamamyolu Cad. Kirecgiler Sok. No: 8/A 222 | 2314835
64 | Gaziantep/Nizip Gapan Teknik-Murtaza Capan | Cumhuriyet Mah. Mermer Sok. No: 33/A 342 | 5183796
65 | Gaziantep/Sahinbey | Metinel Ticaret-Metin Demirel | Hirriyet Cad. No: 29/5 342 | 2310865
66 | Gaziantep/ Sehitkamil | Kalkan Makina ibrahim Kalkan | Yesilova Mah. Girne Cad. No: 49/A 342 | 3244392
67 | Giresun Ferhat Ayar Gazi Cad. Ginili Carsi No: 151/09 454 | 2124163




ALAN

NO |IL/ILGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
68 | Hakkari Feyzullah Tekge Kayacan Cad. Tekge Apt. Kat. 1 No: 2 438 | 2115859
69 | Hatay Orhan Ezgi Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad. No: 56 326 | 2161591
70 | Hatay/iskenderun Hocam Hali Mobilya-Jale Sari | Raifpasa Cad. 105. Sok. No: 41 326 | 6145059
71 | Hatay/ iskenderun Serafettin Yetkin Cay Raifpasa No: 88/A 326 | 6143296
72 | Hatay/Kirikhan Necati Ezgi-Seren Makina Barbaros Mah. Boztepe Cad. No: 17/B 326 | 3443249
73 | lsparta Bilgili Ev Alet. ve Yayla Mah. 1602 Sok. No: 46 Fatih Carsisi 246 | 2323075
Teks. San. Tic. Ltd. Sti. 246 | 2181165
74 | istanbul/ Bahcelievler | Hisar Ev Aletleri Camlik Cad. Bankacilar Sok. No: 15 Diikkan 3 212 | 6427366
Tic. San. Ltd. Sti. 212 | 5753845
212 | 5547186
75 | istanbul/Bahcelievler | Oykii Ticaret-Deniz Lile Fetih Cad. 4. Sok. No: 10 Sirinevler 212 | 5524492
76 | Istanbul/ Bakirkoy Hakan Batur istanbul Cad. Giiven Pasaji No: 41/34 212 | 5713996
212 | 5435272
77 | istanbul/ Esenler Fazli Beystilen Menderes Mah. 378. Sok. No: 3 212 | 5689035
212 | 5680453
78 | istanbul/ Fatih irfanogullari Mak. Haci Kadin Mah. img. Bloklari 212 | 5262858
San. ve Tic. Ltd. Sti. 2 2. Blok No: 2345 Unkapani 212 | 5262859
79 | lstanbul Stleyman Sancakli Sultangiftligi Mah. 20. Sok. No: 8/A 212 | 4767615
Gaziosmanpasa
80 | istanbul Mitos Makina Harriyet Mah. 283. Sok. No: 5/A 212 | 5375035
Gaziosmanpasa Necati Kiyauman
81 | Istanbul / Kadikoy 0z Makina-Binnaz Yalginkaya | Kaptan Arif Sok. No: 61D: 1/A Kazasker 216 | 3635065
82 | Istanbul/Kagithane | Yayl Makina-Imdat Yayli Sanayi Mah. Sultan Selim Cad. 212 | 2681836
Gokytizti Sok. No: 8 4. Levent 212 | 3247153
83 | lstanbul irfanogullari Halkali Cad. Kartaltepe Mah. No: 44 Sefakoy 212 | 5921348
Kuigtikcekmece Mak. San. ve Tic. Ltd. Sti. 212 5802439
84 | istanbul / Maltepe Akcay Makina Baglarbasi Mah. Bagdat Cad. No: 146/08 216 | 3994467
Nizamettin Akcay 216 | 4418855
85 | Istanbul / Pendik Hak-Isik Day. Tuk. Mal. Yeni Mah. Plevne Cad. T. Blok D.1 216 | 4910272
San. Tic. Ltd. Sti.
86 | istanbul/ Sisli Gven Ticaret-Sefika Sanlier Cumhuriyet Mah. Halaskargazi Cad. 212 | 2593720
Asmakat No: 65 Pangalti
87 | istanbul/Umraniye | Hak-lsik Day. Tuk. Mal. Suitgti Cad. No: 37 216 | 3286961
San. Tic. Ltd. Sti. 2
88 | istanbul/ Umraniye (Ozdemir Makina Necip Fazil Mah. Alemdag Cad. 216 | 4990077
Tuncay Ozdemir Sultan Veled Sok. No: 3/B
89 |istanbul/Umraniye | Sandom Makina-Dursun Uzun | Istiklal Mah. Zafer Sok. No: 19/B 216 | 3160904
90 | istanbul/ Usktidar Hasan Mustafa Toprak Eskitoptasi Cad. No: 129-2 216 | 3103767
Toprak Ticaret 216 | 5533266
91 | izmir/Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah. Kasapoglu Cad. No: 50 232 | 6331540
92 | Izmir/Bornova Mustafa Kasap Mustafa Kemal Cad. No: 147 D.1-B 232 | 3832191
93 | Izmir/ Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci Atifbey Mah. 6 Sok. No: 24/A 232 | 2521343
94 | izmir/Karslyaka Yilmaz Makina-Yilmaz Kasap | Anadolu Cad. No: 547/A 232 | 3309740
95 | Izmir / Konak Mustafa Kahraman inénii Caddesi No: 21/E Altintag 232 | 2564647
Samka Makina
96 | izmir/Menemen Ozer Kurtoglu-ileri Bilgisayar | Esatpasa Atatiirk Cad. No: 58/A 232 | 8316051




ALAN

NO |IL/ILGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
97 | Izmir/ Odemis Mehmet Yapa Akincilar Mah. Harriyet Cad. Giingelen Psj. No: 14-Z | 232 | 5442131
98 | Kahramanmaras Calkaya D.T.M. Gida !smet Paga Mah. Trabzon Cad. 344 | 2217099
San.ve Tic.AS. il zel idare is Merkezi Zemin Kat No: 4-5 344 | 2212453
99 | Kahramanmaras Sarigtil Tic. (Fatih Terliksiz) ismetpasa Mah. Aras Galeria Girisi No: 70 5439591058
100 | Kahramanmaras Bilal Boyraz Glinesli Mah. G.M.K. Cad. 344 | 4151619
Elbistan
101 | Karabtk Tennur Asmaz Kebeci PTT Cad. Kartaltepe Yokusu No: 5 370 | 4243209
102 | Karaman iklim Sogutma-Emrah Yimaz | Kirisgi Mah. Kemal Kaynas Cad. No: 9/A 338 | 2124748
103 | Kastamonu Erdogan Uguz Hepkebirler Mah. inonii Cad. 5/A 366 | 2141199
104 | Kastamonu/ Tosya Abayin Day. Tiik. Mal. Ins. Kargi Mah. Mutaflar Garsisi No: 15 366 | 3131040
Malz. Paz. San. Tic. Ltd. $ti.
105 | Kayseri/ Melikgazi Onder Mak. Anah. Bankalar Cad. No: 16 352 | 2221599
Keziban Deveci 352 | 2318806
106 | Kayseri/ Melikgazi Fenis Day. Tuk. Mal. Millet Cad. No: 28 352 | 2314571
San. Tic. Ltd .Sti. 352 | 2311953
107 | Kirikkale Semsettin Koyuncu Barbaros Hayrettin Cad. No: 43/E 318 | 2187108
108 | Kirklareli Senol Makina Ticaret Deretisti Oymakbey Sok. Duygu Kent Sitesi 288 | 2149402
Erkan Senol B Blok Zemin Kat
109 | Kirklareli/Luleburgaz | Akkan Ticaret-Bekir Kan Yildirm Mah. Turgutbey Cad. No: 59 288 | 4121051
110 | Kirsehir Murat Sacak Yeni 2. Gars Devami Hangiil ishani No: 36 386 | 2141664
386 | 2141614
111 | Kocaeli Demir Teknik-Nurettin Demir 2 | Karabas Mah. istiklal Cad. No: 131/8 262 | 3234111
112 | Kocaeli/ Derince Demirkan Ticaret Cenedag Mah. Denizciler Cad. No: 72/E 262 | 2231899
Hatice Demirkan
113 | Kocaeli/ Gebze Hilal Makina-Mustafa Sengil Haci Halil Mah. Sehit Numan Dede Cad. 262 | 6433891
1203 Sok No: 5/D
114 | Kocaeli/ Golcuk Demir Teknik-Nurettin Demir | Merkez Mah. 67 Sok. No: 6/4 262 | 4144506
115 | Konya/ligin Gezginler Day. Tuk. Mal. Eski Otogar Yani No: 10 332 | 8813434
Tic. Ltd. Sti.
116 | Konya/Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah. istanbul Cad. No: 193/B 332 | 3506048
332 | 3534378
117 | Konya/ Karatay Piskinler Mot. ve Ev Cih. Tic. A.S.| Serafettin Cad. No: 6/A 332 | 3526363
332 | 3535455
118 | Konya/Meram Yiicetag Makina-Asaf Yiicetas | Kunduracilar igi Kémtirctler Sok. No: 15 332 | 3511004
119 | Konya/ Seydisehir Meydan Ticaret Uludag Cad. No: 26 332 | 5821281
Necmettin Ttifekgi
120 | Kutahya M. Baha Kahvecioglu Eski Huktimet Cad. No: 60/A 274 | 2163172
121 | Kutahya Mimoza Nakis Balikli Mah. Cumhuriyet Cad. Akdemirler is Hani 274 | 2123898
Zeynep Uyaniker No: 84 274 | 2261835
274 | 2246421
122 | Kutahya/ Tavsanli ismail Akarcay Durak Mah. ikizler Sok. No: 8 274 | 6142687
123 | Malatya Necati Ding Day. Tik. Fizuli Cad. No: 6 Osmanli Bankas Karsis| 422 | 3211357
Mal. San. Tic. Ltd. Sti.
124 | Malatya Erbem Mekanik-Erol Erdem Cevheriyezade Mah. Mucelli Cad. Kozkoku Sok. 422 | 3263298
No:12/B
125 | Manisa/ Akhisar Semih Ozgen Merkez Garsi 124 Sok. No: 18 236 | 4147258




ALAN

NO |iL/iLGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
126 | Manisa/ Alasehir Mustafa Yasli 5 Eyltil Mah. Kuyucak Cad. No: 23 536486 16 46
127 | Manisa/ Demirci Mehmet Sengel Haci Hasan Mah. Hiikimet Cad. No: 6 236 | 4624622
Manolya Dikimevi
128 | Manisa/ Soma Net-San Elek. Mak. Kurtulus Mah. Yesil Tuna Sok. No: 20 236 | 6135745
San. Tic. Ltd. Sti.
129 | Mardin/ Kiziltepe Gokhan Makina-Gokhan Key Yeni Mah. Ozmuihiirdaroglu Pasaji No: 40 482 | 3126808
130 | Mardin/ Midyat ismen Ari-ideal Makina Yunus Emre Mah. iskenderun Cad. No: 87/B Estel | 482 | 4623507
131 | Mardin/Nusaybin Danigman Tic. Mot. Arag. Yesilkent Mah. Lozan Cad. No: 98 4582 | 4157815
Teks. Ith. Ihr. Ltd. Sti.
132 | Mersin/ Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad. Cankaya Mah. Sevindik ighani 324 | 2375089
No: 51/34
133 | Mersin/ Anamur Abdullah Nail Seref Saray Mah. 212 Sok. No: 11/A 324 | 8141110
134 | Mersin/ Tarsus Abduilrezzak Diindar Kiigtk Minare Cami Bitisigi Halit Aslan Pasaji 324 | 6246534
Bodrum Kat No: 4
135 | Mersin/ Tarsus Fatma Kaya Y.Omerli Mah. Sekin Cad. No: 17/B 324 | 6241050
136 | Mugla Gin Teknik-Yilgor Celen Orhaniye Mah. 1. Nolu Sok. No: 9/B 252 | 2128190
137 | Mugla/Bodrum Cemaleddin Sahin Bahgelievler Mah. Karci Cad. No: 6/C Turgutreis 542 336 87 85
138 | Mugla/ Fethiye Tascilar Tur. Tic. Ltd. Sti. Tasyaka Mahallesi 136. Sokak No: 15 252 | 6143452
139 | Mugla/Milas Corbacioglu Day. Ev Alet. Cumhuriyet Cad. No: 52 252 | 5122942
Mot. Ar. Ins. Tur. San Tic .Ltd.
140 | Mugla/Ortaca Mehmet Collu Merkez Mah. Akasyalar Cad. 169 Sok. No: 14 252 | 2825875
141 | Mugla/ Yatagan Ozgiir Gencin Yeni Mah. indnii Bulvan No: 48/E 252 | 5722337
142 | Mus Kenan Tiirk Bahgelievler Bahar 2 Kooparatifi Alti 436 | 2126840
143 | Nigde Atilim Tic.-Gundtiz Tokmak Pasakapi Cad. Soyer Sok. 388 | 2338085
144 | Ordu Ahmet Sahin Duiz. Mah. Alanlararasi Sok. No: 1 452 | 2141369
145 | Ordu/ Fatsa Karamustafa Ticaret Mustafa Kemal Pasa Mah. Resadiye Cad. No: 8 452 | 4231636
Zekiye Hamzacebi
146 | Osmaniye Halil Bozdugan istiklal Mah. 5009 Sok. No: 15 328 | 8129122
147 | Rize Serdar Ensonra Tophane Mah. Kocker Cad. No: 5 Rize 464 | 2143296
148 | Sakarya Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah. Bahgivan Sk. No: 3/C 264 | 2823346
149 | Sakarya/ Akyazi Saray Mobilya-(Avni Dursun) PTT Sok. No: 3/16 264 | 4183683
150 | Samsun/Bafra Doganay Makina Gilhane Mah. Sehit Ayhan Kalkan Sok. No: 5 362 | 5439973
Fatmagtil Savkin
151 | Samsun/Bafra Stlleyman Badur Gilhane Mah. Alacam Cad. No: 56 5359721367
152 | Samsun/Garsamba | Atilla Telci Orta Mah. Sofuglu Cad. No: 3/A 362 | 8335043
153 | Samsun/llkadim Alper Altuncuoglu Ulugazi Mah. Bora Sok. 362 | 4311374
lkadim Muftiiligu Karsisi N: 8/A
154 | Samsun/ilkadim ikizler Konf. Mak. ve Pazar Mah. Mufti Sok. Aydin Apt. No: 13/A 362 | 4320040
Malz. San. Tic. Ltd. Sti.
155 | Samsun/ Vezirkdpri | Mustafa Keskiner Orta Cami Civari Beyazlar Garsisi No: 12 362 | 6471158
156 | Siirt irfan Isiktag Bati Mah. Cumhuriyet Caddesi No: 12 434 | 2234103
157 | Sivas Korkudan Makina-Akif Korkudan | Sirer Cad. Sirer Pasaji No: 21 346 | 2213812
158 | Sivas Ozkeles Ticaret-Ahmet Ozkeles | Sirer Cad. Hoca imam Sok. No: 6/A 346 | 2238275
159 | Sivas/Kangal Besir Sahin Adliye Karsisi Garst igi No: 15 346 | 4572323
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160 | Sanlurfa Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya | 12 Eyliil Cad. No: 65/A 414 | 2151626

161 | Sanlurfa/ Siverek imam Tinig Haliliye Mah. Kale Bogazi Cad. No: 81 414 | 5524066

162 | Sirnak/ Cizre Nefidet Arisoy Dagkapi Mah. Nesimi Cad. No: 17/B 436 | 6166889

163 | Tekirdag Ali Karpat Kolordu Cad. No: 67/A 282 | 2611598

164 | Tekirda/ Gorlu Ayse Yasar Resadiye Mah. Sehit Tegmen Eroglu Sok. No: 18/B 53689998 27

532746 24 54

165 | Trabzon Makina Ticaret-Omer Yilmaz iskenderpaga Mah. Gémlekgi Yokusu No: 22/B 462 | 3216870

166 | Usak Cevher Makina Kome Mah. 2. Cansel Sok. No: 2/C 276 | 2159836
Aynur Cevher (Cemil Cevher)

167 | Usak Erol Demir Durak Mah. Fatih Cad. No: 10 276 | 2236886

168 | Van Fahrettin Akcan Cumhuriyet Cad. Algekic Pasaji No: 7 Kat. 2 432 | 2142262

169 | Van Simge DTM. Ataturk Cad. No: 26 5063184343
Zafer Biytikaslan 535584 3535

170 | Yalova Senler Gida in. Tah. Ltd. Sti. Fatih Cad. No: 15/A 226 | 8128160

171 | Yozgat/ Sorgun Veli Pinarci Ataturk Bul. No: 25/A 354 | 4151384

172 | Zonguldak Cemal Bekar M.Pasa Mah. Semsi Denizer Sok. 372 | 2514851

Geredelioglu is Hani No: 16
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