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Bu ev tipi dikis makinesi, [EC/EN 60335-2-28 ve UL1594 yonetmeliklerine uygun sekilde
tasarlanmistir.

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanilirken asagidakiler de dahil olmak {izere temel giivenlik 6nlemleri daima
izlenmelidir:

Bu ev tipi dikis makinesini kullanmadan 6nce tiim talimatlar1 okuyun. Talimatlari, makineye yakin,
uygun bir yerde bulundurun. Makine, ti¢lincii bir sahsa verilirse talimatlar1 da beraberinde verin.

TEHLlKE — Elektrik carpmasi riskini azaltmak igin:

+ Dikis makinesi, prize takili oldugu zamanlarda asla gézetimsiz birakilmamalidir. Makinenin bagl
oldugu elektrik prizi kolaylikla erisilebilir olmalidir. Kullandiktan hemen sonra ve temizlemeden,
kapaklarinin ¢ikarilmasindan, yaglamadan veya kullanim kilavuzunda belirtilen kullanici bakimi
ayarlamalarin1 yapmadan 6nce mutlaka fisini prizden ¢ikarin.

UYARI — Yanik, yangin, elektrik carpmasi veya yaralanma risklerini azaltmak igin:

 Dikis makinesinin oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi, ¢ocuklar
tarafindan veya ¢ocuklarin yaninda kullanilirken ¢ok dikkat edilmesi gerekir.

 Bu dikis makinesini, yalnizca bu kitapgikta agiklanan kullanim amaci1 i¢in kullanin. Yalnizca iiretici
tarafindan bu kitapcikta onerilen eklentileri kullanin.

+ Kablo veya fis hasarliysa veya dogru ¢alismiyorsa veya makine yere diisliriilmiis veya hasar
gormiisse veya suya distirtilmiigse asla makineyi ¢alistirmayin. Inceleme, tamir, elektronik veya
mekanik ayarlama i¢in en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine gotiiriin.

+ Dikis makinesini, hava deliklerinden herhangi biri tikaliyken asla ¢alistirmayin. Dikis makinesinin
havalandirma deliklerine ve ayak pedalina hav, toz ve iplik kagmasini 6nleyin.

» Parmaklarinizi, hareket eden tiim pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin gevresine
ozellikle dikkat edin.

* Daima dogru igne plakasini kullanin. Yanlis plaka, ignenin kirilmasina sebep olabilir.
* Egik igneleri kullanmayn.

* Dikis yaparken kumasi ¢ekmeyin veya itmeyin. Bunun yapilmasi igneye zarar vererek kirilmasina
neden olabilir.

 Gilivenlik gozligi takin.

« Igne bolgesinde igne degistirmek, igneye iplik takmak, makaraya iplik takmak veya bask1 ayagini
degistirmek gibi herhangi bir ayarlama islemi yaparken dikis makinesini kapali pozisyona (“0”)
getirin.

* Higbir delige herhangi bir nesne sokmayin ve diistirmeyin.

» Acik alanlarda kullanmayin.

 Sprey lriinlerinin kullanildig1 veya oksijen uygulanan yerlerde calistirmayin.

» Sokmek i¢in tiim kontrolleri kapali pozisyona (“0”’) getirin ve fisi, prizden ¢ikarin.

* Prizden ¢ikarmak i¢in kablodan ¢gekmeyin. Kablodan degil fisten tutarak ¢ikartin.

 Ayak pedali, makineyi calistirmak i¢in kullanilir. Ayak pedalinin iizerine baska nesneler koymaktan
kaginin.

» Makine 1slaksa kullanmay1n.

* LED lamba hasarli veya kirilmissa, bir tehlike olusmasini1 6nlemek i¢in iiretici veya servis aracisi ya
da benzeri yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

 Ayak pedalina bagli olan tedarik kablosu hasar gérmiisse bir tehlike olusmasini 6nlemek igin tiretici
veya servis aracis1 ya da benzeri yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

« Bu dikis makinesi, iki kat yalittmlidir. Yalmizca es yedek pargalari kullanin. Iki Kat Yalitimli Ev
Cihazlar1 Bakim Talimatlarini okuyun.



BU TALIMATLARI KAYDEDIN

SADECE CELENEC UYESIi ULKELER iGiN:

Cihazin giivenli bir sekilde kullanimina iliskin ilgili egitim veya denetimin verilmis olmasi ve
mevcut tehlikeleri anlamalar1 durumunda, bu cihaz, 8 yas ve tizerindeki ¢cocuklar ve fiziksel, alg1
veya zihinsel becerilerinde, tecriibe veya bilgisinde eksiklik olan kisiler tarafindan kullanilabilir.
Cocuklar cihaz ile oynamamalidir. Temizlik ve kullanict bakiminin, denetim altinda olmayan
cocuklar tarafindan yapilmamasi gerekir.

Normal calistirma kosullar1 altinda giiriiltii seviyesi 80dB’in altindadr.

Makine yalnizca Yamamoto Electric Corporation tarafindan Birlesik Krallik i¢in liretilen ayak
kontrol tip1 C-2085-1 ve Avrupa Kitasi igin iiretilen C-2060 ile kullanilmalidir.

SADECE CELENEC UYESiI OLMAYAN ULKELER iGiN:

Bu dikis makinesi, giivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan kullanimu ile ilgili egitim veya
denetimi saglanmls olmasi1 hali disinda, fiziksel veya zihinsel becerilerinde, tecriibe veya bilgisinde
eksiklik olan kisiler tarafindan (¢ocuklar dahil) kullanilacak sekilde tasarlanmamlstlr Dikis
makinesiyle oynamadiklarindan emin olmak i¢in ¢ocuklara dikkat edilmelidir.

Normal ¢alistirma kosullar1 altinda giirtiltii seviyesi 80dB’in altindadir.

Makine yalnizca Yamamoto Electric Corporation tarafindan ABD/Kanada i¢in {iretilen ayak kontrol
tipt C-1028 ve Avustralya i¢in iiretilen C-2065 ile kullanilmalidir.

IKi KAT YALITIMLI URUNLERIN BAKIMI

Iki kat yalitiml1 bir tirtinde topraklama yerine iki yalitim sistemi temin edilir. Iki kat yalitimli bir
tiriinde topraklama temin edilmez ve sonradan da eklenmemelidir. Iki kat yalitimli bir tirliniin
bakimi, sistem hakkinda bilgi ve biiyiik 6zen gerektirir ve yalnizca yetkili servis personeli tarafindan
gergeklestlrllmehdu Iki kat yalittml1 bir {iriin{in yedek parcalari, iiriiniin esas parcalariyla ayni
olmalidir. iki kat yalitimli {irlinlerin iizerinde “DOUBLE INSULATION” (iK1 KAT YALITIM) veya
“DOUBLE INSULATED” (IKI KAT YALITIMLI) yazar.

Onceden bildirmeksizin makine ekipmanini ve aksesuar gesitlerini degistirme, performans ve tasarimda degisiklik
yapma hakkin1 sakli tutuyoruz. Ancak, bu gibi degisiklikler her zaman kullanicinin ve {irliniiniin yararia olacaktir.

Fikri Mulkiyet
Singer ve Kabartma “S” Tasarimi, The Singer Company Limited S.a.r.l. veya Baglh Kuruluslarinin ticari
markalaridir.

Atma igleminde bu tiriiniin, elektrikli/elektronik iirtinlere iliskin Ulusal yasalara uygun olarak giivenli bir sekilde geri
donistiirilmesi gerektigini liitfen unutmaymn. Elektrikli aletleri, ayristirilmamis belediye atiklari olarak atmayin, ayri atik
toplama tesislerini kullanin. Mevcut atik toplama sistemleri ile ilgili bilgi almak i¢in yerel yonetiminizle iletisime gegin.
Bayi, eski cihazlar1 yenileriyle degistirirken eski cihazin tasfiyesini yasal olarak ticretsiz temin etmekle yiikiimlii olabilir.

] Elektrikli cihazlar, sehir ¢opliiklerine atilirsa tehlikeli maddeler, suya sizip yemek zincirine karisarak sagliginiza zarar
verebilir.
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Pedali ve Gli¢ Kaynagini Baglama

Bu makineyi kullanmak i¢in ayak kontrolii:

ABD/Kanada icin C-1028, Birlesik Krallik icin C-2085-1,
Avustralya i¢in C-20635, Avrupa Kitasi igin C-2060 tipidir.

Makineyi fige takmadan once voltajin makinenin arka alt
kisminda gosterilen degerlerle ayni oldugundan emin olun.
Teknik ozellikleri iilkeye gére degisir.

*  Ayak kontrolii/elektrik kablosunu makinedeki sokete ta-
kin (A).

»  Elektrik kablosunun fisini elektrik prizine takin (B).

*  Makineyi agmak iizere “I” konumuna getirmek i¢in gii¢
diigmesine (C) basin.

»  Dikisi baglatmak i¢in pedala basin (D). Dikis hizim1 ayar-
lamak i¢in pedali kullanin. Baski arttikca makine daha
hizli dikis yapacaktir.

*  Makinenin dikis yapmasini durdurmak i¢in ayaginizi pe-
daldan ¢ekin.

*  Makineyi kapatmak igin gii¢ diigmesini “0” konumuna
gevirin.

Not: On kapak ve/veya uzatma tablasi kapag acildiginda

emniyet diigmesi etkinlesir ve pedala basilsa bile makinenin

dikis yapmasint onler. Ayrica pedal kaldriimis durumdayken

makine dikis yapamaz.

Not: Overlok makineniz, normal oda sicakliginda en iyi dikis
sonucunu saglamak iizere ayarlamr. Asirt yiiksek ve diisiik
sicakliklar dikis sonucunu etkileyebilir.

Makinenizi ilk Defa Kullanmadan Once

Makinenizi ilk defa kullanmadan 6nce baski ayaginin altina
bir parca kumasg yerlestirin ve ip koymadan makineyi birkag
dakika calistirin. Bu sirada yag goriirseniz silerek temizle-
yin.

Teleskopik iplik Sehpasini Ayarlama
Teleskopik iplik sehpasini tamamen uzatin ve ardindan yeri-
ne tiklayarak oturana kadar ¢evirin.

Makinede zaten iplik varsa dolasmalarini 6nlemek igin
iplikleri diizeltin.

POLARIZE Fi$ BILGILERI

(YALNIZCA ABD VE KANADA iGiN)

Bu makine polarize fise sahiptir (bir ucu digerinden daha
genistir). Elektrik ¢arpmasi riskini azaltmak igin, figin
polarize prize sadece tek yonde takilabilmesi amaciyla
tasarlanmistir. Fis prize tamamiyla uymuyorsa fisi ters
¢evirin. Hala uymuyorsa uygun prizin takilmasi i¢in nite-
likli bir elektrik tesisatgisiyla goriisiin. Asla priz tizerinde
degisiklik yapmayin.

MAKINENIZ HAKKINDA — 7



On Kapak ve Uzatma Tablasi Kapag:

On Kapak
Kapag1 sonuna kadar saga dogru itip ardindan kendinize

dogru asagi ¢ekerek agin.

Kapagi yukariya ¢ekip ardindan yerine kilitlenene kadar sola
kaydirarak kapatin.

Not: On kapakta bir emniyet diigmesi vardir ve makine on
kapak a¢ik oldugunda dikis yapmayacaktir.

Uzatma Tablasi Kapagi
Kapag1 agmak i¢in sola dogru gekin. Kapatmak i¢in eski ko-
numuna getirip bastirin.

Not: Uzatma tablast kapaginda bir emniyet diigmesi vardwr
ve makine on kapak agik oldugunda dikis yapmayacaktir.

Cop Kutusu

Kumag kalintilar1 ¢6p kutusunda toplaniyor. Dikis sirasinda ku-
mas kalintilariin ¢6p kutusuna diistiiglinden emin olun. Di-
kis yaptiktan sonra ¢op kutusunu bosaltin.

Kutuyu uzatma tablasinin ucuna yerlestirin (A). Cop
kutusunun tirnaklar1 kapagin altindaki araliga yerlesecek
sekilde 6n kapaga dogru itin. Yerine sabitleninceye kadar
bastirin.

Cikartmak i¢in ¢Op kutusunu kendinize dogru ¢ekin.

Volan

Volani gevirerek igneleri manuel olarak indirebilir veya kaldira-
bilirsiniz. Volan1 her zaman kendinize dogru ¢evirin.

Iplik gegirirken, dikis 6rgii tirnagmni ayarlarken veya 2 iplikli
overlok konvertoriinii baglar/sokerken volan kilitli konuma
getirilmelidir.

“Iplik Gegirme/Dikis” diigmesini “Iplik gecirme konumu”-
na getirin (A). Volani kilitlemek i¢in kapaktaki isaret ile (B)
volandaki igareti (C) hizalayin.

8 — MAKINENIZ HAKKINDA




Baski Ayagi Kaldirma Kolu

Bask1 ayagini kaldirmak i¢in makinenin arka kismindaki
baski ayag1 kolunu yukar1 kaldirin. Baski ayagi kaldirma ko-
lunu yukari itmek baski ayagini ekstra kaldirma konumuna
getirir.

Iplik gegirirken baski ayagi kaldirma kolunu daima kaldirim.
Bask1 ayagi kaldirma kolu kaldirildiginda tansiyon diskleri
acilir ve iplik gegirilmesi daha kolay olur.

Not: Baski ayagi kaldrilmis durumdayken makine dikis yap-
maz. Dikise baslamadan énce baski ayagi kaldirma kolunu -
indirin. -

Baski Ayagini Degistirme

A Makinenin gii¢ diigmesini kapatin ve fisini ¢ekin. \

* Baski ayagimi yukari kaldirin.

[
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+  Igne mili en iist konuma gelinceye kadar volani kendini-
ze dogru dondiiriin.

*  Baski ayagini serbest birakmak i¢in baski ayagi bileginin
arkasindaki kolu itin. Ayak yerinden ¢ikacaktir. Q

*  Yeni ayagi, pim sagda olacak bigimde ayak altina yerles- \
tirin (B). Ayagi takmak i¢in baski ayagi kolunu indirin. ‘i
Ayagm dogru takildigindan emin olmak i¢in baski ayagi
kaldiracini yeniden yiikseltin.

Baski Ayagi Kilavuz Cizgileri

Baski ayaginin u¢ kisminda iki kilavuz ¢izgi bulunur. |

Sol kilavuz ¢izgisi (A) sol igne konumundadir.

Sag kilavuz ¢izgisi (B) sag igne konumundadir.

MAKINENIZ HAKKINDA -9



igne Bilgileri
*  HA-1 olgiilerine gore SP #14 veya #11, veya Stretch 130/705 H-S sistemine gore #11/75 veya #14/90 boy igne kullanin.
*  Makine HA-1 SP #11 ignelerle beraber gelmektedir.

Kullanacagmiz dikis tiiriine gore bir veya iki igne kullanarak dikis yapabilirsiniz. Sol igne ve igne bagi vidasinda “L”, sag
igne ve igne bagi vidasinda ise “R” isareti vardir.

Not: Her iki igneyi de kullanirken sol igne sag ignenin biraz daha iistiine konumlandirilir (ikili bir igne gibi “esit” konumda
olmamalari gerekir).

igneleri Degistirme

A Makinenin gii¢ diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

+ Igne mili en iist konuma gelinceye kadar volani kendini-
ze dogru cevirin.

* Makineye bagli igneyi igne tutucunun deligine (A) yer-
lestirin.

+ lIgneleri tutarken allen anahtariyla igne kelepcesai
vidasini gevsetin ancak sokmeyin.

* Secilen igneyi ¢ikartin.

Not: Tek igne kullanirken diger igne bagi vidasim hafifce si-

kin. Bu igne bagi vidasini kaybetmemenizi saglar.

* Yeni igneyi diiz kismi arkaya (C) gelecek sekilde igne
tutucuya yerlestirin.

+ Igneyi, igne baginin icine dogru gidebildigi kadar itin.
Sol ignenin iist kismi1 igne ¢ubugunun kenarma (D), sag
ignenin tist kismi1 igne ¢ubugunun altina (E) dokunmali-
dir.

+ Igne bag1 vidasmm kiiciik tornavidayla sikica sabitleyin.

+  Igne tutucuyu igneden gikarmak igin asag1 dogru ekin.

Not: Igne bagina zarar verebileceginden dolayr vidayi gere-
ginden fazla sitkmayin.

Igneyi Kontrol Etme
[gnenin egilmediginden emin olmak igin diiz tarafini diiz bir g/
yiizeye yerlestirin (igne plakasi, cam vb.). Igne ile diiz yiizey
arasindaki bosluk tutarli olmalidir. Higbir zaman egik veya
kor bir igne kullanmayin.

A
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Ust Kesici

A Makinenin gii¢ diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

Ust Kesiciyi Devre Digi Birakma

Kamali regme, nerviir dikisi vb. i¢in iist kesiciyi devre dist

birakin.

+  Ust kesici (A) en yiiksek konuma yiikselene kadar volani
kendinize dogru gevirin.

+  On kapag1 agin.

» Hareketli kesici diigmesini (B) kapaga dogru itin (C).
Kilitli pozisyonda sabitlenene kadar diigmeyi bastirarak
(D) saat yoniine dogru cevirin.

Hareketli Ust Kesiciyi Tekrar Devreye Sokma

+  On kapag1 agin.

* Hareketli kesici diigmesini kapaga dogru itin (C).
Aktiflesene kadar diigmeyi bastirarak saat yoniine dogru
cevirin (E).

2 iplikli overlok konvertoru
A Makinenin gii¢ diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

Etkinlestirme

2 iplikli overlok dikisler bir igne ipligi ve alt liiper iplik kul-
lanilarak dikilir. Dikisten 6nce 2 iplikli overlok konvertdrii
iist ilik¢iye takilmig olmalidir.

+  On kapagi agm.

+ Igneyi kaldirm.

+ Igne tutucu pimini 2 iplikli overlok konvertdriindeki (B)
kiigiik delige (A) yerlestirin.

Kancasi list liiperin ucuyla (C) hizalanana kadar 2 iplikli

overlok konvertdriinii saat yoniiniin tersine dogru ¢evirin.
(Igne tutucunun iist bigaga temas etmediginden emin olun).

2 iplikli overlok konvertdriinii dikkatlice geriye dogru iterek
kancasmi (D) st liiper ¢ikintisinin (E) arkasina getirip delik-
ten gecirin (F).

Devre digi birakma
Igne tutucunun pimini 2 iplikli overlok konvertoriindeki kii-
¢lik deligin icine yerlestirin (A).

2 iplikli overlok konvertoriinii dikkatlice geriye dogru
itin (B) ve kancas1 ¢ikintinin arkasina gecene kadar saat yo-
niine dogru ¢evirin.

2 iplikli overlok konvertoriinii orijinal konumunda sabitlene-
ne kadar ¢evirin.

Igne tutucuyu 2 iplikli overlok konvertériinden gikartin.

g

Ust liiperin yukaridan
gortintimii

Ust liiperin arkadan
gortiniimii

A

2 iplikli overlok konverto-
riintin etkinlestirilmis hali

B/
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DIKIME HAZIRLIK

Genel iplik Sarma Bilgileri

Liiperler ve igneler dogru iplik gecirme yollarini gosterecek
sekilde renklerle kodlanmistir. Iplik gecirmeye daima liiper-
lerden baslayin ve daha sonra iplikleri sagdan sola olacak se-
kilde ignelerden gegirin (asagida listelenen siray1 izleyin).

1. Al liiper - Yesil

2. Ust liiper - Kirmizi

3. Sagigne - Mavi

4. Soligne - Sar1

Not: Ipligi sarmadan énce baski ayagini daima kaldirin.

Onemli:

iplikler dikis esnasinda bozulursa iplik yolunun
tamamina asagida listelenen sirayla yeniden iplik takin.

1. ignelerdeki iplikleri ¢ikartin

2. Ust ve alt liiperdeki ipliklerini cikartin
3. Altliipere iplik takin

4. Ust liipere iplik takin

5.

ewe o

Farkli kumas agirliklarinda hangi ignelerin ve ipligin kullani-
lacagina dair oneriler i¢in agagidaki tabloya bakiniz.

]

7) /.

/.
7 |
1

Kirmizi < \

N

) ,/I
|

|

|

N

7,

el
S
Sxiiel
e

Mavi

Yesil

Makine kapaginin igindeki ¢ikartmanin siyah beyaz hali

Farkh Kumaslarda Hangi igne ve iplik Kullanilir

Ince Kumas
(voil, krep, jorjet vb.)

Orta Kumasg
(pamuk, keten, dokuma
pamuk, yiin, saten, vb.)

Kalin Kumas
(kot, tiivit, vb.)

Qrgﬁler
Orgili kumaglar

Igneler Igneler Igneler Igneler

HAx1SP #11 HAx1SP #14 HAx1SP #14 HAx1SP #11-14

veya veya veya veya

130/705 H-S, #11/75 130/705 H-S, #14/90 130/705 H-S, #14/90 130/705 H-S, 11/75-#14/90
Iplik

Overlok makinelerine uygun iplik
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iplik Makaralarini

Makara Pimlerine yerlestirin

Iplik makaralarin1 makara piminin iizerindeki konik tutucu-
lara yerlestirin. Makara tutucusunu makaraya kuvvetlice yer-
lestirin.

A. Kiiciik iplik makaralariyla dikis yapiyorsaniz konik tutu-

cular1 ¢ikartin. Makaray1 acik kismi yukari gelecek sekil-
de yerlestirip iistiine makara tutucu koyun.

B. Iplik gecirme veya dikis esnasinda iplik makaradan kay1-
yorsa iplik sikismasini 6nlemek i¢in makaranin iizerine
bir ag gecirin.

ipligi Degistirme

Asagida ipligi degistirmek i¢in kolay bir yol anlatilmaktadir:
Makaranin yaninda teleskopik iplik standindaki kilavuzlarin
arkasindaki kullanilmakta olan ipligi kesin.

Iplik makarasini ¢ikarin ve makara pimine yeni ipligi yerles-
tirin.

Yeni ipligin ucunu eski ipligin ucuna baglayn. Iplik uclarmi
1" (yakl. 2-3 cm) uzunluga getirin ve diigiimiin giivenligini
test etmek i¢in her iki ipligi de sikica gekin.

Baski1 ayagini yukari kaldirim.

Once tansiyon kadrani ayarlarini not edin, ardindan tansiyon
kadranlarini “0” konumuna ¢evirin.

Her defasinda ipliklerden birini ¢ekerek diigiimleri ignenin
oniine getirin. Iplikler kolay cekilemiyorsa iplik kilavuzlarin-
da dolagma ya da iplik stand1 altinda dongii olup olmadigini
kontrol edin.

Ipligi diigiimiin arkasindan kesin ve iplik ucunu ignenin deli-
ginden gegirin.

Tansiyon kadranlarini dnceki ayarlarina getirin.

Dikis Yaparken ipligin Kopmasi Durumunda

Ust veya alt liiper ipliklerinden biri dikis esnasinda koparsa iki ipligi de yeniden gegirin. Liiper ipliklerini iplik gecirme delikle-

rinin {istiinde kesin ve ipligi deliklerden ¢ikartin.

Sayfa 14-17 arasindaki talimatlar1 izleyerek iplikleri liiperlerden tekrar gegirin.
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Alt Liiperden iplik Gegirme

A Makinenin gii¢ diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

Not: Iplikleri daha kolay gecirmek i¢in baski ayagi kaldira-
cint ylikseltin.

Iplik makarasini en sagdaki makara pimine yerlestirin. Q
Ipligi sag iplik kilavuzundan arkadan 6ne dogru
cekin (A).

Not: Iplik dikis sirasinda siirekli kagryorsa, ipligi gosteril-
digi gibi (B) iki iplik kilavuz deliginden de gegirin.

Resimdeki gibi ipligi iist kapak iplik kilavuzunun
altindan gegirin (C). G

Ipligi iplik gecirme araligindan cekin. ki elinizi de kulla- /
narak ipligi tansiyon disklerinin arasina yerlestirin (D). —

Alt liiper tansiyon 6n ayarni (E) NORM’a getirin. -

Ipligi araliktan asag1 dogru cekip alt liiper iplik kilavuzu-

na geg¢irin (F). G G J

Yaklasik 12" (30 cm) uzunlugunda iplik cekin. Ipligin
kola veya kapaga dolanmadigindan emin olun. NORM.. IIGHT

B |
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Iplik gecirme/Dikis diigmesini saga gevirerek “Iplik @ m
gecirme” konumuna (G) getirin. /

Uzerindeki isaret kapaktaki isaretle hizalanana kadar
volan1 yavasca kendinize dogru ¢evirin (H). Volan iplik
gecirme konumunda sabitlenecektir.

Alt liiper iplik gecirme modunu etkinlestirmek icin liiper
secme kolunu saga cevirin (I).

Cimbiz yardimiyla ipligin ucunu en az 2 cm kadar alt

liiper iplik gegirme deligine yerlestirin (J).

Not:

» Iplik gecirme deligine kolayca yerlestirebilmek i¢in
ipligin ucunu kesin.

e Yiinlii naylon, vb. gibi ozel iplikler gecirmek istiyor-
saniz sayfa 18-19°a bakin.

Liiper iplik gegirme kolunu (K) yerinde sabitlenene kadar
yukari kaldirin. Yerine oturana kadar tekrar geri indirin.

Ipligin alt liiper ucundaki delikten (L) ¢iktigindan emin
olun. Iplik iist liper iplik gegirme borusunun &niinden
gegecektir. Iplik borunun arkasindan geliyorsa cimbiz
kullanarak iplik ge¢irme borusunun 6niine getirin.

Iplik delikten ¢ikmiyorsa J/K adimindan itibaren islemi
yeniden uygulayn.

Iplik ge¢irme/Dikis diigmesini (G) “Dikis” konumuna
getirin (N). m

Ipligin 4" (10 ¢cm) kadarini ayagin ug kisminin altindan @
geriye ¢ekip baski ayagi ve iist kesicinin (O) arasindan
geri ¢ikarin.

On kapagi kapatin ve baski ayagi kaldiracini indirin.
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Ust Liiperden iplik Gegirme

A Makinenin gii¢ diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

Not: Iplikleri daha kolay gegirmek icin baski ayag kaldiracini

yiikseltin.

1plik makarasini sagdan ikinci makara pimine yerlestirin.
Ipligi sagdan ikinci iplik kilavuzundan arkadan 6ne dog-
ru ¢ekin (A).

Not: Iplik dikis sirasinda siirekli kagiyorsa, ipligi gosteril-
digi gibi (B) iki iplik kilavuz deliginden de gegirin.

Resimdeki gibi ipligi iist kapak iplik kilavuzunun
altindan gegirin (C).

Ipligi iplik gecirme araligindan ¢ekin. Iki elinizi de kulla-
narak ipligi disklerin arasina yerlestirin (D).

Alt liiper tansiyon 6n ayarini (E) NORM’a getirin.

Ipligi araliktan asag1 dogru ¢ekip iist liiper iplik kilavu-
zuna gegirin (F).

Yaklasik 12" (30 cm) uzunlugunda iplik ¢ekin. Ipligin
kola veya kapaga dolanmadigindan emin olun.
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Iplik gecirme/Dikis diigmesini saga ¢evirerek “Iplik ge-
¢irme” konumuna (G) getirin.

Uzerindeki isaret kapaktaki isaretle hizalanana kadar vo-
lan1 yavasca kendinize dogru ¢evirin (H). Volan iplik gegir-
me konumunda sabitlenecektir.

Ust liiper iplik gegirme modunu etkinlestirmek i¢in liiper
se¢cme kolunu sola ¢evirin (I).

Cimbiz yardimiyla ipligin ucunu en az 2 cm kadar iist lii-
per iplik gecirme deligine yerlestirin (J).

Not:
o« Iplik gegirme deligine kolayca yerlestirebilmek icin
ipligin ucunu kesin.

*  Yiinlii naylon, vb. gibi ézel iplikler gecirmek istiyorsa-
niz sayfa 18-19°a bakin.

Liiper iplik ge¢irme kolunu (K) yerinde sabitlenene kadar
yukari kaldirin. Yerine oturana kadar tekrar geri indirin.

Ipligin {ist liiper ucundaki delikten (L) ¢iktigindan emin
olun.

Iplik delikten ¢ikmiyorsa J/K adimindan itibaren islemi
yeniden uygulaym.

Iplik gecirme/Dikis diigmesini (G) “Dikis” konumuna ge-
tirin (M).

Ipligin 4" (10 cm) kadarin1 ayagin u¢ kisminin altindan
geriye c¢ekip baski ayagi ve iist kesicinin arasindan geri

¢ikarm (N).

On kapagi kapatin ve bask1 ayagi kaldiracini indirin.
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Laper ipli_k Gegirme Kablosu veya
Standart Iplik ile Liiperlerden Iplik
Gegirme

A Makinenin gii¢ diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

Not: Iplikleri daha kolay gecirmek icin baski ayag: kaldira-
cin yiikseltin.

Not: Iplik gegirirken liiper iplik kolunu indirmeyin veya kal-
dirmayin.

Ozel iplikler kullanarak dikis yaparken (yiinlii naylon gibi)

ipligi liiperlerden asagidaki yontemlerden herhangi birini

kullanarak gecirmek daha kolay olabilir:

o Liiper iplik ge¢irme kablosunu kullanma

+ Ozel ipligi standart overlok ipligine baglayip onu
liiperden gegirmek.

Liper iplik Gegirme Kablosunu Kullanma

Iplik gegirme/Dikis diigmesini saga cevirerek “Iplik Q

gecirme” konumuna (A) getirin.

Uzerindeki isaret kapaktaki isaretle hizalanana kadar volani
yavasc¢a kendinize dogru ¢evirin (B). Volan iplik gegirme
konumunda sabitlenecektir.

Ust/alt liiper ipliklerini liiper iplik gecirme deliginin dniine
kadar getirin.

Liiper iplik gecirme kablosunu alip diiz ucunu (ilmek ucunu
degil) liper ucundaki delikten ¢ikana kadar iplik gegirme
deliginden igeri itin.

Ipligin yaklasik 2" (5 cm) kadarmn liiper iplik gegirme kab-
losunun ilmeginden gecirin (D).

Iplik liiper ucundaki delikten ¢ikana kadar liiper iplik
gecirme kablosunu ucundan dikkatlice ¢ekin.

Ipligi liiper iplik gecirme kablosundan ¢ikarin.

Iplik gecirme/Dikis diigmesini “Dikis” konumuna getirin.

Ipligin 4" (10 cm) kadarin1 ayagin ug kisminin altindan geri-
ye cekip baski ayagi ve {ist bigak arasindan geri ¢ikarin.

On kapag kapatin ve baski ayagi kaldiracini indirin.
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Standart iplik Kullanmak
Iplik gegirme/Dikis diigmesini saga cevirerek “Iplik
gecirme” konumuna (A) getirin.

Uzerindeki isaret kapaktaki isaretle hizalanana kadar volan
yavasc¢a kendinize dogru ¢evirin (B). Volan iplik gecirme
konumunda sabitlenecektir.

Ust/alt liiper ipliklerini liiper iplik gegirme deliginin 6niine
kadar getirin.

Yaklagik 12" (30 cm) kadar standart ipligi hazirlayip gosteri-
len sekilde liiper ipliginin ucundan 5 cm geriye baglayin (C).

Not: Standart ipligi liiper ipligine baglarken miimkiin oldu-
gunca kiiciik bir diigiim atin ve standart ipligin fazla gelen
kismini kesin.

Cimbiz yardimiyla ipligin ucunu en az 2 cm kadar alt liiper
iplik gegirme deligine yerlestirin (D).

Not: Iplik gecirme deligine kolayca yerlestirebilmek icin ip-
ligin ucunu kesin.

Liiper iplik gegirme kolunu (E) yerinde sabitlenene kadar
yukari kaldirin. Yerine oturana kadar tekrar geri indirin.

Ipligin liiper ucundaki delikten ¢iktigindan emin olun. Dii-
gum liper iplik gecirme deligine iyice yaklasana kadar stan-
dart ipligi dikkatlice ¢ekin.

Sonra dzel ipligin serbest ucunu gosterildigi sekilde katlayin
(F). Ozel iplik gecirme kanalindan gegip liiperin ucundaki
delikten ¢ikana kadar standart ipligi ¢cekmeye devam edin

(G).

Iplik gecirme/Dikis diigmesini “Dikis” konumuna getirin.

Ipligin 4" (10 cm) kadarin1 ayagin ug kisminin altindan geri-
ye ¢ekip baski ayagi ve iist kesicinin arasindan geri ¢ikarin.

On kapag: kapatin ve bask1 ayagi kaldiracini indirin.
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Sag igneye iplik Gegirme

A Makinenin gii¢ diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

Not: Iplikleri daha kolay gecirmek icin baski ayag kal-
dracint yiikseltin.

Iplik gegirme/Dikis diigmesini saga gevirerek “Iplik
gecirme” konumuna getirin.
Uzerindeki isaret kapaktaki isaretle hizalanana kadar

volan1 yavasga kendinize dogru ¢evirin. Volan iplik
gecirme konumunda sabitlenecektir.

Iplik makarasi soldan ikinci makara pimine yerlesti-
rin. Ipligi soldan ikinci iplik kilavuzundan arkadan 6ne
dogru ¢ekin (A).

Not: Iplik dikis sirasinda siirekli kagiyorsa, ipligi gos-
terildigi gibi (B) iki iplik kilavuz deliginden de gegirin.

Resimdeki gibi ipligi iist kapak iplik kilavuzunun altin-
dan gecirin (C).

Ipligi iplik gegirme araligindan g¢ekin. iki elinizi de
kullanarak ipligi tansiyon disklerinin arasina yerlestirin

D).
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Ipligi aralik boyunca ¢ekin ve iplik gegirme yolundan sola G
gegirin (E).

Ipligi agma kolunun etrafindan sagdan sola dogru gegirin (F).

¢irin (H).
Sag igneye onden arkaya dogru iplik gecirin (I). @

Not: Iplik geciricinin nasil kullamldiginm 6grenmek icin 24. m
sayfaya bakin.

Ipligin yaklasik 4" (10 ¢cm) kadarmi igneden gekin ve ayak
ile iist kesici arasindan gegecek sekilde ayagin altindan kay-
dirin.

Iplik gecirme/Dikis diigmesini “Dikis” konumuna getirin.

On kapag kapatin ve baski ayagi kaldiracini indirin.

DIKIME HAZIRLIK — 21



Sol igneye iplik Gegirme

A Makinenin gii¢ diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

Not: Iplikleri daha kolay gegirmek icin baski ayagi kal-
dracint yiikseltin.

Iplik gegirme/Dikis diigmesini saga gevirerek “Iplik
gecirme” konumuna getirin.

Uzerindeki isaret kapaktaki isaretle hizalanana kadar

volan1 yavas¢a kendinize dogru ¢evirin. Volan iplik
gecirme konumunda sabitlenecektir.

Iplik makarasini sol makara pimine yerlestirin. Ipligi
sol kilavuzundan arkadan 6ne dogru ¢ekin (A).

Not: Iplik dikis sirasinda siirekli kagiyorsa, ipligi gos-
terildigi gibi (B) iki iplik kilavuz deliginden de gegirin.

Resimdeki gibi ipligi iist kapak iplik kilavuzunun altin-
dan gegirin (C).

Ipligi iplik gegirme araligindan cekin. iki elinizi de
kullanarak ipligi tansiyon disklerinin arasina yerlestirin

(D).
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Ipligi aralik boyunca cekin ve iplik gecirme yolundan sola
gegirin (E).

Ipligi agma kolunun etrafindan sagdan sola dogru gegi-
rin (F).

¢irin (H).

Sol igneye 6nden arkaya dogru iplik gegirin (I).

Not: Iplik geciricinin nasil kullamildigini 6grenmek icin
24. sayfaya bakin.

Ipligin yaklasik 4" (10 cm) kadarmi igneden ¢ekin ve ayak
ile iist kesici arasindan gegecek sekilde ayagin altindan kay-
dirin.

Iplik gecirme/Dikis diigmesini “Dikis” konumuna getirin.

On kapag kapatin ve baski ayag1 kaldiracini indirin.
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iplik Otomatigi
A Makinenin gii¢ diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

Uzerindeki isaret kapaktaki isaretle hizalanana kadar vola-
n1 yavasca kendinize dogru ¢evirerek igneleri yiikseltin (A).

Baski ayagi kaldiracini indirin (B).

Sag igneden iplik gecirirken iplik geciricinin diigmesini “R”
konumuna getirin.

Sol igneden iplik gecirirken iplik gegiricinin diigmesini “L”
konumuna getirin.

Iplik gegirici kolunu (A) inebildigi kadar asag1 ¢ekin.

Ipligi kilavuz boyunca cekip (B) iplik gegirici diigmesinin
solundan ve kancanin altindan gegirin (C).

Elinizdeki ipligin {ist liiper veya iist kesiciye dokunmadigin-
dan emin olun.

Yavasca iplik gecirici kolunu kaldirarak (D) Ipligin bir
ilmegini igneden gegirin (E).

Iplik ilmegini ignenin arkasindan gekin.

Iplik gegirme/Dikis diigmesini “Dikis” pozisyonuna ayarla
ve 6n kapagi kapat.
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Diferansiyel Besleme Ayari

Diferansiyel besleme ayari, biri digerinin arkasina yerlestiril-
mis iki takim besleme disinden olusur. Her iki besleme disi de
birbirinden bagimsiz calisarak 6zel kumaslarin dikilmesinde
miilkemmel sonuglar saglar. Arka besleme disinin beslemesi-

ne bagli olan 6n besleme disinin beslemesi degistiginde, bu
degisiklik kumas1 “gerecek” ya da “toplayacaktir”.

Orgii kumaslarda gerilmeyi ve hafif kumaslarda burusmayi
onlemek i¢in diferansiyel besleme kullanin.

Normal kumasa overlok dikis i¢in diferansiyel besleme ayar
kadranini (A) 1.0 konumuna getirin. Diferansiyel besleme
kadrani 1.0 konumuna getirildiginde yerinde sabitlenir.

Dikilen kumas gerilirse (B) kadrani saat yoniiniin tersine
dogru ¢evirin (2.0’a dogru).

Dikilen kumas toplanirsa (C) kadran1 saat yoniine dogru ce-
virin (0.5’e dogru).

Baski Ayagi Basing Ayari

Normal sartlarda dikis yapmak i¢in baski ayagi basinci “N”
olarak ayarlanmalidir (A). Bazi durumlarda degisiklik yapil-
mas1 gerekebilir. Sonugtan memnun oluncaya kadar baskiy1
arttirin veya azaltin. Giysinizi dikmeden 6nce her zaman ku-
masinizin bir 6rnegi lizerinde bir dikis testi yapin.

Ayar kadranini kendinize dogru ¢evirerek basinci azaltin.
Ayar kadranini sizden zit yone gevirerek basinci artirin.

Standart ayar1 tekrar ayarlama: ibre “N” isaretine gelene ka-
dar ayar kadranini ¢evirin.

QU U O A R

O «—

DIKIME HAZIRLIK — 25



Kesme Genisligini Ayarlama

A Makinenin gii¢ diigmesini kapatin ve fisini ¢ekin.

Kesme genisligi ayarlanan dikis i¢in fazla dar veya fazla ge-
nis oldugunda sabit kesiciyi hareket ettirerek degistirin.

Sabit kesiciyi saga ya da sola hareket ettirmek i¢in kesme
genisligi ayar kadranini ¢evirin.

Miikemmel kesme genisligi (A) — Kumasin kenar1 dikis ile
hizali olmalidur.

Fazla genis kesme genisligi (B) — Kumasin kenar ile dikis
arasinda bosluk var. Kesme genisligi ayar kadranini sizden
z1t yone cevirerek kesme genigligini artirin.

Fazla genis kesme genisligi (C) — Kumas dikisin igine katla-
nir. Kesme genisligi ayar kadranin1 kendinize gevirerek kes-
me genigligini azaltin.

Dikis yaparak kesme genisligini kontrol edin.

Sabit kesici standart konumundayken kesicinin sag
kenar1 (D) dikis plakasindaki kilavuz ¢izgisi ile hizal
haldedir (E).

Dikis Uzunlugu Ayarlama

Dikis uzunlugu kadrani (A) ¢ogu dikis kosulu icin 3 olarak
(yaklagik 3 mm) ayarlanmalidir. Kadran1 3’e getirdiginizde
yerinde sabitlenir. Dikis uzunlugu dikis sirasinda ayarlanabi-
lir. Dikis uzunlugu 1’den 5 mm’ye kadar ayarlanabilir.

Agir kumaslarda dikis yaparken dikis uzunlugunu 4 mm ola-
rak ayarlayin.

Hafif kumaglarda dikis yaparken dikis uzunlugunu 2.5 mm
olarak ayarlayin.

Yuvarlak ve dar dikis i¢in (yaklagik 1.5 mm) dikis uzunlugu-
nu “R” olarak ayarlayn.

Dikis Orgii Tirnagi Ayari

Dikig orgii (A) dikis atarken kumagsin kenarimi sabit tutmak
icin kullanilir. Dikis orgii tiim standart overlok dikisler i¢in
“N” olarak ayarlanmalidir (B). Yuvarlak kenar dikmek i¢in
dikis 6rgii tirnag1 ayarii “R” konumuna getirerek dikis orgii
tirnagini ¢ikartmaniz gerekir (C).

Dikis orgili kolunu hareket ettirirken ayar kolunun her bir
yonde sonuna kadar itildiginden emin olun.
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iplik Tansiyon Ayarlari

Iplik tansiyonunu kullanilan kumas tiiriine ve iplige uygun ola-
cak sekilde belirleyin. Iplik tansiyon disklerinin iistiindeki say1
arttikca iplik tansiyonu da artar. Her bir dikigin iplik gerginligi
Onerileri i¢in 28-31. sayfalardaki dikis tablosuna bakin.

Dogru Iplik Tansiyonu

Alt liper ipligi ile iist liper ipligi ayn1 tansiyon ile dengelen-
mis olmalidir (her iki liiper ipligi de kumaslarin kenarinda
gecmelidir). Igne iplikleri cok gevsek ya da ¢ok siki olmamal,
ancak dengeli bir tansiyonda ayarlanmalidir.

1. Kumagin sol tarafi 4. Sol igne ipligi
2. Kumagsin sag tarafi 5. Ust liiper ipligi
Ust Luper ipligi Cok Gevsek (A) 3. Sag igne ipligi 6. Alt liiper ipligi

Kumagin yanhs tarafina distiigiinde Ust liiper ipligi dengesiz
olur. Ust liiperin iplik tansiyonunu arttirin ya da alt liiperin ip-
lik tansiyonunu azaltin.

Ust Luperin ipligi Cok Siki (B)

Kumagin sag tarafina distiigiinde st liiperin ipligi dengesiz
olur. Ust liiperin iplik tansiyonunu azaltin ya da alt liiperin ip-
lik tansiyonunu arttirin.

Alt Liiperin Ipligi Cok Gevsek (C)

Kumasin sag tarafina diistiigiinde alt liiperin ipligi dengesiz
olur. Alt liiperin iplik tansiyonunu arttirin ya da {ist liiperin ip-
lik tansiyonunu azaltin.

Alt Liperin Ipligi Cok Siki (D)

Kumasin yanls tarafina diistiigiinde alt liiperin ipligi dengesiz
olur. Alt liiperin iplik tansiyonunu azaltin ya da {ist liiperin ip-
lik tansiyonunu arttirin.

Sol igne ipligi Cok Gevsek (E)
Sol igne ipligi ¢ok gevsekse sol ignenin iplik tansiyonunu art-
tirm veya her iki liiperin ipligini de gevsetin.

Sol igne ipligi Cok Siki (F)
Sol igne ipligi ¢ok sikiysa sol ignenin iplik tansiyonunu azal-
tin.

Sag igne Ipligi Cok Gevsek (G) (G)
Sag igne ipligi cok gevsekse sag ignenin iplik tansiyonunu art-
tirn.

P

" 4\‘\\
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’ '1 \\\\
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Sag igne ipligi Cok Siki (H)
Sag igne ipligi ¢ok sikiysa sag ignenin iplik tansiyonunu azal-
tin.
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Overlok makinenizde farkli igne konumlarini, iplik takma yontemlerini, tansiyon ayarlarini ve 2 iplikli overlok konvertorii

kullanimint kombinleyerek farkl dikisler elde edilebilir.

Makinenizi nasil ayarlayacagimzi grenmek igin Dikis I¢in Hazirlanmak isimli 2. BSliime bakin.

Dikise Genel Bakis

Bu tabloda gosterilen ayarlar normal kosullar altindaki tavsiyelerimizdir. Iplik tansiyonunun kullandiginiz dikise, kumas tiirii-
ne ve iplige uygun olacak sekilde ayarlanmasi gerekebilir. En iyi sonuglar i¢in tansiyon ayarlarini bir kerede yarim degerden
fazla olmayacak sekilde kiiciik artiglarla yapin. Tasarimimizi dikmeden 6nce her zaman kumasinizin bir 6rnegi {izerinde bir dikis
testi yapin.

Asagidaki tabloda farkli kumasg agirliklart ve tiirleri agiklanmistir. Dikislerin nasil olustugunu daha iyi anlamaniz i¢in her bir
iplik farkli sekilde gdsterilmistir.

Sembol/Renklerin agiklamalari

n Igne konumu x 2 iplikli doniigtiiriicii I:l Kumasin yanhs tarafi
m Diferansiyel besleme 1 Sag igne ipligi |:| Kumagin sag tarafi
smmme=  Dikis uzunlugu r Sol igne ipligi m Sag igne ipligi
NORM/ Alt Liper tansiyon &n ayari Ust liiper ipligi Sol igne ipligi
TIGHT \% m
N/R  Dikis 6rgii tirnaginin konumu T Alt liper ipligi m Ust liiper ipligi
m Alt liiper ipligi

4 iplikli Overlok

Yaka kenarlari, kenar dikisleri, kollardaki dikisler gibi gergin ve gerekli 6zelligi barndiran tiim di-
kimlere yoneliktir.

iPLIK TANSiYONU

AR I

Her ikisi 1.0~1.5 3 NORM N - 3 3 3 3
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3 iplikli Overlok, Genis (ve Dar)

Iki katmanl stre¢ kumasi dikmek veya hafif ve orta kumasa tek katmanli bir yama yapmaya ydnelik-
tir. Dekoratif kenarlar olusturmak icin liperlerdeki agir iplikleri kullanir.

Not: Dar bir dikis icin sag igneyi kullamin. Onerilen iplik tansiyon ayarlari tablodaki braketlerde
gosterilmigtir.

n NORM/ R IPLIK TANSIYONU
m "mmmmem L CHT * r 1 * f
Sol 1.0~1.5 3 NORM N - 3 “) - 3) 3 3) 3 3)

3 iplikli Dar Kenar

Iki tabaka stre¢ kumasi dikisi veya hafif tek tabaka kumas siirfilesi i¢in. Dekoratif katlar olusturma-
da sik kullanilir. Liiperlerde dekoratif iplik, ignede normal iplik kullanin. Giizel bir etki elde etmek
i¢in liiperlerde farkli renkler kullanin.

Not: Agwr kumaslar i¢in onerilmez.

H m | ~orw R IPLiK TANSIYONU
TIGHT * r 1 N ]
Sag 1.0 R NORM R - - 4 1~3 3

NN

/]

]

3 Iplikli Yuvarlak Kenar

Hafif kumaslara kenar dikisi yapmaya yoneliktir. Ipekli esarplarda, yastik dantellerinde ve mendil-
lerde giizel bir goriiniim sunar. Gilizel yuvarlanmis bir kenar i¢in, liiperlerin iginden 40 numara suni
ipek gibi dekoratif bir hafif iplik ge¢irin; giizel bir saten kenar i¢in ise igne ile alt liiperden ise hafif
normal bir iplik gegirin.

Not: Agr kumaslar i¢in dnerilmez.

u m | norw R iPLIK TANSiYONU
TIGHT * r 1 N ]
Sag 1.0 R TIGHT R - - 3~4 1~3 3

3 Iplikli Piko Kenar

Yiiksek dikis uzunlugu kumasinizda piko kenar olusturacaktir. Bu kenar evlilik elbiseleri ve gelin-
liklerde dekoratif bir bitis olarak kullanilabilir.

n T Norw/ | IPLIK TANSIYONU
TIGHT R ) 1 N | 3
Sag 1.0 3-4 TIGHT R - : 24 3 3-4
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3 iplikli Kamali Regme, Genis (ve Dar)

Kumaslari, kamali regme kenar1 veya igneard: teyel kenari ile birlikte dekoratif bir sonucla dikmeye
yoneliktir. Liiperlere 40 numara suni ipek gibi dekoratif iplikler takarak farkli sonuglar ortaya konu-
labilir.

Not: Dar bir dikis icin sag igneyi kullanin. Onerilen iplik tansiyon ayarlari tablodaki braketlerde
gosterilmigtir.

iPLiK TANSIYONU

NORM/
n m e TIGHT NR % r 1 ~& .
Sol 1.0 34 NORM N . 02l O | - | © o 0 89 | 3-7)

3 iplikli Stre¢ Overlok
Ekstra esnek kumaslar dikmek icin. Alt liperde esnek tiir ip kullanarak ekstra esneklik ekleyin. Iplik
tansiyonunu gerektigi gibi degistirin.

Not: Agwr kumaslar i¢in onerilmez.

n N Norws | IPLIK TANSIYONU
TIGHT % ) 1 N | 3
Her ikisi 1.0 23 NORM N Evet 3 2 : 12

2 Iplikli Kenar Dikisi, Genis (ve Dar)
Hafif ve orta kumaglara tek katmanl bir yama yapmaya yoneliktir (2 iplikli overlok konvertorii ge-
rekir).

Not: Dar bir dikis i¢in sag igneyi kullanin. Onerilen iplik tansiyon ayarlart tablodaki braketlerde
gosterilmigtir.

n NORM/ R IPLIK TANSIYONU
L |y =\ r 1 ~a, 3
Sol 1.0 2-3 NORM N Evet ol Ol - lo!| -1l 9]

2 iplikli Anvelop Overlok, Genis (ve Dar)

Hafif kumagslarda giizel bir sonug sunar (2 iplikli doniistiiriicti gerekir).

Not: Dar bir dikis icin sag igneyi kullanin. Onerilen kesme genigligi ve iplik tansiyon ayarlart tablo-
daki hareketlerde gosterilmistir.

n NORM/ R IPLIK TANSIYONU
m "mmmmem o CHOT * r 1 * T
Sol 1.0 2~3 NORM N Evet 4~6 | (5 - |~ - -) 1-3 | (4~6)
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2 Iplikli Yuvarlak Kenar

Hafif kumaslara kenar dikisi yapmaya yoneliktir. Ipekli esarplarda, yastik dantellerinde ve mendil-
lerde gilizel bir goriiniim sunar. Giizel bir saten kenar icin liipere 40 numara suni ipek gibi dekoratif

bir hafif iplik takin (2 iplikli overlok konvertorii gerekir).

Not: Agr kumaslar i¢in dnerilmez.

n m e NORM [ IPLIK TANSIYONU
TIGHT & r 1 ~ A
Sag 1.0 R NORM R Evet - 5 46

2 iplikli Kamali Regme

Esnek kumaglari, kamali re¢gme kenar1 veya igneardi teyel kenar ile birlikte dekoratif bir sonugla
dikmeye yoneliktir. Liiperlerde dekoratif iplik kullanarak gesitli efektler yaratin. (2 iplikli overlok

konvertorii gerekir)

n m e NoRM [ IPLIK TANSIYONU
TIGHT & r 1 ~ A
Sol 1.0 34 NORM N Evet 0-1 6-9

DIKIS - 31



Dikise Baglama

Iplikler tamamen makineye takildiktan sonra, n kapag: ka-
patin ve tiim iplikleri dikis plakasinin iistiine, baski ayaginin
altinda biraz solda kalacak sekilde getirin.

Volan1 yavasca kendinize dogru ¢evirerek iist kesicinin sabit
kesiciye gore dogru hareket ettiginden emin olun. Ust kesici
bicag1 dogru sekilde hareket etmiyorsa bigaklar arasinda bir
kumas ya da iplik pargasi olup olmadigini kontrol edin.

Iplikleri tutun ve iplik tansiyonunu uygulayin.

Bir iplik zinciri olusturmaya baslamak i¢in volani1 kendinize
dogru 2 ya da 3 tam tur ¢evirin. Tlim ipliklerin dikis plakasi-
nin dikis drgii tirnag etrafina sarildigim kontrol edin. Iplikler
dikig orgii tirnag etrafina sarilmiyorsa her ipligin dogru se-
kilde takildigindan emin olun.

A. Pedala basarken iplik zincirini tutmaya devam edin. Zin-
cir 2"-3" (5-8 cm) olana kadar dikmeye devam edin.

Bask1 ayaginin 6n tarafinin altina bir kumas koyun ve bir
test 6rnegi dikin. Dikerken sol elinizle kumasi yavasca
yonlendirin. Kumasi ¢ekmeyin, bu igneyi saptirabilir ve
kirilmasina neden olabilir.

B. Kumasgin sonuna geldiginizde, bitirilen kumasi yavasca
geriye ve sola dogru cekerek dikise devam edin. Buna
zincir kapatma denir. Bu, ipliklerin ¢6ziilmiis olarak gel-
mesini Onler ve bir sonraki dikise hazirlar.

C. Iplikleri resimdeki gibi iplik kesici ile kesip kumagin
ucunda yaklagik 2"-3" (5-8 cm) uzunlugunda bir iplik zin-
ciri birakin.

Pim Yerlestirme (D)
Diiz pimleri baski ayaginin soluna sokun. Pimler kolayca
¢ikacak ve kesicilerden uzaklastirilacaktir.

A Pimler iizerinde dikis yapmak zararli olacaktir ve bu,
kesicilerin kenarin yok edebilir.

Kilavuz Cizgilerini Kullanma

On kapagin iistiindeki kilavuz cizgileri dikis yaparken
kumas1 dogru konumlandirmaniza yardimei olur. Sayilar/¢iz-
giler dogru igne konumuna olan mesafeyi ing cinsinden ifade
eder.

Standart konumda dogru igne konumu ile iist kesici arasin-
daki kesme genisligi 3,5 mm’dir.
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iplik Zincirini Emniyete Alma Q
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Digim Yapma (A) e
Iplik zincirinin agilmasim &nlemek igin uglari ayirip birbiri- | N P

ne baglayin.
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Dikis ignesi Kullanma (B)
1. Zinciri biiyiik delikli bir elle dikis ignesi deliginden ge-
¢irin.

2. Igneyi dikisin sonuna saplaym ve iplikleri emniyete al-
mak i¢in zinciri dikise ¢ekin.

Dikis Baslangicinda Makine Kullanma (C)

1. Kumag1 makineye yerlestirmeden 6nce yaklasik
2"-3" (5-8 cm) uzunlugunda bir iplik zinciri dikin.

2. Kumasimizi baski ayaginin oniine yerlestirin. Birkag di-
kis diktikten sonra durun.

3. Bask1 ayagimi kaldirin ve iplik zincirini baski ayaginin
etrafindan dolandirip altindan gecirin.

4. Dikis zincirini baski ayagi ve iist bigak arasina yerlesti-
rin ve dikis yapmak i¢in baski ayagini indirirken yerinde
tutun.

5. Yaklasik 1" (2,5 cm) diktikten sonra zinciri saga, iist bi-
cagin altina getirin; dikis yaparken zinciri kesin.

Dikis Sonunda Makine Kullanma (D)
1. Dikisin kenarim siirfile yapin.

2. Igneyi ve baskr ayagini kaldirip iplikleri dikis
orgiisiinden hafifce gekin.

3. Alt kismi yukan gelecek sekilde kumasi ¢evirin.

4. Dikisin yaklagik 1" (2,5 cm) kadar fistiine siirfile yapin
ve kumagi1 dondiiriin.

Dikisleri Keserek Agma
Dikisleri agmak igin st liiper ipini bir dikis sokiicii ile (ma-
kine ile beraber verilmez) kesin.
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Diferansiyel Beslemeyi Kullanarak
Toplama

Diferansiyel besleme, hafif kumaglar1 toplamak i¢in kullani-
labilir. Yaka kenarlar1 i¢in, dantel yapmak i¢in ve dahasi i¢in
bunu kullanabilirsiniz.

Tasariminizda en iyi toplama etkisini elde etmek i¢in diferan-
siyel beslemeyi 1.5 ve 2 arasinda ayarlayin. Her zaman 6nce
bir kumas pargasi lizerine deneme dikisi yapin. Diferansiyel
beslemeyi ayarlamak icin 25. sayfadaki “Diferansiyel Besle-
me Ayarlama” boliimiine bakin.

Yuvarlak Kenarh Dikis

Yuvarlak kenarli dikis, hafif keten yada pamuk, voil, organ-
ze, krep gibi hafif kumaslar i¢in uygundur. Yuvarlak kenarlar,
overlok sirasinda kumas kenarinin kumas altina kivrilmasin
saglamak i¢in iplik tansiyonunun ayarlanmasi ile elde edilir.
Kivrilma derecesini degistirmek i¢in iplik tansiyonunu ayar-
layin. Yuvarlatilmig kenar dikmek i¢in dikis 6rgii ayarini “R”
konumuna getirmeniz gerekir.

Ipucu: Giizel yuvarlanmis bir kenar icin, iist liiperin icinden
dekoratif bir iplik, igne ile alt liiperden ise hafif normal bir
iplik gecirin.

2 Iplikli Yuvarlak Kenar (A)

1. 2 iplikli doniistiiriiciiyli etkin hale getirin (11. sayfaya ba-
k).

2. Sagigne ipligi ile alt liiper ipligini kullanin.

3. Dikig orgii ayarini “R” konumuna getirin.

4. Ince bir dikis i¢in dikis uzunlugu kadranini “R” konumu-
na getirin.

5. Iplik tansiyonunu 31. sayfadaki dikis tablosuna gére
ayarlayin.

6. Bir iplik zinciri olusturun ve tasarimimiz1 dikmeden once
kumasinizin bir 6rnegi lizerinde bir dikis testi yapin. Di-
kise baglamadan once dikise dogru kivrilmalarini 6nle-
mek i¢in iplik zincirini tutun.

3 iplikli Yuvarlak Kenar (B) / Dar Kenar (C)

Yuvarlak kenarh dikisin (B) bir alternatifi dar kenardir (C).

Dar kenar, iplik tansiyonunun 29. sayfadaki dikis tablolarina

gore ayarlanmasi ile elde edilir.

1. Sag igne ipligi ile alt ve iist liiper ipliklerini kullanin.

2. Dikis orgii ayarmni “R” konumuna getirin.

3. Ince bir dikis igin dikis uzunlugu kadranin1 “3-2”
konumuna getirin.

4. Iplik tansiyonunu 29. sayfadaki dikis tablosuna gére
ayarlayin.

5. Bir iplik zinciri olusturun ve tasariminizi dikmeden 6nce
kumagimizin bir 6rnegi iizerinde bir dikis testi yapin. Di-
kise baslamadan once dikise dogru kivrilmalarini 6nle-
mek i¢in iplik zincirini tutun.
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Kamali Re¢me Dikisg

Bir Kamali Re¢gme (A), 3 iplikli overlok dikisin tansiyonu-
nun ayarlanmasi, dikisin dikilmesi ve dikigin diizlestirilmesi
icin kumaslarin ayrilmasi ile yapilir. Tansiyonlar, dogru se-
kilde ayrilacak kumas i¢in uygun olarak ayarlanmalidir.

Bir Kamali Re¢me hem iki parcay1 birbirine diken de-
koratif yapil1 bir dikis (Standart Kamali Re¢me) olarak
hem de tek parca kumas iistiinde yalnizca dekoratif olarak
(Dekoratif Kamali Re¢me) kullanilabilir.

Bir Kamali Regme dikmenin iki yolu vardir. Dekoratif bir
goriinim kazandirmak i¢in kumagin yanhs taraflarini birlik-
te ya da bir Igneard: Teyel olusturmak igin dogru taraflarini
birlikte kullanmak.

Standart Kamali Regme, Genis (B)

1. Sol igneyi kullanin.

2. Alt liipere, tist liipere ve sol igneye iplik takin.

3. [Iplik tansiyonunu 30. sayfadaki dikis tablosuna gore
ayarlayin.

4. Tasarimin dogru tarafinda dekoratif bir dikis dikmek i¢in
kumagin iki pargasinin yanlis taraflarini bir araya getirin.

5. Dikisi dikin, fazla kumas1 alm. Ignenin ipligi kumasin
alt tarafinda bir V olusturacaktir. Alt liper ipligi, kuma-
sin kenarinda diiz bir hat ¢ekecektir.

6. Kumagin katin1 acin ve dikisi diizlestirmek i¢in ek yer
ters taraflara gekin.

Dekoratif Kamali Regcme, Genis (C)

1. Ust kesiciyi calismama konumuna getirin. Bu dikiste
kumas kenar1 kesilmemelidir.

. Yukaridaki adim 1-3’ii izleyin.

3. Tasarimin dogru tarafinda dekoratif bir dikis dikmek
icin kumas parcasinin yanlis taraflarini birlikte katlayim.

4. Kumasi, dikisin kumasin disina tagan bir dikis ile kis-
men dikilecegi bir sekilde konumlandirin.

5. Kumagim katimi agin ve diizlestirmek igin ters taraflara ¢e-
kin.

fg‘)ucu: Ust liiper ipligi kamali recme dikiste énemli olan ipliktir.

Ust liipere dekoratif bir iplik, alt liipere ve igneye ise normal

iplik takin.

Igneard: Teyel (D)

[gneard: teyel, kumasin sag kenarlariyla birlikte dikilen bir

olan 6nemli ipliktir.
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Kdése Dikme Q 1% (3cm)

Dis Koseler e
Resimdeki gibi (A) kdselerin tigiinil yaklagik 1%4" (3 cm) kar- 1

pmn. Kirpilmayan koseden dikmeye baslayin.

ayagim kaldirin. Dikis orgiisiinden iplikleri ¢ikartin. Kumasi
diger yliziine ¢evirin ve kesme ¢izgisini iist bigak ile
hizalaym (B).

Baski ayagi kaldiracini indirin. Kosedeki diger dikislerin bit- '|'“
tigi yerden dikise devam edin.

|
|
|
:
Koseye geldiginizde makineyi durdurun. igneyi ve baski :
|
|
|
|
|
|

ic Kbseler
I¢ koseyi resimdeki gibi kesin (A). I¢ koseye yaklasik 174" (3
cm) kala dikmeyi birakin.

Kesme ¢izgileri diiz olacak sekilde kumasi ¢evirin (B).

Dikmeye devam edin.

1% (3cm)w

\
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MAKINE BAKIMI

Bir overlok iki nedenden dolay:1 geleneksel bir dikis makinesinden daha sik bakim gerektirir:

» Kesiciler kumasi keserken ¢ok fazla kumas havi tiretilmesi.

* Bir overlokun ¢ok yiiksek hizlarda ¢aligmasi hareketli i¢ parcalarini yaglamak i¢in sik¢a yaglanmasinin gerekmesi.

Saklama

Makine kullanilmadiginda figinin takili olmadigindan emin olun. Makineyi, dogrudan giines 1s181na ya da neme maruz kal-

mayacagi bir yerde saklayin.

Servis

Servise ve/veya ¢alistirmaya iliskin sorulariniz varsa Miisteri Hizmeti departmanimiz ile temasa gegin.

Ust Kesici Bélgesini Temizleme

A Makinenin gii¢ diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

On kapag1 agin.

Kumas tiftigi firgas1 ile 6ne dogru firgalayarak havlar
temizleyin.

Not: Ust bicak bélgesini veya besleme dislerini temizlemek
icin elektrikli stipiirge kullanabilirsiniz.

Besleme Diglerini Temizleme

A Makinenin gii¢ diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

Dikis orgiisiinii “R” konumuna getirerek devre dis1 birakin
(A).

Yan ve 6n kapaklar1 agin.

Igneleri ve baski ayagini ¢ikartin.

Biiyiik tornavidayla tutma vidasini sékiin (B). igne plakasini
¢ikarin.

Kumas tiftigi fircasini kullanarak besleme dislerinin etrafin-
daki havlar1 temizleyin (C).

Dikis plakasini besleme dislerinin {istiine yerlestirin, dikis
plakasinin ¢ikintisinin (D) kapak kenarinin altina yerlesti-
rildiginden emin olun (E). Dikis plakasinin altindaki de-
lik (F) makinenin diigmesiyle ayni hizada olmalidir (G).

Tutma vidasin yenisiyle degistirin ve sikin.
Igneleri ve bask1 ayagini takin.

Yan ve 6n kapaklar1 kapatin.
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Liiper iplik Gecirme Borusunu Temizleme
A Makinenin gii¢ diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

Liper iplik gecirme kablosunu kullanarak liiper iplik
gecirme cihazinin borusunu temizleyin.

Iplik gegirme/Dikis diigmesini saga cevirerek “Iplik
gecirme” konumuna (A) getirin.

Uzerindeki isaret kapaktaki isaretle hizalanana kadar volani
yavasca kendinize dogru cevirin (B). Volan iplik gegirme
konumunda sabitlenecektir.

Liiper iplik gecirme kablosunu alip diiz ucunu (ilmek ucunu
degil) liper ucundaki delikten ¢ikana kadar iplik gegirme
deliginden igeri itin.

Yaklagik 24" (60 cm) uzunlugunda 60wt iplik kullanarak
liiper iplik gegirme borularini temizleyin. Ipligi liiper iplik
gecirme kablosunun ilmegi ipin ortasina gelene kadar
kablodan gegirin (D).

Iplik liiper ucundaki delikten ¢ikana kadar liiper iplik
gecirme kablosunu ucundan dikkatlice ¢ekin.

Iplik gecirme kablosunun tamamindan gegene kadar ipligi
cekin.

Yukaridaki iglemi 2-3 defa uygulayin.

Makine ipliksiz haldeyken liiper iplik ge¢irme kolunu
4-5 defa kaldirip indirerek kalan havlari temizleyin (E).
Iplik gecirme/Dikis diigmesini “Dikis” konumuna getirin (F).
On kapag kapatin.

Not:

» Liiper iplik gecirme borusunu her 10 saatlik kullanmimdan
sonra veya liiper iplik ge¢irici diizgiin ¢alismadiginda
temizleyin.

» Liiper iplik gecirme borusunu temizlemek icin sikistiril-

mis hava piiskiirtiicii veya kameralar i¢in kullanilan hava
tifleyicileri de kullanabilirsiniz.
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Makineyi Yaglama
A Makinenin gii¢ diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

Makinenin sessiz ve sorunsuz ¢aligmasini saglamak igin re-
simde gosterilen hareketli pargalar siklikla yaglanmalidir.
Normal kullanimda haftada bir veya her 10 saatlik kullanim
sonrasinda yaglamanizi dneriyoruz.

Dikis makinesi yag1 kullanin. Bagka herhangi bir yag kul-
lanmay1n, bu makinenize zarar verebilir.

Makine ipliksiz haldeyken baski ayaginin altina bir parca
kumas yerlestirip makineyi birkag¢ dakika calistirin.

Dikis esnasinda sizan yaglarin tlimiinii gidermek i¢in maki-

ne ylizeyini silin.

® Yaglarken Dikkat Edilmesi Gerekenler

Higbir zaman liiper iplik gecirme deliklerinin igine, {ist lii-
per ucuna veya alt liiper ucuna yag sikmayin.

Iplik gecirme deligi

Boru deligi

N 4\
’\,‘A\)’
TR |

MAKINE BAKIMI - 39



Ust Kesiciyi Degistirme
A Makinenin gii¢ diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

Ust kesicinin ucu koreldiginde degistirilmelidir. Asagidaki ta-
limatlar dogrultusunda degisimini yapin. Herhangi bir zorluk
ile karsilasirsaniz gerekli ayarlamalar1 bir servis teknisyenine
yaptirin.

+  On kapagi agin.
» Ust kesiciyi en alt iist konumuna getirin.

+  Ust kesici tutma vidasim (A) iki agizli anahtar ile gevse-
tin (kii¢iik agz1 kullanin) ve st kesiciyi ¢ikarin (B).

* Yeni st kesiciyi iist kesici tutucuya yerlestirin (C)

+ Ust kesici tutma vidasini (A) kismen sikin.

+  Ust kesiciyi en alt konumuna getirin.

+  Ust kesicinin konumunu iist kesicinin 6n kenar1 sabit ke-
sicinin kesici kenarindan yaklagik 1-1,2 mm agagida ola-
cak sekilde ayarlaym (D).

+ Ust kesici tutma vidasimni (A) tamamen sikin.

Sorun Giderme

Makine Calismiyor

Sorun: Makine gii¢ kaynagina diizgiin baglanmamus.

Coziim: Makinenin gii¢ kaynagina dogru baglandigini kontrol edin (7. sayfa).
Sorun: Giivenlik aygit1 etkin.

Coziim: Acik kapaklari kapatin (8. sayfa).

Kumas Duzgun Beslenmiyor

Sorun: Dikis uzunlugu, dikilen kumas i¢in ¢ok kisa olarak ayarlanmis olabilir.
Coziim: Dikis uzunlugu ayarin arttirin (26. sayfa).

Sorun: Diferansiyel Besleme, dikilecek kumas i¢in dogru konumda ayarli degil.
Coziim: Diferansiyel Beslemeyi Ayarlama (25. sayfa).

Sorun: Baski1 ayag1 basinci, dikilecek kumas i¢in dogru ayarlanmamas.
Coziim: Baski ayagi basincini ayarlayin (25. sayfa).

Dizensiz Kesme

Sorun: Ust kesici dogru konumda degil.

Coziim: Kesicilerin hizasini kontrol edin (40. sayfa).

Sorun: Kesici hasar gormiis veya asinmis.

Coziim: Ust kesiciyi degistirin (40. sayfa).
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Kumasta Buzulmeler

Sorun:
Coziim:
Sorun:
Coziim:
Olasi Neden:
Coziim:
Olas1 Neden:
Coziim:
Sorun:

Coziim:

igne Kirihyor
Sorun:
Coziim:
Sorun:
Coziim:
Sorun:
Coziim:
iplik Kopuyor
Sorun:

Coziim:

Sorun:
Coziim:
Olas1 Neden:
Coziim:
Sorun:
Coziim:
Sorun:
Coziim:
Olasi Neden:
Coziim:
Sorun:
Coziim:
Dikisler Atlaniyor
Olasi Neden:
Coziim:
Sorun:
Coziim:
Sorun:
Coziim:
Sorun:

Coziim:

Sorun:

Coziim:

Iplik tansiyonlar1 ¢ok yiiksege ayarlanmus.

Iplik tansiyonunu gevsetin (27. sayfa).

Iplik, iplik makarasindan diizgiin ¢ziilmiiyor.

Ipligin sikismadigindan emin olmak icin iplik makarasint kontrol edin.
Kalitesiz veya esit olmayan iplik kullanimi.

Piiriizsiiz, esit bir kaliteli iplik kullanin.

Dikis uzunlugu ¢ok kisa olarak ayarlanmis.

Dikis uzunlugunu daha uzun bir ayara ayarlayin (26. sayfa).
Diferansiyel Besleme, dikilecek kumas i¢in dogru konumda ayarli degil.

Diferansiyel Beslemeyi Ayarlama (25. sayfa).

Igne, igne klempine dogru oturtulmamis olabilir.

Igne klempinin sonuna kadar igneyi itin ve viday sabit kalacak sekilde sikin (sayfa 10).

Kumagin dikis esnasinda ignelere zarar verecek sekilde baski ayagimin arkasindan elle ¢ekilmesi.
Kumasi elle cekmekten sakinin; baskr ayagimin altindaki kumagi besleme disinin ¢ekmesini saglayin.
Igne, dikilecek kumas i¢in dogru boyutta olmayabilir.

Kumas i¢in uyumlu bir igne boyutu kullamin (sayfa 12).

Iplik makineye dogru gegirilmemis olabilir.

Ipligin makine kullamm kilavuzunda gosterildigi gibi dogru bicimde gecirilip gecirilmedigini kontrol
edin (sayfa 14-23).

Iplik, iplik makarasindan diizgiin ¢oziilmiiyor.
Ipligin sikismadigindan emin olmak icin iplik makarasini kontrol edin.
Igneler biikiilmiis, korelmis veya kirilmis olabilir.
ISne(eri degistirin (sayfa 10).

Igne yanls takilmis

Igneyi dogru sekilde takin (sayfa 10).

Kalitesiz veya esit olmayan iplik kullanimu.
Piiriizsiiz, esit bir kaliteli iplik kullanin.

Iplik tansiyonu ¢ok yiiksege ayarlanmus.

Iplik tansiyonunu gevsetin (sayfa 27).

Iplik, iplik kilavuzlarindan birine sikismus.

Tiim ipliklerin sorunsuz beslendiginden emin olmak icin iplik yolunu kontrol edin.

Igneler biikiilmiis, korelmis veya kirilmis olabilir.

Igneleri degistirin (sayfa 10).

Igne, igne klempine dogru oturtulmamis olabilir.

Igne klempinin sonuna kadar igneyi itin ve vidayr sabit kalacak sekilde sikin (sayfa 10).
Igne, dikilecek kumas i¢in dogru boyutta olmayabilir.

Kumas i¢in uyumlu bir igne boyutu kullanin (sayfa 12).

Iplik makineye dogru gegirilmemis olabilir.

Ipligin makine kullamm kilavuzunda gosterildigi gibi dogru bicimde gecirilip gecirilmedigini kontrol
edin (sayfa 14-23).

Kalitesiz veya esit olmayan iplik kullanimi.

Piiriizsiiz, esit bir kaliteli iplik kullanin.
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Dikigler DUzensiz
Sorun:

Coziim:
Sorun:
Coziim:
Olasi Neden:

Coziim:

Kumas Sikismalari
Olasi Neden:

Coziim:
Sorun:
Coziim:
Olasi Neden:

Coziim:

Dikisler, dengeli degil.

Iplik tansiyonlarini ve kesme genisligini (sayfa 26, 27)

Iplik, iplik makarasindan diizgiin ¢oziilmiiyor.

Ipligin sikismadigindan emin olmak icin iplik makarasini kontrol edin.

Iplik, makineye dogru takilmamis olabilir veya takilan iplikler yanls sirayla takilmis olabilir.

Makineye takilan ipliklerin makine kilavuzunda gosterilen sekilde dogru sirada oldugunu kontrol edin
(sayfa 12)

Ust ve alt kumas kesicileri dogru konumunda degil.

Kesicilerin hizasini kontrol edin (sayfa 26).

Iplik, iplik makarasindan diizgiin ¢oziilmiiyor.

Ipligin sikismadigindan emin olmak icin iplik makarasini kontrol edin.

Kumas kalinlig: fazla.

Overlok makinenizde dikis yapmadan once geleneksel dikis makinesiyle kalin katmanlart bastirin.

Luper iplik Gegirici Calismiyor

Sorun:
Coziim:
Sorun:
Coziim:
Sorun:
Coziim:
Sorun:
Coziim:
Sorun:
Coziim:
Sorun:
Coziim:

Iplik gegirme/Dikis diigmesi "Iplik gegirme" konumuna getirilmemis.

Iplik gecirme/Dikis diigmesini iplik gegirme konumuna getirin (sayfa 15, 17).
Liiper segme kolu dogru ayarlanmamis.

Liiper se¢me kolunun dogru liiperi gésterdiginden emin olun (sayfa 15, 17).
Iplik liiper iplik gecirme deligine dogru sekilde yerlestirilmemis.

Ipligin en az 2 cm’lik kuismunt liiper deligine yerlestirin (sayfa 15, 17).

Iplik yeterince uzun degil.

Liiper iplik gecirme deligine yerlestirmeden once ipligin yaklasik 12" (30 cm) kadarini ¢ekin (sayfa 15, 17).
Ip diigiimlenmis, 1slak veya agilmus.

Ipin ucunu kesin.

Liiper iplik ge¢irme borusunda hav birikmis.

Liiper iplik gecirme borusunu temizleyin (sayfa 38).

iplik Gegirici Calismiyor

Sorun: Yan kapagin tizerindeki isaret volanin iizerindeki isaret ile hizal1 degil.
Coziim: Volant iplik gecirme konumuna getirin (sayfa 8, 15, 17).
Sorun: Iplik gegirici diigmesi dogru ayarlanmamus.
Coziim: Sag igneden iplik gecirirken iplik gecirici diigmesini “R” konumuna, sol igneden iplik gecirirken “L”
konumuna getirin (sayfa 24).
Sorun: Iplik gegirici dogru sekilde kullanilmamus.
Coziim: Iplik gecirici kullamm talimatlar: icin 24. sayfaya bakin.
Teknik Ozellikler
Dikis Hizi ipliklerin Sayisi Makine Boyutlar
Maksimum 1300 rpm 2,3,4 Genislik: 351 mm
. ) - . . Derinlik: 284 mm
Ignelerin sayisi/Igneler Diferansiyel Besleme Hizi Yiikseklik: 299 mm
1-2 adet HAx1SP tiirii, boy: #11-14 0.5-2.0
o . Baski Ayagi Kaldirma
Ii)lgﬂrsmLIleunlugu Lamba Tiiril 5-7 mm
) LED 151k
Sikis Genialis o Agirlik
lkig Genigligi igne Cubugu Vurusu 7.8 kg
3,3-7,5 mm
26,5 mm
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Malin ayipli oldugunun anlagilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili
Tiiketicinin korunmasi Hakkinda Kanunun 11 maddesinde yer alan;
a-) Sozlesmeden donme,

b-) Satis bedelinden indirim isteme,

c-) Ucretsiz onarilmasini isteme,

d-) Satillanin ay1ipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme,
haklaridan birini kullanabilir.

Tiiketici gikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildigi
yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine basvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Tasima ve nakliye islemini orijinal ambalaji ile yapiniz. Indirme-bindirme ve tagima
sirasinda, tiriine maksimum dikkat gosterilmelidir.

Tasima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan emin olun. Ambalaja ve
pakete zarar verebilecek (nem, su, darbe, vs) etkenlere karsi koruyunuz.

Uriiniin kullanim esnasinda kirilmasi, deforme ve zarar gormemesine, Tagima sirasinda
hasar ve ariza olusmamasina, Vurma, ¢arpma, diisiirme vb. dis etkenler nedeniyle zarar
gormemesine dikkat ediniz.



SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARCA MALZEMELERININ TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

No ll/lice AdiSoyadi Adres Telefon
Atilganlar . .
1 |Adana/ Seyhan Konf.D.T.M.Paz.San.Tic.Ltd.Sti Kocavezir Mah.32003 Sok. No:53/A 322-3595339
2 |Adana/ Seyhan Oztaslar Konf.Mak.Teks.San.Tic.Ltd.Sti |Koca Vezir Mah.Obalar Cad.No:46/B 1060 0322-3595783
3 |Adiyaman / Merkez [Mehmet Yilmaz-Emre Makina H.Omer Mah. Yayla Kemel Cad. No:11/C 0416 216 44 11
Afyonkarahisar / . Fakipasa Mah. Belediye Carsisi 2. Kat

4 Merkez Veli Karatepe No:C/44 Afyon 272-2133614
5 |Agri/ Merkez Cilingir Murat - Murat Yiz Yavuz Mah.Nevzat Gungor Cad.No:27/A 472-2164288
6 |Aksaray / Merkez Ihsan Eroglu Minarecik Mah.550 Sok.No:39 03822134993
7 |Amasya/Merkez  |Sebahattin Onder Gokmedrese Mah. Torumtay Sok. Erdogan 03582122388

Apt. 113b

Baglarbasi Mah. Cemal Hazneci Sok. No:6

8 |Amasya / Merzifon Hiseyin Sayin Merzi 358-5134757
erzifon
9 |Ankara/ Altindag ;:;::”t Recep Ozeng-Ozdemir Anafartalar Cad.No:48/A Ulus 312-3243006
10 |Ankara / Altindag Gllbay Makina-Yiksel Giilbay Hilkimet Cad. Ogultiirk Ishani 5/20 Ulus 312-3113414
Astas . .

11 |Ankara / Cankaya End.Teks.Mak.Ith.Ihr.San. Tic.Ltd.Sti. Necatibey Cad. Lale Sok. No:9/21 Sihhiye 312-2295584

12 |Ankara / Cankaya Hayri Oztiirk llkadim Mah. Dikmen Cad. No:139/B 312-4785096

13 |Ankara / Cankaya Rahmi Delice Esat Cad. No:60/B Kiigukesat 312-4182669

14 |Ankara / Kegioren Seker Ticaret- Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No:193/A 312-3802356

15 |Ankara / Mamak Oztiirk Makina-Ercan Giirbiiz Abidin Pasa Mah.Miinzeviler Cad.Koésk Apt. 0312-3195656

16 |Ankara / Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atatlrk Mah. Melek Sok. Kocamanlar Is Hani 312-2691239
No:18/26 Sincan

. . llkyerlesim Mah.1995 Sk Metro Halk Pazari
17 |Ankara / Yenimahalle [Mehmet Fatih Aslantas 3v 4 Peron No:113/131 Batikent 312-3851937
. . . |Kadipasa Mah.Bostanci Pinar Cad.Jiilide

18 |Antalya / Alanya Serdengecti Elek.-Ibrahim Serdengecti Akca Okulu Karsisi Akay Apt Alti 0242-5115999

19 |Antalya / Muratpasa |Akyiiz Makina Tic.Ltd.Sti. L":‘;‘é’/‘?m” Mah. 457. Sok. Kilit 2 Is Han 242-3453877

20 [Antalya / Muratpasa |Onur Kuslar Dogu Garaji Cebesoy Cad. No:9/D 0242 24776 85

21 |Antalya / Serik Sevket Em Merkez Mah. Tuncer Pasa Cad. No:4/4serik 242-7220577

22 |Aydin / Merkez Lider Sogutma-Hasan Esmer Cuma Mah. 216. Sok. No:2\A Aydin/Efeler 537 9513534

23 |Aydin / Nazilli Mehmet Battal Turan Mah. Atatiirk Bul. No:58/C Nazilli 256-3150103

. i Konak Mah. Belediye Meydani No:9/11

24 |Aydin / Séke Adnan Cam Manaviar Igi (Koca Cami Yani) 256-5187755

25 [Balikesir / Bigadic Ibrahim Polatkan Cami Mah.Belediye Cad.No:18 546 6144692

26 |Balikesir / Dursunbey |Glines Ticaret-Arif Glines Ferah Adnan Menderes Bulvari No:1 266-6621368
Dursunbey

27 |Balikesir / Merkez Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah. Keten Avdan Cad. No:13 266-2434931

28 |Batman / Merkez Mehmet Necat Altun Carsi Mah.2.Cad.No:125 0488 212 53 50

29 [Bilecik / Merkez Osman Ada 'ﬁg‘g};“a Mah. Muavenat: Ictimai Sok. 228-2125889

30 [Bilecik / Osmaneli Cicek Tic.(Fevzi-Mustafa Cigek) M.Kemal Pasa Cad.No:12/A 0228 461 41 39

31 [Bingél / Merkez Furkan Makina-Selman Cansizoglu \N(‘Z'_‘Eeh'r Mah. Geng Cad. Belediye Ishani 426-2150112

32 |Bolu / Merkez Hiseyin Oktay Demir-Demir Makina || 20aklar Mah.zzet Baysal Cad.Bolubeyi 0 374 217 56 95
Carsisi No:46/24

33 [Burdur / Merkez Polat Ticaret-Ali Polat Bur¢ Mah.Namik Kemal Cad.No:14 0 248 233 60 97

f Lo Sinanbey Mah.Sinan Bey Cad.No:11/C Inegdl
34 |Bursa/ Inegdl Akin Isik (0224)7113676 532 7126630
35 |Bursa/ Dénmez Ticaret (Ahmet Dénmez) seyh Muftt Mah.Cami Sok. Donmez Pasaji 224-6132208

Mustafakemalpasa

Mustafakemalpasa




SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARCA MALZEMELERININ TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

No ll/lice AdiSoyadi Adres Telefon
. I » ) Fevzi Cakmak Caddesi. 4.Nane Sokak.
36 [Bursa/Osmangazi |Galeri Timen-Omer Tirpan Kismet Ishani No:3 Seref Ticaret Yani 0224 2204805
37 |Bursa/ Osmangazi |llhan Oral Teks.Konf.Mak.Tic.Ltd.Sti. Eiﬂrg'/‘é‘sm Mah. Ahmet Tanpinar Cad. 224-2217249
38 [Bursa/ Yenisehir Kader Al Glintekin Ulucami Mah.Catalgesme Sok No:31 224-7724262
39 [Canakkale / Ayvacik |Engin Ozerden-Ozerden Mobilya Ummiihan Mah. Gélciik Sok. No:14 Ayvacik 541 4334307
. . . . Ismet Pasa Mah. Miralay $efik Bey Cad.
40 |Canakkale / Merkez |Dereli Makina-Tlrker Dereli Sevket Bey Sok. No:19 / Diik:1 2862134336
41 |Canakkale / Merkez |Hanife Yapin Kemalpasa Mah. Tekke Sok. Bo:17/B 02862120780
42 |Gankiri / Merkez ~ |Riza Oktem g"é;&ar Sinan Mah. Necati Asim Uslu Gad. No 376-2127723
43 |Corum / Iskilip Tatar Tic.- Tahir Necati/ Kevser Tatar Corum Cad No:28 3645116464
44 |Corum / Merkez Fatih Akbay Gulalibey Mah.Velipasa 1.Sok 9/A 03642243195
45 |Denizli / Merkez D.amla qu.Tuk.MaI.Paz.San.Ve Kaygllk Caddesi Ulu Carsi Ishani No:21 (Ulu 2582613803
Tic.Ltd.Sti Cami Yani)
46 |Denizli / Tavas Hamza Tenikeci-Klas Makina Yen Mah.Carsi Cad.No:18 532 3140565
47 |Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad. No:110 Cezaevi 412-2369562
48 |Diyarbakir / Baglar |Senses Ticaret-Zeki Senses Niikhet Coskun Cad.No:136 412-6914986
49 |Dizce / Merkez Zeliha Ozkurt Serefiye Mah.$ehit Ruhsar Cad.No:10/B 0380-5149734
50 |Edirne / Merkez Can Makina ( Zeki Kaynarca ) Mithatpasa Mah.Arifpasa Cad. No:7/A 284-2251328
51 |Edirne / Uzunkoprii  [Can Makina ( Can Kaynarca) Muradiye Mah. Yusuf Sok. Akyuva Psj. No:3 284-5137071
Uzunkopri
52 |Elazig / Merkez Evge Ticaret-Mehmet Giller 'ﬁzﬂt;a% Mah. Sehit Ytizbag! Tahir Cad. 424-2181204
53 [Erzincan / Merkez Levent Tic( Levent Kaya) Ordu Cad.Uzun Carsi Zemin Kat. No:20 446-2238487
54 |Erzincan / Merkez Mustafa Sime-Aknakis Makina Hikimet Cad. Gemi Is Merkezi No:70 446-2142957
55 |Erzurum / Yakutiye |Teyfik Burak Bigakgioglu Tasmagazalar Arkasi Cedit Cad. No:34 544 2423375
5 |ESKisehir/ Kartaler Ticaret-Azime Kartaler Hamamyolu Cad. Kireggiler Sok. No:8/A 222.2314835
Odunpazari
57 |Gaziantep / Nizip Capan Teknik-Murtaza Capan Cumbhuriyet Mah. Mermer Sok.No:33/A Nizip 342-5183796
58 |Gaziantep / Sahinbey |Metinel Ticaret Metin Demirel Hurriyet Cad. No:31/N 342-2310865
59 g:ﬁ:f‘kr:;ﬁ’l/ Kalkan Makina Ibrahim Kalkan Yesilova Mah. Gime Cad. No:43/A 5325270626
60 [Hakkari / Merkez Edip Tekce Kayacan Cad. Tekce Apt.No.2 04382115859
61 |Hatay / iskenderun  |Hocam Hali Mobilya-Jale Sari Raifpasa Cad. 105. Sok. No:41 Iskenderun 326-6145059
62 |Hatay / iskenderun |Serafettin Yetkin Cay Mah. Raif Pagsa No:79/B 03266143296
. . . Barbaros Mah Veysel Gok¢eoglu Cad
63 |Hatay / Kinkhan Necati Ezgi-Seren Makina N023/B Kirikhan 326-3443249
64 |Hatay / Merkez Orhan Ezgi Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad. No:52 326-2161591
65 |Istanbul / Bagcilar Seydi Senturk-Cinar Makina Merkez Mah.704.Sok No:4/B 0212 461 80 90
g6 |tanbul/ Hisar Ev Aletleri Tic.San.Ltd.St. Gamitk Cad. Bankacilar Sok. No:15 Dilkkan 3 212-6427366
Bahgelievler Bahgelievler
g7 |Istanbul/ Oykil Ticaret-Deniz Lille Fetih Cad. 4.Sok. No:10 Sirinevler 212-5524492
Bahcelievler
68 [Istanbul / Bakirkdy  |Hakan Batur ';f”b“' Cad Guven Is Hani No-41 Dukkan- 212-5713996
Istanbul / . . o - .
69 . Mitos Makina-Necati Kiyauman Hurriyet Mah. Besyuzevler Cad. No:24/A 0212 537 50 35
Gaziosmanpasa
70 |Istanbul / Kadikdy Oz Makina-Binnaz Yalginkaya Kaptanarif Sok No61 1a 216-3635065
71 |Istanbul / Kagithane |Yayli Makina-Imdat Yayli Sanayi Mah.Sultan Selim Cad.Gokytzlsok. 212-2681836

No:8 4. Levent
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72 [stanbul/ Irfanogullari Mak San.Ve Tic.Ltd.Sti. | 2raltepe Mah. Goniil Sok-No:9 Diikkan:1 212-5921348
Kuglikcekmece Sefakoy

73 |Istanbul / Maltepe Akcay Makina-Nizamettin Akcay Bagdat Cad.Ekin Pasaji N0:396/8 216-3994467

74

Istanbul / Pendik

Hak-Isik Day.Tuk.Mal.San.Tic.Ltd.Sti.

Yeni Mah. Sehit Fethi Cad. No:15 B

216-4910272

75

Istanbul / Sigli

Guven Ticaret Osman Orug

Cumbhuriyet Mah.Halaskargazi Cad.Asmakat
No:65 Pangalti

02122593720

76

Istanbul / Sultangazi

Siileyman Sancakli

Sultangiftligi Mah. 20.Sok. No:8/A Sultangazi
...Lastik¢i Duragi

212-4767615

77

Istanbul / Umraniye

Ozdemir Makina-Tuncay Ozdemir

Necip Fazil Mah. Alemdag Cad. Sultan Veled
Sok. No:3/B, Dudullu Umraniye

05325254011

78

Istanbul / Umraniye

Sandom Makina-Dursun Uzun

Istiklal Mah.Zafer Sok.No:19/A Umraniye

0216 316 09 04

79 |Istanbul / Uskidar Aysun Toprak Zeynep Kamil Sok.Fahri Atabey Cad. 124/C 0216 310 37 67

80 |lzmir / Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah.Kasapoglu Cad. No:50 0232 6331540

81 |lzmir / Bornova Mustafa Kasap Mustafa Kemal Cad. No:147 D:1/B Bornova 0232 388 21 91

82 |lzmir / Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci Atifbey Mah. 6 Sk.No.22/5b 232-2521343

83 |lzmir / Karsiyaka Yilmaz Makina-Yilmaz Kasap Anadolu Cad. No:549/A Karsiyaka 232-3309740

84 |1zmir / Konak ?ZT':; ;’ik'§ Makinalari San.Ve Hursidiye Mah. Anafartalar Cad. 509 B 0 232 256 46 47

85 |lzmir / Menemen Muammer Celik Tilbentli Mah. Cinarli Gegidi Sok. No:15/B 541 8316051

o . Akincilar Mah. Hurriyet Cad. Glngelen Ps;j.
86 |lzmir / Odemis Mehmet Yapa No:14-Z Odemis 232-5442131
87 Kahramanmaras/ Bilal Boyraz G.Mustafa Kemal Cad. No 19 Boyraz 0344-4151619
Elbistan Sogutma
Kahramanmaras / . . Ismetpasa Mah. Trabzon Bulv. Ozel Idare Is
88 Merkez Calkaya D.T.M Gida San. Ve Tic.A.S. Merkezi No:4-5 344-2217099
89 |Karabiik / Merkez  |®zcan Elektronik-Nihat &zcan :g_rg}’;t Mah.Inonii Cad.Altinkepge Garsisi 03704130375
Abayin
90 |Kastamonu/Tosya |Day.Tuk.Mal.Ins.Malz.Paz.San.Tic.Ltd.$ |Kargi Mah.Mutaflar Carsisi No:15 0 366 313 09 66
ti.
91 |Kayseri / Melikgazi Fenis Day.Tuk.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Bankalar Cad.No:12 352-2314571
92 |Kayseri / Melikgazi Onder Mak.Anah.Mehmet Deveci Kicikapi Mah.Bankalar Cad.No:20 0352 222 1599
. . Huseyinkahya Mah.Barbaros Hayrettin

93 |Kirikkale / Merkez Semsettin Koyuncu Cad.No:114/B Kirikkale 0 318-230 0 230

94 |Kirklareli / Merkez ~ |Senol Makina Ticaret-Erkan Senol Karacaibrahim Mah. 662. Sok.Alp Apt.No:5 544 2926320
Dukkan 3-6

95 |Kirsehir / Merkez Murat Sacak Yeni 2. Cargi Devami Hangul Is Hani No. 36 386-2141664

96 |Kocaeli/ Derince  [Demirkan Ticaret-Hatice Demirkan Genedag Mah. Denizcler Cad. No72/ 262-2231899

. . . . Haci Halil Mah.$ehit Numan Dede Cad.1203

97 |Kocaeli / Gebze Hilal Makina - Mustafa Sengdl Sok No:5/C 41400 262-6433891

98 |Kocaeli / Gélcik Demir Teknik- Nurettin Demir Merkez Mah.67 Sk.No:6/4 Goélcuk 262-4144506

99 |Kocaeli / Izmit Kircilar Day.Tuk.Mal.Tic.San.Ltd.$ti. Akcacami Caddesi No:60 0262 321 54 87

100 |Konya / ligin Gezginler Day.Tiik.Mal. Tic.Ltd. Sti. Eg:;':t'k Mah Nadaroglu Cad No 46 ligin 332-8813434
Sems-| Tebrizi Mah Mashar Babalik Sok

101 [Konya / Karatay Makina Dinyasi-Ismail Avdul No.6, , Ogretmen Evi Karsisi Selcuk Oteli 0332 3511004
Yani

102 [Konya / Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah.Istanbul Cad. No:137/D 332-3506048

103 |Konya / Karatay Piskinler Mot.Ve Ev Cih.Tic.A.S. Serafettin Cad. No:6/A 332-3526363




SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARCA MALZEMELERININ TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

No

l/lice

AdiSoyadi

Adres

Telefon

104

Konya / Karatay

Yicetas Makina-Asaf Ylcetas

Sems-| Terbizi Mah Mashar Babalik Sok
No.6, Ogretmen Evi Karsisi Selcuk Oteli Yani

332-3511004

105 |Konya / Seydisehir  |Meydan Ticaret-Necmettin Tufekgi Uludag Cad. No:26 Seydisehir 332-5821281
106 |Kitahya / Merkez M.Baha Kahvecioglu Eski Hilkimet Cad. No:60/A 274-2163172
107 |Kitahya / Tavsanh Ismail Akarcay Durak Mah. Ekizler Sok. No:8 Tavsanl 274-6142687
108 |Malatya / Merkez Erbem Mekanik-Erol Erdem Miicelli Cad. Kozkdki Sok. No 12/B 422-3263298

109

Malatya / Merkez

Necati Ding Day.Tuk.Mal.San.Tic.Ltd.$ti.

Fizuli Cad. No6 Garanti Bankasi Karsisi

422-3211357

110 |Manisa / Akhisar Semih Ozgen Merkez Carsi 124 Sok.No:18 236-4147258
111 |Manisa / Alagehir Mustafa Yasli 5 Eylul Mah. Kuyucak Cad. No:23 Alasehir 536 4861646
112 |Manisa / Demirci Mehmet Sengel-Manolya Dikimevi Haci Hasan Mah. Hikiimet Cad. No 16 236-4624622
113 [Manisa / Merkez Feti Kahraman-Atik Makina Yarhasanlar Mah.2300 Sok.No:23/A 0236 234 43 33
114 |Manisa / Soma Net-San Elek.Mak.San.Tic.Ltd.Sti. Kurtulugs Mh Y.Tuna Sk No.20 236-6135745
115 |Mardin / Kiziltepe Gokhan Makina- Gokhan Key Yeni Mah.Ozmuhaciroglu Pasaji No:40 0482 312 68 08

116

Mardin / Midyat

Ismen Ari-ldeal Makina

Yunus Emre Mah. Iskenderun Cad. No:87/B
Estel

543 3790560

117

Mardin / Nusaybin

Danigman Tic.
Mot.Arag.Teks.Ith.lhr.Ltd.Sti.

Yeni Turan Mahallesi Farabi Sok. No 1

482-4157815

118 |Mersin / Akdeniz Eren Makina-Yilmaz Gir Cankaya Mah.4723.Sok. No:12/A 03242389191
119 |Mersin / Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad.Cankaya Mah. 324-2375089
120 |Mersin / Anamur Abdullah Nail Seref Serefler Ticaret Saray Mahallesi Anamur 324-8141110

121

Mersin / Tarsus

Abdulrezzak Dundar

Mersin Cad. Halit Aslan Psj. No4 Tarsus

324-6246534

122

Mersin / Tarsus

Ismail Kaya

Yeni Omerli Mah.Hilmi Segkin Cad.No:17/B

0 324 6241050

123

Mugla / Bodrum

Kezban Cetinkaya

Turgutreis Mah. Mah.Karci Cad.No:6/C
Turgutreis

542 3368785

124

Mugla / Fethiye

Mehmet Tasci - Garanti Makina

Tasyaka Mah. 136. Sok. No:15

2526146452

Corbacioglu Day.Ev

125 [Mugla / Milas Alet Mot Ar.Ins. Tur.San Tic.Ltd Haciilyas Mah. Kadiaga Cad. No:15 252-5122942
o Terzialiler Mah.Ataturk Bulvari 169.Sok.No:1

126 |Mugla / Ortaca Mehmet Collu Ortaca-Mugla (Denizbank Karsis) 252-2825875

127 [Mugla / Yatagan Mehmet Gencin Yeni Mah.In6nl Bulvari No:48/C 2525722337

128 |Mus / Merkez Kenan Turk Bahcelievler Bahar 2 Kooparatifi Alti 436-2125529

129

Nigde / Merkez

Atilim Tic.-Giindliiz Tokmak

Pasakapi1 Cad.Soyer Sok.

388-2338085

130

Ordu / Fatsa

Karamustafa Ticaret-Zekiye Hamzagebi

Mustafa Kemal Pasa Mah.Resadiye
Cad.No:8 Fatsa

452-4231636

131

Ordu / Merkez

Ahmet Sahin

Diz.Mah.Alanarasi Sokak No:1

452-2141369

132

Osmaniye / Merkez

Halil Bozdugan

Istiklal Mah.5009 Sok.No:15

0328 812 91 20

Carsi Mah. Yeni Orta Camii Yani Hal Sok.

133 |Rize / Merkez Hasan Tatoglu - Tatoglu Makine No: 8 464-2172103
134 |Sakarya / Adapazari |Erdodan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah. Bahgivan Sk. No:3/C 264-2823346
135 |Sakarya / Adapazari |Yalgin Turhan-Yalgin Makina Ticaret Semerciler Mah.Bozkurt Sok.No:9/A 264 2783751
136 |Sakarya / Akyazi Saray Mobilya (Avni Dursun) Ptt Sok. No:3/16 Akyazi 264-4183683
137 |Sakarya / Karasu Hakan Elektronik-Birol Hakan Incilli Mah. Eski Hastane Cad. No:6 D 0264-7183733

138

Samsun / Bafra

Doganay Makina-Fatmagul Savkin

Cilhane Mah.Sehit Ayhan Kalkan Sok. No:9
Bafra

362-5439973

139

Samsun / Carsamba

Atilla Telci

Orta Mah. Sofupglu Cad. No:3/A Carsamba

362-8335043

140

Samsun / ilkadim

Altuncuoglu Makina-Muhittin Gindiiz
Altuncuoglu

Ulugazi Mah.Bora Sok.No:8/B

03624311374

141

Samsun / ilkadim

Ikizler Konf.Mak.Ve
Malz.C139San.Tic.Ltd.Sti.

Pazar Mah.Mufti Sok.Aydin Ap.No:13/A-1

362-4320040
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142

Samsun / Vezirkdpri

Mustafa Keskiner

Orta Cami Civari Beyazlar Carsisi No:12
Vezirkdpri

362-6471158

143 [Sanliurfa / Merkez Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya Camikebir Mah.Demokrasi Cad. No:45/A 414-2151626
144 |Sanliurfa / Siverek Imam Tinig Haliliye Mah. Kale Bodazi Cad. No:81 04145524066
145 |Siirt / Merkez Irfan Isiktas Bati Mah.Cumhuriyet Caddesi No:12 484-2234103
146 [Sirnak / Cizre Nefidet Arisoy Dicle Mahallesi Mimar Sinan Caddesi No14 486-6166889
147 |Sivas / Kangal Besir Sahin Adliye Karsisi Carsi Igi No:15 Kangal 346-4572323

148 |Sivas / Merkez Korkudan Makina-Akif Korkudan Sirer Cad. Sirer Pasaji N0:20-22 346-2213812
. Resadiye Mah.Mandiraci Cad.Sht.Tegmen
149 | Tekirdag / Corlu Ayse Yasar Eroglu Sok. No:18/B 536 8999827
150 | Tekirdag / Merkez Ali Karpat Kolordu Cad. No:67/A 282-2611598
151 | Trabzon / Merkez Makina Ticaret-Omer Yilmaz Cumhuriyet Mah.Nemlioglucemal Sok. No:15 4623216871
152 |Usak / Merkez Cemil Cevher 32;‘(”3'“ Mh.1.Yalgin Sokak No:11/A- 64100- 02762159836
153 |Usak / Merkez Erol Demir Durakmah.Fatihcad.No:10 276-2236886
154 |Van / Ercis Simge D.T.M.-Zafer Bliylikaslan Ataturk Cad.No:26 506 3184343
155 [Van / Merkez Burhaneddin Okcan Cumbhuriyet Cd.Algekic Pasaji No:11 Kat:2 0432214 22 62
156 |Yalova / Merkez Senler Gida Ing.Tah.Ltd.$ti. Fatih Cd.No:15 224-5738685
157 |Yozgat / Sorgun Yasin Yuksel Bahcelievler Mah. Atatirk Bulvari No:27/A 03544151384
158 |Zonguldak / Merkez |Ugur Bekar Mithatpasa Mah.Semsi Denizer Sok.No:16/1 03722514851

Geredelioglu Is Hani

Danigma Hatti: 0850 390 99 09

www.singer.com.tr

URETICi FIRMA
SINGER SOURCING LTD. igin
ZENG HSING IND.CO.LTD.

No.78, Yong Cheng Rd., Taiping District, Taic-
hung City, Taiwan

Tarafindan tretilmistir.
Tel: 0065 6294 7336
Fax: 0065 6294 7275

Bakanlikca Tespit ve Ilan Edilen Kullanim Omrii:

ITHALATGI FIRMA

SINGER DiKi$S MAKINALARI TICARET
AS.

Aydinevler Mah. Sanayi Cad. Centrum fs
Merkezi No: 3,

34854 Kiigiikyali, Maltepe — Istanbul / Tiirkiye
Tel: 0216 — 519 98 98
Fax: 0216 519 96 93

10 Yil







) SINGER

471 06 13-76A « ©2019 The Singer Company Limited S.a.r.l. veya Bagli Kuruluslari. Tim haklari saklidir.



