KULLANIM KILAVUZU

SM024

() SINGER



Bu ev tipi dikis makinesi, IEC/EN 60335-2-28 ve UL1594 yonetmeliklerine uygun sekilde tasarlanmistir.

ONEMLI GUOVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanilirken asagidakiler de dahil olmak iizere temel giivenlik dnlemleri daima izlenmelidir: Bu ev tipi dikis makinesini
kullanmadan o6nce tiim talimatlari okuyun. Talimatlari makineye yakin ve uygun bir yerde bulundurun. Makine, ii¢iincii bir sahsa verilirse talimatlar
da beraberinde verin.

TEHLIKE - ELEKTRIK CARPMASI RiSKiNi AZALTMAK iGiN:

* Dikis makinesi, fisi takiliyken asla denetimsiz birakilmamalidir. Bu dikis makinesini kullandiktan sonra ve temizlemeden once, kapaklari ¢ikarirken,
yaglama yaparken veya bu kullanim kilavuzunda belirtilen diger tiim kullanici tarafindan gergeklestirilen ayarlamalari yaparken makinenin fisini
derhal elektrik prizinden ¢ikarin.

UYARI - YANGIN, ELEKTRIK GARPMASI, YANIK VEYA DIGER
KISISEL YARALANMA RiSKiNi AZALTMAK iGiN:

* Oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi, ¢ocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin yaninda kullanilirken ¢ok dikkat edilmesi
gerekir.

Bu dikis makinesini, yalnizca bu kitapgikta agiklanan kullanim amaci i¢in kullanin. Yalnizca iiretici taratindan bu kitap¢ikta nerilen eklentileri
kullanin.

Kablo veya fis hasarliysa ya da dogru ¢alismiyorsa, makine yere diisiiriilmiis, hasar gérmiis veya suya diisiiriilmiisse asla makineyi ¢alistirmayin.
Inceleme, tamir, elektronik veya mekanik ayarlama igin en yakin yetkili servis merkezine gotiiriin.

Dikis makinesini, havalandirma agikliklarindan herhangi biri tikaliyken asla ¢calisgtirmayin. Dikis makinesinin havalandirma deliklerine ve ayak
pedalina hav, toz ve iplik kagmasini dnleyin.

Parmaklarinizi, hareket eden tiim parcalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin ¢evresine dzellikle dikkat edin.

Daima dogru igne plakasini kullanin. Yanlis plaka, ignenin kirilmasina sebep olabilir.

Egilmis igneleri kullanmayin.

Dikis dikerken kumasi itmeyin veya ¢ekmeyin. Bunun yapilmasi igneye zarar vererek kirilmasina neden olabilir.

Giivenlik gozligi takin.

Igne bolgesinde igne degistirmek, igneye iplik takmak, masuraya iplik sarmak veya baski ayagini degistirmek gibi herhangi bir ayarlama islemi
yaparken dikis makinesini kapali konuma (“0”) getirin.

Higbir delige hi¢bir nesne sokmayin veya diistirmeyin.

Dis mekanlarda kullanmayin.

Aerosol (sprey) iriinlerinin kullanildig1 veya oksijen uygulanan yerlerde ¢aligtirmaym.

Baglantiy1 kesmek i¢in tiim kontrolleri kapali konuma (*“0”) getirin, ardindan fisi prizden ¢ikarin.

Prizden ¢ikarmak i¢in kablodan ¢ekmeyin. Kablodan degil fisten tutarak ¢ikartin.

Ayak pedali makineyi ¢aligtirmak i¢in kullanilir. Ayak pedalinin iizerine bagka nesneler koymaktan kaginin.

Makine 1slaksa makineyi kullanmayn.

LED lamba hasarli veya kirilmigsa tehlike olugmasini 6nlemek igin tiretici, servis yetkilisi veya benzer bir yetkili kisi tarafindan degistirilmesi
gerekir.

Ayak pedalina bagli olan tedarik kablosu hasar gérmiisse, tehlike olusmasini dnlemek igin iiretici, servis yetkilisi veya benzer bir yetkili kisi
tarafindan degistirilmesi gerekir.

* Bu dikis makinesi iki kat yalittmlidir. Yalmzca es yedek pargalar1 kullanmn. Iki Kat Yalitimli Ev Aletleri Bakim Talimatlarim okuyun.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN
YALNIZCA AVRUPA iGIN:

Cihazin giivenli bir sekilde kullanimina iliskin ilgili egitim verilmis olmasi veya gozetim saglanmasi ve mevcut tehlikeleri anlamalari durumunda, bu
cihaz, 13 yas ve iizerindeki gocuklar ile fiziksel, duyusal veya zihinsel becerileri kisitli olan ya da tecriibe veya bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan
kullamilabilir. Cocuklar cihaz ile oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakiminin, denetim altinda olmayan ¢ocuklar tarafindan yapilmamasi gerekir.
Normal ¢alistirma kosullar altinda giiriiltii seviyesi, 75dB(A)’den azdir.

Makine yalnizca ZHEJIANG HUAXING ELECTRIC MOTOR CO., LTD sirketi tarafindan iiretilen “HKT7-2” tiiri pedal ile kullanilmalidir.

AVRUPA DISI iCIN:

Bu dikis makinesi, giivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan kullanimu ile ilgili egitim veya denetimi saglanmig olmasi hali disinda, fiziksel veya
zihinsel becerilerinde, tecriibe veya bilgisinde eksiklik olan kisiler tarafindan (¢ocuklar dahil) kullanilacak sekilde tasarlanmamustir. Dikis
makinesiyle oynamadiklarindan emin olmak igin gocuklara dikkat edilmelidir.

Normal ¢aligtirma kosullar altinda giiriiltii seviyesi, 75dB(A)’den azdur.

Makine yalnizca ZHEJIANG HUAXING ELECTRIC MOTOR CO., LTD sirketi tarafindan iiretilen “HKT7” tiirii pedal ile kullanilmalidir.

IKi KAT YALITIMLI URUNLERIN BAKIMI

Tki kat yalitimli iiriinlerde topraklama yerine iki yalitim sistemi temin edilir. Tki kat yalitimli bir {iriinde topraklama arac1 temin edilmez ve sonradan
da iiriine topraklama araci eklenmemelidir. iki kat yalitiml1 bir {iriiniin bakimi, sistem hakkinda hem bilgi hem de dnemli élgiide 6zen gerektirir ve
yalnizca yetkili servis personeli tarafindan gergeklestirilmelidir. Tki kat yalitimli {iriinlerin yedek pargalari, iiriinlerin esas parcalariyla ayni olmahdir.
Iki kat yahtimli iriinlerin {izerinde “DOUBLE INSULATION” (IKi KAT YALITIM) veya “DOUBLE INSULATED” (IKI KAT YALITIMLI) yazar.

KULLANIM AMACI

Optimum kullanim ve bakim, bu talimatlarda agiklanmaktadir. Bu iirlin endiistriyel kullanima uygun degildir. Yetkili servislerimizi bolgelere gore
www.singer.com.tr web sitesinde bulabilirsiniz.
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1. DiKi$ MAKINENIZi TANIYIN

ICINDEKILER

Ana parcalar
Aksesuarlar

Dikis makinenizin kurulumu
Guc kablosu, pedal

Elektrik/aydinlatma diigmesi

Serbest kol dikisine dondiirme

Baski ayagi kaldiract

Ters dikis kolu

Besleme dislerini indirme

Kilavuz dikis cizgileri
Makara pimlerini ayarlama

Masura sarma
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Masura bdlmesini ¢ikarma veya degistirme --

Masura boélmesine iplik takma
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Baski ayagini degistirme
Makineye iplik takma

Otomatik iplik gegiriciyi kullanma:

Masura ipligini gekme
Ust iplik tansiyonunu ayarlama
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Igne, iplik ve kumas tablosu
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Igneyi degistirme

Desen se¢me kadran
Streg dikis desenlerini segme
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Dikis uzunlugu kadrani
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Faydali dikis ipuglar

2. GENEL DIKISLER

Diiz dikis
Zikzak dikis

Kenar dikisi
Cok adiml zikzak dikis

Diiz streg¢ dikis

Diigme dikme
Mik dikisi

Fermuar gecirme
Gizli kenar dikisi

3. DEKORATIF DIKi$

Piko kenar dikisi

Strec dikisler
Dekoratif saten dikisi

Bal petegi dikisi/biizgii

Rampart dikisi

4. MAKINENIZE BAKIM YAPMA

Caganoz yuvasini sokme ve takma

Besleme dislerini temizleme

Makineyi yaglama

Baglanti gubugunu yaglama

5. SORUN GIDERME
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DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

Ana parcalar

. Dikis uzunlugu kadrani

. Desen se¢me kadrani

. Iplik tansiyonu kontrol kadran

. Yiizey kapagi

. Iplik germe kolu

. Iplik kilavuzu

. Masura sarma tansiyonu kampanasi
. Tasima kolu

. Makara pimleri

. Kiiglk Ust kapak

. El ¢arki

. Gli¢ kablosu girisi

. Glig diigmesi

. Geri dikis kolu

. On kapak

. Cikarilabilir depolama bolmesi
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17. Masura sarma tutucusu

18. Masura sarma mili

19. iplik bigag

20. Cikarilabilir depolama bolmesi
21. Arka kapak

22. Otomatik iplik gegirici

23. Iplik gegirici iplik kilavuzu
24. 1gne cubugu iplik kilavuzu
25. Baski ayagi vidasi

26. igne

27. Bask1 ayag1

28. igne plakast

29. Besleme disleri

30. Bask1 ayag tutucu

31. Igne sikigtirma vidast

32. Baski1 ayag1 kaldiraci




DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

Aksesuarlar 4

1. Masuralar (3 par¢a) *

2. igne, 3 parca

3. Cok amagl tornavida

4. Dikis kilavuzu (istege bagli)

5. Dikis sokiicii/Firga

6. ilik ayag1

7. Baski ayagi i¢in kenar kilavuzu
8. Fermuar ayagi

9. Diigme dikme ayag1

*Makinenizde SINGER® Class 15J seffaf bobinler
kullamilir. Makinenizle birlikte yalnizca bu tiirdeki \
bobinleri kullanin. ~
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Dikis makinenizle birlikte verilen ayak ¢ok amagli ayak @ @
olarak adlandirilir ve dikislerinizin ¢ogunda kullanilabilir.

Dikis makinenizin kurulumu
Makinenizi ilk kez kullanmadan 6nce igne plakasindaki fazla
yagi sildiginizden emin olun.

Gucg kablosu, pedal

Dikis makinesinin kapali oldugundan (gii¢ diigmesinin “0” olarak
ayarlandigindan) emin olun ve ardindan gii¢ kablosunu gii¢ kablosu
girisine ve prize takin.

Dikis hizi, ayak pedali ile ayarlanabilir.
Pedala ne kadar sert basarsaniz makineniz o kadar hizli ¢aligir.

NOT: Pedalin baglantis1 kesildiginde makine ¢alismayacaktir.

Her zaman fisi elektrik prizinden c¢ikararak makinenin gii¢
kaynag@ ile baglantisimi kesin.

Elektrik/aydinlatma Elektrik/aydinlatm
. e . diigmesi “Kapal1” a digmesi “Ac¢ik”
Elektrik/aydinlatma dliigmesi

Elektrik/aydinlatma diigmesi agilmadan makineniz ¢alismaz. Ayni diigme, hem elektrigi hem de aydinlatmay1 kontrol eder.
Makineye servis uygulanirken, igneleri degistirirken vb. makine ile gii¢ kaynaginin baglantis1 kesilmis olmalidir.



DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

Serbest kol dikisine dondirme

Makineniz diiz tabla veya serbest kol modeli olarak kullanilabilir.
Cikarilabilir depolama bdlmesi yerindeyken standart diiz tabla model
olarak biiyiik bir ¢alisma alani saglar. Cikarilabilir depolama bolmesini
her iki elinizle sikica tutup gosterilen sekilde sola kaydirarak ¢ekip
¢ikarabilirsiniz. Yerine takmak i¢in ¢ikarilabilir depolama bélmesini
kaydirarak yerine getirin ve oturana kadar bastirin.

Makine, ¢ikarilabilir depolama bdlmesiyle birlikte cocuk kiyafetleri,
yaka ve mangetler, pantolon pagalar1 ve diger ulagilmas1 zor kisimlarin
dikisi i¢in ince bir serbest kol modeline doniisiir.

Baski ayagi kaldiraci

Baski ayaginizin {i¢ konumu vardir.

1. Dikis dikmek i¢in baski ayagini indirin. ©)
2. Kumagi gegirmek veya ¢ikarmak igin kaldiraci orta konuma kaldirin. =0
3. Baski ayagini degistirmek veya kalin kumaslart gecirmek ya da ¢ikarmak i¢in

kaldiraci en iist konuma kaldirin. @

Ters dikis kolu

Dikis dikerken bu kola bastiginiz siirece makine kumasi
geri besleyecektir.

Besleme diglerini indirme

1. Besleme dislerini indirmek i¢in kola basin ve kolu
gosterilen sekilde ok yoniinde hareket ettirin.

2. Besleme dislerini kaldirmak i¢in kola basin ve kolu
gosterilen sekilde ok yoniinde hareket ettirin. Kolu
kaldirdiktan sonra el garkini bir tam tur kendinize dogru
¢evirin ve besleme dislerini tamamen yeniden devreye
sokun.

* Normal dikiste besleme dislerinin her zaman hazir
olmasi gerekir.




DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

Kilavuz dikis ¢izgileri

Igne plakasi iizerindeki sayilar merkezi igne konumu ile
cesitli kilavuz dikis ¢izgileri arasindaki mesafeyi
belirtir.

Ondeki sayilar milimetre cinsinden degeri ifade eder.
Arkadaki sayilar da ing cinsinden ifade eder.

Makara pimlerini ayarlama

Makara pimleri, makineye iplik beslemek amacryla iplik makarasini tutmak icin

kullanilir.
Makara pimini ¢ekerek kullanabilirsiniz. Saklamak i¢in asag ittirin.
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Masura sarma

1. Sol makara pimine bir iplik makarasi yerlestirin. Makaradan ipligi
cekin ve gorseldeki sekilde iplik kilavuzu boyunca takin.
Gosterilen sekilde ipligin ucunu masuradaki delikten gegirin.

2. Masura sarma milini en sola itin (zaten burada degilse). Ipligin
ucu masuranin iistiinden gelecek sekilde masurayr masura sarma
miline takin. Masura sarma milini yerine oturana kadar saga
kaydirin. Ipligin ucunu tutun.

3. Makineyi ¢alistirin. Tamamen doldugundan masura otomatik
olarak donmeyi birakacaktir. Masurayi ¢ikarmak ve ipligi kesmek

i¢in masura sarma milini sola itin. @ @




DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

Masura bolmesini gikarma veya degistirme

1. Cikarilabilir depolama bolmesini ¢ikarmak igin 4. sayfaya bakin. El ¢arkini kendinize dogru ¢evirerek igneyi kaldirin,
ardindan ¢aganoz yuvasini agin.

2. Masura bolmesini tutan menteseyi gikarin.

3. Masura bodlmesini takarken bélmeyi ¢aganoz yuvasinin bosluguna (uyarsa) yerlestirin.

A DIKKAT Makineyi calistirmadan dnce giic kaynag1 baglantisim kestiginizden emin olun.
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Masura b6lmesine iplik takma

1. Masuray1 masura bélmesine yerlestirin. Ipligin ok ydniinde agildigindan emin olun (saat yonii).

2. Ipligi masura bolmesi yuvasindaki gentige dogru gekin.

3. Tansiyon yay1 altindaki igneyi ¢ekin ve yaprak gdziinden gegirin.

NOT: iplik ucunu masura bolmesinden yaklasik 10 cm (4 ing) cekip birakin. Ipligi cektiginizde masura saat
yoninde dénmelidir.

Baski ayagini degistirme
1. Igneyi en yiiksek konumuna yiikseltmek icin el carkini kendinize dogru gevirin. Baski ayagmi yukar kaldirin.

2. Baski ayagi tutucunun arkasindaki kola basin. Baski ayag: diisecektir.
3. Baski ayagini, ayagin {istiinde bulunan pim tutucudaki ¢entigin hemen altina gelecek sekilde yerlestirin.

Ayagi oldugu yerde kilitlemek i¢in baski ayagi tutucuyu indirin.

o R




DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

Makineye iplik takma

El ¢arkini kendinize dogru gevirerek germe kolunu en
yuksek pozisyonuna yukseltin.

Baski ayagimi yukar1 kaldirin. iplik gecirmeye
baslamadan 6nce baski ayagini kaldirmamz ¢ok
onemlidir. Aksi takdirde dogru iplik tansiyonunu
elde edemezsiniz.

Makarayi iplik makaranin arkasindan gelecek sekilde
gorselde gosterildigi gibi makara pimine yerlestirin.

1. Her iki elinizi de kullanarak ipligi iplik kilavuzuna ¢ekin.
2. Ipligi asag1 dogru tansiyon alanina ¢ekin ve U doniisii { N ~

yaptirin.
3. Ipligi sikica yukari cekerek sagdan sola germe kolundan N
cekin.

4. Ardindan ipligi asag1 ¢cekin ve alt iplik kilavuzundan o
gegirin. 152
AN

Ipligin ¢ift igne yayindan gegmesini engellemeyin.
Ipligi asag1 cekin ve igne ¢ubugu iplik kilavuzundan "-l \
gegirin. ;
7. igne goziine 6nden arkaya dogru iplik gegirin. - oy

oo

Not:  lipligi igneye daha kolay gecirmek icin iplik ucunu
keskin bir makasla kesin.




DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

Otomatik iplik geciriciyi kullanma
El ¢arkini kendinize dogru ¢evirerek igneyi en yiiksek pozisyonuna yiikseltin.
. Gosterilen sekilde ipligi iplik kilavuzundan gegirin.
. Ipligin ucunu tutarken kolu asag1 ¢ekin.
. Kanca pimi igne goziinden ¢ikana kadar makinenin arkasindaki kolu gevirin.
. Kolu gevirin. Iplik kiiciik bir ilmek olusturarak otomatik sekilde igneye gegirilecektir.
. Kolu serbest birakin ve iplik ucu tamamen gegirilene kadar ipligi kendinizden uzaga ¢ekin.
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NOT: ipligi kolayca gecirmek icin iplik geciriciyi kullamirken diiz dikisi
secmeniz onerilir.

NOT: Otomatik iplik gecirici yalmizca ¢ok amach baski ayagi icin kullamlabilir. Cift igne secildiginde
otomatik iplik gecirici kullanilamaz.




DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

Masura ipligini cekme

©

Baski ayagini kaldirin ve igne ipligini hafifce sol elinizde tutun.

@ Sag elinizle el ¢arkin1 yavasca kendinize dogru gevirin ve germe kolu en
yiiksek konumuna gelinceye kadar el ¢arkini ¢evirmeye devam edin.
Igne ipligini hafifce yukar1 ¢ekerek masura ipliginin bir ilmek olusturmasini

saglayn. @

® Her iki ipligin 15 cm'sini (6 ing) geriye ve baski ayaginin altina ¢ekin.

Ust iplik tansiyonunu ayarlama

\

( \V ~  Ustiplik ve masura ipligi, diiz dikislerde kumasin iki
katmaninin merkezinde birbirine gegmelidir.
r Ayar isaretiyle iplik tansiyonu i¢in istediginiz rakami
ayarlayin.
. 1% 7
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Kadran1 daha biiyiik sayilara getirerek igne ipligi Kadran1 daha kiigiik sayilara getirerek igne ipligi
tansiyonunu sikilastirin. tansiyonunu gevsetin.

NOT: Daha iyi zikzak dikisler elde etmek i¢in iist iplik tansiyonu masura ipligi tansiyonundan biraz daha gevsek
olmahdir. Yani iist iplik, kumasin arka yiiziinde biraz daha fazla goriinmelidir ancak masura ipligi
kumagin iist yiiziinde goriinmemelidir.



DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

Igne, iplik ve kumas tablosu

igne ve iplik segimi kumaginiza gore yapilir. Asagidaki tablo igne ve iplik se¢imine iliskin pratik bir kilavuzdur.

Yeni bir dikis projesine baglamadan dnce her zaman bu tabloya bakin. Ayrica masurada iist ipliktekiyle ayni boyut ve tiirde
iplik oldugundan her zaman emin olun.

Tar Kumag Iplikler Igne boyutu

Isik Vual, Organze, Organdi, _ Ince Ipek, 9 veva 12
Agirlik Sifon, Triko Ince Pamuklu, y

Ince Polyester
Keten, Pamuklu
Ortalama , e Pamuklu, Polyester,

< Rayon, Yin ok Amacli 12 veya 14
Agirlik Cit Kat Orgi @ ¢

Agir Kot, Tuvit, Gabardin, Polyester, Cok Amacli, Ust 14 veva 16
Agirlik Kanvas, Dosemelik Kumas Dikis y

l/ ™y

Her zaman fisi elektrik prizinden c¢ikararak makinenin gii¢ kaynagi ile
baglantisim kesin.

Igneyl degistirme
El ¢arkini kendinize dogru ¢evirerek igneyi kaldirin ve
baski ayagini indirin.

2. 1gneyi gevsetmek icin igne sikistirma vidasini kendinize
dogru ¢evirin (saat yoniiniin tersine). /

3. Sikistirma vidasindan igneyi ¢ikarin.

4. Yeni igneyi, diiz tarafi size bakmayacak sekilde igne
tutucudan yukari dogru itin.

5. Igneyi tutucuya takmak icin itebildiginiz kadar itin.

6. Viday1 tornavidayla saat yoniine dogru sikarak sikica
sabitleyin.

* Yamulmus veya korelmis uglar i¢in ignelerinizi
sik sik kontrol edin.

Orgii, ince ipek ve ipek benzeri kumaslardaki
toplanmalar ve kagmalar kalicidir. Bunlar neredeyse
her zaman hasarli ignelerden kaynaklanir.

NOT: Giivenli bir sekilde gerin ancak asir1 germeyin.

Faydali ipucu: Baski ayaginin altina bir parca atik kumas yerlestirip
baski ayagim indirerek igneyi daha kolay gecirebilir ve ignenin igne
plakasi yuvasina diismesini engellersiniz.

Igneyi sik stk degistirin. Genel bir kural olarak
ignelerin her 6-8 saatlik aktif dikis siiresinden

sonra degistirilmesi gerekir.
| 0066
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DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

Desen se¢gme kadrani

11
11333355254%3
13549808334

Desen se¢me kadranini gevirerek istediginiz deseni ayar isaretine getirip segin.

Strec dikis desenlerini segme
Streg dikisler dikerken dikis uzunlugu kadranini “SS” olarak ayarlayin.
Kumasn tiiriine gore 6n ve arka beslemeler dengesiz hale gelirse asagidaki sekilde diizeltin.

Desenler sikigtirildiginda kadrani “+” yoniine ¢evirerek sorunu diizeltebilirsiniz.
Desenler uzadiginda ise kadrani “-” yoniine dogru ¢evirerek diizeltin.
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Dikis uzunlugu kadrani

Say1 ne kadar yiikselirse, dikis o kadar uzun olur. Not: Kadran “0” olarak ayarlandiginda makine kumasi beslemez.



DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

Faydal dikis ipuclari

Dikis dikerken daha basarili sonuglar elde etmeniz i¢in asagida cesitli yontemler sunulmustur. Dikis dikerken bu ipuclarina
bakin.

1.

12

Deneme dikigi

Deneme dikisinde farkli dikis genisliklerini ve uzunluklarimi kullanin. Dikisi bitirdiginizde en iyi goriinen dikis
uzunlugunu belirleyerek dogru dikisi segin.

Deneme dikisi igin projenizde kullanacagimz ignelerin aynisi ile bir parga kumas kullanin. Iplik tansiyonunu ve dikis
uzunlugunu kontrol edin. Dikis tiirtine ve dikilen kumas katmani sayisina gore sonugclar degisebileceginden deneme
dikisini projenizde nasil dikis dikecekseniz o sekilde dikin.

Dikig yonunii degistirme

Makineyi durdurun ve igneyi kumasa dogru getirmek i¢in
el carkin1 kendinize dogru gevirin. Baski ayagini yukari
kaldirin.

Dikis yoniinii istenen sekilde degistirmek i¢in kumasi igne
etrafinda dondiiriin. Baski ayagini indirerek dikmeye
devam edin.

Dikis kivrimlar
1). Dikisi durdurun ve kivrimin etrafini dikmek icin dikis yoniinii hafif¢e degistirin.
2). Zikzak dikis kullanarak kivrimi dikerken daha ince bir dikis elde etmek i¢in daha kisa bir uzunluk segin.

Kalin kumaslar dikme

Kumas baski ayagimin altina sigmiyorsa

Bask1 ayagini, en yiiksek konumuna gelecek sekilde kaldiri. Ardindan kumaginizi baski ayaginin altina yerlestirin. (Baski
ayagini kaldirma iglemi i¢in 4. sayfaya bakin.)

Dikis atlamalarinin siklikla yaganabilecegi veya elastik kumaslari dikme
Top uclu igne kullanin ve daha uzun dikis uzunlugu se¢in. Gerekirse daha iyi dikis i¢in kumasin altina bir katman tela
koyun.

. Ince kumas veya ipek dikme

Ipek gibi bazi ince kumaslar kaygan olabilir. Bu yiizden bunlar1 kontrol etmek daha zordur. Daha kolay dikis i¢in kumasin
altina hafif bir tela yerlestirmek yardimci olabilir.

Esnek kumaslari dikme
Oncelikle kumaslar1 birbirine teyelleyin ve kumasi esnetmeden dikin.

Serbest kol dikisi
Pantolon, yaka, manget veya ulagilmasi zor alanlar1 dikerken serbest kol dikis islevini kullanin (makineyi serbest kol
dikisine ayarlama hakkinda ayrmtilar i¢in 4. sayfaya bakin).




GENEL DIKISLER

Diiz dikis s N
Makine Ayari
T
A
|
B

-0

.

Bask1 ayagini yiikseltin ve kumasi igne plakasindaki dikis kilavuz ¢izgisinin
yanina yerlestirin.

Igneyi kumasa dogru indirin.

Bask1 ayagini algaltin ve iplikleri geriye dogru ¢ekin. Ayak pedalina basin.
Kumagin kendiliginden beslenmesine izin vererek kumasi kilavuz ¢izgisi
boyunca nazikge ilerletin.

Dikis uclarini sabitlemek i¢in geri dikis koluna basin ve birden fazla geri
dikis dikin.
Baski ayagini yiikseltin ve iplikleri geri ¢ekerek kumasi ¢ikarin.

Iplikler, bir sonraki dikise baglamak igin uygun uzunlukta kesilir.

13



GENEL DIKISLER

Zikzak dikis

Basit zikzak dikis siirfile, diigme dikme, dekoratif dikis vb. i¢in sik¢a kullanilir.

4 \

Makine Ayari

s

Makine Ayari

£ 2

\.
Kenar dikisi
Kenar dikisi, zikzagin sag tarafindaki dikisler kumasin kenarindan hafifce diistiigiinde en basarili sekilde yapilir.
- ™
Makine Ayari

=

E § 1~4
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GENEL DIKISLER

Cok adiml zikzak dikis - N
Makine Ayari
Kumasin sokiilmesini engellemek i¢in kumasi, dikislerin sag
kism1 kumas kenarindan diisecek sekilde baski ayaginin
altina yerlestirin.
Ayrica bu dikis lastik gegirme, dekoratif dikis ve ¢ok daha
fazlasi1 i¢in kullanilabilir.
\ J
\
P
4 N\
Makine Ayari
Duz stre¢ dikis
A B ]
Dikis, iki ileri dikis ve bir geri dikis seklinde ilerler. Kolayca HI :H 2~6 4
sokiilmeyecek bir dikis olusturur. [k
\. J
~
J
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GENEL DIKISLER

Dlugme dikme

-
Makine Ayari
C~B
I
| H Il
~ AAA  Besleme dislerini indirin
NOT: 1. Besleme diglerini indirin (4. sayfaya bakin).
Dikisi tamamladiktan sonra alt besleme kolunu
orijinal konumuna ayarlaym ve besleme dislerini
yeniden devreye almak i¢in el ¢arkini bir tam tur
donddran.
2. Dikis uzunlugu kadranimi ayarlamaniz gerekmez.
AN

Kumasiniz1 yerlestirin ve baski ayaginin altindaki diigmeye basin. Bask1 ayagini indirin. Ignenin diigmenin sag ve
sol deliklerinden gegtiginden emin olmak i¢in el ¢arkini gevirin. 10 dikis dikin.

Dért delikli diigmeler takarken once size en yakin iki deligi dikin. Ardindan ignenin dikis makinesinin arkasina
dogru olan iki delige ge¢mesi igin diigmeyi kaydirin ve bunlar1 da ayn1 sekilde dikin.

Z AT L

Ipligi sabitlemek igin iist ipligi 25 cm fazlalikla kesin, diigme ve kumas arasindaki ipligin
etrafina sarin ve ardindan sikica baglayin.

16



GENEL DIKISLER

llik dikisi

N
Makine Ayari 0.5~1
°
i
E 1~5 {2
(3
J

[lik ayagini takin.

* Gercek giyside ilikler agmadan 6nce bir kumasg
orneginde birden fazla ilik agma denemesi yapin.
* Kumasin biizilmesini 6nlemeye yardim etmesi i¢in tela

kullanin.

/

%,

|

B

1

D

;

\

)

A EI secenegini belirleyin ve her iki ipligi de sola
dogru ayagin altina gekin.
Giysiyi ayagn altina gegirin.

B. Igneyi baslangic noktasina indirip ilik ayagini indirin. iligin sag kisminda istenen uzunlugu dikin ve makineyi durdurun.

C. El garkini kendinize dogru cevirerek igneyi en yiiksek konuma yiikseltin ve L& secenegini belirleyin. iligin alt kisminda
5-6 punteriz dikisi dikin.

D. igneyi en yiiksek konumuna kaldirin ve H segenegini belirleyin. iligin sol kismini sag kismu ile ayn1 uzunlukta dikin ve
makineyi durdurun.

E. El garkim gevirerek igneyi kaldirin ve L2 segenegini belirleyin. iligin {ist kisminda 5-6 punteriz dikisi dikin.

F. Baski ayagini yukari kaldirin ve kumasi ¢ekip ¢ikarm. 10 cm iplik ucu birakarak tist ipligi ve masura ipligini kesin.
Ustteki ipligi giysinin arka yiiziine almak icin bir el dikisi ignesi kullanin. Sabitlemek i¢in kumasin ters yiiziinde iplikleri
diigtimleyin.

G. Dikis sokiicii ile ilik deligini kesin.

17



GENEL DIKISLER

ilik dikigi

ipuclan:

En iyi sonuglar i¢in iist tansiyonu hafif¢e azaltin.

Diiz ve esnek kumaslar i¢in tela kullanin.

Dikis sokiicti kullanirken dikislerin kesilmesini

onlemek i¢in iligin sonuna bir pim yerlestirmeyi

Oneriyoruz.

Esnek veya orgii kumaslar i¢in sirma kordon

kullanilmast 6nerilir. Zikzak sirma {izerinden

dikilmelidir.

ilik ayagindaki cizgiler, birden fazla ilik dikerken

kilavuz olarak kullanilabilir.

1. Baski ayagini kaldirin, sirma kordonu g¢ekin ve

ilik ayaginin arkasindaki ¢ikintili nokta etrafindan

gegirin.

Sirma kordonu ayagin altindan 6ne dogru ¢ekin.

3. Sirma kordonu ayagin 6n kismindaki ¢ikintili
noktaya sabitleyin.

4. 1gneyi kumastaki baslangic konumuna indirin ve

baski ayagini algaltin.

17. sayfadaki bilgilere gore iligi dikin.

Sirma kordonu diizgiince ¢ekin.

7. Sirma kordonu kesin.

N

o

Fermuar gecirme

Fermuar ayagini yerlestirin.

Fermuarin sag tarafin1 dikerken sag kisimda gosterildigi gibi fermuar

ayagini takin.

Fermuarin sol tarafin1 dikerken sag kisimda gosterildigi gibi fermuar

ayagini takin.

Faydah ipucu:

etmediginden emin olun. Aksi takdirde, bu durum

Fermuar gecirirken ignenin fermuar tutma yerine temas

ignenin kirilmasina veya yaralanmalara bile yol acabilir.

18
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GENEL DIKISLER

Gizli dikis -

Makine Ayari

Dikis E, esnek orgii kumaglarda
kenarlar1 dikmek igindir. E %

Dikis F, dokuma (esnek
olmayan) kumaslarda kenarlari

dikmek icindir.
F j

Kumasgi gosterildigi sekilde katlaym.
Baski ayagini indirip kenar kilavuzunu ayak tutucu sapi1 ve vidasi

arasina yerlestirmek i¢in ayak tutucu vidasi gevsetin. Kenar
kilavuzunun 6n yiiziiniin, bask ayagi parmaklarinin arasinda
oldugundan emin olarak viday sikin.

Baski ayagini kaldirin ve kumasi ayagin altina yerlestirin. Boylece
yumusak kat kenar kilavuzunun 6n yiiziine dayanacaktir.

Ayag indirin ve daha iyi kontrol i¢in yavasca dikin. Zikzak dikisler
kenar dikis payina diiser ve yumusak katlamayi deler. Dikis
dikerken yumusak katlamanin kenar kilavuzunun 6n yiizii boyunca
ilerlediginden emin olun.

Sag kisim yukari bakacak sekilde kumasi diiz sekilde yayn.

19



DEKORATIF DIKI$

Piko kenar dikisgi . \
Makine Ayari

Katlanan kenar1 ayak yuvasi boyunca yerlestirin. igne, pili
olusturarak kumasin sag kenarina gelmelidir.

Strec dikigler - \

Makine Ayari

A B

iL3gddergsss

ileri ve geri besleme dengesiz hale geldiginde, kumas tiiriine gére dikis
uzunlugu kadranini agagidaki sekilde ¢evirerek dengeyi diizeltin:
Desenler sikistirildiginda kadran "+" yoniine dogru ¢evirerek sorunu
diizeltebilirsiniz.

Desenler uzadiginda ise kadrani

73T

yoniine dogru ¢evirerek diizeltin.

20



DEKORATIF DIKI$

- H H H r )
Dekoratif saten dikisi Makine Ayar:
. 0.5~1
K ,} :
=

I_
l"#,vnn"*'ﬂ,w"'
-

&
"

.

Bir sira dikis dikin ve iplik tansiyonunu ayarlayin. Boylece iist N
iplik kumasin ters yiiziinde hafif¢ce goriiniir.
En iyi sonuglar i¢in dikisi gergek kumas tizerinde test edin.
,
' h
Bal peteél Makine Ayar1
dikisi/Biizgii
D g
2 K,
N\ 4 )

Kumagin ters yiizii “TEET /,«_!1_,,.
Vo \ /

A “,‘,] \‘ ‘. |‘

- e

Biizmek istediginiz alanda “4” dikis uzunlugu ile diiz ¢izgiler dikin. Diiz dikis ile diktiginiz bu ¢izgiler arasinda 10 mm (3/8
ing) mesafe olmalidir. Bir kenarda iplikleri diiglimleyin, masura ipliklerin ¢ekin ve biizgiiyii esit sekilde dagitin. Diger tarafta
ipligi sabitleyin. Toplanan dikisler arasinda dekoratif dikis dikin. Toplanan dikisleri ¢ekin.

NOT: Biizgiiyili daha kolay yapmak igin iist iplik tansiyonunu gevsetin.
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DEKORATIF DIKI$

Rampart dikisgi -
Makine Ayari
Agir kumas astarlarin birlestirmek

i¢in bu dikisi kullanin.

Islenmemis iki kenar1 birbirinin {istiine . 1 * 2

koyun ve kenarlari birlestirmek i¢in "~

bu dikisi kullann, I E q L W
v )
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MAKINENIZE BAKIM YAPMA

Caganoz yuvasini sokme ve takma

Caganoz yuvasini sékme v

e yaglama
T | N\ 4

l'r

Igneyi, en yiiksek konumuna yiikseltin ve gaganoz yuvasini agin.

U

Menteseli masura bélmesini agin ve makineden ¢ikarin.

Caganoz yuvasi kapagi tutucularini agin.

Caganoz yuvasi kapagini ¢ikarin.

Caganozu cikarin.

Firca ve yumusak bir kuru bez yardimiyla ¢aganoz yuvasini temizleyin.

Caganoz yuvasini takmadan once birka¢ damla yiiksek kaliteli dikis makinesi yagi kullanarak ¢caganoz yuvasini yaglayin.

Not:

1.
2.

3.

Caganoz yuvasini takma

2. Alttaki pimin gentige oturdugundan emin olarak ¢aganoz yuvasi kapagini takin.
3.
4. Masura bolmesini takin.

0 DIKKAT Mal?ivl.le?’i g:allstlr.madan once giic kaynagi baglantisim
kestiginizden emin olun.

Asir1 yaglama, yagin kumasa bulasmasina neden olacagindan az miktarda yag kullanin.

Makine bir siire bosta durmasi nedeniyle diizgiin calismadig: takdirde, yaglama noktasina birka¢ damla yag
uygulayin ve makineyi bir dakika boyunca hizla cevirin.

Makine 4-8 saat ¢alistirihyorsa veya anormal bir ses ¢ikariyorsa yaglama noktasina 2-3 damla dikis makinesi yagi
uygulayin.

N\

1l

Ortadaki pimden ¢aganozu tutun ve dikkatli bir sekilde ¢aganoz yuvasina oturtun.
Caganoz stirliciisliyle miikemmel bir daire olusturacaktir.

Tutucular1 konumlarina geri ¢evirerek ¢aganoz yuvasi kapagi tutucularini kilitleyin.
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MAKINENIZE BAKIM YAPMA

Besleme diglerini temizleme

Igneyi ve baski ayagim ¢ikarin.
igne plakasi ayar vidalarim ve igne
plakasini ¢gikarin. % %
|
V4
=

Bir firga yardimiyla besleme dislerinde tikaniklik olusturan kumas ve
havlari temizleyin. igne plakasimi tekrar yerine takin.

Makineyi cahstirmadan once giic kaynagi baglantisini

DIKKAT kestiginizden emin olun.

A
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MAKINENIZE BAKIM YAPMA

Makineyi yaglama

1. Yiizey kapagi vidasini gevsetin ve yiizey
kapagini sol kisimdan ¢ikarin.

2. Oklarla gosterilen noktalar1 yaglayin.

Yiizey kapagi vidasi /

\ Yiizey kapagi

|
N —

. J&H
Yaglama noktasi
‘0
@
5
mle

o w | Yaglama noktasi
®

/

/

Sekillerde oklarla gosterilen noktalara birkag damla yiiksek kaliteli dikis makinesi yag1 uygulayin. Siirekli kullanilan makineler

icin yilda iki veya ii¢ kez yaglama yapin.

Makine bir siire bosta durmasi nedeniyle diizgiin calismadig takdirde, yaglama noktasina birka¢ damla yag uygulayin ve

makineyi bir dakika boyunca hizla ¢evirin.
Yaglamadan 6nce, yaglama noktalarini silin.

A DIKKAT Makineyi cahstirmadan 6nce giic kaynagi baglantisin1 kestiginizden emin olun.
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MAKINENIZE BAKIM YAPMA

Baglanti cubugunu yaglama 4 )
Kiigiik iist kapak vidasi

1. Kiigiik st kapak vidasini tornavida ile gevsetin.
2. Kiiciik tist kapagi ¢ikarin.

Kuiguk ust kapak

Sekillerde oklarla gosterilen noktalara birkag damla yiiksek
kaliteli dikis makinesi yag1 uygulayin.

Siirekli kullanilan makineler igin yilda iki veya ii¢ kez
yaglama yapin.

Anormal bir ses duyuluyorsa yaglama noktasina birka¢ damla
dikis makinesi yag1 uygulayin.

Yaglama noktasi

DIKKAT Makineyi cahstirmadan once giic kaynagi baglantisim kestiginizden emin olun.

A
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SORUN GIDERME

Sorun

Nedenler

Cozim

Ust iplik koptu

g krwbdE

Ust iplik yanls gegirilmistir.

Ust tansiyon agir1 derecede gergindir.

Igne korelmis veya egilmistir.

Igne yanlis sekilde sabitlenmistir.

Dikis baslangicinda, iist iplik ve alt iplik baski
ayaginin altina dogru sekilde
yerlestirilmemistir.

6. Iplik uygun degildir veya kalitesizdir

o wd PR

Ust ipligi tekrar gegirin. (7. sayfaya bakin.)
Ust tansiyonu ayarlayin. (9. sayfaya bakin.)
Igneyi degistirin. (10. sayfaya bakn.)
Igneyi tekrar takin. (10. sayfaya bakin.)
Yont diizeltin. (7. ve 9. sayfalara bakin.)
Uygun iplik takin. (10. sayfaya bakin.)

Masura, masura bolmesine dogru sekilde
yerlestirilmemistir.

o e

Bobin ipligini yeniden gecirin. (9. sayfaya bakin.)
Caganoz yuvasini temizleyin. (23. sayfaya bakin.)

2. g da hav topl tir. e
Masura ipligi koptu Gaganoz yuvasinda "av" op an.mls . Masuray1 degistirin. (6. sayfaya bakin.)
3. Masura hasarlidir, diizgiin sekilde . . .
- Yalnizca Onerilen tiirdeki masuralar1 kullanm. (3.
déonmdiiyordur. sayfaya bakin.)
4. Yanlis masuralar kullaniliyordur. vy '
1. 1g lis takilmustir. .
'%ne y?n N .a Hmis lf. . 1. Igneyi tekrar takin. (10. sayfaya bakin.)
2. Igne korelmis veya egilmistir. .
L . . 2. Igneyi degistirin. (10. sayfaya bakin.)
. 3. Igne sikistirma vidasi gevsemistir. iy .
Igne kirildi - . .. 3. Igne sikistirma vidasini sikin.
4. Ust tansiyon agir1 derecede gergindir. N )
g .. 4. Ust tansiyonu ayarlayin. (9. sayfaya bakin.)
5. Igne kumas i¢in uygun tarz veya boyutta .o
s 5. Uygun igne takin. (10. sayfaya bakin.)
degildir.
1. 1g lis takilmustir. .
'%ne y?n N .a Hmis lf. .. 1. Igneyi tekrar takin. (10. sayfaya bakin.)
2. 1Igne korelmis veya egilmistir. e T
Ny e 2. Igneyi degistirin. (10. sayfaya bakin.)
. 3. Igne ve/veya iplik dikilen kumasa uygun . .
Dikisler atlantyor desildir 3. Uygun igne ve iplik takin. (10. sayfaya bakin.)
.. g. N L 4, Ustipligi tekrar gegirin. (7. sayfaya bakin.)
4. Ust iplik yanlis gecirilmistir. 5 U izne takin, (10 faya bakin.)
. . oy . un igne takin. (10. sayfaya bakin.
5. Igne dikilen kumasa uygun degildir. yeunis yiay
1. Ust tansiyon asir1 derecede gergindir. 1. Ust tansiyonu ayarlayin. (9. sayfaya bakin.)
Dikisler biiziiliiyor | 2. Ust iplik yanlis gegirilmistir. 2. Ust ipligi tekrar gegirin. (7. sayfaya bakin.)
3. Ust iplik kumas igin ¢ok kalindur. 3. Uygun iplik takin. (10. sayfaya bakin.)
. 1. Besleme dislerine iplik sariliyordur. 1. Besleme dislerini temizleyin. (24. sayfaya bakin.)
Makine besleme . S
AbMIvOr 2. Iplik sikistyordur. 2. Tutulan iplikleri temizleyin.
yapmiy 3. Dikis uzunlugu “0” olarak ayarlanmistir. 3. “0”dan uzun bir dikis uzunlugu ayar1 segin.
1. Giig fisi takilmamuig olabilir. 1. Giig baglantisini kontrol edin. (3. sayfaya bakin.)
Maki [ 2. Caganoz yuvasinda iplik tutulmustur. 2. Tutulan iplikleri temizleyin.
axIne calisMyor | 3 Masura sarildiktan sonra masura sarma mili 3. Masura sarma milini orijinal konumuna itin.

orijinal konumuna takilmamistir.

(5. sayfaya bakin.)

Iplik sikistyor

Baski ayagi kaldiract dikis dikerken
indirilmemistir.

Ust iplik yanlis gegirilmistir.
Masura ipligi yanls gegirilmistir.

Makineye yeniden iplik gecirin ve dikisten once
bask1 ayagi kaldiracini indirin. (4. sayfaya bakin.)
Ust ipligi tekrar gegirin. (7. sayfaya bakin.)
Bobin ipligini yeniden gegirin. (9. sayfaya bakin.)
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Malin ayipli oldugunun anlagilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili

Tiiketicinin korunmas1 Hakkinda Kanunun 11 maddesinde yer alan;

a-) Sozlesmeden donme,

b-) Satig bedelinden indirim isteme,

c-) Ucretsiz onarilmasini isteme,

d-) Satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme,

haklarindan birini kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildigt
yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine bagvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Tasima ve nakliye islemini orijinal ambalaji ile yapimz. indirme-bindirme ve tasima
sirasinda, Uirline maksimum dikkat gosterilmelidir.

Tasima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan emin olun. Ambalaja ve
pakete zarar verebilecek (nem, su, darbe, vs) etkenlere kars1 koruyunuz.

Uriiniin kullamim esnasinda kirilmasi, deforme ve zarar gormemesine, Tasima sirasinda
hasar ve ariza olugsmamasina, Vurma, ¢arpma, diisiirme vb. dis etkenler nedeniyle zarar
gormemesine dikkat ediniz.
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URETICIi FIRMA ITHALATGI FIRMA

SINGER SOURCING LIMITED LLC. 2%

icin Barbaros mah. .
ZHEJIANG ACME SEWING MACHINE Begonya sok. .No§3/62 Kuzey Nidakule
CO. LTD. 34746 Atasehir - Istanbul /

Tiirkiye

No.228 Xianmu West Road, Huzhen Town, Tel: 0216 519 98 98

Zhejiang Province, China
Tarafindan iiretilmistir.

Bakanlikca Tespit ve Ilan Edilen Kullanim Omrii: 10 Y1l




SINGER Servis istasyonlari

No il 7ilce Unvani Adres Telefon
1 | Adana / Seyhan Oztaslar Konf.Mak.Teks.San.Tic. | "Koca Vezir Mah.Obalar Cad.No:46/B 1060 Adana/ "0322 35957 83
Ltd.Sti Seyhan" - 0322359 53 92"
2 | Adiyaman Mehmet Yilmaz-Emre Makina H.Omer Mah. Yayla Kemel Cad. No:11/C 0416 216 44 11
3 | Afyonkarahisar Veli Karatepe Fakipasa Mah. Belediye Carsisi 2. Kat No:C/44 027221336 14
4 | Agn Cilingir Murat - Murat YUz Yavuz Mah.Nevzat Gungor Cad.No:27/A 0472 216 42 88
5 | Aksaray Ihsan Eroglu Minarecik Mah.550 Sok.No:39 03822134993
6 | Amasya / Merzifon Huseyin Sayin Baglarbasi Mah. Cemal Hazneci Sok. No:6 0358 513 47 57
7 | Ankara / Altindag Erciment Recep Ozenc-Oz- Anafartalar Cad.No:48/A Ulus "0312 324 30 06
demir Makina -03123245519"
8 | Ankara/ Altindag Gulbay Makina-Yuksel Gulbay HikUmet Cad. Ogultirk ishani 5/20 Ulus 03123113414
9 | Ankara/ Cankaya Hayri Oztlirk ilkadim Mah. Dikmen Cad. No:139/B 0312 478 50 96
10 | Ankara / Keciéren Seker Ticaret- Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No:193/A 03123802356
11 | Ankara/ Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atatlrk Mah. Melek Sok. Kocamanlar is Hani 03122691239
No:18/26
12 | Antalya / Muratpasa Akyiz Makina Tic.Ltd.Sti. Tahilpazari Mah. 457. Sok. Kilit 2 is Hani No:8/C 0242 34538 77
13 | Antalya / Muratpasa Onur Kuslar Dogu Garaji Cebesoy Cad. No:9/D 0242 247 76 85
14 | Aydin / Nazilli Mehmet Battal Turan Mah. Atatlrk Bul. No:58/C 0256 31501 03
15 | Balikesir Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah. Keten Avdan Sok.. No:24/C 0266 243 49 31
16 | Batman Mehmet Necat Altun Carsi Mah.2.Cad.No:125 048821269 25
17 | Bingél Furkan Makina-Selman Yenisehir Mah. Gen¢ Cad. Belediye ishani No:12 0426 21501 12
Cansizoglu
18 | Bolu Huseyin Oktay Demir-Demir Tabaklar Mah.izzet Baysal Cad.Bolubeyi Carsisi 0374217 56 95
Makina No:46/24
19 | Burdur Polat Ticaret-Ali Polat Burg Mah.Namik Kemal Cad.No:14 0248 233 60 97
20 | Bursa / Osmangazi ilhan Oral Teks.Konf.Mak.Tic. Sehrekustu Mah. Ahmet Tanpinar Cad. No:13/6 02242217249
Ltd.Sti.
21 | canakkale Dereli Makina-Turker Dereli ismet Pasa Mah. Miralay Sefik Bey Cad. Sevket Bey 0286 21343 36
Sok. No:19/ Duk:1
22 | Canakkale / Ayvacik Engin Ozerden-Ozerden Mo- Ummdahan Mah. Dibek Cad. No:9 0541 433 43 07
bilya
23 | Corum Fatih Akbay Gulalibey Mah.Velipasa 1.Sok 9/A 0364 224 3195
24 | Denizli Damla Day.Tuk.Mal.Paz.San.Ve | Kayalik Caddesi Ulu Carsi ishani No:21 (Ulu Cami 0258 261 38 03
Tic.Ltd.Sti Yani)
25 | Diyarbakir / Baglar Senses Ticaret-Zeki Senses Selahaddin Eyyubi Mah. Urfa Bulvari No:25/A 0530 691 49 86
Ninova Avm.Yani
26 | Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad. No:102 Cezaevi 0412 236 95 62
27 | Duzce Zeliha Ozkurt Kaltar Mah. Stleyman Kuyumcu Cad. No:33 /B 038051497 34
28 | Elazig Evge Ticaret-Mehmet Guler izzet Pasa Mah. Sehit Yiizbasi Tahir Cad. No:12 04242181204
29 | Erzincan Mustafa Sime-Aknakis Makina | Hikimet Cad. Gemi is Merkezi No:40-41 0446 21429 57
30 | Erzurum / Yakutiye Teyfik Burak Bigak¢ioglu Rabiyaana Mah. Dere Sok. No:26 0544242 3375
31 | Eskisehir / Odunpazari Kartaler Ticaret-Azime Kartaler | Hamamyolu Cad. Kireggiler Sok. No:8/A 02222314835
32 | Gaziantep / Sahinbey Metinel Ticaret Metin Demirel Hurriyet Cad. No:31/N 0342231 08 65
33 | Hatay Nezahat Ezgi-Eren Makina Ulucami Mah. Bekir Sitki Kunt Cad.No:52/A 0326 216 1591
34 | istanbul / Bagcilar Seydi Sentlrk-Cinar Makina Merkez Mah.704.Sok No:4/B 0212 461 80 90
35 | istanbul / Bahcelievler Hisar Ev Aletleri Tic.San.Ltd.Sti. | Camlik Cad. Bankacilar Sok. No:15 Dukkan 3 Bahge- "0212 642 73 66
lievler -02125753845
- 021255471 86"
36 | istanbul / Bakirkdy Hakan Batur istanbul Cad Giiven is Hani No-41 Diikkan-34 02125713996 -
02125435272
37 | istanbul / Fatih T.E.A.M.Teks.Ur.Konf.Mak.Tic. img 5.Blok No:5564 Unkapani 0212528 41 47
Ltd.Sti.
38 | istanbul / Fatih irfanogullari Mak.San.Ve Tic. Haci Kadin Mah. iMC Bloklari Blok:4 No:4220 Unk- 0212526 28 58

Ltd.Sti.

apani




No il 7ilce Unvani Adres Telefon
39 | istanbul / Gaziosmanpasa | Mitos Makina-Necati Kiyauman | Hirriyet Mah. Besylzevler Cad. No:24/A 02125375035
40 | istanbul / Gaziosmanpasa | Sedat Sancakli Hurriyet Mahallesi 265. Sok No 10/B 02125376472
41 | Istanbul / Kagithane Yayl Makina-imdat Yayli Sanayi Mah.Sultan Selim Cad.Gokyuzusok. No:8 4. 0212268 18 36
Levent -02123247153
42 | istanbul / Kiiclikcekmece | irfanogullar Mak.San.Ve Tic. Kartaltepe Mah. Géndil Sok.No:9 Dukkan:1 Sefakdy 02125921348
Ltd.Sti.
43 | istanbul / Maltepe Murat Makina-Ozkan Orug Feyzullah Mah.Bagdat Cad.Tecer Sok.No:4/A 0216 371 79 52
44 | istanbul / Pendik Hak-Isik Day.Tuk.Mal.San.Tic. Yeni Mah. Sehit Fethi Cad. No:15 B 0216 491 02 72
Ltd.Sti.
45 | istanbul / Sultangazi Vedat Sancakli Sultancifthgr Mah.Eski Edirne Asfalti Cad.No:543/D 021247676 15
46 | istanbul / Sisli GUven Ticaret Osman Orug Cumbhuriyet Mah.Halaskargazi Cad.Asmakat No:65 021225937 20
Kat:1 Pangalti
47 | istanbul / Umraniye Ozdemir Makina-Tuncay Oz- "Necip Fazil Mah. Alemdag Cad. Sultan Veled Sok. 0216 499 00 77
demir No:3/B
Dudullu Umraniye"
48 | istanbul / Umraniye Sandom Makina-Dursun Uzun | istiklal Mah.Zafer Sok.No:19/A 0216 316 09 04
49 | izmir / Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci "Atifbey Mah. 6 Sk.N0.22/5B 02322521343
izmir / Gaziemir"
50 | izmir / Konak Samka Dikis Makinalari San.Ve | Hursidiye Mah. Anafartalar Cad. 509 B 0232 256 46 47
Tic.Ltd.Sti.
51 | izmir / Menemen Muammer Celik Tulbentli Mah. Cinarli Gegidi Sok. No:15/B 0541 831 60 51
52 | Kahramanmaras Calkaya D.T.M Gida San. Ve ismetpasa Mah. Trabzon Bulv. Ozel idare is Merkezi 03442217099
TicAS. No:4-5 - 034421406 49
53 | Karabiik Ozcan Elektronik-Nihat Ozcan | Hirriyet Mah.inéni Cad.Altinkepge Carsisi No:9/6 03704130375
54 | Kayseri / Melikgazi Fenis Day.Tuk.Mal.San.Tic.Ltd. Bankalar Cad.No:12 03522314571
Sti. -03522311953
55 | Kayseri / Melikgazi Onder Mak.Anah.Mehmet Kicikapi Mah.Bankalar Cad.No:20 03522221599
Deveci
56 | Kirklareli Senol Makina Ticaret-Erkan Karacaibrahim Mah. 662. Sok.Alp Apt.No:5 Dikkan 0544 292 63 20
Senol 3-6
57 | Kirsehir Murat Sacak Yeni 2. Carsi Devami Hangul is Hani No. 36 0542 892 05 41
58 | Kocaeli / Gebze Hilal Makina - Mustafa Sengtl Haci Halil Mah.Sehit Numan Dede Cad.1203 Sok 0262 643 38 91
No:5/C 41400 - 0543556 72 71
59 | Kocaeli / Golcuk Demir Teknik- Nurettin Demir | Merkez Mah.67 Sk.Cinar Pasaji No:6/4 0262 414 45 06
-0262 3234111
60 | Konya / Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah.istanbul Cad. No:137/D 0332350 60 48
-03323534378
61 | Konya / Karatay Makina Dunyasi-ismail Avdul Semsi Tebriz Mahallesi Mashar Babalik Sokak 03323511004
No:6/D
62 | Konya / Karatay Piskinler Mot.Ve Ev Cih.Tic.A.S. | Serafettin Cad. No:6/A 03323526363
-03323535455
63 | Konya / Meram Dikersan Makina-Ercan Aybatti | Stikran Mah.Kursuncular Sok.Ulusoy is Hani 530409 52 93
No:P/20
64 | Konya / Seydisehir Omer Colak Haciseyitall Mah.153062 Sok.No:8 0539711 60 42
65 | Kutahya / Tavsanh ismail Akarcay Durak Mah. Ekizler Sok. No:8 0274 614 26 87
66 | Malatya Erbem Mekanik-Erol Erdem Mucelli Cad. Kozkdkl Sok. No 12/B 0422 326 3298
67 | Manisa Feti Kahraman-Atik Makina Yarhasanlar Mah.2300 Sok.No:23/A 0236 2344333
68 | Manisa / Demirci Mehmet Sengel-Manolya Haci Hasan Mah. Hikimet Cad. No 16 0236 462 46 22
Dikimevi
69 | Mardin / Kiziltepe Sevilen Mak.Teks.Gid.ing.San. HikUmet Cad. Geng Aykut is Hani Bodrum Kat 0543 624 81 88
Tic.Ltd.Sti. 8/1B-6
70 | Mardin / Midyat ismen Ari-ideal Makina Yunus Emre Mah. iskenderun Cad. No:51 Estel 0543 379 05 60
71 | Mardin / Nusaybin Danigsman Tic. Mot.Arac.Teks. Mor Yakup Mah. Lozan Cad. No:98 04824157815
ith.ihr.Ltd.Sti.
72 | Mersin / Akdeniz Eren Makina-Yilmaz Gur Cankaya Mah.4723.Sok. No:12/A 0324 238 91 91




No il 7ilce Unvani Adres Telefon

73 | Mersin / Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad.Cankaya Mah. 032423750 89

74 | Mersin / Tarsus ismail Kaya Yeni Omerli Mah.Hilmi Seckin Cad.No:17/B 0324 62410 50

75 | Mugla / Bodrum Cemaleddin Sahin Bahcelievler Mah. Karci Cad. No:6/C 0542 336 87 85

76 | Mugla / Fethiye Mehmet Tasci - Garanti Makina | Tasyaka Mah. 136. Sok. No:15 0252 614 34 52

77 | Mugla / Ortaca Mehmet Collu Terzialiler Mah.Ataturk Bulvari 169.Sok.No:3 0252 28258 75

78 | Mugla / Yatagan Mehmet Gencin Konak Mah. Nevzat Ozsoy Cad. No:32/1 0252 572 2337

79 | Mus Kenan Turk Bahgelievler Bahar 2 Kooparatifi Alti 0544 434 49 49

80 | Osmaniye Omer Faruk Bozdugan istiklal Mah. 5009 Sok. No:8 03288129120

81 | Rize Hasan Tatoglu - Tatoglu Makine | Carsi Mah. Yeni Orta Camii Yani Hal Sok. No: 8 0464 217 2103

82 | Sakarya / Adapazari Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah. Bah¢ivan Sk. No:3/C 0264 282 33 46

83 | Samsun / ilkadim Altuncuoglu Makina-Muhittin Ulugazi Mah.Bora Sok.No:8/B 03624311374
GUnduz Altuncuoglu

84 | Samsun / ilkadim ikizler Konf.Mak.Ve Malz.San. Pazar Mah.MUftu Sok.Aydin Ap.No:13/A-1 0362 432 00 40
Tic.Ltd.Sti.

85 | Samsun / Carsamba Atilla Telci Orta Mah. Sofuoglu Cad. No:5/B 0362 8335043

86 | Sivas Korkudan Makina-Akif Korku- Sirer Cad. Sirer Pasaji N0:20-22 0346 2213812
dan

87 | Sanhurfa Akkaya Pazarlama-Omer Camikebir Mah.Demokrasi Cad. No:45/A 041421516 26
Akkaya

88 | Sirnak / Cizre Nefidet Arisoy Dicle Mahallesi Mimar Sinan Caddesi No14 0486 616 68 89

-541 6550373
89 | Tekirdag Ali Karpat Kolordu Cad. No:67/A 0282261 1598
90 | Tekirdag / Corlu Ayse Yasar Resadiye Mah.Mandiraci Cad.Sht.Tegmen Eroglu 0536 899 98 27
Sok. No:18/B
91 | Trabzon Makina Ticaret-Omer Yilmaz Cumhuriyet Mah.Nemlioglucemal Sok. No:13/A 0462 321 68 71
Ortahisar

92 | Usak Cemil Cevher Sarayalti Mh.1.Yalgin Sokak No:11/A- 64100 0276 21598 36

93 | Van Burhaneddin Okcan Cumbhuriyet Cd.Algeki¢ Pasaji No:11 Kat:2 0543916 40 42

94 | Van/ Ercig Simge D.T.M.-Zafer Blyukaslan | Ataturk Cad.No:26 0506 3184343

95 | Yalova Senler Gida ins.Tah.Ltd.Sti. Fatih Cd.No:15 0224 573 86 85




Onceden bildirmeksizin makine ekipmanini ve aksesuar gesitlerini degistirme, performans ve tasarimda degisiklik yapma
hakkini sakli tutuyoruz. Bununla birlikte, bu gibi degisiklikler her zaman kullanicinin ve iirliniiniin yararina olacaktir.

FiKRIi MULKIYET .
SINGER ve Cameo “S” Design, The Singer Company Limited S.a.r.l. veya Istiraklerinin 6zel ticari markalaridir.

Atma igleminde bu {irliniin, elektrikli/elektronik {iriinlere iliskin ilgili Ulusal
yasalara uygun olarak giivenli bir sekilde geri doniigtiiriilmesi gerektigini
litfen unutmayn. Elektrikli aletleri, ayristirilmamis belediye atiklar1 olarak
atmayin, ayri atik toplama tesislerini kullanin. Mevcut atik toplama sistemleri
ile ilgili bilgi almak i¢in yerel yonetiminizle iletisime gegin. Bayi, eski

I cihazlari yenileriyle degistirirken eski cihazi iicretsiz olarak atmakla yasal
olarak yukimlu olabilir.

Elektrikli cihazlar, sehir ¢opliiklerine atilirsa tehlikeli maddeler, suya sizip
yemek zincirine karigarak sagliginiza zarar verebilir.

MANUFACTURER
VSM Group AB
Soldattorpsgatan 3, SE-55474 Jonkoping, SWEDEN
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