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Bu ev tipi dikis makinesi, IEC/EN/CSA C22.2 No. 60335-1 ve 60335-2-28 ile UL1594 yonetmeliklerine uygun sekilde tasarlanmistir

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanilirken asagidakiler de dahil olmak iizere temel giivenlik 6nlemleri daima izlenmelidir: Bu ev tipi dikis makinesini
kullanmadan 6nce tiim talimatlari okuyun. Talimatlari makineye yakin ve uygun bir yerde bulundurun. Makine, iigiincii bir sahsa verilirse talimatlar
da beraberinde verin.

TEHLIKE - ELEKTRIK CARPMASI RiSKiNi AZALTMAK iCiN:

* Dikis makinesi, fisi takiltyken asla denetimsiz birakilmamalidir. Bu dikis makinesini kullandiktan sonra ve temizlemeden &nce, kapaklari ¢ikarirken,
yaglama yaparken veya bu kullanim kilavuzunda belirtilen diger tiim kullanici tarafindan gergeklestirilen ayarlamalar1 yaparken makinenin figini
derhal elektrik prizinden ¢ikarin.

UYARI - YANGIN, ELEKTRIK GARPMASI, YANIK VEYA DIGER
KI$ISEL YARALANMA RiSKiNi AZALTMAK iGiN:

* Oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi, ¢ocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin yaninda kullanilirken ¢ok dikkat edilmesi
gerekir.

Bu dikis makinesini, yalnizca bu kitapgikta agiklanan kullanim amaci i¢in kullanin. Yalnizca iiretici tarafindan bu kitapcikta onerilen aparatlart
kullanin.

Kablo veya fis hasarliysa ya da dogru ¢alismiyorsa, makine yere disiiriilmiis, hasar gormiis veya suya diistiriillmiigse asla makineyi ¢alistirmayin.
Inceleme, tamir, elektronik veya mekanik ayarlama i¢in en yakin yetkili servis merkezine gotiiriin.

Dikis makinesini, havalandirma agikliklarindan herhangi biri tikaliyken asla ¢aligtirmayin. Dikis makinesinin havalandirma deliklerine ve ayak
pedalina hav, toz ve iplik kagmasini 6nleyin.

Parmaklarinizi, hareket eden tiim pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin ¢evresine 6zellikle dikkat edin.

Daima dogru igne plakasini kullanin. Yanlis plaka, ignenin kirilmasina sebep olabilir.

Egilmis igneleri kullanmayin.

Dikis dikerken kumasi itmeyin veya ¢ekmeyin. Bunun yapilmasi igneye zarar vererek kirilmasina neden olabilir.

Giivenlik gozligi takin.

Igne bolgesinde igne degistirmek, igneye iplik takmak, masuraya iplik sarmak veya baski ayagini degistirmek gibi herhangi bir ayarlama islemi
yaparken dikis makinesini kapali konuma (*0”) getirin.

Higbir delige hi¢bir nesne sokmayin veya diisiirmeyin.

Dis mekanlarda kullanmayn.

Aerosol (sprey) tirinlerinin kullanildig1 veya oksijen uygulanan yerlerde ¢alistirmaym.

Baglantiy1 kesmek i¢in tiim kontrolleri kapali konuma (“0”) getirin, ardindan fisi prizden ¢ikarin.

Prizden ¢ikarmak i¢in kablodan ¢ekmeyin. Kablodan degil fisten tutarak ¢ikartin.

Ayak pedali makineyi ¢alistirmak i¢in kullanilir. Ayak pedalinin lizerine baska nesneler koymaktan kaginin.

Makine 1slaksa makineyi kullanmayn.

LED lamba hasarli veya kirilmigsa tehlike olugmasini 6nlemek igin iiretici, servis yetkilisi veya benzer bir yetkili kisi tarafindan degistirilmesi
gerekir.

Ayak pedalina bagli olan tedarik kablosu hasar gérmiigse tehlike olusmasini 6nlemek igin tiretici, servis yetkilisi veya benzer bir yetkili kisi
tarafindan degistirilmesi gerekir.

Bu makine polarize fige sahiptir (Fisin bir ucu digerinden daha genistir). Elektrik ¢arpmast riskini azaltmak i¢in figin polarize prize sadece tek
yonde takilabilmesi saglanmistir. Fis prize tamamiyla uymuyorsa fisi ters ¢evirin. Hala uymuyorsa uygun prizin takilmasi igin nitelikli bir elektrik
tesisatcistyla goriisiin. Asla priz iizerinde degisiklik yapmayin."

BU TALIMATLARI SAKLAYIN
YALNIZCA AVRUPA iGiN:

Cihazin giivenli bir sekilde kullanimina iligkin ilgili egitim verilmis olmas1 veya gdzetim saglanmasi ve mevcut tehlikeleri anlamalar1 durumunda, bu
cihaz, 13 yas ve iizerindeki gocuklar ile fiziksel, duyusal veya zihinsel becerileri kisitli olan ya da tecriibe veya bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan
kullanilabilir. Cocuklar cihaz ile oynamamalidir. Temizlik ve kullanict bakiminin, denetim altinda olmayan ¢ocuklar tarafindan yapilmamasi gerekir.
Normal ¢alistirma kosullar1 altinda giiriiltii seviyesi, 75 dB(A)’den azdur.

Makine yalnizca ZHEJIANG HENGQIANG SEWING MACHINE GROUP CO., LTD sirketi tarafindan iiretilen “ESO1FC” tiirii pedal ile
kullanilmalidur.

AVRUPA DISI iCIN:

Bu dikis makinesi, giivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan kullanimu ile ilgili egitim veya denetimi saglanmis olmasi hali disinda, fiziksel veya
zihinsel becerilerinde, tecriibe veya bilgisinde eksiklik olan kisiler tarafindan (¢ocuklar dahil) kullanilacak sekilde tasarlanmamugtir. Dikis
makinesiyle oynamadiklarindan emin olmak igin gocuklara dikkat edilmelidir.

Normal ¢alistirma kosullar1 altinda giiriiltii seviyesi, 75 dB(A)’den azdir.

Makine yalnizca ZHEJIANG HENGQIANG SEWING MACHINE GROUP CO., LTD sirketi tarafindan iiretilen “ESO1FC” tiirii pedal ile
kullanilmalidur.

KULLANIM AMACI

Optimum kullanim ve bakim, bu talimatlarda agiklanmaktadir. Bu iiriin endiistriyel kullanima uygun degildir. Yetkili servislerimizi bolgelere gore
www.singer.com.tr web sitesinde bulabilirsiniz.



iCINDEKILER

1. DiKi$ MAKINENIZzi TANIYIN

Makine bilgileri 2
Aksesuarlar 3
Dikis makinenizin kurulumu 3

Giic kablosu, ayak pedali
Elektrik/aydinlatma diigmesi

Makara pimleri 4
Normal iplik makarasi i¢in yatay
makara pimi
Genis iplik makarasi i¢in yedek makara
pimi

Baski ayag1 kaldiraci 4
Besleme disi kontrolii ----------=--=------nmmmuen-
---4
Serbest kol dikisine dondiirme ------------------ 5
Masura sarma 5
Masura ipligini ge¢irme 6
Ust ipligi gecirme 7
Otomatik iplik gegirici 8
Masura ipligini cekme 9
Igne, iplik ve kumas tablosu 10
Igneyi degistirme 10
Ust iplik tansiyonunu ayarlama --------------- 11
Diiz dikis dikme
Zikzak ve dekoratif dikisler
Masura tansiyonu 11
Baski ayagini degistirme 11
Kontrol paneli islevleri 12

Desen numarast se¢im diigmeleri
Dikis uzunlugu/genisligi/igne konumu --------
13

Harf deseni numara sec¢imi

Harfler arasindaki boslugu ayarlama

Calistirma diigmeleri 14-15
Baslat/durdur diigmesi
Igne yukari/asag: diigmesi
Cift amach geri dikis/teyel diigmesi
Dikis hiz1 kontrolii
Yardimci mesajlar 15
Faydali dikis ipuglar1 16
2. DIKMEYE BASLAMA
Diiz dikis dikme --------=--=-==m=nmmemmmm oo 17
Dikisleri diiz tutma ------=--=-==-=-mmmmmmmmeee 17

Fermuar ve biye takma ------------------------- 18

El isi goriintimlii kapitone dikig --------------- 18
Zikzak dikis dikme ------=-===mmmmmmmmmmeeeee 19
Dikis genisligini ve uzunlugunu ayarlama
Saten dikis
Desenlerin yerlestirilmesi

Gizli kenar dikisi -------- S — 20

Cok dikisli zikzak --------=-====-===-eneeneeeo- 21

Piko kenar diKi§i ------=-============mmmmmmmmnenv 21

Diigme dikme --------============mmmmemmmeee- 21

Dekoratif ve esnek dikisler ----------------- 22-26
Diiz esnek dikis,

Bal petegi dikisi, Kenar dikisi,

Tiiy dikis, Gliglendirilmis zikzak dikis,
Cift overlok dikisi,

Cift capraz dikis,

Baslangic dikis, igne ard1 teyel,

Pim dikisi, Battaniye dikisi,

Egik pim dikisi,

Egik kenar dikisi,

Capraz dikis, Menderes deseni dikis,
Koprii dikisi, Cift ticgen dikis,
Diken dikis, Diiz tiiy dikis,

Serit dikis
Diger dekoratif dikisler -----------------=------- 27
Diigme iligi dikme mmmmemmmeennes 28-29

Otomatik diigme 1ligi

Fitilli diigme ilikleri
Yama dikigi ---------==--====m=mmmmmmmm oo 30
Cift igne -------- et e 31
Diiz dikiste igne konumu ----------==-==-------- 31
3. MAKINENIZE BAKIM YAPMA
Besleme dislerini ve ¢aganoz alanini
temizleme -----------mmmmm o 32

4. PERFORMANS KONTROL LISTESI




DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

MAKINE BILGILERI (

=

Iplik kilavuzu

Masura sarma tansiyonu
kampanasi

3. Iplik germe kolu

4. Iplik tansiyonu kontrolii
5. Yiizey kapagi

6. Iplik kesici
7

8

9

N

Diigme iligi kolu
Cikarilabilir depolama bdlmesi
. Masura sarma mili

10. Masura sarma tutucusu

11. Dikis hiz1 kontrolii

12. LCD ekran

13. Desen se¢im diigmesi

14. Dikis uzunlugu ayari digmesi

15. Dikis genigligi ayar1 diigmesi

16. Cift igne modu degistirme
diigmesi

17. Harf modu diigmesi

18. igne yukari/asag: diigmesi

19. Geri dikis digmesi

20. Baslat/Durdur Diigmesi

21. Yatay makara pimi

22. Volan

23. Elektrik/aydinlatma diigmesi

24. Kablo soket

25. Tagima kolu

26. Baski ayagi kaldiract

27. Besleme disi kontrolii

28. Otomatik iplik gegirici

29. iplik gegirici iplik kilavuzu

30. iplik kilavuzu

31. Baski ayag1 vidasi

32. igne

33. Masura kapagi plakasi

34. igne mili

35. Ayak serbest birakma diigmesi

36. igne bag vidasi

37. Baski ayag1 (J)

38. Besleme disleri

39. igne plakasi

40. Masura kapagini serbest birakma
diigmesi

41. Gug kablosu

42. Ayak pedali

43. Kullanim kilavuzu




DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

AKSESUARLAR

Igneler
Cift igne
Dikis sokme aleti/kumas tiftigi fir¢asi
Kicuk tornavida
Igne plakasi tornavidasi
Yedek makara pimi
Masuralar (toplam 4, makinede 1)*
Makara pimi kapagi
Fermuar ayagi
. Saten dikis ayag1 (Z)
. Diigme dikme ayagi (O)
. Gizli kenar ayag1 (H)
. 1lik ayag1 (B)
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Dikis makinenizle birlikte verilen ayak Cok Amagli Ayak (J) olarak adlandirilir ve dikislerinizin ¢ogunda kullanilabilir.
Bir baska kullanigli ayak olan Saten Dikis Ayagi (Z) ¢ogunlukla dekoratif dikisler i¢in kullanilmalidir.

* Onemli! *Makinenizde SINGER® Class 15J masuralar kullamlir. Makinenizle birlikte yalmzca bu tiirdeki
masuralar1 kullanin.

DIKiIS MAKINENIZIN KURULUMU h

Elektrik/aydinlatma diigmesini
“Kapali” duruma ayarlayin

Makinenizi ilk kez kullanmadan 6nce igne plakasindaki fazla
yagi sildiginizden emin olun.

GUC KABLOSU, AYAK PEDALI

Dikis makinesinin kapali oldugundan (gii¢ diigmesinin “0”
olarak ayarlandigindan) emin olun ve ardindan gii¢ kablosunu
gosterildigi gibi kablo soketine (1) ve prize (2) takin. Ayak
pedalt fisini (3) makine soketine takin. |

Pimli fig Giig kablosu

Ayak pedali

& Her zaman fisi elektrik prizinden ¢ikararak makinenin gii¢ kaynagi ile baglantisini kesin.
DIKKAT

ELEKTRIK/AYDINLATMA DUGMESI f R
Elektrik/aydinlatma diigmesi agilmadan makineniz ﬁl

calismaz. Ayn1 diigme, hem elektrigi hem de @]

aydinlatmay1 kontrol eder. Z

Makineye servis uygulanirken, igneleri degistirirken vb.

makine ile gii¢c kaynaginin baglantist kesilmis olmalidir. Elektrik/aydinlatma Elektrik/aydimlatma
diigmesi “Kapal1”

diigmesi “Agik”




DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

MAKARA PIMLERI

Normal iplik makarasi igin YATAY
MAKARA PiMi

Iplik makarasini1 pime takin ve ipligin sorunsuz
sekilde gelmesi i¢cin makara kapagiyla sabitleyin.
Iplik makarasinda iplik tutma kanali varsa makara
saga yerlestirilmelidir.

Genis iplik makarasi icin YEDEK
MAKARA PiMi

Yedek makara pimini takin. Makara pimine bir iplik
makarasi yerlestirin. Yedek makara pimiyle birlikte
makara pimi kapagi kullanilmaz.

.

BASKI AYAGI KALDIRACI

Baski1 ayaginizin ii¢ konumu vardir.

1. Dikis dikmek i¢in baski ayagini indirin.

2. Kumagi gegirmek veya ¢ikarmak igin kaldiraci orta
konuma kaldirin.

3. Baski ayagini degistirmek, kalin kumaglari ayagin
altina gegirmek ya da altindan ¢ikarmak i¢in kaldiraci
en iist konuma kaldirin.

Makara

Yedek makara pimi

Iplik tutma kanali

Ve

Makara

Makara pimi kapagi

Makara pimi

BESLEME DiSi KONTROLU

Besleme disleri, dikilen kumagin hareketini kontrol
eder. Besleme dislerinin tiim genel amagh dikisler
icin kaldirilmasi; yama, serbest nakis ve monogram
caligmalart i¢in ise indirilmesi gerekir. Bu sayede
kumas1 yonlendirenin besleme disleri degil,
kendiniz oldugunuzdan emin olursunuz.

Not: Besleme dislerini yeniden devreye almak i¢in
kolu yukar1 pozisyona getirin ve volani bir tam tur
cevirin.




DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

SERBEST KOL DIKISINE
DONDURME

Makineniz diz tabla veya serbest kol modeli olarak ' N
kullanilabilir.

Cikarilabilir depolama bdlmesi yerindeyken standart diiz tabla
model olarak biiyiik bir ¢aligma alan1 saglar. Cikarilabilir
depolama bdlmesini her iki elinizle sikica tutup gosterilen
sekilde sola kaydirarak cekip cikarabilirsiniz. Yerine takmak
icin ¢ikarilabilir depolama bolmesini kaydirarak yerine getirin
ve oturana kadar bastirin.

Makine, cikarilabilir depolama bdlmesiyle birlikte cocuk
kiyafetleri, yaka ve mangetler, pantolon pagalar1 ve diger
ulasilmasi zor kisimlarin dikisi i¢in ince bir serbest kol

modeline doniisiir.

MASURA SARMA

1. Makara pimine bir iplik makarasi takin ve makara pimi
kapagiyla sabitleyin. Makaradan ipligi ¢ekin ve gorseldeki
sekilde iplik kilavuzlari boyunca takin. ipligin masura
sarma tansiyonu kampanasinin arasinda sikica
tutuldugundan emin olmaniz ¢cok 6nemlidir. Aksi
takdirde masura diizgiin sarilmaz.

2. Ipligin ucunu gosterildigi gibi masuradaki delikten gegirin.

3. Masura sarma milini en sola itin (zaten burada degilse).
Ipligin ucu masuranin iistiinden gelecek sekilde masuray1
masura sarma miline takin. Masura sarma milini yerine
oturana kadar saga kaydirmn. ipligin ucunu tutun.

4. Makineyi ¢alistirin. Tamamen doldugundan masura otomatik
olarak donmeyi birakacaktir. Masuray1 ¢ikarmak ve ipligi
kesmek i¢in masura sarma milini sola itin.

e N\ N\ N




DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

MASURA iPLIGINi GECIRME

1. Volani kendinize dogru ¢evirerek igneyi en yiiksek pozisyonuna yiikseltin.
2. Serbest birakma diigmesini saga iterek masura kapagi plakasini ¢ikarin. Masura kapagi, kapagi ¢ikarmaniza yetecek
kadar kalkacaktir.
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3. Ipligi ¢ektiginizde masuranin saat yoniiniin tersine déndiigiinden emin olarak masuray1 takin.

NOT: Masura saat yoniine donerse ipliksiz kalabilecegi ve dikis problemlerine yol acabilecegi i¢in bu
adim olduk¢a 6nemlidir.

4. Ipligi kanaldan (A) gekin ve sola gegirin.
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5. Bir parmaginizi hafifce masuranin iizerinde tutun ve kanalda (B) durana kadar ipligi ¢cekin. Ardindan ipligin
yaklasik 15 cm’lik (6") bir kismin1 ¢ekin ve baski ayagmin altindan makinenin arkasina gegirin.

NOT: Masura ipliginin yerinden kaymadigindan emin olmak i¢in bu da olduk¢a 6nemli bir adimdr.

6. Masura kapagi plakasini igne plakasinin iizerine yerlestirin.
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DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

UST iPLiGi GECIRME %

A. Baski ayag1 kaldiracim yiikseltin. Ust ipligi gegirmeden énce her
zaman bask1 ayagini kaldirdiginizdan emin olun. (Baski ayag:
kaldirilmamigsa dogru iplik tansiyonu elde edilemez.)

B. igne en yiiksek konumuna gelene ve ipligin gerildigi goriinene kadar

volani kendinize dogru gevirin. N
C. Resimde gosterildigi sirayla sag elinizle ipligi sikica tutarken sol
elinizle makineye ipligi gecirin.
i ‘
.Y P

* Ipligi iplik kilavuzuna (1) dogru getirin.

* Ipligi, makinenin icerisinde bulunan tansiyon disklerinin (2) icinden ¢ekin. Ardindan ipligi olugun altina dogru
getirin.

* fceriden yuvanin etrafinda U déniisii yapin (3).

* Ipligi, iplik germe kolunun deliginden (4) sagdan sola dogru gegirin.

* Ipligi germe kolunun igerisinde kolun goziine ulasana kadar gekin.

* Ipligi iplik kilavuzuna (5) dogru gegirin.
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ONEMLI:

Tansiyon disklerinde makineye ipligin diizgiin gecirildigini dogrulamak icin su basit kontrolii gerceklestirin:

1. Baski ayag kaldirilmis durumdayken ipligi makinenin arkasina dogru cekin. Sadece hafif bir direnc
hissediyor olmalisiniz. Ayrica igne sapmasi ¢cok az olmah ya da hi¢ olmamahdir.

2. Simdi baski ayagim indirin ve ipligi tekrar makinenin arkasina dogru cekin. Bu kez ciddi bir direng
hissediyor olmalisiniz ve igne sapmasi cok daha fazla olmali. Direnc¢ hissetmiyorsamz makineye ipligi
yanhs ge¢irdiniz demektir. Makineye yeniden iplik gecirmeniz gerekir.



DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

OTOMATIK iPLIK GEGIRICIY] KULLANMA

Volani kendinize dogru gevirerek igneyi en yiiksek pozisyonuna yiikseltin.

1.

2.

Gosterilen sekilde ipligi iplik kilavuzunun etrafindan gegirin.

Ipligin ucunu tutarken kolu asag1 gekin.

Kanca pimi igne gdziinden ¢ikana kadar makinenin arkasindaki kolu ¢evirin.
Ipligi kanca pimine gegirin ve hafifce yukari gekin.

Kolu geri gevirdiginizde iplik igneye otomatik olarak gecirilmis olacaktir ve ignenin géziinden iplik ilmegi
¢ikacaktir.

Kolu serbest birakin ve ipligi kendinizden uzaga ¢ekin. Iplik ucunun kalanim igneden gecirmek icin ilmegi cekin.

NOT: ipligi kolayca gecirmek icin iplik geciriciyi kullamirken diiz dikisi secmeniz 6nerilir.

Cift igne secildiginde otomatik iplik gecirici kullanilamaz.




DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

MASURA iPLIGINi GECIRME

4 ™
1. Baski ayagi kaldiracini yiikseltin. @

2. Ignedeki ipligi sol elinizle gevsek sekilde tutarken sag
elinizle volani ¢evirerek dnce ignenin inmesini saglayin,
ardindan igne en yiiksek konumuna gelene kadar gevirmeye
devam edin.

NOT: Masura ipligini gecirmenin hizh yollarindan biri,
diiz dikis seciliyken geri dikis diigmesine
dokunup birakmaktir.

Bu durumda makineniz bir tur asagi-yukari
hareketi gerceklestirir ve igne yukari
konumdayken durur.

Her zaman igne “tamamen yukar1”
konumdayken durmak bilgisayarh dikis
makinenizin 6zelliklerinden biridir.

3. Ust ipligi hafifce cekin ve igne plakasi yuvasindan goriinen
masura ipligini gegirin.

4. Ustipligi ve masura ipligini birlikte baski ayaginimn altindan
makinenin arkasina dogru ¢ekin ve yaklasik 15 cm’lik (6")
kisimlarini disarida birakin.




DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

IGNE, IPLIK VE KUMAS TABLOSU

Igne ve iplik se¢imi kumasimza gore yapilir. Asagidaki tablo igne ve iplik segimine iliskin pratik bir kilavuzdur. Yeni
bir dikis projesine baglamadan dnce her zaman bu tabloya bakin. Ayrica masurada iist iplikle ayni boyut ve tiirde iplik

oldugundan her zaman emin olun.

KUMASLAR iPLIK iGNELER
Asagidaki kumaglar herhangi bir liften olabilir: pamuk, keten, ipek, yiin, sentetik, flos, karma. Liste, agirhik 6rnekleri seklinde
hazirlanmustir.
Batist
S iafotsl Cok Amach
Hafif . Polyester 12/80
Triko foek
Ipek be
Kadife/Fanila Cok Amagh
Orta Agirhkta Gabardin/Pamuk Polyester 14/90
Keten/Yn
OrtaAs Kanvas/Kot Sglk ;fe‘fgh 16/100
ria-Azw Dok/Yelken Bezi FOTyesk 18/110
Ust Dikis
Gegmeli Orgiiler Cok Amagh 12/80
Orgii Cift Kat Orgii Polyester 14/90
Jarse/Triko Naylon 16/100

DIKKAT
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Her zaman fisi elektrik prizinden ¢ikararak
makinenin gii¢ kaynagi ile baglantisini kesin.

iIGNEYi DEGISTIRME

1.

w

Volani kendinize dogru ¢evirerek igne milini en yiliksek konuma
yukseltin.

Igne bag1 vidasini kendinize dogru gevirerek gevsetin.

Igneyi asag1 dogru gekerek gikarin.

Yeni igneyi, diiz tarafi arkaya bakacak sekilde igne tutucudan
yukari dogru itin.

Igneyi gidebildigi en son noktaya kadar yukar itin.

igne bag1 vidasini tornavida yardimiyla sikistirin.

NOT: Giivenli bir sekilde gerin ancak asir1 germeyin.
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-

Duz taraf

\

Faydali ipucu: Baski ayagmn altina bir par¢a atik kumas

yerlestirip baski ayagini indirerek igneyi daha
kolay gecirebilir ve ignenin igne plakasi yuvasina
diismesini engellersiniz.

Diiz tarafi arkaya dogru /
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Igneyi sik stk degistirin. Genel bir kural olarak
ignelerin her 6-8 saatlik aktif dikis siiresinden sonra

68
degistirilmesi gerekir.




DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

UST IPLIK TANSIYONUNU
AYARLAMA

Cogu dikis, tansiyon kontrolii “4” olarak ayarlanmisken
yapilir.

Faydah Ipucu: Tansiyonun daha yiiksek veya daha
diisiik bir sayiya ayarlamak, dikis
goriiniimiinii iyilestirebilir.

DUZ DiKiS DIKME

Dikisinizin dogru goriiniimii, biiyiik oranda iist iplik ve
masura ipligi tansiyonlarinin dengeli sekilde ayarlanmasina
baglidir. Bu iki iplik, diktiginiz kumagin katmanlarinin
ortasinda “birbirine geciyorsa” tansiyon iyi ayarlanmistir.
Dikmeye basladigiizda dikislerin diizensiz oldugunu fark
ederseniz tansiyon kontrolini ayarlamaniz gerekir.

Tiim ayarlamalar1 baski ayagi “asagi” konumdayken yapin.
Diiz dikis dikmek igin genellikle dengeli bir tansiyon (iist ve
altta dikiglerin ayn1 olmasi) tercih edilir.

ZIKZAK VE DEKORATIF DIKISLER

Zikzak ve dekoratif dikis islevleri igin iplik tansiyonu diiz
dikis i¢in segilenden daha diisiik olmalidir.

Ust iplik kumasinizin alt tarafinda gériiniiyorsa dikisleriniz
her zaman daha diizgiin olacaktir ve kumasiniz daha az
buziilecektir.

MASURA TANSIiYONU

Masura tansiyonu fabrikada dogru sekilde ayarlanmistir. Bu
nedenle ayarlamaniz gerekmez.

BASKI AYAGINI DEGISTIRME

Ignenin yukar1 konumda oldugundan emin olun. Bask1 ayag

kaldiracini kaldirm.

1. Ayagi ¢ikarmak igin baski ayagini serbest birakma
diigmesine basin.

2. Baski ayag1 pimini ayak tutucuyla hizalayarak istediginiz
ayag1 igne plakasina yerlestirin.

3. Ayak tutucunun ayaga oturmast i¢in baski ayagi
kaldiracini indirin.

Alt taraf

Dengeli

Ust taraf

Ust dikis ¢ok
sik1

Ust dikis ¢ok
gevsek

T
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Tansiyonu azaltma Tansiyonu artirma
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Avyak serbest
birakma diigmesi
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KONTROL PANELI ISLEVLERI

4

Igne konumu gostergesi

Cift igne modu gostergesi

Baski ayag1 gostergesi ——————

LCD ekran

il B.JZHO l‘t“

025
88 m@is

Dikis uzunlugu

Dikis genisligi

Dikis desen numarast

Ty

| TT

Desen se¢im diigmesi

Harf deseni modu diigmesi

Harf dikis modu gostergesi
Giks
ES)E

Dikis uzunlugu ayar1 digmesi

Dikis genigligi ayar1 diigmesi

Cift igne modu diigmesi

Desen numarasi referans kilavuzu

Cift igne modu

Diigmeye basildiginda LCD ekranda “ gordndar.

N

Harf deseni numarasi
referans kilavuzu
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Harf deseni modu

Diigmeye basildiginda LCD ekranda m gorundr.
A veya v secenegine basin. Secili harfin numarasi gosterilir.
Makine, desen dizisini otomatik olarak bir tam tur diker ve
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Cift igne kullanirken segtiginiz dikis ne olursa olsun ¢ift igne modu diigmesine basin. Bunu yaptiginizda dikis
genisligi otomatik olarak azaltilir ve ignelerin kirilmasi ya da makinenin hasar gérmesi onlenir.

Desen referans kilavuzunda sayilar1 yuvarlak i¢ine alinmig desenler segilemez ve bip sesi duyulur. o =X

DESEN NUMARASI SECiM DUGMELERI

Makine, diiz dikis segili sekilde agilir ve LCD ekranda farkli tercih

ayarlari i¢in bir pencere belirir.

Numaray1 birer birer artirmak veya azaltmak igin A veya v
segenegine basin. Numaray1 onar onar artirmak veya azaltmak i¢in A |

veya V¥ segenegine uzun basin.

Baski ayagi
gostergesi
s BJZHO (BJ,ZH,0)
Dikis desen numarast
(v]) (Aa] N
L I Desen numarasi se¢imi i¢in
\_ diigmeler

NOT: Kullanilacak baski ayagi dikis numarasinin saginda, ==
isaretinin yaminda harfle (B,J,Z,H,0) gosterilir.




DIKiS MAKINEN

ZI TANIYIN

" voe e

DIKi$ UZUNLUGU VE DIKI$ GENISLIGIIGNE v )
KONUMU AYARLAMA DUGMELERI uzunlugu gostergesi
Dikis makinenizin dikis ayarlarinda Otomatik/Varsayilan Dikis 0 25
Uzunlugu ve Genisligi gosterilir.
Manuel ayarlama diigmelerine basarak diiz dikis i¢in uzunlugu, Dikis uzunlugu
genisligi veya igne konumunu tercihinize gére manuel olarak
degistirebilirsiniz. E] [_T_] Dikis uzunlugu i¢in manuel
| ayarlama diigmeleri 1)
“ /
Dikis uzunlugu veya dikis genisligi varsayilan ayardan
farkltysa LCD ekranda & veya U simgesinin etrafindaki ) P ~
igareti kaybolur. Varsayilan dikis
Dikis uzunlugu veya dikis genisligi varsayilan ayara geri genisligi gostergesi
allyarlandlgmda LCD ekranda ¥ veya 0 simgesinin etrafindaki @ 1 g Diiz dikis icin dikis
! igareti yeniden goriiniir. —genisligi/igne konumu
— (== Dikis genisligi/igne konumu
:\ Q icin manuel ayarlama
N diigmeleri )
HARF DESENi NUMARA SEGIMi . \
Diigmeye basildiginda LCD ekranda A isareti Bask1 ayag1 gostergesi (Z)
goriiniir ve “0” numarali desen segilir. LCD ekranda ) ) )
dikmek istediginiz harf deseninin numaras1 goriiniir. Harf deseni modu gdstergesi
~— Z
Numaray1 birer birer artirmak veya azaltmak i¢in A mnr
veya ¥ segenegine basin. Numaray1 onar onar u \'—’ A
artirmak veya azaltmak icin A veya ¥ secenegine | Harf deseni numarasi
uzun basin. %
@ Desen numarast se¢imi i¢in diigmeler
Harf deseni modu diigmesi
. J
HARFLER ARASINDAKIi BOSLUGU
AYARLAMA
Dikis makinenizde dikis ayarlarinizda o ~
Otomatik/Varsayilan Dikis Uzunlugu ve )
Genisligi gosterilir. Varsayilan Bosluk Gostergesi
Manuel ayarlama diigmelerine basarak harfler O £.5
arasindaki boslugu tercihinize gére manuel olarak
degistirebilirsiniz. Harfler arasindaki bosluk
Bosluk, varsayilan ayardan farkliysa LCD ekranda Harfler arasindaki bosluk 1gfm
. .. N . . manuel ayarlama diigmeleri
simgesinin etrafindaki U isareti kaybolur. L )

Bosluk, varsayilan ayara geri ayarlandiginda LCD

ekranda * simgesinin etrafindaki U isareti yeniden
gorandr.

Makine desenden bir tur diker ve durur.
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CALISTIRMA DUGMELERI s

Calistirma diigmeleri dikis makinesinde farkli temel

iglevleri kolayca gergeklestirmenize yardimci olur.

BASLAT/DURDUR DUGMESi (D)
Ayak pedali takili degilken dikis yapiliyorsa baslat/durdur
diigmesine basildiginda makine yavas yavas baglar.

Baglat/Durdur Diigmesi
Diigmeye tekrar basildiginda igne hareket eder ve en yiiksek
konumunda durur. Geri dikis digmesi
Ayak pedalini kullanirken yavas ve diizenli bir hiza ulagana Igne konumu diigmesi

kadar ayaginizla ayak pedalina basin. Baski arttikca makine
daha hizli dikis yapacaktir. Makineyi durdurmak icin ayak

Dikis hiz1 kontrolii

pedalina basmay1 birakin.

NOT: Ayak pedah takiliyken baslat/durdur
diigmesi kullamlamaz.

iGNE ASAGI'YUKARI DUGMESI (D)
Igneyi kaldirmak veya indirmek igin igne

konumu diigmesine basin.

Diigmeye iki kez basildiginda bir dikis dikilir.

T
I
CIFT AMAGLI GERI DIKIS/ITEYEL DUGMESI TE
(@)
Duz ve zikzak dikisler igin geri dikis islevi
Geri dikis diigmesine basildiginda geri dikis islemi
gerceklestirilir.
Geri dikis diigmesine basildig: slirece makine ters yonde !
dikis yapmaya devam eder. Ti

Diger dikislerin dugiimlenmesi igin teyel iglevi
Dikis makinesi, diiz ve zikzak dikis ile diigme iligi dikisleri harig¢

tiim desenlerde dikisi diigtimlemek icin 4 kiiciik teyel dikisi atar. r x
Teyel dikisleri tam olarak desen iizerinde geri dikis/teyel
diigmesine basilan yere atilir.

NOT: Buislev, dikis deseninin sokiilmesini 6nlemek i¢in
dikisin basina ve sonuna diigiim atmak icin olduk¢a &
kullamishdar.




DIKIS MAKINENIZI TANIYIN

DiKi$ HIZI KONTROLU

Dikis hizi, dikis hiz1 kontrolii kullanilarak ayarlanir. Dikis hizi
kontrolii yatay olarak hareket ettirilerek gerekli hiz miktari

belirlenir.

Ayardan bagimsiz olarak segili desene gére maksimum hiz
siirlandirilabilir.

NOT: Ayak pedal kullanihirken dikis hiz1 kontrolii diisiik hiza ayarlanirsa makine, ayak pedalina

sonuna kadar basilsa bile hiz kontroliiniin ayarlandig1 h1zdan daha hizh dikmez.

YARDIMCI MESAJLAR

Hatal1 bir iglem yapilirsa yardimet bir mesaj goriintiilenir. Yardimci bir mesaj gosteriliyorsa asagidaki talimatlari

izleyerek sorunu giderin.

-

Masura sarict saga getirilmis.
- Kullanmadiginiz zamanlarda masura sariciy: sola

Diigme iligi kolu indirilmemis veya kaldirtlmamas.
- Diigme iligi dikerken diigme iligi kolunu indirin.
- Dikis desenleri dikerken ise ddgme iligi kolunu kaldirin.

Iplik masura bolmesine sikistig1 ya da dénme islemi zorla kesildigi igin
makine kilitlenmis.
= Gli¢ diigmesini kapatin ve makinenin durmasina neden olan sorunu giderin.

Sesli sinyal

Sesli ikaz su durumlarda
verilir:

Bip

Normal ¢aligma

Bip-bip

Gegersiz islem

Bip-bip-bip

Gegersiz makine ayari

Bip-bip-bip-bip

Makine sikigmis

15
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FAYDALI DIKiS iPUCLARI

Dikis dikerken daha basarili sonuglar elde etmeniz i¢in asagida cesitli yontemler sunulmustur.
Dikis dikerken bu ipug¢larina bakin.

1. Deneme dikisi
Deneme dikisinde farkli dikis genisliklerini ve uzunluklarini kullanin. Dikisi bitirdiginizde en iyi goriinen
dikis genisligini ve uzunlugunu belirleyerek dogru dikisi segin.
Deneme dikisi icin projenizde kullanacaginiz ignelerin aynisi ile kumasimizdan bir parga kullanin. Iplik tansiyonu
ile dikis genisligini ve uzunlugunu kontrol edin. Dikis tiiriine ve dikilen kumas katmani sayisina gore sonuclar
degisebileceginden deneme dikisini projenizde nasil dikis dikecekseniz o sekilde dikin.

2. Dikig yonunu degistirme
Dikme isleminde bir kdseye ulasildiginda dikis makinesini durdurun.
1). igne konumu diigmesine basarak igneyi kumasin iizerine indirilmis halde (igne plakasinin altinda) birakin.
2). Baski ayagi kolunu kaldirin ve igneyi eksen olarak kullanarak kumasi déndiiriin.
3). Bask1 ayagi kolunu indirerek dikmeye devam edin.

3. Dikis kivrimlari
1). Dikisi durdurun ve kivrimin etrafint dikmek i¢in dikis yoniinii hafif¢e degistirin.
2). Zikzak dikis kullanarak kivrimi dikerken daha ince bir dikis elde etmek i¢in daha kisa bir uzunluk segin.

4. Kalin kumaslari dikme
* Kumas baski ayaginin altina sigmiyorsa
Baski1 ayagini, en yiiksek konumuna gelecek sekilde kaldirin. Ardindan kumasinizi baski ayaginin altina yerlestirin.
(Bask1 ayagini kaldirma iglemi i¢in 4. sayfaya bakin.)

5. Dikis atlamalarinin siklikla yasanabilecegi veya elastik kumaslari dikme
Top uglu igne kullanin ve daha uzun dikis uzunlugu se¢in. Gerekirse daha iyi dikis i¢in kumasin altina bir katman
tela koyun.

6. ince veya ipek kumas dikme
Bazi ince veya ipek kumaslar dikerken kayabilir ve bu kumaslar1 yonetmek zor olabilir. Bu nedenle dikisi
kolaylagtirmak i¢in kumasin altina hafif bir tela yerlestirmek faydali olacaktir.

7. Esnek kumaslarn dikme
Oncelikle kumaslar1 birbirine teyelleyin ve kumasi esnetmeden dikin.



DUZ DIKi$ DIKME

Diiz dikis, dikisin her alaninda en sik kullanilan dikistir. Asagidaki

adimlar izleyerek diiz dikis dikmeyi 6grenelim.
1. AYARLAR: Baski ayagi1 - Cok Amagli Ayak (J)
Iplik tansiyonu kontrolii - 4

NOT: Kumasin agirhgina bagh olarak tansiyonda hafif bir

“ince ayar” yapilmasi gerekebilir.

A. Iplik tansiyonu kontrolii

B. igne konumu diigmesi

C. Geri dikis diigmesi

D. Baski ayag kaldiract

2. Her iki ipligi de baski ayaginin altindan makinenin
arkasina dogru cekin. Ipliklerin yaklasik 15 cm’lik (6")
kismini digarida birakin.

3. Kumasi baski ayaginin altina yerlestirip baski ayagi
kaldiracint indirin.

4. Igne kumasa girene kadar volani kendinize dogru gevirin.
5. Makineyi calistirin. Kumasa elinizle nazik¢e yon verin.
Malzemenin sonuna ulasildiginda dikis makinesini

durdurun.

F

1

oOom »

DIKMEYE BASLAMA
T

NOT: 1igne plakasinda dikis dikerken kumasinizi
yonlendirmenize yardimeci olmak icin hem
metrik sistem hem in¢ cinsinden isaretler
bulunur.

6. Once igne en yiiksek konumuna gelene kadar volani
kendinize dogru ¢evirin. Ardindan bask1 ayagini kaldirin,
malzemeleri arkaya ¢ekin ve ylizey kapaginin altinda
bulunan iplik kesiciyi kullanarak fazlalik ipligi
gosterildigi gibi kesin.

NOT: Dikisi sabitlemek ve sokiilmesini 6nlemek
icin geri dikis diigmesine basarak dikisin
basina ve sonuna birkag dikis atin.

DiKiSLERI DUZ TUTMA i
| .

Dikisin diiz olmasini saglamak i¢in igne plakasindaki 16 10 HEH 10tk
numaral kilavuz ¢izgilerden birini kullanin. Numaralar I 8] 4: ig(, = O 3/4" (19mm)
igne orta konumdayken igneyle olan mesafeyi gosterir. |§|é| | D:U Lé‘ltﬁﬂooo = el tigue
Masura kapag1 plakasindaki kilavuz ¢izgi, kapitone i Y 1/2" (13mm)
bloklarin1 birlestirmekte ve dar dikislerde kullanilan : 1 3/8" (9mm)
6 mm’lik (1/4") dikis kilavuzudur. N JT' }l P

- : J J
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FERMUAR VE BIYE TAKMA

Fermuarin sagina veya soluna dikis atmak ya da fitil kapatmak
icin fermuar ayagini kullanin.

FERMUAR TAKMA

Sag tarafi dikmek i¢in fermuar ayaginin sol tarafin1 baski ayagi
tutucuya takarak ignenin ayagin sol tarafindaki agikliktan
geemesini saglayin.

Sol tarafi dikmek i¢in ayagin sag tarafini ayak tutucuya takin.

BIYE

Yumusak esyalara biye yapmak i¢in fitili verev kesilmis bir
kumas seridiyle kaplayin veya ana kumas pargasina teyelleyin.
Fermuar ayaginin sol tarafini ayak tutucuya takarak ignenin
ayagin sag tarafindaki agikliktan gegmesini saglayin.

Faydal ipucu: Dikis Genisligi Kontrolii ile dikisi biyeye
daha yakin dikmek i¢in igne konumu
hassas sekilde ayarlanabilir.

EL iSi GORUNUMLU KAPITONE

DIKIiS |

Bu dikis, tist dikis ve kapitone i¢in el dikisi gorinumi

saglamak amaciyla tasarlanmistir.

1. Masuraya istediginiz st dikis renginde iplik gegirin.
Dikme islemi sirasinda makine bu ipligi liste ¢eker.

2. Makineye kumasiniza uyacak renkte goriinmez veya hafif
bir iplik gegirin. Bu iplik gériinmeyecektir.

3. Istediginiz goriiniimii elde edene kadar iplik tansiyonunu
azar azar artirm.

4. Dikise baglayin.

NOT: Carpici bir goriiniim icin farkh tansiyon ve dikis uzunlugu

kombinasyonlarimi deneyin.




DIKMEYE BASLAMA

4 A

ZiKZAK DiKiS DIKME = - N

Alt taraf ~ i

AYARLAR: Baski ayagi - Cok Amagh Ayak (J) <\ — : = )
. : Iplik tansiyonu kontrolii - 4 //
Iplige, kumasa, dikis tiiriine ve dikis hizina bagli olarak {ist S

iplik altta gdriinebilir ama masura ipligi asla kumasin {ist P =

Ust taraf . )~

J S

Masura ipligi yukari ¢ekiliyorsa ya da kumaginizda biiziilme f I
oluyorsa Iplik Tansiyonu Kontrolii ile tansiyonu biraz L |

tarafinda goriinmemelidir.

azaltin.

9 5
DiKiS GENIiSLIGINi VE UZUNLUGUNU
AYARLAMA 4 N
Koyu gri kutucuk, desen secildiginde otomatik 2 - 2 2
olarak ayarlanan Otomatik/Varsayilan degeri o L
gosterir. DIKIS GENISLIGI
Zikzak Desen i¢in dikis uzunlugu 2 mm, dikis § mm| 0 [0.5/1.0/1.52.012.5[3.0/3.5/4.0/4.5/5.0/5.5 6.0‘&537.0
genisligi ise 5 mm olmalidir. 5 ad
$ O 0.2
Acik gri kutucuk 1 olarak ayarlanabil 3 05
¢ik gri kutucuk, manuel olarak ayarlanabilen
tiim kigisel tercih se¢eneklerini gosterir. § é 1(5)
$ 3} 2.0
NOT: Tabloda gosterilen degerler gercek dikis 2 25
uzunluklar ve genislikleridir. Bu degerler A 3o
dikis makinesinin tGzerindeki 6lcek ve numara { 35
isaretlerine denk gelmez. Y y
- 3 )
SATEN DIKIS
Aplike seridi, teyelleme vb. igin birbirine yakin dikislerden
olusan cekici bir dikistir. Ust iplik tansiyonunu biraz azaltin
ve saten dikis i¢in dikis uzunlugunu manuel olarak 0,5 ile
1,5 arasina ayarlayn.
Kumasin biiziilmesini 6nlemek igin sabitleyici veya tela
kullanin. _ y
NOT: Yogun (dar aralikh) bir Saten Dikis
dikiyorsamz Saten Dikis Ayag:
KULLANILMALIDIR. 4 N
Orta konum

konumdan baslayarak artar.

DESENLERIN YERLESTIRILMESI
Desenin dikis genisligi, gosterildigi gibi ignenin ortada oldugu
o
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GizLi KENAR DiKisi 2

Gizli kenar dikisi temel olarak perdelerin, pantolonlarin,
eteklerin vb. kenarlarinda kullanilir.
Ayarlar: Baski ayagi - Gizli kenar ayagi (H)
Iplik Tansiyonu Kontrolii: 4
é — —Dokuma kumaslar i¢in standart gizli dikis

§ — —Esnek kumaslar i¢in elastik gizli dikis

1. Oncelikle islenmemis kenar iizerinde ¢alismanizi bitirin.
Bunun igin ince kumaglarda kumasi alta kivirin, orta ve

agir kumaslarda ise siirfile yapin.
Ardindan kenar1 gerekli derinlikte iiste kivirin ve
utdleyerek tutturun.

2. Kumagi gosterildigi gibi ters yiizii iiste gelecek sekilde

katlayn.

3. Kumasi ayagin altina yerlestirin. igne en sola kayana
kadar elinizle volam kendinize dogru gevirin. Igne,
kumasgin katin1 delmelidir. Delmiyorsa Gizli Kenar

Ayagmdaki (A) kilavuzu (B) ayarlayarak ignenin kumasin
katini1 delmesini ve kilavuzun kumas katinin karsisinda

kalmasini saglaym.

NOT: Gizli kenarin daha dar veya genis olmasi i¢in
oncelikle uzunluk ve genislik ayarlarom
istediginiz uzunluga ve genislige gore manuel
olarak yapin. Ardindan ayaktaki kilavuzu

ayarlayin.

Y

<
AN e —\|
O, (2)
Orta-agir kumas
Alt taraf
(//
J
N
AN (o
'\1/' \2/‘
Ince kumas
\J\ |
< QY
Alt tara Alt taraf /é)
Z
(

Kumasi kilavuzun kenari boyunca yonlendirerek yavas yavas dikin.

4. Tamamlandiktan sonra dikisler kumagin diiz tarafinda neredeyse

goriinmez olacaktir.

NOT: Gizli kenar dikisi icin pratik yapmak
gerekir. Her zamana once dikis denemesi
yapin.

Ust taraf

o
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GOKLU ZIKZAK =

AYARLAR: Baski ayagi - Cok Amacli Ayak (J)

Iplik tansiyonu kontrolii - 4
Normal zikzakta tek bir kisa dikis varken adindan da anlasilacagi
gibi bu dikiste {i¢ kisa dikis atilir. Bu yilizden giiglii bir dikistir.
Bu nedenle tiim kumas tiirlerinde siirfile yapilmasi siddetle
tavsiye edilir.
Punteriz, yirtik onarma, yama, kirkyama ve diiz lastik takma
islemleri i¢in de idealdir.

NOT: Yirtik onarirken veya resimde gosterildigi
gibi kenar dikisi yaparken uzunluk ayarimn
manuel olarak yapilmasi gerekir.

PIKO KENAR DKisi S

AYARLAR: Baski ayagi - Cok Amagli Ayak (J)

Iplik tansiyonu kontrolii - 4
Islenmemis kenar1 alta katlayin ve bastirin. Kumast diiz tarafi
iiste gelecek sekilde yerlestirin. Boylece dikisin zikzak kismi
katlanan kenarin tam tizerine dikilir ve deniz kabugu goriiniimlii
bir kenar olusturmak i¢in kumas ¢ekilir. Fazla kumasi dikis
¢izgisinin yakinindan kesin.

Faydali ipucu: Hos bir goriiniim icin farkh genislik,
uzunluk ve tansiyon ayarlariyla
deneme yapin.

DUGME DIKME

AYARLAR: Baski ayag1 - Diigme Dikme Ayag1 (O)
Besleme disi kontrolij - <

Besleme dislerini indirmek i¢in kolu ok yoniinde itin ve
Diigme Dikme Ayagini (O) takin.

Kumasimizi yerlestirin ve baski ayaginin altindaki diigmeye
basin. Baski ayagimi indirin. ignenin diigmenin sag ve sol
deliklerinden gegtiginden emin olmak i¢in volani ¢evirin.
Gerekirse genisligi ayarlaym. 10 dikis dikin.

Dort delikli diigmeler takarken once size en yakin iki deligi
dikin. Ardindan ignenin dikis makinesinin arkasina dogru olan
iki delige gegmesi i¢in diigmeyi kaydirin ve bunlar1 da aym
sekilde dikin.

/’

fAERdREEatatety

Hakbabain

ErysreavITREY )

(AARARARAAN]

N

Faydah Ipucu: Ipligi sabitlemek icin iki ipligi de kumasin arkasina

cekin ve birbirine baglayin.
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DEKORATIF VE ESNEK DIKISLER

AYARLAR: Baski ayagi - Cok Amagli Ayak (J)
veya Saten Dikis Ayag1 (Z)
Iplik tansiyonu kontrolii - 4
Esnek dikisler genel olarak 6rgii veya esnek kumasglarda kullanim i¢indir ama dokuma malzemelerle de kullanilabilir.
i ( h

e . . I e \
DUZ ESNEK DIKig N ’"‘\l\

! /L‘\ == I\
Diiz esnek dikiste bir ileri, bir geri ve bir kez daha ileri olmak [Y\ l
uzere (¢ kez sabitleme yapildigindan bu dikis siradan diiz ( \/"’ \
dikige gore ¢cok daha giigliidiir. \ ‘\ \\\
Ozellikle esnek kumaslardan ve esnek olmayan malzemelerden V/A/\
tiretilmis spor giyim trlinlerinin dikislerini giiglendirmek ve LR
¢ok gerilen kavisli dikisler dikmek i¢in uygundur.
Bu dikisi giysilerinizde profesyonel bir bitis saglamak tizere
klapalar, yakalar ve mansetlerde iist dikis yapmak icin de
kullanabilirsiniz. 4

BAL PETEGI DiKisi g

Bal petegi dikisi biizgii yapmak i¢in idealdir. Ayrica elastik ve

esnek dantellerin takilmasi ve siirfile dikisi i¢in kullanishidir.

1. Biizgii i¢in ilk olarak biizgii olugturmak istediginiz kumagin
tizerinde birkag sira kumas toplayin.

2. Organze gibi bir altlik kesin ve biizgii alaninin altina Y )
yerlestirin.

3. Topladiginiz siralarin lizerinden bal petegi dikisiyle gegin
ve sabitleyin.

KENAR DIKiSi E %

Giyim sektoriinde spor giyim iiriinleri iiretiminde kullanilan
dikis tiiri budur. Dikisi tek islemde olusturur ve sonlandirir.
Giysilerde islenmemis veya yipranmis kenarlarin onariminda
kullanim igin de oldukga etkilidir.

TOY DIKiS g

Hos goriintimlii bu dikis, dekoratif iist dikigler olugturmak
veya dantel ve siislemeler eklemek i¢in kullanilir.
Kapitone uygulamalar1 ve kenar birlestirme igin de idealdir.
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GUGLENDIRILMIS ZIKZAK DiKi$ §

Giiclendirilmis zikzak dikis temel olarak dekoratif iist dikis
icin kullanilir. Yaka bantlarinda, kol evlerinde, kollarda ve
uglarda kenar olusturmak igin idealdir.

Manuel olarak ¢ok diisiik bir genislige ayarlanirsa gerginligi
yiiksek dikisler i¢in de kullanilabilir.

CiFT OVERLOK DIKisi E

Cift overlok dikisinin ii¢ ana kullanim1 vardir. Diiz lastik
takmak, stirfile yapmak ve tek islemde hem dikis hem
siirfile olusturmak i¢in idealdir. Temel olarak hafif esnek
kumaslar ile keten, tiivit gibi esnek olmayan kumaslarda ve
orta-agir pamuklu kumaslarda kullanilir.

CIFT CAPRAZ DiKiS f< gﬁ

Esnek kumaslarda dikis dikmek ve bitis olusturmak i¢in ya
da 6zellikle kenarlarda dekorasyon amagli olarak kullanilir.

ENTREDEUX DIKi$ $

Kenarlarda dekoratif dikis olusturmak ve nostaljik dikis icin
kullanighdir. Entredeux dikis genellikle dikis deseninde
delikler olusturmak amaciyla kanatl igneyle birlikte dikilir.

Faydah fpucu: Tansiyonun biraz artirilmasi, kanath igne kullanihrken
deligin boyutunu artiracaktir.
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IGNE ARDI TEYEL E

Igne ardi teyel temel olarak ¢ekme iplikli kenar dikisi icin
kullanilir. ince bir bant {izerine zit veya ayn1 renkle dikis igin
de kullanilabilir. Dikis ortaya yerlestirildiginde dekorasyon
igin 6zel bir sonug elde edilir.

Igne ardi teyelin bir baska kullanim alan1 da dar kurdele,

ip veya lastik iizerine kordon tutturmadir.

Cekme iplik isi i¢in kalin bir keten tiirii kumag secin ve agik,
havadar bir gérinim elde etmek i¢in dikisten sonra merdiven
gOriiniimiin i¢inden ipligi disar1 ¢ekin.

Pim DiKisl g E

Pim dikisi, piko benzeri kenarlar ve aplike ¢alismalar1 i¢in
kullanilan geleneksel bir dikis desenidir.

BATTANIYE DIKiSi E a

Battaniye dikisi geleneksel olarak elle dikilen, battaniyelere
kenar seridi eklemek i¢in kullanilan bir dikistir. Bu ¢ok amagl
dikis; kordon tutturma, aplike, cekme iplikli kenar dikisi ve
piskiillii sacak uygulamalari i¢in de kullanilabilir.

EGIK PiM DIiKigi E g

Sofra drtuleri gibi ajurlu kenar projeleri igin idealdir.

Piko benzeri dikis, ince kumag malzemelerde de yapilabilir.
Kumasin iglenmemis kenari boyunca dikis dikin ve dikisi
disa yakin bir yerde kesin.

4 0

HIEREEENENRNNRNNENEEREEE
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EGIK KENAR DIKisl t 1 4

Dar ve esnek bir dikis elde etmek i¢in tek islemde dikis
diker ve siirfile yapar. Ozellikle yiizme kiyafetleri,
spor giyim iiriinleri, tisortler, esnek naylon, jarse ve
pamuk jarse icin uygundur.

CAPRAZ DIKiS 2

Elastik kumaglarda dikis yapmak ve bitis olusturmak /
ya da dekoratif ¢aligmalar i¢in kullanilir. [

-
MENDERES DESENI DIKiS %
Dekoratif kenarlar ve kenar bitisi i¢in uygun geleneksel
bir desendir.
-
(

KOPRU DIKiSi %

Popiiler bir dekoratif dikistir. Arada kiiciik bir alan birakarak
iki ayr1 kumas pargasini birlestirmek i¢in de kullanilabilir.
1ki kumas parcasini birlestirmek i¢in kumas pargalarinin
arasinda biraz bogluk birakin. Kumasi hazirlamak igin:

Kesilen kenarlarda dikis paylarmi alta katlayn ve bastirin. \_

Katlanan kenarlari teyelleyin ve hafif bir ¢ikarilabilir telanin
iizerine arada yaklasik 0,3 cm (1/8") kalacak sekilde
yerlestirin. i§neyle kumas katini her iki taraftan yakalayarak
0,3 cm’lik (1/8") payn iizerinden dikin. Teyeli ve telay1

¢ikarin.

CiFT UGGEN DIKiS %

Temel olarak dekoratif makine dikisi i¢in kullanilir.

25
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DIKEN DIKiS %

Kumas parcalarini birlestirmede ve dekoratif
stislemelerde kullanilan ¢ok yonlii bir dikistir.

DUZ TUY DIKiS E

Dekoratif siislemeler olusturmak igin kullanilir.

SEVRON DiKi$ g

Dekoratif siislemeler olugturmak i¢in kullanilir.
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DIGER DEKORATIF DiKiSLER

AYARLAR: Baski ayag1 - Cok Amagli Ayak (J)
veya Saten Dikis Ayagi (Z)
Iplik tansiyonu kontrolii - 4 veya 3

Asagida bu dikislerin kullanimi ve dikimiyle ilgili drnekler
verilmistir. Diger dekoratif dikiglerin bazilarini da ayni sekilde
kullanabilirsiniz.

Dekoratif deseni kontrol etmek ve istediginiz ayarlamalar1 yapmak
i¢in fazlalik bir kumas pargasi lizerinde deneme dikisi
gercgeklestirmelisiniz.

Dikmeye baslamadan dnce dikis sirasinda ipligin bitmeyeceginden
emin olmak i¢in masurada yeteri kadar ipligin sarili oldugundan
emin olun.

En iyi sonucu elde etmek igin dikerken kumasi yirtilabilir veya
yikanabilir bir tela ile sabitleyin.

&

Faydah Ipucu: Masura ipligi kumagin iist tarafinda gériinmemelidir. Bu nedenle tansiyon

ayarm biraz diisiirmek gerekebilir.

4 N P
2
=
3
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DUGME iLiGi DIKME
OTOMATIK DUGME iLiGI

ILIK AYAGINI KULLANMA

Makinenizde diigmenin boyutunu 6lgen ve gerekli diigme
iligi boyutunu hesaplayan bir sistemin diktigi gesitli

diigme iligi stilleri sunulur. Tiim bunlar tek bir kolay -
adimda gergeklestirilir.

PROSEDUR

*  Giyside digme iliklerinin yerlestirilecegi alanda bir
sabitleyici kullanin. Tela veya standart sabitleyici
kullanilabilir.

*  Kullandigimiz kumasin ise yaramayacak bir pargast
iizerinde drnek bir diigme iligi olugturun. Ardindan
sectiginiz digmeyle diigme iligini deneyin.

1. Diigme iligi desenlerinden birini se¢in.

2. Baski ayagi yerine ilik ayagini takin. (Sayfa 11°deki
“Baski1 ayagimi degistirme” bolimiine goz atin.)

3. Diigmeyi ilik ayagma yerlestirin. (Yukaridaki “ilik
ayagini kullanma” boéliimiine g6z atin.)

4. Diigme iligi kolunu (C) indirin. Kol, durdurucularin
(A) ve (B) arasina inecektir.

5. Diigme iliginizin yerini giysinizin tizerinde dikkatlice
isaretleyin. N

(LTI TN

TN

Nt
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LTINS
LTI
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LLLLELELLLE 7

il

L

ﬂrﬂ L |

(A) (B)
ilik ayag1

6. Kumasgi ayagin altina yerlestirin. Masura ipliginin 10
cm (4 ing) kadarin1 kumagin altindan arkaya gekin.

7. Kumas iizerinde diigme iligi isaretini ilik ayagindaki
isaretle ayn1 hizaya getirin ve ilik ayagin1 indirin.

8. Ust ipligi tutarken makineyi calistirin.
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* Dikis otomatik olarak agagida sirayla tamamlanacaktir.

3 ™
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Ilik ayag1 hizalama
konumu
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=
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!

Kumastaki igaret
\_ n /

9. Dikme islemi tamamlandiktan sonra ya
diigme iliginin ortasindan kumast agmak /
icin diigme iligi agma/dikis sokme aleti
kullanin. Dikigleri kesmemeye dikkat

edin. J

FITiLLIi DUGME iLIKLERI Crkint

Fitili (6rgii ipi veya st iplik gibi bir iplik) ¢ikintrya
gegcirin ve fitilin iki ucunu da ayagin altindan ileri dogru
cektikten sonra resimde gosterildigi gibi fitili baglayin.

Zikzak dikisler fitili kaplayacak sekilde diigme iligini
dikin.

Islem tamamlandiktan sonra fitili ayaktan ¢ikarin ve
fazlalik kismi kesin.
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YAMA DIKiSi %

1. Yama dikisi desenini segin.

2. Diigme tutucuyu c¢ekerek yaklasik 2 cm agin.

(A)  (B)

ilik ayag1

3. Baski ayagi yerine ilik ayagini takin. (Sayfa 11°deki “Baski ayagini degistirme” boliimiine géz atin.)

4. Diigme iligi kolunu (C) indirin. Kol, durdurucularin (A) ve (B) arasina inecektir.
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GIFT IGNE f i

ONEMLI: Cift igne kullanirken dikis
genisligini 3,5 veya daha az
olarak ayarlayin. Aksi takdirde
igne kirilabilir.

Cift igne dar pililer, cift iist dikis ve dekoratif dikisler
icin paralel dikiglerden olugan iki sira olusturur.

1. Yedek makara pimini takin. Her makara pimine
bir makara yerlestirin. Iki ipligi tek iplik gibi
gegirin. Her igneden 6nden arkaya dogru bir iplik
gegcirin. (

2. Masura ipligini, tek igneyle dikiste oldugu gibi Cift igne modu ®35 ‘
alin. Ug ipligi birden baski ayaginin altindan gostergesi ro ’ )

makinenin arkasina ¢ekin ve uglarindan yaklagik
15 cm (6”) pay birakin.

NOT: iplik gecirici ¢ift igneye iplik gecirmek
icin kullamlamaz.

DUZ DIKISTE iIGNE KONUMU

Diiz dikis dikilirken ignenin konumu resimde gosterildigi gibi Dikis
Genisligi Kontrolii ile 13 farkli konumdan birine ayarlanabilir:

4 N

e

()
Sola R —  Saga

Dikis genigligi ayar1 diigmesi
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BESLEME DiSLERINi VE r )
CAGANOZ ALANINI
TEMIZLEME

f Her zaman fisi elektrik prizinden
cikararak makinenin gii¢ kaynag ile
DIKKAT |baglantisimi Kesin.

Makinenizin en iyi sekilde ¢alismasi igin temel pargalarin
her zaman temiz tutulmasi 6nemlidir.

1. igneyi, en yiiksek konumuna yiikseltin.

2. 1gne plakasini (1) ¢ikarin.

3. Masura bolmesini (2) ¢ikarin.

4. Besleme dislerini ve ¢aganoz alanini kumas tiftigi
firgastyla temizleyin. Oklarla (A,B) gosterildigi sekilde
¢aganozun lizerine bir damla dikis makinesi yag1 dokin.

5. Masura b6lmesini yayin (4) karsisinda bulunan ¢ikintiyla
(3) degistirin. Igne plakasini degistirin.




PERFORMANS KONTROL LISTESI

GENEL SORUNLAR

Makine dikmiyor.

* Gug¢ digmesi kapali. - Diigmeyi agin.

* Diigme iligi kolu dikis desenleri dikilirken kaldirilmamis. - Diigme iligi kolunu kaldirin.
* Diigme iligi dikilirken diigme iligi kolu indirilmemis. - Diigme iligi kolunu indirin.

* Masura saric1 devreye girmis. - Masura sariciy1 devre dist birakin (bkz. sayfa 5).

Makine sikigiyor/tekliyor.

* Masura bolmesine iplik takilmig. - Masura bdlmesini temizleyin (bkz. sayfa 32).
* [gne zarar gormiis. - Igneyi degistirin (bkz. sayfa 10).

Kumas hareket etmiyor.

* Baski ayag1 indirilmemis. - Baski ayagin1 indirin.
* Dikis uzunlugu cok kisa. - Dikis uzunlugunu artirmn.

DiKiS SORUNLARI

Makine dikis athiyor.

* gne, igne bagma tam olarak girmemis. - Igneyi degistirin (bkz. sayfa 10).

* [gne biikiilmiis veya korelmis. - Igneyi degistirin (bkz. sayfa 10).

* Makineye dogru sekilde iplik gegirilmemis. - ipligi tekrar gegirin (bkz. sayfa 7).
* Masura bélmesine iplik takilmig. - Masura bdlmesini temizleyin (bkz. sayfa 32).

Dikisler diizensiz.

* Igne boyutu iplik ve kumas i¢in dogru degil. igneyi tekrar takin (bkz. sayfa 10).
* Makineye dogru sekilde iplik gegirilmemis. - ipligi tekrar gegirin (bkz. sayfa 7).
* Ust iplik tansiyonu ¢ok gevsek. Ust tansiyonu ayarlayin (bkz. sayfa 11).

* Kumas makinenin kumasi ilerletme hareketine karsilik ¢ekiliyor veya itiliyor. - Kumasi nazikc¢e yonlendirin.

* Masura diizgiin sarilmamis. - Masuray1 yeniden sarin.

igne kirihyor.

* Kumas makinenin kumasi ilerletme hareketine karsilik ¢ekiliyor veya itiliyor. - Kumasi nazikc¢e yonlendirin.

* Igne boyutu iplik ve kumas i¢in dogru degil. Igneyi tekrar takin (bkz. sayfa 10).
* gne, igne bagma tam olarak girmemis. - Igneyi degistirin (bkz. sayfa 10).

* Cift igne kullaniliyor ama dikis genisligi ¢ok genis ayarlanmis. - Dikis genisligini ayarlayin (bkz. sayfa 31).

* Dikisin altinda ¢ok fazla iplik gériintiyor. - Gereksiz iplikleri temizleyin.
* Ust iplik dogru sekilde gegirilmemis. - Ipligi tekrar gegirin (bkz. sayfa 7).
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IPLIK SORUNLARI

iplik toplaniyor.

* Ust iplik ve masura ipligi dikise baslanmadan nce bask1 ayaginin altindan geriye cekilmemis. - Her iki ipligi de baski
ayaginin altindan yaklasik 10 cm (6 ing) geriye dogru cekin ve birkag dikis atilana kadar tutun.

ignedeki iplik kopuyor.

* Makineye dogru sekilde iplik gecirilmemis. - Ipligi tekrar gecirin (bkz. sayfa 7).
* Ust iplik tansiyonu gok siki. Ust tansiyonu ayarlayin (bkz. sayfa 11).

* Igne biikiilmiis. - [gneyi degistirin (bkz. sayfa 10).

* Igne boyutu iplik ve kumas icin dogru degil. igneyi tekrar takin (bkz. sayfa 10).

Masura ipligi kopuyor.

* Masura bolmesine dogru sekilde iplik gecirilmemis. - Masura ipligini tekrar gecirin (bkz. sayfa 6).
* Masura bélmesinde veya ¢aganozda kumas tiftigi birikmis. - Tiftikleri temizleyin (bkz. sayfa 32).

Kumas burusuyor.

* Ust iplik tansiyonu ¢ok siki. Iplik tansiyonunu ayarlayin (bkz. sayfa 11).
* Ince veya yumusak kumas igin dikis uzunlugu ¢ok fazla. - Dikis uzunlugunu azaltin.



Malin ayipli oldugunun anlasilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili

Tiiketicinin korunmas1 Hakkinda Kanunun 11 maddesinde yer alan;

a-) Sozlesmeden donme,
b-) Satis bedelinden indirim isteme,
c-) Ucretsiz onarilmasini isteme,

d-) Satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme,

haklarindan birini kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildig
yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine bagvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR
Tasima ve nakliye islemini orijinal ambalaji ile yapiniz. indirme-bindirme ve tasima

sirasinda, lirline maksimum dikkat gosterilmelidir.
Tasima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan emin olun. Ambalaja ve

pakete zarar verebilecek (nem, su, darbe, vs) etkenlere kars1 koruyunuz.
Uriiniin kullanim esnasinda kirilmasi, deforme ve zarar gérmemesine, Tagima sirasinda

hasar ve ariza olugsmamasina, Vurma, ¢arpma, diisiirme vb. dis etkenler nedeniyle zarar

gormemesine dikkat ediniz.

Danigma Hatti: 0850 390 99 09

URETICIi FIRMA

SINGER SOURCING LIMITED LLC.
icin

ZHEJIANG ACME SEWING MACHINE
CO. LTD.

No.228 Xianmu West Road, Huzhen Town,
Zhejiang Province, China

Tarafindan iiretilmistir.

ITHALATGI FIRMA

AS

Barbaros mah.

Begonya sok. No:3/62 Kuzey Nidakule
34746 Atasehir - Istanbul /

Tiirkiye

Tel: 0216 519 98 98

Bakanlikca Tespit ve ilan Edilen Kullanim Omrii: 10 Y1l




SINGER Servis istasyonlari

No il 7ilce Unvani Adres Telefon
1 | Adana / Seyhan Oztaslar Konf.Mak.Teks.San.Tic. | "Koca Vezir Mah.Obalar Cad.No:46/B 1060 Adana/ "0322 35957 83
Ltd.Sti Seyhan" - 0322359 53 92"
2 | Adiyaman Mehmet Yilmaz-Emre Makina H.Omer Mah. Yayla Kemel Cad. No:11/C 0416 216 44 11
3 | Afyonkarahisar Veli Karatepe Fakipasa Mah. Belediye Carsisi 2. Kat No:C/44 027221336 14
4 | Agn Cilingir Murat - Murat YUz Yavuz Mah.Nevzat Gungor Cad.No:27/A 0472 216 42 88
5 | Aksaray Ihsan Eroglu Minarecik Mah.550 Sok.No:39 03822134993
6 | Amasya / Merzifon Huseyin Sayin Baglarbasi Mah. Cemal Hazneci Sok. No:6 0358 513 47 57
7 | Ankara / Altindag Erciment Recep Ozenc-Oz- Anafartalar Cad.No:48/A Ulus "0312 324 30 06
demir Makina -03123245519"
8 | Ankara/ Altindag Gulbay Makina-Yuksel Gulbay HikUmet Cad. Ogultirk ishani 5/20 Ulus 03123113414
9 | Ankara/ Cankaya Hayri Oztlirk ilkadim Mah. Dikmen Cad. No:139/B 0312 478 50 96
10 | Ankara / Keciéren Seker Ticaret- Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No:193/A 03123802356
11 | Ankara/ Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atatlrk Mah. Melek Sok. Kocamanlar is Hani 03122691239
No:18/26
12 | Antalya / Muratpasa Akyiz Makina Tic.Ltd.Sti. Tahilpazari Mah. 457. Sok. Kilit 2 is Hani No:8/C 0242 34538 77
13 | Antalya / Muratpasa Onur Kuslar Dogu Garaji Cebesoy Cad. No:9/D 0242 247 76 85
14 | Aydin / Nazilli Mehmet Battal Turan Mah. Atatlrk Bul. No:58/C 0256 31501 03
15 | Balikesir Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah. Keten Avdan Sok.. No:24/C 0266 243 49 31
16 | Batman Mehmet Necat Altun Carsi Mah.2.Cad.No:125 048821269 25
17 | Bingél Furkan Makina-Selman Yenisehir Mah. Gen¢ Cad. Belediye ishani No:12 0426 21501 12
Cansizoglu
18 | Bolu Huseyin Oktay Demir-Demir Tabaklar Mah.izzet Baysal Cad.Bolubeyi Carsisi 0374217 56 95
Makina No:46/24
19 | Burdur Polat Ticaret-Ali Polat Burg Mah.Namik Kemal Cad.No:14 0248 233 60 97
20 | Bursa / Osmangazi ilhan Oral Teks.Konf.Mak.Tic. Sehrekustu Mah. Ahmet Tanpinar Cad. No:13/6 02242217249
Ltd.Sti.
21 | canakkale Dereli Makina-Turker Dereli ismet Pasa Mah. Miralay Sefik Bey Cad. Sevket Bey 0286 21343 36
Sok. No:19/ Duk:1
22 | Canakkale / Ayvacik Engin Ozerden-Ozerden Mo- Ummdahan Mah. Dibek Cad. No:9 0541 433 43 07
bilya
23 | Corum Fatih Akbay Gulalibey Mah.Velipasa 1.Sok 9/A 0364 224 3195
24 | Denizli Damla Day.Tuk.Mal.Paz.San.Ve | Kayalik Caddesi Ulu Carsi ishani No:21 (Ulu Cami 0258 261 38 03
Tic.Ltd.Sti Yani)
25 | Diyarbakir / Baglar Senses Ticaret-Zeki Senses Selahaddin Eyyubi Mah. Urfa Bulvari No:25/A 0530 691 49 86
Ninova Avm.Yani
26 | Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad. No:102 Cezaevi 0412 236 95 62
27 | Duzce Zeliha Ozkurt Kaltar Mah. Stleyman Kuyumcu Cad. No:33 /B 038051497 34
28 | Elazig Evge Ticaret-Mehmet Guler izzet Pasa Mah. Sehit Yiizbasi Tahir Cad. No:12 04242181204
29 | Erzincan Mustafa Sime-Aknakis Makina | Hikimet Cad. Gemi is Merkezi No:40-41 0446 21429 57
30 | Erzurum / Yakutiye Teyfik Burak Bigak¢ioglu Rabiyaana Mah. Dere Sok. No:26 0544242 3375
31 | Eskisehir / Odunpazari Kartaler Ticaret-Azime Kartaler | Hamamyolu Cad. Kireggiler Sok. No:8/A 02222314835
32 | Gaziantep / Sahinbey Metinel Ticaret Metin Demirel Hurriyet Cad. No:31/N 0342231 08 65
33 | Hatay Nezahat Ezgi-Eren Makina Ulucami Mah. Bekir Sitki Kunt Cad.No:52/A 0326 216 1591
34 | istanbul / Bagcilar Seydi Sentlrk-Cinar Makina Merkez Mah.704.Sok No:4/B 0212 461 80 90
35 | istanbul / Bahcelievler Hisar Ev Aletleri Tic.San.Ltd.Sti. | Camlik Cad. Bankacilar Sok. No:15 Dukkan 3 Bahge- "0212 642 73 66
lievler -02125753845
- 021255471 86"
36 | istanbul / Bakirkdy Hakan Batur istanbul Cad Giiven is Hani No-41 Diikkan-34 02125713996 -
02125435272
37 | istanbul / Fatih T.E.A.M.Teks.Ur.Konf.Mak.Tic. img 5.Blok No:5564 Unkapani 0212528 41 47
Ltd.Sti.
38 | istanbul / Fatih irfanogullari Mak.San.Ve Tic. Haci Kadin Mah. iMC Bloklari Blok:4 No:4220 Unk- 0212526 28 58

Ltd.Sti.

apani




No il 7ilce Unvani Adres Telefon
39 | istanbul / Gaziosmanpasa | Mitos Makina-Necati Kiyauman | Hirriyet Mah. Besylzevler Cad. No:24/A 02125375035
40 | istanbul / Gaziosmanpasa | Sedat Sancakli Hurriyet Mahallesi 265. Sok No 10/B 02125376472
41 | Istanbul / Kagithane Yayl Makina-imdat Yayli Sanayi Mah.Sultan Selim Cad.Gokyuzusok. No:8 4. 0212268 18 36
Levent -02123247153
42 | istanbul / Kiiclikcekmece | irfanogullar Mak.San.Ve Tic. Kartaltepe Mah. Géndil Sok.No:9 Dukkan:1 Sefakdy 02125921348
Ltd.Sti.
43 | istanbul / Maltepe Murat Makina-Ozkan Orug Feyzullah Mah.Bagdat Cad.Tecer Sok.No:4/A 0216 371 79 52
44 | istanbul / Pendik Hak-Isik Day.Tuk.Mal.San.Tic. Yeni Mah. Sehit Fethi Cad. No:15 B 0216 491 02 72
Ltd.Sti.
45 | istanbul / Sultangazi Vedat Sancakli Sultancifthgr Mah.Eski Edirne Asfalti Cad.No:543/D 021247676 15
46 | istanbul / Sisli GUven Ticaret Osman Orug Cumbhuriyet Mah.Halaskargazi Cad.Asmakat No:65 021225937 20
Kat:1 Pangalti
47 | istanbul / Umraniye Ozdemir Makina-Tuncay Oz- "Necip Fazil Mah. Alemdag Cad. Sultan Veled Sok. 0216 499 00 77
demir No:3/B
Dudullu Umraniye"
48 | istanbul / Umraniye Sandom Makina-Dursun Uzun | istiklal Mah.Zafer Sok.No:19/A 0216 316 09 04
49 | izmir / Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci "Atifbey Mah. 6 Sk.N0.22/5B 02322521343
izmir / Gaziemir"
50 | izmir / Konak Samka Dikis Makinalari San.Ve | Hursidiye Mah. Anafartalar Cad. 509 B 0232 256 46 47
Tic.Ltd.Sti.
51 | izmir / Menemen Muammer Celik Tulbentli Mah. Cinarli Gegidi Sok. No:15/B 0541 831 60 51
52 | Kahramanmaras Calkaya D.T.M Gida San. Ve ismetpasa Mah. Trabzon Bulv. Ozel idare is Merkezi 03442217099
TicAS. No:4-5 - 034421406 49
53 | Karabiik Ozcan Elektronik-Nihat Ozcan | Hirriyet Mah.inéni Cad.Altinkepge Carsisi No:9/6 03704130375
54 | Kayseri / Melikgazi Fenis Day.Tuk.Mal.San.Tic.Ltd. Bankalar Cad.No:12 03522314571
Sti. -03522311953
55 | Kayseri / Melikgazi Onder Mak.Anah.Mehmet Kicikapi Mah.Bankalar Cad.No:20 03522221599
Deveci
56 | Kirklareli Senol Makina Ticaret-Erkan Karacaibrahim Mah. 662. Sok.Alp Apt.No:5 Dikkan 0544 292 63 20
Senol 3-6
57 | Kirsehir Murat Sacak Yeni 2. Carsi Devami Hangul is Hani No. 36 0542 892 05 41
58 | Kocaeli / Gebze Hilal Makina - Mustafa Sengtl Haci Halil Mah.Sehit Numan Dede Cad.1203 Sok 0262 643 38 91
No:5/C 41400 - 0543556 72 71
59 | Kocaeli / Golcuk Demir Teknik- Nurettin Demir | Merkez Mah.67 Sk.Cinar Pasaji No:6/4 0262 414 45 06
-0262 3234111
60 | Konya / Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah.istanbul Cad. No:137/D 0332350 60 48
-03323534378
61 | Konya / Karatay Makina Dunyasi-ismail Avdul Semsi Tebriz Mahallesi Mashar Babalik Sokak 03323511004
No:6/D
62 | Konya / Karatay Piskinler Mot.Ve Ev Cih.Tic.A.S. | Serafettin Cad. No:6/A 03323526363
-03323535455
63 | Konya / Meram Dikersan Makina-Ercan Aybatti | Stikran Mah.Kursuncular Sok.Ulusoy is Hani 530409 52 93
No:P/20
64 | Konya / Seydisehir Omer Colak Haciseyitall Mah.153062 Sok.No:8 0539711 60 42
65 | Kutahya / Tavsanh ismail Akarcay Durak Mah. Ekizler Sok. No:8 0274 614 26 87
66 | Malatya Erbem Mekanik-Erol Erdem Mucelli Cad. Kozkdkl Sok. No 12/B 0422 326 3298
67 | Manisa Feti Kahraman-Atik Makina Yarhasanlar Mah.2300 Sok.No:23/A 0236 2344333
68 | Manisa / Demirci Mehmet Sengel-Manolya Haci Hasan Mah. Hikimet Cad. No 16 0236 462 46 22
Dikimevi
69 | Mardin / Kiziltepe Sevilen Mak.Teks.Gid.ing.San. HikUmet Cad. Geng Aykut is Hani Bodrum Kat 0543 624 81 88
Tic.Ltd.Sti. 8/1B-6
70 | Mardin / Midyat ismen Ari-ideal Makina Yunus Emre Mah. iskenderun Cad. No:51 Estel 0543 379 05 60
71 | Mardin / Nusaybin Danigsman Tic. Mot.Arac.Teks. Mor Yakup Mah. Lozan Cad. No:98 04824157815
ith.ihr.Ltd.Sti.
72 | Mersin / Akdeniz Eren Makina-Yilmaz Gur Cankaya Mah.4723.Sok. No:12/A 0324 238 91 91




No il 7ilce Unvani Adres Telefon

73 | Mersin / Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad.Cankaya Mah. 032423750 89

74 | Mersin / Tarsus ismail Kaya Yeni Omerli Mah.Hilmi Seckin Cad.No:17/B 0324 62410 50

75 | Mugla / Bodrum Cemaleddin Sahin Bahcelievler Mah. Karci Cad. No:6/C 0542 336 87 85

76 | Mugla / Fethiye Mehmet Tasci - Garanti Makina | Tasyaka Mah. 136. Sok. No:15 0252 614 34 52

77 | Mugla / Ortaca Mehmet Collu Terzialiler Mah.Ataturk Bulvari 169.Sok.No:3 0252 28258 75

78 | Mugla / Yatagan Mehmet Gencin Konak Mah. Nevzat Ozsoy Cad. No:32/1 0252 572 2337

79 | Mus Kenan Turk Bahgelievler Bahar 2 Kooparatifi Alti 0544 434 49 49

80 | Osmaniye Omer Faruk Bozdugan istiklal Mah. 5009 Sok. No:8 03288129120

81 | Rize Hasan Tatoglu - Tatoglu Makine | Carsi Mah. Yeni Orta Camii Yani Hal Sok. No: 8 0464 217 2103

82 | Sakarya / Adapazari Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah. Bah¢ivan Sk. No:3/C 0264 282 33 46

83 | Samsun / ilkadim Altuncuoglu Makina-Muhittin Ulugazi Mah.Bora Sok.No:8/B 03624311374
GUnduz Altuncuoglu

84 | Samsun / ilkadim ikizler Konf.Mak.Ve Malz.San. Pazar Mah.MUftu Sok.Aydin Ap.No:13/A-1 0362 432 00 40
Tic.Ltd.Sti.

85 | Samsun / Carsamba Atilla Telci Orta Mah. Sofuoglu Cad. No:5/B 0362 8335043

86 | Sivas Korkudan Makina-Akif Korku- Sirer Cad. Sirer Pasaji N0:20-22 0346 2213812
dan

87 | Sanhurfa Akkaya Pazarlama-Omer Camikebir Mah.Demokrasi Cad. No:45/A 041421516 26
Akkaya

88 | Sirnak / Cizre Nefidet Arisoy Dicle Mahallesi Mimar Sinan Caddesi No14 0486 616 68 89

-541 6550373
89 | Tekirdag Ali Karpat Kolordu Cad. No:67/A 0282261 1598
90 | Tekirdag / Corlu Ayse Yasar Resadiye Mah.Mandiraci Cad.Sht.Tegmen Eroglu 0536 899 98 27
Sok. No:18/B
91 | Trabzon Makina Ticaret-Omer Yilmaz Cumhuriyet Mah.Nemlioglucemal Sok. No:13/A 0462 321 68 71
Ortahisar

92 | Usak Cemil Cevher Sarayalti Mh.1.Yalgin Sokak No:11/A- 64100 0276 21598 36

93 | Van Burhaneddin Okcan Cumbhuriyet Cd.Algeki¢ Pasaji No:11 Kat:2 0543916 40 42

94 | Van/ Ercig Simge D.T.M.-Zafer Blyukaslan | Ataturk Cad.No:26 0506 3184343

95 | Yalova Senler Gida ins.Tah.Ltd.Sti. Fatih Cd.No:15 0224 573 86 85




Onceden bildirmeksizin makine ekipmanini ve aksesuar gesitlerini degistirme, performans ve tasarimda degisiklik
yapma hakkini sakli tutuyoruz. Bununla birlikte, bu gibi degisiklikler her zaman kullanicinin ve iriiniiniin yararina
olacaktir.

FiKRi MULKIYET
SINGER ve Cameo “S” Design, The Singer Company Limited S.a.r.1. veya Istiraklerinin 6zel ticari markalaridir.

Uriin atilirken iiriiniin elektrikli/elektronik iiriinlere iliskin ilgili Ulusal
yasalara uygun olarak giivenli bir sekilde geri doniistiiriilmesi gerektigini
litfen unutmayin. Elektrikli cihazlari, ayristirilmamis belediye atiklari olarak
atmayin, ayri toplama tesislerini kullanin. Mevcut atik toplama sistemleri ile

mmmmm l0ili bilgi almak icin yerel yonetiminizle iletisime gegin. Bayi, eski cihazlari
yenileriyle degistirirken eski cihazi iicretsiz olarak atmakla yasal olarak
yukimlu olabilir.

Elektrikli cihazlar, sehir ¢opliiklerine atilirsa tehlikeli maddeler, suya sizip
yemek zincirine karisarak sagliginiza zarar verebilir.

URETICI
VSM Group AB, SVP Worldwide
Soldattorpsgatan 3, SE-55474 Jonkoping, SWEDEN
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