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KULLANIM KILAVUZU



“ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI”

“Bir elektrikli cihazi kullanirken, asagidakiler de dahil, temel glvenlik dnlemlerine mut-
laka uyulmahdir.”
“Bu dikis makinesini kullanmadan énce batin talimatlar okuyun.”

“TEHLIKE- Eiektrik carpmasi riskini azaltmak igin:”

1.

* Kullanimdan hemen sonra ve temizlemeden énce mutlaka fisi prizden ¢ekin.

UYARI- Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya yaralanma riskini azaltmak igin: ”

1.

© o N

10.
11.

12.

13.

14.

“Makinenin bir oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu makine co-
cuklar tarafindan veya onlarin yakininda kullanildiginda asir dikkat edilmeli-
dir”.

Bu cihaz fiziksel veya zihinsel engelli kisiler (cocuklar da dahil), glivenliklerinden so-
rumlu bir kigi tarafindan cihazin kullanimt ile ilgili bilgilendiriimedikce, deneyimsiz ve
bilgisiz kisiler tarafindan kullaniimamalidir. Cocuklarin cihazla oynamamalarina dik-
kat edilmelidir.”

“Bu makine, sadece bu kullanim kilavuzunda belirtilen amaclar icin kullanil-
malidir. Sadece (retici tarafindan tavsiye edilen ve bu kullanim kilavuzunda
belirtilen parcalari kullanin.”

“Kablo veya fis hasarli ise, makine dtizgiin calismiyorsa, diistiriilmis veya ha-
sar goérmiigse ya da suyun icine diismiigse asla bu makineyi calistirmayin.
Kontrol, tamir, elektrik veya mekanik ayarlama icin makineyi en yakin yetkili
servise gétiriin.”

“Elektrik kablosu hasar gérdiiglinde, tehlikelerden ka¢cinmak icin kablo Ureti-
ci, servis merkezi veya yetkili bir kisi tarafindan degistirilmelidir.”

“Makineyi asla havalandirma delikleri kapali iken calistirmayin. Toz, tiiy ve bol
elbiseleri makinenin havalandirma deliklerinden ve pedaldan uzak tutun.”
“Deliklere herhangi bir sey sokmayin.”

Sadece kapali alanlarda kullanin.”

“Aeorosol Uriinlerin kullanildigi veya oksijenin bulundugu yerlerde makineyi
calistirmayin.”

“Kapatmak icin, diigmeyi kapatin (“0”) ve ardindan fisi prizden cekin.”
“Kullanmayacaginiz zaman makineyi kapatin veya fisini prizden cekin. Bakim
yapmadan veya lambalari degistirmeden énce fisi prizden ¢ekin.

“Fisi prizden cekerken kablodan tutmayin. Fisi cekmek icin, kablodan degil,
fisten tutun.”

“Parmaklarinizi hareketli parcalardan uzak tutun. Dikis makinesinin ignesi et-
rafindan calisirken asiri dikkat gereklidir.”

“ignenin kinlmasina neden olacagindan asla hasarl bir igne plakasini kullan-
mayin.”



15. “Blkilmiis igneleri kullanmayin.”

16. “Dikis yaparken kumasi itmeyin veya cekmeyin. Aksi takdirde, igne kirilabilir.”

17. “igne bolgesinde igneye iplik takma, igneyi degistirme, masuraya iplik sarma
veya baski ayagini degistirme gibi islemleri yapmadan énce makineyi kapatin
(“0” konumu).”

18. “Kapaklari cikartirken, yaglama yaparken veya kullanim kilavuzunda belirtilen
herhangi bir ayarlama islemini yaparken daima fisi prizden cekin.”

19. “Elektrik carpmalarini 6nlemek icin asla makineyi veya elektrik fisini suyun
veya diger sivilarin icine sokmayin.”

20. LED lambasinin maksimum gticii 0.3W, maksimum voltaji DC 5V’tur. LED lam-
basi hasar goriirse, makineyi kullanmalisiniz ve tamir etmek ya da degistirmek
icin derhal tireticiye ya da yetkili servise géndermelisiniz.”

21. Yaralanmalari 6nlemek icin asagidaki hususlara dikkat edin:

- Kullanmayacaginiz zaman pedalin fisini prizden cekin.
- Herhangi bir bakim islemini yapmadan énce pedalin fisini prizden ¢ekin.”

DIKKAT - Hareketli parcalar- Yaralanma tehlikesini azaltmak i¢in, bakim yapma-

dan énce makineyi kapatin. Makineyi calistirmadan 6nce kapagdi kapa-
tin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Bu dikis makinesi, evde veya benzeri yerlerde kullanim i¢in tasarlanmistir.

Bu cihaz, elektromanyetik uyumluluk ile ilgili EEC Direktifi
2004/108/EC’ye uygundur.

dizenlemelere uygun olarak glvenli bir sekilde geri dénustirilmelidir. Her-
hangi bir sipheniz varsa, talimatlar icin yetkili saticiniza bagvurun.

ﬁ Kullanim émriiniin sonunda bu Urlin, elektrikli/elektronik cihazlarla ilgili ulusal

SINGER, Singer Company Limited sirketinin veya bayilerinin tescilli bir ticari markasidir.
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Urintn enerji tiketimi agisindan verimli kullanimina
iligkin bilgiler

e  Sirekli ve yogun kullanimlarda makinenizi belli araliklarla
dinlendiriniz.

e Makinenizi is1 kaynaklarindan (direkt glines 1s1d1, soba,
radyator, kalorifer petegi vb. ) koruyunuz.

e Makinenizi calstirdiginiz yerdeki elektrik voltajini sik sik
kontrol ediniz ve makinenizi sebekeden kaynaklanabilecek
elektrik dalgalanmalarindan koruyunuz. Eger bulundugunuz
bdlgede sebeke elektriginde voltaj dismesi yada
yiikselmesi gibi problemler yasiyorsaniz, makinenizin
bulundugu yere regilator taktirmaniz makinenizi verimli
kullanabilmenize yardimci olacaktir.

e Makinenizin bakim ve temizlik islemlerini mutlaka
zamaninda yapiniz.

e Makinenizi mutlaka kullanma kilavuzunda tarif edilen
sekilde calistiriniz.
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6199-6180-6160 MODEL TEKNIK OZELLIKLERI

Makinenin agirhgr:

Nominal giris : 65 W

Guvenlik sinifi : 1l

Ebatlar: 376 mm x 197 mm x 301 mm
6,6 kg

Nominal voltaj : 220-240 V

Nominal Frekans : 50 Hz

Kullanim esnasindaki ortam sicakligi: Normal sicaklik
Gurilta seviyesi : 70 db(A)'dan az

Not: Her ti¢ modelin teknik dzellikleri ayni.
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MAKINENIzi TANIMA

MAKINENIN TANITILMASI
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19.
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20

27

Masura sarma tansiyon diski
Horoz

iplik tansiyonu ayarlama digmesi
Alin kapagi

iplik kesici

Cikarilabilir yardimei tabla

/ Aksesuar kutusu

Masura sarici mili

Masura sarma stoplayicisi

Desen numarasi referans kilavuzu
Geri dikis dugmesi

Tasima kolu

Yatay makara pimi

Volan

Kablo soketi

isim plakas!

iplik kilavuzu

ilik agma kolu

Baski ayagi kaldirma kolu

. Iplik kilavuzu
21.
22.
23.
24.
25.
26.
. Iplik kesici
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.

Otomatik iplik takici
iplik kilavuzu

Baski ayagi vidasi
igne

igne plakasi

igne mili

Ayak ayirma kolu
igne sikma vidasi
Baski ayagi

Kumas diglileri
Buyuk yardimci tabla
Elektrik fisi

Pedal

Kullanim kilavuzu

26

27

28

29

30
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AKSESUARLAR

igneler 8. Yama dikisi plakasl
Masuralar 9. Fermuar ayagi
Yardimci makara pimi 10. llik agma ayag!

Makara pimi tespit diskleri

Makara pimi kapagi

ilik acici/Dikis Sékme Aparati ve Firca
igne plakasi igin tornavida

NoorwN~

Dikis makinenizle birlikte verilen ayaga Genel Amach Ayak denir ve bu ayak cogu
dikigler icin kullanilacaktir.
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MAKINENIN AYARLANMASI

makineyi elektrik besleme-

f Daima fisi prizden cekerek
sinden ayirin.

Guic/Isik digmesini
kapatin (“OFF” konumu).

Makine soketi

Makineyi ilk defa kullanmadan énce igne plakasi alanindaki yag fazlaliklarini temizlediginiz-

den emin olun.

ELEKTRIK KABLOSU/PEDAL

Elektrik kablosu fisini sekilde gosterildigi gibi kablo soketine (1) ve prize (2) takin.

Pedal fisini (3) makinenin soketine takin.

| NOT: Pedal baglantisi kesildiginde, makine ¢alismayacaktir.

GUC/ISIK DUGMESI

Glg/lsik digmesi agilmadan makineniz calismayacaktir.
Ayni digme hem elektrigi hem de 15191 kontrol eder.
Makinenin bakimini yaparken veya igneleri degistirirken
vs., makinenin fisi prizden cekilmelidir.

Giig/lsik Diigmesi “KAPALI”,

Q L

Gug/Isik Digmesi “ACIK”.
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MAKARA PIMLERI

YATAY MAKARA PiMi

Makara pimini kendinize dogru ¢ekin.

iplik makarasini pimin {izerine yerlestirin ve ipligin
dlzgln akmasi i¢in bir makara kapagi ile sabitleyin.
Eger makaranin bir iplik tespit kanali varsa, kanal
saga dogru ayarlanmalidir.

DIK MAKARA PiMi

Makara pimini takin ve Ustline bir tespit diski yerles-
tirin. Iplik makarasini makara pimi tGzerine yerlesti-
rin.

Makara

Makara pimi
tespit diskleri

Dik makara pimi

iplik tespit kanali

Makara

Makara pimi
kapagi

Makara pimi

BASKI AYAGI KALDIRMA KOLU

1. Dikis yapmak i¢in baski ayagini indirin.

2. Kumasg! yerlestirmek veya ¢ikarmak ve
baski ayagini degistirmek icin kaldirma
kolunu orta konuma kaldirin.

3. Daha kalin kumaslar yerlestirmek i¢in ko-
lu en yiksek konuma kaldirin.

Baski ayagi i¢in ti¢ konum vardir.
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YAMA DiKiSi PLAKASI

Dagme dikerken, serbest hareketli is ve serbest
hareketli yama yaparken, kumasin beslenmesi-
ne ihtiya¢ duyarsaniz yama plakasini kullanin.
igneyi ve baski ayagini kaldirin ve arka tarafta-
ki iki pim, igne plakasindaki deliklere girecek
sekilde yama plakasini igne plakasi Uzerine
yerlestirin.

SERBEST KOL DIKISINE GECIS

Makineniz diz taban veya serbest kol modeli
olarak kullanilabilir.

Yardimci tabla takildiginda makine buylk bir
calisma ylzeyi sunar.

Yardimci tablayi ¢ikartmak icin, her iki elinizle
iyice tutun ve sekilde gosterildigi gibi sola dog-
ru cekerek cikartin. Yerine takmak igin, yerine
oturuncaya kadar yardimci tablayi kaydirin.
Yardimci tabla ¢ikarildiginda makine, ¢ocuk el-
biselerini, kollari, pantolon pacalarini ve diger
ulasilmasi zor alanlari dikmek icin bir serbest
kol modeline déner.
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MASURANIN SARILMASI

| 15 Sinifi masuralar kullandiginizdan emin olun. | P

1. Iplik makarasini makara piminin {izerine yerlesti-
rin ve makara pimi kapagi ile sabitleyin. ipligi ma-
karadan cekin ve sekilde gosterildigi gibi iplik kila-
vuzlarindan gegirin. ipligi masura sarma tansiyon
diskinin icine iyice ¢ektiginizden emin olun.

2. Ipligin ucunu, sekilde gésterildigi gibi masura de-
liginden gegirin. Masura sarma milini en sol konu-
ma itin (eger bu konumda degilse).

3. lIpligin ucu masuranin ist tarafindan gelecek se-
kilde masuray! milin Uzerine yerlestirin. Masura
saricisi milini, yerine oturuncaya kadar saga dog-
ru itin. ipligin ucundan tutun.

4. Makineyi ¢alistirin ve masura sarilmaya baslana-
caktir. Masura, tamamen doldugunda otomatik
olarak dénmeyi durduracaktir. Masurayi ¢ikarmak
ve ipligi kesmek icin mili sola dogru itin.
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MEKIGIN YUVASINDAN CIKARILMASI

1.

2.

Volani kendinize dogru (saatin tersi ydninde) ¢evi-
rerek igneyi en yiliksek pozisyona kaldirin.

Asagi dogru cekerek masura erigsim kapagini agin.
Parmaklarinizla mekik mandalini gésterildigi gibi
cekerek agin ve mekigi yuvasindan gikarin.
Mandali birakin ve masura mekikten ¢ikacaktir.

MASURANIN MEKIGE TAKILMASI

. Iplik saat yéniinde akacak sekilde masurayi sag

elinizle tutun.

Masurayi, ipligin 10 cm kadari disarida kalacak se-
kilde mekige yerlestirin.

ipligi mekikteki kanaldan cekin ve daha sonra diiz
tansiyon yayinin altindan gecirin. Masura yerine
oturacaktir.

. Ipligin 10 cm kadarini mekigin disinda birakin.
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MEKIGIN YUVASINA TAKILMASI

1. Tespit pimi dik yukari bakacak sekilde mandal acik tutun.
2. Ipligi kendinize dogru tutarak, mekigi orta mile kaydirin. Tespit yuvasi

NOT: Tespit piminin mekigin list tarafindaki tespit yuvasi-
na oturdugundan emin olun.

3. Mekigi yerine sabitlemek icin mandali birakin.

Tespit pimi

UST IPLIGININ TAKILMASI

B. igne en yiiksek pozisyona kalkincaya kadar volani kendinize dogdru gevirin.

A. Baski ayag! kaldirma kolunu yukari kaldirin. Ust ipligi takmadan énce daima baski aya-
g1 kaldirma kolunu yukari kaldirdiginizdan emin olun. (Baski ayagi kaldirma kolu yukari
kaldiriimazsa, dogru iplik tansiyonu elde edilemez.)

(A) (B)

_/

1
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(©)

C. Asagida gosterilen siraya gore, ipligi sag elinizle sikica tutarken sol elinizle makineye ip-

lik takin.

* Ipligi sagdan sola dogru horozdan (3) gegirin.

* Ipligi 6nden arkaya dogru igne deliginden (5) gegirin. (Otomatik igne iplik Takici 6zelli-

ginin ¢alismasi ile ilgili talimatlar igin, sonraki sayfaya bakin.)

ONEMLI : Makine ipliginin tansiyon disklerine diizgiin takildigindan emin olmak

icin, asagidaki basit kontroll yapin:

1.)Baski ayag! yukar kaldiriimisken ve igne ipligi takilmigken, ipligi cekin. Sadece hafif
bir diren¢ hissetmelisiniz ve ignede ¢ok hafif esneme olmali veya hi¢c olmamalidir.

2.)Simdi baski ayagini indirin ve ipligi tekrar makinenin arka tarafina dogru c¢ekin.
Bu sirada biraz daha fazla direng hissetmelisiniz ve ignede ¢ok daha fazla esneme ol-
malidir. Eger direng hissetmezseniz, makinenin ipligi diizgin takiimamistir ve ipligi ye-
niden takmalisiniz.
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OTOMATIK IGNE iPLIK TAKMA
OZELLIGiNi KULLANMA

Volani kendinize dogru (saatin tersi yonlinde) gevirerek
igneyi en yiksek pozisyona kaldirin.

1. Sekilde gosterildigi gibi ipligi iplik kilavuzuna takin.

N

. Ipligin ucundan tutarak kolu asag! cekin.

3. Kolu makinenin arka tarafina dogru cevirin.

4. Ipligi kancali ugtan gecirin ve yukari dogru cekin.

5. Kolu eski konumuna getirin ve iplik igneye otomatik
olarak takilacaktir.

6. Kolu birakin ve ipligi kendinizden uzaga dogru cekin.

NOT: ipligin diizgiin takilmasi icin, igneye iplik taki-
ci 6zelligini kullanirken makineyi diz dikise ayar-
lamanizi tavsiye ederiz.




MASURA iPLIGININ TUTULMASI

1. Baski ayagi kaldirma kolunu kaldirin.

2. Igne ipligini gevsek bir sekilde sol elinizle tutarken, vo-
lani sag elinizle kendinize dogru (saatin tersi ydéninde)
cevirerek ilk dnce igneyi indirin, ardindan da en yUk-
sek konuma kalkincaya kadar isleme devam edin.

NOT: Masura ipligini tutmanin kolay bir yolu, diiz di-
kis secilmigken, geri dikis diigmesine basip birak-
madir. Makineniz bir agagi-yukari islem yapacak ve
igne yukari konumda duracaktir. ignenin “tam yuka-
r” pozisyonunda durmasi, bilgisayarl dikis makine-
nizin 6zelliklerinden birisidir.

3. Ust ipligini hafifge yukari cekin ve igne plakasi deligin-
den goérunecek olan masura ipligini tutun.

4. Ust ve masura ipliklerini birlikte, makinenin arka tarafi-
na dogru baski ayaginin altina ¢ekin ve 15 cm kadar
pay birakin.
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IGNE, iPLIK VE KUMAS TABLOSU

Kumasiniz, igne ve iplik seciminizi belirleyecektir. Asagidaki tablo, igne ve iplik segimi icin
pratik bir kilavuzdur. Yeni bir dikis yapmaya baslamadan énce her zaman bu tabloya bakin.
Gogu durumlarda, Ust iplik beslemesinde ve masurada ayni ebatta ve tipte iplik kullanacak-

siniz.

KUMASLAR iPLIK iGNE
Asagidaki kuma§larlp tard farkh ?Iab|_l|r: pamulk,lketen, ipek, yun, sentetik, rayon, Tipi BUYUKLUGD
karisimlar. Bunlar, agirliklarina gore listelenmistir.

Patiska Pamuk ¢rgulil / Polyester
Hafif Sifon %100 Polyester . 2020 o ;”38 »
Krep * Merserize, Kalinhigr 60 irmizi dip uruncu bantli
Pamuklu Kadife/Flanel Pamuk 6rgull / Polyester
Normal Gabardin/Gingham %100 Polyester 2020 14/90
orma Keten /Mislin * Merserize, Kalinligi 50 kirmizi dip  mavi bantl
Yunld krep Naylon
Yapigkanli Dokuma Pamuk érgull / Polyester 16/100
A Kanvas/ Ortii %100 Polyester 2020 mor bantl
Normal - Agir Kot / Branda Bezi * Merserize, Kalinhigr 40 kirmizi dip 18/110
Yelken bezi *"Agir gérev" sari banth
o 11/80
Yapiskanl Orgii Pamuk 6rgult turuncu bantli
o o R Polyester 2045 14/90
Orgiiler Gift Orgu Pol ' i bantl
Jarse / Triko olyester sari dip mavi bantl
Naylon 16/100
mor banth

* En iyi dikis sonuclari i¢in daima bir SINGER marka igne kullanin.
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IGNENIN DEGISTIRILMESI

Dz taraf

Daima figi prizden cekerek makineyi <—igne
elektrik beslemesinden ayirin.

Durdurma

1. Volani kendinize dogru (saatin tersi yoniinde) gevirerek | pimi
igne milini en ylksek pozisyona kaldirin.

2. igne sikma vidasini kendinize dogru (saatin tersi yéniin-
de) gevirerek gevsetin.

3. Igneyi asagdi dogru cekerek gikarin.

4. Yeni igneyi, duz tarafi arkaya bakacak sekilde igne bag- -
cigina yerlestirin. Duz taraf arkaya

5. Igneyi sonuna kadar yukari itin. bakmalidir

6. Tornaviday! kullanarak igne sikma vidasini sikin.

NOT: yi sikin, fakat asir sikmayin.

Faydal ipucu: Bir kumas parcasini baski ayaginin altina yerlestirip baski ayagini in-
dirme, ignenin degistirilmesini kolaylastirir ve ignenin, igne plakasi deligine diis-
mesini 6nler.
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UST iPLIK TANSIYONUNUN AYARLANMASI

Alt taraf

Ust taraf

Dengeli

= i Tansiyonu azaltir Tansiyonu artinr

Dikisin %90’1, tansiyon kontrol diigmesi (makinenin Ust tarafinda) “5” konumuna ayarlanmis
olarak yapilacaktir.

Faydali ipucu: Yiiksek veya diisiik bir numaraya dogru hafif bir ayarlamak yapmak
dikisin gériiniminu iyilestirebilir.
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DUZ DiKiS

lenir. Bu iki iplik diktiginiz kumasin orta tabakasinda “kilitleniyorsa” tansiyon ayari iyidir.
Dikise basladiginiz zaman, dikisin diizensiz yapildigini gérlrseniz, tansiyon ayar digmesi-
ni ayarlamalisiniz.

Baski ayagi “asagl” konumda iken ayarlamalari yapin. Dengeli bir tansiyon ayari (Ust ve alt
tarafta benzer dikisler) genellikle sadece duz dikis igin gereklidir.

ZIG-ZAG ve DEKORATIF DIKiS

Zig-zag ve dekoratif dikis fonksiyonlari icin iplik tansiyonu, diiz dikis esnasindaki iplik tansi-
yonundan daha az olmalidir.

Ust iplik kumasin alt tarafinda gériindiigiinde, daima daha iyi bir dikis ve daha az biiziilme
elde edeceksiniz.
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KONTROL PANELININ FONKSIYONLARI

Duz dikisin genisligi/igne pozisyonu Dikis uzunlugu

p
Dikis deseni numarast \ LCD ekran

Y
2

Gl

Dikis genigligi/igne
pozisyonu manuel
) ayarlama dugmeleri

Desen numarasi
se¢me digmeleri

=
= |3
7 o |

<l

THi33223c8R YRR

0o o DZ%N;W or 02:]910 11:]13;;; lel§ uzunlugu

mémﬁgﬁggajigé‘iﬁi manuel ayarlama
Desen numaras L4 digmeleri
referansllillavuz:J 51§§§%¥£§%ﬁ§}£35

43033203k 36 0k

48?50515?5354555657555 B0 61 62 B3

epsgtaryzollnnn

64 65 66 6T 68 69 TO T1 T2 73 T4 75 76 77 7A TR

\ =/

DESEN NUMARASI SECME DUGMELERI

Makineyi actiginizda, diz dikis secilir ve LCD ekranda kisi-
sel ayarlamalar igin bir meni ekrani gérandr.
Dikis desenlerini segmek icin, desen numarasi referans kila-

vuzuna bakarak desen numarasi seg¢iminin sol digmesini
kullanarak sol rakami ve sag digmeyi kullanarak sag rakami
segin.

Hem sol hem de sag rakamlar 7’ye ayarlanacaktir.

Desen numarasi segme
digmeleri
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= Dikis genigligi/igne
135» pozisyonu manuel

ayarlama diagmeleri
&1 Dikis uzunlugu manuel ‘ 8
(S ayarlama digmeleri

Makineniz dikislerinizi, 5/Varsayilan Dikis Uzunlugunda ve Genigliginde yapacaktir.

Dikis uzunlugunun ve genisliginin varsayilan ayarlari ekranda alti ¢izili olarak goruldr.
Manuel ayar digmelerini kullanarak diz dikis uzunlugunu, genigligini veya igne pozis-
yonunu istediginiz gibi ayarlayabilirsiniz.

NOT: Manuel ayarlamalar icin, bazi desenler digerlerinden daha fazla secenek
sunatr.

DUZ DIKiS IGNE POZiSYONU

Diz dikis dikerken ignenin pozisyonu, Dikis Genisligi Ayar digmesi ile asagida gosterildigi
gibi 13 farkli konumdan birisine ayarlanabilir.

3> 9 Cok islevii diigme
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MASURA iPLIGi TANSIYONUNUN AYARLANMASI

MASURA IPLIGI TANSIYONU, UST IPLIK TANSIYONUNDAN DAHA

AZ SIKLIKTA AYARLAMA GEREKTIRIR.

Tansiyon dengeli ancak, kumasta blzulme oluyorsa, hem st hem de
masura ipligi tansiyonlari ¢ok yUksek olabilir ve ayarlanmalari gerekir. =
Masura ipliginin tansiyonunun dogru oldugunu test etmek igin, masu- Kumas
ray! ipliginden asili tutun ve bir kez sallayin. Dogru masura tansiyonu, blzultyor
ipligin cok az miktarda ¢éziilmesiyle sonuglanacaktir. iplik cok gevsek
ise, slirekli cdziilecektir. iplik cok siki ise hi¢ ¢dzillmeyecektir.
Tansiyonu mekik Uzerinde ayarlarken, bir tornavida ile sadece kiguk

ayarlamalar yapin.

BASKI AYAGININ DEGISTIiRILMESI

ignenin yukari konumda oldugundan emin

olun.

Baski ayagi kaldirma kolunu yukari kaldirin.

1. Ayagi ¢ikarmak icin baski ayagi ayirma ko-
luna basin.

2. lstediginiz ayad: igne plakasi lizerine yer-
lestirin ve baski ayagi pimini ayak tutucusu
ile hizalayin.

3. Ayak tutucusunun ayak Uzerine oturmasi
icin, baski ayag kaldirma kolunu indirin.

Artirma

Azaltma

/A%;’Baskl ayag! kal-
dirma kolu
Ayak ayirma kolu

Ayak tutucusu
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FAYDALI MESAJLAR

Yanls bir islem yapildiginda faydali bir mesaj gértinecektir. Bir faydali mesaj gértindugiin-
de, asag@idaki talimatlar takip ederek sorunu ¢ézin.

Dikis sirasinda masura sarici sag tarafa gitmis (¢calisma konumu). !
= Masura saricisini kontrol edin ve sola dogru itin.

ilik agma kolu indirilmemis veya kaldirimamis.

= ilik agarken ilik agma kolunu indirin.
= Dikis dikerken ilik agma kolunu kaldirin.

Pedal kullanilirken pedal fisi ¢ikmis.
= Pedal fisini takin.

iplik mekige dolandigindan veya dénme engellendiginden, makine ki-

littenmis.
®» Acma/kapatma diigmesini kapatin ve makinenin durmasina neden
olan sorunu ortadan kaldirin.

ilik dikisi segildiginde geri dikis/punteriz dikis digmesine basilmis.
= Punteriz dikis, ilik dikisi tamamlandiktan sonra otomatik olarak yapilrr.
Geri dikis/punteriz dikis digmesine basmak gerekmez.

Masura sarici ¢alisiyor.
= Kullaniimadiginda masura sariciyi sola dogru itin.

29



GERI DiKis DUGMESI

CIFT AMAGCLI GERI DIKiIS/PUNTERIZ DiKiS DUGMESI

* Diiz ve zig-zag dikisler icin geri dikis fonksiyonu ()
Geri dikis digmesine basildiginda geri dikis yapilir.
Geri dikis dugmesi basih tutulduk¢ca makine geri dikis yap-
maya devam edecektir.

* Diger dikislerin saglamlastiriimasi icin punteriz dikis fonksi-
yonu ((i)
Makineniz duz, zig-zag ve ilik dikisleri disinda, bitlin desen-
lerdeki dikisi saglamlastirmak igin 4 ince punteriz dikis yapar.
Punteriz dikislerin konumu, desen Uzerinde geri /punteriz di-
kis diigmesine basildigi nokta olacaktir.

[

NOT: Bu fonksiyon, dikisin baslangicinda ve bitisinde
ipligin ¢cézlilmesini 6nlemek icin cok faydaldir.

-

Geri dikis digmesi

&
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2. DIKISE BASLAMA  DikiS UZUNLUGU VE GENISLIGI HIZLI REFERANS

TABLOSU
DESEN No. iGNE POZISYONU UZUNLUK
@
x D _ o= | 00—
o |53|28(23
o8|28|2e| oToMmATIK MANUEL OTOMATIK MANUEL
eE ooE (OE
(T: -
! 00 | oo | oo ORTA SOL-SAG 2.5 0.5-4.5
u G
it 01 | 01| o1 I_ \ &ll 2.5 15-25
m R ] P
)
(]
i 02 | 02 | 02 — 25 2.0-4.0
|
DESEN No DESEN No.
GENISLiK UZUNLUK GENISLIK UZUNLUK
NEBE NEE
IR E: s (883
o |E|E|E a |E|E|E
2| o | 2 |oTo- oTo- 2| o | @ |oTO-
e = iy Ly ~
S | 3| B | MA- [MANUEL| MA- | MANUEL S |5 |3 | M [manveL| 07O wANUEL
gl8|8|TK TiK S|lg|g | Tk
g 03(03]|03| 50 |0-60] 20/ 05-30 E 10|10 | 10| 35 [35-65| 25 |15-25
23,4,
04|04|04| 3.0 5 6 20 ] 1.0-30 § "M n 3.5 |35-65] 25 15-2.5
2.3,4,
0505 fos5( 30 |7 " |20 10-30 12|12 |12 6.0 |3.4586| 20 |10-25
T 25,3
< |osfosfos| 60| 0 [15] 0-25 § 13| 13| 13| 5.0 |20-60] 25 |15-25
Lo .5,
i 07|07|07| 30 [1.0-60| 20 | 10-30 E 14|14 | 14| 35 |35-65 25 |15-25
i 08 |08|08| 30 [1.0-60| 20 | 10-30 i 1515|115 | 6.0 |3.456| 20 |15-25
g 09|09 |09| 6.0 |3456| 201525 $ 16 |16 | 16 | 3.0 |2.0-60| 25 |15-25
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DESEN No. DESEN No

— [ _ - | GENiSLK UZUNLUK == [=| GENisLK UZUNLUK
o o | 3T |® ) o |
2 |8|8|¢% < |8]8|8
(=) 1S £ £ o e €

glgls oTo- £lg|g oo

S| 3|3 |O7O |MANUEL| mA- [MANUEL 2|2 |3 | MA- [manuEL ,SI)/ITCi)}'( MANUEL

S| 8|8 [MATIK TiK Slo |@ | TiK

*
E 1717 (17| 35 [10-65| 25 |15-25| 4 |32|30[30] 50 50,60 25 | —
o | Vo
S |18[18 18| 30 [1.0-65| 2.5 [15-2.5 § 33 (3131 50 [35-65[ 25 |15-25
= 7
E 19 (19|19 | 30 [1.0-65| 2.5 [15-2.5 a 34 (32| —| 50 [30-65] 25 [15-25
E 20|20 (20| 35 |1.0-65[ 25 |15-25 j\ 35 (33| —| 50 [1.0-65[ 25 |08-25
ﬁ Degis-

3 2121121 35 |10-65| 25 |15-25 | & (36|34 32 -
E 22|22 (22| 35 [1.0-60| 20 |08-25 j% 37| —|—| 65 [35-65 08 |05-15
g 23|23 |23| 35 [1.0-60[ 20 |08-25 { 38| —|—| 65 [35-65 0.8 |05-15
e
t/ 24|24 (24| 50 |1.0-60[ 20 |1.0-25 g 39(35(33| 6.5 |35-65[ 05 [03-15
%
\j 25|25 (25| 50 |1.0-6.0[ 20 |10-25 g 40 | 36 65 [35-65[ 05 |03-15
jg. 26 (26 | 26| 50 [35-65[ 25 [1.5-25 ; 41|37 60 [3.5.5.6] 05 |03-15
:2: 27|27 (27| 40 | 2.4,6 | 25 |10-25 i 42 (38|34 | 60 [35,56] 05 [03-15
s
q 28| —|—| 50 |20-65[ 25 |1.0-25 ; 43 (39 |35| 6.0 [3.5,56] 05 |03-15
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DESEN No DESEN No
GENiSLIK UZUNLUK GENiSLIK UZUNLUK

AL AHHE
S |e|S]E oTo- S illglE]Eor
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DESEN No. DESEN No
GENISLIK UZUNLUK GENISLIK UZUNLUK

o 2|33 > |23 |3
z |8|8]3 < |28 |8
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Desen numarasi referans kilavuzu
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DUZ DiKi$ D 100 dikis modeli: 00

i 80 dikis modeli: 00
: 60 dikis modeli: 00

Diz dikis, tim dikis tipleri icin en sik kullanilan dikis tiridur. Dikis yapmak icin, asagidaki
adimlari takip edin.

NOT: Kumasin agirligina gére, tansiyonun hafif “ince ayarlanmasi” istenebilir.

1.

AYARLAMALAR A. Iplik tansiyonu ayarlama dugmesi
Baski Ayagi- Genel Amagli Ayak B. Geri dikis dugmesi
Iplik tansiyonu ayarlama diigmesi - 5 C. Baski ayag: kaldirma kolu

2. Her iki ipligi baski ayaginin altindan makinenin arka tarafina dogru cekin ve iplikte 15cm

kadar pay birakin.

3. Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin ve baski ayagi kaldirma kolunu indirin.

N

. Igne kumasa girinceye kadar volani saatin tersi yéniinde (kendinize dogru) gevirin.

5. Makineyi ¢alistirin. Kumasg! elinizle yavasca ydnlendirin. Kumasin sonuna ulastiginizda,

makineyi durdurun.

NOT: igne Plakasi lizerinde hem metre hem de ing isaretleri vardir ve bu isaretler di-
kis dikerken kumasin yénlendirilmesinde size yardimci olacaktir.

6. ik 6nce, igne en yiiksek pozisyona kalkincaya kadar volani saatin tersi yéniinde (ken-

dinize dogru) cevirin. Baski ayagini kaldirin, kumasi geriye dogru ¢ekin ve sekilde gds-
terildigi gibi fazla ipligi, alin kapaginin alt tarafindaki iplik kesicisi ile kesin.

NOT: Dikisi saglamlastirmak ve ipligin ¢c6ziilmesini 6nlemek icin, geri dikis diigme-
sine basin ve dikisin basinda ve sonunda birkag¢ dikis yapin.
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NN
DIKISLERIN DUZ TUTULMASI O

Dikisi duz tutmak icin, igne plakasi tUzerindeki numarali ki-
lavuz cizgilerden birisini kullanin. Bu numaralar, orta pozis- 7 : o -
yondaki igneye olan mesafeyi belirtir. ' % %

=liel
[|||

\ 7/8" (22 mm)

5/8" (16 mm)
3/8" (10 mm)

=0g

—]

37



EL GORUNUMLU KAPITONE DiKi$ o e ot o
| 60 dikis modeli: 02

Bu dikis, el gérinumlu Ust dikis veya kapitone
dikis yapmak icin tasarlanmstir.

1. Masuraya, istediginiz Ust dikis renkli iplik sarin. Dikis sirasinda makine bu ipligi Uste ¢e-
kecektir.

2. Makineye, kumasinizin rengine uygun, gériinmeyen veya hafif iplik takin.
Bu iplik gérinmemelidir.

3. Istediginiz gértiniimu elde edinceye kadar, her seferinde iplik tansiyonunu biraz artirin.

NOT: Giizel bir gérinti icin, farkh tansiyon ve dikis uzunlugu kombinasyonlariyla
deneme yapin.

FERMUAR DIKME VE BiYELEME i y
gne ayagin sol

Fermuarin sol veya sag tarafini dikmek ya da tarafinda
kordona yakin dikis yapmak icin fermuar ayagini
kullanin.

igne ayagin

sag tarafinda
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FERMUARLARIN TAKILMASI

Sag tarafi dikmek icin, ignenin ayagin sol ta-
rafindaki delikten gecmesini saglamak lzere,
fermuar ayaginin sol tarafini baski ayag tu-
tucusuna takin.

Sol tarafi dikmek icin, ayagin sag tarafini
ayak tutucusuna takin.

BiYELEME

Yumusak kumasglar biyelemek i¢in, kordonu
kumasin verevli bir pargasi ile értiin ve bunu,
kumasin ana pargasina nervlr veya punteriz
dikigle dikin.

ignenin aya@in sol tarafindaki delikten gec-
mesi icin, fermuar ayaginin sol tarafini ayak
tutucusuna takin.

Faydali ipucu: Kordonun yakininda dikis yapmak icin, Dikis Genisligi Ayar Diigme-
si kullanilarak igne pozisyonu hafif ayarlanabilir.
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100 dikis modeli: 03
80 dikis modeli: 03
60 dikis modeli: 03

ZiG-ZAG DIKiS §

AYARLAMALAR:Baski Ayagi- Genel Amagh Ayak
iplik tansiyonu ayarlama diigme-
si-5

iplige, kumasa, dikisin tipine ve dikis hizina gére

Ust iplik alt tarafta gérlnebilir ancak masura ipligi

asla kumasin Ust tarafinda gérinmemelidir.

Masura ipligi Ust tarafa gekiliyorsa veya kumasta

biiziilme meydana geliyorsa, iplik Tansiyonu Ayar

Digmesini kullanarak tansiyonu hafif azaltin.

DIiKiS GENISLIGININ VE UZUNLUGUNUN
AYARLANMASI

Alt taraf

Ust taraf

f«—S—2

DIiKiS UZUNLUGU

DiKiS GENISLIGi

Koyu gri kutu, desen segildiginde §
otomatik olarak ayarlanan 5/var- i
sayllan degeri gosterir.
Zig-zag deseni icin, dikis uzunlugu 2mm
ve dikis genigligi ise 5 mm’dir.

N >V

mm | 0 {0.5(1.0]1.5(2.012.5(3.0|3.5{4.0/4.5|5.0(5.5]|6.0

0

03

05

0.8

1.0

1.3

15

18

20

25

30

|:| Acik gri kutular, elle ayarlanabilir bitin olasi kisisel tercih segeneklerini belirtir.
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COKLU ZiG-ZAG DIKiS

~>>100 dikis modeli: 06
<" 80 dikis modeli: 06
-=" 60 dikis modeli: 06

AYARLAMALAR: Baski Ayagi- Genel Amagl Ayak
Iplik tansiyonu ayarlama digmesi - 5

isminden de anlasilacag! gibi bu saglam bir dikistir ve normal
zig-zag dikislerin sadece bir dikis yaptiklari yerde bu, ¢ kisa di-
kis yapar. Bu nedenle, tum kumas tirlerini surfile yapmak igin
tavsiye edilir. Bu dikis ayni zamanda punteriz, yirtik tamiri, yama
ve duz elastik bant dikme iglemleri i¢in de idealdir.

NOT: Sekilde gésterildigi gibi bir yirtik tamiri veya overlok yapma, uzunluk ayar diig-

mesinin manuel ayarlanmasini gerektirir.

80 dikis modeli: 08
60 dikis modeli: 08

DALGALI KENAR D|K|§| ? 100 dikis modeli: 08

AYARLAMALAR: Baski Ayagi- Genel Amagl Ayak
Iplik tansiyonu ayarlama digmesi - 5

Ham kenari ters gevirin ve bastirin. Dikisin zigzag kis-
minin kivrilmig kenari dikmesi ve kumasi bir dalgali ke-

nar haline getirmesi icin kumasi diz tarafi yukari gele-

cek sekilde yerlestirin. Dikis ¢izgisine yakin bir sekilde fazlalik kumasi arka taraftan kesin.

Faydali ipucu: Hos bir gériiniim deneyimi yaratmak icin farkli genislik, uzunluk ve

tansiyon ayarlari denemenizi 6neririz.
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SATEN DIKiSi

Bu, aplike, punteriz dikisler vs. icin kisa aralikli bir
dikis tipidir. Ust ipligi hafif gevsetin ve saten dikisin
dikis uzunlugunu manuel olarak 0.5 ile 2.0 arasi-
na ayarlayin.

Buzilmeyi 6nlemek igin arka destek veya astar
kullanin.

NOT: Sik aralikh (yakin) bir Saten Dikisi dik-
erken, Saten Dikis AYAGI kullaniimahdir.

DESENLERIN YERLESTIRILMESI

Saten dikisi orta igne pozisyonundan artarak se-
kilde gosterildigi gibi ortasi sik aralikli bir dikis el-
de edilmesini saglar.

Orta pozisyon
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DUGME DIKME 100 dikis modeli: 90
@ 80 dikis modeli: 73
60 dikis modeli: 55
AYARLAMALAR : Baski Ayagi - Genel Amagh Ayak
: Yama Plakasi

Kumasi ve dugmeyi baski ayaginin altina yerlestirin.
Baski ayagini indirin. ignenin sol ve sag diigme delikle-
rinden ¢iktigindan emin olmak igin volani gevirin. Gere-
kirse, genigsligi ayarlayin. 10 dikis dikin.

Bir diigme dibi gerekirse, yama ignesini digmenin Ustu-

ne yerlestirin ve sekilde gdsterildigi gibi Ust tarafindan dikin.

Faydali ipucu: ipligi saglamlastirmak icin, her iki ipligi kumasin arka tarafina ¢ekin

ve birbirine baglayin.
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80 dikis modeli :04, 05, 07
60 dikis modeli :04, 05, 07

GizLi DiKi$ E g é 100 dikis modeli :04, 05, 07

Gizli dikis, genellikle perde, pantolon, etek vs. gibi maddelerde neredeyse gérinmeyen
kenar baskilari yaratmak igin kullanilir.

Ayarlamalar : Baski Ayagi- Genel Amagli Ayak
: Iplik Tansiyonu Ayarlama Diagmesi: 5

é - Normal 6rg kumaslar i¢in normal gizli dikis

g g - Yumusak, esneyebilir kumaslar icin esnek gizli dikis

Orta-agir kumas

@

s

Alt taraf Alt taraf

ince kumas

O]

@ Ust taraf

Alt taraf Alt taraf
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1. Uygun bir iplik ile ham kenari bitirin. ince kumasta, kenari 1/2” kadar kivirip bastirin. Or-
ta-agir kumaslarda, kumagin ham kenarini surfile yapin.

2. Simdi kumasgi ters tarafi en Ustte gelecek katlayin.

3. Kumasi ayagin altina yerlestirin. igne tamamen sola ayarlanincaya kadar volani kendini-
ze dogru (saatin tersi yonunde) cevirin. Igne, kumasin katini delmelidir.

NOT: Ayaktaki ayarlamaya ilave olarak, dikis genisligi ayar digmesi de kullanilabi-
lir. Dikis genisligi ayar diigmesi, dar veya genis dikis icin ignenin salinma hareketi-
ni degistirir.

Kumasi dikkatli bir sekilde kilavuz kenari boyunca yénlendirerek yavasca dikis dikin.

4. islem tamamlandiginda, dikis kumasin diiz tarafinda neredeyse gériinmeyecek sekilde
olmaldir.

NOT: Gizli dikisleri yapmak icin pratik yapmaniz gerekir. ilk énce bir deneme dikisi
yapin.
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DEKORATIF VE ESNEK DIKISLER

AYARLAMALAR : Baski Ayagi- Genel Amagli Ayak : Iplik tansiyonu ayarlama diugmesi - 5

Esnek dikisler genellikle 6rgi veya esnek kumaslarda kullanilir; ancak dokuma kumaslar-
da da kullanilabilir.

100 dikis modeli :01
80 dikis modeli :01
60 dikis modeli :01

DUZ ESNEK DIKiS

Diz esnek dikis, U¢ kez ipligi kilitlediginden dolayi (ileri, geri ve ileri) siradan diz dikisten
cok daha saglamdir. Bu dikis tipi 6zellikle esnek ve esnek olmayan spor kiyafetlerindeki
dikisleri saglamlastirmak ve ¢cok zorlanan bdlgelerdeki kavisli dikisler icin uygundur. Bu di-
kisi ayni zamanda giysilerinize profesyonel bir gérlintl vermek tzere klapa, yaka ve man-
setleri Ustten dikmek icin de kullanin.

Al Rniwiod 100 dikis modeli :09 Tl .

PAL PETEGI DIKISi % e Ty T
60 dikis modeli :09  “1° 1 * } -

. ) 4 e

Pal petegi dikisi, blizgii yapmak ve elastik ve esnek dan- Ly g3 L 3

tel dikmek ve eklemek igin faydalidir.

1. Bal petegi deseni icin, ilk dnce bizmek istediginiz kumasta birkag biizgl sirasi yapin.
2. Bir astar kesin (organze gibi) ve blzgunin altina yerlestirin.

3. BuzilmUs siralarin Ustlinde bal petegi dikisi dikerek blizguleri saglamlastirin.
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80 dikis modeli: 10, 11
60 dikis modeli: 10, 11

OVERLOK DIKiSi E § 100 dikis modeli: 10, 11

Bu, giysi endustrisinde spor kiyafetlerinin dikiminde kullani-
lan bir dikis tipidir; tek islemde dikisi yapar ve bitirir. Giysile-
rin ham veya asinmis dikislerinin tamir edilmesinde cok etki-
lidir.

80 dikis modeli: 12

CIVANKASI DIKISI § 100 dikis modeli: 12
60 dikis modeli: 12

Gulzel gérinimi bu dikis, dekoratif Ust dikis olarak veya
dantel ve slslemeler eklemek igin kullanilabilir. Ayni za-
manda kapitone dikis uygulamalari ve kenar birlestirme icin
de idealdir.

80 dikis modeli: 13

RIK-RAK DIKIS § 100 dikis modeli: 13
60 dikis modeli: 13

Rik-rak dikis genellikle dekoratif Ust dikis icin kullanihr. Bu dikis,
boyun bantlarini, kollari ve kenarlari dikmek igin idealdir, Manuel
olarak ¢ok dar bir genislige ayarlandiginda, ¢cok zorlanan dikisle-

rin dikilmesi icin de kullanilabilir.

80 dikis modeli: 14

CIFT OVERLOK DIKiSi E 100 dikis modeli: 14
60 dikis modeli: 14

Gift overlok dikisinin U¢ ana kullanimi vardir. Diz elastik
parca eklemek, sirfile dikis yapmak ve tek islemde dikis
ve slrfile yapmak igin milkemmeldir. Genellikle hafif es-
nek kumasglarda ve keten, tivit ve orta-agir pamuk gibi

esnek olmayan kumasglarda kullanilir.
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GEZDIRME DIKIS { 100 dikis modeli: 15
80 dikis modeli: 15

60 dikis modeli: 15

Genellikle dekoratif makine dikisi icin kullanilir.

80 dikis modeli: 16

AJUR DiKiSi 100 dikis modeli: 16
$ 60 dikis modeli: 16

Kenarlarda ve eski moda dikislerde kullanilan stislemeli
bir dikis. Entredeux dikisi, dikis deseninde delikler agmak
icin cogunlukla bir Kanatl Igne ile (SINGER Marka 2040)

yapilir.

Faydali ipucu: Kanath igne kullanirken, tansiyonun + yéniinde hafif ayarlanmasi de-

ligin blyukligiunu artiracaktir.

80 dikis modeli: 17
60 dikis modeli: 17

MERDIVEN DIKiSi E 100 dikis modeli: 17

Merdiven dikisi, genellikle gekme iplikli gizli dikis i¢in kul-
lanilir. Ayni zamanda, zit veya ayni renkli ince bir bantin
dikilmesi icin de kullanilabilir. Dikisi ortaya ayarlayarak
dekorasyon i¢in 6zel bir efekt elde edebilirsiniz.

Merdiven dikisi ayni zamanda dar kurdele, iplik veya
elastik bir seritle stisleme yapmak i¢in de kullanilabilir.
Cekme iplikli is i¢in, kaba bir keten kumasini secin ve di-

ENNERNNEREERRNRREER

kisten sonra, ipligi merdivenin iginden ¢ekerek bir agik hava gérinimi kazandirin.

CIFT IGNE DIKISI
(Rec¢me Dikisi)

Rec¢me Dikis; Penye, jarse gibi kumaslarda etek ucu ve kol agzi kapatma
dikisidir.Makinaniza cift igneyi takiniz,her iki igneye iplik geciriniz,kumas kalinligina
gore dikis adim sikligini ayarlayiniz ve kumasinizin ucunu katlayarak regme dikisi

yapiniz.
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80 dikis modeli: 18, 19

NERVUR DIKIiS % E 100 dikis modeli: 18, 19
60 dikis modeli: 18, 19

Nervir dikis, pike kenar ve aplike isleri icin
kullanilan siradan bir dikis desenidir.

80 dikis modeli: 20, 21

BATTANIYE D|K|$| 100 dikis modeli: 20, 21
E 3 60 dikis modeli: 20, 21

Battaniye dikisi, battaniyelerin Gzerine biye
gecirmek icin kullanilan bir elle dikilen dikigtir.
Bu cok amagl dikis stisleme, aplike yapmak,
cekme iplikli gizli dikis yapmak ve plskul ek-
lemek icin de kullanilabilir.

80 dikis modeli: 22, 23

MEYiLLi NERVUR DiKi$ E % 100 dikis modeli: 22, 23
60 dikis modeli: 22, 23

Gizli dikis, masa ortuleri gibi projeler icin ideal-
dir. Piko benzeri bir dikis de seffaf malzemeler
Uzerinde yapilabilir. Kumasin ham kenarindan
ileriye kadar dikin ve dikisin disina yakin bir
yerden kesin.
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MEYILLi OVERLOK DIKiSi t/ \j 100 dikis modeli: 24, 25
RN 80 dikis modeli: 24, 25

60 dikis modeli: 24, 25

Dar ve dékimlu bir dikis yapmak icin tek islemde
dikis ve surfile; 6zellikle yizme kiyafeti, spor kiya-

feti, T-shirt, esnek naylon bebek kiyafeti, jarse ve
pamuklu jarse i¢in uygundur.

CAPRAZ DiKiS 100 dikis modeli: 27
80 dikis modeli: 27 e -
60 dikis modeli: 27 Il i E |
| & Bl
. . . [ & B\
Elastik kumaslari dikmek veya siisleme yapmak / : ‘-’;_.
icin kullanilir. S E B\
_..-',t‘ :f;.'
e -"::;.' I . -
s ey

ANAHTAR DIKiSI

100 dikis modeli: 29
80 dikis modeli: 29

60 dikis modeli: 29

Dekoratif kenarlar ve kenar desenleri igin uygun
geleneksel bir desen.

BALIK ISKELETI DIKiSi

100 dikis modeli: 34
80 dikis modeli: 34

60 dikis modeli: 34

Genellikle dekoratif makine dikisi icin kullanilir.




80 dikis modeli: 35

YIRTIK DIKiSi 100 dikis modeli: 35
1\ 60 dikis modeli: 35

Kumas parcalarini birlestirmek ve bir dekoratif makine
dikisi icin kullanilan degisken bir dikistir.

SAGLAMLASTIRILMIS OVERLOK DIKiSi
100 dikis modeli: 76
% 80 dikis modeli: 76
60 dikis modeli: 76

Bu dikis diiz elastik bant dikmek icin mikemmeldir.
Bunlar ayni zamanda bal petegi deseni ve dikisi bitirmek
icin de kullanilabilir.

KENAR BIRLESTIRME DIKISI 100 dikis modeli: 80 B3

i 80 dikis modeli: 80 : |

60 dikis modeli: 80 | B

AYARLAMALAR : Baski Ayagi- Genel Amagl Ayak i [ I

: Iplik tansiyonu ayarlama digmesi - 5 I 1 I

Bu, sik kullanilan bir dekoratif dikistir. Bu, ayni zamanda aralarin- ! I
| et ool |

da biraz bosluk birakarak kumagin iki ayri pargasini birlestirmek

icin de kullanilabilir. Kesilen kenarlardaki dikis paylarini iceri katlayin ve bastirin. Aralarinda
yaklasik 0.3 cm bosluk birakarak katlanan kenarlari bir selpak kagidina teyelleyin.
Kumasin kivrimini her iki tarafta igne ile tutarak 0.3 cm’lik payin tzerini dikin. Teyelleri, ka-
gidi cikartin ve bastirin.

80 dikis modeli: 86

SiHIRBAZ D|K|$| % 100 dikis modeli: 86
60 dikis modeli: 86

Genellikle dekoratif makine dikisi icin kullanilir.
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DAHA DEKORATIF DIKISLER & DEKORATIF MAKINE DiKisi
ICIN ONERILER

AYARLAMALAR : Baski Ayagi- Genel Amagli Ayak
. Iplik tansiyonu ayarlama digmesi - 5 veya -1

Kullanilacak dekoratif deseni kontrol etmek igin, dikilecek kumasin bir parcasi Gzerinde bir
deneme dikisi yapmalisiniz.

Dikise baslamadan 6nce, dikis sirasinda ipligin bitmemesi icin masuraya yeterince iplik sa-
rili oldugundan emin olun.

En iyi sonuclar i¢gin, dikis dikerken kumag! bir astar veya destek parcasi ile destekleyin.

Faydali ipucu: Masura ipligi kumasin ust tarafinda gériinmemelidir bu ylizden, tan-
siyon ayarini hafif diistirmek gerekebilir.

S
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ILIK ACMA

iLiK ACMA AYAGINI KULLANMA

Makineniz, digmenin blyUdkligind élcen ve Timak A
gerekli ilik ebatini hesaplayan bir sistem ta-
rafindan dikilen iki farkli punteriz, anahtar
deligi ve yuvarlak uclu ilik genisligi sunar.
Butin bunlar, tek basit bir adimda yapilir.

Tirnak B

ISLEM

100 dikis modeli: 94, 95
80 dikis modeli: 74, 75
60 dikis modeli: 56, 57

100 dikis modeli: 96, 97
80 dikis modeli: 76, 77
60 dikis modeli: 58, 59

100 dikis modeli: 98, 99
80 dikis modeli: 78, 79

60 dikis modeli:

* [liklerin agilacag! yerlerde, giysi yerine bir astar kullanin. Destek parcasi veya normal bir
astar kullanilabilir.

* Kullandiginiz kumasin bir pargasi Uzerinde bir deneme amagli ilik agin. Ardindan, iligi kul-
lanacag@iniz digme ile deneyin.
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1. llik agma desenlerinden birisini segin.

. Baski ayagini ilik agma ayag ile degistirin.
(Sayfa 28'deki “Baski ayaginin degistiriime-
si” kismina bakin).

. Digmeyi, ilik agma ayag! igine yerlestirin.
(Yukaridaki “ilik agma ayagini kullanma”
kismina bakin.)

. (A) ve (B) tahditleri arasina dikey inmesi
icin ilik agma kolunu (C) indirin.

. lligin konumunu elbise lizerinde dikkatlice
isaretleyin.

. Kumasi ayagin altina yerlestirin. Kumasin
alt tarafindaki masura ipligini yaklasik 10
cm kadar geriye dogru cekin.

. Kumas Uzerindeki ilik isaretini, ilik ayagi
Uzerindeki isaretle hizalayin ve ilik ayagini
indirin.

. Ust ipligi tutarken makineyi calistirin.

©)

(A

| /_F’
(B)

ilik agma ayag

Kumasg isareti Isaret




* Dikis agagidaki siraya gére otomatik olarak tamamlanacaktir.

_TrEnp.

M M M ilik agma ayagi hizalama konumu

Kumas isareti

9. Dikis bittiginde, iligin ortasinda kalan kumasi /
acmak icin bir ilik agma aparati/dikis sékme s
aparati kullanin.

Dikisi kesmemeye dikkat edin.

KORDONLU IiLIKLER Destek

Doldurma kordonunu (krose ipligi
veya ilik bukumlu ipligi gibi) mah-
muza takin ve kordonun her iki
ucunu ayagin altina dogru cekip
sekilde gosterildigi gibi baglayin.
Zig-zag dikigler kordonu kapata-
cak sekilde iligi dikin.

islem bittiginde, kordonu ayaktan ayirin. Boslugunu almak igin kordonlari yavasca gekin ve
fazlaligi kesin.
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3. MAKINENIN BAKIMI

Makinenin en iyi sekilde calismasi i¢in, 6nemli parcalari daima temiz tutmak gerekir.
Daima fisi prizden gekerek makineyi elektrik beslemesinden ayirin.

A Daima figi prizden cekerek makineyi elekirik
. beslemesinden ayirin.
DIKKAT

Mekik

Kumas Mekik yuvasi kapagi

diglileri

Mekik tutucusu  Mekik yuvasi Mekik
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KUMAS DIiSLILERININ VE MEKIK ALANININ TEMIiZLENMESI

A. igneyi en yiiksek konuma kaldirin.
B. 1. Mekigi yuvasindan c¢ikarin.
2. iki mekik tutucusunu yana itin.
3. Mekik yuvasi kapagini ve mekigi ¢ikarin.
C. Kumas dislilerini ve mekik alanini bir tly firgasi ile temizleyin.

NOT: Oklarla gosterildigi gibi, mekigin orta pimi lizerine ve mekik yuvasina bir dam-
la dikis makinesi yagi damlatin.

D. 1. Mekik yuvasinin, makinenin sol tarafindan bakildiginda bir yarim ay bigiminde gériin-
digunden emin olun.
2. Mekigi orta piminden tutarak, sag taraftan bir yarim ay biciminde gériinecek sekilde
yerlestirin.
3. Mekik yuvasi kapagini yerine takin.
4. Mekik tutucularini yerine takin.

Dikis makinesinin ve pedalin temizlenmesi
Kullanimdan sonra, dikis makinesindeki ve pedaldaki tozlari temizlemek igin kuru bezler
kullanarak dikis makinesi ile pedali temiz tutun.

NOT: Elektrik carpmalarini 6nlemek icin kuru bezler kullanin.
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4. OPSIYONEL AKSESUARLAR

Makineye takmak icin, yardimci tablanin destek ayagindan tutun ve sekilde gésterildigi gibi
A, B, C ve D kilavuz pimlerini takarak tablayi yerlestirin.

Yardimci tabla Destek ayagi
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5. PERFORMANS KONTROL LISTESI

GENEL SORUNLAR
Makine dikis yapmiyor
* Agma/kapatma digmesi kapalidir.
— Agma/kapatma diigmesini agin.
* Dikis desenleri dikerken, ilik agma kolu yukari kalkmiyor.
— llik agma kolunu kaldirin.
* llik dikerken ilik agma kolu tamamen indirilmiyor.
— llik agma kolunu indirin.
* Masura sarici devreye giriyor.
— Masura sariciyi devreden ¢ikarin (bkz. sayfa 15).
Makine sikistiriyor/vuruntu yapiyor.
* Iplik, caganozda sikismis.
— Gaganozu temizleyin (Bkz. sayfa 56 -57).
* Igne hasarli.
— Igneyi degistirin (Bkz. sayfa 23).
Kumas hareket etmiyor
* Baski ayag! indirilmemis.
— Baski ayag@ini indirin.
* Dikis uzunlugu ¢ok az
— Dikis uzunlugunu artirin.

DIKIS SORUNLARI
Makine dikis atlyor.
* Igne, igne bagcigina sonuna kadar oturtulmamis (bkz. sayfa 23).
* Igne bikilmis veya kérelmis.
— Igneyi degistirin (bkz. sayfa 23).
* Makinenin ipligi diizgln takilmamis (bkz. sayfa 17 -18).
* Iplik, caganozda sikismis.
— Gaganozu temizleyin (bkz. sayfa 56 -57).
Dikisler diizensiz.
* 1gnenin blyUklGgu iplige ve kumasa uygun degil (bkz. sayfa 23).
* Makinenin ipligi diizgiin takilmamis (bkz. sayfa 17 -18).
* Ust iplik gok gevsek (bkz. sayfa 24 - 25).
* Kumas, makinenin besleme yéninin tersine gekiliyor veya itiliyor.
— Kumagi yavagca yonlendirin.
* Masura esit sekilde sariimamis.
~ —Masurayi sarin.
Igne kiriliyor.
* Kumag, makinenin besleme yéninin tersine gekiliyor veya itiliyor.
— Kumag! yavasca yénlendirin.
* lgnenin byikligi iplige ve kumasa uygun degil (bkz. sayfa 23).
* Igne, igne bagcigina sonuna kadar oturtulmamis (bkz. sayfa 23).
* Dikigin ters tarafinda ¢ok fazla iplik gériintyor.
* Ust iplik diizguin takilmamis (bkz. sayfa 17 -18).

IPLIK SORUNLARI
Iplik toplaniyor.
* Ust ve masura iplikleri, dikise baslanmadan énce baski ayaginin altina gekilmemis.
~ —Her iki ipligi yaklagik 10 cm kadar baski ayaginin altina ¢ekin ve birkag dikis yapilincaya kadar iplikleri tutun.
1dne ipligi kopuyor.
* Makinenin ipligi diizgiin takilmamig (bkz. sayfa 17 -18).
* Ust iplik gok siki (bkz. sayfa 24 - 25).
* Igne bikilmis. - Igneyi degistirin (Bkz. sayfa 23).
* Ignenin blyUklGgu iplige ve kumasa uygun degil (bkz. sayfa 21-22).
Masura ipligi kopuyor.
* Mekigin ipligi diizgin takilmamis (bkz. sayfa 16 -17).
* Mekikte veya ¢caganozda tuy birikiyor.
— Tlyleri temizleyin (Bkz. sayfa 56, -57).
Kumas biziltyor.
* Ust iplik gok gergin.
— Iplik tansiyonunu ayarlayin (bkz. sayfa 24 -25).
* Dikis uzunlugu ince veya yumusak kumas icin ¢ok fazla.
— Dikis uzunlugunu azaltin.
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4. OZEL AKSESUARLAR
YUVARLAK AYAK

Deri, stet, plastik ve kadife dikerken kumasin aki-
sina yardimci olmasi i¢in yuvarlak ayagi kullanin.
Ancak, 6zellikle yumusak deri veya suet dikerken
normal zig-zag dikis ayadi kullanilarak daha iyi
sonugclar elde edilebilir.

Gizli Fermuar Ayagi
Gizli Fermuar Ayag!, cok sayida giyside ve aksesuarlarda gizli bir kapanma saglar. Genel-
likle eteklerin ve elbiselerin yanlarinda veya arkalarinda gorulir.

Makineyi Hazirlama
* Gizli Fermuar Ayagini takin.
* Makineyi diiz dikis konumuna ayarlayin. =

* Dikis uzunlugunu orta konuma ayarlayin. o
* jgnenin hizali oldugundan emin olun. ‘;(‘\
1. Sulrglyl asagi ¢ekerek fermuari agin ve fermuarin Ust tarafindaki tirna-
g1 cekin. S5
2. Kumasin sag tarafinda calisarak, fermuari kumasin sag tarafindaki dikis (= ./
kenari boyunca teyeleyin. Fermuarin digleri dikisin i¢ tarafina bakar. | \L
3. Fermuarin dislerini fermuar ayaginin sag olugu ile hizalayin. Igne, disler I /‘?
boyunca fermuar bandini delecektir. I //\.-\:,
s

cinda ve sonunda geri dikis dikin.

5. Fermuarin diger tarafini dikmek icin, fermuar sola dogru ikiye katlayin,
ardindan fermuarin diger tarafindaki bandi isin sol tarafindaki dikis kena-
r boyunca hizalayin.

6. Fermuarin diglerini fermuar ayaginin sol olugu ile hizalayin.

7. MUmkin oldugu kadar dikisi Gstten alta dogru dikin ve dikisin baslan-
gicinda ve sonunda geri dikis dikin.

8. Fermuari kapatin.

9. Gizli Fermuar Ayagini ¢ikarin ve normal bir Fermuar Ayagi takin.

10. MUmkun oldugunca fermuara yakin baslayarak, dikisin sonuna kadar bir 5/8" dikis dikin.

4. MUmkin oldugu kadar dikisi Gstten alta dogru dikin ve dikisin baslangi- &
|
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Digme Dikme Ayagi

Digme Dikme Ayagi, digmeyi giysiye iyice tutturmak igin tasarlanmistir.

Makineyi Hazirlama

* Kumas diglilerini indirin ve Uzerini 6rtin.

* Ayak : Vidali Dugme Dikme Ayagini takin.
* Dikis: Diiz Dikis

Dikis talimatlari

1.
2.
3.

4.
5.
6.

= © o~

0.
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Yama plakasini takin ve kumasi baski ayaginin altina yerlestirin.

Diagmeyi ayagin altina yerlestirin ve digme deligini ayagin deligi ile hizalayin.

igne diigmenin sol tarafindaki delige girecek sekilde igne pozisyonunu (sol igne pozis-
yonu) ayarlayin. (Dikmeden 6nce daima volani elle gevirerek genigligi test edin.)

ipligin ucunu saglamlastirmak icin 3 veya 4 dikis dikin.

Zig-zag dikisi segin.

Soldan saga dogru hareket ederken igne her iki digme deliginden iyice uzaklasacak se-
kilde dikis genisligini ayarlayin. (Dikmeden 6nce daima volani elle gevirerek genisligi test
edin.)

10 zig-zag dikis dikin.

Diz dikisi segin.

ignenin sol dugme deligi ile hizalandigindan emin olun.

ipligin ucunu saglamlagtirmak icin 3 - 4 dikis dikin.



Gizli Dikis Ayagi

Gizli dikis ayagl, genellikle perde, pantolon, etek vs. gibi
maddelerde neredeyse gérinmeyen kenar baskilar yarat-
mak i¢in kullanilir.

E Yumusak, esneyebilir kumaslar icin é Normal 6rgii kumaslar i¢in normal
esnek gizli dikis. gizli dikis.

Makineyi Hazirlama * Gizli Dikis Ayagini takin

« Dikisi Segin: 04 veya 07 * Tansiyonu 5’e ayarlayin.

Dikis talimatlari

1. Uygun bir iplik ile ham kenari bitirin. ince kumasta, kenari 1/2" kadar kivirip bastirin.
Orta-agir kumaslarda, kumasin ham kenarini sirfile yapin.

2. Simdi kumasi ters tarafi en Ustte gelecek katlayin.

3. Kumasl ayagin altina yerlestirin. igne tamamen sola ayarlanincaya kadar volani kendini-
ze dogru (saatin tersi yéniinde) gevirin. igne, kumasin katini delmelidir. Eger delmiyorsa,
igne kumasin katini delecek ve kilavuz kumas katina dayanacak sekilde Gizli Dikis Aya-
g1 (A) Uzerindeki kilavuzu (B) ayarlayin. Kumasi dikkatli bir sekilde kilavuz kenari boyun-
ca yonlendirerek yavasca dikis dikin.

4. islem tamamlandiginda, dikis kumasin diiz tarafinda neredeyse gériinmeyecek sekilde
olmalidir.

Not: Gizli dikisleri yapmak i¢in pratik yapmaniz gerekir. ilk 6nce bir deneme dikisi
yapin.
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Sirfile dikis ayagi [A]

Bu ayak, dikis makinenizi kullanarak bir surfile
etkisi yaratmak icin tutarli ve dogru surfile dikis
dikmenizi saglar. iplik, kumasin ¢éziilmesini énlemek iin kenar ile hizalanarak kumasin ke-
narinin ¢evresinde Kilitlenir.

03 10 14

Makineyi Hazirlama

* Surfile Dikis Ayagini takin

*No. 8'i secin (Dikis Genisligi 5.0)

* veya No. 10 ya da 14U segin (Dikis Genisligi 5.0-7.0)
* Tansiyonu 5’e ayarlayin.

Dikis talimatlar

ignenin dikisin kenarina yakin diismesi icin, kumasi siirfile dikis ayaginin kilavuzuna dogru

bastirin.

a. No. 03 (Genislik=5.0), kumaslarin ¢ézllmesini énlemek icin kullanilir.

b-c. No. 10 ve 14 ise, ayni anda sirfile dikis ve normal dikis yapabilir. Bu ylzden, ¢ézilme-
si kolay ve esnek kumaslari dikmek icin uygundur.

Dikkat : Kazalari 6nlemek i¢in siirfile dikis ayagi sadece 03, 10 ve 14 dikis desenle-
rini dikmek i¢in kullanilmalidir. Dikis genisligini 5.0’dan daha dar bir konuma ayar-
lamayin veya dikis modunu degistirmeyin ya da dikisi uzatmayin. Aksi takdirde, ig-
ne baski ayagina carparak kirilabilir.

Malin ayipli oldugunun anlasilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili Tiiketicinin korunmasi
Hakkinda Kanunun 11 maddesinde yer alan;

a-) Sézlesmeden dénme, b-) Satis bedelinden indirim isteme, c-) Ucretsiz onarilmasini isteme,
¢-) Satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme, haklarindan birini kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlariny; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildig:
yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine bagvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Tagima ve nakliye islemini orjinal ambalaj1 ile yapiniz. indirme, bindirme ve tagima sirasinda
tirtine maksimum dikkat gosterilmelidir. Tasima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen kapali
oldugundan emin olun. Ambalaja ve pakete zarar verebilecek nem, su, darbe vs. etkenlere kars1
koruyunuz. Uriiniin kullanim sirasinda kirllmamasina, deforme olmamasina, zarar
gormemesine, tagima sirasinda hasar ve ariza olusmamasina, vurma, ¢arpma, diigiirme vb. dis
etkenler ile zarar gormemesine dikkat ediniz.
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SERVIS ISTASYONLARIILE S
YEDEK PARGA MALZEMELERININ TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

L ALAN
NO |IL/ILGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
1 |Adana/Ceyhan Bilir Makina-Umit Yagar Bilir | B. Kinm Mah. Yaltir Cad. No: 66/A 322 | 6139816
2 | Adana/Seyhan Gelik Ticaret-Tung Celik Stimer Mah. Baraj Cad. No: 55/A 322 | 4536802
3 | Adana/Seyhan Atilganlar Konf. D. T. M. Kocavezir Mah. 31. Sok. No: 45/A 322 | 3595838
Paz. San. Tic. Ltd. Sti.
4 | Adana/ Seyhan Oztaslar Konf. Kocavezir Mah. Obalar Cad. No: 46/B 1060 322 | 3599300
Mak. Teks. San. Tic. Ltd. $ti. 322 | 3516425
5 | Adiyaman Emre Makina-Sinan Demir H. Omer Mah. Yahya Kemal Cad No: 11 416 | 2164411
6 | Afyonkarahisar Veli Karatepe Fakipasa Mah. Belediye Carsisi 2. Kat No: C/44 272 | 2133614
7 | Agn Gilingir Murat-Murat Yiiz Yavuz Mah. Nevzat Giingor Cad. No: 27/A 472 | 2164288
8 | Aksaray Sinan Eroglu 1 No.lu Hiiktimet Cad. No: 37 382 | 2134993
9 | Amasya Hakan Yorulmaz Kocacik Garsisi Buttiner Pasaji No: 23 358 | 2185667
10 | Amasya/Merzifon Huseyin Sayin Cami Cedit Mah. Hacirahat Cad. No: 24/A 358 | 5134757
11 | Ankara/Altindag Giilbay Makina-Yiksel Giilbay | Hiikimet Cad. OgulTirk ishani No: 5/20 312 [3113414
12 | Ankara/Altindag Erciiment Recep Ozeng Anafartalar Cad. No: 48/A 312 | 3243006
(Ozdemir Makina 312 | 3245519
13 | Ankara/ Gankaya Hayri Oztiirk ilkadim Mah. Dikmen Cad. No: 139/B 312 | 4785096
14 | Ankara/ Gankaya Rahmi Delice Esat Cad. No: 60/B 312 | 4182669
15 | Ankara/Gankaya Astas End. Teks. Mak. Necatibey Cad. Lale Sok. No: 9/21 312 | 2295584
[th. Ihr. San. Tic. Ltd. Sti. 312 |2316019
16 | Ankara/Kegioren Seker Ticaret-Mustafa Seker | Kizlar Pinari Cad. No: 193/A 312 | 3802356
17 | Ankara/ Kizilcahamam | Emin Elektronik Karslyaka Mah. Mezarlik Cad. No: 2 312 | 7361206
M. Emin Ceylan
18 | Ankara/ Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atatiirk Mah. Melek Sok. No: 18/26 312 2691239
19 | Ankara/ Yenimahalle Mehmet Fatih Aslantas ilkyerlesim Mah. 361. Sok. Gildem Sit. No: 5/1-C 312 | 3851937
20 | Antalya/Alanya Serdengecti Elek. Kadipasa Mah. Bostanci Pinar Cad. 242 | 5115999
Ibrahim Serdengecti Julide Akca Okulu Karsisi No: 10
21 | Antalya/Manavgat 0Oguzhan Kocabas Asagi Hisar Mah. 4605 Sok. No: 9 242 | 7461443
22 | Antalya/Muratpasa Karagoz Makina Altindag Mah. 147. Sok. 15. Ceylan Apt. 6/A 242 | 2434924
Mehmet Karagoz (Eski Onay Hamami Karsisi)
23 | Antalya/Muratpasa Akytiz Makina Tic. Ltd. Sti. Sanayi Mah. Abdi Ipekgi Cad. No: 54/C 242 | 3453877
24 | Antalya/ Serik Sevket Em Merkez Mah. Tuncer Pasa Cad. No: 3 242 | 7220577
25 | Artvin Hanimeli Ceyiz ve Dikim Carsi Mah. Halkevi Cad. No: 10/E 466 | 2128350
Filiz Keskin
26 | Aydin Lider Sogutma-Hasan Esmer | Cuma Mah. 216. Sok. No: 1/B 5379513534
27 | Aydin/Nazilli Mehmet Battal Turan Mah. Atatirk Bul. No: 58/C 256 | 3150103
28 | Aydin/ Soke Adnan Cam Koyuncuoglu Cad. Koyuncuoglu Pasaji 256 | 5187755
No: 52 Efes Sinemasi Karsisi
29 | Balikesir Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah. Kefen Avdan Sok. No: 15/C 266 | 2434931
30 | Balikesir / Bigadic Hulya Polatkan Cami Mah. Belediye Cad. No: 18 546 614 46 92
31 | Balikesir/Dursunbey | Giines Ticaret-Arif Glines Adnan Menderes Bulvari No: 17 266 | 6621368




ALAN

NO |iL/iLGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
32 | Bartin Arifoglu Mob. Tic. San. Ltd. Sti. | Kirtepe Mah. Hamam Sok. No: 3-8 378 | 2273150
33 | Batman Avni Altun-Avni Ticaret Garsi Mah. Bankalar Cad. No: 100 488 | 2126925
34 | Bilecik Osman Ada ismetpasa Mah. ibrahim Bey Cad. No: 6 228 | 2125889
35 | Bingdl Furkan Makina Yenisehir Mah. Yesim Sok. No: 16 426 | 2150112
Selman Cansizoglu
36 |Bolu Huseyin Oktay Demir Tabaklar Mah. izzet Baysal Cad. 374 | 2175695
Demir Makina Bolubeyi Carsisi No: 46/A 374 | 2151800
37 | Burdur Ekiciler Day. Eski Demirciler Cad. No: 7 248 | 2334734
Tiik. Mal. San. Tic. Ltd. Sti.
38 | Burdur Polat Ticaret-Hulya Polat Burc Mah. Namik Kemal Cad. No: 14 248 | 2336097
39 | Bursa/inegdl Akin Isik Sinan Bey Mah. Sinan Bey Cad. No: 11/C 224 | 7113676
40 | Bursa/M.Kemalpasa | Donmez Ticaret Seyh Muiftt Mah. Cami Sok. Donmez Pasaji 224 | 6132208
(Ahmet Donmez) 224 | 6139972
41 | Bursa/Osmangazi Sadullah Meric Fevzi Gakmak Cad. Hamurcu is Hani Kat: 1 No: 17 224 | 2243131
42 | Bursa/Osmangazi ilhan Oral Teks. Sehrekistt Mah. Ahmet Tanpinar Cad. No: 13/6 224 | 2217249
Konf. Mak. Tic. Ltd. Sti.
43 | Bursa/ Osmangazi Galeri Ttmen-Omer Tirpan Fevzi Gakmak Cad. Nane Sok. Kismet ishaniNo:3 | 224 | 2204805
224 12204018
44 | Bursa/ Yenisehir Kader Al Guntekin Ulucami Mah. Gatalgesme Sok. No: 31 224 | 7724262
45 | Canakkale Hanife Yapin Kemalpasa Mah. Tekke Sok. No: 17/B 286 | 2120780
46 | Ganakkale/ Ayvacik | Engin Ozerden-Ozerden Mobilya| Ummiihan Mah. Gélcik Sok. No: 14 286 | 7121068
47 | Gankin Riza Oktem Mimar Sinan Mah. Necati Asim Uslu Cad. No: 33/B | 376 | 2127723
48 | Corum Demir Makina-Murat Demir Cepni Mah. Haritaci Osmanbey Sok. No: 10/B 364 | 2242800
49 | Denizli Damla Day. Ttik. Kayalik Cad. Ulugarsi No: 21 258 | 2613803
Mal. Paz. San. ve Tic. Ltd. Sti.
50 | Denizli Saglam Is-Ramazan Karakas | Saraylar Mah. 512. Sok. No: 14/2 258 | 2622049
51 | Denizli/ Givril Osman Cengiz Halkbank Karsisi 106. Sok. No: 22/A 258 | 7134636
52 | Denizli/ Tavas Hamza Tenikeci-Klas Makina | Yeni Mah. Carsi Cad. No: 18 5323140565
53 | Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad. No: 110 Cezaevi 412 2369562
54 | Diyarbakir / Surici Senses Ticaret-Zeki Senses Melik Ahmet Cad. No: 14 412 | 2292398
55 | Duzce Zeliha Ozkurt Serefiye Mah. Sehit Ruhsar Cad. No: 10/B 380 | 5149734
56 | Edirne Can Makina (Zeki Kaynarca) Mithatpasa Mah. Arifpasa Cad. No: 9/A 284 | 2251328
57 | Edirne/ Uzunkdpri Can Makina (Can Kaynarca) Muradiye Mah. Yusuf Sok. Akyuva Psj. No: 3 284 | 5137071
58 | Elazig Evge Ticaret-Mehmet Giiler izzet Paga Mah. Sehit Yiizbasi Tahir Cad. No: 12 424 | 2181204
59 | Erzincan Levent Tic. (Levent Kaya) Ordu Cad. Uzun Garsi Zemin Kat. No: 20 446 | 2238487
60 | Erzincan Mustafa Stime-Aknakis Makina | Hiikimet Cad. Gemi is Merkezi No: 70 446 | 2142957
61 | Erzurum/ Yakutiye Teyfik Burak Bicakcioglu Tasmagazalar Arkasi Cedit Cad. No: 34 442 | 2130050
62 | Erzurum/ Yakutiye Unlii Makina-Oguzhan Kisaoglu | Kaledibi Belediye Magazalari No: 48 442 | 2136210
63 | Eskisehir/ Odunpazari | Kartaler Ticaret-Azime Kartaler | Hamamyolu Cad. Kirecgiler Sok. No: 8/A 222 | 2314835
64 | Gaziantep/Nizip Gapan Teknik-Murtaza Capan | Cumhuriyet Mah. Mermer Sok. No: 33/A 342 | 5183796
65 | Gaziantep/Sahinbey | Metinel Ticaret-Metin Demirel | Hirriyet Cad. No: 29/5 342 | 2310865
66 | Gaziantep/ Sehitkamil | Kalkan Makina ibrahim Kalkan | Yesilova Mah. Girne Cad. No: 49/A 342 | 3244392
67 | Giresun Ferhat Ayar Gazi Cad. Ginili Carsi No: 151/09 454 | 2124163




ALAN

NO |IL/ILGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
68 | Hakkari Feyzullah Tekge Kayacan Cad. Tekge Apt. Kat. 1 No: 2 438 | 2115859
69 | Hatay Orhan Ezgi Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad. No: 56 326 | 2161591
70 | Hatay/iskenderun Hocam Hali Mobilya-Jale Sari | Raifpasa Cad. 105. Sok. No: 41 326 | 6145059
71 | Hatay/ iskenderun Serafettin Yetkin Cay Raifpasa No: 88/A 326 | 6143296
72 | Hatay/Kirikhan Necati Ezgi-Seren Makina Barbaros Mah. Boztepe Cad. No: 17/B 326 | 3443249
73 | lsparta Bilgili Ev Alet. ve Yayla Mah. 1602 Sok. No: 46 Fatih Carsisi 246 | 2323075
Teks. San. Tic. Ltd. Sti. 246 | 2181165
74 | istanbul/ Bahcelievler | Hisar Ev Aletleri Camlik Cad. Bankacilar Sok. No: 15 Dikkan 3 212 | 6427366
Tic. San. Ltd. Sti. 212 | 5753845
212 | 5547186
75 | istanbul/Bahcelievler | Oykii Ticaret-Deniz Lile Fetih Cad. 4. Sok. No: 10 Sirinevler 212 | 5524492
76 | Istanbul/ Bakirkoy Hakan Batur istanbul Cad. Giiven Pasajl No: 41/34 212 | 5713996
212 | 5435272
77 | istanbul/ Esenler Fazli Beystilen Menderes Mah. 378. Sok. No: 3 212 | 5689035
212 | 5680453
78 | istanbul/ Fatih irfanogullari Mak. Haci Kadin Mah. img. Bloklari 212 | 5262858
San. ve Tic. Ltd. Sti. 2 2. Blok No: 2345 Unkapani 212 | 5262859
79 | lstanbul Stleyman Sancakli Sultangiftligi Mah. 20. Sok. No: 8/A 212 | 4767615
Gaziosmanpasa
80 | istanbul Mitos Makina Harriyet Mah. 283. Sok. No: 5/A 212 | 5375035
Gaziosmanpasa Necati Kiyauman
81 | Istanbul / Kadikoy 0z Makina-Binnaz Yalginkaya | Kaptan Arif Sok. No: 61D: 1/A Kazasker 216 | 3635065
82 | Istanbul/Kagithane | Yayl Makina-Imdat Yayli Sanayi Mah. Sultan Selim Cad. 212 | 2681836
Gokytizti Sok. No: 8 4. Levent 212 | 3247153
83 | lstanbul irfanogullari Halkali Cad. Kartaltepe Mah. No: 44 Sefakoy 212 | 5921348
Kuigtikcekmece Mak. San. ve Tic. Ltd. Sti. 212 5802439
84 | istanbul / Maltepe Akcay Makina Baglarbasi Mah. Bagdat Cad. No: 146/08 216 | 3994467
Nizamettin Akcay 216 | 4418855
85 | Istanbul / Pendik Hak-Isik Day. Tuk. Mal. Yeni Mah. Plevne Cad. T. Blok D.1 216 | 4910272
San. Tic. Ltd. Sti.
86 | istanbul/ Sisli Guven Ticaret-Sefika Sanlier Cumhuriyet Mah. Halaskargazi Cad. 212 | 2593720
Asmakat No: 65 Pangalti
87 | istanbul/Umraniye | Hak-Isik Day. Tuk. Mal. Siitgti Cad. No: 37 216 | 3286961
San. Tic. Ltd. Sti. 2
88 | istanbul/ Umraniye (Ozdemir Makina Necip Fazil Mah. Alemdag Cad. 216 | 4990077
Tuncay Ozdemir Sultan Veled Sok. No: 3/B
89 |istanbul/Umraniye | Sandom Makina-Dursun Uzun | Istiklal Mah. Zafer Sok. No: 19/B 216 | 3160904
90 | istanbul/ Usktidar Hasan Mustafa Toprak Eskitoptasi Cad. No: 129-2 216 | 3103767
Toprak Ticaret 216 | 5533266
91 | izmir/Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah. Kasapoglu Cad. No: 50 232 | 6331540
92 | Izmir/Bornova Mustafa Kasap Mustafa Kemal Cad. No: 147 D.1-B 232 | 3832191
93 | Izmir/ Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci Atifbey Mah. 6 Sok. No: 24/A 232 | 2521343
94 | izmir/Karslyaka Yilmaz Makina-Yilmaz Kasap | Anadolu Cad. No: 547/A 232 | 3309740
95 | Izmir / Konak Mustafa Kahraman inénii Caddesi No: 21/E Altintag 232 | 2564647
Samka Makina
96 | izmir/Menemen Ozer Kurtoglu-ileri Bilgisayar | Esatpasa Atatiirk Cad. No: 58/A 232 | 8316051




ALAN

NO |IL/ILGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
97 | Izmir/ Odemis Mehmet Yapa Akincilar Mah. Harriyet Cad. Giingelen Psj. No: 14-Z | 232 | 5442131
98 | Kahramanmaras Calkaya D.T.M. Gida !smet Paga Mah. Trabzon Cad. 344 | 2217099
San.ve Tic.AS. il zel idare is Merkezi Zemin Kat No: 4-5 344 | 2212453
99 | Kahramanmaras Sarigtil Tic. (Fatih Terliksiz) ismetpasa Mah. Aras Galeria Girisi No: 70 5439591058
100 | Kahramanmaras Bilal Boyraz Glinesli Mah. G.M.K. Cad. 344 | 4151619
Elbistan
101 | Karabtk Tennur Asmaz Kebeci PTT Cad. Kartaltepe Yokusu No: 5 370 | 4243209
102 | Karaman iklim Sogutma-Emrah Yimaz | Kirisgi Mah. Kemal Kaynas Cad. No: 9/A 338 | 2124748
103 | Kastamonu Erdogan Uguz Hepkebirler Mah. inonii Cad. 5/A 366 | 2141199
104 | Kastamonu/ Tosya Abayin Day. Tiik. Mal. Ins. Kargi Mah. Mutaflar Garsisi No: 15 366 | 3131040
Malz. Paz. San. Tic. Ltd. $ti.
105 | Kayseri/ Melikgazi Onder Mak. Anah. Bankalar Cad. No: 16 352 | 2221599
Keziban Deveci 352 | 2318806
106 | Kayseri/ Melikgazi Fenis Day. Tuk. Mal. Millet Cad. No: 28 352 | 2314571
San. Tic. Ltd .Sti. 352 | 2311953
107 | Kirikkale Semsettin Koyuncu Barbaros Hayrettin Cad. No: 43/E 318 | 2187108
108 | Kirklareli Senol Makina Ticaret Deretisti Oymakbey Sok. Duygu Kent Sitesi 288 | 2149402
Erkan Senol B Blok Zemin Kat
109 | Kirklareli/Luleburgaz | Akkan Ticaret-Bekir Kan Yildirm Mah. Turgutbey Cad. No: 59 288 | 4121051
110 | Kirsehir Murat Sacak Yeni 2. Gars Devami Hangiil ishani No: 36 386 | 2141664
386 | 2141614
111 | Kocaeli Demir Teknik-Nurettin Demir 2 | Karabas Mah. istiklal Cad. No: 131/8 262 | 3234111
112 | Kocaeli/ Derince Demirkan Ticaret Cenedag Mah. Denizciler Cad. No: 72/E 262 | 2231899
Hatice Demirkan
113 | Kocaeli/ Gebze Hilal Makina-Mustafa Sengil Haci Halil Mah. Sehit Numan Dede Cad. 262 | 6433891
1203 Sok No: 5/D
114 | Kocaeli/ Golcuk Demir Teknik-Nurettin Demir | Merkez Mah. 67 Sok. No: 6/4 262 | 4144506
115 | Konya/ligin Gezginler Day. Tuk. Mal. Eski Otogar Yani No: 10 332 | 8813434
Tic. Ltd. Sti.
116 | Konya/Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah. istanbul Cad. No: 193/B 332 | 3506048
332 | 3534378
117 | Konya/ Karatay Piskinler Mot. ve Ev Cih. Tic. A.S.| Serafettin Cad. No: 6/A 332 | 3526363
332 | 3535455
118 | Konya/Meram Yiicetag Makina-Asaf Yiicetas | Kunduracilar igi Kémtirctler Sok. No: 15 332 | 3511004
119 | Konya/ Seydisehir Meydan Ticaret Uludag Cad. No: 26 332 | 5821281
Necmettin Ttifekgi
120 | Kutahya M. Baha Kahvecioglu Eski Huktimet Cad. No: 60/A 274 | 2163172
121 | Kutahya Mimoza Nakis Balikli Mah. Cumhuriyet Cad. Akdemirler is Hani 274 | 2123898
Zeynep Uyaniker No: 84 274 | 2261835
274 | 2246421
122 | Kutahya/ Tavsanli ismail Akarcay Durak Mah. ikizler Sok. No: 8 274 | 6142687
123 | Malatya Necati Ding Day. Tik. Fizuli Cad. No: 6 Osmanli Bankas Karsis| 422 | 3211357
Mal. San. Tic. Ltd. Sti.
124 | Malatya Erbem Mekanik-Erol Erdem Cevheriyezade Mah. Mucelli Cad. Kozkoku Sok. 422 | 3263298
No:12/B
125 | Manisa/ Akhisar Semih Ozgen Merkez Garsi 124 Sok. No: 18 236 | 4147258




ALAN

NO |iL/iLGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
126 | Manisa/ Alasehir Mustafa Yasli 5 Eyltil Mah. Kuyucak Cad. No: 23 536486 16 46
127 | Manisa/ Demirci Mehmet Sengel Haci Hasan Mah. Hiikimet Cad. No: 6 236 | 4624622
Manolya Dikimevi
128 | Manisa/ Soma Net-San Elek. Mak. Kurtulus Mah. Yesil Tuna Sok. No: 20 236 | 6135745
San. Tic. Ltd. Sti.
129 | Mardin/ Kiziltepe Gokhan Makina-Gokhan Key Yeni Mah. Ozmuihiirdaroglu Pasaji No: 40 482 | 3126808
130 | Mardin/ Midyat ismen Ari-ideal Makina Yunus Emre Mah. iskenderun Cad. No: 87/B Estel | 482 | 4623507
131 | Mardin/Nusaybin Danigman Tic. Mot. Arag. Yesilkent Mah. Lozan Cad. No: 98 4582 | 4157815
Teks. Ith. Ihr. Ltd. Sti.
132 | Mersin/ Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad. Cankaya Mah. Sevindik ighani 324 | 2375089
No: 51/34
133 | Mersin/ Anamur Abdullah Nail Seref Saray Mah. 212 Sok. No: 11/A 324 | 8141110
134 | Mersin/ Tarsus Abduilrezzak Diindar Kiigtk Minare Cami Bitisigi Halit Aslan Pasaji 324 | 6246534
Bodrum Kat No: 4
135 | Mersin/ Tarsus Fatma Kaya Y.Omerli Mah. Sekin Cad. No: 17/B 324 | 6241050
136 | Mugla Gin Teknik-Yilgor Celen Orhaniye Mah. 1. Nolu Sok. No: 9/B 252 | 2128190
137 | Mugla/Bodrum Cemaleddin Sahin Bahgelievler Mah. Karci Cad. No: 6/C Turgutreis 542 336 87 85
138 | Mugla/ Fethiye Tascilar Tur. Tic. Ltd. Sti. Tasyaka Mahallesi 136. Sokak No: 15 252 | 6143452
139 | Mugla/Milas Corbacioglu Day. Ev Alet. Cumhuriyet Cad. No: 52 252 | 5122942
Mot. Ar. Ins. Tur. San Tic .Ltd.
140 | Mugla/Ortaca Mehmet Collu Merkez Mah. Akasyalar Cad. 169 Sok. No: 14 252 | 2825875
141 | Mugla/ Yatagan Ozgiir Gencin Yeni Mah. indnii Bulvan No: 48/E 252 | 5722337
142 | Mus Kenan Tiirk Bahgelievler Bahar 2 Kooparatifi Alti 436 | 2126840
143 | Nigde Atilim Tic.-Gundtiz Tokmak Pasakapi Cad. Soyer Sok. 388 | 2338085
144 | Ordu Ahmet Sahin Duiz. Mah. Alanlararasi Sok. No: 1 452 | 2141369
145 | Ordu/ Fatsa Karamustafa Ticaret Mustafa Kemal Pasa Mah. Resadiye Cad. No: 8 452 | 4231636
Zekiye Hamzacebi
146 | Osmaniye Halil Bozdugan istiklal Mah. 5009 Sok. No: 15 328 | 8129122
147 | Rize Serdar Ensonra Tophane Mah. Kocker Cad. No: 5 Rize 464 | 2143296
148 | Sakarya Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah. Bahgivan Sk. No: 3/C 264 | 2823346
149 | Sakarya/ Akyazi Saray Mobilya-(Avni Dursun) PTT Sok. No: 3/16 264 | 4183683
150 | Samsun/Bafra Doganay Makina Gilhane Mah. Sehit Ayhan Kalkan Sok. No: 5 362 | 5439973
Fatmagtil Savkin
151 | Samsun/Bafra Stlleyman Badur Gilhane Mah. Alacam Cad. No: 56 5359721367
152 | Samsun/Garsamba | Atilla Telci Orta Mah. Sofuglu Cad. No: 3/A 362 | 8335043
153 | Samsun/llkadim Alper Altuncuoglu Ulugazi Mah. Bora Sok. 362 | 4311374
lkadim Muftiiligu Karsisi N: 8/A
154 | Samsun/ilkadim ikizler Konf. Mak. ve Pazar Mah. Mufti Sok. Aydin Apt. No: 13/A 362 | 4320040
Malz. San. Tic. Ltd. Sti.
155 | Samsun/ Vezirkdpri | Mustafa Keskiner Orta Cami Civari Beyazlar Garsisi No: 12 362 | 6471158
156 | Siirt irfan Isiktag Bati Mah. Cumhuriyet Caddesi No: 12 434 | 2234103
157 | Sivas Korkudan Makina-Akif Korkudan | Sirer Cad. Sirer Pasaji No: 21 346 | 2213812
158 | Sivas Ozkeles Ticaret-Ahmet Ozkeles | Sirer Cad. Hoca imam Sok. No: 6/A 346 | 2238275
159 | Sivas/Kangal Besir Sahin Adliye Karsisi Garst igi No: 15 346 | 4572323




ALAN

NO |iL/ILGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON

160 | Sanlurfa Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya | 12 Eyliil Cad. No: 65/A 414 | 2151626

161 | Sanlurfa/ Siverek imam Tinig Haliliye Mah. Kale Bogazi Cad. No: 81 414 | 5524066

162 | Sirnak/ Cizre Nefidet Arisoy Dagkapi Mah. Nesimi Cad. No: 17/B 436 | 6166889

163 | Tekirdag Ali Karpat Kolordu Cad. No: 67/A 282 | 2611598

164 | Tekirda/ Gorlu Ayse Yasar Resadiye Mah. Sehit Tegmen Eroglu Sok. No: 18/B 53689998 27

532746 24 54

165 | Trabzon Makina Ticaret-Omer Yilmaz iskenderpaga Mah. Gémlekgi Yokusu No: 22/B 462 | 3216870

166 | Usak Cevher Makina Kome Mah. 2. Cansel Sok. No: 2/C 276 | 2159836
Aynur Cevher (Cemil Cevher)

167 | Usak Erol Demir Durak Mah. Fatih Cad. No: 10 276 | 2236886

168 | Van Fahrettin Akcan Cumhuriyet Cad. Algekic Pasaji No: 7 Kat. 2 432 | 2142262

169 | Van Simge DTM. Ataturk Cad. No: 26 5063184343
Zafer Biytikaslan 535584 3535

170 | Yalova Senler Gida in. Tah. Ltd. Sti. Fatih Cad. No: 15/A 226 | 8128160

171 | Yozgat/ Sorgun Veli Pinarci Ataturk Bul. No: 25/A 354 | 4151384

172 | Zonguldak Cemal Bekar M.Pasa Mah. Semsi Denizer Sok. 372 | 2514851

Geredelioglu is Hani No: 16
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