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1.1

Onemli Giiven-
lik Bilgileri

Onemli

Makineyi kullanirken
temel glvenlik tali-
matlarina uyulmali-

dir. Dikis makinesini

kullanmadan dnce
butun talimatlan dik-
katlice okuyun.
Kullanim sirasinda
tum temel guvenlik
bilgilerinin asagidaki
hususlarla sinirli ol-
madigini bilin.
Butun talimatlari
okuyun, bu kilavuzu
gerektiginde basvur-
mak uzere saklayin.

Givenlik Bilgileri

® Makineyi kullanmadan Once, butin
ilgili guvenlik 6zelliklerinin Glkenizde-
ki gereksinimlere ve teknik standart-
lara uygun oldugundan emin olun.

® Makine, guvenlik devreleri olmadan
calistirlmamalhidir.

® Makine yalniz uygun sekilde egitim
almis kisiler tarafindan galistiriimali-
dir.

® Glivenliginiz i¢in, makineyi kullanir-
ken koruyucu gozluk takilmahdir.

® Asagidaki durumlarda makineyi ka-
patin veya fisini prizden cekin:

® Makineye iplik takarken veya ma-
suray! veya ¢caganozu degistirirken.

¢ [gneleri, baski ayagini, igne plaka-
sini, kumas dislisini ve surgili pla-
kayi degistirirken.

® Makinenin bakimini yaparken.
® Makine kullaniimadiginda.

® Yaglama yagi gozlerinize veya cildi-
nize temas ederse, bol miktarda so-
guk suyla yikayin. Yutulmasi duru-
munda derhal doktora basvurun.

® Tamir, parca degisimi veya bakim is-
lemleri yalniz uygun sekilde egitim
almis kisiler tarafindan yapilmahdir.

® Elektrik aksami Uzerindeki tamir ve
bakim iglemleri sadece yetkili bir kisi
tarafindan yapilmalidir. Herhangi bir
elektrik aksami hasar goriirse, maki-
ne hemen durdurulmaldir.

® Makineyi tam olarak kullanmaya bas-
lamadan dnce, makinenin ve kullani-
cinin islemi yapabildiginden emin ol-
mak icin bir deneme yapilmalidir.

® Dikis makinesi, yuksek frekanslh kay-
nak makinesi ve diger cihazlar gibi
yuksek ses kaynaklarinin yakinina
yerlestiriimemelidir.

® Makine sadece uygun elektrik kablo-
su ve konnektorlerle calistinlmali ve
dizgun bir sekilde topraklanmalidir.

® Makine, yalnizca kullanim kilavuzun-
da belirtilen malzemeleri dikmek icin
kullaniimalidir ve kullanim talimatla-
rina uyulmaldir.

Singer, Urlinde yapilan izinsiz degisik-
likler sonucu meydana gelebilecek ha-
sarlardan sorumlu olmayacaktir.
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1.2

Glvenli Kullanim

/\ e Elektrik carpmasi riskini énlemek

icin, motor kablo kutusunu acmayin
ve kablo kutusunun icindeki parcala-
ra dokunmayin.

Yaralanmalari 6nlemek icin, kayis ka-
pagdi veya baska herhangi bir gliven-
lik devresi olmadan makineyi calistir-
mayin.

Olasi yaralanmalari 6nlemek i¢in ma-
kine calisirken parmaklarinizi, basini-
z1 ve elbiselerinizi ¢arktan, kayistan
ve motordan uzak tutun. Bu parcala-
rin yakinina herhangi bir cisim yer-
lestirilmemelidir.

Yaralanmalari 6nlemek icin makine
calisirken asla parmaklarinizi caga-
noza ve horoz kapagina yaklastirma-
yin.

Olasi yaralanmalari 6nlemek i¢in ma-
kine kafasini indirirken veya kaldirir-
ken dikkatli olun.

Makinenin aniden baslamasi sonucu
kazalari onlemek i¢in, kullanmadigi-
niz zaman daima makineyi kapatin
veya kayis kapagini ve kayisi ¢ikarin.

® Makinenizin bir servo motoru varsa,
bu motor calisirken gurulti ¢ikarmaz.
Beklenmedik calisma sonucu meyda-
na gelebilecek olasi kazalari 6nlemek
icin, makineyi kapattiginizdan emin
olun.

e Elektrik carpmasini 6nlemek igin, uy-
gun topraklama olmadan makineyi
calistirmayin.

e Elektrik bosalmasi sonucu kaza riski-
ni azaltmak veya elektrik aksaminin
hasar gormesini 6nlemek icin fisi
prizden cekmeden dnce makineyi ka-
patin.

® Makineyi duzenli olarak temizleyin.
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Uriindn Tanitimi
ve Teknik Ozellikleri

2 1 Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi
| |

Uriindn
Tanitimi
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2.2

Makinenin
Teknik Ozellikleri

Tablo 1 - Makinenin Teknik Ozellikleri

Hafif malzemeler icin Normal malzemeler icin

5.000 spm

elle 5.5mm / dizle 10.0 mm

8.0 mm (Maks. 8.0 mm) 8.0 mm (Maks. 10.0 mm)

2.5 mm (normal / geri besleme) | 5.0 mm (normal / geri besleme)

14 tip (20 desen)

Kat. No. 1955-05 #10 Kat. No. 1955-05 #12

Mini yagi

Singer yagi

Otomatik makasli

Bilgisayar kontrolll sistem

2 3 AC Servo Dogrudan Tahrikli Motor (Tek Faz 220V / 50/60Hz)
| |

'_IVIotorun
Teknik Ozellikleri
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2.4

Dikis
Desenleri

Diiz dikis

Gizli dikis
~ (sag)
1 Gizli dikis (sol)
1 Geleneksel 500
desen
6 T dikisi (sol)
17 T dikisi (sag)

1 adimli (2 nokta)
zig-zag dikis

2 adimh (3 nokta)
zig-zag dikis

3 adimli (4 nokta)
zig-zag dikis

Standart
dalgali
kenar

Hilal bi-
cimli dal-
gali kenar

Dalgal
kenar  Esit enli

dalgali
(sag) kenar

Esit enli
dalgali

kenar

Standart »

dalgali 21 Desen 4

kenar _

Hilal bi-
cimli dal-
gah kenar

Dalgal

kenar Esit enli

dalgali
el kenar

Esit enli
dalgali
kenar
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Kurulum ve Ayarlama Bilgileri

3.1

Tabla Kesme ‘;7“'
Semasi
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3.2

Yag Haznesi-
nin Takilmasi

Dikkat

Makine
havalandirma kapagi
(5) cikarilmadan
calistirilirsa, disli
kutusu kismindan
(7) yag kacagi mey-
dana gelebilir.

Yag haznesi, makine tablasi olugunun
dort kosesinin uzerine oturmalidir.

Kullanici tarafinda (A), bas kismini des-
teklemek icin kullanilan iki kauguk yuva-
y1 (1), civi (2) yardimiyla tablanin uzatil-
mis kismina sabitleyin ve mentese tara-
findaki “B” diger iki kauguk tamponu (3)
da civi yardimiyla takin. Sonra, yag haz-
nesini (4) yerlestirin.

Havalandirma kapagini (5) makinenin ta-
banindan c¢ikarin. (Makine kafasi makine
tablasindan c¢ikarilmis olarak makine ka-
fasini tasidiginizda kapagi (5) taktiginiz-
dan emin olun.)

Iki menteseyi (1) makine yatagindaki de-
lige takin ve makine kafasinin tablanin
dort kosesinde bulunan tamponlarin (3)
Uzerine yerlestirmeden once tabla men-
tesesinin kaucuk parcasinin (8) lzerine
oturtun.

o ol

23.5 mm

e
®
19.5 mm

2 f\@
;

=
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3 3 Dizligi (1) braketin (2) deligine yerlesti-
" rin ve civata (3) ile sikin.
Dizligin
Takilmasi
Sekil 3
3 4 Dizligi kullanirken, baski ayaginin stan- Dizlik ayar vidasini (1) kullanarak baski
" dart yuksekligi 12 mm’dir. ayaginin yuksekligini ayarlayabilirsiniz.
Dizlik
Yiikseklik
Ayarni
Dikkat:

Igne mili (2) ve baski
ayagi (3) veya tokatla-
yicl (4) ve baski ayagi
(3) birbirlerine temas
edebileceklerinden
makineyi, baski ayagi
(3) 10 mm veya daha
fazla kaldirilmis sekil-
de calistirmayin.

Sekil 4
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3 5 Panel takma braketine (2) takilmis olan  Iplik kilavuzunu (4) iki vida (5) yardimiy-
| |

vidalari (3) kullanarak calisma panelini la calisma panelinin arka tarafina sabit-
Qall§ma (1) makine kafasina takin. leyin.
Panelinin
Takilmasi
(WR701-02)

Sekil 5

Tum figleri, kontrol kutusu etiketine gore
3. 6 baglayin.

Fis
Konnektoruntin
Takilmasi
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3.7

Uyari :

Dikis makinesinin aniden ¢alismasi sonucu meydana gelebilecek kazalari

Yaglama onlemek icin asagidaki isleme baslamadan 6nce makineyi KAPATIN.
3 7 1 Daima Singer marka yag kullanin. Makine ilk kez kullanildiginda veya uzun
" " Makine kafasini, kafa destek cubuguna bir siire kullanilmadiginda ¢aganoza (3)
Diki§ temas edinceye kadar yatirin. elle birkag damla yag siiran.
Makinesi Lastik tapayi (1) cikarin ve yag haznesin-
. deki cizgi isaretine (2) kadar delikten
Dikkat

Makineyi ilk kez veya
uzun bir aradan sonra
kullandiginizda, alis-
masi makineyi 3.000-
3.500 dev/dak’da ca-
listirin.

Makine kazayla calis-
maya baslarsa yara-
lanma tehlikesi vardir!

Dikis katfasini dik tut-
mak icin her iki elinizi
kullanin!

Dikis kafasi ile tabla-
nin (st kismi arasinda
sikisma tehlikesi var-
air!

yag doldurun.

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 10



3.7.2

Caganoz
Yag Besleme
Ayari

3.7.3

Horoz
Yag
Besleme
Ayari

Caganozdaki yag miktarini ayarla-
ma yag miktari ayar vidasi (1) ile
yapilir.

Ayarlama iglemi

Caganozdaki yag miktarini artirmak

icin yag miktari ayar vidasini sikin Azaltma
(saat yonunde) ve miktari azaltmak @i
icin vidayi gevsetin (saatin tersi yo- (3

.. U
nunde).

Sekil 8

Dikkat :
Caganozdaki yag miktarini, miktari artirdiktan sonra distlrerek ayarlayin.

Makine size teslim edildiginde caganozdaki yag miktari maks. devir sayisina ayarlan-
mis olacaktir. Dikis makinesini her zaman dusuk hizda kullandiginizda, ¢caganozdaki
yag miktarinin az olmasindan dolayi ariza ¢ikma ihtimali vardir. Dikis makinesi her
zaman dusuk hizda kullanildiginda, caganozdaki yag miktarini ayarlayin.

Yag miktari ayar vidasi (1) sonuna kadar sikildiginda yag hazneye geri donmedigin-
den ¢caganoz mili boliumunde yag sizintisi olasihigi vardir. Vidayr tam sikilmis konum-
da kullanmayin. Ayrica, yag miktari ayar vidasi (1) tam siki konumunun yakinina alin-
madan ¢caganozda dogru yag miktari elde edilmediginde, caganoz mili yag fitilinin ti-
kandigi veya benzeri bir sorunun meydana geldigi distnulir. Caganoz mili yag fiti-
lini degistirin.

Durdurma tapasini (1) cikarin ve
ayar vidasini (2) hafif sikarken vida-
yi durma konumundan yaklasik 0.6
tur gevsetin.

Not:

Vidayi (2) hafif sikin. Asiri sikilma-
masina dikkat edin.

Normal kosullarda, yag akisi kont-
rol edilebilir (sekildeki ok yonu).
Akis durdugunda, ayarlayin.

(Alin kapadr mekanizmasinin asin-
masi sebep olacaktir.)

Dikkat :

Fabrikada ayarlanmis oldugundan alin kapagi bolimunin yag miktarini ayarlamak
gerekmez. (Ayarlanmasi gerekmediginden alin kapagi boliumu yag haznesindeki yag
miktari ayar vidasi (2) durdurma tapasi (1) ile gizlenmistir).

Kazayla ayarlama yapildiginda (caganozdaki yag miktari ayari ile karistirildiginda),
yukaridaki gibi yeniden ayarlayin.

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 11



3.8

Makine Test
Calismasi

Uyarilar

Elektrik fisini takma-
dan once elektrik vol-
tajini yeniden kontrol

edin.

Acma/kapatma dlig-
mesinin KAPALI oldu-
gundan emin olun ve
fisi prize takin.

Topraklama kablosu-
nu bagladiginizdan
emin olun.

Makine acildiktan he-
men sonra sesli uyari
otmeye baslarsa kab-
lonun yanlis baglanma
veya yanlis elektrik
voltaji olasiligr vardir.
Makineyi kapatin ve
baglantiyi yeniden
kontrol edin.

Makineyi ACIN.

Igne dogru pozisyonda degilse, calis-
ma panelinin ekrani Sekil 10'daki gibi
gorundr.

A

4> B9

Sekil 10

igne dogru yukari pozisyona gelince-
ye kadar volani cevirin.

Kontrol sistemi “0” pozisyonunu bu-
lacak ve otomatik olarak orijinal de-
sen sec¢im ekranini gosterecektir. Se-
kil 11'e bakin.

Sekil 11
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3.9

Pedalin
Calistirilmasi

3.10

ignenin
Takilmasi

Uyarilar

Iplik sayisina ve kul-

lanilan dikis malze-
mesine gore uygun
bir igne ebati secin.

Igne takilmadan 6n-
ce glic kaynagdi kapa-
tilmalidir.

Pedal asagdidaki gibi calistirilir.
‘A" adimi konumu

Pedalin 6n kismina iyice bastiginizda
makine yuksek dikis hizinda calisir.

‘B’ adimi konumu

Pedalin on kismina hafif bastiginizda
makine dusik dikis hizinda calisir.

‘C" adimi konumu (Bos)

Pedali orijinal konumuna aldiginizda
makine durur (igne yukarida veya asagi-
da).

‘D’ adimi konumu (Sadece otomatik

ayak kaldirma kolu)

Pedalin arka kismina hafif bastiginizda
ayak kaldirma kolu yukari kalkar.

Igne mili en ylksek hareket noktasina
ulasincaya kadar volani gevirin.

igne sikma vidasini ‘2’ gevsetin ve igne-
deki uzun oluk “B” tam size bakacak se-
kilde igneyi “1” tutun.

‘E" adimi1 konumu

Pedalin arka kismina iyice bastiginizda
makine ipligi keser.

Igneyi, okla gdsterilen ydénde sonuna
kadar yerlestirin.

Vidayi (2) sikin.

Ignenin uzun olugunun (B) tam size bak-
tigindan emin olun.

Sekil 12
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3 1 1 igne mili en yiiksek hareket noktasina Mekik tirnagini (1) yukari kaldirarak
" ulasincaya kadar volani cevirin. mekigi ¢cikarin.

Mekigin
Cikarilmasi

Uyarilar

Makinenin aniden
baslamasi sonucu
olasi yaralanmalari
onlemek icin, maki-
neyi kapattiktan ve
motorun durdugun-
dan emin olduktan
sonra asagidaki is-
lemleri yapin.

Sekil 12
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3.12

Masura Ipliginin
Sarilmasi

Masura sonuna kadar masura sarici mi-
linin (5) icine itilir.
Cardagin sag tarafindaki makaradan ce-
kilen masura ipligini Sekil 15te gdsteri-
len sirayla gecirin.

Daha sonra, masura Ulzerindeki masura
ipliginin ucunu birkac kez sarin.

Masura sarici koluna (6) (A) yonunde
bastirin ve dikis makinesini baslatin.
Masura (C) yoninde doner ve masura
ipligi sarihir. Sarma islemi tamamlanir
tamamlanmaz masura sarici mili (5) oto-
matik olarak durur.

Masurayi cikarin ve makas (8) ile masu-
ra ipligini kesin.

Masura ipliginin sarma miktarini ayarla-
mak i¢in, ayar vidasini (7) gevsetin ve
masura sarici ayar plakasini (6) (A) yo-
ninde (azaltma) veya (B) yonunde (artir-
ma) itin. Daha sonra ayar vidasini (7) si-
kin.

Masura ipligi masuraya esit sekilde saril-
madigi durumda, somunu (4) gevsetin
ve iplik tansiyon diskinin (2) ylksekligini
ayarlamak icin masura ipligi tansiyon
diskini ¢evirin.
® Masuranin orta kisminin iplik tansi-
yon diskinin (2) ortasi kadar ylksek ol-
masi standart ayarlamadir.

e Masuranin alt kismindaki masura ip-
liginin sarma miktari ¢ok fazla oldu-
dgunda iplik tansiyon diskini (2) Sekil
16’da gosterildigi gibi (A) yoninde ve
masuranin Ust kismindaki masura ipli-
ginin sarma miktari ¢ok fazla oldugun-
da ise diski Sekil 16'da gosterildigi gi-
bi (B) yonlinde itin.

e Ayarlamadan sonra somunu (4) si-
kin.

Masura sarici tansiyonunu ayarlamak
icin iplik tansiyon somununu (3) cevirin.
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Sekil 15

Sekil 16

15



3.13

Mekigin ve
Masuranin
Yerlestirilmesi

Uyarilar

Makinenin aniden
baslamasi sonucu
olasi yaralanmalari
onlemek icin, maki-
neyi kapattiktan ve
motorun durdugun-
dan emin olduktan
sonra asagidaki is-
lemleri yapin.

Igne mili en yiiksek hareket noktasina
ulagincaya kadar volani gevirin.

Iplik masuradan 5 cm kadar disari cekil-
mis olarak masuray: elinize alin ve sekil-
de gosterildigi gibi mekige yerlestirin.

Mekige (1)-(3) numara sirasina gore iplik
takin ve ipligi, sekilde gosterilen iplik ka-
nalindan disari dogru ¢ekin. Masura ipli-
gi cekildiginde masura, mekik icinde
ok’la gosterilen yonde doner.

Mekik tirnagini (4) kaldirin ve Sekil 17'de
gosterildigi gibi iki parmaginizin arasin-
da tutun.

Elinizi ic caganozun alt kapagindan so-
karak mekigi caganoz miline sonuna ka-
dar yerlestirin.

(Cit sesi duyulur)

Kapali konuna girmesi i¢in mekik tirna-
gini birakin.

Mekik iplik deliginin kullaniimasi
Standart zig-zag dikis ve dalgali zig-zag
dikis disindaki zig-zag dikisler icin genel-
likle “A” deligini kullanin.

Standart zig-zag dikis ve dalgali zig-zag
dikis icin genellikle “B” deligini kullanin.

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi
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3 14 Makine kafasina iplik takarken, igne mili en yiiksek pozisyonunda olmaldir.

= Makineye asagida gosterilen sirayla iplik takin.

Makineye Iplik
Takilmasi

Sekil 18
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3.15

iplik
Tansiyonu
Ayari

Uyari

Iplik kopmasi, ipligin horoza dolanma durumunda meydana gelebilir.
Bu durumda, horoz kapagini kaldirarak horoza dolanmis ipligi ¢ikarin.
Bu esnada, parmaklarinizi bicakla kesmemeye dikkat edin.

3.15.1

igne

Ipligi
Tansiyonun
Ayarlanmasi

3.15.2

Tansiyon
Yayinin
Ayarlanmasi

3.15.3

Masura

Ipligi
Tansiyonunun
Ayarlanmasi

Igne ipligi tansiyonunu tansiyon somunu
(1) ile ayarlayin. igne ipligi tansiyonunu
artirmak icin tansiyon somununu saat
yoninde veya tansiyonu azaltmak icin
somunu saatin tersi yonunde cevirin.

Dikkat

On tansiyon diskinin (2) iplik tansiyonu
dusukse, iplik doner diskten (3) kayarak ¢i-
kabilir. On tansiyon diski ile déner disk
arasindaki tansiyon dengesine dikkat ede-
rek on tansiyon diskinin iplik tansiyonu 6n
tansiyon ayar somunu (4) ile ayarlayin.
igne ipligi tansiyonunu ayarlarken, déner
diskin (3) herhangi bir kayma olmadan ra-
hatca donduguni kontrol etmek igin ipligi
(F) yoniinde cekin. Doner disk kayiyorsa,
on tansiyon ayar somununu (4) sikin.

Tansiyon yay! tansiyonunu degistirmek
icin, tansiyon kolunu (2) makine koluna
sabitleyen vidayi (1) iyice sikin ve tansi-
yon yayinin tansiyonunu ayarlamak igin
tornavidanin ucunu tansiyon kolunun (2)
yuvasina yerlestirin.
Tansiyonu artirmak icin saat yoniinde
cevirin.
Tansiyonu azaltmak i¢in saatin tersi yo-
nunde cevirin.
Tansiyon yayi tarafindan alinan iplik miktari-
ni degistirmek icin, tansiyon kolu soketinin
(3) sikma vidasini (1) gevsetin ve cevirin.

Masura ipliginin tansiyonu, tansiyon
ayar vidasi (1) cevrilerek ayarlanilir.
Tansiyonu artirmak icin vidayi (1) saat
yonunde cevirin.

Tansiyonu azaltmak igin vidayi (1) saatin
tersi yoniinde cevirin.

Iplik tansiyon diski kecesi (5) bir sarf
malzemedir. Doner disk (3) kaydiginda,
iplik tansiyon diski kegesinin (5) asinmig
olma ihtimali vardir. Kecgeyi (5) yenisiyle
degistirin.

Sekil 19

Tansiyon yayi tarafindan alinan iplik mik-
tarinin ayarlama araligi 6-10 mm’dir.

Sekil 21
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3.16

Baski
Ayagi
Basinci
Ayari

3.17

Tek Dokunuslu
Geri Dikis
Ayari

Reglilatori (1) saat yoninde gevirdi-
ginizde (A yonunde) baski ayadinin

basinci artacaktir.

Regtlatori (1) saatin tersi yoniinde
cevirdiginizde (B yoninde) baski
ayaginin basinci azalacaktir.

Sekil 22

3.17.1

Tek
Dokunuslu
Geri Dikis
Dikme

Tek dokunuslu geri dikis digmesine
(1) basildiinda makine bir geri dikis
diker.

Tek dokunuslu geri dikis digmesi (1)

basili tutuldugu siirece makine geri
dikis dikmeye devam eder.

Sekil 23

Tek dokunuslu geri dikis dugmesi (1)
birakildiginda makine normal dikise
doner.

Tek dokunuslu geri dikis digmesi (1)
iki konumda kullanilabilir. Ayar vida-
sini (2) gevsetin ve digmeyi ok yo-
nunde cevirin.

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi
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3.17.2

Ddgmelerin
Konumu

Not

llgili diigmelerin yiik-
sekligini istediginiz
gibi ayarlayin.

Ayar vidasini (1) gevsetin ve ayna go-
rintd dagmesini (2) yukari veya asadi
ayarlayin.

Ayar vidasini (3) gevsetin ve yuksekligi
ayarlamak icin tek dokunuslu geri dikis
dugmesini (4) yukari veya asagi itin.

Tek dokunuslu geri dikis digmesinin (4)
ve ayna gorunti digmesinin (2) konu-
mu degistirilebilir.

Ayar vidasini (1) gevsetin ve ayna go-
rintd digmesini (2) ¢ikarin.

Ayar vidasini (1) hafif gevsetin, tek do-
kunuslu geri dikis dugmesini (4) ve kila-
vuzu (5) yukari dogru itin ve digmeyi ki-
lavuz (5) ve ayar vidasi (3) ile sabitleyin.

Ayna gorinti digmesini (2) tespit taba-
ni (6) Uzerine yerlestirin ve ayar vidasi
(1) ile sabitleyin.

(Tespit tabani (6) ayna gorinti dugme-
sine (2) yerlesecek sekilde ayna gorintu
digmesini (2) tespit tabanina (6) takin.)

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi
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3.18

Ayna Gortntu
Duagmesinin Islevi

Ayna gorunta digmesinin “1”. iglevi
Dalgali desen, geleneksel desen veya
surekli dikis secildiginde bu dugme bir
ayna digmesine doner.

Ayna goruntu, dikis gecici olarak durdu-
rulmusken ayna gorintli digmesine (1)
basildiktan sonra ters desen dikisinin
yapilmasi anlamina gelir.

Dikis islemi (Ornek: dalgal kenar)

Dikis esnasinda dikis makinesini ayna
goruntu dikmek istediginiz noktada dur-
durun.

Ayna goruntu isleminden
sonra

|deseni

Ayna gorintu islemi

|
LED’i yanar :

iDaIgaIl kenar 1

Sekil 28

Ayna goruntu diagmesine (1) basin. Ay-
na goruntl digmesine (1) basildiginda
LED yanar. (Dugmeye sadece makine
durdugunda basilabilir; makine calisir-
ken basilmaz.)

Dikis makinesi ile ayna goruntu dikisi
yapin.
Iplik kesme islemini yapin ve tersytiz di-

kisi tamamlamak icin ayna gorinti
dagmesine (1) tekrar basin.

Dikis yonu

Dikis esnasindaki desen

Dikis makinesini durdurun ve
ayna gorunti digmesine basin

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi
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3.19

Baski
Ayagi
Yiiksekligi
Ayari

3.20

Baski Ayaginin
Mikro
Kaldirma
Mekanizmasi
Ayarni

Not

Baski ayaginin mikro
kaldirma mekaniz-
masi kullanilmiyorsa,
vidayi (2) sonuna
baslangic konumuna
donduirdn.

Baski ayaginin yukari
kalkma miktarinin
standardi, bir kagit
parcasi kalinhgi
kadardir.

Baski ayaginin yiksekligini veya egimi- Ayarlamadan sonra vidayi (1) iyice sI-
ni degistirmek icin, baski ayagi baglanti kin.

vidasini (1) gevsetin ve ayarlamayi diiz-

gun bir sekilde yapin.

Sekil 29
Malzemelerden bazilan baski ayadi ta- Baski ayagi istenildigi oranda yukar kal-
mamen kaldirilarak dikilmeyi gerektire- kincaya kadar alin kapagindaki delikten
bilir; asagidaki islemi takip ederek ayar- mikro kaldirma mekanizmasi vidasini
lamayi yapin. (2) cevirin. Daha sonra vidayi (1) sikin.

Makinenin arka tarafindaki baski ayagi
mikro kaldirma mekanizmasindaki ayar
vidasini (1) gevsetin.

Sekil 30
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3.21

Kumas
Dislisi
Yiikseklik ve
Egim Ayari

Kumas dislisi yuksekliginin ayarlanmasi
Kumas dislisi en yiksek konumda iken
disli, igne plakasinin Gst ylzeyinden 1.2
mm kadar yukarida olmalidir.

Vidayi (1) cevirin ve besleme tahrik kolu
pimini (2) bir tornavida ile gevirin.
Vidayi (1) iyice sikin.

Kumas dislisi egiminin ayarlanmasi
Kumas diglisinin standart egimi, kumas
diglisi igne plakasinin Ust ylzeyinin Us-
tine ciktiginda yatay olacak sekilde
ayarlanarak elde edilir.

Iki vidayr (3) gevsetin ve tornavidayi
makine yatagindaki ayar deligine (4)
yerlestirerek eksantrik milini ¢evirin.

AL LISIITY,

Iplik kesme makasli makinede, kumas
dislisini yuksekligini ve zamanlamasini
ayarlarken veya bagka bir kumas disisi-
ni kullanirken karsi bicak ile kumas dis-
lisinin alt tarafi arasinda bosluk olmaya-
bilir.

Bu durumda, karsi bigcak ile kumas disli-
sinin alt tarafi arasinda bir bosluk birak-
mak icin besleme mili ile igne plakasi
arasina bir sim yerlestirin.

Kumas diglisinin standart egimi, kumas
dislisi igne plakasinin Ust ylzeyinin Us-
tine ciktiginda yatay olacak sekilde
ayarlanarak elde edilir.

Kumas dislisi

Sekil 31
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3.22

Caganozun
Degistirilmesi

3.23

igne Mili
Yiiksekligi
Ayari

Caganozu degistirdiginizde, asagidaki
islemleri takip ederek c¢ikarin;

Igne en yliksek pozisyona ulasincaya ka-
dar volani gevirin.

igneyi, baski ayagini, igne plakasini, ku-
mas diglisini ve mekigi makineden ¢ika-
rin.

Ayar vidasini (1) sokin ve mekik konum
parmagini (2) ¢ikarin.

iki viday! (4) gevsetin ve gaganozu (3) ¢i-
karin.

Caganozu takarken yukaridaki islemleri
tersi sirayla yapin.

Bu sirada, mekik konum parmaginin st
ucunun (A) Sekil 32'de gosterildigi gibi
cizgi (B) ile hizalandigindan emin olun.

igne mili en alcak konumda iken, igne
plakasinin 12.3 mm yukarisinda olmali-
dir.

Calisma panelinde “diiz” deseni ayarla-
yin ve igne en algcak konuma ulasincaya
kadar volani gevirin.

Asla (A) ucunun (B) cizgisini gecmesine
izin vermeyin.

Sekil 32

Baski ayagini ¢ikarin.

Ayar vidasini (2) gevsetin. Ardindan ig-
ne milini (1) bikmeden ayar vidasi ‘A’
yuksekliginin gereksinimine gore ayarla-
yin.

Ayarlama isleminden sonra ayar vidasi-
ni (2) sikin.

12.3mm

Sekil 33
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3.24

igne le
Caganoz
Arasindaki
Bosluk ve
Mekik Konum
Parmagi
Ayari

Calisma panelinde “diiz” deseni ayarla-
yin.

Igne mili en algak konumdan 3.4 mm
kadar yukari kalktiginda, caganozun ucu
igneye ortalanmali ve igne ile ¢cagano-
zun ucu arasindaki bosluk 0.05 ~ 0.10
mm olmalidir.

Caganoz (1) tzerindeki vidayi (2) gevse-
tin.

Caganozu (1), ayar vidasinin (1) gereksi-
nimine gore ayarlayin.

Ayarlama igleminden sonra ayar vidasi-
ni (2) sikin.

Mekik konum parmaginin (3) 6n ucu, vi-
da (4) yardimiyla mekik tutucusunun (5)

ucu ile hizalanmalidir.
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3.25

igne Durma
Konumu Ayan

Dikkat

Vida (1) ve (2) gevse-
tilmisken makineyi
calistirmayin.

Vida (1) ve (2)'yi yal-
nizca gevsetin, cikar-
mayin.

iplik kesiminden sonra ignenin durma
konumu

Horoz Uzerindeki isaret cizgisi (A) alin
kapag tizerindeki isaret ¢izgisi (B) ile hi-
zalandiginda igne standart durma konu-
munda durur.

igneyi en yiiksek konumunda durdurun,
viday! (1) gevsetin ve yuvanin icindeki

Sekil 35

ignenin en alcak durma konumu

On kismina basarak pedali notr konu-
muna dondurdigunuzde, igne en alcak
durma konumunda durur. ignenin en
yuksek durma konumuna ayarlanmasi
esnasinda, igneyi en algcak konumunda
durdurun, viday! (2) gevsetin ve yuva
icindeki vidayi (2) hareket ettirerek igne-

Sekil 36

vidayi (1) hareket ettirerek ignenin dur-
ma konumunu ayarlayin.

1) Ignenin durma zamanlamasini ileri
almak icin vidayi (1) (C) yoninde itin.

2) ignenin durma zamanlamasini ge-
ciktirmek icin vidayi (1) (D) yonunde
itin.

nin en algcak durma konumunu ayarla-
yin.

1) Ignenin durma zamanlamasini ileri
almak i¢in vidayi (2) (A) yonunde itin.

2) Ignenin durma zamanlamasini ge-
ciktirmek icin vidayi (2) (B) yonunde
itin.
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3.26

iplik
Makasi
Ayari

Not

Baska marka kumas
dislisi ve igne plaka-
si kullanildiginda ve
karsi bicak kumas
dislisine temas etti-
ginde, vidayi (3) gev-
setin, hareketli bicak
piminin (1) baslangic
konumunu “B"de
gosterildigi gibi oyuk
Isareti (2) capinin
yaklasik bir bucuk
kati oraninda oyuk
isaretinden (2) sola
alin ve pimi vida (3)
ile sabitleyin.

Hareketli bicagin baslangic konumu

Hareketli bicak baslangic konumunda
iken, hareketli bicak pimi (1) “A”da gos-
terildigi gibi oyuk isareti (2) ile hizalan-
malidir.

Hareketli bicagin baslangic konumu
dogru degilse

Somunu (3) gevsetin ve pim isaret nok-
tasi (2) ile hizalanincaya kadar hareketli
bicagi sola veya saga itin. Daha sonra
somunu ‘3" sikin.

iplik kesme zamanlamasinin ayarlan-
masi

Makarayi (4) iplik kesici kami yuvasina
yerlestirin. Simdi, volani kademeli ola-
rak ters yonde cgevirin.

Horoz Uzerindeki isaret cizgisi (A) alin
kapag uzerindeki isaret cizgisi (2) ile hi-
zalandiginda volan artik donmeyecektir.

iplik kesme kamini ayarlamak icin, alin
kapagi uzerindeki isaret ¢izgisini (2) ho-
roz Uzerindeki isaret ¢izgisi (1) hizalayin,
makarayi iplik kesici kami yuvasina yer-

Sekil 38

lestirin ve volani, arttk donmeyinceye
kadar kademeli olarak caganoz tahrik
milinin donme yonunun aksi yonunde
cevirin. Daha sonra, iki vidayi (5) sikin.

Sekil 39
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3.27

igne Iplik
Besleme
Mekanizmasi
Ayari

3.28

Iplik Tokatlama
Mekanizmasi
Ayari

Besleme kablosunun standart konu-
mu

Vidayi (1) gevsetin.

Besleme kablosunu besleme kablo-
su takma tabani (2) ile birlikte cevi-
rin, besleme kablosunun (3) st ucu
ile iplik gekme kilavuzunun (4) (A) ki-
lavuz kismi arasinda 8 - 12mm (C)
bosluk olacak sekilde besleme kab-
losu takma konumunu ayarlayin ve
vidayi (1) sikin.

Bu esnada, besleme kablosunun (3)
ile iplik cekme kilavuzunun (4) (A)
Ust ylizeyi arasinda 0.5 - Tmm bos-
luk oldugundan emin olun.

Besleme kablosunun (3) st ucu iplik
cekme kilavuzunun (A) yaklasik ola-
rak ortasina (A=B) gelecek sekilde
ayar vidalariyla (5) ince ayarlayin.

Igne ipligi besleme miktarinin artiril-
masi istenildiginde:

Ayar vidasini (5) gevsetin ve ‘A’ ve ‘B’
ile A>B arasindaki iliskiyi ayarlayin.

Iplik tokatlayicisinin standart konu-
mu

igne en yliksek pozisyona gittiginde,
ignenin ucu ile iplik tokatlayici ara-
sindaki mesafe

ON—

Ayar vidasini (1) gevsetin ve besle-
me kablosu takma tabani (2) yukari
yone ayarlandiginda (“C” degerini
duasurir) besleme miktari artirilabi-
lir.

Sekil 40

Vidalarn (1) (iki taraftaki) gevsetin,
dogru konuma ayarlamak icin iplik

tokatlayiciyi (2) itin.
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4.1

Makine
Kafasinin

Makine kafasindaki
tozlari almak icin
makineyi dtizenli ola-
rak yumusak ve kuru
bir bezle silin. Ytizeyi
temizlemek igin her-
hangi bir tip leke ti-
neri kullanmayin.

Bakim

Yag haznesine takilan sogutma faninin
temizlenmesi

Yag haznesinin alt kismina takilan sogut-
ma fani filtresinin etrafina kumas atiklar
toplanabilir ve makine kafasinin sogut-
ma performansini dislrebilir.

Vidalari (4) gevsetin ve sogutma kapagi
(1) kapadini ¢ikarin, ardindan filtreleri (2
ve 3) yumusak bir firca ve basingli hava
ile temizleyin.

Dikkat:

Tamamen kuruduktan sonra filtreleri (2
ve 3) taktiginizdan emin olun.

Caganoz kisminin temizlenmesi

Caganozun cevresinde kumas atiklar
veya benzeri maddeler toplandiginda di-
kis makinesinde ariza cikacaktir (hatal
dikis, caganozun tutukluluk yapmasi
vs.). Caganoz kismini duzenli olarak te-
mizleyin.

Sekil 41

Sekil 42
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4.2

Caganoz Mili
Yag Fitili
Degistirme
islemi

4.3

Yaglama

4.4

Gilivenlik
Kontrolu

Caganoz mili yag fitili (1), caganoz mili-
nin (3) Ust ucuna takilmistir.

Igneyi ve ignenin etrafindaki parcalari
(baski ayagi, igne, igne plakasi, kumas
dislisi, caganoz ve yatak plakasi) ¢ikarin,
caganoz mili yag fitili vidasi (2) yuvasina
bir L-sekilli anahtar yerlestirin ve volani
elle normal yonde cevirerek vidayi (2)
cikarin.

Caganoz mili yag fitilini (1) caganoz mili
yag fitili vidasindan (2) cikarin ve yeni
bir caganoz mili yag fitilini (1) caganoz
mili yag fitili vidasina (2) takin. Bu sira-
da, caganoz mili yag fitilinin (1) caganoz
mili yag fitili vidasina (2) sonuna kadar
girdigini kontrol ettiginizden emin olun.

Yeniden takarken, caganoz mili yag fitili
vidasi (2) Ust ucundaki deligin hasar
gormedigini kontrol edin.

Makine uzun bir sire kullanilmamigsa,
makineyi 3.7 ve 3.19 bolimlerinde belir-
tildigi gibi yaglayin.

Bitlin guvenlik donanimlarinin dizgun
takildigini ve ayarlandigini dizenli ola-
rak kontrol edin.

Makine kafasinin tim tespit ve destek
vidalarinin yeterince sikildigini kontrol
edin.

Elektrik motorunda asiri iIsinma olmadi-
gini ve elektrik kablosu ile fisin hasar
gormedigini kontrol edin.

Caganoz mili yag fitili vidasini (2) caga-
noz milinin (3) Gst ucuna takarak iyice si-
kin.

/

@
NS

Sekil 43
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Olasi Nedenleri

. Igne yanlis takilmis.

. Yanhs igne tipi veya biyukligu.

. Igne bikilmis.

. Caganoza olan mesafe yanlis.

o &~ W DN

. Igne, igne plakasindaki veya baski ayagindaki igne

yuvasina ortalanmamis.

=

. Dustik kaliteli iplik.

. Iplik igne deliginden daha kalin.

. Iplik yanhs takilmis.

. Iplik ¢ok fazla gergin.

. Igne yanlis takilmis.

. Cardak yanlis takilmis.

N o o A W DN

. Iplik tansiyon diski, iplik kilavuzu, igne, caganoz

ucu ve igne plakasi capaklanmis.

. Caganoza olan mesafe yanlis.

. Igne ile caganoz ucu arasindaki mesafe yanlis.

. Iplik yanhs takilmis.

. Igne yanlis takilmis.

. Yetersiz iplik tansiyonu.

. Caganozun ucu hasarl.

o o A wWwN

. Igne biikiilmis.

. Iplik yanhs takilmis.

. Iplik igne deliginden daha kalin.

. Yetersiz iplik tansiyonu.

A WN

. Igne ile caganoz ucu arasindaki mesafe ayari yanlis.

. Iplik gok fazla gergin.

. Germe yay!i ¢cok gergin.

. Baski ayaginin basinci yetersiz.

. Kumas dislisi yuksekligi yetersiz.

a &~ W N

. Igne cok kahn.

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi

11






6.1

Govde &
Cesitli

Kapak
Parcalari (1)

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi

34



6.7 | pmpmm

. Z-94-159049-31
Govde & e

Cesitli

Kapak

Parcalari (1)

2-94-159019-15

7-12-606003-15

2-94-159018-15

20  7-91-160226-91

Z-94-159001-15

Z-94-159002-15

Z-94-159003-15

2 5

1
U
1
1
1
1
7
1
1
1
1
i
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi

35



6.1

Govde &
Cesitli
Kapak

Parcalari (1)

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi

36



6.1

Govde &
Cesitli
Kapak

Parcalari (1)

Al
1
1

1
1
1

i
1
1

al
q
5
1

al
1
1l
6
’1 |
1

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 37



6.2

Govde &

Cesitli

Kapak
Parcalari (2)

38

Parca Listesi

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve



6.2

Govde &
Cesitli
Kapak

Parcalari (2)

N PR e e T ey

i
-

o] [P P Y Y ey (P | O (OO (5 OCTS S S PP I IS, (R R SR NS R U ISR PN S I T (o ey (Sl RN PR ) PP R (RO | PR PR S RSN P PR SRR

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 39



6.3
Anamil,
Horoz ve

igne

Mili

40

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi



6.3

Anamil,
Horoz ve
igne

Mili

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 41



6.4

igne
Vibratorti

Parcalari @op—(

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 42



6.4

igne
Vibratoru

Parcalari | pa — Ao ol |

T e I ) P e e S Y | E - PR X

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 43



G- -0
©

6.5
Baski Ayagi
Parcalari

44

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi



6.5

Baski Ayagi
Parcalari

1
=
1
1
1
1:
1
1
1
1
1
1
1
1
i
i
1
1
7
1
!I

= a AN a2 o

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 45



6.6

Besleme
Mekanizmasi
Parcalari

(1)

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 46



6.6

Besleme
Mekanizmasi
Parcalari

(1)

N E NS S G a N = aaaaaa N == =S == 2 aa =S NN =S a2

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi

47



6.7

Besleme
Mekanizmasi
Parcalari

(2)

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi

48



6.7

Besleme
Mekanizmasi
Parcalan

(2)

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi

49



6.8

Caganoz
Tahrik Mili
Parcalari
(1)

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 50



6.8

Caganoz
Tahrik Mili
Parcalari
(1)

o]
()

__-l,

JE

JRE ORI X SR PR X3

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parga Listesi 51



6.9

Caganoz
Tahrik Mili
Parcalar
(2)

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 52



6.9

Caganoz
Tahrik Mili
Parcalari
(2)

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 53



6.10

Iplik
Kesme

Mekanizmasi

Parcalari

54

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi



6.10

Iplik

Kesme
Mekanizmasi
Parcalari

il s sl |2 s

1
5
q
1
1
1
1
1
¥ -1
e
7
1
o
-
2
T
)
1
%
2

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi

55



6.11
Besleme
Mekanizmasi

Otomatik Geri

Parcalari

56

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi



6.11

Otomatik
Geri Besleme
Mekanizmasi

Parcalar

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parga Listesi

57



6.12

iplik Besleme
Mekanizmasi
Parcalari

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi

58



6.13

ipli

Cozme
Solenoidi ve

Ge

Besleme
D

ri

gmesi

w

Parcalar

—_— e e e e e e e e ———

59

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi



6.14

Yaglama

Parcalari

60

Parca Listesi

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve



6.14

Yaglama
Parcalari

T [P (P B AU Tl P SRR | (ST B A S - S [

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 61



6.15

Tokatlayici
Mekanizmasi
Parcalari

62

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi



6.15

Tokatlayici
Mekanizmasi
Parcalarn

1
1
1
1
2
5
.
1
1
1
2
2
1
1
1:
3
1
1
1
i
1
1
1
1
2
0
T
1
4
3
1
1
1
2
2

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 63



6.16

Elektronik

Parcalar

64

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi



6.16

Elektronik
Parcalar

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 65



6.17
Otomatik Ayak
Kaldirma Kolu
Parcalari

66

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi



6.17

Otomatik Ayak
Kaldirma Kolu
Parcalari

S e I R S SR N

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 67



6.18

Yag Haznesi
Parcalari

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 68



6.18

Yag Haznesi
Parcalari

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 69



6.19

Cardak
Parcalari

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 70



6.19

Cardak
Parcalarn

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 71



6.20

Makine
Aksesuarlari

(0>
Xy
e ()

u"#a'u
?

1
.
1
1
3
’1':
3
2
8
5
'1‘.
1
3
1
1
1
1
‘i:

Elektronik ve Direct Drive Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 72



P/N 364356-001

Rev 0 - Jul.2010

S) SINGER

® Singer, Singer Limited Sirketinin veya bagh sirketlerin tescilli bir ticari markasidir.
© 2010 Telif Hakki Singer Limited Sirketi
www.singer.com




