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SINGER® ailesine hos geldiniz ve yeni bir SINGER® dikis makinesi
satin aldiginiz i¢in sizi TEBRIK EDERIZ!

SINGER® markasi, 160 yili agkin bir siiredir kaliteyi temsil etmektedir.
Dikis makinelerimizi tum beceri seviyelerindeki dikisgiler igin
tasarliyoruz. Boylece herkes dikisten, yaratma surecinden, "kendin
yap" projelerden, el sanatlarindan ve daha fazlasindan keyif alabilir. En
kolay ve en basarili dikis tecribesine sahip olmaniz bizim i¢in énemli.
Bu ylzden kolay anlasilir grafiklere ve adim adim talimatlara sahip bu
kullanim kilavuzunu hazirladik. Bolgelere gore ek destedi www.singer.
com web sitesinde bulabilirsiniz.

Size yardimci olmaya haziriz ve SINGER® dikis makinenizden keyif
almanizi dileriz.

Mutlu Dikigler!
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Bu ev tipi dikis makinesi, IEC/EN 60335-2-28 ve UL1594 yonetmeliklerine uygun
sekilde tasarlanmistir.

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli cihaz kullanilirken asagidakiler de dahil olmak tuzere temel guvenlik
onlemleri mutlaka izlenmelidir:

Bu ev tipi dikis makinesini kullanmadan 6nce tim talimatlari okuyun. Talimatlari
makineye yakin, uygun bir yerde bulundurun. Makine, Gg¢uncu bir sahsa verilirse
talimatlari da beraberinde verin.

TEHLIKE - Elektrik carpmasi riskini azaltmak igin:

- Dikis makinesi prize takili oldugu zamanlarda asla gézetimsiz birakilmamaldir.
Kullanimdan sonra, temizlemeden, kapaklarinin ¢ikariimasindan, yaglamadan
veya talimat kitapgiginda belirtilen kullanici bakimi ayarlamalarini yapmadan
once bu dikis makinesinin fisini prizden mutlaka cikarin

UYARI - Yanik, yangin, elektrik garpmasi veya insanlarin
yaralanmasi risklerini azaltmak igin:

- Oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi, cocuklar
tarafindan veya cocuklarin yaninda kullanilirken ¢ok dikkat edilmesi gerekir.

- Bu dikis makinesini, yalnizca bu kitapgikta agiklanan kullanim amaci igin
kullanin. Yalnizca Uretici tarafindan bu kitapgikta dnerilen eklentileri kullanin.

- Kablo veya fis hasarliysa veya dogru calismiyorsa veya makine yere
dUsurtlmis ya da hasar géormusse veya suya dusurulmuisse asla makineyi
calistirmayin. inceleme, tamir, elektronik veya mekanik ayarlama igin en yakin
yetkili saticiya veya servis merkezine goturun.

- Dikis makinesini, hava deliklerinden herhangi biri tikaliyken asla galistirmayin.
Dikis makinesinin havalandirma deliklerine ve ayak pedalina hav, toz ve iplik
kagmasini onleyin.

- Parmaklarinizi, hareket eden tum pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi
ignesinin ¢evresine Ozellikle dikkat edin.

- Daima dogdru igne plakasini kullanin. Yanlis plaka, ignenin kirllmasina sebep
olabilir.

- Egilmig igneleri kullanmayin.

- Dikis dikerken kumasi itmeyin veya ¢gekmeyin. Bunun yapilmasi igneye zarar
vererek kiriimasina neden olabilir.

- Guvenlik gozltkleri takin.

- igne bolgesinde igne degistirmek, igneye iplik takmak, masuraya iplik takmak
veya baski ayagini degistirmek gibi herhangi bir ayarlama islemi yaparken
dikis makinesini kapal konuma (“O”) getirin.

- Higbir delige hi¢bir nesne sokmayin ve dusurmeyin.

- Dis mekanlarda kullanmayin.

- Aerosol (sprey) Urunlerinin kullanildigi veya oksijen uygulanan yerlerde
caligtirmayin.
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Baglantiy1 kesmek igin tum kontrolleri kapali konuma (“O”) getirin, ardindan
fisi prizden ¢ikarin.

Prizden ¢ikarmak igin kablodan ¢ekmeyin. Kablodan degil fisten tutarak
cikartin.

Ayak pedali, makineyi ¢calistirmak icin kullanilir. Ayak pedalinin Gzerine bagka
nesneler koymaktan kaginin.

Makine islaksa kullanmayin.

LED lamba hasarl veya kirilmissa, bir tehlike olusmasini 6nlemek igin Uretici
veya servis aracisi ya da benzeri yetkili kisi tarafindan degistiriimesi gerekir.
Ayak pedalina bagli olan tedarik kablosu hasar gérmusse, bir tehlike
olusmasini dnlemek igin Uretici veya servis aracisi ya da benzeri yetkili kigi
tarafindan degistiriimesi gerekir.

Bu dikis makinesi, iki kat yalitimhdir. Yalnizca es yedek pargalari kullanin.

iki Kat Yalitimli Ev Aletleri Bakim Talimatlarini okuyun.
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( Onemli Giivenlik Talimatlari
BU TALIMATLARI KAYDEDIN

Yalnizca Avrupa igin:

Aletin guvenli bir sekilde kullanimina iligkin ilgili egitim veya denetimin verilmis
olmasi ve mevcut olan tehlikeleri anlamalari durumunda bu alet, 8 yas ve
uzerindeki gocuklar ve fiziksel, algl veya zihinsel becerilerinde, tecribe

veya bilgisinde eksiklik olan kigiler tarafindan kullanilabilir. Cocuklar cihaz

ile oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakiminin, denetim altinda olmayan
cocuklar tarafindan yapilmamasi gerekir.

Normal ¢alistirma kosullar altinda gurulta seviyesi, 75dB(A)'den azdir.
Makine, yalnizca ZENG HSING TAIWAN, LTD. tarafindan Uretilen C-8000 tip
ayak pedali ile kullaniimalidir.

Avrupa digi igin:

Bu dikis makinesi, gtivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan kullanimi

ile ilgili egitim veya denetimi saglanmig olmasi hali diginda, fiziksel veya
zihinsel becerilerinde, tecribe veya bilgisinde eksiklik olan kisiler tarafindan
(cocuklar dahil) kullanilacak sekilde tasarlanmamistir. Dikis makinesiyle
oynamadiklarindan emin olmak igin ¢ocuklara dikkat edilmelidir.

Normal ¢alistirma kosullar altinda gurulta seviyesi, 75dB(A)'den azdr.
Makine, yalnizca ZENG HSING TAIWAN, LTD. tarafindan uretilen C-8000 tip
ayak pedali ile kullaniimahdir.

IKi KAT YALITIMLI URUNLERIN BAKIMI

iki kat yalitimli bir Giriinde topraklama yerine iki yalitim sistemi temin edilir. iki kat
yalitimli bir Griinde topraklama temin edilmez ve sonradan da eklenmemelidir.
Iki kat yalitimli bir Griiniin bakimi, sistem hakkinda bilgi ve biyiik 6zen gerektirir
ve yalnizca yetkili servis personeli tarafindan gergeklestirilmelidir. iki kat yalitimli
bir Grindn yedek parcalari, Urinin esas pargalariyla ayni olmalidir. Cift yalitimh
urtin, “DOUBLE INSULATION” (CIFT YALITIM) veya “DOUBLE INSULATED”
(CIFT YALITIMLI) etiketi ile isaretlenmigtir.
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Bu kilavuzdaki aciklamalarin anlamlari:
@ = Yararli bilgi

/N = Zarar verebilir

= Dikis sonuglarini etkiler

Size daima en modern dikis 6zelliklerinin saglandigindan emin olmak igin Uretici, gerekli oldugu disindldigiunde
bu dikis makinesinin gériniim, tasarimi veya aksesuarlari Gzerinde degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
SINGER ve SINGER IS SEWING MADE EASY, SINGER Company Limited veya bagli kuruluslarinin tescilli ticari markasidir.
© 2017 Singer Company Limited veya bagli kuruluglari. Tim haklari sakhdir.
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MAKINENiZ HAKKINDA

( Makinenin Ana Pargalari (On)
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IPLIK TANSIYONU KADRANI dikisiniz, ipliginiz ve kumasiniz igin en uygun tansiyonu segmenize
olanak saglar. (Bkz. Sayfa 19)

8

iPLIK AGMA KOLU dikis sirasinda Ust ipligin gegisini kontrol eder. (Bkz. Sayfa 15)

GALISTIRMA DUGMELERI ignenin yukarida/asagida olmasini, Baslat/Durdur islevlerini ve geri
dikis islevini kontrol eder. (Bkz. Sayfa 20)

IPLIK KESICI, dikisin sonunda iplik uglarini kesmek igin uygun bir konumda yer alir.
iPLIK GECIRICI KOLU, otomatik iplik gegiriciyi calistirmak igin kullanilir. (Bkz. Sayfa 16)

BASKI AYAGI, siz diktikge kumasi ayakta ilerleterek kumasi besleme disleri iizerinde tutar.
(Bkz. Sayfa 29)

IGNE PLAKASI iizerinde dikislerinizi diiz tutmaniza yardimci olan kilavuzlar bulunur. (Bkz. Sayfa 9)

GIKARILABILIR AKSESUAR BOLMESI dikis igin diiz bir yiizey, aksesuarlari koyabileceginiz bir
bélme ve serbest kola erisim saglar. (Bkz. Sayfa 10)

MASURA SARMA DURDURUCU, masuranin dolu oldugunu tespit ederek otomatik olarak
sarmayi durdurur. (Bkz. Sayfa 13)

HIZ KONTROLU DEGISTIRME KOLU, Ayak Pedali veya Baslat/Durdur Diigmesi kullanilarak
yapilan dikislerde makinenin dikis hizini kontrol eder. (Bkz. Sayfa 20)

LCD EKRAN sectiginiz Moda goére gorsel olarak dikis numarasini, dikis uzunlugunu ve dikis
genisligini gosterir. (Bkz. Sayfa 20)

iISLEV DUGMELERI dikis genisligi ile dikis uzunlugunun yani sira alfa ve niimerik dikisler igin
desen hafizasini kontrol eder. (Bkz. Sayfa 21 ve 22)

DESEN DUZENLEME DUGMELERI dikis desenlerinin segiminii kontrol eder. Soldaki diigme sol
basamaktaki sayiyi, sagdaki digme ise sag basamaktaki sayiyi kontrol eder. (Bkz. Sayfa 20 ve 22)

MASURA, kumasin alt tarafinda goértinen dikisi olusturan ipligi tutar. (Bkz. Sayfa 14)
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MAKINENIZ HAKKINDA ) |
Makinenin Ana Parcalari (Arka) )

YATAY MAKARA PiMi st iplik icin iplik makarasini ve makara tutucusunu tutar.

MASURA SARMA MiLI sarma sirasinda masurayi tutar. (Bkz. Sayfa 13)

IKINCi MAKARA PiMi DELIGi ek bir makara pimi, dikey makara pimi veya cift igneli dikislerde ayni
anda iki makara pimi kullanildiginda ikinci makara pimini tutar.

VOLAN (HER ZAMAN KENDINIZE DOGRU GEVIRIN), ignenin ve iplik agma kolunun hareketlerini
kontrol eder.

KOL, makineyi kaldirmak ve tagimak icin kullanilir.

GUG VE ISIK DUGMESI makineyi ve dikis 1sigini acar. (Bkz. Sayfa 12)

ANA GUG SOKETI gii¢ kablosunu takmak igin kullanilir. (Bkz. Sayfa 12)

AYAK PEDALI BAGLANTISI ayak pedali kablosunun makinede takilacadi yerdir. (Bkz. Sayfa 12)

MASURA SARMA TANSIYON DIiSKi, masuranin sorunsuz ve esit bir sekilde sarilabilmesi igin ipligi
gergin tutar. (Bkz. Sayfa 13)

. IPLIK TANSIYON ON AYAR KILAVUZLARI, dikis sirasinda ipligin akisini kontrol eder. (Bkz. Sayfa 15)
1.
12.

DIiKiS GRAFIGI TUTUCUSU, Patron Dikis Grafigini tutacak sekilde kolun sol tarafinda yer ali .

DIiKiS PATRON GRAFIGI, kolayca segilebilen tiim mevcut dikisleri gdsterir. Dikisleri gériintiilemek
icin kendinize dogru ¢evirin. Bu grafik, kullanma kilavuzuyla birlikte gantada yer ali .

YUZEY PLAKASI, makinenin icindeki mekanizmalari saklar ve korur.

BASKI AYAGI KALDIRACI, baski ayagini kaldirmak ve indirmek icin kullanilir. Makine dikisi icin
yukarida, elle dikis icin asagida olmalidir. (Bkz. Sayfa 29)

BESLEME DIiSLERI INDIRME KOLU, dikis igin besleme dislerinin yukarida, diigme dikisinde ise
asagida olmasini kontrol eder. (Bkz. Sayfa 27)

AYAK PEDALI KONTROLU, kullanic tarafindan uygulanan baskiya gére dikis hizini kontrol eder.
(Bkz. Sayfa 12)

GUG KABLOSU makineyi giig kaynagina baglamak igin kullanilir. (Bkz. Sayfa 12)
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MAKINENIZ HAKKINDA
( igne ve Baski Ayagi Alani

TEK ADIMLI DUGME iLiGi KOLU, indirildiginde diigme iliginin uzunlugunu otomatik olarak
belirler. (Bkz. Sayfa 26)

iPLIK GECIRICI KOLU, otomatik iplik gegirici mekanizmasini calistirmak icin kullanilir.
IPLIK GEGIRICI KILAVUZU, caganoz pimine yerlestirmeden énce ipligi sabit tutar.
BASKI GUBUGU, baski ayag! tutucusunu tutar.

BASKI AYAGI VIDASI, baski ayad! tutucusunu (ayak) baski gubuguna sabitler.

BASKI AYAGI, dikis sirasinda kumasi besleme disleri (izerinde tutar. Dikilen kumasa ve kullanilan
dikis teknigine gore cesitli istege bagli baski ayaklari mevcuttur. (Bkz. Sayfa 11)

BESLEME DISLERI (VEYA DISLILER) baski ayaginin altinda dis sirasi gibi goriiniir, baski
ayaginin altinda kumasin hareketini kontrol eder.

IGNE PLAKASI masura alanini korur ve dikis igin baski ayagi etrafinda diiz bir alan sunar.

iPLIK KILAVUZU st ipligin hareketini kontrol eder.

IGNE BAGI VIDASI, igne bagina yerlestirildiginde igneyi sabit tutar.

IGNE BAGI, makinenin ignesini yerinde sabit tutar.

IGNE, dikis olusturulurken ipligi tutar.

SABITLEME DUGMESI, ekstra kalin dikislerde esit beslemeye yardimci olur.

BASKI AYAGI TUTUCUSU (VEYA AYAK) baski ayadini tutar.

DIKIiS KILAVUZLARI, dikis sirasinda kumas! diiz tutmak igin gérsel referans saglar. ilk gizgi, orta
igne pozisyonundan 3/8 in¢ (10 mm) uzakliktadir. En populer dikis payi olclleri 1/2 ing (13 mm) ve

5/8 ingtir (16 mm). 1/2 in¢ (13 mm) dikis pay! orta igne pozisyonundan 2. gizgide, 5/8 in¢ (16 mm)
dikis pay! ise 3. gizgidedir.
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Cikarnilabilir Depolama Bdlmesi ve Aksesuarlar )

Cikarilabilir Depolama Bdlmesini yatay olarak tutun ve makineden ¢ikarmak igin sola dogru cekin.
Bunu yaptiginizda, pantolon pagasi ve manset gibi dikisleri kolaylastiran serbest kola erisiminiz olur.
Burada ayrica makinenin aksesuarlarini da bulabilirsiniz (Bkz. Sayfa 11).

Cikarilabilir Depolama Bdlmesini tekrar yerlestirmek icin resimde gosterilen sekilde tutun ve saga
dogru itin.

Uzatma tablasi, blylk kumaslarda yapilan dikislerde ek dikis alani saglar.

Takmak icin fotografta (A) gosterildigi sekilde bacaklari uzatin.
Depolama bdlmesini ¢ikarin ve tablayi serbest kola (B) itin.

Uzatma tablasi kauguk ayagi, tablanin dikisi gergeklestirdiginiz yizeyle ayni seviyede olmasi icin sola
veya saga dondurulebilir.



MAKINENiZ HAKKINDA
Aksesuarlar

Bu makine, standart baski ayagi ve aksesuarlarla birlikte gelir.
Cogdu aksesuar, cikarilabilir aksesuar bélmesinde yer alir. Esit Besleme Ayagi, Uzatma Tablasinin
bulundugu képlik ambalaj icindedir.

Makineyle Birlikte Verilen Standart Aksesuarlar:
a. Cok Amagli Ayak (genel dikis igin)
Fermuar Ayag (fermuar igin)
Digme iligi Ayagi (digme iligi dikisleri igin)
Digme Dikme Ayagi (dugmeleri ilistirmek icin) (* Bu ayak bazi bdlgelerde satilan makinelerde
istege bagli olarak temin edilebilir)
Kolay Dikis Ayagi (hassas ve dogru dikisler icin) (* Bu ayak bazi bdlgelerde satilan
makinelerde istege bagli olarak temin edilebilir)
Gizli Dikis Ayagi (gizli kenar dikigleri igin)
Satin Dikis Ayagdi (satin ve diger dekoratif dikigler igin)
Esit Besleme Ayagi (ekose, kadife ve diger tlyli kumaslarda esit besleme igin) (* Bu ayak bazi
bolgelerde satilan makinelerde istege bagli olarak temin edilebilir)

Acik Parmak Ayagi (satin dikisler ve diger stislemeler icin) (* Bu ayak bazi bolgelerde satilan
makinelerde istege bagh olarak temin edilebilir)

Kordonlama Ayagi (dekoratif kalin iplik dikisleri icin) (* Bu ayak bazi bolgelerde satilan
makinelerde istege bagli olarak temin edilebilir)
k. Uzatma Tablasi (daha genis dikis alani saglar). Tablayr makineye takmak igin depolama
bdélmesini ¢ikarin.
|. Dikis Sokucu/Firga (dikisleri sokmek/havlari toplamak igin)
. Kenar/Kapitone Kilavuzu (hassas ve dogru kapitone dikisler i¢in) (* Bu kilavuz bélgelerde
satilan makinelerde istege bagli olarak temin edilebilir)
igne Paketi (yedek igneler)
Makara Tutucular (farkl iplik makarasi turleri igin 2 boyut)
Masuralar (Sinif 15 seffaf masura)
L-Tornavida (temizlik amaciyla makara plakasini s6kmek igin)
ikinci Makara Pimi (istege bagh cift igneli dikis igin)
Makara Kecgesi (ikinci makara pimi kullanilirken makaradaki ipligi rahatlatmak igin)
Yumusak Kilif (kullaniimadiginda makineyi toz ve havlardan korumak igin)
Dikis Grafigi Tutucusu (Dikis Patron Grafigini kolayca goriintilemek icin tutar
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istege Bagh Aksesuarlar:
Yukarida listelenen bazi baski ayaklari, belirli bolgelerde satilan makinelerle birlikte temin edilmeyebilir. Bu baski ayaklari
makinenizle birlikte gelmediyse ayri olarak satin alinmalidir. Asagidaki Istege Baglh Aksesuarlar bilgilerine bakin.

Makinenizle kullanilabilen ek baski ayaklari, eklentiler ve aksesuarlar hakkinda bilgi almak igin www.singerco.com

adresini ziyaret edin. .



DIKISE HAZIRLIK ) |
Makinenizi Acma )

Makineyi gosterildigi sekilde bir gi¢ kaynagina baglayin. Bu makine, uygun polarize prizle birlikte
kullaniimasi gereken polarize bir fise sahipti . (a ve b)

& Makine kullaniimadiginda gti¢ kablosunu gikarin.

Pedal
Ayak pedall, dikis hizini belirler. Ayak pedali bagdli olmadiginda makineyi ¢alistirmak icin Baglat/Durdur
digmesini kullanin.

Dikis Isig
Gug ve 1sik icin ana digmeyi OFF(0) (Kapali) konumundan ON(-) (Agik) konumuna getirin.

& Polarize fise sahip (bir ucu igerinden daha genis) makineler icin. Elektrik carpmasi riskini
azaltmak Uzere, fisin polarize prize sadece tek yonde takilabilmesi saglanmisti . Fig prize tam olarak
uymuyorsa fisi ters gevirin. Hala uymuyorsa uygun prizin takilmasi icin kalifiye bir elektrikgiyle gortstin
Asla priz Uzerinde degisiklik yapmayin.

& SINGER® makineniz, en iyi dikis sonuglarini oda sicakliinda saglamak lizere ayarlanmistir. Asiri
sicak ve soguk dereceler dikis sonuglarini etkileyebilir.

& Makine kapatildiktan sonra makinede hala biraz gli¢ kalabilir. Bu, gu¢ tiiketilene kadar 1s13in birkag
saniye acik kalmasina neden olur. Bu, glg¢ tasarrufu saglayan bir cihaz i¢in normal bir davranistir.



q
q

@ Bu makinede Sinif 15 geffaf masura kullanilir.

DiKi$E HAZIRLIK
Masuranin Sarilmasi

Makineniz i¢in ek masura satin alirken sadece bu tarz masuralari satin alin. Metal masuralarla

degistirmeyin.
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iplik makarasini ve uygun boyuttaki makara
tutucuyu makara pimine yerlestirin. Makara
tutucusu, ipligin makaradan rahatga alinabilmesi
icin iplik makarasinin ucunu kaplayacak kadar
genis olmalidir. Daha kicuk ve dar makaralar
icin, cikarilabilir depolama bdimesinde bulunan
klglk makara pimini kullanin.

(A\) Ipligi makinin Gstiindeki kilavuza takin.
(B) Masuraya sorunsuz ve sabit bir sekilde
dolanmasi igin ipligi masura sarma tansiyon
diskine sarin.

(C) Ipligi masuraya gésterildigi sekilde takin
ve ardindan masura sarma miline yerlestirin.

Masuranin sabitlenip sabitlenmedigini kontrol
edin (A). Sikica sabitlenmediyse iplik
masuranin altina dolanabilir. Masurayi ve mili
saga dogru itin (B).

Masura sarma mili sa@a itildiginde, LCD
ekranda @ semboll gérundr.

Sarmaya hazir hale getirmek igin ipligin

ucunu tutun. Ipligin ucunu tutarken ayak
pedalina hafifge bastirin veya Baslat/Durdur
digmesine basin. Ipligin birka¢ kez yavasca
sarilmasina izin verin, ardindan ayaginizi ayak
pedalindan ¢ekin veya durdurmak igin Baslat/
Durdur digmesine basin.

ipligin ucunu masuranin st kismina yakin bir
yerden kesin ve ardindan tekrar ayak pedalina
bastirarak ya da Baslat/Durdur diigmesine
basarak sarmaya devam edin.

Masura doldugunda sarmayi durdurur.
Ayaginizi ayak pedalindan gekin veya Baglat/
Durdur dugmesine basin. Masuray! sola itin
(A), ardindan ipligi kesin ve masurayl sarma
milinden alin (B).

Masura sarma mili sagda itildiginde makinede dikis YAPMAZ. Masura sarma iglemi
tamamlandiktan sonra masura sarma milini sola ittiginizden emin olun.



DIKISE HAZIRLIK ) |
Masurayi Takma )

& Masurayi takmadan veya ¢ikarmadan 6nce gii¢ digmesinden glict kapatin.

1. Masurayi takarken veya cikarirken igne ve baski ayagi
tamamen yukari kaldiriimis olmaldir.

2. Masura kapagi plakasini kaldirmak igin masura kapagini
serbest birakma diigmesine basin. Bos masurayi ¢ikarin.

3. Sarilmis masurayi, iplik saat yoninin tersinde hareket
edecek sekilde masura bélmesine takin.

4. Ipligi araliktan (A) gegirin.

I —————

\ VV = \‘
Y ‘\l' 5. Bir parmaginizi hafifge masuranin tzerinde tutarak ipligi

> gosterildigi sekilde kilavuzlara yerlestirin.

6. Artan ipligi kesmek icin kendinize dogru ¢ekin ve
kesiciyle (B) kesin. Masura kapagi plakasini yerine takin.




qd DIKISE HAZIRLIK
( Ust ipligi Gegirme

& Glvenliginiz igin makineye iplik takmadan 6nce gucu kapatin.

1. igneyi (B) ve iplik agma kolunu (C) kaldirmak
icin volani (A) kendinize dogru gevirin. Iplik
agma kolunu gorirsiniz.

2. Baski ayagi kaldiracini yiikseltin.
Bu adim, makineye ipligin dogru sekilde
takilabilmesi icin gereklidir.

3. Iplik makarasini ve makara pimini makara
tutucusuna yerlestirin.

<= ) 4. Makaradaki ipligi, makinenin ust kismindaki iki
adet tansiyon 6n ayar kilavuzundan gegirerek
\ o:k alin (bkz. sayfa 8). Ipligini iki elinizle tutarak her
— iki kilavuzdan da gegirin.

. (A) Ipligi sag kanaldan gegirerek ve ardindan
geriye, tekrar sol kanala getirin.
(B) Sol kanalin Gsttinde, iplik agma kolunun
yuvali géziinden, sagdan 6ne dogru gegirin. iplik
agma kolunun goziinden gegiriimezse dikise
bagladiginizda makine kilitlenir. ipligi agma
koluna taktiktan sonra tekrar asagi getirin. (C)
ipligi metal iplik kilavuzlarinin arkasindan gegirin
ve ardindan tekrar asagiya, igneye getirin.

arkadan 6ne dogru yapin. Ipligin yaklasik 15-
20 santimlik (6-8 ing) kismini igne deliginin
arkasina dogru ¢ekin. Alternatif olarak ipligi igne
deliginden gecirmek icin otomatik iplik gegiriciyi
de kullanabilirsiniz. (bkz. sayfa 16)
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Otomatik iplik Gegirici )

& Glvenliginiz i¢in otomatik iplik gegiriciyi kullanmadan 6nce guicu kapatin.

1. Baski ayagi kaldiracini indirin. Volani
kendinize dogru ¢evirerek igneyi en yiiksek
pozisyonuna yiikseltin. Volani ters yone
cevirirseniz dikis dikmeye basladiginizda
makine kilitlenir.

2. lpligi iplik kilavuzundan gegirin.

3. Kolu en algak konumuna getirin. Iplik gegirici
otomatik olarak iplik gegirme pozisyonuna geger.

gegcirin.

5. Artan ipligi kesmek icin ipligin ucunu aln ve
ignenin saginda yer alan iplik kesiciye dogru
getirin.

6. Kolu ve ipligin ucunu ayni anda serbest birakin.
Bu islem, ignenin arkasinda ilmek olusturur.

7. Ipligi igne deliginden gegirin. ipligi tutarken
baski ayagi kaldiracini yikseltin ve ipligi ayagin
altindan geriye dogru ¢ekin.

ipligin yaklasik 15-20 santimlik (6-8 ing) kismini igne deliginin arkasina dogru gekin. Bu, dikis
. dikmeye bagladiginizda ipligin igneden ¢ikmasini dnler.

16
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( Masura ipliginin Sarilmasi

& Givenliginiz igin makineye iplik takmadan 6nce gucu kapatin.
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1. Ust ipligin ucunu sol elinizle tutun (A). Igneyi dnce algaltarak (C), sonra da yiikselterek (D) volani
kendinize dogru cevirin (B).

Volani gevirirken Ust ipligi yavasca ¢ekin. Bu,
igne plakasi deliginden (E) masura ipliginin
ilmegini gegirecektir. imegi masura ipliginin
ucuna getirin ve igne plakasindaki acikhktan
gegirin. imek gelmezse, volani kendinize dogru
tekrar gevirin. llmek hala gelmiyorsa masura

ipliginin masura kapaginda takilip takilmadigini
kontrol edin.

3. Her iki ipligi de baski ayaginin altindan
makinenin arkasina dogru getirin.




DIKISE BASLAMA ) |
Dikis Dikmeye Baslamadan Once )

Makinenize ipliginizi taktiktan sonra simdi size diiz dikis, dekoratif dikis, esnek dikis, digme iligi ve
dugme dikisi gibi basit dikis teknikleri icin makinenizi ayarlamayi goésterecegiz. Her teknigi okurken bir

Makinenizdeki farkli dikis teknikleri ve bunlari kullanmaya ilgili bilgi igin www.singerco.com adresini
ziyaret ederek Dikis Referans Kilavuzuna bakin.

iste baslamadan énce size yardimei olabilecek bazi ipuglari:

Makinenizi ambalajindan cikarirken igne plakasi veya baski ayagi cevresinde yag izleri gérmus
olabilirsiniz. Gordiyseniz, dikise baglamadan 6nce bu yag izlerini yumusak, kuru bir bezle temizleyin.
Ayrica fazla yagi temizlemek igin ilk olarak bir deneme kumasinda dikis yapmaniz onerilir.

Hiz Kontrol Ayar Kolu, makinenizin hizini kontrol etmek icin kullanilir. Bu, dikis icin Ayak Pedalini
veya Baslat/Durdur digmesini kullanma durumlarinda gegerlidir. Dikis hizini artirmak icin kolu saga
kaydirin. Dikis hizini azaltmak i¢in kolu sola kaydirin. Ayaginizi pedaldan cektiginizde veya Baglat/
Durdur digmesine bastiginizda makine dikisi durdurur.

igneler, dikisin dnemli bir parcasidir. Projeleriniz icin eski, hasarli veya hatali igneleri kullanmak dikis
sonuglarini etkileyebilir. Projeniz icin hangi igneleri kullanmaniz gerektigiyle ilgili bilgi almak igin www.
singerco.com adresindeki Dikis Referans Kilavuzuna géz atin. ignenin degistirimesi hakkinda bilgi
almak icin sayfa 28'e bakin.

Kullanmak istediginiz dikis teknigine bagl olarak farkh bir baski ayagdi kullanmaniz gerekebilir. Bunu
nasil yapacaginizi 6grenmek igin sayfa 29'a bakin.

Dikis Olusturma hakkinda bilgi alin (Bkz. Sayfa 19). Bu, diktiginizde dikislerin nasil gériinecegini
anlamaniza yardimci olur.

Dikis dikmeyi bitirdikten sonra, makinedeki iplik kesiciyi (Bkz. Sayfa 7) kullanarak ipligin uglarini kesin.
Tekrar dikis dikmeye basladiginizda ipligin igneden ¢ikmamasi igin ipligin uclari uzun birakildigindan
bu 6nemlidir.
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DIKISE BASLAMA 3
Dikis Olusturma

1. Dikigler Nasil Olusur?

Ust iplik ve masura ipligi kumasin katmanlari
arasinda i ige gectiginde dikisler olusur. igne
ipligi Ust kisimda, masura ipligi de alt kisimda
oldugunda dikis dengeli olur.

2. iplik Tansiyonu Kadrani

iplik Tansiyonu Kadraninda 0 ile 9 arasinda
ayarlar mevcuttur. Bircok dikis, Iplik Tansiyonu
Kadrani 3 ile 5 arasinda ayarliyken yapilir.

Ust iplik gevsek gériiniiyorsa bu ayar st iplik
tansiyonunu artiracak sekilde daha yiksek

bir saylya ayarlanabilir. Masura ipligi kumasin
ust kisminda goéruniyorsa bu ayar Ust iplik
tansiyonunu azaltacak sekilde daha dusuk bir
saylya ayarlanabilir.

Tansiyonu Ayarlama

iplik tansiyonu, farkli dikis teknikleri igin de
ayarlanabilir. Teyellemede (Ek bolimine bakin),
dikiglerin kolayca sokulebilmesi igin ayari daha
disuk bir sayi olacak sekilde belirleyebilirsiniz.
Bulzgu icin ayari daha yuksek bir sayi olacak
sekilde ayarlayabilirsiniz.

Dikis dikerken kumasin Ust kisminda genis
ilmekler goriyorsaniz bu durum Ust ipligin dogru
sekilde gegirilmediginin, bu nedenle bu ipligi
kontrol eden tansiyon olmadiginin bir gostergesi
olabilir. Bunun nasil duizeltilece@i hakkinda

bilgi almak igin bu kilavuzun Sorun Giderme ve
Bakim bélimune bakin.
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Calistirma ve islev Digmeleri )
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A. Calistirma Diigmeleri

1.

2,

Baslat/Durdur Diigmesi

Ayak pedali kullaniimadiginda makineyi ¢alistirmak veya durdurmak igin bu digmeyi kullanin.
Geri Dikis Diigmesi

Bir dikisin basinda veya sonunda, ayrica birgok dikis deseninde ters dikis yapmak i¢in bu
digmeyi basili tutun. Geri Dikis Digmesi ayrica ABC modundan karakterleri kaydetmek igin
kullanilir. (Bkz. Sayfa 21)

igne Ust/igne Alt Konum Diigmesi _

Igneyi Ust veya alt konuma hareket ettirmek i¢in bu digmeye basin. Igne, digmeye tekrar
basilana kadar secilen konumda kalacak sekilde programlanir.

Hiz Kontrolii Degistirme Kolu

Bu kolu, makineyi yavaslatmak icin sola, makinenin hizini artirmak igin saga ¢ekin.

B. islev Diigmeleri

5.

6.

Mod Diigmesi
Uc¢ mod seg¢imi arasinda gegis yapmanizi saglar: , , .

LCD Ekran

Sectiginiz dikisle ilgili bilgileri gosterir.

islev Diigmeleri

Dikis numarasi secimini, dikis genigligini ve dikis uzunlugunu kontrol eder.

Mod gdstergesi

- e, /\/W —_—
K = )

10 0D
HABC I Ll el 10,000,000

igne yukari/agagi
Masura sarma gostergesi

e Baski ayagi gostergesi
- et 3000 | Dikis numarasi

ilik agma kolu gdstergesi

6 00 ©

Dikis genisligi

® N o ok~ w DN =

Dikis uzunlugu
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( Karakterleri Bellekte Birlestirme

4 )

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

LY ABCDEFGHIJKLMNOPQRST

21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40

UVWXYZ1234567890AAAN

41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59

bocGisuB@&? ! _ 75 .-()

Makinenizde, ABC'den karakterleri birlestirme 6zelligi vardir. ABC modundan en fazla 40 adet
alfanimerik karakter birlestirilebilir.

Dikigleri Birlestirme:
Ornek — “SINGER” — 19, 09, 14, 07, 05, 18 numarali dikislerin birlestiriimesi
1. Harfle , solda yer alan iki Islev Diigmesinin + ve - alanlarina basilarak

secilir. Her harf segildikten sonra, en sagda yer alan ABC Islev
Dugmesinin + kismina basin.

2. Tum harfler segildikten sonra harf sirasini kaydetmek i¢in Geri Dikis
Dugmesine basin.

3. Artik “SINGER” kelimesini dikebilirsiniz. Bu islem kaydedilen harf
sirasini diker ve tamamlandiginda dikisi durdurur. Siralamayi
tekrarlamak igin Ayak Pedalina veya Baslat/Durdur Digmesine basin.

Dikis Ekleme:
1. Bir hata yapildiginda (6rneg@in SINGR yazarken “E” harfi unutuldugunda) kullanin

2. Dikis Genisligi Islev Digmesinin +/- alanlarini kullanarak girilen 5 dikisten 4. harfe ilerleyin
(04/05). (Bu sayilar, LCD ekranda genislik ve uzunluk simgelerinin altinda goérintilenir)

3. Patron Dizenleme Digmelerinin +/- alanlarini kullanarak E harfine ve 05 sayisina ilerleyin.
Harfi girmek icin ABC Digmesinin + alanina basin.

4. Yeni kelimeyi kaydetmek igin Geri Dikis Digmesine basin. Artik “SINGER” kelimesini
dikebilirsiniz.

Bir dikisi silme:
1. Dikig Genisligi Islev Digmesinin +/- alanlarini kullanarak silmek istediginiz dikisin konumuna
ilerleyin.

2. ABC iglev Digmesinin — @ alanina basin.
3. Geri Dikis Digmesini kullanarak diizenlediginiz harf sirasini kaydedin.

Bellegi Temizleme:
1. Programlanan tiim dikisler silinene kadar ABC Islev Diigmesinin — kismina basili tutun.
2. Geri Dikis DUgmesine basarak kaydedin.

@ Mod ya da islev Diigmelerine dokunuldugunda makineden bir uyar sesi gelir.

@ Bir igslev hatali olarak segcilirse ipligin yanhs takilmasi nedeniyle makine kilitlenirse veya
masura sarma kolu sarma pozisyonundaysa makineden 3 kisa uyari sesi gelir.
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Dikis Segimi )

A. Nakig Desenleri B. Dekoratif Dikis Desenleri
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Diger dikis desenleriyle ilgili 6rnekleri gérmek ve daha fazla bilgi almak igin www.singerco.com
adresindeki Dikis Referans Kilavuzuna bakin.

Nakis ve Dekoratif Dikis Desenlerini Segme:

Modu ve Duz Dikis secenegini varsayilan olarak
ayarlar. Ayrica ek dekoratif dikigler icin
modunu, Alfanimerik Dikis Patronlari iginse
modunu secebilirsiniz.

Modu segin ve dilediginiz dikisin numarasini
segmek icin soldaki iki + veya - Patron Duzenleme
Dugmesine basin.

-y &
D) [=

Dikis Genisligini veya Uzunlugunu Ayarlama:

Optimum sonuglar igin makine otomatik olarak 6n tanimli dikis genisligini ve
uzunlugunu belirler. Bu ayarlar LCD ekranda goérintilenir.

Dikis Genisligi ve Dikis Uzunlugu Dugmelerini kullanip ayarlar arasinda gegis
yaparak birgok dikisin genisligini veya uzunlugunu belirleyebilirsiniz. Soldaki digme
dikis genisligini, sagdaki dugme ise dikis uzunlugunu kontrol eder.
1. Dikis genigligini artirmak icin + digmesine, dikis genisligini azaltmak iginse
- duigmesine basin. 01 ile 05 arasindaki Nakis Desenleri secildiginde, igne
konumu da Dikis Genisligi Degistirme Diigmesi tarafindan kontrol edilir. igneyi
sola hareket ettirmek icin - digmesini, saga hareket ettirmek icinse + dugmesini
kullanin. 3.5 ayarinda igne diiz dikis i¢in orta konumdadir.

2. Dikis uzunlugunu artirmak icin + digmesine, dikis genisligini azaltmak iginse -
digmesine basin.

@ Birgok dikis icin dikis genisligi 7.0 degerine kadar ayarlanabilir. Bazi dikislerde dikis genigligi
sinirhidir.

@ Birgok dikis icin dikis uzunlugu 0.0 ile 4.5 degerleri arasinda ayarlanabilir. Bazi dikislerde dikis
uzunlugu sinirhidir.
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Mod Diigmesi ve Islev Digmeleri
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Duz dikis, normal ve Ust dikisler i¢in kullanilir.

NASIL YAPILIR:

1. Makineyi Diiz dikige ayarlayin. Makine agildiginda otomatik olarak diiz dikisi varsayilan mod
olarak secer. (Bkz. Sayfa 22)

Dikis Uzunlugu, dilediginiz uzunluga ayarlanabilir. (Bkz. Sayfa 22)
3. Dikis Genigligi, igne konumuna bagli olarak 0.0 veya 3.5 olarak ayarlanabilir. (Bkz. Sayfa 22)

BiR YANDAN DiKIN:

- Actiginizda makineniz otomatik olarak dikis 01 ayarini varsayilan
olarak secer.

2. Dikis Uzunlugunu 2.5 olarak ayarlayin. Bu, normal dikis icin ortalama
bir dikis uzunlugudur. Makineniz otomatik olarak dikis uzunlugunda 2.5
varsaylilan degerini seger. Dilerseniz bu degeri Dikis Uzunlugu Islev
Digmesi'ni kullanarak kisaltabilir veya uzatabilirsiniz.

3. Dikis genisligini 3.5 olarak ayarlayin. Actiginizda makineniz otomatik
olarak Dikis Genisliginde 3.5 varsayilan degerini secger. Bu, igneyi
orta konuma getirir. ignenin konumunu degistirmek igin Dikis Genisligi
Dugmesini kullanin.

4. Kumasin sag kenari igne plakasinin sag tarafinda bulunan istenen dikis
kilavuzuyla ayni hizada olacak sekilde kumasi Cok Amagli Ayagin veya
Kolay Dikis Ayaginin (Bkz. Sayfa 30) altina yerlestirin. Baski ayagini
indirin ve ardindan dikise baslamak icin Ayak Pedalina ya da Baslat/
Durdur Digmesine basin. Her zaman, dikise baglamadan 6nce baski
ayaginin indirildiginden emin olun. Bunu yapmazsaniz dikig dikmeye
basladiginizda makine kilitlenir. 2-3 dikis dikerek baslayin. Ardindan
Geri Dikis diigmesine basili tutarak 2-3 dikis daha dikin. Bu, dikislerin
sokulmesini 6nleyecek sekilde dikisin sonunu sabitler. Ardindan Geri
Dikis dligmesini birakarak ileri dogru dikmeye devam edin. Dikis
uzunlugu boyunca dikmeye devam edin. Dikisin sonunda Geri Dikis
dugmesini basili tutarak geriye dogru 2-3 dikis dikin. Ardindan dikisi
bitirmek igin Geri Dikis digmesini birakarak ileri dogru dikin.

Hafif kumasla , hassas iplikler ve igneler icin daha digsuk bir dikis uzunlugu degeri kullanin. Agir
kumaslar icin 3 veya 4 gibi daha ylksek bir dikis uzunlugu degeri kullanin.

ik birkag dikiste iplik uglarini sol elinizle tutmak, dikise basladiginizda kumagi baski ayaginin
altinda hizalamaniza yardimci olabilir.

Dolgun sik dokunmus kumaslari dikmek icin baski ayagindaki Sabitleme Digmesini kullanin.
(Bkz. Sayfa 30)

QEONQ
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Dekoratif Dikis Dikme )

Mod Digmesi ve iglev Digmeleri
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Dekoratif dikis, dikis projelerinize stislemeler eklemek igin kullanilir.
(Kullanilabilen diger dekoratif dikigleri gérmek icin www.singerco.com adresini ziyaret edin).

NASIL YAPILIR:
1. lIstenen dikisin numarasini girerek makineyi bu dikise ayarlayin. (Bkz. Sayfa 22)
2. Dikis Uzunlugunu 0.4 ile 1.0 arasinda bir degere ayarlayin. (Bkz. Sayfa 22)
3. Dikis Genigligini 2.0 ile 7.0 arasinda bir dedere ayarlayin. (Bkz. Sayfa 22)

BIR YANDAN DIKIN: Fisto Dikisi
1. Mod Diigmesini (¥ olarak ayarlayin ve 08 numarali dikisi segin.
2. Makinenizdeki LCD ekran, segilen dikis icin 6nerilen baski ayagini

gosterir. Cok Amagcli Baski Ayagini ¢ikararak Satin Baski Ayagini takin
(A). (Bkz. Sayfa 29)

3. Dikis Uzunlugunu 0.4 deg@erine ayarlayin. 08 numaral dikigi
sectiginizde makineniz otomatik olarak dikis uzunlugunda 0.4
varsayllan degerini seger.

4. Dikis Genisligini 7.0 olarak ayarlayin. 08 numaral dikisi segtiginizde
makineniz otomatik olarak dikis genisliginde 7.0 varsayilan degerini
seger.

5. Kumasin sag kenari igne plakasinin sag tarafinda bulunan istenen
dikis kilavuzuyla ayni hizada olacak sekilde kumasi baski ayadinin
altina yerlestirin. Baski ayagini indirin ve ardindan dikise baslamak icin
Ayak Pedalina ya da Baslat/Durdur Digmesine basin. 2-3 dikis dikin
ve ardindan dikisi gliclendirmek icin ters dikis (Bkz. Sayfa 23) yapin.

@ Dikis dikerken kumasta potlanma veya toplanma oluyorsa kumasin altina bir sabitleyici (Bkz. Ek)
koyun. Dekoratif dikigleri projenizin neredeyse tiim alanlarinda kullanabilirsiniz!

@ Dekoratif dikisleri dikerken Ust tansiyonu 1 veya 2 numara azaltmak yardimci olabilir. Bu, daha
yogun dikislerde masura ipliginin kumasin Gstinden gérinmesini engellemeye yardimci olabilir.
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Esnek dikis, esnek 6rgi kumaslarda kullanilir. Bu tir dikisler kumasla birlikte esner.
(Kullanilabilen diger esnek dikisleri gérmek icin www.singerco.com adresini ziyaret edin).

NASIL YAPILIR:
1. lIstenen dikisin numarasini girerek makineyi bu dikise ayarlayin. (Bkz. Sayfa 22)

2. Dikis Uzunlugunu 0.5 ile 4.5 arasinda bir dedere ayarlayin. (Bkz. Sayfa 22)
3. Dikis Genisligini 0.0 ile 7.0 arasinda bir dedere ayarlayin. (Bkz. Sayfa 22)

BiR YANDAN DIiKIiN: Kenar Dikisi
1. Mod Dugmesini olarak ayarlayin ve 10 numaral dikisi segcin.

2. Dikis Uzunlugunu 2.5 degerine ayarlayin. 10 numaral dikisi
sectiginizde makineniz otomatik olarak dikis uzunlugunda 2.5
varsaylilan degerini seger.

3. Dikis genigligini 5.0 olarak ayarlayin. 10 numarali dikisi sectiginizde
makineniz otomatik olarak dikis genisliginde 5.0 varsayilan degerini
secer.

4. Kumasin sag kenari igne plakasinin sag tarafinda bulunan istenen
dikis kilavuzuyla ayni hizada olacak sekilde kumasi Cok Amacli Baski
Ayaginin altina yerlestirin. Baski ayagini indirin ve ardindan dikise
baslamak igin Ayak Pedalina ya da Baslat/Durdur Digmesine basin.

Overlok Dikisi

Uriinlerin i¢c temizligi icin overlok dikisi yapilir. Zigzag desenini seciniz ve genigligini artiriniz. Kumas
kenarini baski ayaginin altina yarim yerlestiriniz ve overlok dikisiniz tamamlayiniz.

Gift igne (Regme Dikisi)

Rec¢me dikisi; penye, jarse gibi kumaglarda etek [Lﬁﬁ—l:é
ucu ve kol agzi kapatma dikisidir. Makinaniza t
cift igneyi takiniz, her iki igneye iplik gegiriniz <
ve kumasinizin ucunu katlayarak regme dikisi
yapiniz.

\\g_//
—_——_
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Bu makinede, dugme iliklerini tek bir kolay adimda dikmenize olanak saglayan yerlesik digme iligi
desenleri vardir. llik dikigleri 24-31 arasindaki dikis desenleridir.

NASIL YAPILIR:

1. listenen ilik dikisi numarasini girerek makineyi bu dikise ayarlayin. (Bkz. Sayfa 22)

2. Eniyi sonug igin makine Dikis Uzunlugu degerini otomatik olarak secer. (Bkz. Sayfa 22)
3. Eniyi sonug igcin makine Dikis Genisligi degerini otomatik olarak seger. (Bkz. Sayfa 22)

BIR YANDAN DIKIN: ilik Dikisi

1. Dugmeyi ilik ayaginin arkasina yerlestirin. Dugme iliginin konumunu ve
uzunlugunu kumas Uzerinde isaretleyin.

2. Cok Amaglh Baski Ayagini gikararak DGgme iligi Baski Ayagini takin
(Bkz. Sayfa 29). Ust ipligi baski ayagindaki delikten gegirerek sola
getirin.

3. Mod Dugmesini olarak ayarlayin ve 26 numarah dikisi secin. LCD
ekranda, Dugme lligi Kolunu indirmenizi hatirlatacak sekilde sekli
gOruntilenir.

4. Dikis Uzunlugunu 0.4 degerine ayarlayin. 26 numaral dikisi sectiginizde
makineniz otomatik olarak dikis uzunlugunda 0.4 varsayilan degerini
secer.
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255354
A

+) (+) (+) (+)48C...
|
|
?]
=-J=)\=) =)@

5. Dikig genigligini 5.0 olarak ayarlayin. 26 numarall dikisi sectiginizde
makineniz otomatik olarak dikis genigliginde 5.0 varsayilan degerini secer.

6. Kumasinizin ortasi Digme iligi Baski Ayaginin ortasiyla, kumasin capraz
kati da Dugme lligi Baski Ayagdinin orta deligiyle hizali olacak sekilde
kumasi baski ayaginin altina yerlestirin. Baski ayagini indirin.

7. Dugme !Iigi Kolunu tamamen asag indirin ve ardindan yavasga geri itin.
Digme lligi Kolu, Digme lligi Baski Ayaginin solunda bulunan braketin
arkasinda durmalidir.

9. Tim diigme ilikleri tamamlandiktan sonra Digme lligi Kolunu orijinal
konumuna geri getirin.

Dikigleri desteklemek igin sabitleyici kullanin.

Ust tansiyonu 1 veya 2 numara azaltmak sonuglari iyilestirir.

Her zaman bir kumas pargasi Uzerine deneme dikisi yapin.

Dugme iliginin yogunlugu, Dikis Uzunlugu Ayarlama Digmesi kullanilarak ayarlanabilir.
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Bu makinede, digmeleri projelerinize kolayca ve hizl bir sekilde eklemenize olanak saglayan bir
Digme Dikme Baski Ayagi bulunur.

NASIL YAPILIR:
1.35 numaral dikisi secerek makineyi Duz Dikise ayarlayin. (Bkz. Sayfa 22)

2. Dikis genisligini 3.5 olarak ayarlayin. 35 numaral dikisi sectiginizde makineniz otomatik olarak dikis
genigliginde 3.5 varsayilan degerini secger. (Bkz. Sayfa 22)

BiR YANDAN DIKiN: Diigme Dikme

1. Besleme Disleri indirme Kolunu AZA ayarina getirerek besleme
SEE Asa dislerini indirin. (Bkz. Sayfa 8)

- 2. Cok Amagli Baski Ayagini ¢gikararak Dugme Dikme Baski Ayagini takin.
(Bkz. Sayfa 29).

S 35--
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4. Dugmenin iki deligi arasindaki mesafeye bagli olarak dikis genisligini 2.5
ile 4.5 arasinda degistirmeniz gerekebilir. Dikis Genisligi Digmesindeki +
veya - alanlarina basarak dikis genisligini ayarlayin.

5. Kumasi ve digmeyi Digme Dikme Baski Ayaginin altinda yerlestirin ve
baski ayagini indirin. ignenin diigmedeki sol ve sag deliklere rahatca
girip girmedigini kontrol etmek icin volani hafifge dondiiriin. Gerekirse
Dikis Genisligini ayarlayin.

6. Yavas hizda dikmeye baslayin. Dikis makinesi, guiclendirme dikislerini
diktikten sonra otomatik olarak durur. Digme dikislerini daha da saglam
hale getirmek icin gerekirse 6. adimi tekrarlayin.

7. Dikisin sonunda kumasin arkasindaki Ust iplidi bir elle dikis ignesi
kullanarak g¢ekin ve bostaki iplikleri kumasin arkasina dikin.

Diigme dikisini tamamladiktan sonra Besleme Digleri indirme Kolunu -AAA. konumuna geri
getirin. Besleme dislerini ylkseltmek i¢in volani kendinize dogru ¢evirin.
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& igneyi degistirmeden énce makineyi kapatin.

Ozellikle dikiste sorunlara neden olabilecek aginma belirtileri varsa igneyi belirli araliklarla degistirin.
Kumasta delik géruyorsaniz veya dikis dikerken takilma sesi duyuyorsaniz igne aginma belirtisi
gdsteriyor demektir. igne egilmisse (A), ucu hasar gérmiisse (B) veya igne kiitlesmisse (C) igneyi
degistirmeli ve eskisini kullanmamalisiniz.

Genelde her 4 projeden sonra veya yaklasik 16 saatlik dikisten sonra igne degistiriimelidir.
Ayrica diktiginiz kumas icin dogru igneyi kullanmaniz da énemlidir. (Dikis Referans Kilavuzunu

goruntulemek icin www.singerco.com adresine gidin) En iyi sonuglar icin SINGER® dikis makinenizde
SINGER® markali igneleri kullanin.

Vidayi kendinize dogru cevirerek igne bagi vidasini (A) gevsetin. Eski igneyi ¢ikarin ve atin.
ignenin Gstiindeki kiit kisim makinenin arkasina doniik olacak sekilde yeni igneyi yerlestirin (B).
Yeni igneyi gidebildigi kadar yukar gidecek sekilde yerlestirin (C ve D).

Arkaya dogru cevirerek igne bagi vidasini (A) sikin.

(

\ 7
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& Guvenliginiz icin baski ayagini degistirmeden 6nce makineyi kapatin.

Baski ayagdini degistirmeden dnce baski ayagi kaldiracini yukseltin.

Baski ayagi tutucusu (b), baski gubuguna (a) ilistiriimistir. Baski ayaginda (f), baski ayagdi tutucusunu
(bazen ayak da denir) (b) baglayan bir baski ayagi pimi (d) bulunur. Baski ayagi tutucusunun yaninda,
bunu baski ayagina baglayan bir oyuk (c) vardir.

Baski ayagdini ayaktan ayirmak igin ayagin arkasindaki kola (e) bastirin. Baski ayagi serbest kalir.
Baski ayagini takmak igin baski ayagi pimini (d), baski ayagi tutucusundaki (b) oyuk (c) ile hizalayin.
Baski ayad! tutucusunun oyugu pimin altina gelecek sekilde baski ayagi kaldiracini algaltin. Ayak
takilip sabitlenir.

istege bagli bazi baski ayaklarinda baski ayagdi tutucusunun makineden gikariimasi gerekebilir. Baski
ayag! tutucusunu makineden gikarmak icin (bilgi icin yukariya bakin) baski ayagini baski gubuguna (a)
baglayan vidayi sékln ve ardindan baski ayagi tutucusunu (b) ¢ikarin. Baski ayagi tutucusunu takmak
icin bunu baski cubuguna tutturun ve vidayi takin.

Bu makinede gecmeli baski ayaklari i¢in algak bir baski ayadi tutucusu bulunmaktadir. Makineniz

icin istege bagli baska baski ayaklari ve eklentiler satin alirken algak baski ayagi tutuculariyla uyumiu
ve gecmeli olanlari tercih edin.

q iki Adimli Ekstra Baski Ayagi Kaldiraci .

Makinenizde iki adiml ekstra baski ayagdi kaldiraci yer almaktadir.
1. Baski Ayagi Kaldiraci, baski ayagini kaldirmak ve indirmek igin kullanilir.

2. Cok katli kumasglari veya sik dokunmus kumaslari dikerken, kumasin daha kolay
konumlandirilabilmesi i¢in baski ayagi ikinci bir seviyeye yukseltilebilir.

3. Ik seviyeye yiikseltildiginde agiklik 1/4 ing (6 mm), 2. seviyeye yilkseltildiginde ise 5/8 ingtir (9 mm).
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Makinenizde Kolay Dikis Ayagi bulunabilir.

Kolay Dikis Ayagdi, her seferinde en dogru dikisleri ortaya ¢ikarmaniza yardimci
olur. Bu ayakta, en popller dikis paylariyla isaretlenmis bir ¢ikinti ve Gizerinde
calistiginiz projede dilediginiz yere ayarlayabileceginiz hareket ettirilebilir bir
kumas kilavuzu vardir.

1.Kolay Dikig ayagini takin.
2.Duz Dikisi segin.

3.igneniz ortadayken, 3/8 ing, 1/2 ing, 5/8 ing, 3/4 in¢ ve hatta 1 ing dikis
paylarini segmek igin bu kilavuzu kullanin.

4.Kumasin islenmemis kenarlari baski ayagindaki kilavuzlarla hizal olacak
sekilde kumasi baski ayagdinin altina yerlestirin. Baski ayagdi kaldiracini indirin

. Kenar/Kapitone Kilavuzu )

Makinenizde Kenar/Kapitone Kilavuzu bulunabilir.

Kilavuzu resimde gosterildigi sekilde yuvaya kaydirarak takin.
Yaptiginiz teknige bagh olarak konumu ayarlayin.

. Sabitleme Diigmesi ) )

Kalin dikislerle yapilan dikislerde esit besleme icin Cok Amagcli Baski Ayaginin
(T) sagindaki siyah digmeye basin.

Kalin dikise yaklastiginizda ve baski ayaginin 6n kismi kalinliktan dolayi
ylkselmeye basladiginda, volani kendinize dogru gevirerek igneyi kumasa
dogru algaltin.

Baski ayagini yukseltin ve ardindan baski ayagini algaltirken siyah digmeye
basin. Bu, baski ayagini dikey bir konumda sabitler.

Birkag dikis diktikten sonra siyah digme otomatik olarak serbest kalir.

. Gizli Dikis Ayag )

Gizli Kenar dikisinde, dokuma kumaslar i¢in 12 numarali Nakisi, esnek
kumaslardaysa 17 numarali Nakigi segin.

1. Gizli Dikis Ayagini (F) yerlestirin.
2. Gizli Kenar Dikisini segin.

Gizli dikis hakkinda daha fazla bilgi igin www.singerco.com adresini ziyaret edin.
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Makinenizde Esit Besleme Ayagi bulunabilir.

Bu ayagi ekose, ¢izgili kumasglar ve kadife ile fitilli kadife gibi diger tuylu
kumaslari dikerken kullanin. Esit Besleme Ayagi, kumasin katmanlarinda
beslemeyi esitler.

1. Esit Besleme Ayagini makinenin oyuguna yerlestirin. Besleme ayagini ayaga
yerlegtirirken, uzatma kolunun igne bagi vidasinin Ustinde oldugundan emin
olun.

2. Makineyi 01 numarali Duz Dikise ayarlayin ve dikmeye baglayin.

Acik Parmak Ayagi .

Makinenizde Agik Parmak Ayagi bulunabilir.

Bu ayak dekoratif stslemeler igin kullanilabilir. Ayagin 6n kismi agiktir.
Bdylece dikilen alanin daha iyi bir goériniminu sunar.

1. Agik Parmak Ayagini takin.
2. Makineyi istediginiz dekoratif dikise ayarlayin ve dikmeye baslayin.

Kordonlama Ayagi .

Makinenizde Kordonlama Ayagi bulunabilir.

Bu ayak, dekoratif stisleme olan kalip iplik ve kordonlar kullanildiginda
yararhdir. Kalin ipligi (kordonu) uygulamak igin Zikzak Dikis (06 numarali Nakig)
veya Cok Dikisli Zikzak Dikis (07 numarali Nakig) kullanin.

1.Kordonlama Ayagini yerlestirin.

2.3 kalin iplikten (kordondan) birini, ayagin tst kismindaki kordonlara sagdan
sola dogru gegirin. Kordonlarin uglarini digimleyin ve arkaya dogru ayagin
alt kismindan 2 in¢ (5 cm) kadar gegirin.

3.Dikisi secin, gerektigi sekilde genisligi ayarlayin ve dikmeye baslayin.

Fermuar Ayagi .

Makinenizde Fermuar Ayagi yer almaktadir.

Bu ayak, normal ve Ustu kapali fermuarlari uygulamak igin Duz Dikis ile birlikte
kullanilir.

1.Fermuar Ayagini yerlestirin.
2.Fermuarin sag tarafini dikerken Fermuar Ayaginin sol tarafini kullanin.

3.Fermuarin sol tarafini dikerken Fermuar Ayaginin sag tarafini kullanin.

Fermuar dikisi hakkinda daha fazla bilgi icin www.singerco.com adresini
ziyaret edin.
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Kumasin Alt Kisminda iplik ilmekleri

Masura ipligi Kumasin Ust Tarafinda Gériiniiyor
Ust iplik Kopuyor

iplik Dagilyor

Dikise Baglarken iplikler Obek Oluyor

Dikigler Atlaniyor

Masura Sarmada Zorluklar

Masura ipligi Kopuyor

igneler Kiriliyor

. Dikiglerde Bozukluk

. Kumas Burusuyor

. Kumas Dikisglerin Altinda “Kivriliyor”
. Makine Kumasi Beslemiyor

. Iplik Gegirici Galigmiyor

. Dikis Dikerken Yiiksek Ses Geliyor

. Makine Galismiyor

1. KUMASIN ALT KISMINDA iPLIK iLMEKLERI

Olasi Neden: Kumasin alt kisminda iplik ilmeklerinin olmasi her zaman igin Ust ipliklerin dogru
takilmadiginin gdéstergesidir. Bu durum, Ust ipligin tansiyon mekanizmasina dogru sekilde
yerlestiriimedigi ve kol araciligiyla sarilmadigi durumlarda ortaya cikar.

Coziim: Ipligi sarmaya baslamadan dnce baski ayagi kaldiracini kaldirarak
ipligi makineye tekrar sarin. Boylece iplik, iplik tansiyon mekanizmasina ve
kola dogru sekilde yerlesmis olur. (Bkz. Sayfa 15)

ipligi makineye dogru sekilde sarip sarmadiginizi anlamak igin su basit testi

uygulayin:

»  Baski ayagi kaldiracini kaldirin ve ipligi makinin Ust kismina sarin.

+ pligi igne deliginden gegirin ancak ipligi baski ayaginin altina heniiz
yerlestirmeyin. Ust iplikten alta dogru cektiginizde iplik serbest olarak
gelmelidir.

+  Baski ayagi kaldiracini indirin. Ust iplikten sola dodru gektiginizde iplikte direng hissediyor
olmalisiniz. Bu durum, ipligi makineye dogru sekilde sardiginiz anlamina gelir.

«  Ipligi baski ayaginin altina yerlestirin ve ardindan masura ipligini cekin. Her iki ipligin ucunu,
baski ayaginin altina, arkaya dogru gegirin. Baski ayagdini indirerek dikmeye baslayin.

Baski ayagini indirdiginiz halde iplik hala serbest sekilde geliyorsa (baski ayagi kaldiriimis veya
indirilmis durumdayken baski ayaginda herhangi bir fark hissetmiyorsaniz) bu durum, ipligi
makineye dogru sarmadidiniz anlamina gelir. Ust ipligi ¢ikarin ve ipligi makineye tekrar sarin.

2. MASURA iPLIGI KUMASIN UST TARAFINDA GORUNUYOR

Olasi Neden: Ust iplik tansiyonu ¢ok siki olabilir.
Goziim: Ust iplik tansiyonunu azaltin. (Bkz. Sayfa 19)

Olasi Neden: iplik yolu engellenmis ve (st iplige ilave tansiyon katiyor olabilir.
Goziim: Ust iplik yolunun engellenmis olmadigindan ve ipligin yolda serbestge hareket ettiginden
emin olun. (Bkz. Sayfa 15)

Olasi Neden: Masura ipligi mekik tansiyonunda degil.
Coziim: Masuraya tekrar iplik sarin. (Bkz. Sayfa 14)
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3. USTiPLIK KOPUYOR

Olasi Neden: ipligin yolunda engel olabilir.

Goziim: ipligin iplik makarasinda sikisip sikismadi§ini (makaranin iizerinde topaklanmalar olup
olmadigini), makara piminin ya da kapaginin altinda kalip kalmadigini kontrol edin (iplik makara
kapaginin arkasinda kaldiysa makine yoluna kolayca giremez). (Bkz. Sayfa 15)

Olasi Neden: iplik makineye dogru sekilde takilmamis olabilir.
Goziim: Ust ipligi tamamen gikarin, baski ayagi kaldiracini kaldirin ve volani kendinize dogru
dondurerek ipligin agma kolunda olduguna emin olunca makineye tekrar iplik takin. (Bkz. Sayfa 15)

Olasi Neden: Ust tansiyon ok siki olabilir.
Goziim: Ust iplik tansiyonunu azaltin. (Bkz. Sayfa 19)

4. IPLIK DAGILIYOR

Olasi Neden: iplik eski veya diisiik kaliteli olabilir.
Goziim: lyi kaliteli bir ipligi makinenin tist kismina ve masuraya tekrar gegirin. (Bkz. Sayfa 15)

Olasi Neden: igne asinmis ya da eski olabilir veya kullanilan iplik igin yanhs tiirde ya da boyutta
olabilir. ipligi makine dagitiyormus gibi gériinse de bu duruma genelde igne neden olur. igne eski
veya asinmissa ya da ipligin kalinhgi icin cok kucukse, igne delidi ipligin dagilmasina neden olabilir.
Coziim: Kullanilan ipligin kalinhgina/agirligina uygun, dogru boyutta yeni bir igne kullanin. (Bkz.
Sayfa 28)

5. DIKISE BASLARKEN iPLIKLER OBEK OLUYOR

Olasi Neden: Dikise baslamadan 6nce Ust iplik ve masura iplikleri, baski ayaginin altina dogru
sekilde yerlestiriimemis olabilir.

Gozium: Dikise baslamadan 6nce uUst ipligin ve masura ipliginin baski ayaginin altina dogru
sekilde yerlestirildiginden emin olun. (Bkz. Sayfa 23)

Olasi Neden: Dikis, baski ayagdinin altinda kumas olmadan baslamis olabilir.
Goziim: Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin ve ignenin kumasa eristiginden emin olun. ilk
birkag dikiste ipligin her iki ucunu da hafif¢e tutun. (Bkz. Sayfa 23

6. DIKISLER ATLANIYOR

Olasi Neden: igne yanlis sekilde takilmis olabilir.
Goziim: ignenin kiit ucunun makinenin arkasina dogru oldugundan ve ignenin yukariya kadar tam
olarak yerlestiginden emin olun. Ardindan igne bagi vidasini sikin. (Bkz. Sayfa 28)

Olasi Neden: Dikilen kumas igin yanhs igne kullaniliyor olabilir.
Cozim: Kumas icin dogru tipte ve boyutta igne kullanin. (Dikis Referans Kilavuzu'nu
gOruntilemek icin www.singerco.com adresini ziyaret edin)

Olasi Neden: igne egilmis, kiitlesmis veya hasar gérmiis olabilir.
Coziim: igneyi cikarin ve yeni igne takin. (Bkz. Sayfa 28)
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7. MASURA SARMADA ZORLUKLAR

Olasi Neden: Masura ipligi masurada gevsek duruyor olabilir.
Coziim: Masuray! tekrar sarin. ipligin masura sarma tansiyon diskine sikica sarildigindan emin
olun. (Bkz. Sayfa 13)

Olasi Neden: Masura sarma mili devreye girmemis olabilir ve masura sarmiyor olabilir.
Coziim: Sarmaya baslamadan énce masura sarma milinin tam olarak devreye girdiginden emin
olun. (Bkz. Sayfa 13)

Olasi Neden: Sarma isleminin baslangicinda ipligin ucu tutulmadigi icin masura gevsek olarak
sariyor olabilir.

Co6zium: Sarmaya baslamadan dnce masuradan ¢ikan ipligin ucunu tutun, masuranin bir miktar
dolmasina izin verin ve ardindan masuraya yakin konumdaki iplik ucunu kesmek icin sarmayi
durdurun. (Bkz. Sayfa 13)

8. MASURA iPLiGi KOPUYOR

Olasi Neden: Masura ipligi dogru sekilde sariimamis olabilir.
Coziim: Masuranin masura bdlmesine dogru sekilde yerlestirildiginden emin olun. (Bkz. Sayfa 14)

Olasi Neden: Masura dolu olabilir veya iplik esit olmayan bir sekilde sariimis olabilir.
Cozim: Masura ipligi masura sarma islemi sirasinda masura sarma tansiyon diskine dogru
sekilde yerlestiriimemis olabilir. (Bkz. Sayfa 13)

Olasi Neden: Masura bdlmesinde toz veya hav birikmis olabilir.
Co6zum: Masura bdlmesini temizleyin. (Bkz. Sayfa 37)

Olasi Neden: Yanlis masuralar kullaniliyor olabilir.
Coziim: Yalnizca makineyle birlikte verilen tarzda ve SINGER® marka masuralar kullanin.
Farkli pargalar kullanmayin. Makinenizle birlikte Sinif 15 seffaf masuralar verilmigtir.

9. IGNELER KIRILIYOR

Olasi Neden: igne egilmis, kiitlesmis veya hasar gérmiis olabilir.
Goziim: igneyi cikarin, yeni igne takin. (Bkz. Sayfa 28)

Olasi Neden: Kumas igin yanhs boyutta igne kullaniliyor olabilir.
Coziim: Kumas tirl icin uygun igneyi takin. (Dikis Referans Kilavuzu'nu goérintilemek igin
www.singerco.com adresini ziyaret edin)

Olasi Neden: Iplik makineye dogru sekilde takilmamis olabilir.
Goziim: ipligi makineye bastan takin. (Bkz. Sayfa 15)

Olasi Neden: Kumas “itiliyor” veya “cekiliyor” olabilir.
Cozum: Dikmek icin kumasi elle itmeyin/cekmeyin. Makinenin besleme diglerinin siz
yonlendirirken kumasi baski ayagina gekmesine izin verin. (Bkz. Sayfa 23)
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10. DiKISLERDE BOZUKLUK

Olasi Neden: Kumas “itiliyor” veya “cekiliyor” olabilir.
Gozim: Dikmek icin kumasi elle itmeyin/gcekmeyin. Makinenin besleme diglerinin siz
yonlendirirken kumasi baski ayagina gekmesine izin verin.

Olasi Neden: Dikis uzunlugu ayari yanlis olabilir.
Coziim: Dogru dikis uzunlugu ayarini kontrol edin. (Dikis Referans Kilavuzu'nu goériintilemek igin
www.singerco.com adresini ziyaret edin)

Olasi Neden: Dikis teknigi igin bir tela kullaniimasi gerekiyor olabilir.
Gozium: Telay! kumasin altina yerlestirin. (Bu kilavuzun Ek bélimiine bakin)

11. KUMAS BURUSUYOR

Olasi Neden: Ust iplik tansiyonu gok siki olabilir.
Coziim: Ust iplik tansiyonunu azaltin. (Bkz. Sayfa 19)

Olasi Neden: Dikis uzunlugu, dikilen kumas i¢in gok kisa olarak ayarlanmigs olabilir.
Coziim: Dikis uzunlugunu artirin. (Dikis Referans Kilavuzu'nu goriintilemek igin
www.singerco.com adresini ziyaret edin)

Olasi Neden: Kumas tirt icin yanhs igne kullaniliyor olabilir.
Goziim: Dogru tarzda igne kullanin. (Dikis Referans Kilavuzu'nu gdériintilemek igin
www.singerco.com adresini ziyaret edin)

Olasi Neden: igne kumas igin ¢ok biiyiik olabilir.
Coziim: Daha kiguk boyutlu bir igne kullanin. (Bkz. Sayfa 28)

12. KUMAS DIKISLERIN ALTINDA “KIVRILIYOR”

Olasi Neden: Kumas, dikislerin yogunlugu icin dogru sekilde sabitlenmemis olabilir.
(6rnegin saten dikis aplikeleri gibi)

Coziim: Kumasta kinsikliklar olusmasini ve dikislerin birbiri Uzerine gelerek kat yapmasini
engellemek icin kumasin altina bir tela koyun. (Bu kilavuzun Ek bélimuine bakin)

13. MAKINE KUMASI BESLEMiIYOR

Olasi Neden: Baski ayagi dikisten sonra kumasa indirilmemis olabilir.
Coziim: Dikise baslamadan 6nce baski ayagini indirin. Dikerken kumasi “itmeyin” veya
“cekmeyin”.

Olasi Neden: Besleme digleri alcaltiimig olabilir.
Gozum: Digler algaltiimigsa, normal dikise devam etmek icin ylkseltiimeleri gerekebilir.

Olasi Neden: Dikis uzunlugu 0 olarak ayarlanmis olabilir.
Cozum: Dikis uzunlugu ayarini artirin.
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14. iPLiK GECIRICi CALISMIYOR
(Dahili otomatik iplik gegiriciye sahip modeller igin)
Olasi Neden: igne dogru pozisyonda olmayabilir.
Cozum: Volani kendinize dogru cevirerek igneyi en yliksek pozisyonuna yukseltin. (Bkz. Sayfa 16)

Olasi Neden: igne yanlis sekilde takilmis olabilir.
Coziim: igneyi igne yuvasina tamamen oturtun (Bkz. Sayfa 28)

Olasi Neden: igne egilmis olabilir.
Coziim: Egilmis igneyi cikarin ve yeni bir igne takin. (Bkz. Sayfa 28)

Olasi Neden: Caganoz pimi hasar gérmds olabilir.
Cozim: Iplik Gegiricinin degistiriimesi gerekiyor. Yetkili SINGER® servis merkezine basvurun:
www.singerco.com adresini ziyaret edin.

15. DiKi$S DIKERKEN YUKSEK SES GELIYOR

Olasi Neden: iplik, agma kolunda olmayabilir.

Coziim: Ipligin agma kolunun deliginden gegmesi igin agma kolunu en yiiksek pozisyonuna
getirerek makineye tekrar iplik gecirin. Acma kolunu iplik sarma i¢in en ylksek pozisyonuna
getirmek Uzere volani kendinize dogru gevirin. (Bkz. Sayfa 15)

Olasi Neden: Ipligin yolunda engel olabilir.
Coziim: Ipligin iplik makarasinda veya makara tutucusunun arkasinda engellenmis durumda
olmadigindan emin olun. (Bkz. Sayfa 15)

16. MAKINE CALISMIYOR

Olasi Neden: Dikmeye calistiginizda masura sarma mili dolu olabilir.
Coziim: Masura sarma milini bosa alin. (Bkz. Sayfa 13)

Olasi Neden: Gug¢ kablosu veya pedal fise dogru sekilde takilmamis olabili .
Coziim: Gug kablosunun/pedalin makineye ve figse dogru sekilde takildigindan emin olun.
(Bkz. Sayfa 12)

Olasi Neden: Yanlig masuralar kullaniliyor olabilir.
Coziim: Yalnizca makineyle birlikte verilen tarzda ve SINGER® marka masuralar kullanin.
(Bkz. Sayfa 11)
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Besleme Dislerini ve Kanca Alanini Temizleme

& Makineyi temizlemeden 6nce fisi elekirik prizinden gikarara makinenin g kaynagi ile
baglantisini kesin. Igneyi en yiksek konumuna ylkseltmek i¢in volani kendinize dogru cevirin.
Baski ayagi kaldiracini yukseltin.

Makinenizin en iyi sekilde ¢calismasi igin temel pargalarin temiz tutulmasi énemlidir. Ginlik kullanim
icin makineyi haftada bir temizlemeniz onerilir.

1. Masura kapagini ¢ikartin ve ardindan baski ayagdinin arkasindaki kola bastirarak baski ayagini
cikartin. Baski ayagini ¢ikartiimasi igne plakasina ve masura bdlmesi alanina daha kolay
erismenizi saglar.

2. Igne en yiiksek konumuna gelene kadar volani kendinize dogru gevirin. (Makinenin (stiinde iplik
agma kolunu goériyor olmalisiniz).

3. Makinenizle birlikte verilen L-Tornavida kullanarak igne plakasindaki 2 vidayi sékiin. igne
plakasini ¢ikarin.

4. Masurayl masura bdlmesinden ¢ikarin.

5. Masura bdlmesini, saat 7 yoniine gelecek sekilde bas ve isaret parmaklarinizla tutun. Kaldirirken
masura bélmesini hafifge ittirin. Masura bélmesi kanca alanina kolayca gece .

6. Makinenizle birlikte verilen kiguk firgayi kullanarak kanca ve besleme digleri alanlarindaki havlari
ve tlyleri temizleyin.

7. Makineniz fabrikada yaglanmis olarak gelir. Bu nedenle masura bdlmesi alanini yaglamaniz
gerekmez.

8. Masura bolmesini tekrar yerlestirmek icin ignenin en yiksek konumunda oldugundan emin olun.
(Makinenin tstunde iplik agma kolunu gériyor olmalisiniz).

9. Masura bdlmesini, saat 6 ydnune gelecek sekilde, masura bdlmesinin 6n orta kisminin solundaki
vidanin Ustlinde bas ve isaret parmaklarinizla tutun.

10. Masura bdlmesinin ¢atalli ucunu besleme dislerinin altina getirin ve ardindan masura bélmesini,
kanca alanina oturana kadar sagdan sola hareket ettirin.

11. Masura bdélmesinin dogru konumda oldugundan emin olmak igin volani kendinize dogru gevirin.
Kanca saat yoninin aksinde serbestce hareket edebilmelidir.

12. Ignenin yine en yiiksek konumunda oldugundan emin olun. igne plakasini besleme disleri
Uzerine yerlestirin ve daha 6nce ¢ikardiginiz 2 vidayi kullanarak sabitleyin.

13. Baski ayagdini ve masurayi taktiktan sonra masura bdlmesini yerlestirin. Artik dikis dikmeye
hazirsiniz.

Dikis Is1g1
Bu cihazda, ekipmanin kullanim émri boyunca galismasi beklenen dayanikli LED aydinlatma yer
almaktadir.

Buna ragmen lambanin degistiriimesi gerekirse litfen yerel servis yetkilisi ile iletisime gegin.
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Ters Dikig

Ters dikis, dikislerin sokilmemesi amaciyla sabitlenmesi icin genelde dikislerin basinda

ve sonunda kullanilir. Dikisin basinda yaklasik 3-4 dikis dikin ve ardindan 3-4 ters dikis
dikin. Tekrar ileriye dogru dikmeye baslayin ve dikisin sonuna gelinceye kadar devam edin.
Ardindan yine 3-4 ters dikis yapin ve tekrar ileri dogru dikerek dikisi tamamlayin.

Teyelleme

Teyelleme, uzun diz dikis ve duslk tansiyon kullanilarak yapilan gegici dikistir. Bu gegici
dikisler kumaslari bir arada tutar ancak daha sonra sokiilmek tzere yapilir. Ornegin bir
etedin uyup uymayacagini gérmek i¢in énce yan dikislerini teyellersiniz. Ardindan son dikisi
yapar ve teyelleme dikislerini sdkersiniz.

Serbest Kol
Pantolon pagasi, manset vb. gibi kiiglk, kath dikisleri dikmek igin ¢ikarilabilir depolama
bdlmesini ¢cikarmaniz gerekir. Boylece serbest kola erisim saglarsiniz.

Tela

Tela, kumaslarin arasina dikilerek ek dolgunluk saglayan, 6zel olarak tasarlanmis bir
malzemedir. Ornedin mansetlerde, yakalarda ve patlarda kullanabilirsiniz. Tela digme
iliklerini dikerken kumasi diiz tutmak icin de kullanilabilir.

islenmemis Kenar
islenmemis kenar, kumasin kesilmis kenarini ifade eder. Genelde bu kenar dikis payi kenari
haline gelir.

Dikis
Dikis, ana dikis cizgisi ve dikis payindan olusan, dikme islemi sonunda iki kumasi birlestiren
seydir.

Dikis Pay
Dikis pay1, dikislerle kumasin islenmemis kenari arasinda kalan kumas miktaridir.
En popdiler dikis paylari 5/8 in¢ (13 mm) ve 1/2 ingtir (16 mm).

Bitirme Dikigi
Bitirme dikisi, kumasin islenmemis kenarinin sékilmesini veya sagaklanmasini dnlemek igin
kullanilan dikistir.

Sabitleyici
Sabitleyici; dekoratif dikisler, aplike, dugme ilikleri ve benzeri 6zel tekniklerle dikis dikerken
ek destek saglayan 6zel bir malzemedir.

Ust Dikis
Ust dikis, kumasin st yiizeyine goriilen ve giiglendirme, siisleme veya her ikisi igin de
kullanilan ddz dikistir.



SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARGA MALZEMELERININ
TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

*Glincel servis listelerine www.singer.com.tr adresinden veya 444 99 09 numarali danisma hattimizdan ulasabilirsiniz.

o ALAN

NO | IL/ILGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON

1 | Adana/ Ceyhan Bilir Makina-Umit Yasar Bilir B.Kinm Mah.Yaltir Cad.No:66/A 0322 | 6139816

2 | Adana/ Seyhan Celik Ticaret-Tung Celik Baraj Cad. 2.Durak Stimer Mah. 69200 Sokak M.Ulutas Apt. Alti 1/D 0322 | 4536802

3 | Adana/ Seyhan Atilganlar Konf.D.T.M.Paz.San.Tic.Ltd.Sti. | Kocavezir Mah.31.Sok.No:45/A 0322 | 3595838

4 | Adana/ Seyhan Oztaglar Konf.Mak.Teks.San.Tic.Ltd.Sti Kocavezir Mah.Obalar Cad.No:46/B 1060 0322 | 3599300 - 3516425
5 Adiyaman / Merkez Emre Makina-Mehmet Yilmaz Hocadmer Mah.Yahya Kemal Cad.No:11 0416 | 2164411

6 | Afyonkarahisar / Merkez | Veli Karatepe Fakipasa Mah.Belediye Carsisi 2.Kat No:C/44 0272 | 2133614

7 | Agri/ Merkez Cilingir Murat - Murat Ytz Yavuz Mah.Nevzat Gtingér Cad.No:27/A 0472 | 2164288

8 | Aksaray / Merkez Sinan Eroglu 1Nolu Huktimet Cad.No:37 0382 | 2134993

9 | Amasya/Merkez Hakan Yorulmaz Kocacik Carsisi Biittiner Pasaji No:23/E 0358 | 2185667

10 | Amasya / Merzifon Huseyin Sayin Cami Cedit Mah. Hacirahat Cad. No:24/A 0358 | 5134757

11 | Ankara/ Altindag Gulbay Makina-Yuksel Gulbay Anafartalar Cad.No:21/4 Ulus 0312 | 3113414

12 | Ankara/ Altindag Erciment Recep Ozeng-Ozdemir Makina | Anafartalar Cad.No48/A Ulus 0312 | 3243006 - 3245519
13 | Ankara/ Gankaya Hayri Oztark Ilkadim Mah.Dikmen Cad.No:139/B Dikmen 0312 | 4785096

14 | Ankara/ Gankaya Rahmi Delice Esat Cad. No:60/B  Kiigiikesat 0312 | 4182669

15 | Ankara/ Cankaya Astas End.Teks.Mak.th.ihr.San. Tic.Ltd.Sti| Necatibey Cad.Lale Sok.No:9/21 Sihhiye 0312 | 2295584 - 2316019
16 | Ankara/ Kegiéren Seker Ticaret- Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No:193/A 0312 | 3802356

17 | Ankara/ Kizilcahamam | Emin Elektronik-M.Emin Ceylan Karslyaka Mah.Mezarlik Cad.No:2 0312 | 7361206

18 | Ankara/ Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atatiirk Mah.Melek Sok.No:18/26 0312 | 2691239

19 | Ankara/ Yenimahalle Mehmet Fatih Aslantag ilk Yerlesim Mah.1995.Sok Metro Halk Pazar 3V 4.Peron No113/131 Batikent| 0312 | 3851937

20 | Antalya / Alanya Serdengecti Elek.-ibrahim Serdengecti Kadipasa Mah.Bostanci Pinar Cad.Julide Akca Okulu Karsisi Akay Apt.Alti | 0242 | 5115999

21 | Antalya /Manavgat Zeymer Teknik-Ugur Gotuk APazarci Fevzi Pasa Cad.137/B 0242 | 7427475

22 | Antalya/ Muratpasa Akytiz Makina Tic.Ltd.Sti. Sanayi Mah.Abdi ipekgi Caddesi No:54/C 0242 | 3453877

23 | Antalya / Muratpasa Onur Kuslar Dogu Garaji Cebesoy Cad.No:9/D 0242 | 2477685

24 | Antalya / Serik Sevket Em Merkez Mah. Tuncer Pasa Cad. No:3 0242 | 7220577

25 | Artvin/ Merkez Hanimeli Geyiz Ve Dikim-Filiz Keskin Carsi Mah.Halk Evi Cad.Karaduman is Hani No:6/6 0466 | 2128350

26 | Aydin/ Efeler Lider Sogutma-Hasan Esmer Cuma Mah.216.Sok.No:2/A 0537 | 9513534

27 | Aydin/ Nazilli Mehmet Battal Turan Mah. Atattirk Bul. No:58/C 0256 | 3150103

28 | Aydin/ Scke Adnan Cam Koyuncuoglu Cad.Koyuncuoglu Psj. No:52 Efes Sinemasi Karsisi 0256 | 5187755

29 | Balikesir / Merkez Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah.Kefen Avdan Sok No:15/C 0266 | 2434931

30 | Balikesir / Bigadic ibrahim Polatkan Cami Mah Belediye Cad.No:18 0546 | 6144692

31 | Balikesir / Dursunbey Gtines Ticaret-Arif Glines Adnan Menderes Bul.No:17 0266 | 6621368

32 | Bartin/Merkez Arifoglu Mob. Tic.San.Ltd.Sti. Kirtepe Mah.Hamam Sk.No:8 0378 | 2273150

33 | Batman/ Merkez Mehmet Necat Altun CarsiMah.2.Cad.No:125 0488 | 2125350

34 | Bilecik / Merkez Osman Ada Seven Carsisi Baraka Dukkanlari No:7 0228 | 2125889

35 | Bingol / Merkez Furkan Makina-Selman Cansizoglu Gent Cad.Belediye is Hani Giris Kat No:25 0426 | 2150112

36 | Bolu/ Merkez Huseyin Oktay Demir-Demir Makina Tabaklar Mah.izzet Baysal Cad.Bolubeyi Carsisi No:46/24 0374 | 2175695 - 2151800
37 | Burdur / Merkez Polat Ticaret-Ali Polat Burg Mah.Namik Kemal Cad.No14 0248 | 2336097

38 | Bursa/ Inegl Akin Isik Sinan Bey Mah.Sinan Bey Cad.No:19/B 0224 | 7113676

39 | Bursa/Mustafakemalpasa Dsnmez Ticaret (Ahmet Donmez) Seyh Miftis Mh.Cami Sk. Dénmez Psj.No:33 0224 | 6132208 - 6139972
40 | Bursa/ Osmangazi iIhan Oral Teks.Konf.Mak.Tic.Ltd.Sti. Sehrekiistt Mah.Ahmet Tanpinar Cad.No:13/6 0224 | 2217249

41 | Bursa/ Osmangazi Galeri Tiimen-Omer Tirpan Fevzi Cakmak Cad.Nane Sok Kismet Is Hani No:3 0224 | 2204805 - 2204018
42 | Bursa/ Yenisehir Kader Al Guntekin Ulucami Mah.Catalcesme Sok.No:31 0224 | 7724262

43 | Canakkale / Merkez Hanife Yapin Kemalpaga Mah.Tekke Sokak No:17/B 0286 | 2120780

44 | Ganakkale / Merkez Dereli Makina - Turker Dereli ismetpasa Mah. Miralay Sefik Bey Cad. Sevket Bey Sok. No:19/1 0286 | 2134336

45 | Canakkale / Ayvacik Engin Ozerden-Ozerden Mobilya Ummiihan Mah.No:10 0286 | 7121068

46 | Cankini / Merkez Riza Oktem Mimar Sinan Mah.Necati Asim Uslu Cad.No:33/B 0376 | 2127723

47 | Corum / Merkez Demir Makina-Nuray Demir Giilalibey Mah.Egridere Sok.27/19 0364 | 2242800

48 | Corum / iskilip Tatar Tic.- Tahir Necati/ Kevser Tatar Corum Cad. No:28 0364 | 5116464

49 | Denizli / Merkez Damla Day.Tuk.Mal.Paz.San.Ve Tic.Ltd.Sti | Kayalik Cad.Ulucars No:21 0258 | 2613803

50 | Denizli / Merkez Saglam Is-Ramazan Karakas Saraylar Mah.512.Sok.No:14/2 0258 | 2622049

51 | Denizli/ Tavas Hamza Tenikeci-Klas Makina Yeni Mah.Carsi Cad No:18 0532 | 3140565

52 | Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad.Polis Okulu Ustkdsesi No:120 0412 | 2369562

53 | Diyarbakir / Baglar Senses Ticaret-Zeki Senses Niikhet Coskun Cad.No:136 0412 | 2292398

54 | Diizce / Merkez Zeliha Ozkurt Serefiye Mah.Sehit Ruhsar Cad.No:10/B 0380 | 5149734
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55 | Edirne / Merkez Can Makina ( Zeki Kaynarca ) Mithatpasa Mah.Arifpasa Cad.No:9/A 0284 | 2251328

56 | Edirne / Uzunkdpru Can Makina ( Can Kaynarca) Muradiye Mah. Yusuf Sok.Akyuva Pasaji No:3 0284 | 5137071

57 | Elazig / Merkez Evge Ticaret-Mehmet Giller izzetpasa Mah.Sehit Yiizbasi Tahir Caddesi No:12 0424 | 2181204

58 | Erzincan/ Merkez Levent Tic (Levent Kaya) Ordu Cd.Uzun Garsl Zemin Kat No:20 0446 | 2238487

59 | Erzincan / Merkez Mustafa Stime-Aknakis Makina Hilkiimet Cad.Gemi is Merkezi No:70 0446 | 2142957

60 | Erzurum/ Yakutiye Teyfik Burak Bigakgioglu Tasmagazalar Arkas! Cedit Cad.No:34 0442 | 2130050

61 | Eskisehir / Odunpazari Kartaler Ticaret-Azime Kartaler Hamamyolu Cad Kirecciler Sok No:8/A 0222 | 2314835

62 | Gaziantep / Nizip Capan Teknik-Murtaza Capan Cumhuriyet Mah.Mermer Sok.No:33/A 0342 | 5183796

63 | Gaziantep / Sahinbey Metinel Ticaret Metin Demirel Hiirriyet Caddesi No:29/5 0342 | 2310865

64 | Gaziantep / Sehitkamil Kalkan Makina Ibrahim Kalkan Yesilova Mh. Girne Cd. No:49/A 0342 | 3244392

65 | Giresun / Merkez Ferhat Ayar Haci Siyam Mah.Cesmeli Sok.No:23/A 0454 | 2124163

66 | Hakkari/ Merkez Feyzullah Tekce Kayacan Cad. Tekge Apt. No:2 0438 | 2115859

67 | Hatay / Merkez Orhan Ezg| Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad.No:56 0326 | 2161591

68 | Hatay / Iskenderun Hocam Hali Mobilya-Jale Sart Raif Pasa Caddesi 105 Sokak No:41 0326 | 6145059

69 | Hatay / iskenderun Serafettin Yetkin Cay Raifpasa No:88/A 0326 | 6143296

70 | Hatay / Kirkhan Necati Ezgi-Seren Makina Barbaros Mah.Boztepe Cad.No:2l/B 0326 | 3443249

71 |istanbul / Bahgelievier Hisar Ev Aletleri Tic.San.Ltd.Sti. Camlik Cad.Bankacilar Sok.No:15 Dikkan 3 0212 | 6427366 - 5753845 - 5547186
72 | Istanbul / Bahgelievler Oyku Ticaret-Deniz Liile Fetih Cad.4.SokNo:10  Sirinevler 0212 | 5524492

73 | Istanbul / Bakirksy Hakan Batur istanbul Cad.Giiven Pasaji No:41/34 0212 | 5713996 - 5435272
74 | Istanbul / Esenler Fazli Beysilen Menderes Mh. 31.Sk. No:3 Sondurak 0212 | 5689035 - 5680453
75 | istanbul / Esenyurt Guiven Ticaret-Sefika Sanlier Esenkent Mah. Stleyman Demirel Cad. No:13 Sun Flower AV.M. GirisKat /15 | 0212 | 6722729

76 | istanbul / Fatih irfanogullari Mak.San.Ve Tic.Ltd.Sti. Hacikadin Mah.img Bloklari Blok:4 4220 Unkapani 0212 | 5262858 - 5262859
77 | Istanbul / Gaziosmanpasa | Mitos Makina-Necati Kiyauman Hurriyet Mah. Besyuzevler Cad.No:24/A 0212 | 5375035

78 | Istanbul / Gaziosmanpasa | Stileyman Sancakl Sultangiftligi Mah.20.Sok No:8/A Sultangiftiigi 0212 | 4767615

79 | Istanbul / Kadiksy 0z Makina-Binnaz Yalginkaya Kaptan Arif Sok.No:61 D:1/A Kazasker 0216 | 3635065

80 | istanbul / Kagithane Yayl Makina-imdat Yayli Sanayi Mah.Sultan Selim Cad.GokyUzi Sok. No:8 4.Levent 0212 | 2681836 - 3247153
81 | istanbul / Kugiikcekmece | irfanogullari Mak.San.Ve Tic.Ltd.Sti. Kartaltepe Mah Génil Sk No:9 Dikkan :1 Sefakay 0212 | 5414675-5802439-5921348
82 |lIstanbul / Maltepe Akcay Makina-Nizamettin Akcay Bagdat Cad.Ekin Pasaji No:396/8 0216 | 3994467 - 4418855
83 | Istanbul / Pendik Hak-lsik Day. Tilk.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Yeni Mah.Sehit Fethi Cad.No:15/B 0216 | 4910272

84 | istanbul / Sisli Given Ticaret-Sefika Sanlier Cumhuriyet Mah.Halaskargazi Cad.Asmakat No:65 Pangalti 0212 | 2593720

85 | istanbul / Umraniye Hak-Isik Day. Tiik.Mal.San. Tic.Ltd.Sti. Siitgii Cad.No:37/8 0216 | 3286961

86 | istanbul / Umraniye (Ozdemir Makina-Tuncay Ozdemir Necip Fazil Mah.Alemdag Cad.Sultan Veled Sok. No:3/B 0216 | 4990077

87 | Istanbul / Umraniye Sandom Makina-Dursun Uzun Istiklal Mah.Zafer Sok.No:9 0216 | 3160904

88 | Istanbul / Uskudar Aysun Toprak Validei Atik MahNuhkuyusu Cd.No:89/A 0216 | 5533266

89 | izmir / Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah.Kasapoglu Cad.No:50 0232 | 6331540

90 | Izmir / Bornova Mustafa Kasap Mustafa Kemal Cad.No:147 D:1/B 0232 | 3882191

91 | izmir / Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanc Atifbey Mah. 6 Sk.N0.22/58 0232 | 2521343

92 | lzmir / Karstyaka Yilmaz Makina-Yilmaz Kasap Anadolu Cad.No:549/A 0232 | 3309740

93 | izmir / Konak Cigdem Kahraman-Samka Makina Hursidiye Mah.Anafartalar Cad. 509 B 0232 | 2564647

94 | izmir / Menemen Ozer Kurtoglu-ileri Bilgisayar Esatpasa Atatiirk Cad.No:58/A 0232 | 8316051

95 | izmir / Odemis Mehmet Yapa Akincilar Mah.Harriyet Cad.Giingelen Pasaji No:14-Z 0232 | 5442131

96 | Kahramanmaras / Merkez | Calkaya D.T.M Gida San. Ve Tic.A.S. ismet Pasa Mah. Trabzon Cad. il Ozel idare Is Mer. Zemin Kat No:4-5 0344 | 2217099 - 2212453
97 | Kahramanmaras / Elbistan | Bilal Boyraz G.MK. Cad.No:32 0344 | 4151619

98 | Karabik / Merkez Ozcan Elektronik-Nihat Ozcan Hurriyet Mah.inonii Cad.Altinkepge Carsisi No:9/6 0370 | 4130375

99 | Kastamonu / Tosya Abayin Day. Ttik.Mal.ins.Malz.Paz.San.Tic.Ltd|SKargi Mah.Mutaflar Carsisi No:15 0366 | 3131040

100/ Kayseri / Melikgazi Onder Mak.Anah.Keziban Deveci Bankalar Cad. No: 20 0352 | 2221599 -2318806
102 Kayseri / Melikgazi Fenis Day.Ttik.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Millet Cad.No:28 0352 | 2314571- 2311953
102/ Kirikkale / Merkez Semsettin Koyuncu Yenidogan Mah Barhayrettin Cad No:43/E 0318 | 2187108

103 Kirklareli / Merkez Senol Makina Ticaret-Erkan Senol Karacaibrahim Mah.662.Sok.Alp Apt.No:5 Dikkan 3-6 0288 | 2149402

104/ Kirklareli / Luleburgaz Akkan Ticaret-Bekir Kan Kocasinan Mah.Acicesme Sok.No:44 0288 | 4121051

105{ Kirsehir / Merkez Murat Sacak Yeni 2. Garsi Devami Hangil i Hani No:36 0386 | 2141664 - 2141614
106 | Kocaeli / Derince Demirkan Ticaret-Hatice Demirkan Cenedag Mah.Denizciler Cad.No:72/E 0262 | 2231899

107 | Kocaeli / Gebze Hilal Makina - Mustafa Sengl Haci Halil Mah.Sehit Numan Dede Cad.1203 Sok No:5/D 0262 | 6433891

108 | Kocaeli / Gélcik Demir Teknik- Nurettin Demir Merkez Mah.67 Sokak Cinar Pasaji No:6/H 0262 | 4144506




SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARGA MALZEMELERININ
TEMIN EDILEBILECEGI YERLER
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109 | Kocaeli / Izmit Demir Teknik- Nurettin Demir Karabas Mah.Istiklal Cad.No:127/A 0262 | 3234111
110 | Konya/ligin Gezginler Day. Tilk.Mal.Tic.Ltd.Sti. Camiatik Mah. Eski Otogar Civari No:6 0332 | 8813434
111 | Konya/Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah.Istanbul Cad.No:137/D 0332 | 3506048 - 3534378
112 | Konya / Karatay Piskinler Mot.Ve Ev Cih.Tic.A.S. Ibni Sahin Mah.Serafettin Cad.No:6/A 0332 | 3526363 - 3535455
113 | Konya/Meram Makina Diinyasi-ismail Avdul Stikran Mah.Esrefoglu Sok.No:10 0332 | 3527374
114 | Konya/Meram Yiicetas Makina-Asaf Yiicetas Stikran Mah. Hotuz Sok No:8/A 0332 | 3511004
115 | Konya/ Seydisehir Meydan Ticaret-Necmettin Tufekgi Uludag Caddesi No:26 0332 | 5821281
116 | Kutahya/ Merkez M.Baha Kahvecioglu Eski Hukamet Cad.No:23/E 0274 | 2163172
117 | Kutahya / Merkez Mimoza Nakis-Mirag Uyaniker Balikli Mah.Cumhuriyet Cad.Akdemirler s Hani No:111-84 0274 | 2123898 - 2261835 - 2246421
118 | Kutahya / Tavsanh ismail Akargay Durak Mah.Ekizler Sok.No:8 0274 | 6142687
119 | Malatya / Merkez Necati Ding Day.Tiik.Mal.San.Tic.Ltd.$ti. Fuzuli Cad Hamikoglu Sok No 6/C 0422 | 3211357
120 | Malatya/ Merkez Erbem Mekanik-Erol Erdem Cevheriyezade Mah.Miicelli Cad Kozkokii Sok No:12/B 0422 | 3263298
121 | Manisa / Akhisar Semih Ozgen Merkez Carsi 124 Sok.No:18 0236 | 4147258
122 | Manisa / Alasehir Mustafa Yasl 5 Eyliil Mah. Kuyucak Cad. No:23 0536 | 4861646
123 | Manisa / Demirci Mehmet Sengel-Manolya Dikimevi Haci Hasan Mah Hukiimet Cad.No:16 0236 | 4624622
124 | Manisa/ Sehzadeler | Feti Kahraman - Atik Makina San. Tic. Yarhasanlar Mah. 2300 Sok. No:23/A 0236 | 2344333
125 | Manisa / Soma Net-San Elek Mak.San. Tic.Ltd.Sti. Kurtulus Mah.Yesil Tuna Sok.No:20 0236 | 6135745
126 | Mardin / Kiziltepe Gokhan Makina- Gokhan Key Yeni Mah.Ozmuhaciroglu Pasajl No:40 0482 | 3126808
127 | Mardin / Midyat ismen Ari-ideal Makina Yunus Emre Mah.iskenderun Cad.No:87/B 0482 | 4623507
128 | Mardin / Nusaybin Danisman Tic. Mot.Arac. Teks.ith.Ihr.Ltd.Sti. | Yesilkent Mah.Lozan Cad.No:98 0482 | 4157815
129 | Mersin / Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad.Gankaya Mah. Sevindik is Hani No:51/34 0324 | 2375089
130 | Mersin/ Akdeniz Eren Makina - Yilmaz Gr Gankaya Mah.4723 Sok. No:12/A 0324 | 3289191
131 | Mersin / Anamur Abdullah Nail Seref Saray Mah.212 Sok.No:11/A 0324 | 8141110
132 | Mersin/ Tarsus Abdulrezzak Dundar Kigtik Minare Cami Bitisigi Halit Aslan Pasaji Bodrum Kat No:4 0324 | 6246534
133 | Mersin/ Tarsus Fatma Kaya Yeni Omerli Mah.Hilmi Seckin Cad.No:17/8 0324 | 6241050
134 | Mugla / Bodrum Kezban Cetinkaya Turgutreis Mah. Mah.Karci Cad.No:6/C Turgutreis 0542 | 3368785
135 | Mugla / Fethiye Mehmet Tasci - Garanti Makina Tasyaka Mah.136.Sok.No:15 0252 | 6143452
136 | Mugla / Milas Gorbacioglu Day.Ev Alet.Mot.Ar.ins.Tur.San.Tic.Ltd | Haci ilyas Mah.Kadioglu Cad.No:15 0252 | 5122942
137 | Mugla/ Ortaca Mehmet Collu Merkez Mah.Akasyalar Cad.169 Sok.No:14 0252 | 2825875
138 | Mugla/ Yatagan Ozgur Gencin Yeni Mah.inéni Bulvari 48/C 0252 | 5722337
139 | Mus / Merkez Kenan Ttirk Bahgelievler Bahar 2 Kooperatifi Alti 0436 | 2126840
140 | Nigde / Merkez Atilim Tic.-Gtindiiz Tokmak Pagakapi Cad.Soyer Sokak No:6/E 0388 | 2338085
141 | Ordu/Merkez Ahmet Sahin Diiz.Mah Alanarasi Sk.No:l 0452 | 2141369
142 | Ordu/Fatsa Karamustafa Ticaret-Zekiye Hamzacebi Mustafa Kemal Paga Mh.Resadiye Cd.No:8 0452 | 4231636
143 | Osmaniye / Merkez | Halil Bozdugan Istiklal Mah.5009 Sok.No:15 0328 | 8129122
144 | Rize / Merkez Serdar Ensonra Tophane Mah.Kackar Cad.No:5 0464 | 2143296
145 | Sakarya / Merkez Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah.Bahgivan Sok.No:3/C 0264 | 2823346
146 | Sakarya / Adapazari Yalcin Turhan-Yalgin Makina Ticaret Semerciler Mah.Bozkurt Sok.No:9/A 0264 | 2783751
147 | Sakarya/ Karasu Hakan Elektronik-Birol Hakan Incilli Mah.Semt Hastane Cad. 6 D 0264 | 7183733
148 | Sakarya/ Akyazi Saray Mobilya (Avni Dursun) Ptt Sokak No:11 0264 | 4183683
149 | Samsun/ Bafra Doganay Makina-Fatmagl Savkin Gilhane Mah.Sehit Ayhan Kalkan Sok.No:5 0362 | 5439973
150 | Samsun/ Garsamba | Atilla Telci Orta Mah. Sofuoglu Cd. No:3/A 0362 | 8335043
151 | Samsun / ilkadim Alper Altuncuoglu Ulugazi Mah.Bora Sok.No:8/B 0362 | 4311374
152 | Samsun / ilkadim ikizler Konf.Mak.Ve Malz.San.Tic.Ltd.Sti. Pazar Mah.Muftti Sok.Aydin Ap.No:13/A-1 0362 | 4320040
153 | Samsun / Vezirképrii | Mustafa Keskiner Orta Cami Civari Beyazlar Carsisi No:12 0362 | 6471158
154 | Siirt / Merkez irfan Isiktas Bati Mah.Cumhuriyet Caddesi No:12 0484 | 2234103
155 | Sivas / Merkez Korkudan Makina-Akif Korkudan Sirer Cad.Sirer Pasaji No:20/22 0346 | 2213812
156 | Sivas / Merkez (Ozkeles Ticaret-Ahmet Ozkeles Sirer Cad.Hoca imam Sok.No:6/A 0346 | 2238275
157 | Sivas / Kangal Besir Sahin Adliye Karsisi Garst igi No:15 0346 | 4572323
158 | Sanlurfa / Merkez Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya 12 Eylul Caddesi No:65/A 0414 | 2151626
159 | Sanliurfa / Siverek imam Tinig Haliliye Mah.Kale Bogazi Cad.No:81 0414 | 5524066
160 | Sirnak / Cizre Nefidet Arisoy Dicle Mah.Mimar Sinan Cad.Eski Hastane Arkasi No:14 0486 | 6166889
161 | Tekirdag / Merkez Ali Karpat Ortacami Mah.Kolordu Cad.No:67/A 0282 | 2611598
162 | Tekirdag / Corlu Ayse Yasar Resadiye Mh.Mandiraci Cad.Sht. Tegmen Recep Eroglu Sok. No:18/B | 0532 | 7462454
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163 | Trabzon / Merkez Makina Ticaret-Omer Yilmaz Cumhuriyet Mah.Nemlioglu Cemal Sok.No:15 0462 | 3216870
164 | Usak / Merkez Cemil Cevher Sarayalti Mh.1.Yalcin Sokak No:11/A- 64100 0276 | 2159836
165 | Usak / Merkez Erol Demir Durak Mah. Fatih Cad. No:10 0276 | 2236886
166 | Van/ Merkez Burhaneddin Okcan Cumhuriyet Cd.Algekic Pasaji No:11 Kat:2 0432 | 2142262
167 | Van/Ercis Simge D.T.M.-Zafer Buyiikaslan Atatirk Cad.No:26 0535 | 5843535
168 | Yalova / Merkez Senler Gida Ing.Tah.Ltd.Sti. Fatih Cd.No:11 0226 | 8128160
169 | Yozgat/ Sorgun Veli Pinarci Atattirk Bul.No:25/A 0354 | 4151384

170 | Zonguldak / Merkez Selma Altindag M.Pasa Mah.Semsi Denizer Sok.Geredelioglu Is Hani No:16 0372 | 2514851




Atma isleminde bu urlnun, elektrikli/elektronik urinlere iliskin Ulusal yasalara uygun olarak
glvenli bir sekilde geri donustirilmesi gerektigini ltGtfen unutmayin. Elektrikli aletleri,
ayristirlmamig belediye atiklari olarak atmayin, ayri toplama tesislerini kullanin. Mevcut
atik toplama sistemleri ile ilgili bilgi almak icin yerel ydnetiminizle iletisime gegcin. Bayi, eski
aletleri yenileriyle degistirirken eski aletin tasfiyesini tcretsiz olarak temin etmekle yasal
. olarak yikimli olabilir.
Elektrikli aletler, sehir ¢opluklerine atilirsa tehlikeli maddeler, suya sizip yemek zincirine
karisarak saghginiza zarar verebilir.

Malin ayipli oldugunun anlasilmas: durumunda tiiketici, 6502 sayili Tiiketicinin korunmast Hakkinda Kanunun 11 maddesinde
yer alan;

a-) Sozlesmeden dénme, b-) Satig bedelinden indirim isteme, c-) Ucretsiz onarilmasini isteme, ¢-) Satilanin ayipsiz bir misli ile
degistirilmesini isteme, haklarindan birini kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlaring; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildig yerdeki Tiiketici Hakem
Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine bagvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Tasima ve nakliye islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. indirme, bindirme ve tagima sirasinda iiriitne maksimum
dikkat gosterilmelidir. Tagima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan emin olun. Ambalaja ve
pakete zarar verebilecek nem, su, darbe vs. etkenlere karsi koruyunuz. Uriintin kullanim sirasinda kirilmamasina,
deforme olmamasina, zarar gérmemesine, tasima sirasinda hasar ve ariza olusmamasina, vurma, ¢arpma, diigiirme vb.
dis etkenler ile zarar gormemesine dikkat ediniz.
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