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1.1

Onemli Giivenlik
Bilgileri

Onemli

Makineyi kullanirken
temel glvenlik tali-
matlarina uyulmali-

dir. Dikis makinesini
kullanmadan dnce
butun talimatlan dik-
katlice okuyun.
Kullanim sirasinda
tum temel guvenlik
bilgilerinin asagidaki
hususlarla sinirli ol-
madigini bilin.

Batln talimatlari oku-
yun, bu kilavuzu ge-
rektiginde bagvurmak
uzere saklayin.

Gduvenlik Bilgileri

e Makineyi kullanmadan oOnce, butln
ilgili guvenlik 6zelliklerinin Glkenizde-
ki gereksinimlere ve teknik standart-
lara uygun oldugundan emin olun.

® Makine, guvenlik devreleri olmadan
calistirilmamalidir.

e Makine yalniz uygun sekilde egitim
almig kisiler tarafindan calistiriimali-
dir.

e Guvenliginiz icin, makineyi kullanir-
ken koruyucu gozlik takilmahdir.

¢ Asagidaki durumlarda makineyi ka-
patin veya fisini prizden ¢ekin:

e Makineye iplik takarken veya llperi
degistirirken.

¢ |gneleri, baski ayagdini, igne plaka-
sini, kumas dislisini ve stirgula pla-
kay! degistirirken.

® Makinenin bakimini yaparken.
® Makine kullaniimadiginda.

® Yaglama yagi gozlerinize veya cildi-
nize temas ederse, bol miktarda so-
guk suyla yikayin. Yutulmasi duru-
munda derhal doktora bagvurun.

® Tamir, parca degisimi veya bakim is-
lemleri yalniz uygun sekilde egitim
almis kisiler tarafindan yapiimalidir.

e Elektrik aksami Uzerindeki tamir ve
bakim iglemleri sadece yetkili bir kisi
tarafindan yapilmahdir. Herhangi bir
elektrik aksami hasar goriirse, maki-
ne hemen durdurulmalidir.

® Makineyi tam olarak kullanmaya bas-
lamadan once, makinenin ve kullani-
cinin islemi yapabildiginden emin ol-
mak icin bir deneme yapilmalidir.

e Dikis makinesi, ylksek frekansli kay-
nak makinesi ve diger cihazlar gibi
yuksek ses kaynaklarinin yakinina yer-
lestiriimemelidir.

* Makine sadece uygun elektrik kablosu
ve konnektorlerle ¢alistiriimali ve duz-
glin bir sekilde topraklanmalidir.

® Makine, yalnizca kullanim kilavuzunda
belirtilen malzemeleri dikmek igin kul-
lanilmalidir ve kullanim talimatlarina
uyulmahdir.

Singer, Urinde yapilan izinsiz degisiklik-
ler sonucu meydana gelebilecek hasar-
lardan sorumlu olmayacaktir.
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1.2

Glvenli Kullanim
icin

/\ ¢ Elektrik carpmasi riskini 6nlemek

icin, motor kablo kutusunu a¢gma-
yin ve kablo kutusunun icindeki
parcalara dokunmayin.

® Yaralanmalari onlemek icin, kayis
kapagi veya baska herhangi bir gi-
venlik devresi olmadan makineyi
calistirmayin.

¢ OlasI yaralanmalari 6nlemek icin
makine calisirken parmaklarinizi,
basinizi ve elbiselerinizi carktan,
kayistan ve motordan uzak tutun.
Bu parcgalarin yakinina herhangi bir
cisim yerlestirilmemelidir.

® Yaralanmalari dnlemek icin makine
calisirken asla parmaklarinizi
IGpere ve horoz kapagina yaklastir-
mayin.

e Olasi yaralanmalari 6nlemek igin
makine kafasini indirirken veya kal-
dirirken dikkatli olun.

® Makinenin aniden baglamasi sonu-
cu kazalari 6nlemek igin, kullanma-
diginiz zaman daima makineyi ka-
patin veya kayis kapagini ve kayisi
cikarin.

® Makinenizin bir servo motoru var-
sa, bu motor calisirken gurultu ¢i-
karmaz. Beklenmedik calisma so-
nucu meydana gelebilecek olasi
kazalari 6nlemek i¢in, makineyi ka-
pattiginizdan emin olun.

¢ Elektrik carpmasini 6nlemek igin,
uygun topraklama olmadan maki-
neyi calistirmayin.

/\ ® Elektrik bosalmasi sonucu kaza ris-

kini azaltmak veya elektrik aksami-
nin hasar gérmesini onlemek icin
fisi prizden ¢ekmeden 6nce maki-
neyi kapatin.

® Makineyi duzenli olarak temizleyin.
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Urdiniin Tanrtimi
ve Teknik Ozellikleri

2 1 Ultra Yuksek Hizli ve Direct Drive Overlok Makinesi
[ |

Urdnidn
Tanitimi
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2.2

Makinenin
Teknik Ozellikleri

Tablo 1 - Makinenin Teknik Ozellikleri
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2 3 2.3.1 321D serisi i¢in
L

1/2 HP 2-kutuplu kavrama motoru
Motor kasnagi capi
M tipi v-kayis

Motor, Motor
Kasnagi ve
V-Kayisin Teknik
Ozellikleri Tablo 2

2.3.2 321K serisi i¢in

Direct drive servo motor ve kontrol sistemi.
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3.1

Tabla Kesme
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3 2 Makine destek parcalarini ve bez artik arasindaki mesafe 100 mm olmalidir.
"

kanalini sekil 2'de gosterildigi gibi takin. Tam gOmmeli montaj durumunda
Yari gommeli montaj durumunda, igne mesafe 5.0 mm civarindadir.
Makinenin plakasi st yiizeyi ile tablanin st tarafi

Takilmasi
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2 Makinenin kafasini makine destek pla- V-kayisinin gerginligini, ortasina basil-
"l kasi tzerine takin. diginda iceri dogru yaklasik 20 mm es-

neyecek sekilde ayarlayin ve motorun
Sekil 3'te gosterildigi gibi saat yoniinde
donduguinden emin olun. (sadece 321D
icin)

Makinenin Makinenin volanini v-kayisi ile kavrama
Takilmasi motoruna baglayin (sadece 321D igin).

Sekil 3
Kavrama motoru pedalini sag tarafa ve Cardagi parca listesine gore takin.
baski ayagi kaldirma pedalini sol tarafa

ayarlayin.

Kayis kapagini Sekil 4'teki gibi takin. (sadece 321D igin)
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3.3

Yaglama ve
Yagin
Bosaltiimasi

Onemli

Bu cok yuksek hizli
makineyi, yaglama-
dan ve motorun don-
me yonunu kontrol
etmeden CALISTIR-
MAYIN.

Lastik tapayi cikarin ve yag seviyesi
gostergesi, kontrol caminin (B) ‘L' ve 'H'
cizgileri arasina gelinceye kadar yagla-
ma yagdi (Singer Yagi) doldurun. Daha
sonra lastik tapayi tekrar takin.

Sekil ba

Makineyi korumak igin, dort haftalik kul-
lanimdan sonra yagi degistirin.

Bu stireden sonra, yag her alti ayda bir
degistirilmelidir. Yagi degistirmek icin
sekil 6’da belirtilen viday! sokin. Yagi
bosalttiktan sonra viday! takin ve maki-
neye yeni yag koyun.

Makineyi ilk kez kullanirken veya uzun
bir aradan sonra yeniden kullanildigi za-
man, igne milinin Ust tarafini, kilavuzla-
ri ve masurayl yaglayin.

Sekil 5b

Bu makinenin, her ay temizlenmesi ve-
ya gerektiginde degistiriimesi gereken
bir yag filtresi bulunur. Yag filtresini
degistirmek icin, dort vidayr sékun ve
sekil 7'de gosterilen Ust kapagi cikarin.
Ardindan ug¢ vidayi sokin ve yag dol-
durma kapadini c¢ikarin.
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3.4

Hazneye Silikon
Yagi
Doldurulmasi

3.5

Ignenin Takilmasi
(Veya
degistirilmesi)

Cok yuiksek hizda dikis dikerken, igne ip- mesini onlemek icin sekil 8'de gosteril-
liginin kopmasini ve kumasin hasar gor- digi gibi cihaza silikon yagi doldurun.

Sadece Singerin Kat. 6120 ignelerini gevsetin ve igneyi takin (veya eski ig-
kullanin. neyi ¢ikarin).

Vidayi Sekil 9 & 10°da gosterildigi gibi igneyi, uzun olugu size dogru bakacak
aksesuar kutusundaki Allen anahtar ile sekilde yerlestirin ve milin ucuna kadar

itin. Vidayi (1) sikin.

1igne igin 2 igne icin

Sekil 9 (a)
Dogru!

igneyi uygun uzunluga
kadar yerlestirin.

Sekil 9 (b) Sekil 10
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3.6

Ust ve Alt
Bicagin

Degistirilmesi

Ust bigagin degistiriimesi

1. Viday (1) gevsetin. Alt bicak tutucu-
sunu ‘2’ tam sola alin. Vidayi (1) gegi-
ci olarak sikin.

2. Vidayi (3) ve ardindan Ust bicagi (4)
cikarin.

@ Yeni bir st bicak takmak i¢in, ust bi-
cak tutucusu en alt konuma ulasincaya
kadar volani gevirin. Ust ve alt bigakla-
rin kesici kenarlarini, kenar genisligine
gore 0.5~1.0 mm kadar ust Uste bindi-
rin (Sekil 11).

3. Ust bicaktaki (4) orta nokta (A) ile alt
bicagin (6) orta noktasi capraz olacak
sekilde Ust ve alt bigaklarin kesici ke-
narlarini st Uste bindirin (Sekil 12).
Vidayi (1) gevsetin.

Alt bicagin degistirilmesi

1. Viday1 (1) gevsetin. Alt bicak tutucu-
sunu ‘2’ tam sola alin.

Viday (1) gegici olarak sikin.

2. Vidayi (b) gevsetin ve alt bicagi (6)
cikarin. “Ust bicagin degistirilmesi”
kisminin 3 ve 4. adimlarina bakarak ye-
ni bir bicak takin.

@ Yeni bir alt bicak takmak icin, alt bi-
cagin kesme kenari plakasinin Ust yU-
zeyi ile ayni hizada olmalidir.

Kenar genisliginin ayarlanmasi

1. Viday1 (1) gevsetin, bicak tutucusunu
(2) sonuna kadar sola alin ve ardindan
vidayi (1) gegici olarak sikin.

2. Vidayi (7) gevsetin, ust bicak tutucu-
sunu (8) gerektigi gibi sola veya saga
itin. “Ust bicagin degistirilmesi” kismi-
nin 3 ve 4. adimlarina bakarak Ust ve
alt bicaklari takin.

Ust ve alt bigaklarin pozitif olarak esles-
tiklerinden emin olun. Ardindan vidayi
(1) sikin.

4. Ust ve alt bicaklarin arasina bir iplik
yerlestirin.  Volani cevirerek kesmeyi
kontrol edin.

igne plakasinin

st ylizeyi
0.5~1.0mm

1

A

Sekil 12 (a)

igne plakasinin
Ust ylzeyi

ez

Sekil 12 (b)
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3.7

Makineye Iplik

Onemli

Dogru iplik takma islemi igin, ihtiyaciniz olan dikis tipine bakin.
Yanlis iplik takilmasi iplik kopmalarina, dengesiz dikislere veya dikis at-

Takilmasi | jamalarina sebep olabilir.
3.7.1
I ‘®
i g Ug kapag :
KOIay Ip”k Bgsk?z?/glg?rg:rl](enara alin. ‘

Takma Yontemi

3.7.2

Iplik Takma
Semasi

1
1
i
Igne ipligi
Ipligi ignenin deliginden 0)
gecirmeden 6nce dugim-
leri diizglin bir sekilde ke-
sin.

Iplik takma semasina ba-
karak makineye diizgilin
iplik takildigindan emin

Laper ipligi
ipligi masuranin deliginden

dulzgln bir sekilde kesin.

Sekil 13

Uc/dort iplikli makine igin

Sekil 14

Ultra Yiiksek Hizl ve Direct Drive Overlok Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parga Listesi

12



3.8

Iplik Tansiyonu

Ayari

Onemli

Iplik tansiyonu kuma-
sin tipine ve kalinligi-
na, dikis ipligine, di-
kis genisligine, dikis
uzunluguna ve diger
etkenlere gore ayar-
lanmahdir. Bu ylz-
den, tansiyon somun-
larinin veya iplik kila-
vuzlarinin basinci her
durum icin ayri ayri
ayarlanmalidir.

Asagidaki ayarlamalar Sekil 16 &17 ile ilgilidir.

Tansiyon Somunu 1: igne ipligini veya iki igne durumunda sol ipligi kontrol eder.
Tansiyon Somunu 2: sag ignedeki ipligi kontrol eder.

Tansiyon Somunu 3: alt masuradaki ipligi kontrol eder.

Tansiyon Somunu 4: alt masuradaki ipligi kontrol eder.

Tansiyon Somunu 5: emniyet dikisi ipligini kontrol eder.

Sekil 16

%,
)
),
QK
oy B
’ Gevsetmek icir
Sikmak igin

Sekil 17
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3.9

Baski ayagi
basinci

3.10

Diferansiyel
Besleme Orani
Ayarlamasi

Baski ayagi basincini ayarlamak icin Se-
kil 18'deki ayar somununu (1) gevsetin
ve ayar cubugunu (2) cevirin. Basing,

uygun dikis elde etmeye yetecek kadar
dusuk olmahidir.

Diferansiyel besleme orani, ana kumas
dislisi ile diferansiyel kumas dislisi ara-
sindaki hareketlerin oranidir. Ana ku-
mas dislisinin hareketi diferansiyel ku-
mas dislisi hareketinden fazla ise, dikis
sirasinda kumas gerilecektir. Aksi du-

Sekil 18

rumda kumas buzulecektir.

Diferansiyel besleme oranini ayarlamak
icin ayar somununu (1) gevsetin ve ayar
somununu (2) sekil 19'da gosterildigi
gibi cevirin.

To stretch

[P

Sekil 19
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3.11

Dikis Uzunlugu
Ayari

Onemli

Dikis uzunlugu ayari
kumasa, diferansiyel
besleme oranina ve
diger etkenlere gore

yapilr.

Sekil 20'de gosterildigi gibi digmeye
uca kadar basin ve basil tutun.
Istediginiz dikis uzunlugu elde edince-
ye kadar volani ¢evirin. Volan skalasi
uzerinde gosterilmistir.

Sekil 20
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3.12

Parcalarin lliskisi
ve Zamanlamasi

3,4 Iplik 5 Iplik
o
=)=
(a) |"gne [)Iake.\smln (a)
ust yuzeyi
7 TR P A
Sekil 21 Sekil 22 Sekil 23

igne plakasinin st yiizeyi

(g)
mk\mmm )

Sekil 25
) =
gne plakasinin Gst ylzeyi O
/ |

A - 11 |

Sekil 24 L

Sekil 27
Sekil 26
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4.1

Makine Kafasinin
Temizlenmesi

4.2

Yagin Degistiril-
mesi ve Filtrenin
Temizlenmesi

4.3

Guvenlik

Kontroli

Bakim

Makine kafasindaki tozlari almak igin
makineyi diizenli olarak yumusak ve ku-
ru bir bezle silin. Yuzeyi temizlemek i¢cin
herhangi bir tip leke tineri kullanmayin.

Makine caligirken, yag camina yag pus-
kirtulecektir. Yag puskurtilmezse, yag
seviyesini kontrol edin (bkz. bolim 3.3).

Makine uzun bir stre kullaniimadiysa,
calistirmadan once igne yuvasinin Ust
kismini, kilavuzlari ve masura kilavuzla-
rini yaglayin.

Yag her dort ayda bir degistirilmelidir.
Yagi degistirmek icin, 3.3 kismindaki ta-
limatlara uyun.

Yag filtresi her ay temizlenmeli veya ge-
rektigi zaman degistirilmelidir. Yag filt-
resini temizlemek veya degistirmek igin,
3.3 kismindaki talimatlara uyun.

Bitin glvenlik donanimlarinin dizgin
takildigini ve ayarlandigini diizenli ola-
rak kontrol edin.

Makine kafasini sabitleyen ve tutan tim
vidalarin iyice sikildigindan emin olun.

Sekil 28

Sekil 29

V-kayisinin cok fazla asinmadigini ve
gerginliginin uygun oldugunu kontrol
edin (321K harig).

Motorun asiri isinmadigindan ve kablo-
nun ve elektrik konnektorinin hasar
gormediginden emin olun.
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Sorunlar

Igne kirihyor

iplik kopuyor

Dikisler atlaniyor

Dikis sorunlari

Ariza giderme

Olasi Nedenleri

—

. Igne ipligi yanhs takilmis.

. Yanls igne tipi.

. Hasarli igne.

. Igne muhafazalarina olan mesafe yanlis.

. Masuraya olan mesafe yanlis.

o o &~ W DN

. Igne, igne plakasi veya baski ayagindaki delige

ortalanmamis.

=)

. Dusglk kaliteli iplik.

. Iplik igne deliginden daha kalin.

. Iplik yanlis gegirilmis.

. Iplik gok gergin.

. Igne yanlis takilmis.

Cardak yanlis takilmis.

. Igne asiri iIsinmus.

8. Tansiyon diski veya kilavuzlar capaklanmis.

2
3
4
5|
.
7
8
9

. Ignenin masuraya olan mesafesi yanlis.

10.igne, masura, igne plakasi ve kilavuzlar capaklanmis.

1.

ignenin masuraya olan mesafesi yanls.

. Iplik yanhs gegirilmis.

. Igne ipligi yanlis takilmis.

. Yetersiz iplik tansiyonu.

Masuranin ucu hasar géormus.

. Igne hasarli.

2
3
4
‘5.
6
7

. Igne muhafazalar yanlis takilmis.

. Iplik yanlis takilmis.

. Iplik igne deliginden daha kalin.

. Yanlis iplik tansiyonu

. Igne ipligi yaglanmamis.

a &~ WN

. Ignenin masuraya olan mesafesi yanlis.

Ultra Yiiksek Hizli ve Direct Drive Overlok Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parga Listesi
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Olasi Nedenleri

. Iplik yanhs takilmis.

. Cardak yanlis takilmis.

. Alt bicak yanlis ayarlanmis.

. Bigaklar diizglin kesmiyor.

. Iplik kilavuzu veya tansiyon diski capaklanmis.

. Ignenin ucu hasarl.

. Kumas dislisi yuksekligi yetersiz.

0o N o g &~ W N

. Yetersiz iplik tansiyonu.

. Iplik cok fazla gergin.

. Baski ayaginin basinci yetersiz.

. Kumas dislisi yuksekligi yetersiz.

. Bigaklar diizglin kesmiyor.

. Diferansiyel besleme dogru degil.

o o~ W N

. Igne cok kalin.

. Yanhs baski ayagi.

. Masura kami senkronizasyonu yetersiz.

. Zincir dikis masurasi yanlis takilmis.

. Iplik yanhs gegirilmis.

. Iplik tansiyonu yetersiz.

. Ignenin masuraya olan mesafesi yanls.

. Igne plakasi veya baski ayagi gapaklanmis.

0o N o o &~ W N

. Plrazli iplik tansiyon diski.
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[:i Parca Listesi




6.1

Makine Yatagi
Govdesi
Parcalari
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6.1

Makine Yatagi
Govdesi
Parcalar
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6.2

Makine Kapagi
Parcalari (1)
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6.2

Makine Kapagi
Parcalari (1)
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6.3

Makine Kapagi ﬁ@/@
Parcalari (2) 5
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6.3

Makine Kapagi
Parcalari (2)
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6.4

Krank Mili
Tahrik Mekaniz-
masi Parcalari
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6.4

Krank Mili Tahrik
Mekanizmasi
Parcalari
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6.5

Iplik
Tansiyonu
Parcalari
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6.5

iplik
Tansiyonu
Parcalar
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6.6

Iplik
Kilavuzu ve
Horoz
Parcalari (1)

5 iplik icin
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6.6

iplik
Kilavuzu ve
Horoz
Parcalari (1)
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6.7

Iplik
Kilavuzu ve
Horoz
Parcalari (2)

3 iplik ve 4 iplik i¢cin
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6.7

Iplik
Kilavuzu ve
Horoz
Parcalari (2)
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6.8

iplik
Kilavuzu ve
Horoz
Parcalari (3)
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6.8

iplik
Kilavuzu ve
Horoz
Parcalari (3)
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6.9

igne Mili
Parcalari

(1)
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6.9

igne Mili
Parcalari
(1)
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6’ 1 0 3 iplik icin
igne Mili
Parcalari
(2)

4 iplik icin

5 iplik icin

Ultra Yiiksek Hizli ve Direct Drive Overlok Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 40



6.10

igne Mili
Parcalari
(2)
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6.11

igne

Plakasi ve Igne
Muhafazasi
Parcalari
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6.11

Igne

Plakasi ve Igne
Muhafazasi
Parcalari
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6.12

Ust Liiper
Parcalar

(9)
i
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6.12

Ust Liiper
Parcalari
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6.13

Alt Luper
Parcalari
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6.13

Alt Liiper
Parcalari
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6.14

Zincir Dikis
Liper
Parcalari (1)
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6.14

Zincir Dikis
Liiper
Parcalari (1)
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6.15

Zincir
Dikisi
Parcalari (2)
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6.15

Zincir
Dikisi
Parcalari (2)
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6.16

Diferansiyel Bes-
leme Mekaniz-
masi Parcalari
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6.16

Diferansiyel Bes-

leme Mekaniz- | 88820626003
masi Parcalar) | EE207s1007 |
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6.17
Parcalari

Kumas Dislisi
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6.17

Kumas Dislisi
Parcalari
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6.18

Bicak Tahrik
Parcalari
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6.18

Bicak Tahrik
Parcalari
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6.19

Baski Ayagi
Parcalari
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6.19

Baski Ayagi
Parcalari
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6.20

Yaglama
Parcalari (1)
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6.20

Yaglama
Parcalari (1)
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6.21

Yaglama
Parcalari (2) |

62
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6.21

Yaglama
Parcalari (2)
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6.22

Silikon Yag

Haznesi
Parcalari
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6.22

Silikon Yag
Haznesi
Parcalari
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6.23

321K serisi icin
Ozel Parca
Listesi
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6.23
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Cardak
Parcalari

6.24
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6.24

Cardak
Parcalari
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6.25

Makine
Aksesuarlari

Ultra Yiiksek Hizl ve Direct Drive Overlok Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parga Listesi 70



6.25

Makine
Aksesuarlari
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6.26

Yari Gommeli
Tip Icin Makine
Destek Plakasi
Parcalari

oot K -
20722009 4 4 4
4 4 il
16 16 16
4 4 4
4 4 4
1 1 1
1 1 1
3 3 3
1 1 1
4 4 4
8 8 8

Ultra Yiiksek Hizli ve Direct Drive Overlok Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parga Listesi

72



6.27

321D-251H ve
321K-251H i¢in
Bazi Ozel
Parcalar
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321D-131M 321K-131M

6.28

Istege Bagh

321K-241M
321K-251M

icin

321D-241M
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Parcalar
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6.28

istege Bagh
Parcalar
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6.29

Arka Kilit Meka-
nizmasi Parcalari
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6.30

Vakum Emme &
AFL Cihazi
(Istege bagl

parcalar) Gi
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6.30

Vakum Emme &
AFL Cihazi
(istege bagh
parcalar)
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6.31

Zincir Dikis Ipligi
Kesme Mekaniz-
masi Parcalari
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