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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bu ev tipi dikis makinesini kullanmadan 6nce tiim talimatlar1 okuyun.
Elektrikli bir cihaz kullanilirken asagidakiler de dahil olmak tizere temel giivenlik 6nlemlerine daima

uyulmalidir:
Talimatlar1 makineye yakin ve uygun bir yerde bulundurun. Makine {igiincii bir sahsa verilirse
talimatlar1 da beraberinde verin.

Bu cihaz yetiskinlerin kullanimina yoneliktir. Bu cihaz, cihazin giivenli bir sekilde kullanimina iligkin ilgili
egitim verilmis olmasi ve mevcut tehlikeleri anlamalar1 durumunda yetiskin gézetimi altinda (i) 8 ila 12
yasindaki ¢ocuklar ile (i1) fiziksel, duyusal veya zihinsel becerilerinde, tecriibe ya da bilgisinde eksiklik
olan kisiler tarafindan kullanilabilir. Temizlik ve kullanic1 bakiminin, denetim olmadan ¢ocuklar tarafindan
yapilmamas1 gerekir. Makineyle oynamak yasaktir. 8 yasindan kii¢iik ¢cocuklar makineyi kullanamaz.

UYARI| — YANMA, YANGIN, ELEKTRIK CARPMASI VEYA YARALANMA
RISKLERINI AZALTMAK IGIN:

 Dikis makinesi, prize takili oldugu zamanlarda asla gdzetimsiz birakilmamalidir. Makinenin takili oldugu
elektrik prizi kolaylikla erisilebilir olmalidir. Bu dikis makinesini kullandiktan sonra ve temizlemeden
once, kapaklar ¢ikarirken, yaglama yaparken veya bu kullanim kilavuzunda belirtilen diger tiim kullanici
tarafindan gergeklestirilen ayarlamalar1 yaparken makinenin fisini derhal elektrik prizinden ¢ikarin.

* Opyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi, cocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin
yaninda kullanilirken ¢ok dikkat edilmelidir.

* Bu dikis makinesini, yalnizca bu kilavuzda aciklanan kullanim amaci i¢in kullanin. Yalnizca iiretici tarafindan
bu kitapgikta onerilen aparatlari kullanin.

» Kablo veya fis hasarliysa ya da dogru calismiyorsa, makine yere diisiiriilmiis, hasar gérmiis veya suya
diisiiriilmiisse makineyi asla calistirmayin. Inceleme, tamir, elektronik veya mekanik ayarlama icin dikis
makinesini en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine gotiiriin.

» Dikis makinesini, hava deliklerinden herhangi biri tikaliyken asla ¢alistirmayin. Dikis makinesinin
havalandirma deliklerine ve ayak pedalina hav, toz ve iplik kagmasini 6nleyin.

» Parmaklarimizi, hareket eden tiim pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin ¢evresine 6zellikle dikkat
edin.

* Daima dogru igne plakasini kullanin. Yanlis plaka, ignenin kirilmasina sebep olabilir.

» Egilmis igneleri kullanmayin.

+ Dikis dikerken kumas1 itmeyin veya ¢ekmeyin. Bunun yapilmasi igneye zarar vererek ignenin kirilmasina
neden olabilir.

* Giivenlik gozligii takin.

+ Igne bolgesinde igne degistirmek, igneye iplik takmak, masuraya iplik takmak veya bask1 ayagini degistirmek
gibi herhangi bir ayarlama islemi yaparken dikis makinesini kapali konuma (“0”) getirin.

* Higbir delige herhangi bir nesne sokmayin veya diisiirmeyin.

* Acik havada kullanmayin.

» Aerosol (sprey) lrilinlerinin kullanildig1 veya oksijen uygulanan yerlerde ¢aligtirmayn.

» Sokmek i¢in tiim kontrolleri kapali konuma (“0”) getirin ve fisi prizden ¢ikarin.

* Prizden ¢ikarmak i¢in kablodan ¢gekmeyin. Kablodan degil, fisten tutarak ¢ikarin.

* Ayak pedali makineyi ¢alistirmak i¢in kullanilir. Ayak pedalinin iizerine asla baska nesneler koymayin.

» Makine 1slaksa makineyi kullanmayin.

* LED lamba hasarli veya kirilmigsa tehlike olusmasini dnlemek i¢in {iretici, servis yetkilisi veya benzer bir



yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

* Ayak pedalina bagli olan kablo hasar gérmiigse tehlike olusmasini 6nlemek i¢in tiretici, servis yetkilisi veya
benzer bir yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

* Makine sadece Jaguar International Corporation tarafindan tiretilen JF-1000 tipi veya Taiwan Yamamoto
Electric Corp. tarafindan tiretilen YC-485EC tipi ayak pedali ile kullanilmalidar.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN

iKi KAT YALITIMLI URUNLERIN BAKIMI

Cift yalitimh iirlinlerde topraklama yerine iki yalitim sistemi temin edilir. Cift yalittmli {iriinlerde topraklama
arac1 temin edilmez ve sonradan da {irline topraklama araci eklenmemelidir. Cift yalitimli iiriinlerin bakima,
sistem hakkinda hem bilgi hem de 6nemli dl¢iide 6zen gerektirir ve yalnizca yetkili servis personeli tarafindan
gerceklestirilmelidir. Cift yalitimli bir tirlinlin yedek pargalari, iirlinlin esas pargalariyla ayni olmalidir. Cift
yalitimli iiriinlerin {izerinde “DOUBLE INSULATION” (CIFT YALITIM) veya “DOUBLE INSULATED”
(CIFT YALITIMLI) yazar.
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GIRIS

Kullanim Amaci

Optimum kullanim ve bakim, bu talimatlarda agiklanmaktadir. Bu {iriin endiistriyel veya ticari amacl kullanima uygun degildir.
Bolgelere gore ek destek i¢in www.singer.com.tr adresini ziyaret edebilirsiniz.

Makineye Genel Bakis

A

. Aksesuar Bolmesi/Serbest Kol — Dikis dikerken diiz bir
ylizey kullanim imkani1 sunar ve aksesuarlariniz i¢in depol-
ama alani saglar.

Aksesuar bolmesini ¢ikararak pantolon kenarlar1 ve
mangetler gibi kisimlar1 daha kolay dikmek icin serbest
kolu kullanin.

. Iplik Bicagn — Dikisin sonunda iplik uclarin1 kesmek igin
kullantlir.

. Iplik Takma Kanallar1 — Tansiyon kampanalarini ve
germe kolunu igeren iplik yollar.

. Iplik Tansiyonu Kadram — Dikisiniz, ipliginiz ve ku-
masiniz i¢in istenen tansiyonu ayarlamak amaciyla kul-
lanilir.

. Geri Dikis Diigmesi — Geri dikis yapmak veya ip-

ligi diigimlemek icin basili tutun (6r. dikis bitisini veya
baslangicini sabitlerken).

. Ekran — Mevcut dikisi ve ayarlar1 gosterir.

. Volan — ignenin ve iplik germe kolunun hareketlerini

manuel olarak kontrol etmek i¢in kullanilir.

. Islev Diigmeleri — Dikisleri segmek i¢in kullanilir. Dikis

genisligini ve dikis uzunlugunu kontrol edin.

Girig—1

ingilizce



igne Alanina Genel Bakis

1. igne Plakas1 — Dikis icin baski ayaginin ¢evresinde diiz
bir alan olusturur. Kilavuzlar, dikis esnasinda kumasa yon
vermek icin kullanilan cesitli dikis paylarini gosterir.

2. Besleme Disleri — dikis dikerken kumasi baski ayagiin
altina yonlendirir.

3. Baski Ayagi — kumasi, dikise bagladiginizda baski
ayaginin altindan kumasi ¢eken besleme disine dogru tutar.

4. Baski Ayagi Tutucu Vidas1 — baski ayag1 tutucusunu
s6kmek i¢in viday1 gevsetin.

5. Baski Ayagi Tutucu — baski ayagini tutar.

6. Baski Ayagi Serbest Birakma Diigmesi — baski ayagini
tutucudan kurtarmak i¢in bu diigmeye basin.

7. Diigme iligi Kolu — diigme iligi dikmek igin kullanilr.

de gecirin.
9. Baski Ayagi Cubugu — baski ayagi tutucuyu tutar.
10. igne Sikistirma Vidas1 — igneyi sabit tutar.

11. igne ipligi Kilavuzu — dikis sirasinda ipligin akisma
yardimer olur.

Makinenin Ustii

1. Masura sarma tansiyonu kampanasi

Iplik kilavuzlari

Tutamak @

Makara pimi f) @ | <?>
Yardime1 makara pimi kanalt V L J_g

Masura sarma mili

Masura sarma tutucusu

Iplik tansiyonu kampanalar1

A A i

Iplik germe kolu

2-Girig
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Aksesuarlara Genel Bakis
PR Masura, 4 adet — Sadece makinenizle birlikte gelen metal masuralari kullanin (SINGER® Siif 15

= metal masuralar). Masuralardan biri makineye takili olarak teslim edilir.
Koruyucu Kece 2 adet — Yardimci Makara Pimini kullanirken iplik makarasini korumak icin kullanilir.
Makara Tutucusu — Cesitli iplik makaras1 modelleri igin.

Yardimer Makara Pimi — Ozel iplikler veya genis iplik makaralar1 ile dikis yapilirken kullanilir.

Firca ve Dikis Sokme Aleti — Dikisleri sokmek/havlari firgayla temizlemek igin kullanilir.

Tornavida — Igne plakasini, baski ayag: tutucuyu veya igne vidasini ¢ikarmak icin kullanilir.

¢ Kenar/Kapitone Kilavuzu — Diiz ve dogru dikis i¢in kullanilir (6r. kapitone yaparken). Kilavuzu baski
ayagi tutucunun arkasindaki yuvaya takin. Projenize uygun sekilde pozisyonunu ayarlaym.

Onarma Plakasi - Diigme dikisi, serbest hareket ¢aligmasi ve serbest hareket onarma i¢in kumas besle-
meyi kontrol etmeniz gerektiginde onarma plakasii kullanin. igne ve baski ayagini kaldirin ve onarma
plakasini, arkadaki iki pim igne plakasinin deliklerine takarak igne plakasina yerlestirin.

Dahil Olan Aksesuarlar (Resimsiz)
e Igneler

* Ayak pedali

* Giig kablosu

¢ Uzatma Tablas1

Baski Ayaklari

Cok Amach Ayak
(makineye takili olarak teslim edilir)

Bu ayak bir¢ok kumas tiirtinde genel dikis icin kullanilir. Ayagin alt kismi diizdiir, boylece kumas dikis
sirasinda besleme disine sikica bastirilir. Bununla birlikte yuvasi genistir, bu sekilde igne yaptigimiz dikise
gore soldan saga dogru ilerleyebilir.

Giris—3
ingilizce
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Fermuar Ayagi

Bu ayak fermuarlar1 dikmek icin kullanilir. Fermuarin dikilecegi tarafa bagli olarak baski ayagi tutucuyu
ayagin her iki tarafina tutturun. Fermuar Ayagi ayrica biye olusturmak ve yerlestirmek i¢in kullanilabilir.

Gizli Kenar Ayagi

Gizli Kenar Ayag1, moda ve ev dekorasyonu iiriinlerinde gizli kenarlar dikmek igin kullamilir. On tarafta,
dikis sirasinda kenarin katlanmasina kilavuzluk eden, ¢ikintili, ayarlanabilir bir kilavuz bulunur.

Kivirma Ayagi

Deri, siiet, vinil ve kadife dikerken, kumasin diizgiin ilerlemesine yardimci olmak i¢in Kivirma Ayagini
takin. Ancak, 6zellikle daha yumusak deri ve siiet dikerken, Cok Amacli Ayak kullanilarak daha iyi
sonugclar elde edilebilir.

Gizli Fermuar Ayagi

Gizli Fermuar Ayagi, ¢esitli giysi ve aksesuarlar tizerinde gizli bir kapatma saglar. Genellikle etek ve el-
biselerin kenarinda veya arkasinda goriiliir.

Tek Adimli Diigme iligi Ayagi

Bu ayak diigmeleriniz i¢in tam ve uygun boyutta diigme ilikleri dikmenizi saglar. Arka tarafinda diigme
iliginin boyutunu ayarlamak i¢in kullanilan bir diigme boslugu vardir. Makine otomatik olarak s6z konusu
diigmenin boyutuna uygun bir diigme iligi diker.

Diigme Dikme Ayagi
Diigme Dikme Ayag1, diigmeleri manuel dikme gereksinimini ortadan kaldirarak hizli ve diizgiin bir sekilde
dikmenizi saglar. Bu ayak, deliklerin etrafina gelecek sekilde diigmenin iistiine oturur.

istege Bagh Aksesuarlar

Makineniz igin istege bagh ek aksesuarlar sunulur. Daha fazla bilgi icin SINGER® yetkili saticiniza veya singer.com web sitesine

basvurun.

4-Girig
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Dikise Genel Bakig
Genel ve Dekoratif Dikis Desenlerini Segme

Asagidaki tabloda genel dikis amaciyla en ¢ok kullanilan dikisler yer almaktadir. Dikis yaparken iplik tansiyonunu 3 ile 5 arasina
ayarlaym. Her zaman bir kumas parcasi iizerinde dikisi test edin, gerekirse tansiyonu ayarlayin.

g

Uygulama

Gizli Kenar

® Orta Konumda Dikmek i¢in kullanilan temel dikistir. Diiz dikis genel olarak iki par¢a kumasi birbirine
} Diiz Dikis = dikmek i¢in kullanilir.
| A
o Diiz Esnek Standart diiz dikisten daha giiglii olan bu dikis; ileri, geri ve tekrar ileri olmak tizere ii¢
i Dikis ISl kez kilitledigi icin streg oriilii kumaslarda kullanilir. Spor giysilerinin dikislerini ve ¢ok
”I )i giic gerektiren egimli dikisleri giiclendirmek i¢in kullanin.
o Esnek Dikis Triko ve esnek kumasglart dikmek i¢indir.
§ x
N
Zikzak Dikis Dekoratif dikis, aplike, u¢ tutturma ve benzeri islemler i¢in kullanilan ¢ok yonlii bir dikis
§ }l:% secenegidir.
-, Cok Adimlt Kumasin sokiilmesini engellemek igin dikis paylarini bitirin. Bitirme dikisi yaparken
<S> Zikzak Dikis Diu dikisin kiigiik adimlarla yapilmasi kumasin standart zikzak dikise goére daha diiz olmasina
f;> ]\ yardimct olacaktir. Bununla birlikte yirtiklart onarmak ve elastik pargalari dikmek i¢in
kullanilabilir.
Overlok Dikisi ] Tek bir adimda dikis dikin ve siirfile yapin. Orta ve orta/agir esnek kumaslar igindir.

Kumasin diiz tarafindan neredeyse goriinmez kenarlar dikin. Esnek olmayan kumaslardan

<= Dikisi tiretilen etekler, elbiseler, pantolonlar, perdeler vb. i¢in kullanilir.
3

Esnek Gizli —3 Kumasin diiz tarafindan neredeyse goriinmez kenarlar dikin. Giysiler ve esnek orgii ku-
é Kenar Dikisi maslardan yapilan diger projeler i¢in kullanilir.

Egik Pim == _ | Sofra ortiileri gibi ajurlu kenar projeleri i¢in idealdir. Piko benzeri dikis, ince kumas mal-
E Dikisi B Zemelerde de yapilabilir. Kumasin islenmemis kenar1 boyunca dikis dikin ve dikisi disa

yakin bir yerde kesin.

Verevli Kenar
Dikisi

Tek bir adimda dikis dikin ve siirfile yapin. Orta ve agir esnek kumaslar i¢indir.

Kapal1 Overlok
Dikisi

Dekoratif kenarlar, siirfile dikisler, kemerler ve bantlar dikin. Orta/agir esnek kumaglar
icindir.

Giris—5
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Eg H Uygulama
Bal Petegi Elastik ekleme, dekoratif dikis, blizgii, kordon tutturma ve kenar dikisi i¢in kullanin.
% Dikisi }k{
5 Su Tas1 Dikis — Hos goriintimlii bu dikis, dekoratif iist dikisler olusturmak veya dantel ve siislemeler ekle-
< %@ mek i¢in kullanilir. Kapitone uygulamalari ve kenar birlestirme i¢in de idealdir.
2 N
Saten Dikis Bu, aplike, teyelleme vb. i¢in yakin aralikli bir zikzak dikistir. Ust iplik tansiyonunu biraz
Diu azaltin ve saten dikis i¢in dikis uzunlugunu manuel olarak 0,5 ile 2,0 arasina ayarlayin.
7F Kumasin biiziilmesini 6nlemek i¢in sabitleyici ya da tela kullanin.
Diigme ligi Dekoratif ev tekstili tirlinlerine, giysilere, el isi ¢alismalara ve farkli uygulamalara diigme
iligi dikin.
Yuvarlak Punt- Hafif kumaslarda kullanilir.
eriz Dikisli Tlik
Yuvarlak Hafif kumaslarda kullanilir.
Punteriz Dikigli :
flik, Saglam-
lagtirilmig fﬁg?
fik Ozenle hazirladigimz ceketler, kabanlar vb. i¢in kare bitisler.
L
Anahtar Deligi Ozenle hazirladiginiz ceketler, kabanlar vb. igin kare bitisler.
flik, Saglam-
lagtirilmig
Diigme Dikme Diigmeleri dikmek i¢indir.
Dikisi

6—Giris
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HAZIRLIKLAR

Makineyi Ambalajdan Cikartma

1. Kutuyu sabit, diiz bir yiizeye yerlestirin. Makineyi kutudan ¢ikartin ve ambalajint sokiin.

2. Tium dis ambalaj malzemesini ve plastik poseti ¢ikarin.

3. Igne alanindaki sigrayan yaglari ve/veya havlari temizlemek i¢in makineyi kuru bir bezle silin.

Not: Dikis makineniz, normal oda sicakliginda en iyi dikis sonucunu saglamak iizere ayarlanmistir. Asirt yiiksek ve diisiik sicakliklar

dikis sonucunu etkileyebilir.

Guc¢ Kaynagina Baglama
Aksesuarlar arasinda gii¢ kablosunu ve pedali bulacaksiniz.

Not: Makineyi gii¢c kaynagina nasil baglayacaginiz konusunda
stipheleriniz varsa nitelikli bir elektrik tesisat¢isina danigin.
Makine kullanimda olmadigr zamanlarda gii¢ kablosunu
cikarin.

Dikis makinesinin sag alt kisminda baglanti soketini ve
ACMA/KAPAMA diigmesini bulacaksiniz.

1. Ayak pedali kablosunu makinenin sag alt tarafindaki 6n
sokete (A) baglayin.

2. Gii¢ kablosunu makinenin sag alt tarafindaki arka sokete
(B) baglayin. Kabloyu prize takin.

3. Giicii ve 15181 agmak tizere ACMA/KAPAMA diigmesine
(C) basarak diigmeyi “I” konumuna getirin.

Not: Makine kapatildiktan sonra makinede hala biraz giic ka-
labilir. Bu durum, giic tiiketilene kadar 1s18in birkag saniye agik
kalmasina neden olabilir. Gii¢ tasarrufu saglayan bir cihazda
bunun yasanmast normaldir.

Dikis Sonrasinda Makineyi Kaldirma

ABD ve Kanada icin

Bu dikis makinesi polarize fise sahiptir (bir ucu digerinden
daha genistir). Elektrik ¢arpmasi riskini azaltmak i¢in fisin
polarize prize sadece tek yonde takilabilmesi saglanmistir.
Fis prize tamamiyla uymuyorsa fisi ters ¢evirin. Hala uy-
muyorsa uygun prizin takilmasi i¢in nitelikli bir elektrik¢i ile
goriisiin. Asla priz iizerinde degisiklik yapmayin.

1. Ana diigmeyi kapatin. Makine kapatildiktan sonra makinede hala gii¢ kalabilir. Bu durum, gii¢ tiiketilene kadar 15181 birkag sani-
ye agik kalmasina neden olabilir. Giig tasarrufu saglayan bir cihaz i¢in bu normal bir davranistir.

Pedali ve kabloyu serbest kolun iistiindeki alana yerlestirin.

A

Kabloyu once elektrik prizinden, ardindan da makineden ¢ikarin.

Daha rahat saklamak i¢in kabloyu ayak pedalinin etrafina sarm.

Tiim aksesuarlar1 aksesuar tepsisine yerlestirin. Serbest kolun ¢evresinden tepsiyi makineye dogru kaydirin.

Makineyi tozdan ve havdan korumak i¢in yumusak ortiiyii makinenin {izerine yerlestirin.

Hazirliklar—7
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Serbest Kol/Cikarilabilir Aksesuar Bolmesi

Daha sonra kolayca erigsmek i¢in baski ayaklarini, masuralari,
igneleri ve diger aksesuarlari aksesuar bolmesinde saklayn.

Daha genis ve diiz bir calisma alani1 elde etmek i¢in aksesuar
boélmesini makinede takili tutun.

Pantolon pagalarii ve manset kollarini1 dikmeyi kolaylastirmak
i¢in serbest kolu kullanin. Serbest kolu kullanmak igin akse-
suar bolmesini kaydirm. Takili oldugunda, bir kanca aksesuar
bdlmesini makineye sabitler. Sola kaydirarak bélmeyi ¢ikarin.

Baski Ayagi Kaldiraci

Baski ayagi kaldiract dikis makinesi kafasinin sag tarafindadir.
Kol, bask1 ayagini kaldirmak ve indirmek i¢in kullanilir. Maki-
neye iplik gegirirken kolu kaldirin, dikerken indirin.

Baski ayagi kaldiracini kaldirarak ve ardindan yukari dogru
bastirarak baski ayaginin kaldirma yiiksekligini artirabilir ve bu
sayede ayagin altina kolayca kalin kumas katmanlart koyabil-
irsiniz.

Iplik Bigagi

Iplik bicagim kullanmak igin gosterildigi gibi ipligi arkadan
one dogru ¢ekin. Bu sekilde iplik u¢lart yeterli uzunlukta
birakilacaktir, boylece yeniden dikmeye basladiginizda iplik
igneden ¢ikmayacaktir.

8—Hazirliklar
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Makara Pimi

Makinenizde bir ana makara pimi ve bir Yardimc1 Makara Pimi olmak tizere iki makara pimi bulunur. Makara pimleri ¢esitli iplik
tiirleriyle kullanilabilecek sekilde tasarlanmistir. Ana makara pimi, yatay konumda (iplik makaradan ¢oziiliir), Yardimer Makara Pimi
ise dikey konumda (iplik makarasi doner) kullanilir. Normal iplikler i¢in yatay konumu ve biiyiik makaralar veya 6zel iplikler i¢in

dikey konumu kullanin.

Ana Makara Pimi

Iplik makarasini, makara pimine yerlestirin. Ipligin, makarada
saatin tersi yoniinde dondiigiinden ve bir makara tutucusuna
(A) gectiginden emin olun. Makara tutucusunun diiz tarafi
makaraya dogru sikica bastirilmalidir. Makara tutucusu ve iplik
makarasi arasinda bosluk olmamalidir.

Not: Tiim iplik makaralart aym sekilde iiretilmez. Iplikle ilgili
sorunlar yasarsaniz tersi yoniine dondiiriin veya dikey konum-
da kullanin.

Yardimci Makara Pimi

Yardime1 Makara Pimi, bir masura ipligini ikinci bir iplik ma-
karasindan sararken veya biiyiik makaralar ya da 6zel ipliklerle
dikis yaparken kullanilir. Yardimc1 Makara Pimini makinenin
iistiinde bulunan delige takin. Iplik makarasinin altina ko-
ruyucu kege yerlestirin. Bu, ipligin fazla hizli ¢6ziilmesini
engelleme amaglidir. Makaranin donmesini engelleyeceginden
makara piminin {istiine makara tutucusu yerlestirmeyin.

-
i

'

N
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Masuranin Sarilmasi

. Iplik makarasini, makara pimine yerlestirin. Bir makara

tutucusunu makara iizerine sikica yerlestirin.

Ipligi iplik kilavuzunun (A) etrafina, arkadan 6ne ve masura
sarma tansiyonu diskinin (B) ¢evresine dolayin ve ipligin
diskler arasinda sikica gekildiginden emin olun.

Masuradaki (C) delige igeriden disar1 dogru iplik gegirin.

Masura sarma miline masuray1 yerlestirin. Masuranin sabi-
tlendiginden emin olun.

Masura sarma milini saga dogru itin. Ipligin ucunu tutun ve
sarmaya baglamak i¢in pedala basin.
Birkag tur sonra sarmay1 durdurmak i¢in ayaginizi pedal-

dan ¢ekin. Masuranin iizerindeki fazla iplik ucunu kesin;
masuraya yakin bir yerden kesmeye dikkat edin. Sarmaya
devam etmek i¢in ayak pedalina basin. Masura doldugunda,
masura sarma iglemi yavaslar ve otomatik olarak durur.

Not: Ayrica baslat/durdur diigmesine uzun basarak da
sarmay! baslatabilirsiniz.

. Masura sarma milini sola dogru itin. Masurayi ¢ikarin ve

ipligi kesin.

Not: Masura sarma mili saga itildiginde makinede dikis yapilamaz. Dikmeye baslamadan énce masura milini tekrar dikis konumuna
(sol) ittiginizden emin olun.

Masura Bolmesinin Caganozdan Cikarilmasi
1.

Volan1 kendinize dogru (saat yoniiniin aksine) gevirerek
igneyi en yiiksek pozisyonuna yiikseltin.

Uzanti tablasini / aksesuar kutusunu ¢ikarin. Masura erigim
kapagini agag1 ¢cekerek agin. Parmaklarinizla, masura
bdlmesi mandalini gosterildigi gibi ¢ekin ve masura bolme-
sini ¢aganozdan ¢ikarin.

. Mandal1 serbest birakin ve masura bolmeden diisecektir.

10—Hazirliklar
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Masuranin Masura Bolmesine Takilmasi

1. Ipligi saat yoniinde ilerleterek masurayi sag elinizde,
boélmeyi sol elinizde tutun.

2. Masurayi, bdlmenin disinda yaklasik 4" (10 cm) iplik
goriinecek sekilde bolmeye yerlestirin.

3. Masuray1 bolmede giivenli bir sekilde tutarken, ipligi bol-
medeki yariktan ve sonrasinda diiz tansiyon yayinin altindan
cekin. Iplik tansiyona dogru oturdugunda tik sesi duyulur.

4. Yaklasik 4" (10 cm) iplik ucunu bdélmenin disindan gegire-
rek tutun.

Masura Bolmesinin Caganoza Takilmasi

1. Kilavuz pimi diiz yukarida olacak sekilde mandali agik
tutun.

2. Masura bolmesini ¢aganozun orta miline kaydirin ve ipligi
kendinize dogru tutun.

3. Masura bolmesini yerine kilitlemek i¢cin mandali serbest
birakin.

NOT: Kilavuz piminin, ¢aganozun tistiindeki kilavuz oluguna
yerlestiginden emin olun.

Masura ipliginin Gegirilmesi
1. Baski ayagi kaldiracini yiikseltin.

2. 1gnedeki ipligi sol elinizle gevsek sekilde tutarken sag
elinizle volan1 kendinize dogru (saatin aksi yonde) ¢e-
virerek once ignenin inmesini saglayin, ardindan igne en
yliksek konumuna gelene kadar ¢evirmeye devam edin.

3. Ustipligi hafifce cekin ve igne plakasi yuvasindan goriinen
masura ipligini gegirin.

4. Ust ipligi ve masura ipligini birlikte baski ayagmin altindan
makinenin arkasina dogru ¢ekin ve yaklasik 15 cm’lik (6")
kisimlarimi disarida birakin.

NOT: Masura ipligini gegirmenin hizli yollarindan biri, diiz
dikis seciliyken geri dikis diigmesine dokunup birakmaktir. Bu
durumda makineniz bir tur asagi-yukart hareketi gerceklestirir
ve igne yukart konumdayken durur. Her zaman, igne “ta-
mamen yukart” konumdayken durmak bilgisayar kumandali
dikis makinenizin ozelliklerinden biridir.

N
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Makineye iplik Gegirme

Onemli! Baski ayagmin yukarida oldugundan ve el carkim
kendinize dogru ¢evirerek ignenin en yiiksek konumda
oldugundan emin olun. Bu, makineye dogru sekilde iplik
takmak i¢in son derece dnemlidir. Bunun yapilmamasi dikise
basladiginizda dikis kalitesinin diisiik olmasina neden olabilir.

1. Ipligi makara pimine yerlestirin ve uygun boyuttaki makara
tutucusunu takin.

2. Ipligi, iplik kilavuzunun (A) etrafinda arkadan 6ne dogru
¢ekin.

3. Ipligi, sagdaki iplik yuvasindan (B) asagiya dogru gegirin,
U doniisii yaptirin ve ardindan soldaki iplik yuvasindan
yukari dogru ¢ekin.

4. Ipligi sag taraftan germe koluna (C) ve sol taraftaki iplik
yuvasindan asag1 dogru igne ipligi kilavuzu icerisine (D)
getirin.

5. Igneye dnden arkaya dogru iplik gegirin.

12—Hazirliklar
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iplik Gegirici

Dahili iplik gegirici, igneye hizli ve kolay bir sekilde iplik

gecirmenizi saglar.

Dahili iplik gegirici kullanabilmeniz igin igne en yiliksek
konumunda olmalidir. igne en yiiksek konumuna gelene kadar
el ¢arkini kendinize dogru ¢evirin. Ayrica baski ayagini agagi

indirmeniz Onerilir.

+ Iplik geciriciyi tamamen asag1 ¢ekmek igin tasima kolunu
(A) kullanin ve arkaya dogru itin. Metal flanslar, igneyi
kapatir. Ufak bir kanca, igne goziinden (B) gegecektir.

« lpligi, iplik kilavuzunun (C) arkasindan alip ufak kancanin
(D) altindan gecirerek yerlestirin.

+ Iplik gegiricinin yavasca geriye dogru gelmesine izin verin.

ilmek olusturur. Iplik ilmegini ignenin arkasindan cekin.
» Baski ayagini yiikseltin ve ipligi alt kismina yerlestirin.

+ Ipin 15-20 cm’lik (6-8 ing) kismini igne deliginden disar1

¢ekin. Bu islem, dikis dikmeye basladiginizda ipligin igned-

en ¢ikmasini onler.

Not: Iplik gegirici, 70-

110 boyutlarindaki ignelerle kullanilmak tizere tasarlanmigtir.

Iplik gegiriciyi 60

biiyiikliigiindeki veya daha kiigiik kanatli ignelerle ya da ¢ift
ignelerle kullanamazsiniz. Ayrica igneye ipligin el ile ge¢ir-

ilmesini gerektiren bazi

istege bagl aksesuarlar mevcuttur. Igneye ipligi manuel olarak

gecirirken ipligin

igneye énden arkaya dogru geg¢irildiginden emin olun.

igneler

Dikis makinesi ignesi basarili dikisler elde edilmesinde 6nemli bir rol oynar. Yalnizca kaliteli igneler kullanin. 130/705H sistemi
ignelerini Oneririz. Makinenizle birlikte gelen igne paketi en sik kullanilan boyutlardaki igneleri igerir.

Kullandiginiz iplige uygun bir igne kullandiginizdan emin olun. Daha agir iplikler daha biiyiik deligi olan igneler gerektirir.
Igne deligi ipligin gecemeyecegi kadar kiigiikse iplik gecirici diizgiin ¢calismayabilir.

=

Cok Amagh igne
Cok amacli igneler hafif yuvarlak bir uca sahiptir ve ¢esitli boyutlari mevcuttur. Bircok kumas tiiriiyle ve
cesitli agirliklara sahip kumaslarla yapilan genel dikis islemleri i¢in kullanilabilir.

Streg ignesi
Streg¢ igneleri kumasta bir esneme oldugunda atlanmis dikisleri 6nlemek i¢in yuvarlak bir uca ve 6zel bir
gecme yerine sahiptir. Orgiiler, mayolar, tiiylii kumaslar, sentetik siietler ve sentetik deriler icin uygundur.

Kot ignesi
Kot igneleri, igneyi saptirmadan siki bir sekilde dokunmus kumaslari delmek i¢in keskin bir uca sahiptir.
Kanvas, kot, mikrofiber i¢in uygundur.

Nakig ignesi

Nakis igneleri, iplige veya malzemelere gelebilecek hasar1 dnlemek i¢in 6zel bir gegme yerine, hafif yuvar-
lak bir uca ve biraz daha biiytik bir delige sahiptir. Serbest hareketli nakis ve dekoratif dikis i¢in metalik ve
diger ozel iplikler ile kullanin.

Kanath igne
Kanatli ignelerin yanlarinda kumaslara ara nakis islerken ve dogal kumaslara kenar dikisi yaparken delik
acmaya yarayan genis kanatlar bulunur.

Q Ignenin kirilmasini 6nlemek icin sadece orta/diisiik dikis hizini ve kalin kumagslar icin onerilen igneyi kullanin.
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igneler Hakkinda Onemli Bilgiler

Igneyi sik sik degistirin. Genel bir kural olarak —
(4) ignelerin her 6-8 saatlik aktif dikis siiresinden @

y 6-8  sonra degistirilmesi gerekir. C
>

Her zaman keskin uclu diiz bir igne kullanin ve u¢ kisminin
egilmediginden veya hasar gormediginden (A) emin olun.

Hasarl1 bir igne (B) atlanmis dikislere, ipligin kirllmasina veya
kopmasina neden olabilir. igne plakasina da zarar verebilir.

Dikis makinenize zarar verebilecekleri igin asimetrik ¢ift ignel- @ %)
er (C) kullanmayin.

Segim Kilavuzu — igne Boyutu, Kumas, iplik

igne Boyutu Kumas Iplik
70 (9) Hafif kumaslar: ince pamuk, vual, ipek, muslin, interlok, | Hafif, cok amagcli iplik
80 (12) triko, jarse, krep, polyester, sifon, organze, organdi
80 (12) Orta agirlikta kumaglar: Kapitone pamuk, saten, ¢ift kat En iyi sonuglari elde etmek {izere sentetik kumaslar
90 (14) orgii, hafif yiin, rayon, polyester, hafif keten tizerinde polyester ipleri; dogal kumaslar tizerinde
ise cok amagli veya pamuk iplikleri kullanin.
90 (14) Orta agirlikta kumasglar: Sik o6riilii, orta agirlikta keten, ¢ ¢l veya pamuk Ip .
pamuk/polyester karigimi, diigiimlii kumas, patiska, ¢ift
kat orgiilii
100 (16) Agir kumaglar: Kanvas, yiin, kot, ev dekorasyonu, tiiylii Polyester veya ¢ok amagli iplik
kumas, agir orgili
110 (18) Agir kumaslar: Agir keci yiinii, désemelik kumaslar Igne icin dayanikli iplik, masura i¢in ¢ok amach
iplik.

Igneyi Degistirme

Not: Igneyi degistirmeye baslamadan once igne alanimn alt
kismina, igne plakasindaki deligin iistiine kii¢iik bir par¢a kagut
veya kumas yerlestirmek faydali olabilir. Béylece igne kazara
makinenin icine diismez.

1. Igne sikistirma vidasini gevsetin. Sikistirilmigsa viday1
gevsetmek i¢in aksesuarlariniz arasindaki tornaviday1
kullanin.

2. 1gneyi ¢ikartim.

3. Yeni igneyi, ignenin diiz tarafi size bakmayacak sekilde
igne bagindan yukart dogru itin.

4. 1gne daha fazla yukar gitmediginde viday1 iyice sikin.

14—Hazirliklar
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Iplik Tansiyonu

Iplik tansiyonunu ayarlamak i¢in makinedeki kadrani gevirin.
Kumasa, iplige vb. bagli olarak tansiyonun ayarlanmasi gereke-
bilir. En iyi dikig goriiniimii ve dayaniklilig i¢in igne ipligi tan-
siyonunun diizgiin ayarlandigindan emin olun. Genel dikislerde
iplikler kumasin iki kati arasinda esit araliklarla karsilasir (A).

Kumasin st tarafinda masura ipligi gériiniir durumdaysa igne
ipligi tansiyonu ¢ok sikidir (B). Igne ipligi tansiyonunu azaltin.

Kumasin altinda tist iplik goriiniir durumdaysa igne ipligi tansi-
yonu ¢ok gevsektir (C). Igne ipligi tansiyonunu artirm.
Dekoratif dikisler ve diigme ilikleri i¢in st iplik, kumasin alt
tarafinda goriiniir olmalidir.

Dikiste kullanacaginiz kumasin bir parcasinda birka¢ deneme
yapin ve tansiyonu kontrol edin.

Baski Ayagini Degistirme
1. Ayagi ¢ikarmak i¢in baski ayagi serbest birakma koluna
basin.

2. Baski ayag1 pimini ayak tutucuyla hizalayarak istediginiz
ayag1 igne plakasina yerlestirin.

3. Ayak tutucunun ayaga oturmasi i¢in baski ayagi kaldiracini
indirin.
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MAKINENIZi CALISTIRMA

Makine Calistirma Kontrolleri

Geri Dikis Dugmesi

Geri Dikis Diigmesi segilen dikige gore iki farkli islev sunar.

2 Nakias Dikisleri (dikis no. 00,03)
Dikisleri geriye dogru dikmek icin geri dikis diigmesine basili tutun. leri yonde dikis yapmaya devam etmek icin

diigmeyi serbest birakin. Makine yalnizca geri dikis digmesine basildigi siirece ters yonde dikis yapar.

Digumleme
Bu diigmeye basildiginda makine hizli bir sekilde ti¢ diigiim dikisi atar ve otomatik olarak durur.

2 Nakas Dikisleri (dikis no. 01, 02 ve 04-73)
Geri Dikis diigmesine basin, makine 3 tane diigiim dikisi atar ve ardindan otomatik olarak durur.

Kontrol Paneli iglevleri

Kontrol Paneli islevleri, dikis ve program yazi tiplerini segmek
ve ayarlamak i¢in kullanilir. Tiim islevler asagida listelenerek @
agiklanmastir.

®
1. Ekran @_( Firt “_/,\/\
& c

Dikis numarasi

Diiz dikis i¢in dikis genigligi/igne konumu

Dikis uzunlugu ()
Dikis se¢imi diigmeleri 1
Dikis genigligi/ igne konumu i¢in manuel ayarlama diigme- Y O

A

leri

7. Dikis uzunlugu icin manuel ayarlama diigmeleri
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Dikis Numarasi Se¢me Diigmeleri

Makine, diiz dikis secili sekilde a¢ilir ve ekranda farkl ter-

cih ayarlari i¢in bir pencere gorintiilenir. Dikis desenlerini
secmek icin, dikis numarasi se¢iminde dikis numarasi referans
kilavuzunda oldugu gibi sol diigmeyi kullanarak sol basamagi
ve sag diigmeyi kullanarak sag basamag secin. Ilgili dikis nu-
maralari, makinenin sag alt kisminda Kontrol Panelinin altinda
bulunan Dikis Semalarinda gosterilir.

Dikis Uzunlugu Ve Dikis Genisligi / Igne Konumu Ayarlama Digmeleri
Dikis makineniz, Varsayilan dikis Uzunlugu ve Genisliginde
dikis gereksinimlerinizi iiretecektir. Varsayilan dikis uzunlugu
ve genisligi ayarlar1 ekranda alt1 ¢izili olarak gdsterilir. Man-
uel ayarlama diigmelerine basarak, diiz dikis i¢in uzunlugu,
genisligi veya igne konumunu tercihinize gére manuel olarak
degistirebilirsiniz.

Diiz dikis dikilirken ignenin konumu Dikis Genisligi Kontrolii
ile 13 farkli konumdan herhangi birine ayarlanabilir. igneyi
sola konumlandirmak i¢in sol kontrol diigmesine basin ve
igneyi saga hareket ettirmek icin sag diigmeye basin.

NOT: Bazi desenler manuel ayarlamalar i¢in digerlerinden
daha fazla se¢enek sunar.
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Yardimci Mesajlar

Hatali bir islem yapilirsa yardimci bir mesaj goriintiilenir. Yardime1 bir mesaj gosteriliyorsa asagidaki talimatlari izleyerek sorunu

giderin.
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Masura sarici dikis sirasinda saga (calisma pozisyonuna) hareket ettirilir.
— Masura saricty1 kontrol edin ve sola hareket ettirin.

Diigme iligi kolu indirilmemis veya kaldirtlmamus.
— Diigme iligi dikerken diigme iligi kolunu indirin.

— Dikis desenleri dikerken ise diigme iligi kolunu kaldirin.

Ayak pedali calistirilirken ayak pedali fisi disar gekilir.
— Ayak pedall fiini itin.

Iplik masura bélmesine sikistig1 ya da dénme islemi zorla kesildigi i¢in makine kilitlenmis.
— Giig diigmesini kapatin ve makinenin durmasina neden olan sorunu giderin.

Diugme iligi dikisi segilirken geri dikis/teyel dikis diigmesine bastlir.
— Diigme iligi dikisi tamamlandiktan sonra teyelleme otomatik olarak yapilir. Geri dikis/teyel dikis
diigmesine basmak gerekmez.

Masura sarici ¢aligtyor. Masura sarici ¢aligiyor.

— Kullanmadiginiz zamanlarda masura sariciy1 sola getirin.



DIKIS

Dikis
Kilavuzun bu bélimiinde agiklanan her bir dikisin ya da dikis

tekniginin yaninda, 6nerilen ayarlar1 ve baski ayagini gosteren
bir grafik bulunur. Sagda bulunan grafik 6rneklerine bakin.

Ayrica dnerilen ayarlar da ekranda gosterilir ancak 6zel bir
teknik i¢in ayarlama yapmak gerekebilir.

Not: Bazi kumasglar, hem diger kumaslarda hem de dikis mak-
inenizde renk bozulmalarina yol agabilecek fazladan boyalar
icerir. Bu boyalarin ¢ikarilmasi ¢ok zor veya imkansiz ola-
bilir: Ozellikle kirmizi ve mavi renktekiler olmak iizere, tiiylii
ve kot kumasglar genellikle fazlaca boya icerir. Eger fazlaca
boya igerdigini diisiiniiyorsaniz kumagsinizi veya hazir giyim
tiriiniiniizii boyanmayi onlemek iizere dikis oncesinde mutlaka
yikayn.

Not: Dikis isleminden en iyi sonucu elde etmek i¢in iist kisimda
ve masurada ayni ipligi kullamin. Ozel/dekoratif ipliklerle dikis
yapiliyorsa masuradaki standart dikis ipligini kullanin.

Dikise Baslama — Duz Dikis
Makinenizi diiz dikis i¢in ayarlayin (bkz. sagdaki grafik).

Baskr ayagini ytikseltin ve kumasgi baski ayaginin altinda,
igne plakasindaki dikis pay1 kilavuz ¢izgisinin yanina konum-
landirin.

Ust ipligi baski ayaginin altina yerlestirin. Her iki ipligi de
baski ayaginin altindan makinenin arkasina dogru ¢ekin, ip-
liklerin yaklasik 15 cm’lik (6") kismin1 disarida birakin.

Igneyi, baslamak istediginiz noktaya dogru indirin. Iplikleri
geriye dogru ¢ekin ve baski ayagini asagi indirin. Ayak pedali-
na basin. Kumasin (A) makineye girmesini saglayarak kumasi
nazikge dikis kilavuzu boyunca ilerletin.

Dikisin baslangicini saglamlastirmak igin geri dikis diigme-
sini basil tutun. Birkag sira ters dikin. Geri dikis diigmesini
birakin; makine yeniden ileri dogru dikmeye baslayacaktir (B).

Igne Konumunu Degistirme

Bazi dikisler, igne konumu degistirilerek daha kolay bir sekilde
yapilir (6r. bir yakada iist dikis veya bir fermuar dikisi). igne
konumu, dikis genisligi kontrol diigmeleriyle ayarlanir.

A.Dikis

B. Baski ayagi

C. mm cinsinden dikis genigligi
D. mm cinsinden dikis uzunlugu

E. Iplik tansiyonu

Ci’ ~\N\/ | —— | &\
|
I 3.5 2.5 3-5
Diiz dikis ayart
® N\ !
I
‘ 1
‘ ‘ ‘ ‘ I
I
I
I
I
o
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Dikis Yonunu Degistirme

Dikis yontini degistirmek icin igne agsagi konumda makineyi
durdurun. Baski ayagini yukar1 kaldirin.

Dikis yoniinii istenen sekilde degistirmek i¢in kumasi

igne etrafinda dondiiriin. Baski ayagini algaltin ve dikise

yeni yonde devam edin. e e e Yo YRR

Dikisi Sonlandirma

Dikisin sonuna geldiginizde Geri Dikis diigmesini basilt tutun
ve ters yonde birkag dikis dikin. Dikisin sonunda yeniden ileri
dogru dikmek i¢in diigmeyi birakin. Bu sekilde dikis saglam-
lastirilacak ve dikisler ¢ozlilmeyecektir.

Igneyi en yiiksek konumuna yiikseltmek igin el ¢arkini ken-
dinize dogru ¢evirin. Baski ayagimi yiikseltin ve iplikleri geri
¢ekerek kumasi ¢ikarin.

Igneleri yukar, iplik bigagina dogru ¢ekin. Bu sayede iplikler
dogru uzunlukta kesilecek ve bir sonraki dikige basladiginizda
¢ozlilmeyecektir.

Duz Esnek Dikis

Bu dikis, siradan diiz dikisten daha saglamdir, ¢linkii ti¢lii ve
esnek bir dikistir. Diiz Esnek Dikis, agir esnek kumaslar i¢in

P
|
|
biiyiik 6l¢iide zorlanmaya maruz kalan ag dikisleri ve agir !

3.5

3-5

kumaslardaki tist dikisler igin kullanilabilir.

Diiz Esnek Dikis Ayart

Kumays ileri geri hareket edecegi igin dikis sirasinda kumast
dikkatli bir sekilde yonlendirin.

Zikzak Dikis Dikme

Iplige, kumasa, dikis tiiriine ve dikis hizina bagli olarak ist
iplik altta goriinebilir ama masura ipligi kesinlikle kumasgin {ist
tarafinda gériinmemelidir. Masura ipligi yukar1 ¢ekiliyorsa ya
da kumasinizda biiziilme oluyorsa Iplik Tansiyonu Kontrolii ile
tansiyonu biraz azaltin.
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kA i iki .
Co dlmll Zlk;ak lelg - ~\/
Cok adimli zikzak dikis, islenmemis kenarlara siirfile yapmak <>
i¢in kullamlir. ignenin, kumas1 sol taraftan deldiginden ve <5
- N N . -~ 3.0-5.0 3-5
kenara sag taraftan siirfile uyguladigindan emin olun.
Dikis, orgii kumaslarint dikerken dikis yerlerinin esnemesine Cok advmli zikzak dikis ayar
izin veren elastik bir dikis olarak da kullamilabilir. .
<:’
Ped
‘Q
o>
‘Q
>>
‘Q
>
Verevli Kenar Dikisi k. ~N\/ N\
Verevli kenar dikisi, esnek kumaslar i¢in miikemmeldir; tek [
seferde hem dikis diker hem de kenarlara siirfile yapar. Bu dik- [N 5.0 3-5

ig, normal dikiglerden daha esnektir, cok dayaniklidir ve hizl

bir sekilde dikilir. Verevli kenar dikisi ayar

Kumas kenarini baski ayagi kenart ile hizalayarak kumasi baski

ayaginin altina yerlestirin. Dikis bittiginde dikisin diginda kalan II:“ =
fazlalik kumasi kesin. L: ~:
Ipucu: Isterseniz bir Siirfile Ayagi da kullanabilirsiniz. ll:‘ :‘
~ ~
F\ ~N
N~
~N
N~
~N
N~
~N
N~
N
Kenar Dikisi
G'iy'im sektdriinde spor giyim tiriinleri iiretiminde kullanilan S ’\/\/\/ N\
dikis tiirti budur. Dikisi tek islemde olusturur ve sonlandirir. >
Giysilerde islenmemis ya da yipranmis kenarlarin onariminda > 50 3.5
kullanim i¢in de oldukea etkilidir.
Ipucu: Isterseniz bir Siirfile Ayagi da kullanabilirsiniz. Kenar dikisi ayar:
Dikig—21
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Tiiy Dikis
Hos goriiniimlii bu dikis, dekoratif st dikisler olusturmak veya

dantel ve siislemeler eklemek i¢in kullanilir. Kapitone uygu-
lamalar1 ve kenar birlestirme i¢in de idealdir.

Gizli Kenar Dikisleri

Gizli kenar dikisi, eteklerde, pantolonlarda ve ev dekorasyon
projelerinizde goriinmez etek bastirma islemi i¢in kullanilir.
iki tiir gizli kenar dikisi bulunur; biri orta ila agir dokuma
kumaslar icindir (1), digeri ise orta ila agir esnek kumaglar
icindir (2).

* Dokuma kumasta dikis yapryorsaniz islenmemis kivrim
kenarin bitirin. Bir¢ok o6rgii iizerinde islenmemis kenar1
oncelikle bitirmek gerekmez.

o Katlayin ve kenar kivirma payini ters tarafa bastirin.

* Bitmis etegin yaklasik 3/8" (1 cm) kismi katlanmis yerden
ileri dogru uzanacak sekilde kenari kendi {izerine katlayn.
Calistiginiz kumasin ters tarafi bu durumda yukart dogru
bakiyor olmalidir.

» Katlanmis kismin kenar kilavuzuyla (A) hizalanmasi i¢in
kumasi baski ayaginin altina yerlestirin.

+ Igne katlanmis kisma geldiginde az miktarda kumasin
yakalanmasi gerekir. Diiz tarafta dikisler goriiniir durum-
daysa kenar kilavuzunu (A), etegi yakalayan dikis ¢cok az
goriinene kadar ayarlama vidasini (B) dondiirerek ayar-
laymn.
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Tiiy dikis icin ayar
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Gizli kenar ayari

Dokuma kumas

Kumasin diiz tarafi

Esnek kumas




Elastik Kenar Dikisi

Islenmemis kenar alta katlayin ve bastirin. Kumas: diiz tarafi
iiste gelecek sekilde yerlestirin. Boylece dikisin zikzak kismi
katlanan kenarin tam tizerine dikilir ve deniz kabugu goriiniim-
L bir kenar olusturmak i¢in kumas ¢ekilir. Fazla kumasi arka
taraftan, dikis ¢izgisinin yakimindan kesin.

Cift Overlok Dikisi

Cift overlok dikiginin li¢ ana kullanimi1 vardir. Diiz lastik
takmak, siirfile yapmak ve tek iglemde hem dikis hem siirfile
olusturmak i¢in idealdir. Temel olarak hafif esnek kumaslar
ile keten, tiivit gibi esnek olmayan kumaslarda ve orta-agir
pamuklu kumaslarda kullanilir.

igne Ardi Teyel

Igne ard1 teyel temel olarak cekme iplikli kenar dikisi icin
kullanilir. Ince bir bant {izerine z1t veya ayni renkle dikis i¢in

de kullanilabilir. Dikis ortaya yerlestirildiginde dekorasyon igin

ozel bir sonug elde edilir. igne ard1 teyelin bir bagka kullanim
alan1 da dar kurdele, ip veya lastik {izerine kordon tutturmadir.
Cekme iplik isi i¢in kalin bir keten tiiri kumas segin ve agik,
havadar bir goriiniim elde etmek i¢in dikigten sonra merdiven
goriiniimiin i¢inden ipligi disar1 ¢ekin.

~\\/ | —— | «\»
5.0 2.5 3-5
Elastik kenar dikisi i¢in ayar
‘\/\/\/ cem—— N\
5.0 2.5 3-5
Cift overlok dikisi ayari
< <
< <]
< <
< <]
< <]
- -
D D
'\f\/\/ —— N\
5.0 2.5 3-5
Igne ardi dikisi ayar
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Dekoratif Makine Dikigleri icin Daha Fazla Dekoratif Dikis ve Fikir

Dekoratif deseni kontrol etmek i¢in fazlalik bir kumas pargasi
tizerinde deneme dikisi gergeklestirmelisiniz. Dikmeye

baslamadan 6nce dikis sirasinda ipligin bitmeyeceginden emin

olmak i¢in masurada yeteri kadar ipligin sarili oldugundan
emin olun. En iyi sonucu elde etmek i¢in dikerken kumasi
yirtilabilir veya yikanabilir bir tela ile sabitleyin.

Yama Yapma ve Onarma
Genis Delikleri Onarma

Genis delikleri kapatmak i¢in zarar gérmiis alana yeni bir
kumas pargasinin dikilmesi gerekir.

Yeni kumas pargasini, kumasin sag tarafindaki zarar gérmiis
alana teyelleyin.

Kumas kenarlarini, zikzak veya ¢ok adimli zikzak dikisle
dikin.

Kumasin ters tarafindan dikise yakin olan zarar gérmiis alani
kesin.

Yirtiklari Onarma

Yirtiklarda, sagaklanmig kenarlarda veya ufak deliklerde ku-
masin ters tarafina bir parga kumas yerlestirmek yararlidir. Alt
kisma konulan kumas, zarar gérmiis alan1 giiglendirir.

Zarar gbrmiis alanin alt kismina bir par¢a kumas yerlestirin.
Kumasin, zarar gormiis alandan biraz daha genis olmasi gere-
kir.

Zarar gormiis alani, zikzak veya cok adiml zikzak dikis kulla-

narak dikin.

Giiglendirmek i¢in kullanilan kumas pargasinin uglarini kesin.
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Tek Adimli Dugme lligi

Diigmeniz i¢in tam uygun boyutta diigme ilikleri dikin. Diigme
iligi dikislerinin dikilecegi yerlerde kumasa tela yapistirilmali
ve/veya kumas sabitlenmelidir.

1.

Diigme iliginin baglangi¢ konumunu kumas tizerinde igaret-
leyin (A).

Tek Adimh Diigme iligi Ayaginda, kolu geriye dogru iterek
diigme tutucuyu ac¢in (B). Dligmeyi takin. Diigme yerine
sabitleninceye kadar diigme tutucusunu ileri dogru ittirin
(C). Dligme iliginin uzunlugu diigmeye gore belirlenir.
Diigme tutucu kolu (B) ile durdurucu (D) arasindaki mesafe
diigme iligi uzunlugundadir.

Tek Adimli Diigme iligi Ayagimi takin.

Ipligin baski ayagindaki delik igerisinden gekildiginden ve
ayagin altina yerlestirildiginden emin olun.

. Kumasin iizerindeki isaret, digme iligi ayaginin ortastyla

(E) hizalanacak sekilde kumasinizi baski ayaginin altina
yerlestirin.

Diigme iligi Kolunu (F) tamamen indirin. Diigme iligi
kolunun, diigme tutucu kolu (B) ve durdurucu (D) arasinda
olmasi gerekir.

Ust ipligin ucunu tutun ve dikise baslaym. Diigme iligi,
baski ayaginin 6niinden arkaya dogru dikilir. Diigme iligi
tamamlandiginda dikisi durdurun.

Diigme iligi tamamlandiginda, bask1 ayagini yiikseltin.
Diigme iligi kolunu tamamen yukari itin.

. Punterizi saglamlastirmak i¢in iist ipligin ucunu el dikis

ignesine gegirin, ters tarafa dogru ¢ekin ve fazla ipligi kes-
meden 6nce ucunu baglayn.

10. Dikis sokme aletini kullanin ve her iki ugtan orta kisma (G)

olacak gekilde diigme iligi acikligini kesin.

Baska bir diigme iligi dikmek isterseniz diigme iligi tamam-
landiginda diigme iligi kolunu yukart dogru itmeyin. Baska bir
diigme iligi dikin.

Not: Her zaman artik bir kumas parcasi iizerine denemek igin
diigme iligi a¢in.

3-5

Diigme iligi ayari
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Fermuarlarin Dikilmesi

Fermuar Ayagi, fermuarin her iki tarafini dikmeyi kolaylastira-
cak sekilde ignenin hem sagma hem de soluna takilabilir. ? ’\/\/\/ ——
I i)
Fermuarin sag tarafin1 dikmek icin ayagi, sol baski ayagi konu- : Himj 3 50-3.0
muna takin (A). > o
Fermuarin sol tarafini dikmek i¢in ayagi, sag baski ayagi konu- Fermuar dikme ayar
muna takin (B).
1 | 1
Ortalanmisg Fermuar
* Kumas pargalarini yerlestirerek, dogru taraflari bir araya
getirip tutturun. Fermuar uzunlugunu kumasiniz iizerinde @ L[ @ (i;
isaretleyin. I
* Fermuar dikisini, belirtilen dikis payin1 kullanarak teyelle- I
yin (iplik tansiyonunu 2’ye ayarlayin ve 4 mm uzunlugunda |
diiz dikis ile dikin). Fermuar isaretinin ucunu teyelleyin (C). I
* Makineyi diiz dikis icin ayarlayin (yukaridaki tabloya I
bakin), birkag sira geriye dogru dikin, ardindan dikisin I
kalanini belirtilen dikis payini kullanarak dikin (C). :
» Dikis paylarini agik sekilde iitiileyin. Fermuarin 6n yiiziinii, :
dikisin ters yiiziine, band1 da yerine yerlestirin (D). I
|
* Dogru yiiziin yukar1 baktigindan emin olarak projenizi ¢evi- !
rin. Fermuar Ayagin1 ignenin sol tarafina takin T S —
(A) | L]
* Fermuarimizin sag tarafi boyunca, fermuarin sonuna kadar @ == @ — =

. 1
dikin; basta ters dikmeyi unutmayn. Igneyi kumasin icinde ! E
durdurun, baski ayagina basin ve projenizi ters ¢evirerek | '
fermuarin alt1 boyunca dikin (E). |

* Fermuar Ayagini ignenin sag tarafina takin (B). Fermuarin
ilk tarafinda yaptiginiz gibi diger tarafini da dikin (F). i

* Arka taraftaki bandi1 s6kmek i¢in projenizi gevirin.

* Projenizi yeniden sag tarafa ¢evirin ve teyel dikislerini 1
sokiin. !
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El Isi Gorunumlu Kapitone Dikisi

El Isi Gériiniimlii Kapitone dikisi ile el dikisi kapitone
goriiniimii yaratin. igneye saydam bir iplik veya kumasin iist
kisminin rengiyle karisan bir iplik gecirin. Projeniz i¢in iste-
diginiz goriiniime bagli olarak, masuraya kumasin {ist kismi ile
uyumlu veya kontrast olusturan renkte bir iplik gegirin (masura
ipligi aslinda kumagin istiinde goriinecektir).

» Gergekten elde dikilmis goriiniimii elde etmek i¢in dikisin
yiiksek iplik tansiyonuyla yapilmas1 dnemlidir. Tansiyonu
dikis semasindaki 6nerilere gore ayarladiginizdan emin
olun.

* Projenizin dikislerinden biri boyunca veya bir aplike
etrafinda dikis yapin. Masura ipligi kumasin iistiine dogru
cekildiginde elde islenmis goriiniimii olusur.

* Resimde gosterildigi gibi oluklu kapitone veya tizerin-
den ge¢meli kapitone siralarini esit yapmak igin kapitone
kilavuzunu kullanin. Kenar/Kapitone Kilavuzunu baski1

ayagi tutucunun arkasindaki oyuga yerlestirin ve konumu
projenize uyacak sekilde ayarlayin.

Dugme Dikme

Ozel diigme dikme dikisiyle hizli bir sekilde ve kolayca diigm-
eleri sabitleyin.

1. Diigme Dikme Dikisini segin.

2. Besleme dislerinin iizerini kapatmak i¢in Onarma Plakasini
takin.

3. Diigme Dikme Ayagini makinenize takin.

4. Diigmenin yerini isaret kalemiyle isaretleyin (A).

5. Projenizi baski ayaginin altina yerlestirin, diigmeyi kumasin
tizerindeki isaretle hizalayarak ayagin altina yerlestirin.
Baski ayagimi indirin (B).

6. Ignenin deliklerden gectiginden emin olmak icin el garkini
yavasca kendinize dogru ¢evirin. Gerekirse dikis genisligini
ayarlayin (C).

7. Diisiik hizda dikmeye baglayin. Birkac dikisten sonra mak-
ine otomatik olarak durur.

8. Uzun bir iplik ucu birakin ve bunu diigmenin altindan
cekin. Iplik ucunu sap kisminin etrafina sarim.

9. Ipligi kumasin diger tarafina gekmek igin bir el dikis ignesi
kullanarak ipligi sabitleyin.

10. Tim diigmeleri dikmeyi bitirdiginizde, Onarma Plakasini
¢ikarin.

? ~\/

Hl 35

2.0-3.0 69

A. Masura ipligi
B. Igne ipligi

O\

Diigme dikme ayart
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BAKIM

Makineyi Temizleme
Makinenizin en iyi sekilde ¢aligmasi igin temel parcalarin her zaman temiz tutulmasi énemlidir.
Her zaman fisi prizden ¢ekerek makinenin gii¢ kaynagi ile baglantisini kesin.

Besleme Dislerini Ve Caganoz Alanini Temizleme
A Igneyi kaldirip makineyi kapatin.

Ipucu: Makineyi diiz bir zemine yerlestirirseniz, caganoz
alanini temizlemek daha kolay olabilir.

1. Igneyi, en yiiksek konumuna yiikseltin.
. Masura bdlmesini ¢aganozdan ¢ikarin.

2

3. ki ¢aganoz tutucusunu bir kenara itin.

4. Caganoz yuvasi kapagini ve ¢aganozu ¢ikarin.
5

. Besleme dislerini ve ¢aganoz alanini kumas tiftigi fircasiyla
temizleyin.

6. Caganoz yuvasi ¢aganoz alaninin sol tarafinda yarim ay
olusturacak sekilde igneyi hafif¢e indirin.

7. Caganozu orta piminden tutun, sag tarafta yarim ay
olusturacak sekilde yerine takin. "Catali" ¢aganozun alt
kismina, ¢gaganoz yuvasinin sol alt kisminin etrafina yer-
lestirin ve ¢aganoz alanina itin.

8. Caganoz yuvasi kapagini tekrar yerine kaydirin.
9. Caganoz tutuculari tekrar yerlerine oturtun.

NOT: Oklarla gésterildigi gibi caganoz ve ¢aganoz yuvasinin
orta pimine bir damla dikis makinesi yagi koyun.

Dikis Makinesinin ve Ayak Pedalinin
Temizlenmesi

Q Igneyi kaldirp makineyi kapatin.

Kullandiktan sonra, dikis makinesini ve ayak pedalini temiz
tutun, dikis makinesinden ve ayak pedalindan tozu temizlemek
icin kuru bez pargalarini kullanin.

NOT: Elektrik ¢arpmasini énlemek icin kuru bez parcalar
kullanmn.
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Sorun Giderme

Kumasin Alt Kisminda iplik ilmekleri

Olas1 neden:

Cozim:

Kumasn alt kisminda iplik ilmeklerinin olmasi her zaman igin st ipliklerin dogru takilmadiginin gosterge-
sidir. Bu durum, iist ipligin iplik tansiyon mekanizmasina dogru sekilde yerlestirilmedigi ve kol araciligiyla
sarilmadig1 durumlarda ortaya ¢ikar.

Ipligi sarmaya baslamadan énce baski ayagi kaldiracim kaldirarak ipligi makineye tekrar sarin. Boylece
iplik, iplik tansiyon mekanizmasina ve kola dogru sekilde yerlesmis olur. Ipligi makineye dogru sekilde sarip
sarmadiginizi anlamak igin su testi uygulayn:

* Baski ayagi kaldiracini kaldirin ve ipligi makinenin @ist kismina sarin.

« Ipligi igne deliginden gegirin ancak ipligi bask1 ayaginin altina heniiz yerlestirmeyin. Ust iplikten alta
dogru ¢ektiginizde iplik serbest olarak gelmelidir.

+ Baski ayag kaldiracini indirin. Ust iplikten sola dogru cektiginizde iplikte direng hissediyor olmalismiz.
Bu durum, ipligi makineye dogru sekilde sardiginiz anlamina gelir.

« Ipligi bask1 ayaginin altina yerlestirin ve ardindan masura ipligini ¢ekin. Her iki ipligin ucunu, baski
ayaginin altina, arkaya dogru gecirin. Baski ayagini indirerek dikmeye baslayin.

Baski ayagi kaldiracini indirdiginiz halde iplik hala serbest sekilde geliyorsa (baski ayagi kaldirilmis veya
indirilmis durumdayken baski ayaginda herhangi bir fark hissetmiyorsaniz) bu durum, ipligi makineye dogru
sarmadiginiz anlamina gelir. Ust ipligi ¢ikarin ve ipligi makineye tekrar sarin.

Masura ipligi Kopuyor

Olasi1 neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Olasi neden:
Coziim:
Olas1 neden:

Coziim:

Masura ipligi dogru sekilde sarilmamis olabilir.
Masuranin masura tutucuya dogru sekilde yerlestirildiginden emin olun.
Masura dolu olabilir veya iplik esit olmayan bir sekilde sarilmis olabilir.

Masura ipligi masura sarma islemi sirasinda masura sarma tansiyonu kampanasi dogru sekilde yerlestir-
ilmemis olabilir.

Masura tutucusuna toz veya hav birikmis olabilir.
Masura tutucusunu temizleyin.
Yanlis masuralar kullanilryordur.

Sadece makineyle birlikte verilen tiirdeki masuralari kullanin (SINGER® Swnif 15 metal masuralar) — farkl
par¢alar kullanmaymn.

Masura ipligi Kumasin Ust Tarafinda Gériiniiyor

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:
Cozim:
Olasi neden:

Coziim:

Ust iplik ¢ok siki olabilir.

Ust iplik tansiyonunu azaltin.

Iplik yolu engellendiginden iist iplige ilave tansiyon katiyor olabilir.

Ust iplik yolunun engellenmis olmadigindan ve ipligin yolda serbestce hareket ettiginden emin olun.
Masura ipligi mekik tansiyonunda degil.

Masuraya tekrar iplik sarin.

Masura Sarmada Zorluklar

Olas1 neden:
Cozim:
Olas1 neden:

Coziim:

Masura ipligi masurada gevsek duruyor olabilir.
Masuray: tekrar sarn. Ipligin masura sarma tansiyonu kampanasina sikica sarildigindan emin olun.
Masura sarma mili devreye girmemis olabilir ve masura sarmiyor olabilir.

Sarmaya baslamadan énce masura sarma milinin tam olarak devreye girdiginden emin olun.
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Olasi neden: Sarma igleminin baslangicinda ipligin ucu tutulmadigi i¢in masura gevsek sartyor olabilir.

Coziim: Sarmaya baslamadan énce masuradan ¢ikan ipligin ucunu tutun, masuranin bir miktar dolmasina izin verin
ve ardindan masuraya yakin konumdaki iplik ucunu kesmek icin sarmayt durdurun.

Kumas Burusuyor

Olasi neden: Ust iplik ¢ok siki olabilir.

Cozim: Ust iplik tansiyonunu azaltin.

Olasi neden: Dikis uzunlugu ¢ok kisa olarak ayarlanmas.

Coziim: Dikis uzunlugu ayarini artirin.

Olasi neden: Kumas tiirii i¢in yanlis igne kullaniliyor olabilir.
Coziim: Kumaginiz i¢in dogru tipte ve boyutta igne kullanin.

Kumas Dikiglerin Altinda Kivriliyor
Olasi neden: Kumas, dikislerin yogunlugu i¢in dogru sekilde sabitlenmemis olabilir (6rnegin saten dikis aplikeleri gibi).

Cozim: Kumasta kirisikliklar olusmasini ve dikislerin birbiri iizerine gelerek kat yapmasini engellemek icin kumagin
altina bir tela koyun.

Dikis Dikerken Yuksek Ses Geliyor

Olasi neden: Iplik, germe kolunda olmayabilir.

Coziim: Ipligin germe kolunun deliginden ge¢mesi igin germe kolunu en yiiksek pozisyonuna getirerek makineye tekrar
iplik gecirin. Germe kolunu iplik sarma igin en yiiksek pozisyonuna getirmek iizere el ¢carkini kendinize dogru
cevirin.

Olasi neden: Ipligin yolunda engel olabilir.

Coziim: Ipligin iplik makarasinda veya makara tutucusunun arkasinda engellenmis durumda olmadigindan emin olun.

Makine Kumasi Beslemiyor

Olasi neden: Baski1 ayagi kaldiract dikisten sonra kumasa indirilmemis olabilir.

Coziim: Dikise baslamadan énce baski ayagi kaldiracint indirin. Dikerken kumast “itmeyin’ veya “cekmeyin”.
Olasi neden: Dikis uzunlugu sifir olarak ayarlanmis olabilir.

Coziim: Dikis uzunlugu ayarini artirin.

Makine Calismiyor

Olasi neden: Dikmeye calistiginizda masura sarma mili dolu olabilir.

Cozim: Masura sarma milini sola iterek bosaltin.

Olasi neden: Gi¢ kablosu veya pedal fise dogru sekilde takilmamuis olabilir.

Coziim: Gii¢ kablosunun/pedalin makineye ve fise dogru sekilde takildigindan emin olun.

Olasi neden: Yanlig masuralar kullaniliyordur.

Coziim: Sadece makineyle birlikte verilen tiirdeki masuralart kullanin (SINGER® Swnif 15 metal masuralar) — farkl

par¢alar kullanmaymn.

igneler Kirithyor

Olasi neden: igne egilmis, kiitlesmis veya hasar gormiis olabilir.
Cozim: Igneyi ¢ikarin, yeni igne takin.
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Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Kumas i¢in yanlis boyutta igne kullaniliyor olabilir.
Kumas tiirii icin uygun igneyi takin.

Iplik makineye dogru sekilde takilmamis olabilir.
Ipligi makineye bastan takin.

Kumas “itiliyor” veya “cekiliyor” olabilir.

Dikmek icin kumasi elle itmeyin/cekmeyin. Makinenin besleme dislerinin siz yonlendirirken kumasi baski
ayagina ¢ekmesine izin verin.

iplik Gegirici Calismiyor

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Cozim:

Igne dogru pozisyonda olmayabilir.

El ¢carkini kendinize dogru cevirerek igneyi en yiiksek pozisyonuna yiikseltin.
Igne dogru sekilde takilmamus.

Igne; igne bagimin sonuna kadar girmis.

Igne egilmis olabilir.

Egilen igneyi ¢ikarin ve yeni bir igne takin.

Caganoz pimi hasar gdrmiis olabilir.

Iplik Gegiricinin degistirilmesi gerekir. Yetkili servis merkezine basvurun.

Dikisler atlaniyor

Olasi neden:

Coziim:

Olas1 neden:
Cozim:
Olas1 neden:

Coziim:

Igne yanhs sekilde takilmas olabilir.

[gnenin kiit ucunun makinenin arkasina dogru oldugundan ve ignenin yukariya kadar tam olarak yerlestigin-
den emin olun. Ardindan igne bagi vidasini sikin.

Dikilen kumas i¢in yanlis igne kullanilryor olabilir.
Kumasginiz icin dogru tipte ve boyutta igne kullanin.
igne egilmis, kiitlesmis veya hasar gérmiis olabilir.

Igneyi ¢ikarin ve yeni igne takin.

Dikiglerde Bozukluk

Olasi neden:

Cozim:

Olas1 neden:
Cozim:
Olasi1 neden:

Coziim:

Kumas “itiliyor” veya “cekiliyor” olabilir.

Dikmek i¢in kumasi elle itmeyin/cekmeyin. Makinenin besleme diglerinin siz yonlendirirken kumast baski
ayagmna ¢ekmesine izin verin.

Dikis uzunlugu ayar1 yanlis olabilir.
Dikis uzunlugu ayarini yapin.
Dikis teknigi i¢in bir tela kullanilmasi gerekiyor olabilir.

Telayr kumagin altina yerlestirin.

Dikise Baslarken iplikler Obek Oluyor

Olas1 neden:

Coziim:

Olas1 neden:

Cozim:

Dikise baglamadan once iist iplik ve masura iplikleri, baski ayaginin altina dogru sekilde yerlestirilmemis
olabilir.

Dikise baslamadan énce iist ipligin ve masura ipliginin baski ayagimin altina dogru sekilde yerlestirildiginden
emin olun.

Dikis, baski ayaginin altinda kumas olmadan baslamis olabilir.

Kumasgt baski ayaginin altina yerlestirin ve ignenin kumasa eristiginden emin olun. Ilk birkag dikiste ipligin
her iki dah tutun.
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Olasi neden:

Coziim:

Ust iplik Kopuyor
Olas1 neden:

Coziim:

Ipligin yolunda engel var

Dikis teknigi i¢in bir tela kullanilmasi gerekiyor olabilir.

Telay: kumagin altina yerlestirin.

Ipligin iplik makarasinda sikisip sikismadigini (makaramn iizerinde topaklanmalar olup olmadigini), makara

piminin ya da kapagunin altinda kalip kalmadigini kontrol edin (iplik makara kapaginin arkasinda kaldrysa
makine yoluna kolayca giremez).

Olas1 neden:

Coziim:

Iplik makineye dogru sekilde takilmamus olabilir.

agma kolunda olduguna emin olunca makineye tekrar iplik takin.

Olas1 neden:

Coziim:

Teknik Ozellikler

Ust tansiyon ¢ok sik1 olabilir.

Ust iplik tansiyonunu azaltin.

Ust ipligi tamamen ¢ikarin, baski ayagi kaldiracini kaldirin ve el ¢arkini kendinize dogru dondiirerek ipligin

Dikis Hizx

Maksimum 700 £ 50 rpm

(varsayilan dikis uzunlugu ile diiz dikis kul-
lanildiginda)

Nominal Voltaj

240 V/50 Hz, 230 V/50 Hz, 220 V/50-
60 Hz, 127 V/60 Hz, 120 V/60 Hz, 125
V/60 Hz, 100V/50-60 Hz

Baski Ayag Kaldirma Yiiksekligi
6mm

Koruma Simifi Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
IT (Avrupa) 0-6,5 mm 0-4,5 mm
Lamba Tipi Makine Boyutlar1 Agirhk

LED lambasi Uzunluk: ~431mm 5,6kg

Genislik: #223mm
Yikseklik: ~312mm
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Onceden bildirmeksizin makine ekipmanini ve aksesuar gesitlerini degistirme, performans ve tasarrmda
degisiklik yapma hakkin1 sakli tutuyoruz. Bununla birlikte, bu gibi degisiklikler her zaman kullanicinin
ve iriiniiniin yararina olacaktir.

FIKRI MULKIYET

SINGER ve Cameo “S” Design, Singer Company Limited S.a.r.1. veya Istiraklerinin 6zel ticari marka-
laridir.

Uriin atilirken iiriiniin elektrikli/elektronik iiriinlere iliskin ilgili Ulusal
yasalara uygun olarak giivenli bir sekilde geri doniistiiriilmesi gerek-
tigini liitfen unutmayn. Elektrikli aletleri, ayristirilmamis belediye
atiklar1 olarak atmayin, ayr atik toplama tesislerini kullanin. Mevcut atik

[ ] toplama sistemleri ile ilgili bilgi almak i¢in yerel yonetiminizle iletisime
gecin. Bayi, eski cihazlari yenileriyle degistirirken eski cihazi iicretsiz
olarak atmakla yasal olarak yiikiimlii olabilir.

Elektrikli cihazlar, sehir ¢opliiklerine atilirsa tehlikeli maddeler, suya
s1z1p yemek zincirine karisarak sagliginiza zarar verebilir.

INGILTERE'YE ITHAL EDEN FIRMA: URETICI

VSM UK VSM Group AB, SVP Worldwide

Ravensbank House, Ravensbank Drive Soldattorpsgatan 3, SE-55474 Jonkoping, ISVEC
North Moons Moat, Redditch. B98 9NA, Ingiltere




SINGER Servis istasyonlari

No il 7ilge Unvani Adres Telefon
1 | Adana/ Seyhan Oztaslar Konf.Mak.Teks.San.Tic. | "Koca Vezir Mah.Obalar Cad.No:46/B 1060 Adana/ "0322 35957 83
Ltd.Sti Seyhan" -03223595392"
2 | Adiyaman Mehmet Yilmaz-Emre Makina H.Omer Mah. Yayla Kemel Cad. No:11/C 0416216 44 11
3 | Afyonkarahisar Veli Karatepe Fakipasa Mah. Belediye Carsisi 2. Kat No:C/44 027221336 14
4 | Agn Cilingir Murat - Murat Yuz Yavuz Mah.Nevzat Gungor Cad.No:27/A 0472216 42 88
5 | Aksaray Ihsan Eroglu Minarecik Mah.550 Sok.No:39 03822134993
6 | Amasya / Merzifon Huaseyin Sayin Baglarbasi Mah. Cemal Hazneci Sok. No:6 035851347 57
7 | Ankara / Altindag Erciiment Recep Ozenc-Oz- Anafartalar Cad.No:48/A Ulus "0312 324 30 06

demir Makina

-0312 32455 19"

8 | Ankara/ Altindag Gulbay Makina-Yuksel Gulbay Hukimet Cad. Ogultiirk ishani 5/20 Ulus 03123113414
Ankara / Cankaya Hayri Oztiirk ilkadim Mah. Dikmen Cad. No:139/B 0312 478 50 96
10 | Ankara / Kecioren Seker Ticaret- Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No:193/A 0312 3802356
11 | Ankara/ Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atatiirk Mah. Melek Sok. Kocamanlar is Hani 03122691239
No:18/26
12 | Antalya / Muratpasa Akyuz Makina Tic.Ltd.Sti. Tahilpazari Mah. 457. Sok. Kilit 2 is Hani No:8/C 0242 34538 77
13 | Antalya / Muratpasa Onur Kuslar Dogu Garaji Cebesoy Cad. No:9/D 0242 247 76 85
14 | Aydin / Nazilli Mehmet Battal Turan Mah. Atatlrk Bul. No:58/C 0256 31501 03
15 | Balikesir Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah. Keten Avdan Sok.. No:24/C 0266 243 49 31
16 | Batman Mehmet Necat Altun Garsi Mah.2.Cad.No:125 0488 212 69 25
17 | Bingél Furkan Makina-Selman Yenisehir Mah. Gen¢ Cad. Belediye ishani No:12 0426 2150112
Cansizoglu
18 | Bolu Huseyin Oktay Demir-Demir Tabaklar Mah.izzet Baysal Cad.Bolubeyi Carsis| 0374217 56 95
Makina No:46/24
19 | Burdur Polat Ticaret-Ali Polat Bur¢ Mah.Namik Kemal Cad.No:14 0248 233 60 97
20 | Bursa / Osmangazi ilhan Oral Teks.Konf.Mak.Tic. Sehreklstd Mah. Ahmet Tanpinar Cad. No:13/6 02242217249
Ltd.Sti.
21 | Canakkale Dereli Makina-Turker Dereli ismet Pasa Mah. Miralay Sefik Bey Cad. Sevket Bey 028621343 36
Sok. No:19 / Diik:1
22 | Canakkale / Ayvacik Engin Ozerden-Ozerden Mo- Ummiuhan Mah. Dibek Cad. No:9 0541433 4307
bilya
23 | Corum Fatih Akbay Gulalibey Mah.Velipasa 1.Sok 9/A 0364 22431 95
24 | Denizli Damla Day.Tiik.Mal.Paz.San.Ve | Kayalik Caddesi Ulu Carsi ishani No:21 (Ulu Cami 0258 261 38 03
Tic.Ltd.Sti Yani)
25 | Diyarbakir / Baglar Senses Ticaret-Zeki Senses Selahaddin Eyyubi Mah. Urfa Bulvari No:25/A 0530 691 49 86
Ninova Avm.Yani
26 | Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad. No:102 Cezaevi 0412 236 95 62
27 | Duzce Zeliha Ozkurt Kiltir Mah. Suleyman Kuyumcu Cad. No:33 /B 038051497 34
28 | Elazig Evge Ticaret-Mehmet Guler izzet Paga Mah. Sehit Yuzbasi Tahir Cad. No:12 04242181204
29 | Erzincan Mustafa Siume-Aknakis Makina | Hiikiimet Cad. Gemi is Merkezi N0:40-41 0446 214 29 57
30 | Erzurum / Yakutiye Teyfik Burak Bicak¢ioglu Rabiyaana Mah. Dere Sok. No:26 0544 242 3375
31 | Eskisehir / Odunpazari Kartaler Ticaret-Azime Kartaler | Hamamyolu Cad. Kiregciler Sok. No:8/A 0222 231 48 35
32 | Gaziantep / Sahinbey Metinel Ticaret Metin Demirel Hurriyet Cad. No:31/N 0342 231 08 65
33 | Hatay Nezahat Ezgl-Eren Makina Ulucami Mah. Bekir Sitki Kunt Cad.No:52/A 0326216 1591
34 | istanbul / Bagcilar Seydi Senturk-Cinar Makina Merkez Mah.704.Sok No:4/B 0212 461 80 90
35 | istanbul / Bahcelievler Hisar Ev Aletleri Tic.San.Ltd.Sti. | Camlik Cad. Bankacilar Sok. No:15 Dikkan 3 Bahce- "0212 642 73 66
lievler -02125753845
- 021255471 86"
36 | istanbul / Bakirkdy Hakan Batur istanbul Cad Giiven is Hani No-41 Diikkan-34 021257139 96 -
02125435272
37 | istanbul / Fatih T.E.A.M.Teks.Ur.Konf.Mak.Tic. img 5.Blok No:5564 Unkapani 0212528 41 47
Ltd.Sti.
38 | istanbul / Fatih irfanogullari Mak.San.Ve Tic. Haci Kadin Mah. iIMC Bloklari Blok:4 No:4220 Unk- 0212526 28 58

Ltd.Sti.

apani




No il 7ilge Unvani Adres Telefon
39 | istanbul / Gaziosmanpasa | Mitos Makina-Necati Kiyauman | Hirriyet Mah. Besyiizevler Cad. No:24/A 0212 53750 35
40 | istanbul / Gaziosmanpasa | Sedat Sancakli Hurriyet Mahallesi 265. Sok No 10/B 02125376472
41 | istanbul / Kagithane Yayli Makina-imdat Yayl Sanayi Mah.Sultan Selim Cad.Gokyuzusok. No:8 4. 0212268 18 36
Levent -02123247153
42 | istanbul / Kigikcekmece | irfanogullari Mak.San.Ve Tic. Kartaltepe Mah. Gonul Sok.No:9 Dukkan:1 Sefakdy 02125921348
Ltd.Sti.
43 | istanbul / Maltepe Murat Makina-Ozkan Orug Feyzullah Mah.Bagdat Cad.Tecer Sok.No:4/A 02163717952
44 | istanbul / Pendik Hak-Isik Day.Tuk.Mal.San.Tic. Yeni Mah. Sehit Fethi Cad. No:15 B 02164910272
Ltd.Sti.
45 | istanbul / Sultangazi Vedat Sancakh Sultancifthgl Mah.Eski Edirne Asfalti Cad.No:543/D 021247676 15
46 | istanbul / Sisli Guven Ticaret Osman Orug Cumhuriyet Mah.Halaskargazi Cad.Asmakat No:65 02122593720
Kat:1 Pangalti
47 | istanbul / Umraniye Ozdemir Makina-Tuncay Oz- "Necip Fazil Mah. Alemdag Cad. Sultan Veled Sok. 0216 499 00 77
demir No:3/B
Dudullu Umraniye"
48 | istanbul / Umraniye Sandom Makina-Dursun Uzun | istiklal Mah.Zafer Sok.No:19/A 0216 316 09 04
49 | izmir / Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci "Atifbey Mah. 6 Sk.No.22/5B 02322521343
Izmir / Gaziemir"
50 | izmir / Konak Samka Dikis Makinalari San.Ve | Hursidiye Mah. Anafartalar Cad. 509 B 0232 256 46 47
Tic.Ltd.Sti.
51 | izmir / Menemen Muammer Celik Tulbentli Mah. Cinarli Gegidi Sok. No:15/B 0541 831 60 51
52 | Kahramanmaras Calkaya D.T.M Gida San. Ve ismetpasa Mah. Trabzon Bulv. Ozel idare is Merkezi 03442217099
Tic.AS. No:4-5 - 0344 214 06 49
53 | Karabiik Ozcan Elektronik-Nihat Ozcan Hurriyet Mah.inéni Cad.Altinkepge Carsisi No:9/6 0370413 03 75
54 | Kayseri / Melikgazi Fenis Day.Tlk.Mal.San.Tic.Ltd. Bankalar Cad.No:12 0352 231 45 71
Sti. -03522311953
55 | Kayseri / Melikgazi Onder Mak.Anah.Mehmet Kicikapi Mah.Bankalar Cad.No:20 03522221599
Deveci
56 | Kirklareli Senol Makina Ticaret-Erkan Karacaibrahim Mah. 662. Sok.Alp Apt.No:5 Dukkan 0544 292 63 20
Senol 3-6
57 | Kirgehir Murat Sacak Yeni 2. Carsi Devami Hangil is Hani No. 36 0542 892 05 41
58 | Kocaeli / Gebze Hilal Makina - Mustafa Sengul Haci Halil Mah.Sehit Numan Dede Cad.1203 Sok 0262 643 38 91
No:5/C 41400 - 0543 556 72 71
59 | Kocaeli/ Golcuk Demir Teknik- Nurettin Demir | Merkez Mah.67 Sk.Cinar Pasaji No:6/4 0262 414 45 06
-0262 32341 11
60 | Konya / Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah.istanbul Cad. No:137/D 0332350 60 48
-03323534378
61 | Konya / Karatay Makina Dunyasi-ismail Avdul Semsi Tebriz Mahallesi Mashar Babalik Sokak 03323511004
No:6/D
62 | Konya / Karatay Piskinler Mot.Ve Ev Cih.Tic.A.S. | Serafettin Cad. No:6/A 03323526363
-03323535455
63 | Konya / Meram Dikersan Makina-Ercan Aybatti | Stikran Mah.Kursuncular Sok.Ulusoy Is Hani 530409 52 93
No:P/20
64 | Konya / Seydisehir Omer Colak Haciseyitali Mah.153062 Sok.No:8 0539711 60 42
65 | Kutahya / Tavsanh ismail Akarcay Durak Mah. Ekizler Sok. No:8 0274 614 26 87
66 | Malatya Erbem Mekanik-Erol Erdem Mucelli Cad. Kozkokud Sok. No 12/B 04223263298
67 | Manisa Feti Kahraman-Atik Makina Yarhasanlar Mah.2300 Sok.No:23/A 0236 2344333
68 | Manisa / Demirci Mehmet Sengel-Manolya Haci Hasan Mah. Hukimet Cad. No 16 0236 462 46 22
Dikimevi
69 | Mardin / Kiziltepe Sevilen Mak.Teks.Gid.ins.San. Hlkimet Cad. Geng Aykut is Hani Bodrum Kat 0543 624 81 88
Tic.Ltd.Sti. 8/1B-6
70 | Mardin / Midyat ismen Ari-ideal Makina Yunus Emre Mah. iskenderun Cad. No:51 Estel 0543 379 05 60
71 | Mardin / Nusaybin Danisman Tic. Mot.Arag.Teks. Mor Yakup Mah. Lozan Cad. No:98 04824157815
ith.ihr.Ltd.Sti.
72 | Mersin / Akdeniz Eren Makina-Yilmaz Gur Gankaya Mah.4723.Sok. No:12/A 032423891 91




No il 7ilge Unvani Adres Telefon

73 | Mersin / Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad.Cankaya Mah. 0324 237 50 89

74 | Mersin / Tarsus ismail Kaya Yeni Omerli Mah.Hilmi Seckin Cad.No:17/B 0324 6241050

75 | Mugla / Bodrum Cemaleddin Sahin Bahcelievler Mah. Karci Cad. No:6/C 0542 336 87 85

76 | Mugla / Fethiye Mehmet Tasci - Garanti Makina | Tasyaka Mah. 136. Sok. No:15 0252 61434 52

77 | Mugla / Ortaca Mehmet Collu Terzialiler Mah.Atattrk Bulvari 169.Sok.No:3 0252 2825875

78 | Mugla / Yatagan Mehmet Gencin Konak Mah. Nevzat Ozsoy Cad. No:32/1 0252 572 23 37

79 | Mus Kenan Turk Bahcelievler Bahar 2 Kooparatifi Alti 0544 434 49 49

80 | Osmaniye Omer Faruk Bozdugan istiklal Mah. 5009 Sok. No:8 032881291 20

81 | Rize Hasan Tatoglu - Tatoglu Makine | Carsi Mah. Yeni Orta Camii Yani Hal Sok. No: 8 0464217 21 03

82 | Sakarya / Adapazari Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah. Bahgivan Sk. No:3/C 0264 282 33 46

83 | Samsun / ilkadim Altuncuoglu Makina-Mubhittin Ulugazi Mah.Bora Sok.No:8/B 03624311374
GUNndUz Altuncuoglu

84 | Samsun / ilkadim ikizler Konf.Mak.Ve Malz.San. Pazar Mah.MUfti Sok.Aydin Ap.No:13/A-1 0362 432 00 40
Tic.Ltd.Sti.

85 | Samsun / Carsamba Atilla Telci Orta Mah. Sofuoglu Cad. No:5/B 0362 8335043

86 | Sivas Korkudan Makina-Akif Korku- Sirer Cad. Sirer Pasaji No:20-22 0346 2213812
dan

87 | Sanlurfa Akkaya Pazarlama-Omer Camikebir Mah.Demokrasi Cad. No:45/A 041421516 26
Akkaya

88 | Sirnak / Cizre Nefidet Arisoy Dicle Mahallesi Mimar Sinan Caddesi No14 0486 616 68 89

- 5416550373
89 | Tekirdag Ali Karpat Kolordu Cad. No:67/A 0282261 1598
90 | Tekirdag / Corlu Ayse Yasar Resadiye Mah.Mandiraci Cad.Sht.Tegmen Eroglu 0536 899 98 27
Sok. No:18/B
91 | Trabzon Makina Ticaret-Omer Yilmaz Cumhuriyet Mah.Nemlioglucemal Sok. No:13/A 0462 321 68 71
Ortahisar

92 | Usak Cemil Cevher Sarayalti Mh.1.Yal¢in Sokak No:11/A- 64100 0276 21598 36

93 | Van Burhaneddin Okcan Cumbhuriyet Cd.Algekic Pasaji No:11 Kat:2 0543916 40 42

94 | Van/ Ercis Simge D.T.M.-Zafer BUyukaslan | Ataturk Cad.No:26 0506 318 4343

95 | Yalova Senler Gida ins.Tah.Ltd.Sti. Fatih Cd.No:15 0224 573 86 85

Malin ayipli oldugunun anlagilmas: durumunda tiiketici, 6502 sayili Tiiketicinin korunmasi
Hakkinda Kanunun 11 maddesinde yer alan;
a-) Sézlesmeden donme, b-) Satis bedelinden indirim isteme, c-) Ucretsiz onarilmasini isteme,
¢-) Satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme, haklarindan birini kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlariny; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildig
yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine basvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR: Tagima ve nakliye
islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. Indirme, bindirme ve tagima sirasinda iiriine maksimum
dikkat gosterilmelidir. Tagima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan
emin olun. Ambalaja ve pakete zarar verebilecek nem, su, darbe vs. etkenlere karst koruyunuz.
Uriiniin kullanim sirasinda kirllmamasina, deforme olmamasina, zarar gormemesine, tagima
sirasinda hasar ve ariza olusmamasina, vurma, ¢arpma, disiirme vb. dis etkenler ile zarar
gormemesine dikkat ediniz.
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