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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bu ev tipi dikis makinesini kullanmadan 6nce tiim talimatlar1 okuyun.
Elektrikli bir cihaz kullanilirken asagidakiler de dahil olmak tizere temel giivenlik 6nlemlerine daima

uyulmalidir:
Talimatlar1 makineye yakin ve uygun bir yerde bulundurun. Makine {igiincii bir sahsa verilirse
talimatlar1 da beraberinde verin.

Bu cihaz yetiskinlerin kullanimina yone liktir. Bu cihaz, (i) 8-12 yas aras1 ¢ocuklar ve (ii) fiziksel, duyusal veya
zihinsel yetenekleri azalmis veya deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan, ancak ilgili cihazin gilivenli
bir sekilde kullanimi konusunda egitim verilmis olmas1 ve mevcut tehlikeleri anliyorlar olmalar sartiyla
yetiskin gozetimi altinda kullanilabilir. Temizlik ve kullanic1 bakimi yetiskin gdzetimi altinda olmadan ¢ocuklar
tarafindan yapilmamalidir. Makineyle oynamak yasaktir.8 yasindan kii¢lik ¢ocuklarin makineyi kullanmasina
izin verilmez.

UYARI| — YANMA, YANGIN, ELEKTRIK CARPMASI VEYA YARALANMA
RISKLERINI AZALTMAK IGIN:

 Dikis makinesi, prize takili oldugu zamanlarda asla gdzetimsiz birakilmamalidir. Makinenin takili oldugu
elektrik prizi kolaylikla erisilebilir olmalidir. Bu dikis makinesini kullandiktan sonra ve temizlemeden
once, kapaklar ¢ikarirken, yaglama yaparken veya bu kullanim kilavuzunda belirtilen diger tiim kullanici
tarafindan gergeklestirilen ayarlamalar1 yaparken makinenin fisini derhal elektrik prizinden ¢ikarin.

* Opyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi, cocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin
yaninda kullanilirken ¢ok dikkat edilmelidir.

* Bu dikis makinesini, yalnizca bu kilavuzda aciklanan kullanim amaci i¢in kullanin. Yalnizca iiretici tarafindan
bu kitapgikta onerilen aparatlari kullanin.

» Kablo veya fis hasarliysa ya da dogru calismiyorsa, makine yere diisiiriilmiis, hasar gérmiis veya suya
diisiiriilmiisse makineyi asla calistirmayin. Inceleme, tamir, elektronik veya mekanik ayarlama icin dikis
makinesini en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine gotiiriin.

» Dikis makinesini, hava deliklerinden herhangi biri tikaliyken asla ¢alistirmayin. Dikis makinesinin
havalandirma deliklerine ve ayak pedalina hav, toz ve iplik kagmasini 6nleyin.

» Parmaklarimizi, hareket eden tiim parcalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin ¢evresine 6zellikle dikkat
edin.

* Daima dogru igne plakasini kullanin. Yanlis plaka, ignenin kirilmasina sebep olabilir.

» Egilmis igneleri kullanmayin.

+ Dikis dikerken kumas1 itmeyin veya ¢ekmeyin. Bunun yapilmasi igneye zarar vererek ignenin kirilmasina
neden olabilir.

* Giivenlik gozligii takin.

+ Igne bolgesinde igne degistirmek, igneye iplik takmak, masuraya iplik takmak veya bask1 ayagini degistirmek
gibi herhangi bir ayarlama islemi yaparken dikis makinesini kapali konuma (“0”) getirin.

* Higbir delige herhangi bir nesne sokmayin veya diisiirmeyin.

* Agcik havada kullanmayin.

» Aerosol (sprey) iirlinlerinin kullanildig1 veya oksijen uygulanan yerlerde ¢alistirmayin.

» Sokmek i¢in tiim kontrolleri kapali konuma (“0”’) getirin ve fisi prizden ¢ikarin.

* Prizden ¢ikarmak i¢in kablodan ¢ekmeyin. Kablodan degil, fisten tutarak ¢ikarin.

* Ayak pedali makineyi ¢aligtirmak i¢in kullanilir. Ayak pedalinin iizerine asla baska nesneler koymayin.

» Makine 1slaksa makineyi kullanmayin.



* LED lamba hasarli veya kirilmigsa tehlike olusmasini 6nlemek igin tiretici, servis yetkilisi veya benzer bir
yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

» Ayak pedalina bagli olan kablo hasar gérmiigse tehlike olusmasini 6nlemek i¢in tiretici, servis yetkilisi veya
benzer bir yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

* Makine sadece C-8000 tipi ayak kumandasi ile kullaniimalidir.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN

iKi KAT YALITIMLI URUNLERIN BAKIMI

Cift yalitimli iiriinlerde topraklama yerine iki yalitim sistemi temin edilir. Cift yalitimli tiriinlerde topraklama
araci temin edilmez ve sonradan da {iriine topraklama araci eklenmemelidir. Cift yaliimli tiriinlerin bakima,
sistem hakkinda hem bilgi hem de 6nemli 6l¢iide 6zen gerektirir ve yalnizca yetkili servis personeli tarafindan
gergeklestirilmelidir. Cift yalitimli bir tirlinlin yedek pargalari, iirlinlin esas pargalariyla ayni olmalidir. Cift
yalitiml1 iiriinlerin {izerinde “DOUBLE INSULATION” (CIFT YALITIM) veya “DOUBLE INSULATED”
(CIFT YALITIMLI) yazar.
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GIRIS

Kullanim Amaci

Optimum kullanim ve bakim, bu talimatlarda agiklanmaktadir. Bu {iriin endiistriyel veya ticari amacl kullanima uygun degildir.
Bolgelere gore ek destek i¢in www.singer.com.tr adresini ziyaret edebilirsiniz.

Makineye Genel Bakis

1. Besleme Disi Kolu — Besleme disini etkinlestirmek veya 7. iplik Tansiyonu Kadram — Dikisiniz, ipliginiz ve ku-

devre dis1 birakmak i¢in bir yandan diger yana hareket
ettirin. Serbest kolun arkasina yerlestirilmistir.

. Aksesuar Bolmesi/Serbest Kol — Dikis dikerken diiz bir
ylizey kullanim imkani1 sunar ve aksesuarlariniz i¢in depol-
ama alan1 saglar.

Aksesuar bolmesini ¢ikararak pantolon kenarlart ve
mansetler gibi kisimlar1 daha kolay dikmek igin serbest
kolu kullanin.

. Iplik Bicags — Dikisin sonunda iplik uglarini kesmek igin
kullanilir.

. Iplik Takma Kanallar1 — Tansiyon kampanalarini ve
germe kolunu iceren iplik yollari.

. Geri Dikis Diigmesi — Geri dikis yapmak veya ip-

ligi digiimlemek i¢in basili tutun (6r. dikis bitisini veya
baslangicini sabitlerken).

. Baslat/Durdur Diigmesi — Ayak pedalini kullanmadan
dikisi baslatmak ve durdurmak i¢in basin.

masiniz i¢in istenen tansiyonu ayarlamak amaciyla kul-
lanilir.

8. Makine Cahstirma Kontrolleri — Dikisinizi daha kul-
lanigh
hale getirmek icin kullanilan islevler.

9. Ekran — Mevcut dikisi ve ayarlar1 gosterir.

10. Volan — ignenin ve iplik germe kolunun hareketlerini
manuel olarak kontrol etmek i¢in kullanilir.

11. Islev Diigmeleri — Alfanumerik dikisler i¢in desen
belleginin yani sira dikis genisligini ve uzunlugunu kontrol
edin.

12. Dikis Semas1 — Makinenizde bulunan tiim dikisleri
goriintlileyin.



igne Alanina Genel Bakis

1. igne Plakas1 — Dikis i¢in baski ayaginin ¢evresinde diiz
bir alan olusturur. Kilavuzlar, dikis esnasinda kumasa yon
vermek icin kullanilan cesitli dikis paylarini gosterir.

2. Besleme Disleri — dikis dikerken kumasi baski ayagimin
altina yonlendirir.

3. Baski Ayag1 — kumasi, dikise bagladiginizda baski
ayaginin altindan kumasi ¢eken besleme disine dogru tutar.

4. Baski Ayagi Tutucu Vidas1 —
baski ayagi tutucusunu s6kmek igin viday1 gevsetin.

5. Baski Ayagi Tutucu — baski ayagini tutar.

6. Baski Ayagi Serbest Birakma Diigmesi — baski ayagini
tutucudan kurtarmak i¢in bu diigmeye basin.

7. Diigme iligi Kolu — diigme iligi dikmek igin kullanilr.

de gegirin.
9. Baski Ayagi Cubugu — baski ayagi tutucuyu tutar.
10. igne Sikistirma Vidas1 — igneyi sabit tutar.

11. iplik Kilavuzu — dikis sirasinda ipligin akisina yardimci
olur.

12. igne ipligi Kilavuzu —
dikis sirasinda ipligin akisina yardimci olur.

13. Masura Kapag1 — dikis sirasinda masuray1 korur.

14. Masura Kapagi Serbest Birakma Diigmesi — masura
kapagini agmak i¢in basin.

Makinenin Ustii

1. Masura sarma tansiyonu kampanast

Iplik kilavuzlari

Tutamak

Makara pimi
Yardimc1 makara pimi kanali

Masura sarma mili

Masura sarma tutucusu

Iplik tansiyonu kampanalar1

e A S o

Iplik germe kolu



Aksesuarlara Genel Bakis

Masura, 4 adet — Sadece makinenizle birlikte gelen seffaf masuralari kullanin (SINGER® Sinif 15

seffaf masuralar). Masuralardan biri makineye takili olarak teslim edilir.

Koruyucu Kece — Yardimc1 Makara Pimini kullanirken iplik makarasini korumak i¢in kullanilir.

Makara Tutucusu — Farkli iplik makaralari i¢in iki boyut secenegini vardir (biiytik ve kiigiik).

Yardimer Makara Pimi — Ozel iplikler veya genis iplik makaralar1 ile dikis yapilirken kullanilir.

Firca ve Dikis Sokme Aleti — Dikisleri sokmek/havlari firgayla temizlemek igin kullanilir.

L-Tornavida — igne plakasini, bask1 ayag: tutucuyu veya igne vidasim ¢ikarmak igin kullanilir,

Kenar/Kapitone Kilavuzu — Diiz ve dogru dikis i¢in kullanilir (6r. kapitone yaparken). Kilavuzu baski
ayagi tutucunun arkasindaki yuvaya takin. Projenize uygun sekilde pozisyonunu ayarlaym.

Dahil Olan Aksesuarlar (Resimsiz)

Igneler
Ayak pedali
Gii¢ kablosu

Uzatma Tablas1



Baski Ayaklari
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CGok Amach Ayak (T)
(makineye takili olarak teslim edilir)

Bu ayak bir¢ok kumas tiirtinde genel dikis i¢in kullanilir. Ayagin alt kismui diizdiir, bdylece kumas dikis
strasinda besleme disine sikica bastirilir. Bununla birlikte yuvasi genistir, bu sekilde igne yaptigimiz dikise
gore soldan saga dogru ilerleyebilir.

Gizli Kenar Ayagi (F)
Gizli Kenar Ayag1, moda ve ev dekorasyonu iiriinlerinde gizli kenarlar dikmek i¢in kullanilir. On tarafta,
dikis sirasinda kenarin katlanmasina kilavuzluk eden, ¢ikintili, ayarlanabilir bir kilavuz bulunur.

Fermuar Ayag: (1)
Bu ayak fermuarlart dikmek i¢in kullanilir. Fermuarin dikilecegi tarafa bagli olarak baski ayagi tutucuyu
ayagin her iki tarafina tutturun. Fermuar Ayagi ayrica biye olusturmak ve yerlestirmek i¢in kullanilabilir.

Tek Adimh Diigme iligi Ayagi (D)

Bu ayak diigmeleriniz i¢in tam ve uygun boyutta diigme ilikleri dikmenizi saglar. Arka tarafinda diigme
iliginin boyutunu ayarlamak i¢in kullanilan bir diigme boslugu vardir. Makine otomatik olarak s6z konusu
diigmenin boyutuna uygun bir diigme iligi diker.

Saten Dikis Ayagi (A)
Saten Dikis Ayagi, saten dikisler ve diger daha sik dekoratif dikisler i¢in kullanilir. Ayagin alt tarafinda sik
dikislerin ayagin altindan serbest¢e gegmesini saglayan bir oyuk bulunur.

Acik Parmak Ayagi
Acik Parmak Ayagi, saten dikis aplikelerde ve diger dekoratif dikislerde kullanilir.

Diigme Dikme Ayagi (H)
Diigme Dikme Ayagi, projelerinizde diigmeleri elle dikmek yerine makineyle kolayca dikmek i¢in kul-
lanilir. Bu ayak, agiklig1 deliklerin etrafina gelecek sekilde diigmenin iistiine oturur.



Uriine Dahil Olan Baski Ayaklari

;

Kordonlama Ayagi (M) (Model C5950 ve C5955)
Bu ayak, fitilli, ince orgiilii, nakis tipi flos veya ipligi olan kumaslara yiizey siislemesi dikmenizi saglar. Ku-
maslar1 biizmek i¢in de kullanilabilir.

Esit Besleme Ayagi (Model C5980Q ve C5985Q)

Bazen bir Yiiriiyen Ayak olarak adlandirilan Egit Besleme Ayagi, 6zellikle kapitone yaparken, birkag kat
kumas1 dikmek icin kullanilir. Ayrica, bu ayak, tiiylii veya piiskiillii kumaslarda dikis dikerken kaymay1
onlemek i¢in de harikadir. Ayak, miikemmel kumas besleme i¢in dikis makinesinin besleme sistemi ile
birlikte ¢alisan kendi disli setine sahiptir.

1/4 ing Ayak (Model C5980Q ve C5985Q)

Ceyrek in¢ Ekleme Baski Ayagi, 1/4 inglik dikis paylariyla kapitone dikisler icin kullanilir. Normal bebek
ve oyuncak bebek kiyafetleri gibi dar dikis paylart bulunan kiigiik projeler i¢in kullanilabilir. Ayaktaki
kirmiz1 kilavuz ¢izgileri miikemmel kdseler yapmada ustalasmaniza yardimei olur. Bu baski ayagiyla sa-
dece bir diiz dikis kullanin ve ignenin ayak boslugundan gegtiginden emin olmak i¢in dikisten 6nce volani
kendinize dogru ¢evirdiginizden emin olun.

Sabitleme Dikisi Ayagi (Model C5980Q ve C5985Q)

Sabitleme dikisi ayagi, pargali kapitone islerinin, giysilerin ve diger benzeri projelerin dikimi sirasinda
dogru bir sekilde dikis atilmasina yardimer olur.

Cok Cizgili (Paralel) Dikis Ayagi (Model C5980Q ve C5985Q)

Ayaktan seffaf goriiniim, dikis siralarini hassas bir sekilde hizalamak i¢in iyi bir goriis saglar. Dikey ¢izgiler
dikis siras1 bosluklarina, yatay ¢izgiler ise baslangi¢ noktalarinin hizalanmasina yardimci olur.

Yama Baski Ayagi (Model C5980Q ve C5985Q)

Yama Baski1 Ayag, diiz dikigle kullanildiginda ve besleme diglileri indirildiginde/gizlendiginde serbest
hareketli kapitone dikisler i¢in harikadir. igne yukar1 konumdayken kumas: serbest birakir ve kumasi kapi-
tone isleri, monogram olusturma ve nakis i¢in serbestce hareket ettirmenizi saglar.

istege Bagh Aksesuarlar
Makineniz i¢in istege bagl ek aksesuarlar sunulur. Daha fazla bilgi i¢cin SINGER® yetkili saticiniza danisin.



Dikise Genel Bakig

Genel ve Dekoratif Dikis Desenlerini Segcme

Asagidaki tabloda genel dikis amaciyla en ¢ok kullanilan dikisler yer almaktadir.

En sik kullanilan dikisler, makinenin 6n kismindaki dikis se¢imi diigmelerinin yaninda basili sekilde bulunur (Dikis Meniisii 1). Bu
dikisler, ilgili diigmeye dokunularak secilebilir (Menii 1 etkinse). Menii 1-3’te yer alan dikisler, makinenin alt kismindan ¢ekerek
alinabilen Dikis Semalarinda basilidir.

Dikis yaparken iplik tansiyonunu 3 ile 5 arasina ayarlayin. Her zaman bir kumas parcasi tizerinde dikisi test edin, gerekirse tansiyonu

ayarlayin.
Eg H Uygulama
o Orta Konumda Dikmek i¢in kullanilan temel dikistir. Diiz dikis genel olarak iki par¢a kumasi birbirine
} Diiz Dikis H?D dikmek i¢in kullanilir.
[
| N
o Sol Konumda : Ttim dikme tiirleri igindir.
! Diiz Dikis U:D
! :
' JTL
® Diiz Esnek Standart diiz dikisten daha giiglii olan bu dikis; ileri, geri ve tekrar ileri olmak tizere ii¢
HI Dikis D?D kez kilitledigi i¢in stre¢ oriilii kumaslarda kullanilir. Spor giysilerinin dikislerini ve ¢ok
i j& gii¢ gerektiren egimli dikisleri gliclendirmek i¢in kullanin.
® Esnek Dikis Uéﬂ Triko ve esnek kumaglar1 dikmek igindir.
|
AN
Zikzak Dikis . Dekoratif dikis, aplike, ug¢ tutturma ve benzeri islemler i¢in kullanilan ¢ok yonlii bir
U?DU dikis segenegidir.
0l
AN
~ 0 mmli umasin sokiilmesini engellemek i¢in dikis paylarini bitirin. Bitirme dikisi yaparken
N Cok Adiml K kiilmesini llemek i¢in diki 1 bitirin. Biti dikisi k
<S> Zikzak Dikis H?D dikisin kiigiik adimlarla yapilmasi kumasin standart zikzak dikise gére daha diiz olmasi-
f;> a na yardimct olacaktir. Bununla birlikte yirtiklart onarmak ve elastik pargalar: dikmek
YN | igin kullamilabilir.
iclendirilmis umas1 kenarlar boyunca birlestirme veya dekoratif dikis i¢indir.
Giiclendirilmi . K kenarlar boyunca birlesti ya dekoratif dikis i¢indi
§ Zikzak Dikis UC\:D
:
AN
E Overlok Dikisi Tek bir adimda dikis dikin ve siirfile yapim. Orta ve orta/agir esnek kumaslar igindir.

Gizli Kenar

Kumasin diiz tarafindan neredeyse goriinmez kenarlar dikin. Esnek olmayan kumaslar-

v

<= Dikisi dan iiretilen etekler, elbiseler, pantolonlar, perdeler vb. i¢in kullanilir.

)
Esnek Gizli Kumasin diiz tarafindan neredeyse goriinmez kenarlar dikin. Giysiler ve esnek orgii
Kenar Dikisi kumaslardan yapilan diger projeler i¢in kullanilir.

7—7——,—

Verevli Kenar
Dikisi

Tek bir adimda dikis dikin ve siirfile yapin. Orta ve agir esnek kumaslar i¢indir.




Kapali Overlok
Dikisi

Dekoratif kenarlar, siirfile dikisler, kemerler ve bantlar dikin. Orta/agir esnek kumaslar
igindir.

Bal Petegi Elastik ekleme, dekoratif dikis, blizgii, kordon tutturma ve kenar dikisi i¢in kullanin.
Dikisi =
Diigme iligi Dekoratif ev tekstili {irlinlerine, giysilere, el isi ¢alismalara ve farkli uygulamalara
diigme iligi dikin.
Yuvarlak Punt- Hafif kumaslarda kullanilir.
eriz Dikisli ilik
Yuvarlak Hafif kumaslarda kullanilir.
Punteriz Dikigli
flik, Saglam-
lagtirilmig
flik Ozenle hazirladigmiz ceketler, kabanlar vb. igin kare bitisler.
Anabhtar Deligi Ozenle hazirladiginiz ceketler, kabanlar vb. igin kare bitisler.
flik, Saglam-
lastirilmis
Yuvarlak Dekoratif ev tekstili irlinlerine, giysilere, el isi caligmalara ve farkli uygulamalara
Diigme Iligi diigme iligi dikin.
= Esnek Diigme Esnek kumaslar i¢indir.
§ Mligi
— Saglam- Agir orgii (esnek) kumasglar i¢indir.
lagtirilmis
Ed Esnek Diigme
Mligi
Yama Dikisi Is giysilerini, kot pantolonlari ve diger esyalari yamayin ve onarin.
Kusgozii Kemerler, danteller vb. igindir.
s\le —
K
Diigme Dikme Diigmeleri dikmek i¢indir.
Dikisi ||




Dekoratif Dikigler

Genel dikislerin yani sira makinenizde dekoratif dikis ve harfleme 6zelligi bulunmaktadir. Bu dikisleri dikerken kumasin altinda sik
dikislerde kumasin biiziilmesini 5nlemeye yardimc1 olacak bir tela kullanilmasi énerilir. Ust iplik tansiyonunu biraz azaltmak da
yardimci olacaktir. Her zaman bir kumas pargasi tizerinde dikisi test edin, gerekirse iist iplik tansiyonunu ayarlayin.
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Tum Dikigler
Mevecut dikiglerin tiimii makinenizin 6n kisminda basili sekilde bulunmaz. Makinenizde bulunan tiim dikisleri goriintiilemek i¢in,
makinenizin sag alt kosesindeki Dikis Semalarin1 asagida gosterildigi gibi digart ¢ekin.
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HAZIRLIKLAR

Makineyi Ambalajdan Cikartma

1. Kutuyu sabit, diiz bir yiizeye yerlestirin. Makineyi kutudan ¢ikartin ve ambalajint sokiin.

2. Tiim dig ambalaj malzemesini ve plastik poseti ¢ikarin.

3. Igne alanindaki sigrayan yaglari ve/veya havlari temizlemek i¢in makineyi kuru bir bezle silin.

Not: Dikis makineniz, normal oda sicakliginda en iyi dikis sonucunu saglamak iizere ayarlanmistir. Aswr1 yiiksek ve diisiik sicakliklar

dikis sonucunu etkileyebilir.

Gli¢ Kaynagina Baglama

Aksesuarlar arasinda gii¢ kablosunu ve pedali bulacaksiniz.

Dikis makinesinin sag alt kisminda baglanti soketini ve
ACMA/KAPAMA diigmesini bulacaksiniz.

1. Ayak pedali kablosunu makinenin sag alt tarafindaki 6n
sokete (A) baglayin.

2. Gii¢ kablosunu makinenin sag alt tarafindaki arka sokete
(B) baglayin. Kabloyu prize takin.

3. Giicii ve 15181 agmak iizere ACMA/KAPAMA diigmesine
(C) basarak diigmeyi “I” konumuna getirin.

Dikis hiz1 ayak pedalina basilarak diizenlenir. Hiz Kontrol
Kolu kullanilarak maksimum dikis hiz1 ayarlanabilir.

Not: Makine kapatildiktan sonra makinede hala biraz giic ka-
labilir. Bu durum, giic tiiketilene kadar 1s18in birkag saniye agik
kalmasina neden olabilir. Gii¢ tasarrufu saglayan bir cihazda
bunun yasanmast normaldir.

Dikis Sonrasinda Makineyi Kaldirma

ABD ve Kanada icin

Bu dikis makinesi polarize fise sahiptir (bir ucu digerinden
daha genistir). Elektrik ¢carpmasi riskini azaltmak i¢in figin
polarize prize sadece tek yonde takilabilmesi saglanmistir.
Fis prize tamamiyla uymuyorsa fisi ters ¢evirin. Hala uy-
muyorsa uygun prizin takilmasi i¢in nitelikli bir elektrik tesi-
satcistyla goriisiin. Asla priz tizerinde degisiklik yapmayin.

1. Ana diigmeyi kapatin. Makine kapatildiktan sonra makinede hala gii¢ kalabilir. Bu durum, gii¢ tiiketilene kadar 15181 birkag sani-
ye agik kalmasina neden olabilir. Giig tasarrufu saglayan bir cihaz i¢in bu normal bir davranistir.

Pedali ve kabloyu serbest kolun iistiindeki alana yerlestirin.

A

Kabloyu once elektrik prizinden, ardindan da makineden ¢ikarin.

Daha rahat saklamak i¢in kabloyu ayak pedalinin etrafina sarm.

Tiim aksesuarlar1 aksesuar tepsisine yerlestirin. Serbest kolun ¢evresinden tepsiyi makineye dogru kaydirin.

Makineyi tozdan ve havdan korumak i¢in yumusak ortiiyii makinenin {izerine yerlestirin.




Serbest Kol/Cikarilabilir Aksesuar Bolmesi

Daha sonra kolayca erigsmek i¢in baski ayaklarini, masuralari,
igneleri ve diger aksesuarlari aksesuar bolmesinde saklayn.

Daha genis ve diiz bir calisma alani1 elde etmek i¢in aksesuar

i¢in serbest kolu kullanin. Serbest kolu kullanmak igin akse-
suar bolmesini kaydirm. Takili oldugunda, bir kanca aksesuar

boélmesini makinede takili tutun. [
Pantolon pagalarii ve manset kollarini1 dikmeyi kolaylastirmak « PUSH

bdlmesini makineye sabitler. Sola kaydirarak bélmeyi ¢ikarin.

Baski Ayagi Kaldiraci

Baski ayagi kolu dikis makinesi kafasinin sag tarafindadir. Kol,
bask1 ayagini kaldirmak ve indirmek i¢in kullanilir. Makineye
iplik gegirirken kolu kaldirin, dikerken indirin.

Bask1 ayag1 kolunu kaldirarak ve ardindan yukari dogru
bastirarak baski ayaginin kaldirma yiiksekligini artirabilir ve bu
sayede ayagin altina kolayca kalin kumas katmanlar1 koyabil-
irsiniz.

Iplik Bigagi

Iplik bigagimi kullanmak igin gosterildigi gibi ipligi arkadan
one dogru ¢ekin. Bu sekilde iplik uglar1 yeterli uzunlukta
birakilacaktir, boylece yeniden dikmeye basladiginizda iplik
igneden ¢ikmayacaktir.




Makara Pimi

Makinenizde bir ana makara pimi ve bir Yardimc1 Makara Pimi olmak tizere iki makara pimi bulunur. Makara pimleri ¢esitli iplik
tiirleriyle kullanilabilecek sekilde tasarlanmistir. Ana makara pimi, yatay konumda (iplik makaradan ¢oziiliir), Yardimer Makara Pimi
ise dikey konumda (iplik makarasi doner) kullanilir. Normal iplikler i¢in yatay konumu ve biiyiik makaralar veya 6zel iplikler i¢in
dikey konumu kullanin.

Ana Makara Pimi

Iplik makarasini, makara pimine yerlestirin. Ipligin, makarada
saatin tersi yoniinde dondiigiinden ve bir makara tutucusuna
gectiginden emin olun. Iplik makarasindan biraz daha biiyiik
bir makara tutucusu kullanim. Dar iplik makaralar1 (A) i¢in

on makarada daha kii¢iik bir makara tutucusu kullanin. Genis
iplik makaralar1 (B) i¢in 6n makarada daha biiyiik bir makara
tutucusu kullanin. Makara tutucusunun diiz tarafi makaraya
dogru sikica bastirilmalidir. Makara tutucusu ve iplik makarasi
arasinda bogluk olmamalidir.

Not: Tiim iplik makaralar: aym sekilde iiretilmez. Iplikle ilgili
sorunlar yasarsaniz tersi yoniine dondiiriin veya dikey konum-
da kullanin.

Yardimci Makara Pimi
Yardimc1 Makara Pimi, bir masura ipligini ikinci bir iplik ma-

karasindan sararken veya biiyiik makaralar ya da 6zel ipliklerle
dikis yaparken kullanilir. Yardimci Makara Pimini makinenin
iistiinde bulunan delige takin. Iplik makarasinin altina ko-
ruyucu kege yerlestirin. Bu, ipligin fazla hizli ¢6ziilmesini
engelleme amaglidir. Makaranin donmesini engelleyeceginden
makara piminin {istiine makara tutucusu yerlestirmeyin.




Masuranin Sarilmasi
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. Iplik makarasini, makara pimine yerlestirin. Bir makara
tutucusunu makara iizerine sikica yerlestirin.

. Ipligi, iplik kilavuzuna (A) 6nden arkaya dogru yerlestirin.
Ipligi masura sarma tansiyonu kampanasinin (B) gevres-
ine saat yoniinde yerlestirip, ipligin diskler arasinda sikica
tutuldugundan emin olun.

. Masuradaki (C) delige igeriden disart dogru iplik gecirin.

. Masura sarma miline masuray1 yerlestirin. Masuranin sabi-

masuraya yakin bir yerden kesmeye dikkat edin. Sarmaya
devam etmek i¢in ayak pedalina basin. Masura doldugunda,
masura sarma islemi yavaslar ve otomatik olarak durur.

Not: Ayrica baslat/durdur diigmesine uzun basarak da
sarmayt baglatabilirsiniz.

Sarma mili saga dogru itildiginde, ekranda masura sarma
simgesi goriiniir (D).

. Masura sarma milini sola dogru itin. Masuray1 ¢ikarin ve

tlendiginden emin olun. ipligi kesin.

Masura sarma milini saga dogru itin. Ipligin ucunu tutun ve
sarmaya baslamak i¢in pedala basin.
Birkag tur sonra sarmay1 durdurmak i¢in ayaginizi pedal-
dan ¢ekin. Masuranin iizerindeki fazla iplik ucunu kesin;

Not: Masura sarma mili saga itildiginde makinede dikis yapilamaz. Dikmeye baslamadan dnce masura milini tekrar dikis konumuna
(sol) ittiginizden emin olun.

Masurayi1 Takma

Not: Masurayr takmadan veya ¢ikarmadan once ignenin en
yiiksek konumda oldugundan ve makinenin kapatildigindan
emin olun.

1. Kapagin sag tarafindaki kiiciik diigmeye (B) bastirip masu-
ra kapagini (A) saga dogru iterek ¢ikarin.

2. Masuraysi, iplik saat yoniiniin tersinde hareket edecek sekil-
de masura bdlmesine takin.

3. Parmaginizin ucu masuranin iizerindeyken ipligi hafifce
saga dogru ve ardindan kilavuzun (C) altindan gegirerek
sola dogru cekin.

4. Ipligi kilavuz boyunca soldan yukar1 dogru ¢ikarim ve kavi-
sin (D) etrafinda dondiirtin.

5. Kanali 6ne dogru ve masura iplik bigagina (E) dogru geti-
rin.

6. Masura kapagini takin ve fazlaligini kesmek tizere ipi saga
cekin.




Makineye Iplik Ge¢girme

Onemli! Baski ayagmin yukarida oldugundan ve el carkini ken-
dinize dogru ¢evirerek ignenin en yiiksek konumda oldugundan
emin olun. Bu, makineye dogru sekilde iplik takmak i¢in son
derece 6nemlidir. Bunun yapilmamasi dikise bagladigimizda
dikis kalitesinin diisiik olmasina neden olabilir.

1.

Ipligi makara pimine yerlestirin ve uygun boyuttaki makara
tutucusunu takin.

Ipligi, 6nden arkaya olacak sekilde iplik kilavuzuna (A)
dogru ve arkadan 6ne olacak sekilde iplik kilavuzuna (B)
dogru ¢ekin. ipligi tansiyon kampanalar1 (C) arasindan
gegirin.

Ipligi, sagdaki iplik yuvasindan asagiya dogru gegirin, U
doniisii yaptirin ve ardindan soldaki iplik yuvasindan yukari
dogru ¢ekin.

Ipligi sag taraftan germe koluna (D) ve sol taraftaki iplik
yuvasindan asag1 dogru, alt iplik kilavuzuna (E) ve igne
ipligi kilavuzuna (F) getirin.

Igneye 6nden arkaya dogru iplik gegirin.

Onden makine goriiniimii



iplik Gegirici

Entegre iplik geg¢irici, igneye hizli ve kolay bir sekilde iplik gegir-

menizi saglar.

Entegre iplik gecirici kullanabilmeniz i¢in igne en yiiksek konu-
munda olmalidir. Igne en yiiksek konuma gelene kadar el carkin
dondiiriin veya igne kaldirma/indirme diigmesine basin. Ayrica
bask1 ayagini agag1 indirmeniz onerilir.

+ Iplik gegiriciyi tamamen asagiya gekmek igin tasima kolunu
(A) kullanin. Metal flanslar, igneyi kapatir. Ufak bir kanca, igne
goziinden (B) gececektir.

+ lpligi, iplik kilavuzunun (C) arkasindan alip ufak kancanin (D)
altindan gecirerek yerlestirin.

+ Iplik gegiricinin yavasca geriye dogru gelmesine izin verin.

ilmek olusturur. Iplik ilmegini ignenin arkasindan cekin.
» Baski ayagini yiikseltin ve ipligi alt kismina yerlestirin.

+ Ipin 15-20 cm’lik (6-8 ing) kismini igne deliginden disar1 gekin.

Bu islem, dikis dikmeye basladiginizda ipligin igneden ¢ik-

masini Onler.

Not: Iplik gegirici, 70-110 boyutlarindaki ignelerle kullaniimak
iizere tasarlanmustir. Iplik geciriciyi 60 biiyiikliigiindeki veya daha
kii¢iik kanatly ignelerle ya da ¢ift ignelerle kullanamazsiniz. Ayrica
ipligin igneye manuel olarak gegirilmesini gerektiren bazi istege
bagl aksesuarlar mevcuttur. Igneye ipligi manuel olarak gegirirken
ipligin igneye énden arkaya dogru gegirildiginden emin olun.

igneler

Dikis makinesi ignesi basarili dikisler elde edilmesinde 6nemli bir rol oynar. Yalnizca kaliteli igneler kullanin. 130/705H sistemi
ignelerini Oneririz. Makinenizle birlikte gelen igne paketi en sik kullanilan boyutlardaki igneleri igerir.

Kullandiginiz iplige uygun bir igne kullandiginizdan emin olun. Daha agwr iplikler daha biiyiik deligi olan igneler gerektirir.
[gne deligi ipligin gecemeyecegi kadar kiiciikse iplik gecirici diizgiin ¢calismayabilir.

e

Cok Amagli igne
Cok amagli igneler hafif yuvarlak bir uca sahiptir ve ¢esitli boyutlari mevcuttur. Birgok kumas tiiriiyle ve
cesitli agirliklara sahip kumaslarla yapilan genel dikis islemleri i¢in kullanilabilir.

Streg ignesi
Streg igneleri kumasta bir esneme oldugunda atlanmis dikisleri 6nlemek i¢in yuvarlak bir uca ve 6zel bir
gecme yerine sahiptir. Orgiiler, mayolar, tiiylii kumaslar, sentetik siietler ve sentetik deriler icin uygundur.

Kot ignesi
Kot igneleri, igneyi saptirmadan siki bir sekilde dokunmus kumaslar1 delmek i¢in keskin bir uca sahiptir.
Kanvas, kot, mikrofiber i¢in uygundur.

Nakis ignesi

Nakis igneleri, iplige veya malzemelere gelebilecek hasart dnlemek i¢in 6zel bir gegme yerine, hafif yuvar-
lak bir uca ve biraz daha biiyiik bir delige sahiptir. Serbest hareketli nakis ve dekoratif dikis i¢in metalik ve
diger ozel iplikler ile kullanin.

Kanath igne
Kanatli ignelerin yanlarinda kumaslara ara nakis islerken ve dogal kumaslara kenar dikisi yaparken delik
agmaya yarayan genis kanatlar bulunur.

Q Ignenin kirilmasim 6nlemek icin sadece orta/diisiik dikis hizini ve kalin kumaslar icin énerilen igneyi kullanin.



igneler Hakkinda Onemli Bilgiler

Igneyi sik sik degistirin. Genel bir kural olarak
(#)  ignelerin her 6-8 saatlik aktif dikis siiresinden
y 6-8  sonra degistirilmesi gerekir.

Her zaman keskin uglu diiz bir igne kullanin ve u¢ kisminin
egilmediginden veya hasar gormediginden (A) emin olun.

Hasarl1 bir igne (B) atlanmis dikislere, ipligin kirllmasina veya
kopmasina neden olabilir. igne plakasina da zarar verebilir.

Dikis makinenize zarar verebilecekleri i¢in asimetrik ¢ift ignel-
er (C) kullanmayin.

Segim Kilavuzu — igne Boyutu, Kumas, iplik
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igne Boyutu Kumas
70 (9) Hafif kumaslar: ince pamuk, vual, ipek, muslin, interlok, | Hafif, cok amagcli iplik
80 (12) triko, jarse, krep, polyester, sifon, organze, organdi
80 (12) Orta agirlikta kumasglar: Kapitone pamuk, saten, ¢ift kat En iyi sonuglar1 elde etmek iizere sentetik kumaslar
90 (14) orgii, hafif yiin, rayon, polyester, hafif keten iizerinde polyester ipleri; dogal kumaslar tizerinde
90 (14) Orta agirlikta kumaglar: Sik 6riilii, orta agirlikta keten, ise gok amaglt veya pamuk iplikleri kullanin.
pamuk/polyester karigimi, diigiimlii kumas, patiska, ¢ift
kat orgiilii
100 (16) Agir kumaglar: Kanvas, yiin, kot, ev dekorasyonu, tiiyli Polyester veya ¢ok amagl iplik
kumas, agir orgiilii
110 (18) Agir kumaslar: Agir keci yiinii, désemelik kumaslar Igne icin dayanikli iplik, bobin i¢in cok amagclt
iplik.

Igneyi Degistirme

Not: Igneyi degistirmeye baslamadan once igne alanimn alt
kismina, igne plakasindaki deligin iistiine kii¢iik bir par¢a kagit
veya kumasg yerlestirmek faydali olabilir. Béylece igne kazara
makinenin icine diismez.

1. Igne sikistirma vidasini gevsetin. Sikistirilmigsa viday1
gevsetmek i¢in aksesuarlariniz arasindaki tornaviday1
kullanin.

2. l1gneyi gikartim.

3. Yeni igneyi, ignenin diiz tarafi size bakmayacak sekilde
igne bagindan yukar1 dogru itin.

4. igne daha fazla yukar gitmediginde viday1 iyice sikin.




Iplik Tansiyonu

Iplik tansiyonunu ayarlamak i¢in makinenin iistiindeki kadrani
dondiirtin. Kumasa, iplige vb. bagl olarak tansiyonun ayar-
lanmasi gerekebilir. En iyi dikis gortiniimii ve dayanikliligi
icin igne ipligi tansiyonunun diizgiin ayarlandigindan emin
olun. Genel dikislerde iplikler kumasin iki kat1 arasinda esit
araliklarla karsilasir (A).

Kumasin st tarafinda masura ipligi gériiniir durumdaysa igne
ipligi tansiyonu ¢ok sikidir (B). Igne ipligi tansiyonunu azaltin.

Kumasin altinda tist iplik goriiniir durumdaysa igne ipligi tansi-
yonu ¢ok gevsektir (C). Igne ipligi tansiyonunu artirim.

Dekoratif dikisler ve diigme ilikleri icin st iplik, kumasin alt
tarafinda goriiniir olmalidir.

Dikiste kullanacaginiz kumasin bir pargasinda birkag deneme
yapin ve tansiyonu kontrol edin.

Besleme Disi Olmadan Dikisg

Diigme dikerken veya kumas beslemesi yapilmasini iste-
mediginiz diger dikis tekniklerinde, besleme dislerini asagi
indirmeniz gerekir.

Besleme disi kolu, serbest kolun arkasinda yer alir.

1. Kolu “Besleme Disi Asagida” konumuna ¢ekerek besleme
dislerini agag indirin.

2. Kolu “Besleme Disi Yukarida” konumuna ¢ekerek besleme
dislerini yukar1 kaldirin.

Not: Kol degistirildiginde besleme disleri hemen yiikselmez.
Besleme dislerini yeniden devreye sokmak icin el ¢arkini tam
bir tur déndiiriin veya besleme dislerini tekrar devreye alin.




Baskl Ayagini Degistirme
. 1gnenin en iist konumda oldugundan ve baski ayaginin
kaldirildigindan emin olun. Baski ayagi serbest birakma
diigmesi, bask1 ayagi tutucunun arkasina uzanir. Baski
ayagini serbest birakmak icin bu kola bastirin.

2. Tutucuya baski ayagi takmak i¢in istediginiz baski
ayagint, pimi dogrudan bask1 ayagi tutucudaki yuvanin
altina gelecek sekilde yerlestirin. Baski ayagi kaldiracini
indirin, boylece baski ayagi yerine oturacaktir.

Not: Baski ayagini dogru konuma yerlestirmekte zorlaniyor-
saniz baskir ayagini indirirken serbest birakma diigmesini
basili tutun. Baski ayagini dogru konuma yoneltmek icin bas
parmagmnizi kullanarak ayagin yerine oturmasini saglayin.




MAKINENIZi CALISTIRMA

Makine Calistirma Kontrolleri

Geri Dikig Digmesi
Geri Dikis Diigmesi segilen dikige gore iki farkli islev sunar.
Genel Dikisler (dikig no. 1-6), Genel ve Dekoratif Dikisler (dikis no. 01)
Geri yonde dikmek icin Geri Dikis diigmesini basili tutun. ileri yonde dikis yapmaya devam etmek i¢in diigmeyi

serbest birakin. Makine yalnizca geri dikis diigmesine basildigi siirece ters yonde dikis yapar.

Dugimleme
Bu diigmeye basildiginda makine hizli bir sekilde ti¢ diigiim dikisi atar ve otomatik olarak durur.

@ Genel Dikisler (dikis no. 7-23), Genel ve Dekoratif Dikisler(dikis no. 02-71), Alfabe
Geri Dikis diigmesine basin. Makine 3 tane diigtim dikisi atar ve ardindan otomatik olarak durur.

Baslat/Durdur
BASLAT/DURDUR, pedal olmadan makineyi ¢alistirmak ve durdurmak i¢in kullanilir. Dikise baslamak i¢in
uzun basin ve dikisi durdurmak i¢in tekrar basin.

igne Kaldirmalindirme
Igneyi kaldirmak veya indirmek icin igne Kaldirma/indirme diigmesine basin. Ayn1 zamanda ignenin duracag:

konumun ayari da degisir. Igneyi kaldirmak veya indirmek igin pedala da dokunabilirsiniz.

Hiz Kontrol Kolu
Dikis makinenizdeki tiim dikisler icin 6nceden ayarlanmis 6nerilen dikis hizlar1 mevcuttur. Hiz Kontrol Kolunu

kullanarak hiz1 ayarlayabilirsiniz. Hiz1 azaltmak i¢in kolu saga, artirmak i¢inse sola kaydirin. Segilen dikisin

> b varsayilan maksimum hizindan daha yiiksek hiz secemezsiniz.



Dikis Kontrol Paneli

Dikis Kontrol Panelindeki islevler, dikis ve program yazi tipler-
ini segmek ve ayarlamak i¢in kullanilir. Tiim islevler asagida
listelenerek agiklanmustir.

1. Mod Diigmesi
2. Ekran

3. Islev Diigmeleri

Ekran

Ekranda ayarlanmis uzunluk, genislik ve baski ayagi tav-
siyesiyle birlikte gecerli dikisi gorebilirsiniz. Diigme iligi
dikisi ve masura sarma gibi etkinlestirilen islevleri de burada
goriintiileyebilirsiniz

Dikis Meniileri
Dikis Meniileri arasinda gegis yapmak icin buraya basin. Ug dikis meniisii vardir; 1. Genel Dikisler, 2. Genel ve Dekoratif Dikisler, 3.
Alfabe. Segilen menii ekranda goriintiilenir.

Dikis Genigligi / igne Konumu

Bir dikis sectiginizde makineniz en iyi dikis genigligini otomatik olarak ayarlar. Varsayilan ayar ekranda gosterilir. Dikis genisligi O ile
7 mm arasinda ayarlanabilir. Baz1 dikislerde dikis genisligi sinirlidir. Dikis genisligini “+” diigmesine basarak artirin ve “-” diigmes-
ine basarak azaltin. Diiz dikis veya saglamlastirilmis diiz dikis se¢ildiginde igne konumunu ayarlamak i¢in Dikis Genisligi diigmesi
kullanilir. “+” diigmesine basildiginda ignenin konumu saga kayar. “-” diigmesine basildiginda igne sola taginir.

Dikis Uzunlugu

Bir dikis sectiginizde makineniz en iyi dikis uzunlugunu otomatik olarak ayarlar. Varsayilan ayar ekranda gosterilir. Dikis uzunlugu
0 ile 4,5 mm arasinda ayarlanabilir. Bazi dikislerde dikis uzunlugu smirlidir. Dikis uzunlugunu “+” diigmesine basarak artirin ve “-”
diigmesine basarak azaltin.

Dikis Secimi Dugmeleri
Ilgili dikis numaralar1, makinenin sag alt kisminda Dikis Kontrol Panelinin altinda bulunan Dikis Semalarinda gésterilir. Modu segin
ve dilediginiz dikisin numarasini se¢gmek i¢in + veya - Desen Ayarlama Diigmesine basin.



Dikis Modu

Dikis Modunda Ekran

Dikis Modu, makineyi actiktan sonra ekrandaki ilk goriiniimdiir. Burada, dikise baslamak i¢in gerekli tiim temel bilgileri bulabilir-
siniz. Ayrica burada dikisinizin ayarlarini da belirlersiniz. Varsayilan olarak diiz dikis se¢ilidir.

1. Mod gostergesi

2. ignenin durma konumu — igne “YUKARI” veya @ @ @

“ASAGI” secimlerinin etkin olup olmadigini belirtir

I I
3. Masura sarma gostergesi — Masura sarma motorunun ' U: @ H A T D E F H

etkin oldugunu belirtir

) - -
4. Onerilen baski ayag1 — En iyi dikis sonucunu elde etmek ‘ '

amactyla secilen dikiste kullanilmak i¢in dnerilen baski [ AB ‘
ayagini belirtir

5. Dikis numarasi — Segili dikis \61 é} \61 \?l
6. Diigme iligi kolu gostergesi — Bir diigme iligi segilip 9

secilmedigini gosterir

7. Dikis genisligi — Secili dikis icin gegerli genislik
8. Dikis uzunlugu — Secili dikis igin gegerli uzunluk

Dikis Se¢me
Makinenizde ii¢ dikis meniisii bulunmaktadir. 1. menii sunlari
igerir:

genel dikigler 2. meniide dekoratif dikisler yer alir. 3. menii ise
Alfanumerik dikigleri igerir. Burada siralama olusturmak igin
kullanabileceginiz Alfanumerik karakterleri bulabilirsiniz.

Makinenizi agtiginizda Desen Modu ve Diiz Dikis (A) etkin ve
(dikis no. 1) segili (B) gelir.

Dikis meniileri arasinda gegis yapmak i¢in “Mod Diigmesine”
(C) basim. Segilen mod ekranda (A) gosterilir.

Modu secin ve dilediginiz dikigin numarasini se¢mek i¢in solda
bulunan + veya - Desen Ayarlama Diigmesine (D) basin.

Bagka bir meniiden dikis se¢mek i¢in dnce modu degistirmeniz,
ardindan dikisi se¢gmeniz gerekir.




Siralama Olusturma

1.

Harfler, solda yer alan iki Islev Diigmesinin + ve - alanlari-
na basilarak segilir (A).

Harflere veya sayilara karsilik gelen dikis numaralarini
gormek i¢in Dikis Semasina (B) bakin. “SINGER”
sOzcligiinli programlamak i¢in kullanilacak dikis numaralari
29, 19, 24, 17, 15, 28°dir (B).

. Her harfi segtikten sonra iki bip sesi duyulana kadar ABC

Islev Diigmesinin + kismina iki saniye basin.

Artik “SINGER” kelimesini dikebilirsiniz. Bu islemde
dikis, kaydedilen harf sirasina gore dikilir ve sira tamam-
landiginda dikis durur. Siralamay1 tekrarlamak i¢in Ayak
Pedalina veya Baglat/Durdur Diigmesine basin.

Dikis Ekleme

1.

Bir hata yapildiginda (6rnegin, SINGER yazarken “E” harfi
unutuldugunda) kullanimn.

Dikis Genisligi Islev Diigmesinin +/- alanlarini kullanarak
girilen 5 dikisten 4. harfe ilerleyin (04/05). (Bu sayilar,
ekranda genislik ve uzunluk simgelerinin altinda goriintiile-
nir)

. Desen Ayarlama Diigmelerinin +/- alanlarini kullanarak

E harfine (15 sayisina) ilerleyin. Harfi girmek i¢cin ABC
Diigmesinin + alanina basin.

ABC lslev Diigmesinin + tarafina iki saniye basarak keli-
menin yeni yazilisini kaydedin. Artik “SINGER” kelimesini
dikebilirsiniz.

Dikis Silme

1.

Dikis Genisligi Islev Diigmesinin +/- alanlarmi kullanarak
silmek istediginiz dikisin konumuna ilerleyin.

ABC lslev Diigmesinin — alanina basn.

ABC Islev Diigmesinin + tarafina iki saniye basarak diizen-
lenen siralamay1 kaydedin.

Bellegi Temizleme

1.

Programlanan tiim dikisler silinene kadar ABC Islev
Diigmesinin — kismina bastlt tutun.

ABC Islev Diigmesinin + tarafina iki saniye basarak
kaydedin.

+
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DIKIS

Dikis
Kilavuzun bu bélimiinde agiklanan her bir dikisin ya da dikis

tekniginin yaninda, Onerilen ayarlar1 ve baski ayagini gosteren
bir grafik bulunur. Sagda bulunan grafik 6rneklerine bakin.

Ayrica Onerilen ayarlar da ekranda gosterilir ancak 6zel bir
teknik i¢in ayarlama yapmak gerekebilir.

Not: Bazi kumasglar, hem diger kumaslarda hem de dikis mak-
inenizde renk bozulmalarina yol agabilecek fazladan boyalar
icerir. Bu boyalarin ¢ikarilmasi ¢ok zor veya imkansiz ola-
bilir. Ozellikle kirmizi ve mavi renktekiler olmak iizere, tiiylii
ve kot kumasglar genellikle fazlaca boya icerir. Eger fazlaca
boya igerdigini diisiiniiyorsaniz kumagsinizi veya hazir giyim
tiriiniiniizii boyanmayi onlemek iizere dikis oncesinde mutlaka
yikayn.

Not: Dikis isleminden en iyi sonucu elde etmek i¢in iist kisimda
ve masurada ayni ipligi kullamin. Ozel/dekoratif ipliklerle dikis
yapiliyorsa masuradaki standart dikis ipligini kullanin.

Dikise Baglama — Diiz Dikis
Makinenizi diiz dikis i¢in ayarlayin (bkz. sagdaki grafik).

Baski ayagini yiikseltin ve kumasi baski ayaginin altinda,

igne plakasindaki dikis pay1 kilavuz ¢izgisinin yanina konum-
landirin. Masura kapagi tizerinde 6 mm’lik (1/4 ing) bir kilavuz
¢izgi vardir.

Ust ipligi bask1 ayaginin altina yerlestirin.

Igneyi, baslamak istediginiz noktaya dogru indirin. Iplikleri
geriye dogru ¢ekin ve baski ayagini asagi indirin. Ayak pedali-
na basin. Kumasin (A) makineye girmesini saglayarak kumasi
nazikge dikis kilavuzu boyunca ilerletin. Masura ipligi yukar1
dogru ¢ekilmediyse dikmeye basladiginizda otomatik olarak
cekilecektir.

Not: Baslat/Durdur diigmesiyle de makinenizi baslatip durdu-
rabilirsiniz.

Dikisin baglangicini saglamlastirmak i¢in geri dikis diigme-
sini basili tutun. Birkag sira ters dikin. Geri dikis diigmesini
birakin; makine yeniden ileri dogru dikmeye baslayacaktir (B).

Igne Konumunu Degistirme

Bazi dikisler, igne konumu degistirilerek daha kolay bir sekilde
yapilir (6. bir yakada iist dikis veya bir fermuar dikisi). Igne
konumu Dikis Genisligi diigmesi ile ayarlanir.
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A. Dikis
B. Baski ayagi

©

C. mm cinsinden dikis genigligi

D. mm cinsinden dikis uzunlugu

E. Iplik tansiyonu
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Dikis Yonunu Degistirme

Dikis yoniinii degistirmek icin makineyi durdurun. igne Yukari
/ Asag1 konumunu etkinlestirmek icin igne Durdurma diigmes-
ine basin. Igne kumasa indirilir.

Baski ayagini yukari kaldirin. o e

Dikis yontini istenen sekilde degistirmek i¢in kumasi
igne etrafinda dondiiriin. Baski ayagini alcaltin ve dikise
yeni yonde devam edin.

Dikisi Sonlandirma
Dikisin sonuna geldiginizde Geri Dikis diigmesini basili tutun ve ters yonde birkag¢ dikis dikin. Dikigin sonunda yeniden ileri dogru
dikmek i¢in digmeyi birakin. Bu sekilde dikis saglamlastirilacak ve dikisler ¢oziilmeyecektir.

Igneyi en yiiksek konumuna yiikseltmek igin el ¢arkin1 kendinize dogru cevirin. Baski ayagini yiikseltin ve iplikleri geri ¢ekerek
kumasi ¢ikarin.

Igneleri yukar, iplik bigagina dogru ¢ekin. Bu sayede iplikler dogru uzunlukta kesilecek ve bir sonraki dikise basladiginizda
¢ozlilmeyecektir.

Diiz Esnek Dikis

Bu dikis, siradan diiz dikisten daha saglamdir, ¢linkii ii¢lii ve
esnek bir dikistir. Diiz Esnek Dikis, agir esnek kumaslar i¢in %)

biiyiik 6l¢iide zorlanmaya maruz kalan ag dikisleri ve agir :::

kumaslardaki tist dikisler i¢in kullanilabilir. 1] 3.5 2.5 3-5
Kumas ileri geri hareket edecegi i¢in dikis sirasinda kumasi Diiz Esnek Dikis Ayart
dikkatli bir sekilde yonlendirin.
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Gok Adimh Zikzak Dikis

Cok adiml zikzak dikis, islenmemis kenarlara siirfile yapmak
i¢in kullamilir. ignenin, kumasi sol taraftan deldiginden ve
kenara sag taraftan siirfile uyguladigindan emin olun.

Dikis, orgii kumaslarint dikerken dikis yerlerinin esnemesine
izin veren elastik bir dikis olarak da kullanilabilir.

Verevli Kenar Dikisi

Verevli kenar dikisi, esnek kumaslar i¢in miikemmeldir; tek
seferde hem dikis diker hem de kenarlara siirfile yapar. Bu dik-
ig, normal dikiglerden daha esnektir, cok dayaniklidir ve hizl
bir sekilde dikilir.

Kumas kenarini baski ayagi kenart ile hizalayarak kumasgi baski
ayaginin altina yerlestirin. Dikis bittiginde dikisin diginda kalan
fazlalik kumasi kesin.

Ipucu: Kumasin en kenarim dikmek i¢in Gizli Kenar Ayagini
kullanabilirsiniz. Ayaktaki uzanty ayarlaymn ve kumas kenar
boyunca ilerletmesine izin verin. Her zaman énce bir kumas
pargast tizerinde deneme yapin, kumags agirligina ve kalitesine
gore beklediginiz sonuglar degisebilir.

> AW | = |
>
<\
-~ 3.0-5.0 1.0 3-5
Cok adimli zikzak dikis ayari
\:’
‘5
o>
‘5
]
‘5
>
<§

||:\ N/ | ——— | AN
N 5.0 25 35
Verevli kenar dikisi ayar
I‘\ N~
I‘\ N~
I‘\ S~
I~\ ‘\
I~\ ‘\
I~\ ~\
t~
T ~
N

14
/

L4
/

I




Kapali Overlok Dikisi
Kapali overlok dikisi, orta ve daha agir esnek kumaslart dik-
mek i¢in kullanilabilir.

Bu dikisi esnek kumaslarin kenar dikisi (A) ve kemer kopriileri
(B) icin kullanin. Bir kenar1 ters tarafa katlaym ve sag tarafin-
dan kapali overlok dikisiyle dikin. Fazla kumas1 kesin.

Gizli Kenarlar

Gizli kenar dikisi, eteklerde, pantolonlarda ve ev dekorasyon
projelerinizde goriinmez etek bastirma islemi i¢in kullanilir.
Iki tiir gizli kenar dikisi bulunur; biri orta ila agir dokuma
kumaslar i¢indir (1), digeri ise orta ila agir esnek kumaslar
icindir (2).

* Dokuma kumasta dikis yapiyorsaniz islenmemis kivrim
kenarint bitirin. Bir¢ok 6rgii iizerinde islenmemis kenart
oncelikle bitirmek gerekmez.

+ Katlayin ve kenar kivirma payini ters tarafa bastirin.

* Bitmis etegin yaklasik 3/8" (1 cm) kismi1 katlanmis yerden
ileri dogru uzanacak sekilde kenar1 kendi {izerine katlayn.
Calistiginiz kumasin ters tarafi bu durumda yukari dogru
bakiyor olmalidir.

» Katlanmis kismin kenar kilavuzuyla (A) hizalanmasi igin
kumas1 baski ayaginin altina yerlestirin.

+ Igne katlanmis kisma geldiginde az miktarda kumasin
yakalanmasi gerekir. Diiz tarafta dikisler goriiniir durum-
daysa kenar kilavuzunu (A), etegi yakalayan dikis ¢cok az
goriinene kadar ayarlama vidasini (B) dondirerek ayar-
layin.

3-5

Kapalr overlok dikisi ayar
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Gizli kenar ayart

Dokuma kumag Esnek kumasg

Kumasin diiz tarafi




Yama Yapma ve Onarma

Genis Delikleri Onarma
Genig delikleri kapatmak i¢in zarar gérmiis alana yeni bir ku-
mas par¢asinin dikilmesi gerekir.

Yeni kumas pargasini, kumasin sag tarafindaki zarar gérmiis
alana teyelleyin.

Kumas kenarlarini, zikzak veya ¢ok adimli zikzak dikisle dikin.

Kumasin ters tarafindan dikise yakin olan zarar gérmiis alani
kesin.

Yirtiklari Onarma

Yirtiklarda, sagaklanmis kenarlarda veya ufak deliklerde ku-
masin ters tarafina bir par¢ca kumas yerlestirmek yararlidir. Alt
kisma konulan kumas, zarar gérmiis alan1 giiglendirir.

Zarar gbrmiis alanin alt kismina bir parca kumas yerlestirin.
Kumasin, zarar gormiis alandan biraz daha genis olmasi gere-
kir.

Zarar gormiis alani, zikzak veya ¢ok adimli zikzak dikis kulla-
narak dikin.

Gtiglendirmek i¢in kullanilan kumas pargasinin uglarini kesin.
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Kuguk Delikleri Onarma

Ufak bir delik veya yirtik, yama dikisiyle kolayca yamalanir.
Bu dikis, kiiglik delikleri ve yirtiklar kapatmak icin ileri ve
geri kiiciik dikisler yapar.

Makinenize kumasa miimkiin oldugunca yakin renkte bir iplik
takin.

1.
2.

Yama Dikigini se¢in.

Yama dikisi, Diigme iligi Ayag ile birlikte kullanilir.
Yirtigin/deligin uzunlugunu 6l¢iin. Diigme tutucu kolunu
(A) ilgili uzunluga dogru itin. Diigme tutucu kolu ile durdu-
rucu (B) arasindaki mesafe yaklasik olarak yama dikisi
uzunlugundadir. Maksimum uzunluk yaklagik 3 cm (1,25
in¢) olmalidir. (Yirtik daha uzunsa dikisi tekrarlayin).

. Diigme ligi Ayagim1 makinenize takin. Kumasiniz1 baski

ayaginin altia yerlestirin. Kumasi, yirtigin alt kismi, baski
ayagmin (C) merkezinin biraz iizerinde olacak sekilde
hizalaym.

Diigme iligi Kolunu (D) tamamen indirin ve sizden uzaga
itin. Dtigme iligi kolunun, diigme tutucu kolu (A) ve durdu-
rucu (B) arasinda olmasi gerekir.

Dikmeye baslayin. Yama dikisi tamamlandiginda makine
otomatik olarak durur. Kumasinizi diizeltin ve tiim hasarli
bolgeyi yama olana kadar dikisi tekrarlayin.

Not: Yamayr daha saglam hale getirmek igin dikisten énce
deligin/yirtigin alt kismina bir kumas yerlestirin.
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Tek Adimli Dugme lligi

Diigmeniz igin tam uygun boyutta diigme ilikleri dikin. Diigme
iligi dikislerinin dikilecegi yerlerde kumasa tela yapistirilmali
ve/veya kumas sabitlenmelidir.

1.

Diigme iliginin baglangi¢ konumunu kumas tizerinde igaret-
leyin (A).

Tek Adimhi Diigme iligi Ayaginda, kolu geriye dogru iterek
diigme tutucuyu ac¢in (B). Dligmeyi takin. Diigme yerine
sabitleninceye kadar diigme tutucusunu ileri dogru ittirin
(C). Dligme iliginin uzunlugu diigmeye gore belirlenir.
Diigme tutucu kolu (B) ile durdurucu (D) arasindaki mesafe
diigme iligi uzunlugundadir.

Tek Adimli Diigme iligi Ayagimi takin.

Ipligin baski ayagindaki delik igerisinden gekildiginden ve
ayagin altina yerlestirildiginden emin olun.

Kumasin iizerindeki isaret, diigme iligi ayaginin ortasiyla
(E) hizalanacak sekilde kumasinizi baski ayaginin altina
yerlestirin.

Diigme Iligi Kolunu (F) tamamen indirin ve kendinizden
uzaga itin. Diigme iligi kolunun, diigme tutucu kolu (B) ve
durdurucu (D) arasinda olmasi gerekir.

Ust ipligin ucunu tutun ve dikise baslaym. Diigme iligi,
baski ayaginin 6niinden arkaya dogru dikilir. Diigme iligi
tamamlandiginda dikisi durdurun.

Diigme iligi tamamlandiginda, bask1 ayagini yiikseltin.
Diigme iligi kolunu tamamen yukari itin.

. Punterizi saglamlastirmak i¢in iist ipligin ucunu el dikis

ignesine gegirin, ters tarafa dogru ¢ekin ve fazla ipligi kes-
meden 6nce ucunu baglayn.

10. Dikis sokme aletini kullanin ve her iki ugtan orta kisma (G)

olacak gekilde diigme iligi acikligini kesin.

Baska bir diigme iligi dikmek isterseniz diigme iligi tamam-
landiginda diigme iligi kolunu yukari dogru itmeyin. Bunun
yerine, kendinizden uzaklastirin. Bagka bir diigme iligi dikin.

Not: Her zaman artik bir kumas parcasi iizerine denemek igin
diigme iligi agin.

0.4 3-5
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Fermuarlarin Dikilmesi

Fermuar Ayagi, fermuarin her iki tarafini dikmeyi kolaylastira-

cak sekilde ignenin hem sagina hem de soluna takilabilir. ? I ’\/\/\/ em———
I T

Fermuarin sag tarafin1 dikmek icin ayagi, sol baski ayagi konu- : Himj 3 5030

muna takin (A). 3 T

Fermuarin sol tarafin1 dikmek i¢in ayagi, sag baski ayag: konu- Fermuar dikme ayar

muna takin (B).

®

Ortalanmis Fermuar

1. Kumas pargalarini yerlestirerek, dogru taraflari bir araya
getirip tutturun. Fermuar uzunlugunu kumagimiz tizerinde @ _ﬁ_ @ M& Tl
isaretleyin.

2. Fermuar dikisini, belirtilen dikis payimi kullanarak teyelle-
yin (iplik tansiyonunu 2’ye ayarlayin ve 4 mm uzunlugunda
diiz dikis ile dikin). Fermuar isaretinin ucunu teyelleyin (C).

3. Makineyi diiz dikis i¢in ayarlayimn (yukaridaki tabloya
bakin), birkag sira geriye dogru dikin, ardindan dikisin
kalanini belirtilen dikis payini kullanarak dikin (C).

4. Dikis paylarini agik sekilde iitiileyin. Fermuarin 6n yiiziinii,
dikisin ters yiiziine, band1 da yerine yerlestirin (D).

5. Dogru yiiziin yukari baktigindan emin olarak projenizi ¢evi-
rin. Fermuar Ayagini ignenin sol tarafina takin (A).
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6. Fermuarinizin sag tarafi boyunca, fermuarin sonuna kadar :

dikin; basta ters dikmeyi unutmayin (E). igneyi kumasin @ == @ :‘i ==
icinde durdurun, baski ayagina basin ve projenizi ters gevir- ! E

erek fermuarin alt1 boyunca dikin. | '

7. Fermuar Ayagini ignenin sag tarafina takin (B). Fermuarin
ilk tarafinda yaptiginiz gibi diger tarafini da dikin (F).

8. Arka taraftaki band1 s6kmek i¢in projenizi gevirin.

9. Projenizi yeniden sag tarafa gevirin ve teyel dikislerini 1
sokiin. !




El Isi Gorunumlu Kapitone Dikisi

El Isi Gériiniimlii Kapitone dikisi ile el dikisi kapitone
goriiniimii yaratin. igneye saydam bir iplik veya kumasgin iist
kisminin rengiyle karisan bir iplik gecirin. Projeniz i¢in iste-
diginiz goriiniime bagli olarak, masuraya kumasin {ist kismi ile
uyumlu veya kontrast olusturan renkte bir iplik gegirin (masura
ipligi aslinda kumagin istiinde goriinecektir).

Gergekten elde dikilmis goriiniimii elde etmek i¢in dikisin
yiiksek iplik tansiyonuyla yapilmas1 dnemlidir. Tansiyonu
dikis semasindaki 6nerilere gore ayarladiginizdan emin
olun.

Projenizin dikislerinden biri boyunca veya bir aplike
etrafinda dikis yapin. Masura ipligi kumasin iistiine dogru
cekildiginde elde islenmis goriiniimii olusur.

Resimde gosterildigi gibi oluklu kapitone veya tizerin-
den ge¢meli kapitone siralarini esit yapmak igin kapitone
kilavuzunu kullanin. Kenar/Kapitone Kilavuzunu baski1
ayagi tutucunun arkasindaki oyuga yerlestirin ve konumu
projenize uyacak sekilde ayarlayin.

Dugme Dikme
Ozel diigme dikme dikisiyle hizli bir sekilde ve kolayca diigm-
eleri sabitleyin.

1.

Diigme Dikme Dikisini seg¢in.

. Besleme diglerini indirin.

2
3.
4
5

Diigme Dikme Ayagini makinenize takin.

. Diigmenin yerini isaret kalemiyle isaretleyin (A).

. Projenizi baski ayaginin altina yerlestirin, diigmeyi kumasin

izerindeki isaretle hizalayarak ayagin altina yerlestirin.
Baski ayagini indirin (B).

Ignenin deliklerden gegtiginden emin olmak igin el carkin
yavasca kendinize dogru ¢evirin. Gerekirse dikis genisligini
ayarlaym (C).

Diisiik hizda dikmeye baglayin. Birkag dikisten sonra mak-
ine otomatik olarak durur.

Uzun bir iplik ucu birakin ve bunu diigmenin altindan
cekin. Iplik ucunu sap kisminin etrafina sarin.

Ipligi kumasm diger tarafina cekmek icin bir el dikis ignesi
kullanarak ipligi sabitleyin.

10. Besleme dislerini yeniden takmak i¢in Besleme Disi

Kolunu tekrar normal dikis konumuna getirip ardindan el
carkini kendinize dogru tam bir tur dondiiriin.

N\
6-9
A. Masura ipligi
B. Igne ipligi
o ~\/ | —— | A\
b 3.5 — 2-4

Diigme dikme ayart




BAKIM

Makineyi Temizleme
Dikis makinenizin diizgiin ¢calismasini saglamak i¢in siklikla temizleyin. Yaglama gerekmez. Birikmis tozu veya havi temizlemek icin
makinenizin di§ ylizeyini yumusak bir bezle silin.

Masura Alanini Temizleme
A Igneyi kaldirip makineyi kapatin.

Bask1 ayagini ¢ikarin. Masura kapagini kaydirip a¢in ve masur-
ay1 ¢ikarin.

L tornaviday1 kullanarak igne plakasindaki vidalari sokiin. igne
plakasini kaldirip ¢ikarin.

Besleme dislerini ve masura alanini1 aksesuarlarda bulunan
firayla temizleyin.

Igne plakasini besleme dislerinin iizerine yerlestirerek yerine
takin ve vidalari sikin.

Baski1 ayagini ve masurayi taktiktan sonra masura bélmesini
yerlestirin.

Masura Alaninin Altini Temizleme

Q Ineyi kaldirip makineyi kapatin.

Birkag projenizin dikisini tamamladiktan sonra veya masura
bdlmesi alaninda kumas havi birikintisi fark ettiginiz herhangi
bir zamanda masura bélmesinin altindaki alani temizleyin.

Baski ayagini ¢ikarin. Masura kapagini kaydirip agin ve masur-
ay1 ¢ikarin.

L tornaviday1 kullanarak igne plakasindaki vidalar1 sokiin. igne
plakasini kaldirip ¢ikarin.

Kaldirarak masura bolmesini ¢ikarin. Kaldirirken hafifce saga
ve sola iterek daha kolay ¢ikarabilirsiniz.

Alani firgayla veya kuru bir bezle temizleyin.

Not: Masura bolmesine tiflemeyin. Toz ve kumas havi maki-
nenizin igine gider.

Masura bolmesinin (A) “catall’” ucunu, masura bdlmesi tutu-
cunun (B) altina ve besleme diglerinin altina hizalaym. Masura
bdlmesini kanca yuvasina (C) dogru sekilde oturana kadar
hafifce sagdan sola dogru hareket ettirin. Masura bélmesinin
diizgiince oturdugundan emin olmak igin el ¢arkini kendinize
dogru dondiiriin. Kanca yuvasi (C) sorunsuzca saat yoniiniin
tersine donmelidir.

Igne plakasini besleme dislerinin iizerine yerlestirerek yerine
takin ve vidalari sikin.

Baski1 ayagini ve masurayi taktiktan sonra masura bélmesini
yerlestirin.




Sorun Giderme

Kumasin Alt Kisminda iplik ilmekleri

Olas1 neden:

Cozim:

Kumasm alt kisminda iplik ilmeklerinin olmasi her zaman igin iist ipliklerin dogru takilmadiginin gosterge-
sidir. Bu durum, iist ipligin iplik tansiyon mekanizmasina dogru sekilde yerlestirilmedigi ve kol araciligiyla
sarilmadig1 durumlarda ortaya ¢ikar.

Ipligi sarmaya baslamadan énce baski ayagi kaldiracim kaldirarak ipligi makineye tekrar sarin. Boylece
iplik, iplik tansiyon mekanizmasina ve kola dogru sekilde yerlesmis olur. Ipligi makineye dogru sekilde sarip
sarmadiginizi anlamak igin su testi uygulayin:

* Baski ayagi kaldiracini kaldirin ve ipligi makinenin @ist kismina sarin.

« Ipligi igne deliginden gegirin ancak ipligi bask1 ayaginin altina heniiz yerlestirmeyin. Ust iplikten alta
dogru ¢ektiginizde iplik serbest olarak gelmelidir.

+ Baski ayag kaldiracini indirin. Ust iplikten sola dogru cektiginizde iplikte direng hissediyor olmalisimiz.
Bu durum, ipligi makineye dogru sekilde sardiginiz anlamina gelir.

« Ipligi bask1 ayaginin altina yerlestirin ve ardindan masura ipligini ¢ekin. Her iki ipligin ucunu, baski
ayaginin altina, arkaya dogru gecirin. Baski ayagini indirerek dikmeye baslayin.

Baski ayagi kaldiracini indirdiginiz halde iplik hala serbest sekilde geliyorsa (baski ayagi kaldirilmis veya
indirilmis durumdayken baski ayaginda herhangi bir fark hissetmiyorsaniz) bu durum, ipligi makineye dogru
sarmadiginiz anlamina gelir. Ust ipligi ¢ikarin ve ipligi makineye tekrar sarin.

Masura ipligi Kopuyor

Olasi1 neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Olasi neden:
Coziim:
Olas1 neden:

Coziim:

Masura ipligi dogru sekilde sarilmamis olabilir.
Masuranin masura tutucuya dogru sekilde yerlestirildiginden emin olun.
Masura dolu olabilir veya iplik esit olmayan bir sekilde sarilmis olabilir.

Masura ipligi masura sarma islemi sirasinda masura sarma tansiyonu kampanasi dogru sekilde yerlestir-
ilmemis olabilir.

Masura tutucusuna toz veya hav birikmis olabilir.
Masura tutucusunu temizleyin.
Yanlis masuralar kullanilryordur.

Sadece makineyle birlikte verilen tiirdeki masuralart kullanin (SINGER® Swnif 15 seffaf masuralar). Farkl
par¢alar kullanmaymn.

Masura ipligi Kumasin Ust Tarafinda Gériiniiyor

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:
Cozim:
Olasi neden:

Coziim:

Ust iplik ¢ok siki olabilir.

Ust iplik tansiyonunu azaltin.

Iplik yolu engellendiginden iist iplige ilave tansiyon katiyor olabilir.

Ust iplik yolunun engellenmis olmadigindan ve ipligin yolda serbestce hareket ettiginden emin olun.
Masura ipligi mekik tansiyonunda degil.

Masuraya tekrar iplik sarin.

Masura Sarmada Zorluklar

Olas1 neden:
Cozim:
Olas1 neden:

Coziim:

Masura ipligi masurada gevsek duruyor olabilir.
Masuray: tekrar sarn. Ipligin masura sarma tansiyonu kampanasina sikica sarildigindan emin olun.
Masura sarma mili devreye girmemis olabilir ve masura sarmiyor olabilir.

Sarmaya baslamadan énce masura sarma milinin tam olarak devreye girdiginden emin olun.



Olasi neden: Sarma igleminin baslangicinda ipligin ucu tutulmadigi i¢in masura gevsek sartyor olabilir.

Coziim: Sarmaya baslamadan énce masuradan ¢ikan ipligin ucunu tutun, masuranin bir miktar dolmasina izin verin
ve ardindan masuraya yakin konumdaki iplik ucunu kesmek icin sarmayt durdurun.

Kumas Burusuyor

Olasi neden: Ust iplik ¢ok siki olabilir.

Cozim: Ust iplik tansiyonunu azaltin.

Olasi neden: Dikis uzunlugu ¢ok kisa olarak ayarlanmas.

Coziim: Dikis uzunlugu ayarini artirin.

Olasi neden: Kumas tiirii i¢in yanlis igne kullaniliyor olabilir.
Coziim: Kumaginiz icin dogru tipte ve boyutta igne kullanin.

Kumas Dikiglerin Altinda Kivriliyor
Olasi neden: Kumas, dikislerin yogunlugu i¢in dogru sekilde sabitlenmemis olabilir (6rnegin saten dikis aplikeleri gibi).

Cozim: Kumasta kirisikliklar olusmasini ve dikislerin birbiri iizerine gelerek kat yapmasini engellemek i¢cin kumagin
altina bir tela koyun.

Dikis Dikerken Yuksek Ses Geliyor

Olasi neden: Iplik, germe kolunda olmayabilir.

Coziim: Ipligin germe kolunun deliginden ge¢mesi igin germe kolunu en yiiksek pozisyonuna getirerek makineye tekrar
iplik gecirin. Germe kolunu iplik sarma igin en yiiksek pozisyonuna getirmek iizere el ¢carkini kendinize dogru
cevirin.

Olasi neden: Ipligin yolunda engel olabilir.

Coziim: Ipligin iplik makarasinda veya makara tutucusunun arkasinda engellenmis durumda olmadigindan emin olun.

Makine Kumasi Beslemiyor

Olasi neden: Baski1 ayagi kaldiract dikisten sonra kumasa indirilmemis olabilir.

Coziim: Dikise baslamadan énce baski ayagi kaldiracint indirin. Dikerken kumast “itmeyin” veya “¢cekmeyin”.

Olasi neden: Besleme disi kolu “yukar1” konuma dondiiriilmiis olabilir ama besleme dislerinin tamamen yeniden ¢aligtiril-
masi i¢in el ¢arki heniiz bir tam tur dondiiriilmemis.

Cozim: Besleme dislerinin yiikseltilmesi ve el ¢arkinin bir tam tur ¢evrilerek yeniden ¢alistirilmasi gerekir.

Olasi neden: Dikis uzunlugu sifir olarak ayarlanmis olabilir.

Coziim: Dikis uzunlugu ayarini artirin.

Makine Calismiyor

Olasi neden: Dikmeye caligtiginizda masura sarma mili dolu olabilir.

Cozim: Masura sarma milini sola iterek bosaltin.

Olasi neden: Gi¢ kablosu veya pedal fise dogru sekilde takilmamuis olabilir.

Coziim: Gii¢ kablosunun/pedalin makineye ve fise dogru sekilde takildigindan emin olun.

Olasi neden: Yanlig masuralar kullaniliyordur.

Coziim: Sadece makineyle birlikte verilen tiirdeki masuralart kullanin (SINGER® Swnif 15 seffaf masuralar). Farkl

par¢alar kullanmaymn.



igneler Kirithyor

Olasi neden:
Cozim:
Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Cozim:

Igne egilmis, kiitlesmis veya hasar gdrmiis olabilir.
Igneyi ¢ikarn, yeni igne takin.

Kumas icin yanlis boyutta igne kullaniliyor olabilir.
Kumas tiirii i¢in uygun igneyi takin.

Iplik makineye dogru sekilde takilmamis olabilir.
Ipligi makineye bastan takin.

Kumas “itiliyor” veya “cekiliyor” olabilir.

Dikmek i¢in kumasi elle itmeyin/cekmeyin. Makinenin besleme diglerinin siz yonlendirirken kumas: baski
ayagmna ¢ekmesine izin verin.

iplik Gegirici Calismiyor

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:
Cozim:
Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Igne dogru pozisyonda olmayabilir.

El ¢arkint kendinize dogru cevirerek igneyi en yiiksek pozisyonuna yiikseltin.
Igne dogru sekilde takilmamus olabilir.

Igneyi igne baginin sonuna kadar girecek sekilde konumlandirin.

Igne egilmis olabilir.

Egilen igneyi ¢cikarin ve yeni bir igne takin.

Caganoz pimi hasar gérmiis olabilir.

Iplik Gegiricinin degistirilmesi gerekir. Yetkili servis merkezine basvurun.

Dikigler atlaniyor

Olas1 neden:

Coziim:

Olas1 neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Igne yanls sekilde takilmus olabilir.

Ignenin kiit ucunun makinenin arkasina dogru oldugundan ve ignenin yukariya kadar tam olarak yerlestigin-
den emin olun. Avdindan igne bagi vidasini sikin.

Dikilen kumas i¢in yanlis igne kullaniliyor olabilir.
Kumasiniz i¢in dogru tipte ve boyutta igne kullanin.
Igne egilmis, kiitlesmis veya hasar gérmiis olabilir.

Igneyi ¢ikarin ve yeni igne takin.

Dikislerde Bozukluk

Olasi1 neden:

Coziim:

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Cozim:

Kumas “itiliyor” veya “cekiliyor” olabilir.

Dikmek i¢in kumasgi elle itmeyin/cekmeyin. Makinenin besleme diglerinin siz yonlendirirken kumast baski
ayagina ¢ekmesine izin verin.

Dikis uzunlugu ayar1 yanlis olabilir.
Dikis uzunlugu ayarini yapin.
Dikis teknigi i¢in bir tela kullanilmasi gerekiyor olabilir.

Telayr kumagin altina yerlestirin.

Dikise Baslarken iplikler Obek Oluyor

Olasi neden:

Cozim:

Dikise baslamadan dnce iist iplik ve masura iplikleri, baski ayaginin altina dogru sekilde yerlestirilmemis
olabilir.

Dikise baslamadan énce iist ipligin ve masura ipliginin baski ayaginin altina dogru sekilde yerlestirildiginden
emin olun.



Olasi neden:

Coziim:

Olasi neden:

Coziim:

Dikis, baski ayaginin altinda kumas olmadan baglamis olabilir.

Kumasi baski ayagimin altina yerlestirin ve ignenin kumasa eristiginden emin olun. Ilk birkag dikiste ipligin
her iki ucunu da hafifce tutun.

Dikis teknigi i¢in bir tela kullanilmasi gerekiyor olabilir.

Telayr kumagsin altina yerlestirin.

Ust iplik Kopuyor

Olasi neden:

Coziim:

Olasi neden:

Coziim:

Olasi neden:

Cozim:

Ipligin yolunda engel var

Ipligin iplik makarasinda sikisip sikismadigim (makarann iizerinde topaklanmalar olup olmadigini), makara
piminin ya da kapaginin altinda kalip kalmadigini kontrol edin (iplik makara kapaginin arkasinda kaldiysa
makine yoluna kolayca giremez).

Iplik makineye dogru sekilde takilmamus olabilir.

Ust ipligi tamamen ¢ikarin, baski ayagi kaldiracim kaldirin ve ipligin acma kolunda olduguna emin olarak
makineye tekrar iplik takin (volani kendinize dogru ¢evirerek germe kolunu en yiiksek pozisyonuna yiikseltin).

Ust tansiyon ¢ok siki olabilir.

Ust iplik tansiyonunu azaltin.

Teknik Ozellikler

Dikis Hizx
Maksimum devir

(varsayilan dikis uzunlugu ile diiz dikis kul- 60 Hz, 127 V/60 Hz, 120 V/60 Hz, 125

Nominal Voltaj Baski Ayag Kaldirma Yiiksekligi
240 V/50 Hz, 230 V/50 Hz, 220 V/50- | 6mm

lanildiginda) V/60 Hz, 100V/50-60 Hz

Koruma Simifi Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
IT (Avrupa) 0-7,0 mm 0-4,5 mm
Lamba Tipi Makine Boyutlar1 Agirhk

LED lambasi Uzunluk: ~443mm 5,8kg

Genislik: ~188mm
Yiikseklik: *295mm




Onceden bildirmeksizin makine ekipmanini ve aksesuar gesitlerini degistirme, performans ve tasarrmda
degisiklik yapma hakkin1 sakli tutuyoruz. Bununla birlikte, bu gibi degisiklikler her zaman kullanicinin
ve iriiniiniin yararina olacaktir.

FIKRI MULKIYET

SINGER ve Cameo “S” Design, Singer Company Limited S.a.r.1. veya Istiraklerinin 6zel ticari marka-
laridir.

Uriin atilirken iiriiniin elektrikli/elektronik iiriinlere iliskin ilgili Ulusal
yasalara uygun olarak giivenli bir sekilde geri doniistiiriilmesi gerek-
tigini liitfen unutmayn. Elektrikli aletleri, ayristirilmamis belediye
atiklar1 olarak atmayin, ayr atik toplama tesislerini kullanin. Mevcut atik

[ ] toplama sistemleri ile ilgili bilgi almak i¢in yerel yonetiminizle iletisime
gecin. Bayi, eski cihazlari yenileriyle degistirirken eski cihazi iicretsiz
olarak atmakla yasal olarak yiikiimlii olabilir.

Elektrikli cihazlar, sehir ¢opliiklerine atilirsa tehlikeli maddeler, suya
s1z1p yemek zincirine karisarak sagliginiza zarar verebilir.

IMPORTER TO THE UK: MANUFACTURER

VSM UK VSM Group AB

Ravensbank House, Ravensbank Drive Soldattorpsgatan 3, SE-55474 Jonkoping, SWEDEN
North Moons Moat, Redditch. B98 9NA, United Kingdom




Singer Servis istasyonlari

No il 7ilge Unvani Adres Telefon
1 | ADANA Seyhan ATILGANLAR KONF.D.T.M.PAZ. | Kocavezir Mah.32003 sok. no:53/A 0322 359 58 38 -
SAN.TIC.LTD.STI. 032235957 83
2 | ADANA Ceyhan BILIR MAKINA-UMIT YASAR BlyUk Kirim Mah. Arif Yaltir Cad. No:66/A Ceyhan 506 7268686
BILIR
3 | ADANA Seyhan MUHAMMED EMIN SANLI ULUCAMi MAH. ABIDINPASA CAD. ATANUR 0322 3527768
ISHANI NO:61/C
4 | ADANA Seyhan OZTASLAR KONF.MAK.TEKS. "KOCA VEZIR MAH.OBALAR CAD.NO:46/B 1060 0322-3595783 -
SAN.TIC.LTD.STI ADANA/SEYHAN" 0322-3595392
5 | ADIYAMAN Merkez MEHMET YILMAZ-EMRE MAK- H.OMER MAH. YAHYA KEMAL CAD. NO:11/C 0416 2164411
INA
6 | AFYONKAR- Merkez VELI KARATEPE 272-2133614
AHISAR
AGRI Merkez CILINGIR MURAT - MURAT YUZ | YAVUZ MAH.NEVZAT GUNGOR CAD.NO:27/A 472-2164288
AKSARAY Merkez IHSAN EROGLU . MINARECIK MAH.550 SOK.NO:39 03822134993
AMASYA Merzifon HUSEYIN SAYIN Baglarbasi Mah. Cemal Hazneci Sok. No:6 Mer- 358-5134757
zifon
10 | AMASYA Merkez SEBAHATTIN ONDER GOKMEDRESE MAH. TORUMTAY SOK. ERDOGAN 03582122388
APT. No:113/B Merkez
11 | ANKARA Cankaya ASTAS END.TEKS.MAK.iTH.iHR. Necatibey Cad. Lale Sok. N0:9/21 Sihhiye 312-2295584-
SAN.TIC.LTD.STI. 2316019
12 | ANKARA Altindag ERCUMENT RECEP OZENG-OZ- | ANAFARTALAR CAD.NO:48/A ULUS 312-3243006-
DEMIR MAKINA 3245519
13 | ANKARA Altindag GULBAY MAKINA-YUKSEL hikumet cad. ogulttirk ishani 5/20 Ulus /Ankara 312-3113414
GULBAY
14 | ANKARA Gankaya HAYRI OZTURK ilkadim Mah. Dikmen Cad. No:139/B 312-4785096
15 | ANKARA Yenima- MEHMET FATIH ASLANTAS ILKYERLESIM MAH.1995 SK METRO HALK PAZARI 312-3851937
halle 3V 4.PERON NO:113/131 BATIKENT
16 | ANKARA Kecioren SEKER TIiCARET- MUSTAFA KIZLAR PINARI CAD. NO:185/A 312-3802356
SEKER
17 | ANKARA Sincan VAROL TICARET-ERDAL VAROL | Atattirk Mah. Melek Sok. Kocamanlar is Hani 312-2691239
No:18/26 Sincan
18 | ANTALYA Muratpasa | AKYUZ MAKINA TiC.LTD.STi. Tahilpazari Mah. 457. Sok. Kilit 2 is hani No:8/C 242-3453877
19 | ANTALYA Muratpasa | ONUR KUSLAR DOGU GARAJI CEBESOY CAD. NO:9/D 024224776 85
20 | ANTALYA Alanya SERDENGE(;T! ELEK.-IBRAHIM KADIPASA MAH.BOSTANCI PINAR CAD.JULIDE 5323875779
SERDENGECTI AKCA OKULU KARSISI AKAY APT.ALTI
21 | ANTALYA Serik SEVKET EM Merkez Mah. Tuncer Pasa Cad. No:4/4Serik 242-7220577
22 | ANTALYA Manavgat | TURAN TEKNIK MAKINE - HUSE- | Y.PAZARCI MAH. 4005 SOK. NO:3/C 553 6037567
YIN TURAN KAYA
23 | AYDIN Soke ADNAN CAM KONAK MAH. BELEDIYE MEYDANI NO:9/11 MA- 256-5187755
NAVLAR ICI (KOCA CAMI YANI)
24 | AYDIN Merkez LIDER SOGUTMA-HASAN ESMER | CUMA MAH. 216. SOK. NO:2\A  AYDIN/EFELER 537 9513534
25 | AYDIN Nazilli MEHMET BATTAL Turan Mah. Atatlrk Bul. No:58/C Nazilli 256-3150103
26 | BALIKESIR Merkez BALKIN MAKINA-METIN BALKIN | Dumlupinar Mah. Keten Avdan Sok.. No:24/C 266-2434931
27 | BALIKESIR Dursunbey | GUNES TiCARET-ARIF GUNES Ferah Adnan Menderes Bulvari No:1 Dursunbey 266-6621368
28 | BALIKESIR Bigadic iBRAHIM POLATKAN CAMi MAH.BELEDIYE CAD.NO:18 546 6144692
29 | BATMAN Merkez MEHMET NECAT ALTUN CARSI MAH.2.CAD.NO:125 04882126925
30 | BILECIK Osmaneli GICEK TiC. (HASAN - ALi TUN- M.KEMAL PASA CAD.NO:12/A 02284614139
CAY CICEK)
31 | BILECIK Merkez OSMAN ADA ismet pasa mah. Muavenati Ictimai sok. No:3/D 228-2125889
32 | BINGOL Merkez FURKAN MAKINA-SELMAN Yenisehir Mah. Faik Ertugrul Cad. Uzunyayla Ofice 426-2150112
CANSIZOGLU No:20
33 | BOLU Merkez HUS[EYiN OKTAY DEMIR-DEMIR | TABAKLAR MAH.iZZET BAYSAL CAD.BOLUBEYi 03742175695
MAKINA CARSISI NO:46/24
34 | BURDUR Merkez KADIR EKIiCi PAZAR MAH.ESKI DEMIRCILER CAD.NO:43/1 506 3071523
MERKEZ
35 | BURDUR Merkez KAZIM TOZAN BURC MAH. NAMIK KEMAL CAD. NO:14 iC KAPI 0248-2336097

NO:1




No il 7ilge Unvani Adres Telefon
36 | BURSA inegol AKIN ISIK Sinanbey Mah.Sinan Bey Cad.No:19/B inegél 532 7126630
37 | BURSA Mustafake- DQNMEZ TICARET (AHMET Seyh Mufti Mah.Cami Sok. Dénmez Pasaji Musta- 224-6132208
malpasa DONMEZ) fakemalpasa
38 | BURSA Osmangazi | GALERI TUMEN-OMER TIRPAN Fevzi Cakmak Caddesi. 4.Nane Sokak. Kismet 0224 2204805-
Ishani No:3 seref ticaret yani 0224 2243131
39 | BURSA Osmangazi iLHAN ORAL TEKS.KONF.MAK. Sehreklstd Mah. Ahmet Tanpinar Cad. NO:13/6 224-2217249
TIC.LTD.STI.
40 | CANAKKALE | Merkez DERELI MAKINA-TURKER DERELI | ISMET PASA MAH. MIiRALAY SEFIK BEY CAD. 286-2134336
SEVKET BEY SOK. NO:19 / Diik:1
41 | CANAKKALE Ayvacik ENGIN OZERDEN-OZERDEN Ummihan Mah. Dibek Cad. No:9 541 4334307
MOBILYA
42 | CANAKKALE Merkez HANIFE YAPIN Kemalpasa Mah. Tekke Sok. Bo:17/B 02862120780
43 | CANKIRI Merkez RIZA OKTEM Mimar Sinan Mah. Necati Asim Uslu Cad. No 33/B 542 6267930
44 | CORUM Merkez FATIH AKBAY GULALIBEY MAH.VELIPASA 1.SOK 9/A 03642243195
45 | CORUM iskilip TATAR TiC.- TAHIR NECATI/ corum cad no:28 3645116464
KEVSER TATAR
46 | DENIZLI Merkez DAMLA DAY.TUK.MAL.PAZ.SAN. | kayalik caddesi ulu garsi ishani no:21 (ulu cami 258-2613803
VE TIC.LTD.STI yani)
47 | DIYARBAKIR | Baglar FAHRI ARAZ Emek Cad. Cezaevi Alt Kése No:102 412-2369562
48 | DIYARBAKIR Baglar SENSES TiCARET-ZEKi SENSES SELAHADDIN EYYUBI MAH. URFA BULVARI 412-5306914986
NO:25/A NINOVA AVM.YANI
49 | DUZCE Merkez ZELIHA OZKURT Kaltar Mah. Stleyman Kuyumcu Cad. No:33/B 0380-5149734
DUZCE / MERKEZ
50 | EDIRNE Uzunképri | CAN MAKINA ( CAN KAYNARCA) | Muradiye Mah. Yusuf Sok. Akyuva Psj. No:3 284-5137071
Uzunkdpru
51 | EDIRNE Merkez CAN MAKINA ( ZEKI KAYNARCA ) | Mithatpasa Mah.Arifpasa Cad. No:7/A 284-2251328
52 | ELAZIG Merkez EVGE TICARET-MEHMET GULER | izzet Pasa Mah. Sehit Yizbasi Tahir Cad. No:12 424-2181204
53 | ERZINCAN Merkez LEVENT TiC( LEVENT KAYA) Ordu Cad.Uzun Carsi Zemin Kat. No:20 537 5460101
54 | ERZINCAN Merkez MUSTAFA SUME-AKNAKIS Hukimet Cad. Gemi is Merkezi No:40-41 446-2142957
MAKINA
55 | ERZURUM Yakutiye TEYFiK BURAK BICAKCIOGLU RABIYAANA MAH. DERE SOK. NO:26 544 2423375
56 | ESKISEHIR Odunpazari | KARTALER TiCARET-AZIME Hamamyolu Cad. Kirecgiler Sok. No:8/A 222-2314835
KARTALER
57 | GAZIANTEP | Sehitkamil | KALKAN MAKINA iBRAHIM Yesilova Mah. Girne Cad. No:43/A 532 5270626
KALKAN
58 | GAZIANTEP | Sahinbey | METINEL TICARET METIN Huirriyet Cad. No:31/N 342-2310865
DEMIREL
59 | HAKKARI Merkez EDIP TEKCE KAYACAN CAD. TEKCE APT.NO.2 04382115859
60 | HATAY Merkez ANADOLU .DiK.MAK.PAZ.SAN. ULUCAMI MAH. BEKIR SITKI KUNT CAD. NO:40/C 0326 2161591
TIC.LTD.STI. ANTAKYA
61 | HATAY iskenderun | HOCAM HALI MOBILYA-JALE Cay Mah. Sehit Polis Murat Kaya Cad. No9/D 326-6145059
SARI
62 | HATAY iskenderun | SERAFETTIN YETKIN CAY MAH. RAIF PASA CAD. NO:94 03266143296
63 | ISTANBUL Sisli GUVEN TICARET OSMAN ORUC | CUMHURIYET MAH.HALASKARGAZI CAD.ASMAKAT | 02122593720
NO:65 KAT:1 PANGALTI
64 | ISTANBUL Bakirkdy HAKAN BATUR istanbul Cad Glven is Hani No-41 Diikkan-34 212-5713996-
Bakirkdy / Istanbul 5435272
65 | ISTANBUL Pendik HAK-ISIK DAY.TUK.MAL.SAN.TIiC. | YENI MAH. SEHIT FETHI CAD. NO:15 B 216-4910272
LTD.STi.
66 | ISTANBUL Uskudar HASAN MUSTAFA TOPRAK Dr. Fahri Atabey cad. No:124c / Uskiidar-Zeynep 216 5533266
kamil Istanbul
67 | ISTANBUL Bahgelievler | HISAR EV ALETLERI TiC.SAN. Camlik Cad. Bankacilar Sok. No:15 Diikkan 3 212-6427366-
LTD.STI. Bahcelievler 57538455547186
68 | ISTANBUL Kuglkecek- iRFANOGU‘LLARI MAK.SAN.VE Kartaltepe Mah. Gonul Sok.No:9 Dukkan:1 Se- 212-5921348
mece TIC.LTD.STI. fakoy




No il 7ilge Unvani Adres Telefon
69 | ISTANBUL Gaziosman- | MITOS MAKINA-NECATI KIYAU- | HURRIYET MAH. BESYUZEVLER CAD. NO:24/A 02125375035
pasa MAN
70 | ISTANBUL Maltepe MURAT MAKINA-OZKAN ORUC | FEYZULLAH MAH.BAGDAT CAD.TECER SOK.NO:4/A 0216-3717952
71 | ISTANBUL Bahcelievler | OYKU TICARET-DENIZ LULE Fetih Cad. 4.Sok. No:10 Sirinevler 212-5524492
72 | ISTANBUL Kadikdy OZ MAKINA-BINNAZ KAPTANARIF SOK NO61 1A 216-3635065
YALCINKAYA
73 | ISTANBUL Umraniye | OZDEMIR MAKINA-TUNCAY "Necip Fazil Mah. Alemdag Cad. Sultan Veled Sok. 0216 4990077
OZDEMIR No:3/B
Dudullu Umraniye"
74 | ISTANBUL Umraniye SANDOM MAKINA-DURSUN iSTIKLAL MAH.ZAFER SOK.NO:19/A UMRANIYE 0216316 09 04
UZUN
75 | ISTANBUL Gaziosman- | SEDAT SANCAKLI HURRIYET MAHALLESI 265. SOK NO 10/B 02125376472
pasa
76 | ISTANBUL Bagcilar SEYDI SENTURK-CINAR MAKINA | MERKEZ MAH.704.SOK NO:4/B 02124618090
77 | ISTANBUL Fatih T:E.A.M.TEKS.U R.KONF.MAK. IMC 5.Blok No:5564 Unkapani 212-5284147
TIC.LTD.STI.
78 | ISTANBUL Sultangazi VEDAT SANCAKLI SULTANCIFTLIGI MAH.ESKI EDIRNE ASFALTI CAD. 02124767615
NO:543/D
79 | ISTANBUL Kagithane | YAYLI MAKINA-IMDAT YAYLI Sanayi Mah.Sultan Selim Cad.Gokytziisok. No:8 212-2681836-
4. Levent 3247153
80 | izMiR Bornova MEHMET KASAP MANAVKUYU MAH. MUSTAFA KEMAL CAD. 2323882191
NO:147/1B
81 | iZMIiR Odemis MEHMET YAPA Akincilar Mah. Harriyet Cad. Glngelen Ps;). 232-5442131
No:14-Z Odemis
82 | iZMiR Menemen MUAMMER CELIK TULBENTLI MAH. CINARLI GECIDi SOK. NO:15/B 541 8316051
83 | izZMiR Konak SAMKA DIKiS MAKiNALARI SAN. | HURSIDIYE MAH. ANAFARTALAR CAD. 509 B 0232 256 46 47
VE TIC.LTD.STI.
84 | iZMIR Bergama SAHIN ZEYTIN BARBAROS MAH. KASAPOGLU CAD. NO:48 0539-4874110
85 | iZMIR Gaziemir YANCI MAKINA-AYSE YANCI "Atifbey Mah. 6 Sk.No.22/5B 232-2521343
Izmir / Gaziemir"
86 | IZMIR Karsiyaka YILMAZ MAKINA-YILMAZ KASAP | Anadolu Cad. No:549/A Karsiyaka 232-3309740
87 | KAHRAMAN- | Elbistan BILAL BOYRAZ G.MUSTAFA KEMAL CAD. NO 19 BOYRAZ SOGUT- 0344-4151619
MARAS MA
88 | KAHRAMAN- | Merkez GALKAYA D.T.M GIDA SAN. VE iSM ETPASA MAH. HUKUMET BULVARI NO:3 344-2217099-
MARAS TIC.AS. DULKADIROGLU 2140649
89 | KARABUK Merkez OZCAN ELEKTRONIK-NIHAT HURRIYET MAH.INONU CAD.ALTINKEPCE CARSISI | 03704130375
OZCAN NO:9/6
90 | KASTAMONU | Tosya ABAYIN DAY.TUK_.MAL.iN§._ KARGI MAH.MUTAFLAR CARSISI NO:15 0366 313 09 66
MALZ.PAZ.SAN.TIC.LTD.STI.
91 | KAYSERI Melikgazi FENIS DAY.TUK.MAL.SAN.TiC. bankalar cad.no:12 352-2314571-
LTD.STI. 2311953
92 | KAYSERI Melikgazi ONDER MAK.ANAH.MEHMET KiCIKAPI MAH.BANKALAR CAD.NO:20 03522221599
DEVECI
93 | KIRKLARELI Merkez SENOL MAKINA TICARET-ERKAN | Karacaibrahim Mah. 662. Sok.Alp Apt.No:5 Diik- 544 2926320
SENOL kan 3-6
94 | KIRSEHIR Merkez MURAT SACAK Yeni 2. Carsi Devami HanGiil is Hani No. 36 542 8920541
95 | KOCAELI Golcik DEM!R TEKNIK- NURETTIN Dumlupinar Mah. 19 Mayis Cad. No:91/A 262-4144506 /
DEMIR 3234111
96 | KOCAELI Derince DEMIRKAN TiCARET-HATICE Cenedag Mah. Denizciler Cad. No:72/E Derince 262-2231899
DEMIRKAN
97 | KOCAELI Gebze HILAL MAKINA - MUSTAFA Haci Halil Mah.Sehit Numan Dede Cad.1203 Sok 262-6433891
SENGUL No:5/C 41400 Gebze / KOCAELI
98 | KOCAELI izmit KIRCILAR DAY.TUK.MAL.TIC. AKCACAMI CADDESI NO:60 0262 32154 87
SAN.LTD.STI.
99 | KONYA Karatay MAKINA DUNYASI-ISMAIL Semsi Tebriz Mahallesi MazharBabalik Sokak 03323511004
AVDUL No:6/D
100 | KONYA Karatay MEHMET YANIYOR Kasapsinan Mah.istanbul Cad. No:137/D 332-3506048-
3534378




No il 7ilge Unvani Adres Telefon
101 | KONYA Seydisehir OMER COLAK HACISEYITALI MAH.153062 SOK.NO:8 5397116042
102 | KONYA Karatay P_i§KiNLER MOT.VE EV CiH. Serafettin Cad. No:6/A 332-3526363-
TIC.AS. 3535455
103 | KUTAHYA Tavsanli ISMAIL AKARCAY Durak Mah. Ekizler Sok. No:8 Tavsanl 274-6142687
104 | KUTAHYA Merkez M.BAHA KAHVECIOGLU Eski Hikumet Cad. No:23/D Merkez 274-2163172
105 | MALATYA Merkez ERBEM MEKANIK-EROL ERDEM | miicelli cad. kozkékii sok. no 12/B 422-3263298
106 | MALATYA Merkez NECATI DINC DAY.TUK.MAL. Fizuli Cad. Hamikoglu Sk. No:6/C 422-3211357
SAN.TIC.LTD.STI.
107 | MANISA Demirci MEHMET SENGEL-MANOLYA Haci Hasan Mah. Hukimet Cad. No 16 Demirci / 236-4624622
DIKIMEVI manisa
108 | MANISA Akhisar SEMIH OZGEN MERKEZ CARSI 124 SOK.NO:18 AKHISAR 236-4147258
109 | MANISA Merkez TUGBA KAHRAMAN Utku Mah. 2102 Sok. Mesci Apt. No:16/C Sehza- 0236 2344333
deler
110 | MARDIN Midyat ISMEN ARI-IDEAL MAKINA Yunus Emre Mah. iskenderun Cad. No:51 Estel 543 3790560
111 | MARDIN Kiziltepe SEVILEN MAK.TEKS.GID.INS. HUKUMET CAD. GENC AYKUT IS HANI BODRUM 543 6248188
SAN.TIC.LTD.STI. KAT 8/1B-6
112 | MERSIN Tarsus ABDULREZZAK DUNDAR Mersin Cad. Halit Aslan Psj. No4 TARSUS 324-6246534
113 | MERSIN Akdeniz EREN MAKINA-YILMAZ GUR CANKAYA MAH.4723.SOK. NO:12/A 03242389191
114 | MERSIN Tarsus ISMAIL KAYA YENi OMERLI MAH.HILMi SECKIN CAD.NO:17/B 0324 6241050
115 | MERSIN Akdeniz MIL TiCARET-AZIZ MiL KUVAI MiLLIYE CAD.CANKAYA MAH. 324-2375089
116 | MUGLA Bodrum CEMALEDDIN SAHIN BAH(;E_LiEVLER MAH. KARCI CAD. NO:6/C TUR- 542 3368785
GUTREIS
117 | MUGLA Milas CORBACIOGLU DAY.EV ALET. Sevketiye Mah. 23 Nisan Bulvari No:90 Milas 252-5122942
MOT.AR.INS.TUR.SAN.TIiC.LTD
118 | MUGLA Ortaca MEHMET COLLU Terzialiler Mah.Atattrk Bulvari 169.Sok.No:3 537 3189979
119 | MUGLA Yatagan MEHMET GENCIN KONAK MAH. NEVZAT OZSOY CAD. NO:32/1 2525722337
120 | MUGLA Fethiye ZEHRA TASCI-GARANTI MAKINA | TASYAKA MAH. 136. SOK. NO:15 0252 6143452
121 | MUS Merkez KENAN TURK Bahcelievler Bahar 2 Kooparatifi Alti 0532 3465396
122 | NiGDE Merkez ABDULLAH HALUK OZTURK KALE MAH. KUNT SOK. NO:13/A 5325279523
123 | ORDU Merkez AHMET SAHIN Diz.Mah.Alanarasi sokak no:1 Altinordu 452-2141369
124 | ORDU Fatsa KARAMUSTAFA TiCARET-ZEKIYE | SAKARYA MAH. HACI HULUSI BABA CAD. NO: 45 538 5172767
HAMZACEBI
125 | OSMANIYE Merkez KUBRA ZEYNEP BOZDUGAN ISTIKLAL MAH.5009 SOK.NO:5 03288129120
126 | RiZE Merkez HASAN TATOGLU - TATOGLU Carsi Mah. Yeni Orta Camii yani Hal Sok. No: 8 464-2172103
MAKINE
127 | SAKARYA Akyazi AVN IC VE DIS TIC.LTD.STI INONU MAH.7001 SOK.NO:16/1 0264 418 36 83
128 | SAKARYA Adapazari | ERDOGAN SIMSEK-ADA MAKINA | Cumhuriyet Mah. Bahgivan Sk. No:3/C 264-2823346
129 | SAKARYA Karasu HAKAN ELEKTRONIK-BIROL incilli Mah. Eski Hastane Cad. No:6 D 0264-7183733
HAKAN
130 | SAKARYA Adapazari YALCIN TURHAN-YALCIN MAKI- | CUMHURIYET MAH. BAHCIVAN SOK. NO:31 A 264 2783751
NA TiICARET
131 | SAMSUN ilkadim ALTUNCUOGLU MAKI- ULUGAZi MAH.BORA SOK.NO:8/B 03624311374
NA-MUHITTIN GUNDUZ ALTUN-
cuoGLU
132 | SAMSUN Carsamba ATILLA TELCi Orta Mah. Sofuoglu Cad. No:5/B Carsamba 362-8335043
133 | SAMSUN Bafra DOGANAY MAKINA-FATMAGUL | Cilhane Mah.Sehit Ayhan Kalkan Sok. No:9 BAFRA 536 5746954
SAVKIN
134 | SAMSUN ilkadim iKiZLE_R KONF.MAK.VE MALZ. PAZAR MAH.MUFTU SOK.AYDIN AP.NO:13/A-1 362-4320040
SAN.TIC.LTD.STI.
135 | SAMSUN Vezirképri | MUSTAFA KESKINER Orta Cami Civari Beyazlar Carsisi No:12 Ve- 362-6471158
zirkdpru
136 | SIiRT Merkez iRFAN ISIKTAS BATI MAH.CUMHURIYET CADDESI NO:12 484-2234103
137 | SiVAS Kangal BESIR SAHIN Adliye Karsisi Garsi ici No:15 Kangal 346-4572323
138 | SIVAS Merkez KORKUDAN MAKINA-AKIF Sirer Cad. Sirer Pasaji No:20-22 346-2213812

KORKUDAN




No il 7ilge Unvani Adres Telefon
139 | SANLIURFA | Merkez AKKAYA PAZARLAMA-OMER Camikebir mah.Demokrasi Cad. No:45/A 414-2151626
AKKAYA
140 | SIRNAK Cizre NEFIDET ARISOY DICLE MAHALLESI MIMAR SINAN CADDESI NO14 | 486-6166889 - 541
655 0373
141 | TEKIRDAG Merkez ALI KARPAT Kolordu Cad. No:67/A 282-2611598
142 | TEKIRDAG Corlu AYSE YASAR "RESADIYE MAH.MANDIRACI CAD.SHT.TEGMEN 536 8999827
EROGLU SOK. NO:18/B
GORLU"
143 | TRABZON Merkez MAKINA TICARET-OMER YILMAZ | Cumhuriyet Mah.Nemlioglucemal Sok. No:13/A 4623216871
Ortahisar
144 | USAK Merkez CEMIL CEVHER SARAYALTI MH.1.YALCIN SOKAK NO:11/A- 64100- 02762159836
USAK
145 | USAK Merkez EROL DEMIR DurakMah.FatihCad.No:10 534 6649628
146 | VAN Merkez BURHANEDDIN OKCAN CUMHURIYET CD.ALGEKIC PASAJI NO:11 KAT:2 543 9164042
147 | YALOVA Merkez SENLER GIDA INS.TAH.LTD.STi. | FATIH CD.NO:15 224-5738685
148 | YOZGAT Sorgun YASIN YUKSEL Bahcelievler Mah. Ataturk Bulvari No:27 / A 03544151384
Danisma Hatti: 444 99 09
URETICI FIRMA: ITHALATCI FiRMA:
VSM GROUP AB i¢in SINGER DIiKi$S MAKINALARI
SINGER (SHANGHAI) TiCARET ANONIM SIRKETI
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