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Bu dikis makinesini satin aldiginiz igin tesekkurler. Evde kullanim igin tasarlanmis olan bu makine, hafiften agir
malzemelere (pamuklu kumastan denime(kota) kadar dikis yaparken size miemmel bir performans
saglayacaktir. Uygun kullanim ve optimum hizmet igin litfen bu kitapgiktan yararlanin. Makinenizden en fazla
verimi elde etmek igin, makineyi calistirmadan énce tim kullanma kilavuzunu okuyun. Daha sonra, sayfa sayfa
operatdr rehberini takip etmek suretiyle makinanizia tanisin.

Her zaman size en ¢agdas dikis kapasitelerinin sagladigi imkanlari temin etmek igin, Uretici, gerekli gordigi
zaman, herhangi bir bildirim veya yukumlulik olmadan, bu makinenin goérintisind,tasarimini veya
aksesuarlarini degistirmek hakkini sakl tutar.

Avrupa Kitasi igin:

Bu SINGER Dikis Makinesi, Avrupa normlarina gére test edilmis ve elektrik glvenligi radyo parazitiyle ve
elektromanyetik dalgalarla uyumlu oldugu tespit edilmistir. Bu uyumluluk c E isareti ile belirtilmistir.

Bu cihazin dogru bir sekilde atilmasi

Bu isaret, bu cihazin Avrupa Birligi genelinde diger evsel atiklarla birlikte atiimamasi gerektigini
belirtir. Atiklarin kontrolstiz olarak imha edilerek ¢evre ve insan sagliina zarar vermesini
onlemek Uzere, maddi kaynaklarin surdurulebilir olarak yeniden kullanimini desteklemek igin
cihazinizi geri déntistime tabi tutun. Cihazinizin geri dénisum islemine tabi tutulmasi icin, geri
dénisum toplama merkezlerini kullanin veya cihazi satin aldiginiz yetkili saticiniza bagvurun. Bu

merciler guivenli bir geri dénlisim saglamak icin cihazinizi sizden alabilir.

CE - Authorised Representative

VSM Group AB, SVP Worldwide
Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SWEDEN

A Onemli Giivenlik Talimatlari

» Eger gu¢ kordonu hasarlanmissa, herhangi bir tehlikeden kaginmak igin
uretici veya yetkili servisveya acentesi veya benzeri bir nitelikteki kisi
tarafindan degistirilmesi zorunludur.

* Bu cihaz, fiziksel, duyusal veya akli yetenekleri ya da deneyim ve bilgileri
yetersiz kisiler (cocuklar dahil)
tarafindan, kendi glvenliklerinden sorumlu bir kisinin cihazin kullanimiyla
ilgili yardimi veya gdézetimi olmaksizin kullaniimamalidir.

+ Kuguk ¢ocuklarin cihaz ile oynamamalarini saglamak tizere gozetim altinda
tutulmasi gerekir.

+ Cihaz, tek bagina birakildiginda makinenin diigmesini kapatin veya
makinenin figini gekin.

+ Cihazin bakimini yapmadan 6nce figi prizden gekin.

» Lamba hasarliysa Yetkili Servis tarafindan degistiriimelidir.

®SINGER, SINGER Company Limited S.a r.l. veya bagh sirketlerinin munhasir ticari markasidir.
Copyrighte 2020 SINGER Company Limited S.a r.I. veya bagl sirketleri. Tim haklari saklidir.
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Onemli Giivenlik Talimatlari

Bu makineyi kullanirken, asagidakiler de dahil temel gtivenlik dnlemlerine her zaman uymak gereklidir.

A TEHLIKE -Elektrik garpmasi riskini azaltmak igin

» Makine figi takili iken higcbir zaman tek basina birakilmamalidir. Makineyi
kullandiktan sonra ve temizlikten &nce makineyi her zaman elektrik
fisinden gekin.

UYARI -Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya kisisel yaralanma
risklerini en aza indirgemeKk igin

+ Elektrik prizinin (duvar haznesi) elektrik voltajinin motorun ayarli voltaji ile
ayni oldugundan emin olun.

» Bu makineyi sadece, bu kullanma kilavuzunda tarif edilen planlanmig
amaci igin kullanin. kullanma Kilavuzunda yer verildigi gibi, sadece
uretici tarafindan énerilen ekleri kullanin.

» igneye veya delige iplik gecgirmek, igneyi degistirmek, disli plakasini
degistirmek veya Dikis baski ayagini vb degistirmek gibi her turll
dizenlemenin igne alaninda yapilmasi sirasida gig¢ hatti figini prizden
cekin veya makineyi kapatin.

» Kapaklar ¢ikarirken, yaglarken veya kullanma kilavuzunda bahsedilen
her tarld diger kullanici hizmet duzenlemelerini yaparken her zaman
makineyi elektrik prizinden gekin.

» Motor kayisini ayarlamaya ¢alismayin. Herhangi bir ayarlama gerektiginde
en yakin Servis merkeziyle temasa gegin.

+ Fisi, Kordondan asilarak prizden ¢ikarmayin. Figi cekmek i¢in kordonu
degil, fisi elinize alin.

» Ayak pedalini dikkatlice idare edin ve onu zemine dusurmekten kagnin.
Onun Ustune hi¢ bir sey koymama konusunda emin olun.

» Her zaman uygun digliplakasi kullanin. Yanlig plaka, ignenin kiriimasina
neden olabilir.

~ Egilmis igne kullanmayin.

+ Dikis yaparken parmaklarinizi tum hareketli pargalardan uzak tutun.
Overlok makinesi etrafinda 6zel ihtimama gerek vardir.

+ Dikis yaparken kumasi cekmeyin veya itmeyin. Aksi halde ignenin
kirilmasina neden olacak sekilde igneyi yerinden saptirabilirsiniz.

- Cifte izolasyonlu makineler igin, servis sirasinda sadece ayni tip degistirme
parcalarini kullanin. Cifte izolasyonlu cihazlarin Servisi hakkinda talimatlara
bakin.

» Makineyi kaldirmak ve tagimak Uzere sadece tutamaci kullanin.

+ Makinenin bir kordonu veya figi hasarlanmis ise makineyi asla ¢aligtirmayin.
Eger uygun sekilde calismiyorsa, dugsmustir, hasarlanmigtir ya da suya
dusmustar. Makineyi en yakin yetkili bayiye veya Servis Merkezine, inceleme,
tamir, elektrik veya mekanik diizenleme igin géturin.

+ Hava deliklerinden herhangi bir tanesi engelli iken makineyi asla
calistirmayin. Makinenin havalandirma deliklerini ve ayak pedalini herhangi
bir kumas tifigi, toz ve gevsek kumasgtan uzak tutun.

~ Herhangi bir delige asla herhangi bir nesneyi digtirmeyin veya sokmayin.



Disarida kullanmayin.

Ayresol (sprey) urtnlerinin kullanilmakta oldugu veya oksijenin idareli
kullanildigi yerlerde galistirmayin.

Bir oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine, ¢ocuklar tarafindan
veya onlarin yaninda kullanilirken, yakin ilgi gereklidir.

Makineye, ayak pedalina ve gug hatti kordonuna, islak elle, i1slak kumagla
veya islak herhangi bir sey ile dokunmayin.

Adaptérli bir guc prizine bagh bir gok kordondan bir tanesine gic hatti
kordonunu takmayin.

Makineyi duz ve sabit bir masa Uzerinde kullanin.

Silindir kapagini ve delik kapagini, makineyi ¢alistirmadan énce
kapattiginizdan emin olun.

Dikis baski ayagini ve igneleri ¢cocuklardan uzak tutun.

Bir yenisi ile degistirmeden dnce isik ampulinin sogudugundan emin olun.
Kullanma kilavuzundaki talimatlarda verildigi gibi makinenize bakim
uygulamadan 6nce gu¢ dugmesini kapattiginizdan ve gug hat fisini
¢ektignizdén emin olun.

CIFTE iZOLASYONLU URUNLERIN SERViISi: Cifte izolasyonlu bir trtinde,
topraklama yerine iki sistemli izolasyon saglanir. Higbir topraklama araci
cifte izolasyonlu Urtinle birlikte saglanmaz ne de topraklama igin bir alet
urine eklenecektir. Cifte izalosyonlu Grandn servisi agiri dikkat ve sistemin
bilinmesini gerektirir ve sadece kalifiye servis personeli tarafindan
yapilmalidir. Bir ¢fte izalosyonlu Grtiniin degistirme pargalari, trtindeki
parcalarin ayni tipi olmalidir. Bir ¢gifte izalosyonlu artin “CiFTE
|IZOLASYONLU URUN”" VEYA “CiFTE iZOLASYON" Sézcikleri ile
isaretlenir.

Aletin guvenli bir sekilde kullanimina iligkin ilgili egitim veya denetimin
verilmis olmasi ve mevcut olan tehlikeleri anlamalari durumunda bu alet, 8
yas ve Uzerindeki cocuklar ve fiziksel, algi veya zihinsel becerilerinde,
tecribe veya bilgisinde eksiklik olan kigiler tarafindan kullanilabilir.
Cocuklar, alet ile oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakiminin, denetim
altinda olmayan ¢ocuklar tarafindan yapiimamasi gerekir.

Makine, yalnizca DANYANG GUOTI MOTOR & APPLIANCE CO., LTD. /ZHEJIANG
HUAXING ELECTRIC MOTOR CO.,LTD. tarafindan uretilen GTC /HKT 72C (220-
240V),GTE/HKT 7 (100-120V) tip ayak pedali ile kullaniimalidir.

Bu Talimatlari Saklayin.

Servis yetkili bir servis temsilcisi tarafindan yapilmalidir.
Bu Urin endustriyel kullanim igin tasarlanmamistir.

Avrupa ve Benzer Topraklar i¢in

ingiltere ve benzer tel déseme standartlarina sahip olan diger ulkeler igin makineler, sehir sebekesine baglanti

icin herhangi bir fis olmadan fabrikadan sevk edilmektedir. Bu sehir sebekesi hattindaki teller, agagidaki sekilde
koda gore renklendirilecektir.

Mavi: Notr (N) Kahverengi: Elektrikli (L)

Prizinizdeki terminalleri tanimlayan renkli isaretlere, bu cihazin elektrik sebekesinin hattindaki tellerin renkleri
karsilik gelmiyorsa asagidaki sekilde davranin.

Mavi renkli olan tel N harfiyle isaretlenmis veya siyah renkli terminale baglanmak zorundadir. Kahverengi olan
tel ise L harfiyle veya kirmizi renkli terminale baglanmak zorundadir. Eger bir 13 Amp (B 1363) fisi
kullaniliyorsa, 3 amp sigorta takilmak zorundadir veya fisin herhangi bagka bir tipi kullaniliyorsa, 5 Amp sigorta
gerek fise gerekse adaptére veya dagitim paneline takilmak zorundadir.

Kordonlarin higbiri, Gg pinli bir fisin toprak terminaline baglanmaz.
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1. DIKISLERIN SECILMESI

Bu makine, igne pozisyonlarinin, iplik gegirme yontemleri, gerilim ayarlamalarin kombinasyonuna goére gesitli

tipteki dikigleri Gretebilir.

Dikig Tipi

Referans
Sayfasi

1. Iki iplikli kenar
overlok dikisi

Hafif veya orgu tipi giysiler igin
1 igne 2 iplik dikigi kullanilr,
Igne pozisyonu degistirilerek
bir 3.5mm ve 5.7mm overlok
dikisi de elde edilebillir*.

31

2. iki iplikli standart
kenar baski dikisi

ARG
-------

(503)

Kenarlardaki surfile dikisi ve gizli
dikisi igin 1 igne 2 iplik dikisi
kullanilir, I§ne pozisyonu
degigtirilerek bir 3.5mm ve
5.7mm standart Kenar baski
dikisi de elde edilebilir*.

32

3. Ug iplik Overlok

1 igne 3 iplik dikiginden,
normal kumaslar (zerinde
surfile ve dikis yapmak igin
yararlanilir. Ayni zamanda 3, 5
mm ve 5,7 mm overlok dikis
genisligi igne pozisyonunu
degistirerek elde edilebilir

33

4. Ug iplik yasst kilit

Baglantili veya etekli dikigler
ve dekoratif iplikli siisleme
dikisi icin 1 igne 3 iplik
dikigsinden yararlanilir. Ayni
zamanda 3,5 mm ve 5,7 mm
yassi kilit genisligi, igne
konumunu degistirmek
suretiyle elde edilebilir.

34

5. Ug iplik katli
overlok

Dar kivrik bastirma dikisleri
veya suslu kenarlarin dikisi igin
igne 3 iplik dikigsinden
yararlanilir. Ayni zamanda 3,5
mm ve 5,7 mm kati overlok
dikis genisligi, igne konumunu
degistirmek suretiyle elde
edilebilir.

35

6. Dort iplikli gergin
yardimci emniyet
dikisi

Cifte o6rgu ve yuzme giysisi
gibi ortadan agir olan gergin
kumaglar igin 2 igneli 4 iplikli
dikis icin idealdir.

36

* Kullanilan ignenin konumuna bagli olarak, bu makine, 3 iplikli standart geniglikli 3,5 mm sirfile ve 5,7 mm
genigliginde surfile dikigler dikebilir.




Agir olan kumaslarin surfile edilmesi igin, dikis genigligi, geniglik ayar kolundan sirfile gevirmek (izere daha da
artirilabilir.

Surfile Genisligi 3.5mm 5.7 mm
Kullanilan igne Surfile sag ignesi Sdirfile sol ignesi
igne iplik gerginligi ; ;

Kadran! Yesil Mavi

ce 90O

2. PRATIK REFERANS CIiZELGESI

. Gerginlik Kadrani; Gosterilen sayilar 80
R '9”9 numara polyester érgi iplikli orta agirlikli
Dikis Tipi Pozisyon- | bir kumas tizerindeki ortalama ayarladir. Sayfa
lan Mavi | Yesil |Turuncu| Sari g:i;'g‘;’lc"leya
iki iplikli kenar | 3-5mm Dagitici
overlok Dikigi 48 =0 .
1 31
S.7mm Dagutici
(502) 3.5 1.0
iki iplikli Standart | 3-5mm ;
0.5 6.0 Dagit
2 kenar Baski agiet
Dikisi 5.7mm - 32
0.5 5.0 Dagitici
Ug iplikli Overlok | 3-5mm 3.0 3.0 3.0 Ust
3 = - 33
.7mm Ust
3.0 3.0 3.0 luper
U(} iplikli yassi 3.5mm 05 5.0 7.0 _l_.']St
4 |Kiit luper 24
0.5 5.0 7.0 liper
Ug iplikli kath ke- | 320 38 | 10 | 76 Ust
5 [ner overlok IGper 35
5.7mm Ust
5.0 0 8.5 laper
Dért iplikli ultra ..
gerginyardmei | [®®] | 30 | 30 | 30 | 30 Ust 36
6 ) S lUper
emniyet dikisi

iplik dikisi, kadranlar daha Gst numaralara gevrildikge daha da gerginlestir. Operatér el kitapgigi boyunda ve
ayni zamanda bu sayfada gosterilen gerilim ayarlamalari énerilen kilavuzlardir. Kullanilan ipligin kumagi veya
boyutuna uymasi igin iplik gerginliklerini ayarlayiin. En iyi sonuglar elde etmek igin, bir kere de bir sayinin
yarisindan fazla olmayacak kiguk artirimlar halinde gerginlik ayarlamalarini yapin.

6
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3. AKSESUARLAR 4

Aksesuarlar, strafor iginde bulunan kartonda bulunur.

HD0405S

1.igne Seti

2. Tornavida

3.Cimbiz

4. Dagitici

5 igne montaiji igin delikli tiftik
firca

6 Yedek alt bigak

7 Parga cantasi (ambalajin 1
icinde)

JHE (K QS (I G

~

—_

Kartonu actiktan sonra aksesuarlari, dahili aksesuar
bdlmesinde saklayabilirsiniz.

4. iGNE BILGiISIi

« SINGER #2022 100/16 boy igneler (makineye
takilmistir) ve 90/14 boy igneler (aksesuar
kutusunda bulunur) makinenizle birlikte
verilmigtir.

jaza ak |
. SINGER #2022 100/16 boy igneler kalin \ magaza aksesuariar J
kumaglarla birlikte kullaniimak tzere

tasarlanmigtir. Daha ince kumagslarla galisirken
igne boyunu degistirmenizi éneririz. Kumas, Singer igne # 2022
iplik ve igne arasindaki iliskiyle ilgili daha
ayrintili bilgi icin, lutfen sayfa 50'ye bakin.

80/11
* Acil durumda, standart # 2020 kullanilabilir. Mevcut
Bununla birlikte, énerilen gerilim ayarlar yeniden Boyutlari 90/14
yapilmadidi strece, dikislerin atlamasi olusabilir. 100/16

| o |
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5. ANA PARCALAR

1. Iplik kilavuzlar ve tutucu

2. Tagima kulpu

3. Sol igne iplik gerginlik kadrani (mavi)

4. Sag igne iplik gerginlik kadrani (yesil)

5. Ust liiper iplik gerginlik kadrani(turuncu)
6. Alt liper iplik gerginlik kadrani(sari)

7. Digli plakasi

8. Destek kapag

9. Luper kapagi

10. Agma kapama ve isik digmesi

11. Dikis uzunluk kadrani

12.Volan

13. Makara tezgahi

14. Makara tutamaci

15. Makara gubugu

16. Dikis baski ayagdi kaldirma kolu

17. Diferansiyel besleme ayarlama manivela kolu
18. Dikis genislik parmak destek plakasi
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6. LUPER KAPAGININ ACILMASI a N

A Dikkat

Gl dugmesini kapattiginizdan emin olun
« Kapag gidebilecegi yere kadar saga dogru itin 1
» kapagdi kendinize dogru gekin 2

A Dikkat

Luper kapaginin dikis yaparken kapali
Oldugundan emin olun.

7. LUPER KAPAGININ
ARKASINDAKIi ANA PARGALAR

1 Ust luper

2 Hareketli Gist bigak

3 Dikis baski ayagi

4 Sabit alt bigak

5 Alt liper

6 Dikis genisligi parmak kolu

7 Dikis genigligi ayarlama digmesi

8. DIKISTEN ONCEKIi HAZIRLIK

Ayak pedal figini 1, makineye 2 takin.

Elektrik fisini 3 elektrik prizine 4 takin.

* Gug digmesi: Agik duruma getirmek igin — isaretine
basin.

kapali duruma getirmek igin O isaretine
basin.

Makineyi calistirmak ve hizi kontrol etmek igin
ayak pedalina basin.

Ne kadar siki basarsaniz makine o kadar hizli
dikecektir.

UYARI:

Makinenin dikis yapmasini bitirmek tzere, ayaginizi L e
pedaldan kaldirin. Sadece bu makine ile verilmig olan ayak

pedalini kullanin. Takip eden sayfadaki
Uyarilara dikkat ettiginizden emin olun.

S )

| o |
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9. iPLIK TAKMA iGiN HAZIRLIK

( Iplik Kilavuz tutucusunun ayarlanmasi

* Bu makina, algak pozisyonda iplik kilavuz tutamaci
ile birlike sevk edilmektedir

. iplik kilavuz tutamacini tamamen uzatin.

« Teleskop Uzerindeki iki baglanti, dogru sekilde
yerlestirildiklerinde, yerlerine otururlar.

» Makara pimleri Gzerinden iplik kilavuzlarini ortalayin.
» Makara pimleri (izerine konik adaptérleri yerlestirin.

Not. Eger makineye iplik takili ise, dolagsmasini 6nlemek
Uzere iplikleri dlzeltin.

10
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10. IGNELERIN CIKARILMASI VE
TAKILMASI"

( Ignelerin gikarilmasi igin )

Dikkat:
Igneleri gikarmadan énce makineyi elektrik
prizinden gektiginizden emin olun.

. igne en ylksek pozisyonuna gelinceye kadar volani
kendinize dogru gevirin.

. igne stkma vidasini kiiglik bir tornavida ile gevsetin
ancak ¢ikarmayin.

1. Sol igne sikma vidasi
2. Sag igne sikma vidasi
3. Sol igne
4.8Sag igne

. igneleri cikarin

——

( Ignelerin takilmasi igin )

Dikkat

Igneleri yerine takmadan énce makineyi

elektrik prizinden gektiginizden emin olun.
« Duz ylzeyi ile igneyi arkaya dogru tutun.

« Igneyi gidecedi yere kadar igne kiskacina yerlestirin
bir tiftik firca yardimiyla.

« Guvenli bir sekilde igne sikma vidasini sikin.

Not: * Bu makinede # 2022 igneleri kullanilir. Ek igne
bilgisi igin Sayfa 7'ye bakin.
* Igneyi gikarmak ve yeniden yerlestirmek zor
gelirse, baski plakasini kaldirin.

/
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11. MAKINEYE IPLIK GECIRME I

(iplik Gegirme Diyagrami )

« Bir renk kodlu iplik gegirme diyagrami, dogru ip takmak
icin 1tper kapaginin igine yerlestirilmistir.

« 1ila 4 de gosterilen sirada makineye iplik gegirin.

(Renk Kodunun Anlagiimasi J
1. Ust luper ipligi Turuncu

2. Alt liper ipligi Sari

3. Sag igne ipligi Yesil

4. Sol igne ipligi Mavi

(Makineye Dogru Sekilde Iplik Gegirmek igin)

A Dikkat:

Glg¢ digmesini kapattiginizdan emin olun.

iplik takmadan 6nce baski ayagi kaldiriimis
olmahdir.

Bir tanesi koptugunda 4 ipligi de yeniden
gecirmeniz GEREKLIDIR.

1.Ust lupere iplik gegirme (turuncu)

» 1ila 8 arasinda gosterildigi gibi tst lipere iplik
gegirin.

. iplik kilavuzundan arkadan éne dogru ipligi gegirin. 1

12




Ust kapak iplik kilavuzuna
ipligi, iplik kilavuzu altinda
bu serbest kalincaya kadar
ipligi asag! dogru cekerek,
gegirin. 2

Ipligi parmakla tutarken, bunu gerilim diskleri
arasindan gegirin ve gerilim diskleri arasina
uygun sekilde yerlesmesini temin etmek igin
ipligi asagi ¢ekin. 3

Makinenin ltper bélgesine, turuncu kodlanmis
iplik kilavuzunu izleyerek iplik gegirin. (4-7)
Onden arkaya st liperdeki delige iplik gegirin. 8

Not: Lipere iplik gegirme konusunda yardimci
olmak (izere, aksesuar setinde verilen
cimbizlari kullanin.

Ipligin yaklasik 10 cm (4 ing)'sini ltiperden gekin
ve digli plakasinin arkasina yerlestirin.

13
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2. Alt luperden iplik gegirilmesi (Sar1) '

* 1-9 da gosterildigi Gzere alt liperden iplik
gegirin.

« Ipligi arkadan énce dogru iplik kilavuzundan
gegirin. 1

* Iplik kilavuzu altinda serbest
kalincaya kadar ipligi asagi
dogru cekerek Ust kapak iplik
kilavuzuna iplik gegirin. 2

. ipligi parmakla tutarken, bunu gerilim diskleri
arasindan gegirin ve gerilim diskleri arasina uygun

sekilde yerlesmesini temin etmek igin ipligi
asag! cekin. 3

14
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* Alt lGper, uzak sagda oluncaya kadar volani
kendinize dogru gevirin.

* Makinenin alt bélgesine, sari renk kodlu iplik
kilavuzlarini izleyerek, iplik gegirin. 4-7

Not: Lipere iplik gegirme konusunda yardimci
olmak Uzere, aksesuar setinde verilen
cimbizlari kullanin.

‘iplik kilavuzundan 4 cm (1-1/2 ing) kadar cimbizla
Ipligi yakalayin. 7

Iplik kilavuzunun altina ve sol tarafina yavas sekilde
cimbiz noktalar ile ipligi yerlestirin.

* Ipligi yukar gekin ve iplik kilavuzuna dogru gekin. 8

. ipligi, sol liperin Ust ucu arkasina ve tzerinden
gegirin.

» Daha sonra, ltiperdeki delie gegmesi icin asagi
dogru onu yavasga gekin. 9-B

. ipligi yukari Kaldirin ve bunu liperin sonundaki
delikten gegirin. 10

Not: Lupere iplik gegirme konusunda yardimci olmak
Gzere, aksesuar setinde verilen cimbizlari
kullanin.

. iplik, alt liperin yuvasinda yerlestiriimelidir.
. ipligin yaklagik 10 cm(4 incini) liperden gekin ve

bunu Ust liperin Ustiine ve digli plakasinin arkasina
yerlestirin.

| o |
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3. Sag igneye iplik gegirilmesi (Yesil)

+ 1~8 da gosterildigi Uzere Sag igneden iplik gegirin.

. ipligi arkadan énce dogru iplik kilavuzundan gegirin. 1

 Iplik kilavuzu altinda serbest
kalincaya kadar ipligi asagi
dogru cekerek Ust kapak iplik
kilavuzuna iplik gegirin. 2

. ipligi parmakla tutarken, bunu gerilim diskleri
arasindan gegirin ve gerilim diskleri arasina uygun

sekilde yerlesmesini temin etmek i¢gin ipligi asagi
cekin. 3

16




* 4-6 noktalarindan iplik gegirmeye devam edin.

Not: Iplik kilavuzunun iist iplik yolundan
ipligi gegirdiginizden emin olun. 6.

+ Sag ignenin ortasindan ipligi gegirin. 8

Not: ignenin ortasindan iplik gegirmeyi kolaylastirmak
icin, aksesuar setinde verilen cimbizlari kullanin.

. ipligin yaklasik olarak 10 cm(4 ingini) serbest sekilde
sarkmasi igin gekin.

. ipligi arkaya, dikis baski ayagi altina yerlestirin.

17
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4. Sol igneye iplik gegirilmesi (Mavi)
+ 1-8 da gosterildigi tizere Sol igneden iplik gegirin.

- Ipligi arkadan 6nce dogru iplik kilavuzundan gegirin. 1

. iplik kilavuzu altinda serbest
kalincaya kadar ipligi asagi
dogru ¢ekerek Ust kapak iplik
kilavuzuna iplik gegirin. 2

« Ipligi parmakla tutarken, bunu gerilim diskleri
arasindan gegirin ve gerilim diskleri arasina
uygun sekilde yerlesmesini temin etmek igin ipligi
asagi gekin. 3

18




4-5 noktalarindan iplik gegirmeye devam edin.

Not: iplik kilavuzunun alt iplik yolundan ipligi
gegcirdiginizden emin olun. 5

Sol ignenin ortasindan ipligi gegirin. 7

Not: ignenin ortasindan iplik gegirmeyi kolaylastirmak
icin, aksesuar setinde verilen cimbizlan kullanin.

ipligin yaklagik olarak 10 cm(4 ingini) serbest
sekilde sarkmasi igin gekin.

ipligi arkaya yerlestirin, dikis baski ayagi altina

(

Onemli Iplik Gegirme Bilgisi )

Alt liperin yanlis ipliklendiriimesini 6nlemek tzere
her zaman en son olarak ignelere iplik gegirin.

Eger alt lliper ipliksiz kalirsa
1. ignelerin ipliklerini gikartin

2. Alt lipere iplik gegirin
3. Ignelere iplik gegirin.

Dogru
Goérunta

Yanlig
Gorinta




12. IPLIKLERIN DEGISTIRILMESI
VE BAGLANMA YONTEMI

iplik tipini veya rengini degistirmek uzere silindirin
yanindaki ipligin uglarini kesin.

Tezgah uzerinde yeni ipligi yerlestirin

Yeni ipligi ve eski iplik uglarini bir arada baglayin.
Iplik uglarini 2-3 (1 ing) uzunluga kirpin.

Eger ¢ok kisa kirpilirsa, iplikler ¢ézulebilir.

Dugum emniyetini test etmek tzere her iKi ipligi de siki
bir sekilde gekin.

Gerilim kadran ayarlarini not edin

Kadran duruncaya kadar gerilim kadranlarini asagiya
cevirin.

iplikleri makineden bir kerede gekin.

Eger iplikler kolay sekilde gekilmiyorsa, iplik
kilavuzlarinda herhangi bir karigsma veya iplik tezgahi
altinda ilmiklenme olup olmadigini kontrol edin.

igneden ipligi cekerken, ignenin 6n tarafinda digim
varsa DURUN.

ipligi kesin ve bunu igneden gegirin

Gerilim kadranlarini dnceki ayarlarina geri getirin.

20




13. DiKiS UZUNLUGUNUN
AYARLANMASI

+ Dikis uzunluk kadrani, bir gok dikis kosullari igin 3 mm
(1/8 ing) ayari Gizerinden ayarlanmalidir.

+ Agir olan kumaslarin dikisi sirasinda, dikis uzunlugunu
4 mm (5/32 ing)'e getirin.

+ Hafif olan kumaslarin dikisi sirasinda, dikis
uzunlugunu, burugsma olmadan mikemmel dikigler
elde etmek tizere, 2 mm (5/64 ing)'e getirin.

14. DiKiS GENIiSLIiGININ
AYARLANMASI
+ Surfile dikis genisligine, igne pozisyonunu yeniden

konumlandirmak suretiyle ve ayni zamanda genislik
ayar kolu ile erigilebilir.

Igne pozisyonunu degistirmek suretiyle
genigligin ayarlanmasi

+ Surfile dikis genisligi igne pozisyonun degistiriimesi
ile ayarlanabilir.

a. Sadece sol ignenin kullaniimasinda 5,7 mm

(7/32 ing)
b.Sadece sag ignenin kullaniimasinda 3,5 mm } £ o
(9/64 inc) 5.7 mm | 57mm| | 35mm| |
(7/132") t ! (7/32") * . (9/64") 1'_ )
Sol/Sag Sol Sag
Igne Igne Igne
( Ayarlama kolu ile geniglik ayari )

- —

+ Geniglik ayarlama diizenlemesi kolunun kullaniimasi,
asagida gosterilen genislik yelpazesi Iginde daha
fazla ayarlamaya izin verecektir.

a. Sadece sol ignenin kullanimasinda 5.2 ~ 6.7mm
(13/64 ~ 17/64 ing)

b.Sadece sag ignenin kullaniimasinda 3.0 ~ 4.5mm
(1/8 ~ 11/64 ing)

-
—— 3

-

1t
1=y
Ly o
18
13
5.2 mm | | 5.2 mm [| 30mm]| |
(13/64") ' | (13/64") ' (178" '
6.7 mm 6.7 mm 4.5 mm
(17/64") ' (17/64") " (11/64") i
Sol/Sag Sol Sag
Igne Igne Igne

/
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Geniglik Ayar Kolu

Dikkat
Ayarlama yapmadan once, gii¢, diigmesini

kapattiginizdan emin olun.

Liper kapaginin agilmasi ayarlamayi
kolaylastiracaktir.

Calismaz pozisyonda Ust bigagin yerlestiriimesi
ayarlamay! kolaylastiracaktir.

Makine ile birlikte verilen alti késeli anahtarla genislik
ayarlama kol seti vidasini gevsetin ve bilgi notu
olarak digli plakasi tizerindeki derece igaretlerinden
yararlanarak, dikis genislik parmak destek plakasinin
A ucunu istenen dikis genisligine getirin.Daha sonra
siki sekilde set vidasini sikistirin.

Dikkat
Makineyi galistirmadan evvel her zaman

liper kapagini kapatin.

15. DIKiS BASKI AYAGININ
BASINCININ AYARLANMASI

+ Bu makinenin dikis baski ayaginin basinci, orta
agirlikll kumaslarin dikiimesine uygun sekilde
fabrikada 6nceden ayarlanmaktadir.

» Malzemelerden bir gcogu Dikis baski ayaginin
basincinin ayarlanmasina gerek duymamasina
ragmen, hafif agirlikli ve agir kumaslar dikerken,
ayarlamanin gerekli oldugu bazi durumlar s6z
konusudur.

+ Bu tir bir durumda, tornaviday! ust kapaktaki
erigim deligine (A) ve basing ayarlama
vidasindaki delige(B) sokun ve gerektigi gibi
dizenleme vidasini gevirin.

Not: Diizenleme vidasini, Ust kapak kargisin
da duruncaya kadar saat yonunin
tersine gevirin. Daha sonra, standart
baski ayagi bar basinci olan 6
gevirmeyle vidayi saat yoniinde gevirin.

« Hafif agirlikli kumas igin: Basinci dugirin
» Agir kumas igin: Basinci artirin.

22
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16. DIFERANSIYEL BESLEME

Diferansiyel besleme, 6n besleme miktarinin arka
beslemeye gore degistijinde, kumasi geren veya
bizen bir sistemdir.

Diferansiyel besleme orani 1:0.7 ~ 1:2.0 arasi
degisir. Ayarlama asagida resimlenmis olan Diferansiyel
besleme ayarlama kolu vasitasiyla yapilir.

Diferansiyel beslemenin kullanimi stirfile germe
kumaslarinda ve verev lizerinde kesilmis kumaslarda
cok etkilidir.

Derecelendirme “1.0”, oran 1:1 icin Diferansiyel besleme
ayarlama kolu ayaridir.

( Buizgulii Surfile )

« Blzgill surfile, elbiseye monte edilmeden dnce
orgliler ve jarse gibi saran kumaslardaki lastikli elbise
kollari, yakalar, 6n ve arka korsajlar, etek kenarlari igin
en uygundur.

Diferansiyel besleme ayarlama kolunun
Ayarlanmasi

+ Diferansiyel besleme ayarlama kolunu agagidaki
Derecelendirme “1.0”e getirin. Ayarlama kolunu
ayarlanmasi, hem dikilen malzemeye hem de
bilizgli miktarina baglidir bu durumda, kolu kumasa
uygun sekilde ayarlayin ve elbiselerinizi dikmeden
evvel dikisi deneyin.

Besleme ayarlama kadrani “3” veya daha uzerine
getirdiginde, ana besleme mandalinin besleme
miktari,ayarlama kolu 2.0 a getirildiginde,
kendiliginden “3” e gelecektir.

Not: Normal stirfile dikis igin, Diferansiyel besleme
ayarlama manivelasi kolunu Derecelendirme
“1:0” e getirin.
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( Esnek (Streg) Siirfile )

+ Esnek slrfile, gevsek 6rglili ve dokunmus kumaslar
lizerinde dekoratif yakalar, kollar, etek kenarlari vb.
icin idealdir.

Diferansiyel ayak ayarlama kolunun
ayarlanmasi

« Diferansiye besleme ayatlama kolunun
asagidaki Derecelendirme “1:0” e getirin.

+ Bir dikis dikmek igin, dikisi hafif sekilde dikis baski
ayaginin énlinde ve arkasinda tutarak kumasa hafif
gerginlik uygulayin.

Not: Eger germe (esneklik) miktari, dikilmekte olan
kumasa gore dogru ayarlanmazsa, uygun
olmayan sekilde dikilen dikise neden olan bir olay
olan kumasin igneden siyrilmasina neden olabilir.
Bu tir bir durumda, diferansiyel besleme
ayarlama kolunu orta isarete daha da yaklastirin.

* Normal sirfile dikis igin diferansiyel besleme

ayarlama kolunu yeniden ayarladiginizdan emin
olun.
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17. HAREKETLi UST
BICAGIN SOKULMESi

Dikkat
AGUQ diigmesini kapattiginizdan emin olun.

Hareketli bicagi ¢alismaz duruma getirmek

igin.

* Volani kendinize dogru cevirin ve Ust bigag! en yiksek
konumuna yukseltin.

« Llper kapagini agin (Sayfa 11)

+ Hareketli bigak tutucuyu gidecegi kadar saga itin

 Bigak yatay bir pozisyonda tik edinceye kadar kolu
kendinizden uzaga dogru déndurun.

Not: Eger bigak,Ust pozisyonda iken durursa,

* Bigak, makinenin ust tarafindan kurtuluncaya
kadar volani kendinize dogru dondirin.

* Bigagi yatay pozisyona dondirmeye devam edin.

Hareketli bicagi calisir duruma getirmek

icin

 Luper kapagini agin ve hareketli bigak tutucusunu
gidecegi kadar saga itin.

« Bigak galisir pozisyonda tik edip oturana kadar kolu
yukari ve kendinize dogru dénduriin.

A Dikkat
Makineyi ¢alistimadan énce her zaman

liper kapagini kapatin.

Hareketli bigak
tutucusu

25
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18. UST LUPERIN DAGITICIYA
DONUSTURULMESI

Uyani:
Dagiticiyi takmadan veya gikarmadan 6nce

makineyi kapatin.

( Dagiticinin takilmasi )

« Dagiticinin pimini (A), Ust liperdeki delige (B)
yerlestirin.

» Pozisyon ayarlama tirnagini (C), liperin ust
yuzeyi ile temas edecek sekilde ayarlayin.

+ (D) noktasini ust liperin deligine (E) yerlestirin

( Dagiticinin gikariimasi J

» (D) noktasini,ust luperdeki delikten (E) ¢ikartin
ve dagiticiyi liperden ayirin.

Not: Dagiticiyr aksesuar muhafaza bélmesine
yerlestirin.
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19. SERBEST KOL DIKiSi
(BORULU i)

Bu makine, sadece destek kapaginin gikartiimasiyla
bir serbest kol ¢alisma haline gelir.

Destek kapaginin ¢ikariimasi

+ Destek kapagini sola dogru ¢ekin ve alt tarafta yerlesik A
digmesine basarak makineden ¢ikarin.

* Bu, 6zellikle kol delikleri ve pantolon agizlarinin sirfile
yapilmasi gibi ulagiimasi zor elbise bdlgeleri dikisleri
igin uygundur.

« Elbiseyi serbest kol tizerine yerlestirin ve dikin.

Destek kapaginin yeniden takiimasi

« Silindir kapagindaki oluk ile destek kapagi tzerindeki
muhafazayi hizalayin ve destek kapagi “6n” Silindir
kapagindaki u¢ delige oturuncaya kadar saga dogru
doéndirdn.

——




20. STANDART SURFILE VE
KIVRIK BASTIRMA DIKISi

( Standart silrfile dikisi yapmak

)

* Dikis geniglik parmak kolunu, dikis geniglik
kolunu éngérilen konuma getirmek izere S ye
getirin.

Not: S ayari yonuinde, gidecegi yere kadar
dikis genislik parmak kolunu ittiginizden
emin olun.

( Kivrik bastirma dikisi yapmak

« Dikis geniglik parmagini geri almak Uzere, dikis
genislik parmak kolunu R ye getirin.

Not: R ayar yoniinde, gidecegi yere kadar

dikis geniglik parmak kolunu ittlginizden
emin olun.

28
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21. ZINCIR GIKARMA VE TEST
DiKisi

Makineye tam olarak iplik gegirildiginde, disli plakasi
Uzerindeki ipliklerini hafif sekilde dikis baski ayagi
altinda sola dogru getirin.

iplikleri tutun ve hafif bir gerginlik uygulayin.

iplik zincirini baslatmak igin, volani kendinize dogru 2
veya 3 tam cevirin.

Dikis baski ayagini asagi indirin.

Zinciri tutmaya devam edin ve zincir uzunlugu 5-7 cm
(2-3 ing) oluncaya kadar ayak pedalina basin.

Dikis baski ayaginin altina kumasi yerlestirin ve bir
deneme numunesi dikin.

Not: Kumasi, dikis sirasinda gekmeyin gtinkl bu
igneye zarar verebilir ve onun kiriimasina neden
olabilir.
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22. Dikise Baslamak ve Bitirmek

[ Bir Dikise Baglamak igin

e Birgok kumas tiruyle dikise baslamak
icin,ipligin ucunu 6ncelikle baski ayaginin
altina ve ardindan makinenin soluna getirin.

e Dikise baslamak icin iplik ucunu tutun ve
pedala basin.
Bir 3" (7.5 cm) zincir olusturana kadar dikin.

e Kumasi ayagin énindeki besleme diglisinin
Uzerine yerlestirin. Dikise baslayin.

NOT: *  Agir veya kalin kumaslar igin,
SINGER #2022 100/16 boy igne
kullanmanizi tavsiye ederiz.

*  Agir veya kalin kumaslarin
beslenmesi diger kumas tiirlerine
gore daha zor olabilir. Bu gibi
durumlarda kumasin iizerinden
baslayarak dikis gizgisi boyunca,
yaklasik 1" (2.5 cm) 'lik bir ¢entik
atarak dikige baslayin.

* Baski ayagini kaldirin ve igneleri
yukseltin. Centigi kumasin list
kenari ignelerin 6niinde olacak
ve kesilen kenar bigakla
hizalanacak sekilde yerlestirin.

* Baski ayagini indirin ve dikin.

| Dikisin Bitirilmesi

e Dikisi bitirmek igin, dikis kumasin sonunu
gecene ve iplik zinciri olugana kadar
dikmeye devam edin.

¢ Kumasinsonundaenaz3"(7.5cm)
birakarak ipligi kesin.
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23. TAVSIYE EDILEN
GERGINLIiK AYARLARI

(1) 2- iplikli kenar Overlok Dikisi )

Not: * Bunlar sadece tavsiye edilen gerginlik
ayarlaridir.

* Gerginlik ayarlari sunlardan etkilenir;
1) Kumagin tipi ve kalinhgi
2) Ignenin buyuklGgu
3) Ipligin kalinhigr ve tipi

* Ust luperin enine agiclya donustirilmesi
ile ilgili bilgi icin sayfa 26'ya bakin.

Dogru Denge

+ Her bir Gerginlik Ayar Digmesini sagda gosterilen
degerlere ayarlayin ve bir bez pargasi tzerinde

Dengenin Ayarlanmasi

+ Alt luper ipligi cok gergin oidugunda veya igne ipligi gok
gevsek oldugunda:
- Alt luper ipligi gerginlik digmesini(sar)disuk bir
numaraya dogru gevirin.
- Veya igne ipligi gerginlik digmesini(mavi veya yesil)
yuksek bir numaraya dogru gevirin.

+ Alt luper ipligi ok gevsek oldugunda:
- Luper ipligi gerginlik dugmesini(sari)yiksek bir
numaraya dogru gevirin.

i(jne pozisyonu 90||llce
Dikis Eni Dugmesi S

Dikis Uzunlugu 2-4
Dagitici Kullanim

Alt liper ipligi

Ust taraf
Alt taraf (502)

Gerginlik ayar dugmesi
Mavi Yesil |[Turuncu| San
Hafif 25 Dagitici| 1.0
Normal 3.5 Dagitici| 1.0
Agir 4.0 Dagitici| 1.0

Gerginlik ayar dugmesi
Mavi Yesil |Turuncu| San
Hafif 2.5 |Dagitict| 2.0
Normal 4.0 |[Dagitici| 2.0
Agir 50 |Dagitici| 2.0

Ust taraf

Alt taraf /
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( 2) 2-iplikli standart kenar baski diki§i)

Not: *Bunlar sadece tavsiye edilen gerginlik
ayarlaridir.

* Gerginlik ayarlar sunlardan etkilenir:
1) kumasin tipi ve kalinhigi
2) igne kalinhgi
3) ipligin kalinhg: ve tipi

* Ust liperin dagiticiya dénustiriimesi ile
ilgili bilgi icin sayfa 26'ya bakin.

Dogru Denge

» Her bir Gerginlik Ayar Digmesini sagda gosterilen

test edin.

Dengenin Ayarlanmasi

« Alt luper ipligi kumasin alt tarafinda oldugunda:
- Alt lper ipligi gerginlik digmesini (sart) yuksek bir
numaraya dogru gevirin.
- Veya igne ipligi gerginlik digmesini (mavi veya yesil)
dustk bir numaraya dogru gevirin.

+ igne ipligi gok gevsek oldugunda:
- Igne ipligi gerginlik digmesini (mavi veya yesil) disik
bir numaraya dogru gevirin.
- Veya alt ltper ipligi gerginlik dugmesini (sar) dusik
bir numaraya dogru gevirin.
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igne pozisyonu [ leolllle] J
Dikis Eni Digmesi S

Dikis Uzunlugu 2-4
Dagitici Kullanim

NS

Alt liper
ipligi
Ust taraf Alttaraf (503)
Kumas Gerginlik ayar digmesi
Mavi Yesil |Turuncu| San
Hafif 0 Dagitici 5.0
Normal 0.5 Dagitici 5.0
Agir 1.0 Dagitict | 5.0
Gerginlik Kadrani
Kumas
Mavi Yesil |Turuncu| San
Hafif 0 Dagtici 5.0
Normal 0.5 |Dagitici| 6.0
Agir 1.0 |Dagitici| 6.
Alt liper
ipligi
Ust taraf Alt taraf

Alt luper
ipligi

Ust taraf

igne ipligi

Alt taraf

/




(3) 3 iplik overlok )

Not: * Bunlar sadece tavsiye edilen gerginlik
ayarlardir.

* Gerginlik ayarlari asagidakilerden
etkilenmektedir:
1) kumasin tipi ve kalinhg
2) Igne kalinhigi
3) Ipligin boyu, tipi ve lif gierigi

Dogru Denge

* Her bir gerginlik kadranini sagda gosterilen ayarlara
getirin ve kumasinizin bir numunesi tGzerinde bir
deneme dikisi yapin.

Dengeleme Yapma

« Ust luper ipligi, kumasin alt kisminda yer aldiginda
- Ust luper iplik gerginlik kadranini(turuncu)daha
yuksek bir rakama getirin.
- Veya alt luper iplik gerginlik kadranini(sari)daha
disuk bir rakama getirin

+ Alt luper ipligi, kumasin Ust tarafinda géziktigunde
- Alt laper iplik gerginlik kadranini(sari)daha disuk
bir rakama getirin.
- Veya Ust luper iplik gerginlik kadranini turuncu)
daha yiiksek bir rakama getirin.

. igne ipligi cok gevsek ise,igne gerinligi kadranin
(mavi veya yesil)daha yiksek bir rakama getirin.

igne pozisyonu T Telllle] )
Dikis Genisligi Parmak Kolu S
Dikis Uzunlugu 2-4

—/ Ust luper ipligi

Alt luiper
ipligi

Ust taraf Alt taraf

(504)

Kumas Gerginlik Kadrani
Mavi Yesil |Turuncu| San
Hafif agirlikta 2.5 3.0 3.0
Orta agirlikta 3.0 3.0 3.0
| _Adir 3.5 3.0 3.0
Kumas Gerginlik Kadrani
Mavi Yesil |Turuncu| Sarn
Hafif agirlikta 2.5 3.0 3.0
Orta agirlikta 3.0 3.0 3.0
Agir 3.5 3.0 3.0

igne ipligi AlNUper ipligi
Ust taraf Alt taraf
Ust luper ipligi
igne ipligi Al\lGper ipligi
Ust taraf Alt taraf
Ust luper ipligi
S Aliper ipligi
igne ipligi
Ust taraf Alt taraf
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(4) 3 iplik yass kil )

Not: * Bunlar sadece tavsiye edilen gerilim ayarlaridir.

* Gerginlik ayarlarn asagidakilerden etkilen-
mektedir:
1)Kumasgin tipi ve kalinhgi
2)Igne kalinhgi
3)lpligin boyu, tipi ve lif igerigi

Dogru Denge

Her bir gerginlik kadranini Sagda gésterilen Ayarlara

getirin. Ve kumasinizin bir numunesi tzerinde bir
deneme dikisi yapin.

igne Pozisyonu ®0O||0®
Dikis Genisligi Parmak Kolu S
Dikis Uzunlugu 2-4

Alt luper ipligi

Ust taraf Alt taraf
05)
Kumas Gerginlik Kadrani
Mavi Yesil |Turuncu| San
Dengeleme Yapma Hafif agirikta | 0.5 50 | 7.0
Orta agirlikta 0.5 50 7.0
+ Alt luper ipligi gok gevsek ise Adir 0.5 5.0 7.0
- Alt laper iplik gerilim kadranini (sari) daha yliksek
bir rakama getirin. Kumas Gerginlik Kadrani
- Veya Igne ipligi gerilim kadranini (mavi veya yesil) Mavi | Yesil |Turuncu| Sar
daha yiksek bir rakama getirin. Hafif agiiikta 05 50 70
» Ust liper ipligi gok gevsek ise Orta aguriikta 05 50 7.0
- Ust liper iplik gerilim kadranini (portakal rengi) Agir 0.5 5.0 7.0

daha yiksek bir rakama getirin.
- Veya Igne ipligi gerilim kadranini (mavi veya yesil)
daha dugik bir rakama getirin.

. igne ipligi gerilimi gcok gevsek ise
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- Igne ipligi gerilim kadranini (mavi veya yesil) daha
yliksek bir rakama getirin.

- Veya Igne ipligi gerilim kadranini (portakal rengi)
daha dusuk bir rakama getirin.

igne ipligi / &

Ust taraf

Alt taraf

K Ust taraf

Ust liper ipligi ;{,‘ Alt 1iper ipligi




[ 5) 3 iplik kath kenar overlogu )

Not: * Bunlar sadece tavsiye edilen gerilim ayarlaridir.

* Gerginlik ayarlari asagidakilerden etkilen-
mektedir:
1)Kumasin tipi ve kalinhg
2)Igne kalinligi
3)Ipligin boyu, tipi ve lif igerigi

Dogru Denge

» Her bir Gerginlik kadranini Sagda gésterilen Ayarlara
getirin Ve kumasinzin bir numunesi Gzerinde bir
deneme dikisi yapin.

-

igne Pozisyonu YellileX )
Dikis Genigligi Parmak Kolu S
Dikis Uzunlugu 2-4

Ust taraf Alt taraf
Kumas Gerginlik Kadrani
Mavi Yesil |Turuncu| San
Hafif agirlikta 4.0 0 8.0
Orta agirlikta 5.0 0 8.5
Adir 5.0 0 8.5
Kumas Gerginlik Kadrani
Mavi Yesil |Turuncu| Sarn
Hafif agirlikta 25 1.0 7.0
Dengeleme Yapma Orta agirlikta 3.0 1.0 7.0
Agir 35 1.0 7.0
. Ust__li]per ipligi gerilimi gok gevsek ise
- Ust ltper iplik gerilim kadranini (portakal rengi)
daha ylksek bir rakama getirin.
igne ipligi
per ipligi
 Alt luper ipligi gerilimi gok gevsek ise Ust liper ipligi
- Alt luper iplik gerilim kadranini (sar) daha yuksek R
bir rakama getirin. Ust taraf Alt taraf

- Veya Ust lUper gerilim kadranini (portakal rengi)
daha disuk bir rakama getirin.

* Igne ipligi gerilimi gok gevsek ise
- Igne ipligi gerilim kadranini (mavi veya yesil) daha
yiiksek bir rakama getirin.
- Veya Igne ipligi gerilim kadranini (portakal rengi)
daha dusuk bir rakama getirin.

Igne ipligi

Ust luper ipligi .

Ust taraf

Alt taraf /
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( 6) 4 iplik ultra gergin yardimci emniyet diki§D

Not: * Bunlar sadece tavsiye edilen gerilim ayarlaridir.

* Gerginlik ayarlar agagidakilerden etkilen-
mektedir:

1)Kumasgin tipi ve kalinhig
2)Igne kalinhgi

3)Ipligin boyu, tipi ve lif igerigi

Dogru Denge

 Her bir Gerginlik kadranini Sagda gésterilen Ayarlara

getirin. Ve kumasinzin bir numunesi tizerinde bir
deneme dikisi yapin.

Dengeleme Yapma

« Ust Itper ipligi, kumasin alt kisminda yer aldiginda
- Ust luper iplik gerilim kadranini (portakal rengi)
daha ytiksek bir rakama getirin.

- Veya alt luper iplik gerilim kadranini (sari) daha
disik bir rakama getirin.

« Alt luper ipligi, kumasin Ust tarafinda géziktuginde
- Alt luper iplik gerilim kadranini (sari) daha yiiksek

bir rakama getirin.

- Veya ust luper iplik gerilim kadranini (portakal
rengi) daha dusik bir rakama getirin.

» Soligne ipligi cok gevsek ise,igne gerilim kadranini
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(mavi) daha yiiksek bir rakama getirin.

Sol igne ipligi ¢cok gevsek ise,igne gerilim kadranini
(mavi)daha ytiksek bir rakama getirin.

Ust taraf Alt taraf (514)
Kumas Gerginlik Kadrani
Mavi Yesil |Turuncu| Sar
Hafif agirlikta 25 2.5 3.0 3.0
Orta agirlikta 3.0 3.0 3.0 3.0
Agir 35 3.5 3.0 3.0
Ust luper ipligi
RRA
/ Alt liper ipligi
Sag igne ipligi
Sol Igne ipligi
Ust taraf =78 _Alt taraf
Ust luper ipligi
;\ili\\ }'% Alt liper ipligi
Sag igne ipligi r%\v
Sol Igne ipligi \/
Ust taraf I~y Alt taraf

Sag igne ipngi

-

igne Pozisyonu Y )
Dikis Genigligi Parmak Kolu S
Dikis Uzunlugu 2-4

Ust lper ipligi

Alt luper ipligi

Alt luper ipligi

Alt taraf

Alt luper ipligi

Sol Igne ipligi

N

Ust taraf

Alt taraf




24. KIVRIK BASTIRMA DiKiSi

» Bu makine dort tip kivrik bastirma dikigi yapabilir.

« Kivrik bastirma dikisi, kumas kenarinin yuvarlanmasi
ve strfile yapiimasi ile elde edilir.

» Pamuklu kumas, ince yunli kumas, gok ince ve
seffaf muslin, krep gibi hafif agirliktaki kumaglarda
en iyi verim alinir.

+ Kivrik bastirma dikisi, agir veya sert kumaslar igin
uygun degildir.

Makine Ayarlanmasi

Sol igneyi yerinden ¢ikartin

Dikis geniglik parmak kolunu R ayarina getirin. (Sayfa
28'ye bakin)

Gerekli oldugu sekilde Dikis geniglik parmak kolunu
cevirmek suretiyle yiv plakasi Uzerindeki R isareti ile
dikis genisligi parmak destek plakasinin sol yizini

hizalayin.

+ Dikis uzunluk kadranini “F-2"ye getirin ve bdylece ince
bir dikis yapilacaktiir.

. igne:SINGER ignesi # 2022 boyut 80/11 veya 90/14.

. iplik: Iplik kombinasyonlarinin gesitli varyasyonlarindan
kivrik bastirma dikis yapmak igin yararlanabilirler.
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Not: Harika kivrik bastirma dikisi icin, st lipere
yunli naylon iplik gegirin ve igne ve alt lipere
hafif agirliktaki normal iplik gegirin.

( 1) 2-iplikli kenar overlok dikigi J

Dogru Denge

» Her bir Gerginlik ayar dugmesini sagda gosterilen
degerlere ayarlayin Ve bir bez pargasi Gizerinde

[2-iplik standart kenar baski dikisi ]

Dogru Denge

* Her bir gerginlik ayar digmesini sagda gésterilen
degerlere ayarlayin ve bir bez pargasi Gzerinde
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igne Pozisyonu oe
Dikis eni dugmesi S
Dikis Uzunlugu F=~2
Dagitici kullanim

Ust taraf ~ Alt taraf
h (502)
Ust luper Gerginlik ayar dugmesi
ipligi Mavi | Yesil |Turuncu| Sar
Polyester 3.0 2.0
Yunld naylon 3.0 2.0

TR

Alt luper ipligi

Ust taraf Alt taraf
(503)

Ust luper Gerginlik ayar dugmesi
ipligi Mavi | Yesil |Turuncu| Sar
Yunli naylon 2.0 4.0

- )




Not: Guzel bir kenar baski dikisi igin,Ust lipere
yunla naylon iplik ve alt lipere ise hafif
normal iplik takin.

(1) 3-iplik standart kivrik bastirma dikisi

Dogru Dengeleme

* Her bir Gerginlik kadranini Sagda gdsterilen Ayarlayin
getirin.Ve kumasinizin bir numunesi tizerinde bir
deneme dikisi yapin.

2) 3-iplik Ust lGper iplikli kath kivrik
bastirma dikisi

Dogru Dengeleme

* Her bir Gerginlik kadranini Sagda gésterilen Ayarlayin
getirin.Ve kumasinizin bir numunesi tizerinde bir
deneme dikisi yapin.

igne pozisyonu oe
Dikis Genislik parmak kolu R
Dikis Uzunlugu F~2

Ust luper ipligi

Ust taraf Alt taraf
(504)
Ust liiper Gerilim kadrani
ipligi Mavi | Yesil |Turuncu| Sar
Polyester 3.0 5.0 3.0
Yunld naylon 3.0 3.5 3.5

Ust taraf Alt taraf
(503)
Ust liiper Gerilim kadrani
ipligi Mavi | Yesil |Turuncu| Sari
Polyester 2.0 5.0 7.0
Yunlt naylon 2.0 2.0 5.0

N

39



Kivrik bastirma dikisi hakkinda ek bilgiler

» Dikmeye basladiginizda iplik zincirini, dikiste kivriimasi
ni 6nlemek igin, tutun.

* Dikis yoninde malzeme Uzerine hafif bir gerilim
uygulayin ve daha ince dikis bitisi elde edilebilir.

» Kivrik bastirma igin elde edilebilecek asgari surfile
dikis genigsligi, kesme genigligi 3,5 mm (9/64 ing)
altinda ayarlanamadigindan dolayi, yaklasik olarak 1.5
mm (1/16 ing) dir.

Kivrik bastirma iplik zincirinin sabitlenmesi
iGin.
« Dikisin sonuna sivi dikis dolgusundan kuigiik bir

damla tatbik edin. Kurumaya birakin daha sonra
dilkislere yakin sekilde zinciri kesin.

Not: Kullanmadan énce, sivi dikis dolgusunun renk
solmazligini test edin.
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25. DiKi$ VARYASYONLARI VE
DiKi$ TEKNIKLERI

[ Yassi Kilit Dekoratif Dikisinin Dikilmesi j

* Yassi Kkilit dikisi, dikisi dikerek ve dikisi yassi hale
getirmek icin kumasi gekmek suretiyle, 3 iplik overlok
dikisinin gerginligini ayarlamakla elde edilir.

* Yass Kilit Dikisi bir yapi veya dekoratif dikisi olarak veya
sadece sus olarak kullanilabilir.

(1)Makine Ayari

« Sol veya sag igneyi yerinden ¢ikarin.

iplik gegcirilmis makine ve 3 iplik overlok dikis igin
ayarlanmis gerginlik ile ise baslayin. (Sayfa 30)

« Igne iplik gerginligini (mavi veya yesil) oldukca
gevsetin.

Ust ltper iplik gerginligini (turuncu) hafifge gevsetin.

Alt lGper iplik gerilimini (sar) oldukga sikin.

2.Dikisi Yassi Kilit olarak yapmak

+ Elbisenin sag tarafi Gzerine dekoratif bir dikis dikmek
Uzere kumasin ters yanlarini bir araya getirin.

» Fazla kumasin kenarlarin kirparak, dikisi dikin.

. igne ipligi (yesil veya mavi) kumasin alt tarafinda bir
V sekli olusturacaktir.

« Alt liper ipligi, kumas ucunda diz bir gizgiye
doénusecektir.

i sEEm —6— (. [T

/

Ust laper ipligi

\ Ust taraf

SBREETA
igne ipligi gL

Alt liper ipligi

\

Igne ipligi

Alt taraf

/

o
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« Dikisleri diiz gekmek igin kumasin ters yanlarindan gekin.

3.dekoratif yassi kilit dikisi

» Hareketli Ust bigagi galismaz konuma getirin. (Sayfa
25), Kumas, bu dikiste slislenmez.

« Kumasin ters yanlarini bir araya katlayin.

* Dikisin, kumasin digina tagan dikisi pargasi ile dikiimesi
icin kumas! yerlestirin.

« Yassilagtirmak igin dikisin karg! taraflarini gekin.

4 Yassi Kilit Dikis Hakkinda ek bilgiler

+ Gerginlik, kumasin diz gekilmesi igin dogru sekilde
ayarlanmak zorundadir.

. l:.:Jst luper ipligi, yassi kilit dikiginde, ¢ikintili ipliktir.
Ust ltpere dekoratif bir iplik yerlestirin ve alt lipere
ve igneye goze garpmayan iplikler yerlestirin.

+ Capraz teyel dikisi igin, sag yanlar bir arada sekilde
dikis dikin. igne ipligi, capraz teyeli (merdiveni)
yaratan goéze garpan ipliktir. (A)
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/ / Ust taraf

Alt taraf




(

Bir overlok gizli kenar dikilmesi )

Fazla kumas kirpilir ve kenar dikilir ve islenmemis
uglar bir operasyonla overlok yapilir.

Bu, neredeyse hig goziikmeyen kalici bir bitim saglar.

Sol igneyi ¢ikarin ve makineyi dar 3 iplik overlok dikisi
icin ayarlayin.

Not: Ug iplik yassi kilit dikisinden de yararlanilabilir.
Dikis uzunlugu kadranini 4 e ayarlayin.

Kenari, kumasin ters tarafina katlyin, daha sonra katin
6 mm(1/4") 6tesin sag tarafa dogru geri donin.

Makine ignesinin Katin ucunu ancak tutmasini
saglayacak sekilde uzatilan kenar ucu Uzerinde dikig

yapin.

)

Kivirma ignelerinin dikilmesi )

Elbiseyi kesmeden 6nce kumas Uzerine kivirma ignelerini
dikin.

Sol igneyi ¢ikarin ve makineyi dar 3 iplik overlok dikisi
icin ayarlayin.

Not: Bu teknik igin ayni zamanda kivrik bastirma diki
sinden de yararlanilabilir.

Hareketli st bigagi galismaz konuma getirin. (Sayfa 25).

Suda goziilebilen kumas isaretleyicisi kullanarak kivirma
ignelerinin istenen sayisi ile kumagi igretleyin.

Cikarin




» kumasin ters taraflarini bir arada katlayin ve dikin. /

« Kivirma ignelerine ayni ydnde baski uygulayin.

LKare Kdselerin Donulmesi J

(1)Dis Kose

Sdrfile dikis ucuna paralel olarak, kdseden yaklasik
olarak 2 cm (51/64 ing) kesin.

« A noktasinin 6tesinde bir dikis dikin ve durun.

igneyi ve dikis baski ayagini kaldirin.

Disli plakasinin parmaginda kalmig ipligi almak igin
yeterli olacak sekide, kumagi makinenin arkasina
surikleyin.

Not: Dikis baski ayag! ayrintiy1 géstermek igin
cikartilmistir.

» Kumas! gevirin ve bigagin kesme ucu ile paralel
konumlandiriimasini saglamak tizere dikis baski
ayagini agagi indirin.

« Gevsemis iplikleri yukan ¢ekin daha sonra dikmeye
baslayin.

. o

(2)Ic Kose Kesme :

hatti |

+ Dikis ucunda kumasi kesin ! i_ __
e

Kesm
Uzunlamasina

\_ Kesigi
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+ Hareketli Ust bigad! ¢alismaz konuma getirin. (Sayfa
25).

« Kumasin kesik ucu tizerinde dikis yapin.

» Koseye gelmeden 6nce dikisi birakin ve Késeyi
dizlestirmek igin kumasgi sola katlayin.

+ Dikis yaparken kati hareket ettirirken kumas ucunu
diz bir gizgide yavasca tutarak dikise devam edin.

(igne yerlestirilmesi )

. igneleri dikis baski ayaginin sol tarafina yerlestirin.
Igneler gikartiimasi kolay olacaktir ve bigaklarin kesme
hareketinden uzakta olacaktir.

Dikkat:
Igneler Gizerinde dikis yapmak bigagin kesme ucuna
zarar verecek ve veya onu tahrip edecektir.

( Iplik zincirinin baglanmasi )

+ Genis bir delikten, el dikig ignesine (resimli orti ignesi
gibi) iplik zinciri ile iplik gegirin.

. ipligi sabitlestirmek igin dikisin sonuna igneyi sokun.

Not: Kivrik bastirmali iplik zincirini sabitlemek igin
sayfa 39' a bakin.

/

igne Pozisyonu
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( Bir Dikisin Saglamlagtiriimasi j

« Sirfile dikisi yaparken saten kurdele koymak dikisi

dlizglin hale getirecektir.

» Kurdeleyi, ayagin 6niindeki delikten gegirin.
* Makinenin arkasina ayagin altina kurdeleyi

yerlestirin ve elbise dikisini dikin.

» kurdele, dikis dikilirken iligtirilir.

( Zincirsiz sekilde serit ile sisleme )

Hareketli Gst bigagi ¢alismaz konuma getirin

Ayagin 6n tarafindaki delikten yin ipligi veya saten
kurdele gibi dolgu seridini gegirin.

Ayak altina dolgu seridini yerlestirin ve istenen
uzunlukta zincirsiz hale getirin.

Zincirsiz hale getirilen seritler tek baglarina da kullani-
labilirler veya 3 veya 4 kat seritlerigine dokunabitirler.
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26. MAKINE BAKIMI 4

Bir overlok, baslica iki nedenden dolayr normal bir
makineye gore daha fazla bakim gerektirir:

1) Bigaklarin kesme hareketi nedeniyle ortaya cok
miktarda kumas tiftigi ¢ikar.

2) Bir overlok ¢ok yiiksek bir hizda galisir ve dahili ¢ali-
san pargalarin yaglanmasi igin sik sik yag tatbik
edilmesi gerekir.

( Makinenin Temizlenmesi )

e Tehlike:

Makinenizi temizlemeden 6nce, elektrik fisini
cekin.

« Kuru bir tiftik firgasi ile sik bir sekilde IGper ve bigak
altindan tiftikleri temizleyin.
Not: Tiftik firgasi opsiyonel bir pargadir.

[ Makinenin yaglanmasi j

2 Tehlike

Makinenizi yaglamadan evvel elektrik fisini
cekin.
» Diyagramda gdsterilen yaglama noktalari ddnemsel
olarak yaglanmalidir.
Not: SINGER markali dikis makinesi yagdi kullanin.
Herhangi bagka bir yag kullanmayin yoksa hasar
meydana gelebilir.
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(

Sabit Bigagin Degistirilmesi U

Tehlike
A Sabit bigagin dedistiriimesinden dnce, elektrik

48

fisini gekin.
Sabit bigagin, kérlesmesi halinde degistiriimesi gerekir.
Sabit bigak, verilen talimatlara goére degistirilebilir.
Ancak eger yasanan herhangi bir zorluk séz konusu

ise ayarlamalari,yapmak Uzere yetkili SINGER Servisine
ve saticisina danisin.

Elektrik fisinin elektrik kaynagindan cekilmis oldu-
gundan emin olun.

Liper kapagini agin ve hareketli Ust bigag! 1 ¢calismaz
duruma getirin. (Sayfa 26)

Sabit bigak set vidasini gevsetin 2 ve Sabit Bigag
cikartin.

Sabit Bigak tutucusunun yuvasinda yeni bir sabit bigak
yerlestirin.

Sabit Bigak set vidasini sikin 2

Hareketli Gst bigagi ¢alisir durumuna 1 tekrar getirin.




27. SORUN GiDERME KILAVUZU

Sorun Cozumi Sayfa

Kumas iyi beslenmiyor - Dikis uzunlugunu uzatin 21

- Agir kumas igin baski ayagi basincini azaltin. 22

- Hafif kumas igin baski ayagi basincini azaltin. 22
igne kirihyor - igneyi dogru sekilde yerlestirin 11

- Dikis yaparken kumag! gekmeyin 29

- Igne sikma vidasini sikin 11

- Agir kumaglar tzerinde daha genis bir igne kullanin. 7
iplik kopuyor - iplik gegirmeyi gézden gegirin 12-19

- Dolagmig veya sikismig iplik olup olmadigina bakin 20

- Igneyi dogru sekilde yerlestirin 1

- Yeni igneyi yerlestirin, eski igne bikilmus veya ucu kérlesmigs olabilir 7
Dikisler atlayarak - Yiksek kaliteli iplik kullanin 47
yapiliyor - Iplik gerilimini gevsetin 29-39

- Yeni igneyi yerlestirin, eski igne blkilmugs veya ucu kérlesmis olabilir 7

- igne seti vidasin sikin 11

- Igneyi dogru sekilde yerlestirin 11

- Ignenin tipi veya boyunu degistirin 7

- Iplik gegirmeyi gézden gegirin 12-19

- Baski ayagi basincini artirin 22

- Yiksek kaliteli iplik kullanin 51
Carpik dikigler - iplik gerilimini dengeleyin 31-39

- Dolagmig veya sikismis iplik olup olmadigina bakin 20

- Iplik gegirmeyi gézden gegirin 12-19
Kumasg buruguyor - iplik gerginligini gevsetin 31-39

- Dolagmis veya sikismis iplik olup olmadigina bakin 20

- Yuksek kaliteli hafif agirlik iplik kullanin 51

- Dikis uzunlugunu kisaltin 21

- Hafif kumas igin baski ayagi basincini azaltin. 22
Kesme iyi degil - Bigaklarin hizasini kontrol edin 48

- Bir veya her iki bigag! degistirin 48
Kumas sikisiyor - Dikisten 6nce luper kapagini kapatin 9

- Dolagmis veya sikismis iplik olup olmadigina bakin 20

- Overlok ile dikmeden dnce normal makine ile kumasin kalin

tabakalarini bastirin

Makine Caligmiyor - Makineyi elektrige baglayin. 9
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28. KUMAS, IPLIK VE IGNE ARASINDAKI ILISKi

_ TR igne
numag Tip RIS Tl SINGER Kat, No 2022
Hafif Agirlikta
Pamuk:  #100
Pamuklu kumas, ince yunli Ipek: #100
kumas, cok ince ve seffaf Suni ipek: #80 - #90 #11
muslin, krep gibi Tetron: #80 - #100
Orta Agirlikta
Pamuk:  #60 - #80
Muslin, seffaf ince kumas, Ipek: #50
saten, Gabardin, yun Suni ipek: #60 - #80 #11 #14
kumas vb Tetron: #60 - #80 ’
Agir Pamuk:  #40 - #60
ipek: #40 - #60 #16
Denim(Kot), Tavit, Suni ipek: #60 - #80
Fitilli kadife, saten kumas Tetron: #50 - #80
Orme (Trikolar) Suni ipek: #80 - #90 #11
Tetron: #60 - #80
Triko
Suni ipek: #60 - #80
Jarse Tetron: #60 - #80 #11#14
Pamuk:  #60 - #80
Suni ipek: #60 - #80
Yiin (Dokuma, Orgii) Tg.tro"n: #50 - #60 #1414
Yunli naylon
Yiunla tetron

Kategori 2022 SINGER ignesinin, makine ile birlikte verilmesine ragmen, dikmekte oldugunuz malzemeye gére
ignenizi segcmeniz tavsiye olunur.

50



i sEEm —6— (. [T

29. OZELLIKLER

Madde Ozellikler
Dikis Hizi 1200 + 150 spm
Dikig uzuniugu (besleme miktari) 1-4(standart, kivrik bastirmali F2, Normal sirfile 3.09
Diferansiyel besleme rasyosu 1:07-1:2(Diferansiyel besleme makinesi ile)
Surfile dikis genisligi kivrik bastirmali 1,5 mm, normal sirfile 3,0-7,7 mm (standart 3,5 mm)
igne gubugu darbesi 27 mm
Dikis baski ayagi ylkselmesi 4,5~5.0 mm

SINGER N° 2022 #14
SINGER N° 2022 #16

Model HDO0405S
iplik sayisi 234
Makine boyutlar (mm)

Genislik 338
Derinlik 280
Yiikseklik 265
Agirhk (Kg) 6.2
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NOTLAR:




Malin ayipli oldugunun anlasilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili Tiiketicinin
korunmas1 Hakkinda Kanunun 11 maddesinde yer alan;

a-) Sézlesmeden dénme, b-) Satis bedelinden indirim isteme, c-) Ucretsiz
onarilmasini isteme, ¢-) Satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme,
haklarindan birini kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlariny; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici
isleminin yapildig1 yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici
Mahkemesine bagvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:
Tasima ve nakliye islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. Indirme, bindirme ve
tasima sirasinda tiriine maksimum dikkat gosterilmelidir. Tasima ve nakliye
sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan emin olun. Ambalaja ve
pakete zarar verebilecek nem, su, darbe vs. etkenlere karsi koruyunuz. Uriiniin
kullanim sirasinda kirllmamasina, deforme olmamasina, zarar gérmemesine,
tasuma sirasinda hasar ve ariza olusmamasina, vurma, ¢arpma, diisiirme vb. dig

etkenler ile zarar gormemesine dikkat ediniz.
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