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Bu ev tipi dikis makinesi, IEC/EN 60335-2-28 ve UL1594 yonetmeliklerine uygun sekilde tasarlanmaistir.

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanilirken asagidakiler de dahil olmak {izere temel giivenlik dnlemleri daima
izlenmelidir:

Bu ev tipi dikis makinesini kullanmadan 6nce tiim talimatlar1 okuyun. Talimatlari, makineye yakin, uygun bir
yerde bulundurun. Makine, ii¢lincii bir sahsa verilirse talimatlar1 da beraberinde verin.

TEHLIKE — ELEKTRIK CARPMASI RISKINi AZALTMAK ICIN:

 Dikis makinesi, prize takili oldugu zamanlarda asla gézetimsiz birakilmamalidir. Makinanin takili oldugu ,
elektrik pirizine kolaylikla erigilebilinmeli. Kullanimdan sonra, temizlemeden, kapaklarinin
¢ikarilmasindan, yaglamadan veya talimat kitapc¢iginda belirtilen kullanici bakimi ayarlamalarini
yapmadan 6nce mutlaka fisini, prizden ¢ikarin.

UYARI — YANMA, YANGIN, ELEKTRIK CARPMASI VEYA
YARALANMA RISKLERINI AZALTMAK ICIN:

Oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi, ¢ocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin
yaninda kullanilirken ¢ok dikkat edilmesi gerekir.

* Bu dikis makinesini, yalnizca bu kitapg¢ikta agiklanan kullanim amaci i¢in kullanin. Yalnizca iiretici
tarafindan bu kitapgikta onerilen eklentileri kullanin.

» Kablo veya fis hasarliysa veya dogru caligmiyorsa veya makine yere diisliriilmiis ya da hasar gérmiigse
veya suya diisiiriilmiisse asla makineyi calistirmayin. inceleme, tamir, elektronik veya mekanik ayarlama
icin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine gotiiriin.

» Dikis makinesini, hava deliklerinden herhangi biri tikaliyken asla ¢alistirmayin. Dikis makinesinin
havalandirma deliklerine ve ayak pedalina hav, toz ve iplik kagmasini onleyin.

» Parmaklarimizi, hareket eden tiim pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin ¢evresine 6zellikle
dikkat edin.

* Daima dogru igne plakasini kullanin. Yanlis plaka, ignenin kirilmasina sebep olabilir.

* Egilmis igneleri kullanmayin.

+ Dikis dikerken kumasi itmeyin veya ¢ekmeyin. Bunun yapilmasi igneye zarar vererek kirilmasina neden
olabilir.

» Gilivenlik gozlikleri takin.

« Igne bolgesinde igne degistirmek, igneye iplik takmak, masuraya iplik takmak veya baski ayagim
degistirmek gibi herhangi bir ayarlama islemi yaparken dikis makinesini kapali konuma (“0”’) getirin.

* Higbir delige hi¢cbir nesne sokmayin ve diisiirmeyin.

* Dis mekanlarda kullanmayin.

» Aerosol (sprey) iiriinlerinin kullanildig1 veya oksijen uygulanan yerlerde ¢alistirmayin.

» Sokmek i¢in tiim kontrolleri kapali konuma (“0”’) getirin ve fisi, prizden ¢ikarin.

* Prizden ¢ikarmak i¢in kablodan ¢ekmeyin. Kablodan degil fisten tutarak ¢ikartin.

* Ayak pedali, makineyi ¢alistirmak i¢in kullanilir. Ayak pedalinin iizerine baska nesneler koymaktan kaginin.

* Makine 1slaksa kullanmayin.

» LED lamba hasarl1 veya kirilmigsa bir tehlike olugsmasini 6nlemek igin {iretici veya servis aracist ya da
benzeri yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

» Ayak pedalina bagli olan kablo hasar gérmiisse bir tehlike olusmasini 6nlemek i¢in {iretici veya servis
aracisi ya da benzeri yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.



+ Bu dikis makinesi, iki kat yalitimlidir. Yalnizca es yedek parcalar1 kullanin. iki Kat Yalitimli Ev Cihazlar
Bakim Talimatlarin1 okuyun.

BU TALIMATLARI KAYDEDIN

SADECE CELENEC UYESI ULKELER ICIN:

Cihazin giivenli bir sekilde kullanimina iliskin ilgili egitim veya denetimin verilmis olmast ve mevcut olan
tehlikeleri anlamalar1 durumunda bu cihaz, 8 yas ve lizerindeki ¢ocuklar ve fiziksel, alg1 veya zihinsel
becerilerinde, tecriibe veya bilgisinde eksiklik olan kisiler tarafindan kullanilabilir. Cocuklar cihaz ile
oynamamalidir. Temizlik ve kullanict bakiminin, denetim altinda olmayan ¢ocuklar tarafindan yapilmamasi
gerekir.

Girtiltl seviyesi, normal ¢alistirma kosullari altinda 80 dB degerinden azdir.

Makine, yalnizca Zeng Hsing, Tayvan tarafindan iiretilen C-8000 tipi ayak pedallariyla kullanilmalidur.

SADECE CELENEC UYESI OLMAYAN ULKELER ICIN:

Bu dikis makinesi, giivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan kullanimu ile ilgili egitim veya denetimi
saglanmis olmasi hali disinda, fiziksel veya zihinsel becerilerinde, tecriibe veya bilgisinde eksiklik olan kisiler
tarafindan (¢ocuklar dahil) kullanilacak sekilde tasarlanmamuistir. Dikis makinesiyle oynamadiklarindan emin
olmak i¢in ¢ocuklara dikkat edilmelidir.

Glirtiltl seviyesi, normal ¢alistirma kosullari altinda 80 dB degerinden azdir.

Makine, yalnizca Zeng Hsing, Tayvan tarafindan iiretilen C-8000 tipi ayak pedallariyla kullanilmalidur.

IKI KAT YALITIMLI URUNLERIN BAKIMI

Iki kat yalittml1 bir iiriinde topraklama yerine iki yalitim sistemi temin edilir. Iki kat yalitiml1 bir iiriinde
topraklama temin edilmez ve sonradan da eklenmemelidir. iki kat yalitiml1 bir iiriiniin bakim, sistem hakkinda
bilgi ve biiyiik 6zen gerektirir ve yalmzca yetkili servis personeli tarafindan gergeklestirilmelidir. iki kat
yalitiml1 bir {iriiniin yedek pargalari, iiriiniin esas parcalariyla ayn1 olmalidir. Tki kat yalitimli {iriinlerin
iizerinde ‘DOUBLE INSULATION’ (IKi KAT YALITIM) veya ‘DOUBLE INSULATED’ (IKi KAT
YALITIMLI) yazar.

Urdndn ener;ji tUketimi acisindan verimli kullanimina iligkin bilgiler
+ Siirekli ve yogun kullanimlarda makinenizi belli araliklarla dinlendiriniz.
* Makinenizi 1s1 kaynaklarindan (direk giines 15181, soba, radyatdr, kalorifer petegi vb ) koruyunuz.

* Makinenizi ¢alistirdiginiz yerdeki elektrik voltajini sik sik kontrol ediniz ve makinenizi sebekeden
kaynaklanabilecek elektrik dalgalanmalarindan koruyunuz. Eger bulundugunuz bolgede sebeke
elektriginde voltaj diismesi yada yiikselmesi gibi problemler yasiyorsaniz. Makinenizin bulundugu yere
regiilator taktirmaniz makinenizi verimli kullanabilmenize yardimci olacaktir.

* Makinenizin bakim ve temizlik islemlerini mutlaka zamaninda yapiniz.

* Makinenizi mutlaka kullanma klavuzunda tarif edilen sekilde ¢alistiriniz.
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GIRIS

Kullanim Amaci

Optimum kullanim ve bakim, bu talimatlarda yer almaktadir. Bu iiriin endiistriyel kullanima uygun degildir.

Yetkili servislerimizi bolgelere gére www.singer.com.tr web sitesinde bulabilirsiniz.

Makineye Genel Bakis
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Besleme Disi Kolu— Besleme disini etkinlestirmek veya 7. Baski Ayag Basinc1 — Baski ayaginin kumas tizerinde
devre dis1 birakmak i¢in bir yandan diger yana hareket yaptigi baskiy1 kontrol eder.

ettirin. Serbest kolun arkasina yerlestirilmistir. 8. iplik Tansiyonu Kadram — Dikisiniz, ipliginiz ve
Aksesuar Bolmesi / Serbest Kol — Dikis dikerken diiz kumasiniz i¢in uygun tansiyonu ayarlayin.

bir yiizey kullanim imkani sunar ve aksesuarlariniz i¢in 9. Makine Calistirma Kontrolleri — Dikisinizi daha
depolama alani saglar. Aksesuar bolmesini ¢ikararak kullanish hale getirmek icin kullanilan islevler (bkz. sayfa
pantolon kenarlar1 ve mansetler gibi kisimlar1 daha kolay 18).

dikmek i¢in serbest kolu kullanin. o .

. o o . 10. Ekran — Gegerli dikisi ve ayarlari gosterir.

Iplik Bigagi — Dikisin sonunda iplik u¢larini kesmek i¢in . . L .
kullanilir. 11. Volan — Ignenin ve iplik germe kolunun hareketlerini

. i manuel olarak kontrol etmek i¢in kullanilir.

Iplik Takma Kanallar1 — Tansiyon kampanalarini ve . . . e )
germe kolunu iceren iplik yollari. 12. Dikis Kontrol Ifaneh — le.ls meniisiini segin, dikis se¢in
o L . ve bu diigmeleri kullanarak dikisinizin ayarlarini yapin.
Geri Dikis Diigmesi — Geri dikis yapmak igin basili tutun Ayrica sira olusturma, ayna goriintiisii ve uzatmaya yonelik

(6r. dikis bitisini veya baslangicini sabitlerken). islevleri de burada bulabilirsiniz (bkz. sayfa 19).
Baslat/Durdur Diigmesi — Ayak pedalint kullanmadan 13. Dikis Semalar1 — Yukar1 kaydirarak makinenizde bulunan

dikisi baglatmak ve durdurmak i¢in basin.

tiim dikisleri goriintiileyin.
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igne Alanina Genel Bakis

1.

10.
11.

12.

13.
14.

igne Plakas1 — Dikis dikmek icin baski ayagimnin
¢evresinde diiz bir alan olusturur. Kilavuz ¢izgileri dikis
dikerken kumas diiz bir sekilde ilerletmenizi kolaylastirir.

Besleme Disleri — Dikis dikerken kumas1 baski ayaginin
altina yonlendirir.

Baski Ayagi1 — Kumasi, dikise basladiginizda baski
ayaginin altindan kumasi ¢eken besleme disine dogru tutar.

Baski Ayagi Tutucu Vidas1 — Baski ayag1 tutucusunu
sokmek i¢in viday1 gevsetin.

Baski Ayagi Tutucu — Baski ayagini tutar.

Baski Ayagi Serbest Birakma Kolu — Baski ayagini
tutucudan kurtarmak igin bu kola bastirin.

Diigme iligi Acma Kolu — ilik dikmek i¢in kullanilir.

gegirin.
Baski Ayagi1 Cubugu — Baski1 ayagi tutucusunu tutar.
igne Sikistirma Vidas1 — Igneyi sabit tutar.

iplik Kilavuzu — Dikis sirasinda ipligin akisina yardimei
olur.

Igne Ipligi Kilavuzu — Dikis sirasinda ipligin akisina
yardimet olur.

Masura Kapagi — Dikis sirasinda masuray1 korur.

Masura Kapag Serbest Birakma Diigmesi — Masura
kapagini1 agmak igin basin.

Makinenin Ustii

A e B U o S e

Masura sarma tansiyonu kampanasi
Iplik kilavuzlari

Tasima Kolu

Makara pimi

Yedek makara pimi kanali

Masura sarma mili

Masura sarma tutucusu

Iplik tansiyonu kampanalari

Horoz

2 — Girig
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Aksesuarlara Genel Bakis

—\ Masura, 4 adet — Sadece makinenizle birlikte gelen seffaf masuralar1 kullanin (SINGER® Sinif 15
-3 seffaf masuralar). Masuralardan biri makineye takili olarak teslim edilir.

Koruyucu Ke¢ce — Yardimc1 Makara Pimini kullanirken iplik makarasint korumak i¢in kullanilir.

Makara Tutucu — Farkli iplik makaralari igin iki boyut secenegini vardir (biiyiik ve kii¢iik).

Yardimer Makara Pimi — Ozel iplikler veya genis iplik makaralari ile dikis yaparken kullanilir.
J

@ﬂ Firca ve Dikis Sokme Aparati — Dikisleri sokmek/havlar fircayla temizlemek icin kullanilir.

igne Plakas: icin Tornavida — igne plakasini, bask ayag1 tutucusunu veya igne vidasini ¢ikarmak
icin kullanilir.

00000 %

oo‘%pgopp

o200 %,
o, 08
U000 %

= Kenar/Kapitone Kilavuzu — Diiz ve dogru dikis i¢in kullanilir (6r. kapitone yaparken). Kilavuzu
baski1 ayag tutucunun arkasindaki yuvaya takin. Projenize uygun sekilde pozisyonunu ayarlayin.

Dahil Olan Aksesuarlar
(Resimde Bulunmayan)
o Igneler

*  Ayak pedali

¢ Giig kablosu

*  Yumusak ortii

Giris — 3
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Baski Ayaklari

4 — Girig
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Cok Amagcli Ayak (T)
(teslimat sonrasinda makineye takilir)

Bu ayak bir¢ok kumas tiiriinde genel dikis i¢in kullanilir. Ayagn alt kismi diizdiir, bdylece kumasg
dikis sirasinda besleme disine sikica bastirilir. Bununla birlikte yuvasi genistir, bu sekilde igne
yaptigimiz dikise gore soldan saga dogru ilerleyebilir.

Ayakta bir “sabitleme” diigmesi bulunur. Bu diigmeye basarak kalin dikislerde ayagi yatay olarak
sabitleyebilirsiniz (bkz. sayfa 29).

Gizli Kenar Ayag: (F)
Gizli Dikis Ayag1, moda ve ev dekorasyonu iiriinlerinde gizli dikis dikmek i¢in kullanilir. On tarafta,
dikis sirasinda kenarm katlanmasina kilavuzluk eden, ¢ikintili, ayarlanabilir bir kilavuz bulunur.

Fermuar Ayag (1)

Bu ayak fermuarlar dikmek i¢in kullanilir. Fermuarin dikilecegi tarafa bagli olarak baski ayagi
tutucuyu ayagin her iki tarafina tutturun. Fermuar Ayagi ayrica biye olusturmak ve yerlestirmek icin
kullanilabilir.

Tek Adimli Diigme iligi Ayag (D)

Bu ayak diigmeleriniz i¢in tam ve uygun boyutta diigme ilikleri dikmenizi saglar. Arka tarafinda
diigme iliginin boyutunu ayarlamak i¢in kullanilan bir digme boslugu vardir. Makine otomatik olarak
s0z konusu diigmenin boyutuna uygun bir ilik diker.

Saten Dikis Ayagi (A)
Bu ayak, saten dikisler ve diger dekoratif dikisler i¢in kullanilir.

Digme Dikme Ayagi (H)
Diigme Dikme Ayagi, hizli ve sorunsuz bir sekilde diigmeleri diker. Boylece bu isi elle yapmaniza
gerek kalmaz.

Ayak, diigmenin lizerine, agikliklar1 diigmenin delikleriyle hizalanacak sekilde yerlestirilir.

Esit Besleme Ayag

Bazen Yiiriime Ayagi olarak da adlandirilan Esit Besleme Ayagi, 6zellikle kapitone yaparken birden
cok kat kumas dikerken kullanilir. Ayrica dikerken kaymalarini 6nlemek iizere kumasglari bir araya
toplamak i¢in de harikadir.



Kolay Dikis Ayagi

Bu ayak her seferinde en dogru dikisleri ortaya ¢ikarmaniza yardimci olur. Bu ayakta, en popiiler dikis
paylariyla isaretlenmis ve iizerinde ¢alistiginiz projede dilediginiz yere ayarlayabileceginiz hareket
ettirilebilir bir kumas kilavuzu vardir.

'y

H ﬂ)ﬁ@i

Kordonlama Ayagi

Kordonlama Ayagi genellikle kumasglara yiizey siislemeleri eklemek i¢in kullanilir. Dikis sirasinda
hafif kordonlar ayagin iist kismindaki oyuklar tarafindan yonlendirilir. Daha siki kumaslarda biizgii
yontemi olarak orta kisimda tek bir kordon kullanin.

Acik Parmak Ayagi
Acik Parmak Ayagi, saten dikis aplikelerde ve diger dekoratif dikislerde kullanilir.

istege Bagl Aksesuarlar
Makineniz i¢in istege bagl ek aksesuarlar sunulur. Daha fazla bilgi icin SINGER® web sitesini ziyaret edin.
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Dikige Genel Bakig

Genel Dikigler
Asagidaki tabloda genel dikis amaciyla en ¢ok kullanilan dikigler yer almaktadir.

En sik kullanilan dikisler, makinenin 6n kismindaki dikis se¢imi diigmelerinin yaninda basili sekilde bulunur (Dikis Meniisii 1). Bu
dikisler, ilgili digmeye dokunularak segilebilir (Menii 1 etkinse). Menii 2-4’te yer alan dikisler, makinenin alt kismindan ¢ekerek
alinabilen Dikis Semalarinda basilidir.

Dikis yaparken iplik tansiyonunu 3 ile 5 arasinda ayarlaym. Her zaman bir kumas pargasi lizerinde dikisi test edin, gerekirse
tansiyonu ayarlayin.

g

Uygulama

ve orta/agir esnek kumaslar igindir.

? Orta Konumda —=2 Dikmek i¢in kullanilan temel dikistir. Diiz dikis genel olarak iki par¢a kumasgi
i Diiz Dikis [ birbirine dikmek igin kullanilir.
| T
|
iC) Sol Konumda —h Tiim dikme tiirleri igindir.
i Diiz Dikis [
| ST
|
? Diiz Esnek Standart diiz dikisten daha giiclii olan bu dikis; ileri, geri ve tekrar ileri olmak iizere
1] Dikis [;.[ﬁ ii¢ kez kilitledigi i¢in stre¢ oriilii kumaglarda kullanilir. Spor giysilerinin dikislerini
::: e ve ¢ok gli¢ gerektiren egimli dikisleri giiclendirmek igin kullanin.
(«») Esnek Dikis —Fh Triko ve esnek kumaslar1 dikmek igindir.
§ [‘;Ifk
Zigzag Dikis — Dekoratif dikis, aplik ve kurdele ile uglari tutturmak i¢in kullanilan ¢ok yonli bir
[ dikis segenegidir.
s Cok Adiml —p Kumasin sokiilmesini engellemek i¢in dikis paylarini bitirin. Bitirme dikisi yaparken
s Zigzag Dikis [;[ﬂ dikisin kiiglik adimlarla yapilmasi kumasin standart zigzag dikise gore daha diiz
j:> s olmasina yardimci olacaktir. Bununla birlikte yirtiklart onarmak ve elastik parcalari
dikmek i¢in kullanilabilir.
Gii¢lendirilmis —Fh Kumas1 kenarlar boyunca birlestirmek veya deri ile st {iste dikmek igindir.
Zigzag Dikis [ Dekoratif dikisler igindir.
E Overlok Dikisi — P Dikis dikip kenar iizerinde tek adimda siirfile yapin veya daha sonra diizeltin. Orta

Gizli Kenar

Kumasin dogru tarafindan neredeyse goriinmez kivrimlar dikin. Esnek olmayan

i

<: Dikisi kumaslardan iiretilen etekler, elbiseler, pantolonlar, perdeler vb. igin kullanilir.

3
Esnek Gizli Kumasin dogru tarafindan neredeyse goriinmez kivrimlar dikin. Giysiler ve streg
Kenar Dikisi oriilmiis kumasglardan yapilan diger projeler i¢in kullanilir.

-
/7 7/

/

Verevli Kenar
Dikisi

Dikip kenar iizerinde tek adimda siirfile yapin veya daha sonra kirpin. Orta ve agir
esnek kumaslar igindir.
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Kapali Overlok
Dikisi

Dekoratif kenarlar, siirfile dikisler, kemerler ve bantlar dikin. Orta/agir esnek
kumaslar i¢indir.

Bal Petegi Elastik ekleme, dekoratif dikis, biizgii, kordon tutturma ve kenar dikisi i¢in kullanin.

Dikisi —

Dikig/Siirfile Dikip kenar iizerinde tek adimda siirfile yapin veya daha sonra kirpin. Esnek

Dikisi olmayan ve hafif agirliktaki esnek kumaslar i¢indir.

Diigme Iligi Dekoratif ev tekstili tiriinlerine, giysilere, el isi ¢aligmalara ve farkli uygulamalara
diigme iligi dikin.

Yuvarlak Hafif kumaslarda kullanilir.

Punteriz Dikisli

Ilik

Yuvarlak Hafif kumaslarda kullanilir.

Punteriz Dikisli

Ilik,

Saglamlagtiril-

mis

Tlik Ozenle hazirladigimiz ceketler, kabanlar vb. i¢in kare bitisler.

Anahtar Deligi Ozenle hazirladiginiz ceketler, kabanlar vb. igin kare bitisler.

ik,

Saglamlagtiril-

mig

ilik, Kose Ozenle hazirladiginiz giysiler igin kdse donmeli bitirme.

Doénmeli

Ilik, Yuvarlak

Bluzlar ve ¢ocuk giysileri i¢indir.

o

E—g Saglam ilik Orta ve agir kumaslar icindir.
T Esnek Diigme Esnek kumaslar igindir.
% Mligi
Punteriz Dikis Cepleri, gomleklerdeki acikliklari, kemer kopriilerini ve fermuarlarin alt kisimlarimni

giiclendirin.
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Yama Dikisi

Is giysilerini, kot pantolonlar1, masa drtiilerini ve keten havlulari yamayin.

Kusgozi

Kemerler, danteller vb. igindir.

O

Diigme Dikme []

Dikisi bﬁi

Diigmeleri dikmek igindir.

Dekoratif Dikisler
Makinenizde dekoratif dikis dikme 6zelligi bulunmaktadir. Bir 6nceki tabloda agiklanmayan dikisler dekoratif dikislerdir.
Dekoratif dikis dikerken, daha iyi gériinmesi icin kumasin altina bir sabitleyici yerlestirdiginizden emin olun. Iplik tansiyonunu 3
ile 5 arasinda ayarlayin. Her zaman bir kumas pargasi iizerinde dikisi test edin, gerekirse tansiyonu ayarlayim.
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HAZIRLIKLAR

Makineyi Ambalajdan Cikartma

1. Kutuyu sabit, diiz bir yiizeye yerlestirin. Makineyi kutudan ¢ikartin ve ambalajini sokiin.

2. Tim dis ambalaj malzemesini ve plastik poseti ¢ikarin.

3. Igne alanindaki sigrayan yaglar1 ve/veya havlar1 temizlemek i¢in makineyi kuru bir bezle silin.

Dikkat: Dikis makineniz, normal oda sicakliginda en iyi dikis sonucunu saglamak iizere ayarlanmistir. Asir1 yiiksek ve diigiik

sicakliklar dikis sonucunu etkileyebilir.

Gug¢ Kaynagina Baglama

Aksesuarlar arasinda gii¢ kablosu ve ayak pedali bulacaksiniz.

Not: Makineyi gii¢c kaynagina nasil baglayacaginiz konusunda
stipheleriniz varsa nitelikli bir elektrik tesisat¢isina danigin.
Makine kullamimda olmadigi zamanlarda gii¢ kablosunu
cikarin.

Bu dikis makinesi i¢in su sirket tarafindan iiretilen ayak pedali
modeli kullanilmalidir: .

Dikis makinesinin sag alt kisminda baglant1 soketini ve
ACMA/KAPAMA diigmesini bulacaksiniz.

1. Ayak pedali kablosunu makinenin sag alt tarafindaki 6n
sokete (A) baglaym.

2. Giig¢ kablosunu makinenin sag alt tarafindaki arka sokete
(B) baglaym. Kabloyu duvar soketine takin.

3. Gici ve 15181 agmak iizere ACMA/KAPAMA diigmesine
(C) basarak diigmeyi “I” konumuna getirin.

Dikis hiz1 ayak pedalina basilarak diizenlenir.

Dikkat: Makine kapatildiktan sonra makinede hala biraz gii¢
kalabilir. Bu durum, giic tiiketilene kadar 1518in birkag saniye
agik kalmasina neden olabilir. Gii¢ tasarrufu saglayan bir
cihaz i¢in bunlarin yaganmasit normaldir.

Dikis Sonrasinda Makineyi Kaldirma

ABD ve Kanada i¢in

Bu dikis makinesi polarize fige sahiptir (bir ucu digerinden
daha genistir). Elektrik ¢arpmasi riskini azaltmak igin fisin
polarize prize sadece tek yonde takilabilmesi saglanmistir.
Fis prize tamamiyla uymuyorsa fisi ters ¢cevirin. Hala
uymuyorsa uygun prizin takilmasi i¢in nitelikli bir elektrik
tesisatgisiyla goriisiin. Asla priz iizerinde degisiklik
yapmayin.

1. Ana diigmeyi kapatin. Makine kapatildiktan sonra makinede hala gii¢ kalabilir. Bu durum, gii¢ tiiketilene kadar 15181n birkag
saniye ac¢ik kalmasina neden olabilir. Gii¢ tasarrufu saglayan bir cihaz i¢in bu normal bir davranistir.

S T

Kabloyu 6nce elektrik prizinden ardindan makineden sokiin.

Daha rahat saklamak i¢in kabloyu ayak pedalinin etrafina sarin.

Pedal1 ve kabloyu serbest kolun {istiindeki alana yerlestirin.

Tiim aksesuarlart aksesuar tepsisine yerlestirin. Serbest kolun ¢evresinden tepsiyi makineye dogru kaydirin.

Makineyi tozdan ve havdan korumak i¢in yumusak ortiiyli makinenin iizerine yerlestirin.

Hazirliklar — 9
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Serbest Kol/Cikarilabilir Aksesuar
Bolmesi

Daha sonra kolayca erismek i¢in baski ayaklarini, masuralari,
igneleri ve diger aksesuarlari aksesuar bolmesinde saklayin.

Daha genis ve diiz bir ¢alisma alani elde etmek i¢in aksesuar
bolmesini makinede takili tutun.

Pantolon pacalarini ve manset kollarini dikmeyi
kolaylastirmak icin serbest kolu kullanin. Serbest kolu
kullanmak i¢in aksesuar bolmesini kaydirin. Takili oldugunda,
bir kanca aksesuar bolmesini makineye sabitler. Sola
kaydirarak bolmeyi ¢ikarin.

Aksesuar bolmesini makineden ¢ikardiktan sonra aksesuar
kutusunun (A) sol yanindaki ¢entikten parmaginizi kullanarak
kapag1 agin ve dikkatli bir gekilde kapagi ¢ikarin. Bolmeyi
makineye geri takmadan once iterek kapagi kapatin.

Baski Ayagi Kaldiraci

Baski ayag1 kolu dikis makinesi kafasinin sag tarafindadir. Kol,
bask1 ayagini kaldirmak ve indirmek icin kullanilir. Makineye
iplik takarken kolu kaldirin, dikerken indirin.

Baski ayag1 kolunu kaldirarak ve daha sonra yukari dogru
bastirarak, baski ayaginin kaldirma yiiksekligini ¢cok kalin
projeleri ayagin altina kaydirmaniza olanak saglayan ekstra
yiikseklige ¢ikarabilirsiniz.

Iplik Bigagi

Iplik bicagimi kullanmak igin gosterildigi gibi ipligi arkadan
one dogru ¢ekin. Bu sekilde iplik uglar1 yeterli uzunlukta
birakilacaktir, boylece yeniden dikmeye basladiginizda iplik
igneden ¢ikmayacaktir.

10 — Hazirhklar
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Makara Pimi

Makinenizde bir ana makara pimi ve bir Yardimci Makara Pimi olmak tizere iki makara pimi bulunur. Makara pimleri tiim iplik
tiirleriyle kullanilabilecek sekilde tasarlanmistir. Ana makara pimi, yatay konumda (iplik makaradan ¢6ziiliir), Yardime1r Makara
Pimi ise dikey konumda (iplik makarasi déner) kullanilir. Normal iplikler igin yatay konumu ve bilyiik makaralar veya 6zel iplikler
icin dikey konumu kullanin.

Ana Makara Pimi
Iplik makarasini, makara pimine yerlestirin. Ipligin, makarada @
saatin tersi yoniinde dondiigiinden ve bir makara tutucusuna
gectiginden emin olun. Iplik makarasindan biraz daha biiyiik
bir makara tutucusu kullanin. Dar iplik makaralari (A) igin 6n
makarada daha kii¢lik bir makara tutucusu kullanin. Genis
iplik makaralar1 (B) i¢in 6n makarada daha biiyiik bir makara

tutucusu kullanin. Makara tutucusunun diiz tarafi makaraya d
dogru sikica bastirilmalidir. Makara tutucusu ve iplik makarasi
arasinda bosluk olmamalidir. @

Dikkat: Tiim iplik makaralar: aym sekilde iiretilmez. Iplikle
ilgili sorunlar yagarsaniz tersi yoniine dondiiriin veya dikey |
konumda kullanin. /\

Yardimci Makara Pimi

Yardimec1 Makara Pimi, bir masura ipligini ikinci bir iplik
makarasindan sararken veya bilylik makaralar ya da 6zel
ipliklerle dikis yaparken kullanilir. Yardime1 Makara Pimini
makinenin iistiinde bulunan delige takin. iplik makarasinin

altina koruyucu kege yerlestirin. Bu, ipligin fazla hizli
¢ozlilmesini engelleme amaglidir. Makaranin dénmesini
engelleyeceginden makara piminin {istiine makara tutucusu
yerlestirmeyin.

N
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Masuranin Sarilmasi

Q

®

Iplik makarasini, makara pimine yerlestirin. Bir makara
tutucusunu makara iizerine sikica yerlestirin.

Ipligi, iplik kilavuzuna (A) 6nden arkaya dogru yerlestirin.
Ipligi masura sarma tansiyonu kampanasinin gevresine saat
yoniinde yerlestirip ipligin diskler arasinda sikica
tutuldugundan emin olun.

Masuradaki (C) delige iceriden disar1 dogru iplik takin.

Masura sarma miline masuray1 yerlestirin. Masuranin
sabitlendiginden emin olun.

Masura sarma milini saga dogru itin. Ipligin ucunu tutun ve
sarmaya baslamak i¢in pedala basin. Birkag tur sonra
sarmay1 durdurmak i¢in ayaginizi pedaldan g¢ekin.

)

Masuranin izerindeki fazla iplik ucunu kesin; masuraya
yakin bir yerden kesmeye dikkat edin. Sarmaya devam
etmek i¢in ayak pedalina basin. Masura doldugunda,
masura sarma islemi yavaglar ve otomatik olarak durur.

Dikkat: Ayrica baslat/durdur diigmesine uzun basarak da
sarmayt bagslatabilirsiniz.

Sarma mili saga dogru itildiginde, ekranda masura sarma
simgesi goriiniir (D).

Masura sarma milini sola dogru itin. Masuray1 ¢ikarin ve
ipligi kesin.

Dikkat: Masura sarma mili saga itildiginde makinede dikis yapilamaz. Dikmeye baslamadan énce masura milini tekrar dikis
konumuna (sol) ittiginizden emin olun.

Masurayi Takma

Dikkat: Masurayr takmadan veya ¢ikarmadan dnce ignenin en
yiiksek konumda oldugundan ve makinenin kapatildigindan
emin olun.

1.

Kapagin sag tarafindaki kiiclik diigmeye (B) bastirip
masura kapagini (A) saga dogru iterek ¢ikarimn.

Masuraysi, iplik saat yoniiniin tersinde hareket edecek
sekilde masura bdlmesine takin.

Parmaginizin ucu masuranin {izerindeyken ipligi hafifce
saga dogru ve ardindan kilavuzun (C) altindan gegirerek
sola dogru cekin. Ipligi kilavuz boyunca soldan yukari
dogru ¢ikarm ve kavisin (D) etrafinda dondiiriin. Kanali
one dogru ve masura iplik bigcagina (E) dogru getirin.

Masura kapagini takin ve fazlaligini kesmek iizere ipi saga
¢ekin.
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Makineye Iplik Takma

Onemli! Baski ayagmin yukarida oldugundan ve el carkini
kendinize dogru gevirerek ignenin en yiiksek konumda
oldugundan emin olun. Bu, makineye dogru sekilde iplik
takmak icin son derece dnemlidir. Bunun yapilmamasi dikise
basladiginizda dikis kalitesinin diisiik olmasina neden olabilir.

1. Ipligi makara pimine yerlestirin ve uygun boyuttaki
makara tutucusunu takin.

2. Ipligi, 5nden arkaya olacak sekilde iplik kilavuzuna (A)
dogru ve arkadan 6ne olacak sekilde iplik kilavuzuna (B)
dogru gekin. Ipligi tansiyon kampanalari (C) arasindan
gegirin.

3. Ipligi, sagdaki iplik yuvasindan asagiya dogru gecirin, U
doniisii yaptirin ve ardindan soldaki iplik yuvasindan
yukar1 dogru ¢ekin.

4. Ipligi sag taraftan germe koluna (D) ve sol taraftaki iplik
yuvasindan asag1 dogru, alt iplik kilavuzuna (E) ve igne
ipligi kilavuzuna (F) getirin.

5. Igneye 6nden arkaya dogru iplik gegirin.

Yukaridan makine goriiniimii

RS T

“e: Ermmemmmmmccmscmscssafesessaaa.
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Onden makine goriintimii
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iplik Gegirici

Entegre iplik gecirici, igneye hizli ve kolay bir sekilde iplik

gegirmenizi saglar.

Entegre iplik gegirici kullanabilmeniz i¢in igne en yiiksek
konumunda olmalidir. igne en yiiksek konuma gelene kadar el
carkini dondiiriin veya igne kaldirma/indirme diigmesine basin.
Ayrica baski ayagini asagi indirmeniz onerilir.

Iplik geciriciyi tamamen asagiya ¢ekmek igin tasima
kolunu (A) kullanin. Metal flanslar, igneyi kapatir. Ufak bir
kanca, igne goziinden (B) gegecektir.

Ipligi, iplik kilavuzunun (C) arkasindan alip ufak kancanin
(D) altindan gegirerek yerlestirin.

Iplik gecirme mekanizmasinin yavasca geriye dogru

ignenin arkasinda bir ilmek olusturur. Iplik ilmegini ignenin

arkasindan ¢ekin.

Baski1 ayagim yiikseltin ve ipligi alt kismina yerlestirin.
Ipin 15-20 cm’lik (6-8 ing) kismini igne deliginden disart

¢ekin. Bu islem, dikis dikmeye basladiginizda ipligin
igneden ¢ikmasini onler.

Dikkat: Iplik gecirici, 70-110 boyutlarindaki ignelerle
kullanilmak iizere tasarlanmisgtir. Iplik geciriciyi 60
biiyiikliigiindeki veya daha kiiciik kanatl ignelerle ya da ¢ift
ignelerle kullanamazsiniz. Ayrica ipligin igneye manuel olarak
gecirilmesini gerektiren bazi istege bagli aksesuarlar
meveuttur. Igneye ipligi manuel olarak gecirirken ipligin
igneye onden arkaya dogru gegirildiginden emin olun.

Igneler
Dikis makinesi ignesi basarili dikisler elde edilmesinde 6nemli bir rol oynar. Yalnizca kaliteli igneler kullanin. 130/705H sistemi
ignelerini Oneririz. Makinenizle birlikte gelen igne paketi en sik kullanilan boyutlardaki igneleri igerir.

Kullandiginmiz iplige uygun bir igne kullandiginizdan emin olun. Daha agir iplikler daha biiyiik deligi olan igneler
gerektirir. [gne deligi ipligin gecemeyecegi kadar kiiciikse iplik gecirici diizgiin ¢alismayabilir:

14 — Hazirhklar
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Gok Amagli igne
Cok amagli igneler hafif yuvarlak bir uca sahiptir ve gesitli boyutlari mevcuttur. Birgok kumas tiiriiyle
ve cesitli agirliklara sahip kumaslarla yapilan genel dikis iglemleri i¢in kullanilabilir.

Jarse ignesi
Stre¢ igneleri kumasta bir esneme oldugunda atlanmig dikisleri 6nlemek i¢in yuvarlak bir uca ve 6zel
bir gegme yerine sahiptir. Orgiiler, mayolar, yiinler, sentetik siietler ve deriler i¢in uygundur.

Kot ignesi
Kot igneleri, igneyi saptirmadan siki bir sekilde 6riilmiis kumaslart delmek i¢in keskin bir uca sahiptir.
Kanvas, kot, mikrofiber i¢in uygundur.

Nakis ignesi

Nakis igneleri, iplige veya malzemelere gelebilecek hasar1 dnlemek igin 6zel bir gegme yerine, hafif
yuvarlak bir uca ve biraz daha biiyiik bir delige sahiptir. Nakis ve dekoratif dikis i¢in metalik ve diger
ozel iplikler ile kullanin.

Kanath igne
Kanatli ignelerin yanlarinda kumaslara ara nakis islerken ve dogal kumaslara kenar dikisi yaparken
delik agmaya yarayan genis kanatlar bulunur.



igneler Hakkinda Onemli Bilgiler

Igneyi sik sik degistirin. Genel bir kural olarak
@ ignelerin her 6-8 saatlik aktif dikis siiresinden
6-8  sonra degistirilmesi gerekir.

Her zaman keskin uglu diiz bir igne kullanin ve u¢ kismimnin
egilmediginden veya hasar gérmediginden (A) emin olun.

Hasarli bir igne (B) atlanmus dikislere, ipligin kirilmasina veya

kopmasina neden olabilir. igne plakasina da zarar verebilir.

Dikis makinenize zarar verebilecekleri i¢in asimetrik ¢ift

@ =
%é:
>

igneler (C) kullanmayin.

Secgim Kilavuzu — igne Boyutu, Kumas, iplik

© =

igne Boyutu

Kumas

iplik

70-80 (9-11)

Hafif kumaslar: Ince pamuk, vual, ipek, muslin, interlok,
triko, jarse, krep, polyester, sifon, organze, organdi

Hafif, ¢ok amagli iplik

80-90 (11-14 )

Orta agirlikta kumaglar: Kapitone pamuk, saten, ¢ift kat
orgii, hafif yiin, rayon, polyester, hafif keten

En iyi sonuglar elde etmek {izere sentetik
kumaslar tizerinde polyester ipleri; dogal
kumaslar {izerinde ise ¢ok amagli veya pamuk

90 (14) Orta agirlikta kumaslar: Sik oriild, orta agirlikta keten, i likleri kull
pamuk/polyester karisimi, diigiimlii kumas, patiska, ¢ift tplikiert kullanin.
kat orgiilii
100 (16) Agir kumaglar: Kanvas, yiin, kot, ev dekorasyonu, koyun
postu, agir orgiilii
110 (18) Agir kumaglar: Agir kegi yiinii, désemelik kumaslar igne igin dayanikli iplik, bobin i¢in ¢ok amacl

iplik.

igneyi Degistirme

Not: Igneyi degistirmeye baslamadan once igne alanimin alt
kismina, igne plakasindaki deligin iistiine kii¢iik bir par¢a
kagit veya kumas yerlestirmek faydalr olabilir. Boylece igne
kazara makinenin i¢ine diismez.

1. 1gne sikistirma vidasini gevsetin. Sikistirilmissa viday1
gevsetmek i¢in aksesuarlariniz arasindaki tornaviday1
kullanin.

2. lgneyi ¢ikartin.

Yeni igneyi, diiz tarafi size bakmayacak sekilde igne
tutucudan yukar1 dogru itin.

4. Igne daha fazla yukar gitmediginde igneyi iyice sikin.
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Iplik Tansiyonu

Iplik tansiyonunu ayarlamak i¢in makinenin iistiindeki
tansiyon ayarini dondiiriin. Kumasa, iplige vb. bagl olarak
tansiyonun ayarlanmasi gerekebilir. En iyi dikis goriiniimii ve
dayaniklilig1 i¢in igne ipligi tansiyonunun diizgiin
ayarlandigindan emin olun. Genel dikislerde iplikler kumagin
iki kat1 arasinda esit araliklarla karsilasir (A).

Kumasin tist tarafinda masura ipligi goriiniir durumdaysa igne
ipligi tansiyonu cok sikidir (B). Igne ipligi tansiyonunu azaltin.

Kumasin altinda st iplik goriiniir durumdaysa igne ipligi
tansiyonu ¢ok gevsektir (C). Igne ipligi tansiyonunu artirin.

Dekoratif dikigler ve diigme ilikleri i¢in iist iplik, kumagin alt
tarafinda goriiniir olmalidir.

Dikiste kullanacaginiz kumasin bir pargasinda birka¢ deneme
yapin ve tansiyonu kontrol edin.

Besleme Digi Olmadan Dikis

Diigme dikerken veya kumas beslemesi yapilmasin
istemediginiz diger dikis tekniklerinde, besleme dislerini asagi
indirmeniz gerekir.

Besleme disi kolu, serbest kolun arkasinda yer alir.

1. Kolu “Besleme Disi Asagida” konumuna ¢ekerek besleme
dislerini agag: indirin.

2. Kolu “Besleme Disi Yukarida” konumuna ¢ekerek besleme
dislerini yukar kaldirin.

Dikkat: Kol degistirildiginde besleme disleri hemen yiikselmez.
Besleme dislerini yeniden devreye sokmak icin el ¢arkini tam
bir tur dondiiriin veya besleme diglerini tekrar devreye alin.

Baski Ayagi Basinci

Baski ayag1 basinci, kumasin dikis sirasinda sorunsuz sekilde
beslenmesini saglamak {izere baski ayaginin kumasa ne kadar
basing yapacagini kontrol etmek icin kullanilir. Bask: ayagi
basinci standart deger olan “2” degerine dnceden ayarlanmaistir.
Cogu kumas i¢in ayar gerektirmese de, ¢ok kalin veya ¢ok ince
kumaslar i¢in ayarlanabilir. Cok agir kumaslar i¢in artirin,
hafif kumaslar i¢in azaltin.

Dikkat: Kadran saat yéniiniin tersi yonde ¢ok fazla
dondiiriiliirse yerinden ¢ikabilir. Boyle bir durumda, kadram
yeniden takip sabitlenene kadar saat yoniinde dondiiriin.

Dikkat: Kadran durana kadar saat yoniinde dondiiriiliirse,
mevcut olan maksimum basinca ulasmis demektir. Kadrani
daha fazla dondiirmeye ¢alismayin!
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Baski Ayagini Degistirme

1.

Ignenin en iist konumda oldugundan ve baski ayaginin
kaldirildigindan emin olun. Bask1 ayagi serbest birakma
kolu, baski1 ayag1 tutucusunun arkasina uzanir. Baski
ayagini serbest birakmak i¢in bu kola bastirin.

Baski ayagini tutucuya sabitlemek i¢in istediginiz baski
ayagini, pimi dogrudan baski ayagi tutucusundaki yuvanin
altinda olacak sekilde yerlestirin. Baski ayag1 kaldiracini
indirin. Boylece baski ayagi yerine oturacaktir.

Dikkat: Baski ayagini dogru konuma yerlestirmekte
zorlaniyorsaniz baskr ayagini indirirken serbest birakma
kolunu basili tutun. Baski ayagini dogru konuma
yoneltmek i¢in bas parmaginizi kullanarak ayagin yerine
oturmasini saglayin.
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MAKINENIZi CALISTIRMA

Makine Calistirma Kontrolleri

Calistirma Kontrolii diigmeleri, makineyi ¢aligtirmak i¢in kullanilir. Tiim iglevler asagida listelenerek agiklanmistir.

Geri Dikis Diugmesi
Geri Dikig Diigmesi segilen dikise gore farkli iglevler sunar.

n Dikis Meniisii 1 (dikis no. 1-5) ve Dikis Meniisii 2 (dikis no. 001)
Ters yonde dikmek icin Geri Dikis diigmesini basilt tutun. Ileri yonde dikis yapmaya devam etmek i¢in
diigmeyi serbest birakin. Makine yalnizca geri dikis diigmesine basildigi siirece ters yonde dikis yapar.
Dikis Meniisii 1 (dikis no. 6-9), Dikis Meniisii 2 (dikis no. 002-016 ve 029-148), Dikis Meniisii 3 ve Dikis
Meniisii 4
Geri Dikis diigmesine basin, makine 3 tane diigiim dikisi atar ve ardindan otomatik olarak durur.

Baslat/Durdur
uzun basin ve dikisi durdurmak i¢in tekrar basin.

@ BASLAT/DURDUR, pedal olmadan makineyi ¢aligtirmak ve durdurmak i¢in kullanilir. Dikise baglamak i¢in

igne Kaldirmal/indirme

Igneyi kaldirmak veya indirmek icin igne Kaldirma/Indirme diigmesine basin. Aynm1 zamanda ignenin duracagi
m konumun ayari da degisir. igneyi kaldirmak veya indirmek igin pedala da dokunabilirsiniz.

“Igne Kaldirma/indirme ayar1” (bkz. sayfa 20) etkinlestirilirse bu durum, ekranda ignenin yaninda yukariy1
veya asagiy1 gosteren bir ok ile gosterilir.

Dugumleme
3 Bu diigmeye basildiginda makine hizl bir sekilde ii¢ diigiim dikisi atar ve otomatik olarak durur.
“Otomatik Durma” (bkz. sayfa 20) etkinlestirilirse makine dnce mevcut dikisi (veya programi) tamamlar,
ardindan diiglim atip otomatik olarak durur.
Otomatik iplik Kesici
Otomatik Iplik Kesici diigmesine bastiginizda makineniz iplikleri diigiimler, iist ipligi ve masura ipligini keser.
Dikisin veya dikis programinin sonunda iplikleri kesmek icin dikis dikmeye devam ederken Otomatik Iplik

Kesiciye basin.

Hiz Kontrol Kolu

> >>> Dikis makinenizdeki tiim dikisler i¢in 6nceden ayarlanmis 6nerilen dikis hizlart mevcuttur. Hiz Kontrol
.:D:. Kolunu kullanarak hizi ayarlayabilirsiniz. Hiz1 azaltmak i¢in kolu saga, artirmak iginse sola kaydirin. Segilen
dikisin varsayilan maksimum hizindan daha yiiksek hiz se¢emezsiniz.
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Dikis Kontrol Paneli
Dikis Kontrol Panelindeki islevler, dikis ve program yazi s M
tiplerini se¢gmek ve ayarlamak i¢in kullanilir. Tiim islevler
asagida listelenerek agiklanmistir.

Dikis genisligi

Dikis uzunlugu

Programi tekrarlama

1. Ekran

2. Dikis meniisii / Ses agik/kapali

3. Program modu

4. Sec¢im oklar1
— - +] (- +

5. Dikis se¢imi diigmeleri @ [—] [* ]

6. L,

7.

8.

9.

Programdaki dikisleri silme

2 TrY 9

8:8
0:8:0 @
0.0

,
D005 oo

10. Otomatik durdurma ayari
11. 1gne kaldirma/indirme ayar1 B
12. Ayna goriintiisii dikisi @ -—
13. Uzatma

\ J
Ekran

Ekranda ayarlanmis uzunluk, genislik ve baski ayagi tavsiyesiyle birlikte gegerli dikisi gorebilirsiniz. Ayrica masura sarma ve
diigme iligi dikisi gibi etkinlestirilen iglevleri de gorebilirsiniz.

Dikis Menusui / Ses Acik/Kapali
Dikis Meniileri arasinda gecis diigmesine basin. Dort dikis meniisii vardir; 1. Genel Dikisler, 2. Genel ve Dekoratif Dikisler, 3.
Yazi Tipi — Doldurma ve 4. Yazi Tipi — Ana Hat. Se¢ilen menii ekranda goriintiilenir.

Bu diigme ayn1 zamanda makine sesini kapatmak i¢in de kullanilir. Makine agikken 2 saniye boyunca basili tutun, bir bip sesi
duyuldugunda ses kapatilir. Iki bip sesi duyulana kadar 2 saniye boyunca basili tutun ardindan ses tekrar agilir. Makine kapatilsa
bile ayar saklanir.

Dikis Genisligi / Igne Konumu

Bir dikis segtiginizde makineniz en iyi dikis genisligini otomatik olarak ayarlar. Varsayilan ayar ekranda gosterilir. Dikis genisligi
0 ile 7 mm arasinda ayarlanabilir. Baz1 dikislerde dikis genisligi sinirlidir. Dikis genisligini “+” diigmesine basarak artirin ve “-”
diigmesine basarak azaltin.

Diiz dikis veya saglamlastirilmis diiz dikis segildiginde igne konumunu ayarlamak i¢in Dikis Genisligi diigmesi kullanilir. “+”
diigmesine basildiginda ignenin konumu saga kayar. “-” diigmesine basildiginda igne sola taginir. Gegerli igne konumu ekranda
gosterilir.

Dikis Uzunlugu

Bir dikis segtiginizde makineniz en iyi dikis uzunlugunu otomatik olarak ayarlar. Varsayilan ayar ekranda gosterilir. Dikis
uzunlugu 0 ile 4,5 mm arasinda ayarlanabilir. Baz1 dikislerde dikis uzunlugu sinirlidir. Dikis uzunlugunu “+” diigmesine basarak
artirin ve “-” diigmesine basarak azaltin.

Dikis Se¢imi Dugmeleri
Se¢im diigmelerinin yaninda gosterilen dikisleri dogrudan segebilirsiniz. Se¢mek i¢in dikisin yanindaki diigmeye basmaniz
yeterlidir.

Diger dikisler ve ilgili dikis numaralari, ileriye kaydirarak ve makinenin sag alt kismina bakarak gorebileceginiz Dikis Semalarinda
gosterilir.

Hizla arka arkaya dikis numaralarina basarak se¢ili dikis meniisiinden dikis secebilirsiniz. Dikis numarasi segili dikis meniisiinde
yoksa makineden bip sesi gelir.
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Siralama Kontrolleri
Sira Olusturma — Siralama moduna girmek igin basin.

Desen Se¢cme Diigmeleri — Siranizda ileri ve geri gitmek i¢in bu diigmeleri kullanin.
Yineleme — Siraniz1 yineleyerek dikmek i¢in basin.

Silme — Siralamadaki secili dikisi silmek i¢in basin.

Otomatik Durdurma Ayari

Otomatik Durdurma ayarin1 etkinlestirmek i¢in bu diigmeye basin. Etkinlestirildiginde ekranda simge yanar (bkz. ). “Otomatik
Durdurma” ayarini “Diigiimleme” ile birlikte kullanin. “Otomatik Durdurma” etkinken diigiimleme diigmesine basarsaniz
makineniz mevcut dikisi bitirir, ardindan diigim atip otomatik olarak durur.

Igne Kaldirma/Indirme Ayari

Dikisi durdurdugunuzda ignenin konumunu ayarlamak i¢in igne durdurma yukari/asagi diigmesine basin. Diigmeye bastiginizda
igne yukar1 veya asag1 hareket eder. igneyi asagida durdurma ayarlandiginda, ekranda asag1 bakan oklu bir igne simgesi gosterilir.
Igneyi yukarida durdurma ayarlandiginda, ekrandaki ok yukariy1 gosterir (bkz. ). Varsayilan ayar Igne Yukari ayaridir ve
makinenin her agilisinda etkinlestirilir.

Yan Yana Ayna Goriintusu
Secili dikisi yanlarda aynalamak i¢in basin.

Sol igne konumu segili olarak diiz dikis yaparken bu diigmeye dokunuldugunda igne, orta konum boyunca simetrik olarak soldan
saga hareket eder.

Uzatma
Secili dikisi uzatmak i¢in basin. Uzatma, yalnizca saten dikigler i¢in kullanilabilir ve dikisin yogunlugunu etkilemez.

Dikis Modu

Dikis Modunda Ekran

Dikis Modu, makineyi agtiktan sonra ekrandaki ilk goriiniimdiir. Burada, dikise baglamak i¢in gerekli tiim temel bilgileri
bulabilirsiniz. Ayrica burada dikisinizin ayarlarini da belirlersiniz. Varsayilan olarak diiz dikis se¢ilidir.

Dikkat: Ekranda gériintiilenen degerler/ayarlar varsayilan olarak ayarlandiginda, bunlarmn ilgili sekilleri/simgeleri ¢erceve icine
alimir (A). Degerleri/ayarlart degistirirseniz sekillerin/simgelerin etrafindaki ¢ergeve kaldwrilir.
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1. igne konumu — Varsayilan igne konumu ayarlanirsa
(veya diiz dikis secilirse) etkin igne konumu burada
gosterilir.

2. Onerilen baski ayagi — En iyi dikis sonucunu elde etmek
amacuyla, segilen dikiste kullanilmak i¢in 6nerilen baski
ayagini belirtir.

Etkin dikis meniisii — Etkin olan dikis meniisii
4. Dikis numaras1 — Segili dikis numarasi ve grafigi

ignenin durma konumu — igne “YUKARI” veya
“ASAGI” segimlerinin etkin olup olmadigini belirtir.

Otomatik Durdurma etkin

7. Ayna goriintiisii — Etkinlestirilirse dikis goriintiisii de
aynalanir.

8. Uzatma — Say1 dikisin ne kadar uzatilacagini belirtir
(varsayilan ayar 1 kattir).

9. Diigme iligi kolu gostergesi— Diigme iliginin secilip
secilmedigini belirtir.

10. Masura sarma gostergesi — Masura sarma motorunun
etkin oldugunu belirtir.

11. Dikis uzunlugu — Segili dikis i¢in gecerli uzunluk

12. Dikis genisligi — Segili dikis i¢in gegerli genislik (Diiz
dikis secildiginde genislik gosterilmez, bunun yerine igne
konumu simgesi gosterilir.)

Dikis Segcme

Makinenizde dort dikis meniisti bulunmaktadir. Menii 1, en sik
kullanilan genel dikisleri i¢erir ve makinenin tizerindeki dikis
secimi diigmelerinin yaninda basili olarak gosterilir. Menii
2’de genel ve dekoratif dikigler vardir. Menii 3-4, Yazi Tipi
meniileridir. Burada siralama olusturmak igin
kullanabileceginiz iki yaz1 tipi, harf ve numara seti bulunur.

Makinenizi agtiginizda dikis mentisii 1 etkindir ve diiz dikis
(dikis no. 1) segilidir (A).

Dikis Meniileri arasinda ge¢is yapmak i¢in “Dikis Mentisii”
(B) diigmesine basin. Se¢ilen menii ekranda (A) goriintiilenir.

Menii 1’deki dikisler dogrudan segilebilir. Menii 1 segiliyken
dikis segmek i¢in dikisin yanindaki diigmeye basmaniz
yeterlidir (C).

Menii 2-4’te yer alan dikisler, makinenin alt kismidan
¢ekerek alinabilen Dikis Referans Semalarinda basilidir. Dikis
Meniisii numarasi, dikislerin iistiindeki klasorde listelenmistir
(D). Dikis Numarasi, ilgili dikis resminin (E) tistiinde basilt
olarak gosterilir.

Hizla arka arkaya rakamlara basarak secili dikis meniisiinden
(F) 10 ve iistii dikis segebilirsiniz. Secili meniide dikis
numarasi yoksa bip sesi duyulur ve son se¢im gegerli kalir.

Ayn1 meniide bagka bir dikis se¢mek i¢in dikis numarasina
basin.

Baska bir meniiden dikis segmek icin 6nce dikis meniisiinii
degistirmeniz, ardindan dikisi se¢gmeniz gerekir.
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Siralama Modu

Siralama Modunda Ekran

Siralama moduna giris yapmak i¢in Siralama diigmesine basin.
Diigme iligi, kusgozii ve yama dikisi haricindeki tiim dikisler,
bir siralamada bir araya getirilebilir. Bir siralamada toplamda
40 dikise izin verilir.

1. Onerilen baski ayagi — En iyi dikis sonucunu elde etmek
amactyla, secilen dikiste kullanilmak i¢in 6nerilen baski
ayagini belirtir.

2. Etkin dikis meniisii — Programlanabilen dikisler Dikis
Meniisii 4, Yazi Tipleri boliimiinde bulunur. Programlama
moduna girilirken bu menii otomatik olarak segilir.

Secili dikisin numarasi ve grafigi

Dikis aynalandi (ayrica dikis alaninda goriiniir (3))
Dikis uzatildi

Secili dikigin genisligi.

Secili dikisin uzunlugu.

® NN kW

Yineleme — Siralama yinelemenin etkin olup olmadigini
belirtir. Dikisi durdurana kadar siralama tekrar edilerek
dikis yapilir.

9. Siralamadaki toplam dikis sayis1 — izin verilen toplam
dikis sayis1 (40 konum)

10. Segcili dikisin konumu — Segili dikisin siralamadaki
konumunu belirtir.

11. Siralama Modu — Siralama modunun etkin oldugunu
belirtir.

Dikkat: Ekranda goriintiilenen ayarlar varsayilan olarak
ayarlandiginda, bunlarla ilgili sekiller ¢ergeve icine alinir (A).
Ayarlart degistirirseniz sekillerin etrafindaki ¢erceve kaldirilir.

Siralama Olusturma
1. Siralama moduna giris yapmak icin Siralama diigmesine
basin. Dikis Meniisii 4’1 etkinlestirin.

2. Harflere/sayilara karsilik gelen dikis numaralarini gérmek
icin Dikis Semasini ¢ekip ¢ikarin.

“SINGER” sozcligiinii programlamak igin dikis numaralart
029, 019, 024, 017, 015, 028dir (A).

3. Kullanacaginiz dikisi secin. Ekranda segili dikis
numarasini ve bu dikisin siralamadaki yerini (B)
gorebilirsiniz.

4. Bagka bir dikis sectiginizde, bu dikis siralamada bir
sonraki dikis olarak goriiniir.

5. Siralamaniz tamamlanana kadar devam edin.

Desen se¢me diigmesi siralamastyla ilerleyebilirsiniz. Secili
dikis numarasi, ekranda goriintiilenir (C).
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Siralamayi Diizenleme

Siralamadaki bir dikisi silmek icin gezinti oklartyla dikisi
sec¢in ve “Sil” diigmesine basin. Tiim siralamay1 silmek igin
“Sil” diigmesini ii¢ saniye basili tutun.

Siralamaya baska bir dikis eklemek i¢in dikisi eklemek
istediginiz konuma gidin. Dikis numarasini girdiginizde yeni
dikis siraya eklenir.

Siralamadaki Dikigi Ayarlama
Ayarlanacak dikisi segmek i¢in gezinti oklarini kullanin.

+ ve - diigmelerini kullanarak dikis uzunlugunu ve genisligini
ayarlayin.

Siralamadaki Dikigleri Dikme

Dikis yapmaya basladiginizda makine siralamanizi bir kez
diker, 3 diigiim dikisi atar ve ardindan otomatik olarak durur.
Siralamayi tekrar ederek dikmek icin dikise baslamadan 6nce
yineleme diigmesine basin.

Silme Diigmesi

(<) (»)

Gezinti Oklart

Yineleme Diigmesi
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DIKIS

Dikis
Kilavuzun bu béliimiinde agiklanan her bir dikisin ya da dikis
tekniginin yaninda, dnerilen ayarlar1 ve baski ayagini gosteren
bir grafik bulunur. Sagda bulunan grafik drneklerine bakin.

Ayrica Onerilen ayarlar da ekranda gosterilir ancak 6zel bir
teknik i¢in ayarlama yapmak gerekebilir.

Dikkat: Bazi kumagslar, hem diger kumagslarda hem de dikig
makinenizde renk bozulmalarina yol agabilecek fazladan boya
igerir. Bu boyalarin ¢ikarilmast ¢ok zor veya imkansiz olabilir.
Ozellikle kirmizi ve mavi renktekiler olmak iizere, tiiylii ve kot
kumaslar genellikle fazlaca boya icerir. Eger fazlaca boya
icerdigini diisiiniiyorsaniz kumasinizi veya hazir giyim
triiniiniizii boyanmayt onlemek iizere dikis oncesi mutlaka
yikayn.

Dikkat: Dikis igleminden en iyi sonucu elde etmek igin tist
kisimda ve masurada ayni ipligi kullamin. Ozel/dekoratif
ipliklerle dikis yapilyyorsa masuradaki standart dikis ipligini
kullann.

Dikise Baglama - Duiz Dikis
Makinenizi diiz dikis i¢in ayarlayin (bkz. sagdaki grafik).

Baski ayagini yiikseltin ve kumasi baski ayaginin altinda, igne
plakasindaki dikis pay1 kilavuz ¢izgisinin yanina
konumlandirin. Masura kapagi tizerinde 6 mm’lik (1/4 ing) bir
kilavuz ¢izgi vardir.

Ust ipligi bask1 ayagini altina yerlestirin.

Igneyi, baglamak istediginiz noktaya dogru algaltin. Iplikleri
geriye dogru cekin ve baski ayagini asagi indirin. Ayak
pedalina basin. Kumasin (A) makineye girmesini saglayarak
kumas1 nazikge dikis kilavuzu boyunca ilerletin. Masura ipligi
yukart dogru ¢ekilmediyse dikmeye basladiginizda otomatik
olarak ¢ekilecektir.

Dikkat: Baslat/Durdur diigmesiyle de makinenizi baslatip
durdurabilirsiniz.

Dikisin baglangicini saglamlagtirmak igin geri dikis diigmesini
basili tutun. Birkag sira ters dikin. Geri dikis diigmesini

birakin; makine yeniden ileri dogru dikmeye baslayacaktir (B).

Dikkat: Ayrica dikisi saglamlastirmak icin diigiimleme
diigmesini de kullanabilirsiniz. Dikis dikmeye baslamadan
once diigiimleme diigmesine bastiginizda makine ii¢ diigiim
dikisi atar ve durur. Ardindan dikmeye devam edin.

igne Konumunu Degistirme
Bazi dikisler, igne konumu degistirilerek daha kolay bir

sekilde yapilir (6r. bir yakada tist dikis veya bir fermuar dikisi).

Igne konumu Dikis Genisligi diigmesi ile ayarlanir (bkz. sayfa
19).
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Dikis Yonunu Degistirme

Dikis yoniinii degistirmek igin makineyi durdurun. Igne Asag
konumunu etkinlestirmek icin igne Durdurma diigmesine basin.
Igne asag1 dogru kumasa getirilir.

Baski1 ayagmi yukari kaldirm. -

Dikis yoniinii istenen sekilde degistirmek i¢cin kumasi igne
etrafinda dondiirlin. Bask1 ayagini alcaltin ve dikise yeni yonde
devam edin.

Dikisi Sonlandirma

Dikisin sonuna geldiginizde Geri Dikis diigmesini basili tutun ve ters yonde birkag dikis dikin. Dikisin sonunda yeniden ileri dogru
dikmek i¢in diigmeyi birakin. Bu sekilde dikis saglamlastirilacak ve dikisler ¢oziilmeyecektir.

Igneyi en yiiksek konumuna yiikseltmek icin el carkini kendinize dogru cevirin. Baski ayagim yiikseltin ve iplikleri geri ¢ekerek
kumas1 ¢ikarin.

Igneleri yukari, iplik bigagma dogru gekin, bu sekilde iplikler dogru uzunlukta kesilecek ve bir sonraki dikise basladigimizda
coziilmeyecektir.

Dikkat: Ayrica dikigin sonunda dikisi saglamlastirmak igin Diigiimleme diigmesini de kullanabilirsiniz. Projenizin sonuna
gelmeden once Diigiimleme diigmesine basin. Makine ii¢ dikis yapar ve otomatik olarak durur.

Duz Esnek Dikis

Bu dikis, siradan diiz dikisten daha saglamdir, ¢iinkii iiclii ve

esnek bir dikistir. Diiz Esnek Dikis, agir esnek kumaslar i¢in ? . —\/\/\/ ———— N\
biiyiik 6l¢iide zorlanmaya maruz kalan ag dikisleri ve agir 1l =

kumaglardaki iist dikisler i¢in kullanilabilir. ::: 3,5 2,5 3.5

Kumas ileri geri hareket edecegi icin dikis sirasinda kumasi

dikkatli bir sekilde yonlendirin. Diiz Esnek Dikis Ayar:
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Cok Adimli Zigzag Dikis

Cok adimli zigzag dikis, islenmemis kenarlara siirfile yapmak
icin kullanilir. Ignenin, kumast sol taraftan deldiginden ve
kenara sag taraftan siirfile uyguladigindan emin olun.

Dikis, 6rgii kumaglarini dikerken dikis yerlerinin esnemesine
izin veren esnek bir dikis olarak da kullanilabilir.

Verevli Kenar Dikisi

Verevli kenar dikisi, esnek kumaslar i¢in miikemmeldir; tek
seferde hem dikis diker hem de kenarlara siirfile yapar. Bu
dikis, normal dikislerden daha esnektir, ¢ok dayaniklidir ve
hizl1 bir sekilde dikilir.

Kumas kenarini baski ayagi kenari ile hizalayarak kumasi
baski1 ayaginin altina yerlestirin. Dikis bittiginde dikisin
disinda kalan fazlalik kumasi kesin.

Ipucu: Kumasin en kenarini dikmek icin Gizli Kenar ayagini
kullamin. Ayaktaki uzantiyr ayarlayin ve kumas kenart boyunca
ilerletmesine izin verin. Her zaman once bir kumasg parcasi
tizerinde deneme yapin, kumas agirligina ve kalitesine gore
beklediginiz sonuglar degisebilir.

26 — Dikis
Turkce

st =
> _=
< s
g 3,0-5,0 1,0 3-5
Cok adimh zigzag dikis ayar
Q:’
‘Q
bt
‘Q
]
‘Q
bt
‘N
>
T
Y Y A
N =
N 5,0 2,5 3-5
Verevli kenar dikisi ayar
l‘\ N~
l‘\ N~
l‘\ N~
L\ ~\
L\ ~\
L\ ~\
N~
T ~\
N~
T ~~
N~
N~
N~
NS




Kapali Overlok Dikigi
Kapali overlok dikisi, orta ve daha agir esnek kumaslari
dikmek i¢in kullanilabilir.

Bu dikisi esnek kumaglarin kenar dikisi (A) ve kemer kopriileri
(B) i¢in kullanin. Bir kenari ters tarafa katlayin ve sag
tarafindan kapali overlok dikisiyle dikin. Fazla kumas1 kesin.

Gizli Kenar

Gizli kenar dikisi, eteklerde, pantolonlarda ve ev dekorasyon
projelerinizde goriinmez etek bastirma iglemi igin kullanilir.
iki tiir gizli kenar dikisi bulunur; biri orta ila agir dokuma
kumaslar i¢indir (1), digeri ise orta ila agir esnek kumaslar
icindir (2).

* Dokuma kumasta dikis yapiyorsaniz islenmemis kivrim
kenarini bitirin. Bir¢ok 6rgii izerinde islenmemis kenar1
oncelikle bitirmek gerekmez.

» Katlayin ve kenar kivirma payini ters tarafa bastirmn.

* Bitmis etegin yaklagik 3/8" (1 cm) kismu katlanmis yerden
ileri dogru uzanacak sekilde kenari kendi {izerine katlayimn.
Calistiginiz kumagin ters tarafi bu durumda yukart dogru
baktyor olmalidir.

» Katlanmis kismin kenar kilavuzuyla (A) hizalanmasi i¢in
kumasi baski ayaginin altina yerlestirin.

+ Igne katlanmis kisma geldiginde az miktarda kumagin
yakalanmasi gerekir. Diiz tarafta dikisler goriiniir
durumdaysa kenar kilavuzunu (A), etegi yakalayan dikis
¢ok az goriinene kadar ayarlama vidasini (B) dondiirerek
ayarlayin.
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Dokuma kumas Esnek kumas
Kumagin sag tarafi
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Yama Yapma ve Onarma

Genis Delikleri Onarma
Genigs delikleri kapatmak i¢in zarar gérmiig alana yeni bir
kumas parcasinin dikilmesi gerekir.

Yeni kumas parcasini, kumasin sag tarafindaki zarar gérmiis
alana teyelleyin.

Kumas kenarlarini, zikzak veya ¢ok adimli zikzak dikisle dikin.

Kumasin ters tarafindan dikise yakin olan zarar gérmis alani
kesin.

Yirtiklari Onarma

Yirtiklarda, sagaklanmig kenarlarda veya ufak deliklerde
kumasin ters tarafina bir parga kumas yerlestirmek yararlidir.
Alt kisma konulan kumas, zarar gérmiis alan1 giiclendirir.

Zarar gbrmiis alanin alt kismina bir par¢a kumas yerlestirin.
Kumasin, zarar gérmiis alandan biraz daha genis olmasi
gerekir.

Zarar gormiis alani, zikzak veya ¢ok adimli zikzak dikis
kullanarak dikin.

Giiglendirmek i¢in kullanilan kumasg pargasinin uglarini kesin.
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Kigik Delikleri Onarma

Ufak bir delik veya yirtik, yama dikisiyle kolayca yamalanir.
Bu dikis, kiigiik delikleri ve yirtiklar1 kapatmak icin ileri ve
geri kiiciik dikisler yapar.

Makinenize kumaga miimkiin oldugunca yakin renkte bir iplik
takin.

1. Yama Dikisini segin.

2. Yama dikisi, Diigme iligi Ayag ile birlikte kullanilir.
Yirtigin/deligin uzunlugunu 6lgiin. Diigme tutucu kolunu
(A) ilgili uzunluga dogru itin. Diigme tutucu kolu ile
durdurucu (B) arasindaki mesafe yaklasik olarak yama
dikisi uzunlugundadir. Maksimum uzunluk yaklasik 3
cm’dir (1 1/4 ing) (Yirtik daha uzunsa dikisi tekrarlayim).

3. Diigme iligi Ayagin1 makinenize takin. Kumasiniz1 baski
ayaginin altina yerlestirin. Kumasi, yirtigin alt kismi, baski
ayagiin (C) merkezinin biraz {izerinde olacak sekilde
hizalayin.

4. Diigme Iligi Kolunu (D) tamamen indirin ve sizden uzaga
itin. Diigme iligi kolunun, digme tutucu kolu (A) ve
durdurucu (B) arasinda olmasi gerekir.

5. Dikmeye baslayin, yama dikisi tamamlandiginda makine
otomatik olarak durur. Kumasinizi diizeltin ve tiim hasarl
bolgeyi yamayana kadar dikisi tekrarlayin.

Dikkat: Yamayt daha saglam hale getirmek igin, dikisten donce
deligin/yirtigin alt kismina bir kumasg yerlestirin.

Kot Kumas Kenari

Cok agir veya kot kumaglarin kenarlar tizerinde islem
yaparken, baski1 ayag: dikisin iizerinden gecerken egilebilir.
Daha kalin dikisler iizerinde de esit besleme yapabilmek i¢in
Cok Amacl Ayak (T), ayag1 yatay konumda kilitleyen bir
“sabitleme” diigmesi ile donatilmistir.

Kalin dikise yaklastik¢a ve baski ayagi kalinligin {izerine
¢ikmaya basladiginda dikisi durdurun. igneyi kumasa indirin

ve bask1 ayagini kaldirin. Baski ayagini tekrar indirirken, baski

ayag1 lizerindeki diigmeyi baski ayagi dirsegindeki oluga (A)
dogru itin. Bu hareket, ayag1 yatay konumda kilitleyerek
ayagin kalin parcalardan igne kirilmadan gegmesini saglar.
Sabitleme konumu, birkag¢ dikisten sonra otomatik olarak
serbest birakilir.
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Dugme Dikme

Ozel diigme dikme dikisiyle hizli bir sekilde ve kolayca
diigmeleri sabitleyin.

1
2.
3.
4
5

10.

Diigme Dikme Dikisini segin.

Besleme dislerini indirin.

Diigme Dikme Ayagini makinenize takin.
Diigmenin yerini isaret kalemiyle igaretleyin (A).

Projenizi baski ayaginin altina yerlestirin, diigmeyi
kumasin tizerindeki isaretle hizalayarak ayagin altina
yerlestirin. Baski ayagini indirin (B).

Ignenin deliklerden gectiginden emin olmak igin el garkini
yavasca kendinize dogru ¢evirin. Gerekirse dikis
genisligini ayarlayn (C).

Diisiik hizda dikmeye baglayin. Birkag dikisten sonra
makine otomatik olarak durur.

Uzun bir iplik ucu birakin ve bunu diigmenin altindan
cekin. Iplik ucunu sap kisminin etrafina sarin.

Ipligi kumasin diger tarafina cekmek igin bir el dikis ignesi
kullanarak ipligi sabitleyin.
Besleme dislerini yeniden takmak i¢in Besleme Disi

Kolunu tekrar normal dikis konumuna getirip ardindan el
carkini kendinize dogru tam bir tur dondiirtin.
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Tek Adimlhi Dugme lligi

Diigmeniz i¢in tam uygun boyutta diigme ilikleri dikin. Diigme
iligi dikislerinin dikilecegi yerlerde kumasa tela yapistiriimali
ve/veya kumas sabitlenmelidir.

1. Digme iliginin baslangi¢c konumunu kumas iizerinde
isaretleyin (A).

2. Tek Adimli Diigme 1ligi Ayaginda, kolu geriye dogru
iterek dligme tutucuyu acin (B). Diigmeyi takin. Diigme
yerine sabitleninceye kadar diigme tutucusunu ileri dogru
ittirin (C). Diigme iliginin uzunlugu diigmeye gore
belirlenir. Diigme tutucu kolu (B) ile durdurucu (D)
arasindaki mesafe diigme iligi uzunlugundadir.

Tek Adimli Diigme 1ligi Ayagimni takin.

4. Ipligin baski ayagindaki delik icinden cekildiginden ve
ayagin altina yerlestirildiginden emin olun.

5. Kumasin iizerindeki isaret, diigme iligi ayaginin ortasiyla
(E) hizalanacak sekilde kumasinizi baski ayaginin altina
yerlestirin.

6. Diigme iligi Kolunu (F) tamamen indirin ve kendinizden
uzaga itin. Diigme iligi kolunun, diigme tutucu kolu (B) ve
durdurucu (D) arasinda olmasi gerekir.

7. Ust ipligin ucunu tutun ve dikise baslaym. Diigme iligi,
baski ayaginin 6niinden arkaya dogru dikilir. Digme iligi
tamamlandiginda dikisi durdurun.

8. Diigme iligi tamamlandiginda, baski ayagini yiikseltin.
Diigme iligi kolunu tamamen yukari itin.

9. Punterizi saglamlagtirmak igin iist ipligin ucunu el dikis
ignesine gegirin, ters tarafa dogru ¢ekin ve fazla ipligi
kesmeden 6nce ucunu baglayin.

10. Dikis sokme aletini kullanin ve her iki ugtan orta kisma
(G) olacak sekilde diigme iligi agikligin kesin.

Bagka bir diigme iligi dikmek isterseniz diigme iligi

tamamlandiginda diigme iligi kolunu yukar1 dogru itmeyin.

Bunun yerine, kendinizden uzaklastirin. Bagka bir diigme iligi

dikin.

Dikkat: Her zaman artik bir kumas par¢asi iizerine denemek

icin diigme iligi a¢in.

0,4

3-5

Diigme iligi ayart
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Fermuarlarin Dikilmesi

Fermuar Ayagi, fermuarin her iki tarafini dikmeyi
kolaylastiracak sekilde ignenin hem sagina hem de soluna
takilabilir.

Fermuarin sag tarafin1 dikmek i¢in ayagi, sol baski ayagi
konumuna takin (A).

Fermuarin sol tarafin1 dikmek i¢in ayagi, sag baski ayag:
konumuna takin (B).

Ortalanmig Fermuar
» Kumas pargalarini yerlestirerek, dogru taraflari bir araya

getirip tutturun. Fermuar uzunlugunu kumasiniz iizerinde

isaretleyin.

» Fermuar dikisini, belirtilen dikis payini kullanarak
teyelleyin (iplik tansiyonunu 2’ye ayarlayin ve 4 mm

uzunlugunda diiz dikis ile dikin). Fermuar isaretinin ucunu

teyelleyin (C).

* Makineyi diiz dikis i¢in ayarlayin (yukaridaki tabloya
bakin), birkag sira geriye dogru dikin, ardindan dikisin
kalanin1 belirtilen dikis paym kullanarak dikin (C).

» Dikis paylarini agik sekilde {itiileyin. Fermuarin 6n yiiziini,

dikisin ters yiiziine, band1 da yerine yerlestirin (D).

* Dogru yiiziin yukari baktigindan emin olarak projenizi
¢evirin. Fermuar Ayagini ignenin sol tarafina takin (A).

* Fermuarmizin sag tarafi boyunca, fermuarin sonuna kadar
dikin; basta ters dikmeyi unutmayn. igneyi kumasin icinde

durdurun, baski ayagina basin ve projenizi ters gevirerek
fermuarin alt1 boyunca dikin (E).

* Fermuar Ayagini ignenin sag tarafina takin (B). Fermuarin

ilk tarafinda yaptiginiz gibi diger tarafin1 da dikin (F).

e Arka taraftaki bandi ¢ikarmak i¢in tasariminizi ters ¢evirin.

* Tasariminzi tekrar diiz ¢evirin ve teyel dikislerini sokiin.
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El Isi Gorlinumli Kapitone Dikisi

El Isi Gériiniimlii Kapitone dikisi ile el isi kapitone gériiniimii
yaratin. Igneye saydam bir iplik veya kumasin iist kisminin
rengiyle karigan bir iplik gecirin. Projeniz i¢in istediginiz
goriiniime bagli olarak, masuraya kumasin iist kismi ile
uyumlu veya kontrast olusturan renkte bir iplik gegirin
(masura ipligi aslinda kumasgin {istiinde goriinecektir).

Ipucu! Daha iyi gériiniim icin 100 numara Ust Dikis [gnesi
kullanin.

* Gergekten elde dikilmis goriiniimii elde etmek i¢in dikisin
yiiksek iplik tansiyonuyla yapilmasi 6nemlidir. Tansiyonu
dikis semasindaki onerilere gore ayarladiginizdan emin
olun.

* Projenizin dikislerinden biri boyunca veya bir aplike
etrafinda dikis yapin. Masura ipligi kapitonenin iistiine
dogru gekildiginde elde islenmis goriiniimii olusur.

* Resimde gosterildigi gibi oluklu kapitone veya {izerinden
gecmeli kapitone siralarini esit yapmak i¢in kapitone
kilavuzunu kullanin. Kenar/Kapitone Kilavuzunu baski
ayagi tutucusunun arkasindaki oyuga yerlestirin ve konumu
projenize uyacak sekilde ayarlaym.
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BAKIM

Makineyi Temizleme

Dikis makinenizin diizgiin ¢alismasini saglamak i¢in siklikla temizleyin. Yaglama gerekmez. Birikmis tozu veya havi temizlemek
i¢cin makinenizin dis ylizeyini yumusak bir bezle silin.

Masura Alanini Temizleme
A Ineyi kaldirip makineyi kapatin.

Baski1 ayagimi ¢ikari. Masura kapagini kaydirip agin ve
masuray1 ¢ikarin.

L tornavidayi kullanarak igne plakasindaki vidalar1 sokiin.
Igne plakasini kaldirip gikarin.

Besleme dislerini ve masura alanini aksesuarlarda bulunan
fircayla temizleyin.

Igne plakasini besleme dislerinin iizerine yerlestirerek yerine
takin ve vidalar1 sikin.

Bask1 ayagii ve masurayi taktiktan sonra masura bélmesini
yerlestirin.

Masura Alaninin Altini Temizleme
A Igneyi kaldirip makineyi kapatin.

Birkag projenizi tamamladiktan sonra veya masura bolmesi
alaninda kumas hav1 birikintisi fark ettiginiz herhangi bir
zamanda masura bolmesinin altindaki alani temizleyin.

Baski ayagini ¢ikarin. Masura kapagini kaydirip agin ve
masuray1 ¢ikarin.

L tornavidayi kullanarak igne plakasindaki vidalar1 sokiin.
Igne plakasini kaldirip ¢ikarin.

Kaldirarak masura bolmesini ¢ikarin. Kaldirirken hafifge saga
ve sola iterek daha kolay ¢ikarabilirsiniz.

Alani firgayla veya kuru bir bezle temizleyin.

Dikkat: Masura bolmesine iiflemeyin. Toz ve kumas havi
makinenizin igine gider.

Masura bolmesinin (A) “¢atalli” ucunu, masura bdlmesi
tutucunun (B) altina ve besleme dislerinin altina hizalaym.
Masura bodlmesini kanca yuvasina (C) dogru sekilde oturana
kadar hafifce sagdan sola dogru hareket ettirin. Masura
bdlmesinin diizglince oturdugundan emin olmak i¢in el ¢arkini
kendinize dogru dondiiriin. Kanca yuvasi (C) sorunsuzca saat
yoniiniin tersine donmelidir.

Igne plakasini besleme dislerinin iizerine yerlestirerek yerine
takin ve vidalar1 sikin.

Baski ayagini ve masuray1 taktiktan sonra masura bélmesini
yerlestirin.
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Sorun giderme

Kumasin Alt Kisminda iplik ilmekleri

Olasi neden:

Coziim:

Kumasin alt kisminda iplik ilmeklerinin olmas1 her zaman igin iist ipliklerin dogru takilmadiginin
gostergesidir. Bu durum, iist ipligin iplik tansiyon mekanizmasina dogru sekilde yerlestirilmedigi ve kol
araciligiyla sartlmadigi durumlarda ortaya ¢ikar.

Ipligi sarmaya baslamadan énce baski ayag kaldiracim kaldirarak ipligi makineye tekrar sarin. Béylece
iplik, iplik tansiyon mekanizmasina ve kola dogru sekilde yerlesmis olur. Ipligi makineye dogru sekilde
sarip sarmadiginizi anlamak igin su testi uygulayin:

* Baski ayagi kaldiracini (sayfa 10) kaldirin ve ipligi makinenin tist kismina (sayfa 13) sarin.

« Ipligi igne deliginden gecirin ancak ipligi baski ayaginin altina heniiz yerlestirmeyin. Ust iplikten alta
dogru cektiginizde iplik serbest olarak gelmelidir.

s Baski ayagi kaldiracimi indirin. Ust iplikten sola dogru ¢ektiginizde iplikte direng hissediyor
olmalisiniz. Bu durum, ipligi makineye dogru sekilde sardiginiz anlamina gelir.

« Ipligi baski ayagimin altina yerlestirin ve ardindan masura ipligini cekin. Her iki ipligin ucunu, baski
ayaginin altina, arkaya dogru gegirin. Baski ayagini indirerek dikmeye baslayin.

Baski ayagini indirdiginiz halde iplik hala serbest sekilde geliyorsa (baski ayag kaldirilmis veya
indirilmis durumdayken baski ayaginda herhangi bir fark hissetmiyorsaniz) bu durum, ipligi makineye
dogru sarmadiginiz anlamina gelir. Ust ipligi ¢ikarin ve ipligi makineye tekrar sarin.

Masura ipligi Kopuyor

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Masura ipligi dogru sekilde sarilmamais olabilir.
Masuranin masura tutucuya dogru sekilde yerlestirildiginden emin olun (sayfa 12).
Masura dolu olabilir veya iplik esit olmayan bir sekilde sarilmis olabilir.

Masura ipligi masura sarma islemi sirasinda masura sarma tansiyonu kampanasi dogru sekilde
yerlestirilmemis olabilir (sayfa 12).

Masura tutucusuna toz veya hav birikmis olabilir.
Masura tutucusunu temizleyin (sayfa 34).
Yanlis masuralar kullaniliyor olabilir.

Sadece makineyle birlikte verilen tarzdaki masuralar: kullanin (SINGER® Sunif 15 seffaf masuralar).
Farkl parcalar kullanmayn.

Masura ipligi Kumasin Ust Tarafinda Gériiniiyor

Olasi neden:
Coziim:
Olas1 neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Ust iplik ¢ok sik1 olabilir.
Ust iplik tansiyonunu azaltin (sayfa 16).
Iplik yolu engellendiginden iist iplige ilave tansiyon katiyor olabilir.

Ust iplik yolunun engellenmis olmadigindan ve ipligin yolda serbestce hareket ettiginden emin olun.
Masura ipligi mekik tansiyonunda degil.

Masuraya tekrar iplik sarin (sayfa 12).

Masura Sarmada Zorluklar

Olasi neden:

Coziim:

Olasi neden:

Masura ipligi masurada gevsek duruyor olabilir.

Masuray: tekrar sarin. Ipligin masura sarma tansiyonu kampanasina sikica sarildigindan emin olun
(sayfa 12).

Masura sarma mili devreye girmemis olabilir ve masura sarmiyor olabilir.
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Coziim:
Olasi1 neden:

Coziim:

Sarmaya baslamadan énce masura sarma milinin tam olarak devreye girdiginden emin olun.
Sarma igleminin baslangicinda ipligin ucu tutulmadigi i¢in masura gevsek sariyor olabilir.

Sarmaya baslamadan dnce masuradan ¢ikan ipligin ucunu tutun, masuranin bir miktar dolmasina izin
verin ve ardindan masuraya yakin konumdaki iplik ucunu kesmek igin sarmay:r durdurun.

Kumas Burusuyor

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:
Coziim:
Olas1 neden:

Coziim:

Ust iplik ¢ok sik1 olabilir.

Ust iplik tansiyonunu azaltin (sayfa 16).

Dikis uzunlugu ¢ok kisa olarak ayarlanmis.
Dikis uzunlugu ayarmni artirin (sayfa 19).
Kumas tiirii icin yanlis igne kullaniliyor olabilir.

Kumasiniz igin dogru igne tarzini ve boyutunu kullanin (sayfa 14 ve sayfa 15).

Kumas Dikiglerin Altinda Kivriliyor

Olas1 neden:

Coziim:

Kumas, dikislerin yogunlugu i¢in dogru sekilde sabitlenmemis olabilir (6rnegin saten dikis aplikeleri gibi).

Kumasta kirisikliklar olusmasini ve dikislerin birbiri tizerine gelerek kat yapmasini engellemek i¢in
kumasin altina bir tela koyun.

Dikis Dikerken Yiiksek Ses Geliyor

Olas1 neden:

Coziim:

Olasi neden:

Coziim:

Iplik, germe kolunda olmayabilir.

Ipligin germe kolunun deliginden ge¢mesi i¢in germe kolunu en yiiksek pozisyonuna getirerek makineye
tekrar iplik gecirin. Germe kolunu iplik sarma icin en yiiksek pozisyonuna getirmek iizere el ¢carkini
kendinize dogru ¢evirin.

Ipligin yolunda engel olabilir.

Ipligin iplik makarasinda veya makara tutucusunun arkasinda engellenmis durumda olmadigindan emin
olun.

Makine Kumasi Beslemiyor

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Olasi1 neden:

Coziim:

Baski1 ayagi dikisten sonra kumasa indirilmemis olabilir.

s

Dikise baslamadan dnce baski ayagini indirin. Dikerken kumast “itmeyin” veya “¢ekmeyin”.

Besleme dislerinin yiikseltilmesi ve el ¢arkinin tam bir tur ¢evrilerek yeniden ¢alistirilmast gerekir (sayfa
16).

Dikis uzunlugu sifir olarak ayarlanmig olabilir.

Dikis uzunlugu ayarmi artirin (sayfa 19).

Makine Caligmiyor

Olas1 neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:
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Dikmeye caligtiginizda masura sarma mili dolu olabilir.

Masura sarma milini sola iterek bosaltin.

Giig kablosu veya pedal fise dogru sekilde takilmamis olabilir.

Gii¢ kablosunun/pedalin makineye ve fise dogru sekilde takildigindan emin olun (sayfa 9).



Olasi neden:

Coziim:

igneler Kiriliyor

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Yanlis masuralar kullaniliyor olabilir.

Sadece makineyle birlikte verilen tarzdaki masuralart kullanin (SINGER® Swnif 15 seffaf masuralar).
Farkl par¢alar kullanmayn.

Igne egilmis, kiitlesmis veya hasar gérmiis olabilir.
Igneyi ¢ikarin, yeni igne takin (sayfa 15).

Kumas i¢in yanlis boyutta igne kullaniliyor olabilir.
Kumas tiirii icin uygun bir igne takin (sayfa 14).
Iplik makineye dogru sekilde takilmamis olabilir.
Ipligi makineye bastan takin (sayfa 13).

Kumas “itiliyor” veya “¢ekiliyor” olabilir.

Dikmek i¢in kumasi elle itmeyin/cekmeyin. Makinenin besleme diglerinin siz yonlendirirken kumasi baski
ayagina ¢ekmesine izin verin.

iplik Gegirici Calismiyor

Olas1 neden:
Coziim:
Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Igne dogru pozisyonda olmayabilir.

El ¢carkini kendinize dogru ¢evirerek igneyi en yiiksek pozisyonuna yiikseltin.
Igne yanls sekilde takilmis olabilir.

Igne; igne bagimin sonuna kadar girmis.

Igne egilmis olabilir.

Egilmis igneyi ¢ikarin ve yeni bir igne takin (sayfa 15).

Caganoz pimi hasar gormiis olabilir.

Iplik Gegiricinin degistirilmesi gerekir. Yetkili servis merkezine basvurun.

Dikigler Atlaniyor

Olasi neden:

Coziim:

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Igne yanls sekilde takilmis olabilir.

Inenin kiit ucunun makinenin arkasina dogru oldugundan ve ignenin yukariya kadar tam olarak
yerlestiginden emin olun. Ardindan igne bagi vidasini stkin.

Dikilen kumas i¢in yanlis igne kullaniliyor olabilir.
Kumagniz igin dogru igne tarzini ve boyutunu kullanin (sayfa 14 ve sayfa 15).
Igne egilmis, kiitlesmis veya hasar gérmiis olabilir.

Igneyi cikarin ve yeni igne takin (sayfa 15).

Dikislerde Bozukluk

Olasi neden:

Coziim:

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Kumas “itiliyor” veya “¢ekiliyor” olabilir.

Dikmek i¢cin kumast elle itmeyin/¢ekmeyin. Makinenin besleme dislerinin siz yonlendirirken kumasi bask
ayagina ¢ekmesine izin verin.

Dikis uzunlugu ayar1 yanlis olabilir.
Dikis uzunlugu ayarni yapin (sayfa 19).
Dikis teknigi i¢in bir tela kullanilmas1 gerekiyor olabilir.

Telayr kumagin altina yerlestirin.
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Dikise Baglarken iplikler Obek Oluyor

Olasi neden:

Coziim:

Olas1 neden:

Coziim:

Olas1 neden:

Coziim:

Dikise baslamadan once iist iplik ve masura iplikleri, baski ayaginin altina dogru sekilde yerlestirilmemis
olabilir.

Dikise baslamadan once tist ipligin ve masura ipliginin baski ayaginin altina dogru sekilde
yerlestirildiginden emin olun.

Dikis, baski ayaginin altinda kumas olmadan baglamis olabilir.

Kumasgi baski ayaginin altina yerlestivin ve ignenin kumasa eristiginden emin olun. Ilk birkag dikiste
ipligin her iki ucunu da hafifce tutun.

Dikis teknigi i¢in bir tela kullanilmasi gerekiyor olabilir.

Telayr kumagin altina yerlestirin.

Ust iplik Kopuyor

Olasi1 neden:

Coziim:

Olas1 neden:

Coziim:

Olas1 neden:

Coziim:

Ipligin yolunda engel var

Ipligin iplik makarasinda sikisip stkismadigini (makaranin iizerinde topaklanmalar olup olmadiginy),
makara piminin ya da kapaginin altinda kalip kalmadigini kontrol edin (iplik makara kapaginin arkasinda
kaldiysa makine yoluna kolayca giremez).

Iplik makineye dogru sekilde takilmamis olabilir.

Ust ipligi tamamen ¢ikarin, baski ayagi kaldiracini kaldirin ve el ¢arkin kendinize dogru dondiirerek
ipligin agma kolunda olduguna emin olunca makineye tekrar iplik takin.

Ust tansiyon ¢ok sik1 olabilir.

Ust iplik tansiyonunu azaltin (sayfa 16).

Teknik Ozellikler

Dikis Hizi Nominal Voltaj Baski Ayagi Kaldirma Yiiksekligi
Maksimum 1000 + 50 devir 240 V/50Hz, 230 V/50Hz, 220 V/50- 6 mm
(varsayilan dikis uzunlugu ile diiz dikis 60Hz, 127 V/60 Hz, 120 V/60 Hz,
kullamldiginda) 100V/50-60Hz
Koruma Simifi Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
II (Avrupa) 0-7.0 mm 0-4.5 mm
Lamba Tipi Makine Boyutlar Agirhk
LED lambasi Uzunluk: ~440 mm Tkg

Genislik: =190 mm

Yiikseklik: *280 mm
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Malin ayipl oldugunun anlagilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili
Tiiketicinin korunmasit Hakkinda Kanunun 11 maddesinde yer alan;
a-) Sozlesmeden donme,

b-) Satis bedelinden indirim isteme,

c-) Ucretsiz onarilmasini isteme,

d-) Satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme,
haklarindan birini kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici igleminin yapildigi
yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine bagvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Tasima ve nakliye islemini orijinal ambalaji1 ile yapiniz. indirme-bindirme ve tasima
sirasinda, tiriine maksimum dikkat gosterilmelidir.

Tasima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan emin olun. Ambalaja ve
pakete zarar verebilecek (nem, su, darbe, vs) etkenlere karsi koruyunuz.

Uriiniin kullanim esnasinda kirilmasi, deforme ve zarar gormemesine, Tasima sirasinda
hasar ve ariza olusmamasina, Vurma, ¢arpma, diisiirme vb. dis etkenler nedeniyle zarar
gormemesine dikkat ediniz.



SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARCA MALZEMELERININ TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

No

1/lice

AdiSoyadi

Adres

Telefon

Adana / Seyhan

Atilganlar
Konf.D.T.M.Paz.San.Tic.Ltd.$ti.

Kocavezir Mah.32003 Sok. No:53/A

322-3595339

2 |Adana/ Seyhan Oztaslar Konf.Mak.Teks.San.Tic.Ltd.Sti |Koca Vezir Mah.Obalar Cad.No:46/B 1060 0322-3595783
3 [Adiyaman / Merkez |Mehmet Yilmaz-Emre Makina H.Omer Mah. Yayla Kemel Cad. No:11/C 0416 216 44 11
Afyonkarahisar / . Fakipasa Mah. Belediye Carsisi 2. Kat

4 Merkez Veli Karatepe No:C/44 Afyon 272-2133614

5 [Agri/ Merkez Cilingir Murat - Murat Yiz Yavuz Mah.Nevzat Gungor Cad.No:27/A 472-2164288

6 |Aksaray / Merkez Ihsan Eroglu Minarecik Mah.550 Sok.No:39 03822134993

7 |Amasya/Merkez  |Sebahattin Onder fstkr?’fggese Mah. Torumtay Sok. Erdogan 03582122388

8 |Amasya / Merzifon Hiseyin Sayin Baglgrbasl Mah. Cemal Hazneci Sok. No:6 358-5134757
Merzifon

9 |Ankara / Altindag Ef;;“:”t Recep Ozeng-Ozdemir Anafartalar Cad.No:48/A Ulus 312-3243006

10 |Ankara / Altindag Gilbay Makina-YUksel Gllbay Hukiumet Cad. Ogultirk Ishani 5/20 Ulus 312-3113414

Astas . .

11 |Ankara / Cankaya End.Teks.Mak.Ith.Ihr.San. Tic.Ltd.Sti. Necatibey Cad. Lale Sok. No:9/21 Sihhiye 312-2295584

12 |Ankara / Cankaya Hayri Oztiirk llkadim Mah. Dikmen Cad. No:139/B 312-4785096

13 |Ankara / Cankaya Rahmi Delice Esat Cad. No:60/B Kiigukesat 312-4182669

14 |Ankara / Kegioren Seker Ticaret- Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No:193/A 312-3802356

15 |Ankara / Mamak Oztiirk Makina-Ercan Giirbiiz Abidin Pagsa Mah.Miinzeviler Cad.Kosk Apt. 0312-3195656

16 |Ankara / Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atatirk Mah. Melek Sok. Kocamanlar Is Hani 312-2691239
No:18/26 Sincan

. . likyerlesim Mah.1995 Sk Metro Halk Pazari
17 |Ankara / Yenimahalle [Mehmet Fatih Aslantas 3v 4. Peron No:113/131 Batikent 312-3851937
. . . |Kadipasa Mah.Bostanci Pinar Cad.Jilide

18 |Antalya / Alanya Serdengecti Elek.-lbrahim Serdengecti Akca Okulu Karsisi Akay Apt Alti 0242-5115999

19 |Antalya / Muratpasa |Akyiiz Makina Tic.Ltd.Sti. Lihé'/?za” Mah. 457. Sok. Kilit 2 Is Hani 242-3453877

20 |Antalya / Muratpasa |Onur Kuslar Dogu Garaji Cebesoy Cad. No:9/D 0242 247 76 85

21 |Antalya / Serik Sevket Em Merkez Mah. Tuncer Pasa Cad. No:4/4serik 242-7220577

22 |Aydin / Merkez Lider Sojutma-Hasan Esmer Cuma Mah. 216. Sok. No:2\A Aydin/Efeler 537 9513534

23 |Aydin / Nazilli Mehmet Battal Turan Mah. Atatiirk Bul. No:58/C Nazilli 256-3150103

. . Konak Mah. Belediye Meydani No:9/11

24 |Aydin / Soke Adnan GCam Manaviar Igi (Koca Cami Yani) 256-5187755

25 [Balikesir / Bigadic Ibrahim Polatkan Cami Mah.Belediye Cad.No:18 546 6144692

26 |Balikesir / Dursunbey |Giines Ticaret-Arif Giines Ferah Adnan Menderes Bulvari No:1 266-6621368
Dursunbey

27 |Balikesir / Merkez Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah. Keten Avdan Cad. No:13 266-2434931

28 |Batman / Merkez Mehmet Necat Altun Carsi Mah.2.Cad.No:125 0488 212 53 50

29 |Bilecik / Merkez Osman Ada 'rjg,‘g/tDPaSa Mah. Muavenati Igtimai Sok. 228-2125889

30 [Bilecik / Osmaneli Cicek Tic.(Fevzi-Mustafa Cigcek) M.Kemal Pasa Cad.No:12/A 0228 461 41 39

31 [Bingdl / Merkez Furkan Makina-Selman Cansizoglu Liﬂzeh" Mah. Geng Cad. Belediye Ishani 426-2150112

32 |Bolu / Merkez Hiseyin Oktay Demir-Demir Makina || 2o2aklar Mah.zzet Baysal Cad.Bolubeyi 0 374 217 56 95
Carsisi No:46/24

33 |Burdur / Merkez Polat Ticaret-Ali Polat Bur¢ Mah.Namik Kemal Cad.No:14 0 248 233 60 97

f L Sinanbey Mah.Sinan Bey Cad.No:11/C Inegdl
34 [Bursa/ Inegodl Akin Isik (0224)7113676 532 7126630
35 |Bursa/ Dénmez Ticaret (Ahmet Dénmez) seyh Mufti Mah.Cami Sok. Donmez Pasaj 224-6132208

Mustafakemalpasa

Mustafakemalpasa




SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARCA MALZEMELERININ TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

No

1/lice

AdiSoyadi

Adres

Telefon

36

Bursa / Osmangazi

Galeri Timen-Omer Tirpan

Fevzi Cakmak Caddesi. 4.Nane Sokak.
Kismet Ishani No:3 Seref Ticaret Yani

0224 2204805

37

Bursa / Osmangazi

llhan Oral Teks.Konf.Mak.Tic.Ltd.Sti.

Sehrekisti Mah. Ahmet Tanpinar Cad.
No:13/6

224-2217249

38

Bursa / Yenisehir

Kader Al Glintekin

Ulucami Mah.Catalcesme Sok No:31

224-7724262

39

Canakkale / Ayvacik

Engin Ozerden-Ozerden Mobilya

Ummiihan Mah. Gélciik Sok. No:14 Ayvacik

541 4334307

Ismet Pasa Mah. Miralay Sefik Bey Cad.

40 |Canakkale / Merkez |Dereli Makina-Turker Dereli Sevket Bey Sok. No:19 / Dik:1 2862134336
41 |Canakkale / Merkez |Hanife Yapin Kemalpasa Mah. Tekke Sok. Bo:17/B 02862120780
42 |Gankiri/ Merkez ~ |Riza Oktem ':\,”',ol;‘;ar Sinan Mah. Necati Asim Uslu Gad. No 376-2127723
43 [Corum / Iskilip Tatar Tic.- Tahir Necati/ Kevser Tatar Corum Cad No:28 3645116464
44 |Corum / Merkez Fatih Akbay Gulalibey Mah.Velipasa 1.Sok 9/A 03642243195
45 |Denizli / Merkez D.amla Da!y.Tuk.MaI.Paz.San.Ve Kaygllk Caddesi Ulu Carsi Ishani No:21 (Ulu 2582613803
Tic.Ltd.Sti Cami Yani)
46 |Denizli/ Tavas Hamza Tenikeci-Klas Makina Yen Mah.Carsi Cad.No:18 532 3140565
47 |Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad. No:110 Cezaevi 412-2369562
48 |Diyarbakir / Baglar Senses Ticaret-Zeki Senses Nikhet Coskun Cad.No:136 412-6914986
49 |Dulzce / Merkez Zeliha Ozkurt Serefiye Mah.Sehit Ruhsar Cad.No:10/B 0380-5149734
50 |Edirne / Merkez Can Makina ( Zeki Kaynarca ) Mithatpasa Mah.Arifpasa Cad. No:7/A 284-2251328
51 |Edime / Uzunképrii  |Can Makina ( Can Kaynarca) Muradiye Mah. Yusuf Sok. Akyuva Psj. No:3 284-5137071
Uzunkopri
52 |Elazig / Merkez Evge Ticaret-Mehmet Giiler 'ﬁﬁt;aw Mah. Sehit Ylzbag: Tahir Cad. 424-2181204
53 |Erzincan / Merkez Levent Tic( Levent Kaya) Ordu Cad.Uzun Carsi Zemin Kat. No:20 446-2238487
54 |Erzincan / Merkez Mustafa Sime-Aknakis Makina Hikimet Cad. Gemi Is Merkezi No:70 446-2142957
55 |Erzurum / Yakutiye |Teyfik Burak Bigakgioglu Tasmagazalar Arkasi Cedit Cad. No:34 544 2423375
56 |ESKisehir/ Kartaler Ticaret-Azime Kartaler Hamamyolu Cad. Kireggiler Sok. No:8/A 222-2314835
Odunpazari
57 |Gaziantep / Nizip Capan Teknik-Murtaza Capan Cumhuriyet Mah. Mermer Sok.No:33/A Nizip 342-5183796
58 |Gaziantep / Sahinbey |Metinel Ticaret Metin Demirel Hurriyet Cad. No:31/N 342-2310865
59 g:ﬁ.'fkr:riﬂ/ Kalkan Makina Ibrahim Kalkan Yesilova Mah. Girme Cad. No:43/A 5325270626
60 [Hakkari / Merkez Edip Tekce Kayacan Cad. Tekce Apt.No.2 04382115859
61 |Hatay / iskenderun  |Hocam Hali Mobilya-Jale Sari Raifpasa Cad. 105. Sok. No:41 Iskenderun 326-6145059
62 [Hatay / iskenderun |Serafettin Yetkin Cay Mah. Raif Pasa No:79/B 03266143296
. . . Barbaros Mah Veysel Gokgeoglu Cad
63 |Hatay / Kirikhan Necati Ezgi-Seren Makina N023/B Kirikhan 326-3443249
64 |Hatay / Merkez Orhan Ezgi Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad. No:52 326-2161591
65 |Istanbul / Bagcilar Seydi Senturk-Cinar Makina Merkez Mah.704.Sok No:4/B 0212 461 80 90
66 Istanbu'l / Hisar Ev Aletleri Tic.San.Ltd St Qamllk. Cad. Bankacilar Sok. No:15 Diikkan 3 212-6427366
Bahgelievler Bahgelievler
o7 |IStanbul/ Oykil Ticaret-Deniz Liile Fetih Cad. 4.Sok. No:10 Sirinevler 212-5524492
Bahgelievler
68 |Istanbul / Bakirkdy ~ [Hakan Batur i anoul Gad Given Is Hant No-41 Deidcan- 212-5713996
Istanbul / . . L - .
69 . Mitos Makina-Necati Kiyauman Hurriyet Mah. Besyizevler Cad. No:24/A 0212537 50 35
Gaziosmanpasa
70 |Istanbul / Kadikdy Oz Makina-Binnaz Yalginkaya Kaptanarif Sok No61 1a 216-3635065
71 |Istanbul / Kagithane |Yayli Makina-Imdat Yayli Sanayi Mah.Sultan Selim Cad.Gokylzisok. 212-2681836

No:8 4. Levent




SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARCA MALZEMELERININ TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

No Il/lice AdiSoyadi Adres Telefon
72 |!Stanbul/ Irfanogullari Mak.San.Ve Tic.Ltd.Sti. Kartaltepe Mah. Gontl Sok.No:9 Dukkan:1 212-5921348
Kigukgcekmece Sefakdy
73 |Istanbul / Maltepe Akcay Makina-Nizamettin Akcay Bagdat Cad.Ekin Pasaji N0:396/8 216-3994467
74 |Istanbul / Pendik Hak-Isik Day.Tik.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Yeni Mah. Sehit Fethi Cad. No:15 B 216-4910272
75 |istanbul / Sisli Giiven Ticaret Osman Orug Cumhuriyet Mah.Halaskargazi Cad.Asmakat 02122593720
No:65 Pangalti
76 |Istanbul / Sultangazi |Stileyman Sancakii Sultangiftigi Mah. 20.Sok. No:8/A Sultangazi 212-4767615
...Lastik¢i Duragi
- . - . . - . Necip Fazil Mah. Alemdag Cad. Sultan Veled
77 |Istanbul / Umraniye |Ozdemir Makina-Tuncay Ozdemir Sok. No:3/B, Dudullu Umraniye 05325254011
78 |Istanbul / Umraniye [Sandom Makina-Dursun Uzun Istiklal Mah.Zafer Sok.No:19/A Umraniye 0216 316 09 04
79 |Istanbul / Uskiidar Aysun Toprak Zeynep Kamil Sok.Fahri Atabey Cad. 124/C 0216 310 37 67
80 [lzmir / Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah.Kasapoglu Cad. No:50 0232 6331540
81 [lzmir / Bornova Mustafa Kasap Mustafa Kemal Cad. No:147 D:1/B Bornova 0232 388 21 91
82 [lzmir / Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci Atifbey Mah. 6 Sk.No.22/5b 232-2521343
83 [lzmir / Karglyaka Yilmaz Makina-Yilmaz Kasap Anadolu Cad. No:549/A Karsiyaka 232-3309740
84 |Izmir / Konak ?ZTTE ;'ik's‘ Makinalari San.Ve Hursidiye Mah. Anafartalar Cad. 509 B 0 232 256 46 47
85 |lzmir / Menemen Muammer Celik Tulbentli Mah. Cinarli Gegidi Sok. No:15/B 541 8316051
. . Akincilar Mah. Hirriyet Cad. Glingelen Ps;j.

86 [lzmir / Odemis Mehmet Yapa No:14-Z Odemis 232-5442131
87 Kahramanmaras / Bilal Boyraz G.Mustafa Kemal Cad. No 19 Boyraz 0344-4151619

Elbistan

Sogutma

88

Kahramanmaras /
Merkez

Calkaya D.T.M Gida San. Ve Tic.A.$.

Ismetpasa Mah. Trabzon Bulv. Ozel Idare Is
Merkezi No:4-5

344-2217099

Hurriyet Mah.Indni Cad.Altinkepge Carsisi

89 [Karablk / Merkez Ozcan Elektronik-Nihat Ozcan No:9/6 03704130375
Abayin
90 |Kastamonu/ Tosya [Day.Tik.Mal.Ing.Malz.Paz.San.Tic.Ltd.$ |Kargi Mah.Mutaflar Carsisi No:15 0366 313 09 66
ti.
91 [Kayseri / Melikgazi Fenis Day.Tik.Mal.San.Tic.Ltd.$ti. Bankalar Cad.No:12 352-2314571
92 [Kayseri / Melikgazi Onder Mak.Anah.Mehmet Deveci Kicikapi Mah.Bankalar Cad.No:20 0352 222 15 99
. . Huseyinkahya Mah.Barbaros Hayrettin

93 |Kirikkale / Merkez Semsettin Koyuncu Cad.No:114/B Kirikkale 0 318-230 0 230

94 |Kirklareli / Merkez  |Senol Makina Ticaret-Erkan Senol Karacaibrahim Mah. 662. Sok-Alp Apt.No:5 544 2926320
Dukkan 3-6

95 |Kirsehir / Merkez Murat Sacak Yeni 2. Carsi Devami Hangul Is Hani No. 36 386-2141664

96 |Kocaeli/ Derince  |Demirkan Ticaret-Hatice Demirkan g::ﬁggg Mah. Denizciler Cad. No:72/E 262-2231899

. . . . Haci Halil Mah.Sehit Numan Dede Cad.1203

97 |Kocaeli / Gebze Hilal Makina - Mustafa Sengul Sok No:5/C 41400 262-6433891

98 |Kocaeli / Golciik Demir Teknik- Nurettin Demir Merkez Mah.67 Sk.No:6/4 Golciik 262-4144506

99 |Kocaeli / izmit Kircilar Day.Tik.Mal.Tic.San.Ltd.Sti. Akcacami Caddesi No:60 0 262 321 54 87

100 |Konya / ligin Gezginler Day.Tiik.Mal.Tic.Ltd.Sti. (Kzgrr:;':t'k Mah Nadaroglu Cad No 46 ligin 332-8813434
Sems-| Tebrizi Mah Mashar Babalik Sok

101 |Konya / Karatay Makina Dlnyasi-Ismail Avdul No.6, , Ogretmen Evi Karsisi Selcuk Oteli 0332 3511004
Yani

102 [Konya / Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah.Istanbul Cad. No:137/D 332-3506048

103 |Konya / Karatay Piskinler Mot.Ve Ev Cih.Tic.A.$. Serafettin Cad. No:6/A 332-3526363
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104

Konya / Karatay

Yilcetas Makina-Asaf Yicetas

Sems-| Terbizi Mah Mashar Babalik Sok
No.6, Ogretmen Evi Karsisi Selcuk Oteli Yani

332-3511004

105

Konya / Seydisehir

Meydan Ticaret-Necmettin Tufekgi

Uludag Cad. No:26 Seydisehir

332-5821281

106

Kltahya / Merkez

M.Baha Kahvecioglu

Eski Hikimet Cad. No:60/A

274-2163172

107

Kutahya / Tavsanli

Ismail Akarcay

Durak Mah. Ekizler Sok. No:8 Tavsanli

274-6142687

108 |Malatya / Merkez Erbem Mekanik-Erol Erdem Miicelli Cad. Kozkdki Sok. No 12/B 422-3263298
109 |Malatya / Merkez Necati Ding Day.Tik.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. |Fizuli Cad. No6 Garanti Bankasi Karsisi 422-3211357
110 |Manisa / Akhisar Semih Ozgen Merkez Carsi 124 Sok.No:18 236-4147258
111 |Manisa / Alasehir Mustafa Yasli 5 Eylul Mah. Kuyucak Cad. No:23 Alasehir 536 4861646
112 |Manisa / Demirci Mehmet Sengel-Manolya Dikimevi Haci Hasan Mah. Hikimet Cad. No 16 236-4624622
113 |Manisa / Merkez Feti Kahraman-Atik Makina Yarhasanlar Mah.2300 Sok.No:23/A 0236 234 43 33
114 |Manisa / Soma Net-San Elek.Mak.San.Tic.Ltd.$ti. Kurtulus Mh Y.Tuna Sk No.20 236-6135745

115

Mardin / Kiziltepe

Gokhan Makina- Gékhan Key

Yeni Mah.Ozmuhaciroglu Pasaji No:40

0482 312 68 08

116

Mardin / Midyat

Ismen Ari-ldeal Makina

Yunus Emre Mah. Iskenderun Cad. No:87/B
Estel

543 3790560

117

Mardin / Nusaybin

Danigsman Tic.
Mot.Arag.Teks.Ith.lhr.Ltd.Sti.

Yeni Turan Mahallesi Farabi Sok. No 1

482-4157815

118

Mersin / Akdeniz

Eren Makina-Yilmaz Gur

Cankaya Mah.4723.Sok. No:12/A

03242389191

119

Mersin / Akdeniz

Mil Ticaret-Aziz Mil

Kuvai Milliye Cad.Cankaya Mah.

324-2375089

120

Mersin / Anamur

Abdullah Nail Seref

Serefler Ticaret Saray Mahallesi Anamur

324-8141110

121

Mersin / Tarsus

Abdulrezzak Dundar

Mersin Cad. Halit Aslan Psj. No4 Tarsus

324-6246534

122

Mersin / Tarsus

Ismail Kaya

Yeni Omerli Mah.Hilmi Seckin Cad.No:17/B

0 324 6241050

123

Mugla / Bodrum

Kezban Cetinkaya

Turgutreis Mah. Mah.Karci Cad.No:6/C
Turgutreis

542 3368785

124

Mugla / Fethiye

Mehmet Tasci - Garanti Makina

Tasyaka Mah. 136. Sok. No:15

2526146452

Corbacioglu Day.Ev

125 |Mugla / Milas Alet.Mot Ar.Ins.Tur.San. Tic.Ltd Haciilyas Mah. Kadiaga Cad. No:15 252-5122942
o Terzialiler Mah.Atattirk Bulvari 169.Sok.No:1

126 [Mugla / Ortaca Mehmet Collu Ortaca-Mugla (Denizbank Karsist) 252-2825875

127 |Mugla / Yatagan Mehmet Gencin Yeni Mah.Inénl Bulvari No:48/C 2525722337

128

Mus / Merkez

Kenan Tlrk

Bahcelievler Bahar 2 Kooparatifi Alti

436-2125529

129

Nigde / Merkez

Atilim Tic.-Glindiz Tokmak

Pasakapi Cad.Soyer Sok.

388-2338085

130

Ordu / Fatsa

Karamustafa Ticaret-Zekiye Hamzagebi

Mustafa Kemal Pasa Mah.Resadiye
Cad.No:8 Fatsa

452-4231636

131

Ordu / Merkez

Ahmet $ahin

Diiz.Mah.Alanarasi Sokak No:1

452-2141369

132

Osmaniye / Merkez

Halil Bozdugan

Istiklal Mah.5009 Sok.No:15

0328 81291 20

133

Rize / Merkez

Hasan Tatoglu - Tatoglu Makine

Carsi Mah. Yeni Orta Camii Yani Hal Sok.
No: 8

464-2172103

134 |Sakarya / Adapazari |Erdodan Simsek-Ada Makina Cumbhuriyet Mah. Bahgivan Sk. No:3/C 264-2823346
135 |Sakarya / Adapazari |Yalgin Turhan-Yalgin Makina Ticaret Semerciler Mah.Bozkurt Sok.No:9/A 264 2783751
136 |Sakarya / Akyazi Saray Mobilya (Avni Dursun) Ptt Sok. No:3/16 Akyazi 264-4183683
137 |Sakarya / Karasu Hakan Elektronik-Birol Hakan Incilli Mah. Eski Hastane Cad. No:6 D 0264-7183733

138

Samsun / Bafra

Doganay Makina-Fatmagul Savkin

Cilhane Mah.Sehit Ayhan Kalkan Sok. No:9
Bafra

362-5439973

139

Samsun / Carsamba

Atilla Telci

Orta Mah. Sofupglu Cad. No:3/A Carsamba

362-8335043

140

Samsun / ilkadim

Altuncuoglu Makina-Mubhittin Glindiiz
Altuncuoglu

Ulugazi Mah.Bora Sok.No:8/B

03624311374

141

Samsun / ilkadim

Ikizler Konf.Mak.Ve
Malz.C139San.Tic.Ltd.Sti.

Pazar Mah.Muftli Sok.Aydin Ap.No:13/A-1

362-4320040
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142

Samsun / Vezirkopri

Mustafa Keskiner

Orta Cami Civari Beyazlar Carsisi No:12
Vezirkdpri

362-6471158

143 |Sanliurfa / Merkez Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya Camikebir Mah.Demokrasi Cad. No:45/A 414-2151626
144 |Sanliurfa / Siverek Imam Tini§ Haliliye Mah. Kale Bogazi Cad. No:81 04145524066
145 |Siirt / Merkez Irfan Isiktas Bati Mah.Cumhuriyet Caddesi No:12 484-2234103
146 |Sirnak / Cizre Nefidet Arisoy Dicle Mahallesi Mimar Sinan Caddesi No14 486-6166889
147 |Sivas / Kangal Besir Sahin Adliye Karsisi Carsi Igi No:15 Kangal 346-4572323

148

Sivas / Merkez

Korkudan Makina-Akif Korkudan

Sirer Cad. Sirer Pasaji No:20-22

346-2213812

Resadiye Mah.Mandiraci Cad.Sht.Tegmen

149 | Tekirdag / Corlu Ayse Yasar Eroglu Sok. No:18/B 536 8999827
150 | Tekirdag / Merkez Ali Karpat Kolordu Cad. No:67/A 282-2611598
151 | Trabzon / Merkez Makina Ticaret-Omer Yilmaz Cumhuriyet Mah.Nemlioglucemal Sok. No:15 4623216871
152 |Usak / Merkez Cemil Cevher Sarayalti Mh.1.Yalgin Sokak No:11/A- 64100- 02762159836

Usak

153 |Usak / Merkez Erol Demir Durakmah.Fatihcad.No:10 276-2236886
154 |Van / Ercig Simge D.T.M.-Zafer Biiyiikaslan Ataturk Cad.No:26 506 3184343
155 |Van / Merkez Burhaneddin Okcan Cumhuriyet Cd.Algeki¢ Pasaji No:11 Kat:2 0432214 22 62
156 |Yalova / Merkez Senler Gida Ins.Tah.Ltd.Sti. Fatih Cd.No:15 224-5738685
157 [Yozgat / Sorgun Yasin Yuksel Bahgelievler Mah. Atatirk Bulvari No:27/A 03544151384
158 |Zonguldak / Merkez |Ugur Bekar Mithatpasa Mah.Semsi Denizer Sok.No:16/1 03722514851

Geredelioglu Is Hani










Onceden bildirmeksizin makine ekipmanini ve aksesuar cesitlerini degistirme; performans ve
tasarimda degisiklik yapma hakkini sakli tutuyoruz. Ancak, bu gibi degisiklikler her zaman
kullanicinin ve iiriiniiniin yararina olacaktir.

FiKRi MULKIYET

Singer ve Cameo “S” Design, The Singer Company Limited S.a.r.1. veya Istiraklerinin dzel
ticari markalaridir.

Atma igleminde bu iiriiniin, elektrikli/elektronik iiriinlere iligkin Ulusal yasalara

uygun olarak giivenli bir sekilde geri doniistiiriilmesi gerektigini liitfen

unutmayin. Elektrikli aletleri, ayristirilmamis belediye atiklari olarak atmayin,

ayr atik toplama tesislerini kullanin. Mevcut atik toplama sistemleri ile ilgili

bilgi almak i¢in yerel yonetiminizle iletisime gecin. Bayi, eski aletleri,

yenileriyle degistirirken eski aletin tasfiyesini {icretsiz olarak temin etmekle
[ yiikiimlii olabilir.

Elektrikli aletler, sehir ¢opliiklerine atilirsa tehlikeli maddeler, suya sizip
yemek zincirine karisarak sagliginiza zarar verebilir.

Manufacturer
VSM GROUP AB, SVP Worldwide
Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SWEDEN
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p— ot

ORIGINAL SINCE 1851.

Danigma Hatti: 0850 390 99 09
www.singer.com.tr

URETICi FIRMA ITHALATGCI FIRMA

SINGER SOURCING LTD. i¢in SINGER DIiKIS MAKINALARI TICAR-
ZENG HSING IND.CO.LTD. ETA.S.

No.78, Yong Cheng Rd., Taiping District, Aydinevler Mah. Sanayi Cad. Centrum
Taichung City, Taiwan Is Merkezi No: 3,

Tarafindan tiretilmistir. 34854 Kiigiikyali, Maltepe — Istanbul /
Tel: 0065 6294 7336 Tiirkiye

Fax: 0065 6294 7275 Tel: 0216 — 519 98 98

Fax: 0216 519 96 93

Bakanlik¢a Tespit ve ilan Edilen Kullanim Omrii: 10 Y1l

4710719-76F ¢« Turkish « ©2020 The Singer Company Limited S.a.r.l. or its A iliates. * All rights reserved
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