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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bu ev tipi dikis makinesini kullanmadan 6nce tiim talimatlar1 okuyun.

Elektrikli bir cihaz kullanilirken asagidakiler de dahil olmak {izere temel giivenlik dnlemlerine daima
uyulmalidir:

Talimatlar1 makineye yakin ve uygun bir yerde bulundurun. Makine, ii¢lincii bir sahsa verilirse talimatlar1 da
beraberinde verin.

Bu cihaz yetiskinlerin kullanimina yoneliktir. Bu cihaz, cihazin giivenli bir sekilde kullanimina iliskin ilgili
egitim verilmis olmas1 ve mevcut tehlikeleri anlamalar1 durumunda yetiskin gozetimi altinda (i) 8 ila 12
yasindaki ¢ocuklar ile (ii) fiziksel, duyusal veya zihinsel becerilerinde, tecriibe ya da bilgisinde eksiklik
olan kisiler tarafindan kullanilabilir. Temizlik ve kullanic1 bakiminin, denetim olmadan ¢ocuklar tarafindan
yapilmamasi gerekir. Makineyle oynamak yasaktir. 8 yasindan kii¢iik cocuklar makineyi kullanamaz.

UYAR]| — YANMA, YANGIN, ELEKTRIK CARPMASI VEYA YARALANMA RIiSKLERI-
Ni AZALTMAK ICIN:

 Dikis makinesi, prize takili oldugu zamanlarda asla gézetimsiz birakilmamalidir. Makinenin takili oldugu
elektrik prizi kolaylikla erisilebilir olmalidir. Bu dikis makinesini kullandiktan sonra ve temizlemeden 6nce,
kapaklar1 ¢ikarirken, yaglama yaparken veya bu kullanim kilavuzunda belirtilen diger tiim kullanici tarafindan
gergeklestirilen ayarlamalar1 yaparken makinenin figini derhal elektrik prizinden ¢ikarin.

* Opyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi, cocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin yaninda
kullanilirken ¢ok dikkat edilmesi gerekir.

 Bu dikis makinesini, yalnizca bu kitapgikta agiklanan kullanim amaci i¢in kullanin. Yalnizca iiretici tarafindan
bu kitapcikta onerilen aparatlari kullanin.

+ Kablo veya fis hasarliysa ya da dogru ¢alismiyorsa, makine yere diigiiriilmiis, hasar gérmiis veya suya
diisiiriilmiisse makineyi asla calistirmayin. Inceleme, tamir, elektronik veya mekanik ayarlama igin dikis
makinesini en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine gotiiriin.

* Dikis makinesini, hava deliklerinden herhangi biri tikaliyken asla ¢alistirmayin. Dikis makinesinin
havalandirma deliklerine ve ayak pedalina hav, toz ve iplik kagmasini 6nleyin.

» Parmaklarinizi, hareket eden tiim parcalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin ¢evresine 6zellikle dikkat
edin.

* Daima dogru igne plakasini kullanin. Yanlis plaka, ignenin kirilmasina sebep olabilir.

+ Egilmis igneleri kullanmayin.

+ Dikis dikerken kumasi1 itmeyin veya ¢ekmeyin. Bunun yapilmasi igneye zarar vererek kirilmasina neden
olabilir.

+ Giivenlik gozligi takin.

« Igne bolgesinde igne degistirmek, igneye iplik takmak, masuraya iplik takmak veya baski ayagini degistirmek
gibi herhangi bir ayarlama islemi yaparken dikis makinesini kapali konuma (“0”) getirin.

* Higbir delige herhangi bir nesne sokmayin veya diistirmeyin.

* Dis mekanlarda kullanmayin.

 Aerosol (sprey) iirlinlerinin kullanildig1 veya oksijen uygulanan yerlerde ¢alistirmayin.

» Sokmek i¢in tiim kontrolleri kapali konuma (“0”) getirin ve fisi prizden ¢ikarin.

* Prizden ¢ikarmak i¢in kablodan ¢ekmeyin. Kablodan degil fisten tutarak ¢ikartin.

* Ayak pedalt makineyi ¢alistirmak i¢in kullanilir. Ayak pedalinin iizerine asla baska nesneler koymayn.

» Makine 1slaksa makineyi kullanmayin.



* LED lamba hasarli veya kirilmigsa tehlike olugsmasini 6nlemek icin tiretici, servis yetkilisi veya benzer bir

yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

» Ayak pedalina bagh olan kablo hasar gérmiisse tehlike olusmasini 6nlemek i¢in tiretici, servis yetkilisi veya

benzer bir yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

Yalnizca Overlok Makineleri icin:

» Kesici kapag takili degilken veya regcme dikis masasi saglam sekilde kurulmamissa makineyi asla

calistirmayin.
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GIRIS

Kullanim Amaci

Optimum kullanim ve bakim, bu talimatlarda agiklanmaktadir. Bu {iriin endiistriyel veya ticari kullanima uygun degildir.
Bolgelere gore ek destek i¢in www.singer.com.tr adresini ziyaret edebilirsiniz.

Makineye Genel Bakis

L

)

Aksesuar Bolmesi/Serbest Kol — Dikis dikerken diiz bir
yiizey kullanma imkani sunar ve aksesuarlariniz ig¢in depo-
lama alan1 saglar. Aksesuar bélmesini ¢ikararak pantolon
kenarlar1 ve mansetler gibi kisimlar1 daha kolay dikmek igin
serbest kolu kullanin.

Baski Ayagi Kaldiract

Iplik Bigagi — Dikisin sonunda iplik uclarini kesmek igin
kullanilir.

Iplik Tansiyonu Diskleri — Iplik tansiyonu kadraninin arka-
sinda yer alir.

Iplik Tansiyonu Kadran1 — Dikisiniz, ipliginiz ve kumasi-

Makinenin Ustii

1.

NS kR

Iplik germe kolu

Masura sarma tansiyonu kampanasi
Iplik kilavuzlari

Tasima kolu

Makara pimi

Masura sarma tutucusu

Masura sarma mili

9.

niz i¢in istenen tansiyonu ayarlamak i¢in kullanilir.

Iplik Takma Kanallari — Tansiyon kampanalarini ve germe
kolunu igeren iplik yollar.

El Carki — Ignenin ve iplik germe kolunun hareketlerini ma-
nuel olarak kontrol etmek i¢in kullanilir.

Dikis Se¢gme Kadran1 — Dikis desenlerini ve diigme iligi ayar-
larint segmek i¢in kullanilir (bkz. sayfa 12).

Diigme Iligi Dengesi

10. Geri Dikis Kolu — Geri dikis yapmak i¢in basili tutun (or.

dikis bitigini veya baslangicini sabitlerken).

11. Elektrik ve ayak pedali soketi

12. Agma/Kapama diigmesi
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igne Alani

1.

Igne Plakas1 — Dikis i¢in baski ayaginin ¢evresinde diiz
bir alan olusturur. Kilavuzlar, dikis esnasinda kumasa yon
vermek i¢in kullanilan gesitli dikis paylarini gosterir.

Besleme Digleri — Dikis dikerken kumasi baski ayaginin
altina yonlendirir.

Baski Ayagi — Kumasi, dikise basladiginizda baski ayagi-
nin altindan kumasi ¢eken besleme disine dogru tutar.

Bask1 Ayagi Tutucu Vidasi — Baski ayagi tutucuyu
s6kmek i¢in viday1 gevsetin.

Bask1 Ayagi Tutucu — Baski ayagini tutar.

Baski Ayagi Serbest Birakma Kolu — Bask1 ayagini tutucu-
dan kurtarmak i¢in bu kola bastirin.

Bask1 Ayagi Cubugu — Baski1 ayagi tutucuyu tutar.
Igne Sikistirma Vidas1 — Igneyi sabit tutar.

Igne Ipligi Kilavuzu — Dikis sirasinda ipligin akisina
yardimet olur.

10. Masura Kapag1 — Dikis sirasinda masurayi korur.

Aksesuarlar

1.

Masura, 3 adet — Sadece makinenizle birlikte gelen seffaf
masuralart kullanin (SINGER® Smif 15 seffaf masuralar).
Masuralardan biri makineye takili olarak teslim edilir.

Firca ve Dikis S6kme Aleti — Dikisleri sokmek/havlari
firgayla temizlemek i¢in kullanilir.

Tornavida — Igne plakasini, bask1 ayagi tutucuyu veya igne
vidasini ¢ikarmak i¢in kullanilir.

Dahil Olan Aksesuarlar (Resimsiz)

igneler
Ayak pedall
Gi¢ kablosu
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Baski Ayaklari

Cok Amach Ayak (J) (makineye takili olarak teslim edilir)

Bu ayak bir¢cok kumas tiiriinde genel dikis i¢in kullanilir. Ayagin alt kismi1
diizdiir, boylece kumas dikis sirasinda besleme disine sikica bastirilir. Bununla
birlikte yuvasi genistir, bu sekilde igne yaptiginiz dikise gore soldan saga dogru

ilerleyebilir.

Fermuar Ayag (l)

Bu ayak fermuarlar1 dikmek i¢in kullanilir. Fermuarin dikilecegi tarafa bagh
olarak bask1 ayagi tutucuyu ayagin her iki tarafina tutturun. Fermuar Ayagi
ayrica biye olusturmak ve yerlestirmek i¢in kullanilabilir. L

Dért Adimhi Diigme iligi Ayag (D)

Bu ayak, 4 adimli diigme iligi yapmak i¢in kullanilir. Diigme iliginin {st, alt,

sol ve sag taraflar1 dikilirken kumasi sabit tutar.

Dikise Genel Bakis

Asagidaki tabloda genel dikis amaciyla en ¢ok kullanilan dikisler yer almaktadir. Dikis yaparken iplik tansiyonunu 3 ile 5 arasinda
ayarlaym. Her zaman bir kumas pargasi iizerinde dikisi test edin, gerekirse tansiyonu ayarlayin.

Eg H Uygulama
@C;)C;)@@ Orta Konumda ) Dikmek i¢in kullanilan temel dikistir. Diiz dikis genel olarak iki par¢a kumasi
N I Diiz Dikis | birbirine dikmek igin kullanlir
Vo -
b jf_ Agir kumaslarda dikis yaparken dikis uzunlugu daha uzun olan dikisleri kulla-
nin.
Sol Konumda Ust dikis i¢in kullanilir.

(Cae)
i Diiz Dikis 1]
| =
U
Zikzak Dikis ) Dekoratif dikis, aplike, u¢ tutturma ve benzeri islemler i¢in kullanilan ¢ok yonlii
§ % ; M bir dikis segenegidir.
=
U
Saten Dikis D%U Dekoratif dikis ve aplikeler i¢gin kullanilir.
g% =
U
> Cok Adiml Kumasgin sokiilmesini engellemek igin dikis paylarini bitirin. Bitirme dikisi
::> Zikzak Dikis M yaparken dikisin kii¢ciik adimlarla yapilmasi kumasin standart zikzak dikise gore
2 T daha diiz olmasina yardimci olacaktir. Bununla birlikte yirtiklari onarmak ve
U elastik pargalari dikmek igin kullanilabilir.
<' Gizli Kenar Kumasin diiz tarafindan neredeyse goriinmez kenarlar dikin. Esnek olmayan
<§ Dikisi %ﬂ kumaslardan iiretilen etekler, elbiseler, pantolonlar, perdeler vb. i¢in kullanilir.
—{(J—
U
Esnek Gizli ) Kumasin diiz tarafindan neredeyse goriinmez kenarlar dikin. Giysiler ve esnek
é Kenar Dikisi %;U orgli kumagslardan yapilan diger projeler i¢in kullanilir.
(10—
U
b ac d Diigme iligi [ Dekoratif ev tekstili lirlinlerine, giysilere, el isi calismalara ve farkli uygulama-

lara diigme iligi dikin.
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HAZIRLIKLAR

Makinenin Ambalajini Agma

1. Kutuyu sabit, diiz bir yiizeye yerlestirin. Makineyi kutudan ¢ikartin ve ambalajini sokiin.

2. Tim dig ambalaj malzemesini ve plastik poseti ¢ikarin.

3. igne alanindaki sigrayan yaglar1 ve/veya havlari temizlemek icin makineyi kuru bir bezle silin.

Not: Dikis makineniz, normal oda sicakliginda en iyi dikis sonucunu saglamak tizere ayarlanmistir. Asiri yiiksek ve diisiik sicakliklar

dikis sonucunu etkileyebilir.

Gl¢ Kaynagina Baglama

Aksesuarlar arasinda gii¢ kablosunu ve pedali bulacaksimiz.

Bu dikis makinesi igin (110-120V,50/60HZ,2.04) / HKT72C
(GS AX200-240V, 50HZ,0.54) tarafindan iiretilen Zhejiang
Huaxing Electric Motor Co.,Ltd (China), pedal modeli kul-
laniimalidir.

Not: Makineyi gii¢ kaynagina nasil baglayacaginiz konusunda
stipheleriniz varsa nitelikli bir elektrik tesisat¢isina danigin.
Makine kullanimda olmadigr zamanlarda gii¢ kablosunu ¢ika-
rin.

Dikis makinesinin sag alt kisminda baglant1 soketini ve
ACMA/KAPAMA diigmesini bulacaksiniz.

1. Gii¢ kablosunu makinenin sag alt tarafindaki sokete (A)
baglaym. Kabloyu prize takin.

2. Giicil ve 15181 agmak icin ACMA/KAPAMA diigmesine (B)
basarak diigmeyi “I” konumuna getirin.

Dikis hiz1 ayak pedalina basilarak diizenlenir.

Not: Makine kapatildiktan sonra makinede hala biraz gii¢ kala-
bilir. Bu durum, gii¢ tiiketilene kadar 1518in birkag saniye actk
kalmasina neden olabilir. Gii¢ tasarrufu saglayan bir cihazda
bunun yasanmasi normaldir.

Dikisten Sonra Toplayip Kaldirma

\n

° (®)

(S

ABD ve Kanada icin

Bu dikis makinesi polarize fise sahiptir (bir ucu digerinden
daha genistir). Elektrik carpmasi riskini azaltmak i¢in fisin
polarize prize sadece tek yonde takilabilmesi saglanmistir.
Fis prize tamamiyla uymuyorsa fisi ters ¢evirin. Hala uymu-
yorsa uygun prizin takilmasi i¢in nitelikli bir elektrik tesisat-
cistyla goriigiin. Asla priz iizerinde degisiklik yapmayin.

1. Ana digmeyi kapatin. Makine kapatildiktan sonra makinede hala gii¢ kalabilir. Bu durum, gii¢ tiiketilene kadar 1s181n birkag sani-
ye agik kalmasina neden olabilir. Gii¢ tasarrufu saglayan bir cihaz i¢in bu normal bir davranistir.

Pedal1 ve kabloyu serbest kolun iistiindeki alana yerlestirin.

A

Kabloyu 6nce elektrik prizinden, ardindan da makineden ¢ikarin.

Daha rahat saklamak i¢in kabloyu ayak pedalinin etrafina sarin.

Tim aksesuarlar1 aksesuar tepsisine yerlestirin. Serbest kolun ¢evresinden tepsiyi makineye dogru kaydirin.

Makineyi tozdan ve havdan korumak i¢in yumusak ortliyli makinenin iizerine yerlestirin.

7
Tirkce



Serbest Kol/Cikarilabilir Aksesuar Bolmesi

Daha sonra kolayca erigsmek icin baski ayaklarini, masuralari,
igneleri ve diger aksesuarlar1 aksesuar bolmesinde saklayin.

Daha genis ve diiz bir ¢caligma alani elde etmek i¢in aksesuar .T
bdlmesini makinede takili tutun. |
Pantolon pagalarini ve manset kollarin1 dikmeyi kolaylastirmak

icin serbest kolu kullanin. Serbest kolu kullanmak i¢in aksesuar 0
bdlmesini kaydirin. Takili oldugunda, bir kanca aksesuar bol- h

mesini makineye sabitler. Sola kaydirarak bélmeyi ¢ikarin. ’

Baski Ayagi Kaldiraci

Baski ayagi kolu dikis makinesi kafasinin yan tarafindadir. Kol,
bask1 ayagini kaldirmak ve indirmek i¢in kullanilir. Makineye
iplik gegirirken kolu kaldirin, dikerken indirin.

Ayak kaldirilmis durumdayken baski ayaginin altinda daha
fazla alan kalmas1 i¢in kolu daha yukari itin. Bu 6zellik, kalin
projelerin dikiminde iginize yarayacaktir.

Iplik Bigagi

Iplik bigagim kullanmak igin gosterildigi gibi ipligi arkadan
one dogru ¢ekin. Bu sekilde iplik uglart yeterli uzunlukta
birakilacaktir, bdylece yeniden dikmeye basladiginizda iplik
igneden ¢ikmayacaktir.

Baski Ayagini Degistirme

1. Ignenin en iist konumda oldugundan ve baski ayaginin kal-
dirildigindan emin olun. Bask1 ayagi serbest birakma kolu,
baski ayagi tutucusunun arkasina uzanir. Baski ayagini
serbest birakmak i¢in bu kola bastirin.

2. Tutucuya baski ayagi takmak i¢in istediginiz baski ayagi-
n1, pimi dogrudan baski ayagi tutucudaki yuvanin altina
gelecek sekilde yerlestirin. Baski ayagi kaldiracini indirin,
bdylece baski ayagi yerine oturacaktir.

Not: Baski ayagini dogru konuma yerlestirmekte zorlaniyor-
saniz baski ayagnt indirirken serbest birakma kolunu basili
tutun. Baskr ayagini dogru konuma yéneltmek i¢in bas par-
maginizi kullanarak ayagin yerine oturmasini saglaymn.

8
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Masuranin Sarilmasi

—

S -
! ;

Yukaridan makine goriiniimii N J

; ,

Makara pimini sonuna kadar ¢ekin.
Makara pimine bir iplik makarasi yerlestirin.

Ipligi iplik kilavuzuna (A) arkadan 6ne dogru gegirin. ipli-
gin yaydan (B) gegtiginden emin olun. Ipligi, masura sarma
tansiyonu diskinin (C) gevresinde saat yoniinde dolayin.

Masuradaki delige (D) igeriden disar1 dogru iplik gecirin.

Masura sarma miline masuray1 yerlestirin. Masuranin sabit-
lendiginden emin olun.

Masura sarma milini saga dogru itin. Ipligin ucunu tutun ve

sarmaya baglamak i¢in pedala basin.

Birkag tur sonra sarmay1 durdurmak i¢in ayagimnizi pedaldan
cekin. Masuranin tizerindeki fazla iplik ucunu kesin; masu-

raya yakin bir yerden kesmeye dikkat edin. Sarmaya devam
etmek i¢in ayak pedalina basin. Masura doldugunda masura
sarma islemi yavaslar.

. Sarma iglemini durdurmak i¢in ayaginizi pedaldan ¢ekin.

. Masura sarma milini sola dogru itin. Masuray1 ¢ikarin ve

ipligi kesin.

Not: Masura sarma mili saga itildiginde makinede dikis yapilamaz. Dikmeye baslamadan énce masura milini tekrar dikis konumuna
(sol) ittiginizden emin olun.

Masurayi Takma

Not: Masuray: takmadan veya ¢ikarmadan dnce ignenin en yiik-
sek konumda oldugundan ve makinenin kapatildigindan emin

olun.

1. Masura kapagini (A) kendinize dogru kaydirarak acin.

2. Masurayi, iplik saat yoniiniin tersinde hareket edecek sekil-
de masura bdlmesine takin.

3. Ipligi araliktan (B) gegirin. Ipligin yaklasik 15 cm’lik (6
in¢) kismini disart ¢ekin ve dikis plakasinin iizerinden
arkaya gecirin (C).

4. Masura kapag plakasini takin.

®
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Makineye Iplik Gegirme

Onemli! Baski ayagimnin yukarida oldugundan ve el carkini ken-
dinize dogru g¢evirerek ignenin en yiiksek konumda oldugundan
emin olun. Bu, makineye dogru sekilde iplik takmak igin son
derece dnemlidir. Bunun yapilmamasi dikise basladiginizda
dikis kalitesinin diisiik olmasina neden olabilir.

1. Makara pimini sonuna kadar ¢ekin.

2. Makara pimine bir iplik makarasi yerlestirin.

3. Ipligi iplik kilavuzuna (A) arkadan &ne dogru gegirin. ipli-
gin yaydan (B) gectiginden emin olun.

4. Ipligi iplik kilavuzunun (C) iizerinden ¢ekin ve asag getire-
rek iplik gecirme kanalindan gecirin.

5. Sagdaki iplik gegirme kanalindan ipligi asag1 gegirmeye
devam edin ve tansiyon kadraninin etrafindan dolandirin
(E) (ipligin tansiyon disklerine gegtiginden emin olun).
Ardindan ipligi sol iplik gegirme kanalindan tekrar yukari
getirin.

) Yukaridan makine gériiniimii

6. Ipligi sag taraftan germe koluna (F) gegirin ve asag1 getire-
rek sol iplik gecirme kanalindan gegirip igne ipligi kilavu-
zunun i¢inden (G) gegirin.

7. 1gneye onden arkaya dogru iplik gegirin.

0ODOO0CO0O0000000D0000000000al
<)DO0000000000000000000000000

B e

Masura ipligini Yukari Getirme

1. Ustipligi sol elinizle tutun. El carkini kendinize dogru
cevirerek igneyi once indirin, sonra da kaldirin.

2. Masura ipligini kaldirmakta zorlaniyorsaniz ipligin masura
kapagina sikismadigindan emin olun.

3. Masura ipligini igne plakasi deliginden yukar1 getirmek i¢in
iist ipligi nazikge ¢ekin.

4. Her iki ipligi de baski ayaginin altindan arkaya uzatin.
Ipligin 15-20 cm’lik (6-8 ing) kismini ignenin arkasindan
disar1 ¢ekin.

10
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igneler

Dikis makinesi ignesi basarili dikisler elde edilmesinde 6nemli bir rol oynar. Yalnizca kaliteli igneler kullanin. 130/705H sistemi igne-
lerini 6neririz. Makinenizle birlikte gelen igne paketi en sik kullanilan boyutlardaki igneleri igerir.

Kullandiginiz iplige uygun bir igne kullandiginizdan emin olun. Daha agir iplikler daha biiyiik deligi olan igneler gerektirir.
Igne deligi ipligin gecemeyecegi kadar kiigiikse iplik gegirici diizgiin ¢alismayabilir.

Not: Ignenin kirilmasini énlemek icin sadece orta/diisiik hizi ve kalin kumas calismalart icin onerilen igneyi kullanin.

igneler Hakkinda Onemli Bilgiler

Igneyi sik sik degistirin. Genel bir kural olarak ig-
nelerin her 6-8 saatlik aktif dikis siiresinden sonra
y 6-8  degistirilmesi gerekir.

Her zaman keskin uc¢lu diiz bir igne kullanin ve u¢ kisminin
egilmediginden veya hasar gormediginden (A) emin olun.

Hasarli bir igne (B) atlanmis dikislere, ipligin kirilmasina veya
kopmasina neden olabilir. Igne plakasina da zarar verebilir.

Dikis makinenize zarar verebilecekleri i¢in asimetrik ¢ift igne-
ler (C) kullanmayin.

Secim Kilavuzu — igne Boyutu, Kumas, iplik

Oe————
C Py

Igne Boyutu Kumas
70 (9) Hafif kumaslar: ince pamuk, vual, ipek, muslin, interlok, | Hafif, cok amach iplik
80 (12) triko, jarse, krep, polyester, sifon, organze, organdi
80 (12) Orta agirlikta kumasglar: Kapitone pamuk, saten, ¢ift kat En iyi sonuclar1 elde etmek {izere sentetik kumaslar
90 (14) orgii, hafif ylin, rayon, polyester, hafif keten iizerinde polyester ipleri; dogal kumaslar iizerinde
90 (14) Orta agirlikta kumaglar: Sik oriilii, orta agirlikta keten, ise ok amagh veya pamuk iplikleri kullanmn.
pamuk/polyester karisimi, diigiimlii kumas, patiska, ¢ift
kat orgiilii
100 (16) Agir kumagslar: Kanvas, yiin, kot, ev dekorasyonu, tiiylii Polyester veya ¢ok amacli iplik.
kumas, agir orgiilii
110 (18) Agir kumagslar: Agir kegi yiinii, désemelik kumasglar igne icin dayanikl iplik, bobin i¢in ¢ok amach

iplik.

Igneyi Degistirme

Not: Igneyi degistirmeye baslamadan énce igne alamnn alt
kismina, igne plakasindaki deligin iistiine kiigiik bir parca kagit
veya kumas yerlestirmek faydali olabilir. Béylece igne kazara
makinenin icine diismez.

1. Igne sikistirma vidasini gevsetin. Sikistirilmissa viday1 gev-
setmek i¢in aksesuarlariniz arasindaki tornavidayi kullanin.

2. Igneyi ¢ikartin.

3. Yeni igneyi, ignenin diiz tarafi size bakmayacak sekilde
igne bagidan yukar1 dogru itin.

4. igne daha fazla yukar gitmediginde viday1 iyice sikin.

®
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Iplik Tansiyonu

Iplik tansiyonunu ayarlamak icin makinenin 6n tarafindaki
kadrani dondiiriin. Kumasa, iplige vb. bagl olarak tansiyonun
ayarlanmasi gerekebilir. En iyi dikis goriiniimi ve dayaniklilig:
i¢in igne ipligi tansiyonunun diizgiin ayarlandigindan emin
olun.

Dikis yaparken iplik tansiyonunu 3 ile 5 arasina ayarlaym.

Genel dikislerde iplikler kumasin iki kat1 arasinda esit aralik-
larla karsilasir (A).

Kumasin iist tarafinda masura ipligi goriiniir durumdaysa igne
ipligi tansiyonu gok sikidir (B). Igne ipligi tansiyonunu azaltin.

Kumasin altinda iist iplik goriintir durumdaysa igne ipligi tansi-
yonu ¢ok gevsektir (C). igne ipligi tansiyonunu artirin.

Dekoratif dikisler ve diigme ilikleri igin {ist iplik, kumagin alt
tarafinda goriiniir olmalidir.

Dikiste kullanacaginiz kumasin bir par¢asinda birkag deneme
yapin ve tansiyonu kontrol edin.

Dikis Se¢me

Dikmek istediginiz dikis, kadranin iizerindeki nokta isaretiyle eslesene
kadar dikis segme kadranini saga ya da sola ¢evirin.

Geri Dikis
Dikisin baglangicini saglamlastirmak i¢in geri dikis kolunu bas-

tirin. Birkag sira ters dikin. Geri Dikis Kolunu birakin; makine
yeniden ileri dogru dikmeye baslayacaktir.

12
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DIKIi$

Kilavuzun bu béliimiinde agiklanan her bir dikisin ya da dikis tekniginin cooe® %
yaninda, 6nerilen ayarlari ve baski ayagini gosteren bir grafik bulunur. bbb

Sagda bulunan grafik 6rneklerine bakin. i i | I | 3.5
Ayrica onerilen ayarlar da ekranda gosterilir ancak 6zel bir teknik igin

ayarlama yapmak gerekebilir. @ @

Not: Bazi kumaslar, hem diger kumaslarda hem de dikis makinenizde

renk bozulmalarina yol acabilecek fazladan boyalar igerir. Bu boyala- A. Dikis
rin ¢ikarilmast ¢ok zor veya imkansiz olabilir. Ozellikle kirmizi ve mavi
renktekiler olmak iizere, tiiylii ve kot kumaslar genellikle fazlaca boya
icerir. Eger fazlaca boya icerdigini diisiiniiyorsaniz kumasinizi veya ha- C. Iplik tansivonu
zir giyim tiriintintizii boyanmay: onlemek iizere dikis oncesinde mutlaka

yikayn.

B. Baski ayag

Not: Dikis isleminden en iyi sonucu elde etmek icin iist kisimda ve
masurada ayni ipligi kullanin. Ozel/dekoratif ipliklerle dikis yapiliyorsa
masuradaki standart dikig ipligini kullanin.

Not: Hafif kumaslarla dikis yaparken kumasin altinda her zaman tela
kullanmn. Tela kullanimi kumasin diizgiin ilerlemesini ve dikislerin dogru
sekilde olusturulmasini saglar.

Dikise Baglama — Duiz Dikis
Makinenizi diiz dikis i¢in ayarlayin (bkz. sagdaki grafik).

Baski1 ayagini yiikseltin ve kumasi baski ayaginin altina, igne
plakasindaki veya masura kapagindaki dikis pay1 kilavuz ¢izgi-
lerinden birinin yanina konumlandirin.

3-5

Ust ipligi bask1 ayaginin altina yerlestirin.

Igneyi, baglamak istediginiz noktaya dogru alcaltin. iplikleri
geriye dogru ¢ekin ve baski ayagini agag1 indirin. Ayak pedali-
na basin. Kumasgin (A) makineye girmesini saglayarak kumasi
nazikce dikis kilavuzu boyunca ilerletin.

Not: Dikise baslamadan once masura ipligini yukari getirmeyi
unutmaym (bkz. sayfa 10).

Dikisin baglangicini saglamlastirmak igin geri dikis kolunu
bastlt tutun. Birkag sira ters dikin. Geri dikis kolunu birakin;
makine yeniden ileri dogru dikmeye baglayacaktir (B).

Dikis Yonunu Degistirme
Dikis yoniinii degistirmek i¢in makineyi durdurun ve igneyi
kumasa dogru getirmek i¢in el ¢arkini kendinize dogru ¢evirin. I I

Bask1 ayagini yukari kaldirin. e

Dikis yoniinii istenen sekilde degistirmek i¢in kumasi igne
etrafinda dondiiriin. Bask1 ayagini algaltin ve dikise yeni yonde
devam edin.

Dikisi Sonlandirma
Dikisin sonuna geldiginizde Geri Dikis kolunu basili tutun ve ters yonde birkag dikis dikin. Dikisin sonunda yeniden ileri dogru dik-
mek i¢in diigmeyi birakin. Bu sekilde dikis saglamlastirilacak ve dikisler ¢oziilmeyecektir.

Igneyi en yiiksek konumuna yiikseltmek i¢in el ¢arkim kendinize dogru ¢evirin. Baski ayagim yiikseltin ve iplikleri geri ¢ekerek
kumasi ¢ikarim.

Igneleri yukar, iplik bigagina dogru gekin. Bu sayede iplikler dogru uzunlukta kesilecek ve bir sonraki dikise bagladiginizda ¢oziilme-
yecektir.
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Cok Adimh Zikzak Dikisg

Cok adimli zikzak dikis, islenmemis kenarlara siirfile yapmak
i¢in kullamlir. ignenin, kumasi sol taraftan deldiginden ve

v Vv

kenara sag taraftan siirfile uyguladigindan emin olun.

v

\AVYAYS

N A A

3-5

Dikis, orgii kumagslarim dikerken dikis yerlerinin esnemesine

izin veren elastik bir dikis olarak da kullanilabilir. Cok adml: zikzak dikis ayars

’

~
<
<0
<
<«

v v v v v

Gizli Kenarlar

Gizli kenar dikisi, eteklerde, pantolonlarda ve ev dekorasyon
projelerinizde goriinmez etek bastirma islemi igin kullanilir. Tki
tiir gizli kenar dikisi bulunur; biri orta ila agir dokuma kumas-

A A
mwwin

lar i¢indir (1), digeri ise orta ila agir esnek kumasglar igindir (1) 2) 3.5

).

Gizli kenar ayart

* Dokuma kumasta dikis yaptyorsaniz iglenmemis kivrim
kenarin bitirin. Bir¢ok 6rgii lizerinde islenmemis kenart
oncelikle bitirmek gerekmez.

» Katlayin ve kenar kivirma payini ters tarafa bastirin.

* Bitmis etegin yaklasik 3/8" (1 cm) kismi1 katlanmis yerden
ileri dogru uzanacak sekilde kenari kendi {izerine katlaym.
Calistiginiz kumasin ters tarafi bu durumda yukari dogru
bakiyor olmalidir.

* Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin. Katlanmis kisim

resimde gosterildigi gibi baski ayagina paralel uzanmalidir.

. Dok ki Esnek k
* Igne katlanmis kisma geldiginde az miktarda kumasin oruma Kumes smekrumas

yakalanmasi gerekir.

Kumasin diiz tarafi
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Yama Yapma ve Onarma

Genis Delikleri Onarma
Genigs delikleri kapatmak igin zarar gérmiis alana yeni bir ku-
mas parcasinin dikilmesi gerekir.

Yeni kumas par¢asini, kumagin sag tarafindaki zarar gérmiis
alana teyelleyin.

Kumas kenarlarini, zikzak veya ¢ok adiml zikzak dikisle dikin.

Kumagin ters tarafindan dikise yakin olan zarar gérmiis alani
kesin.

Yirtiklari Onarma

Yirtiklarda, sacaklanmis kenarlarda veya ufak deliklerde ku-
masin ters tarafina bir parca kumas yerlestirmek yararhidir. Alt
kisma konulan kumas, zarar gérmiis alan1 giiclendirir.

Zarar gormiis alanin alt kismina bir par¢a kumas yerlestirin.
Kumasin, zarar gérmiis alandan biraz daha genis olmasi gere-
kir.

Zarar gormiis alani, zigzag veya ¢cok adiml zigzag dikis kulla-
narak dikin.

Giglendirmek i¢in kullanilan kumas pargasinin uglarini kesin.

33

3-5
Zikzak ayart
~ ==
<
-~ 3-5
Cok adimly zikzak ayart

A A A A A A A A A A
/v vV WV OV vV vV VvV V v

A A A A A A A A A

vV V. V.V V v v Vv Vv
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Dort Adimli Diigme iligi

Diigmeniz i¢in tam uygun boyutta diigme ilikleri dikin. Digme
iligi dikislerinin dikilecegi yerlerde kumasa tela yapistiriimali
ve/veya kumag sabitlenmelidir.

1.

Projede kullamlacak diigmeyi 6l¢iin. Uzerine 3 mm (5/8
ing) ekleyin. Kumas isaretleme kalemiyle kumasin {izerine
baslangic konumunu ve iligin uzunlugunu isaretleyin (A).

Diigme iligi ayagini takin ve ayagi geri dogru gittigi kadar
kaydirin (B).

. Ayaktaki igaretlerle kumastaki igaretleri ayn1 hizaya getire-

rek kumasi ayagin altina yerlestirin (C).

Diigme iligi dikisi “ac”yi se¢in. Ayagi indirin ve 5-6 dikis
dikerek diigme iliginin ilk punterizini olusturun (D). igne
punterizin sol tarafindayken dikisi durdurun.

Igneyi en yiiksek konumuna kaldirin ve diigme iligi dikisi
“b”yi se¢in. Sol siitunu diigme iliginin olmasini istediginiz
uzunlukta geri dogru dikin (E). Igne siitunun sol tarafinday-
ken dikisi durdurun.

Igneyi en yiiksek konumuna kaldirin ve diigme iligi dikisi
“ac”yi secin. Ikinci punterizi dikin (F). Igne punterizin sag
tarafindayken dikisi durdurun.

Igneyi en yiiksek konumuna kaldirin ve diigme iligi dikisi
“d”yi secin. Digme iliginin sag tarafini ilk siitunla ayni
uzunlukta dikin (G).

Punterizi saglamlastirmak i¢in iist ipligin ucunu el dikis
ignesine gegirin, ters tarafa dogru ¢ekin ve fazla ipligi kes-
meden 6nce ucunu baglayin (H).

Dikis sokme aletini kullanin ve her iki ugtan orta kisma (F)
olacak sekilde diigme iligi acikligini kesin (I).

Not: Her zaman artik bir kumag parc¢asi iizerine denemek i¢in
diigme iligi a¢in.

Diigme iligi Dengesi

[lik siitunlarinin yogunlugu birbirinden farkliysa iligin dikis yo-
gunlugunu ayarlayabilirsiniz. Diigme iligi denge kadrani (A) dikis
secim kadraninin sag tarafinda bulunur. Diigme iliginin sadece sol
siitunu ayarlanacak. Sol siitunu, sag ilik siitununa uyacak sekilde
ayarlayin.

Normalde kadranin nétr konumda (B) olmasi gerekir.

Sol ilik stitununun dikisleri cok yogunsa kadrani sola ¢evirin (C).

Sol ilik stitununun dikisleri ¢ok seyrekse kadrani saga gevirin (D).

16
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Fermuarlarin Dikilmesi

Fermuar Ayagi, fermuarin her iki tarafin1 dikmeyi kolaylastira-
cak sekilde ignenin hem sagima hem de soluna takilabilir.

Fermuarn sag tarafin1 dikmek i¢in ayagi, sol baski ayag: konu-
muna takin (A).

Fermuarin sol tarafin1 dikmek i¢in ayagi, sag baski ayagi konu-
muna takin (B).

Ortalanmig Fermuar

Kumas pargalarini yerlestirerek, dogru taraflar1 bir araya
getirip tutturun. Fermuar uzunlugunu kumasiniz iizerinde
isaretleyin.

Fermuar dikisini, belirtilen dikis payin1 kullanarak teyelle-
yin (iplik tansiyonunu 2’ye ayarlayin ve en uzun diiz dikisle
dikin). Fermuar isaretinin ucunu teyelleyin (C).

Makineyi diiz dikis i¢in ayarlaym (yukaridaki tabloya
bakin), birkag sira geriye dogru dikin, ardindan dikisin kala-
nint belirtilen dikis payini kullanarak dikin (C).

Dikis paylarini agik sekilde iitiileyin. Fermuarin 6n yiiziini,
dikisin ters yiiziine, bandi da yerine yerlestirin (D).

Dogru yiiziin yukar1 baktigindan emin olarak projenizi g¢evi-
rin. Fermuar Ayagini ignenin sol tarafina takin

(A).

Fermuarinizin sag tarafi boyunca, fermuarin sonuna kadar
dikin; basta ters dikmeyi unutmayin. igneyi kumasin iginde
durdurun, baski ayagina basin ve projenizi ters gevirerek
fermuarin alt1 boyunca dikin (E).

Fermuar Ayagini ignenin sag tarafina takin (B). Fermuarin
ilk tarafinda yaptiginiz gibi diger tarafini da dikin (F).

Arka taraftaki bandi1 sokmek i¢in projenizi ¢evirin.

Projenizi yeniden sag tarafa ¢evirin ve teyel dikislerini
sokdin.

D

Teyelleme ayart

¢
1
1
1

3-5

Fermuar dikme ayart

>

©) T4
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BAKIM

Makineyi Temizleme
Dikis makinenizin diizgiin ¢aligmasini saglamak i¢in siklikla temizleyin. Yaglama gerekmez. Birikmis tozu veya havi temizlemek igin
makinenizin dis yiizeyini yumusak bir bezle silin.

Masura Alanini Temizleme
A Igneyi kaldirip makineyi kapatin.

Bask1 ayagini ¢ikarin. Masura kapagini kaydirip agin ve masu-
ray1 ¢ikarin.

Besleme dislerini ve masura alanini aksesuarlarda bulunan
firgayla temizleyin.

Bask1 ayagini1 ve masurayi taktiktan sonra masura bélmesini
yerlestirin.

Masura Alaninin Altini Temizleme

Q Igneyi kaldirip makineyi kapatin.

Birkag projenizin dikisini tamamladiktan sonra veya masura
bdlmesi alaninda kumas havi birikintisi fark ettiginiz herhangi
bir zamanda masura bélmesinin altindaki alani temizleyin.

Baski ayagimi ¢ikarin. Tornaviday1 kullanarak igne plakasinda-
ki vidalar sokiin. igne plakasin kaldirip ¢ikarin.

Kaldirarak masura bolmesini ¢ikarin.
Alani firgayla veya kuru bir bezle temizleyin.

Not: Masura bolmesine iiflemeyin. Toz ve kumag havi makineni-
zin igine gider.

Masura bolmesinin (A) “gatall’” ucunu besleme dislerinin alti-
na soldan saga dogru hizalayi. Masura bolmesi besleme disle-
rinin ve yayn altina yerlestirilmelidir (B). Masura bélmesinin
kolay yerlestirilebilmesi i¢in bolme {izerindeki isaret (C) kanca
yuvasindaki isaretle (D) ayn1 hizada olmalidir. Masura bdlme-
sini kanca yuvasina (E) dogru sekilde oturana kadar hafifge
hareket ettirin. Masura bélmesinin diizgiince oturdugundan
emin olmak i¢in el ¢arkini kendinize dogru dondiiriin. Kanca
yuvasi sorunsuzca saat yoniiniin tersine donmelidir.

Igne plakasini besleme dislerinin iizerine yerlestirerek yerine
takin ve vidalari sikin.

Bask1 ayagini takin ve masurayi degistirin.
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Sorun Giderme

Kumasin Alt Kisminda iplik ilmekleri

Olasi neden:

Coziim:

Kumasin alt kisminda iplik ilmeklerinin olmas1 her zaman igin st ipliklerin dogru takilmadiginin gosterge-
sidir. Bu durum, iist ipligin iplik tansiyon mekanizmasina dogru sekilde yerlestirilmedigi ve kol araciligiyla
sarilmadig1 durumlarda ortaya ¢ikar.

Ipligi sarmaya baslamadan once baski ayagi kaldiracim kaldrarak ipligi makineye tekrar sarin. Boylece iplik,
iplik tansiyon mekanizmasina ve kola dogru sekilde yerlesmis olur. Ipligi makineye dogru sekilde sarp sarma-
digimizi anlamak igin su testi uygulaymn.

» Baski ayagi kaldiracini kaldirin ve ipligi makinenin {ist kismina sarin.

+ Ipligi igne deliginden gegirin ancak ipligi bask1 ayagiin altina heniiz yerlestirmeyin. Ust iplikten alta
dogru ¢ektiginizde iplik serbest olarak gelmelidir.

+ Baski ayag kaldiracini indirin. Ust iplikten sola dogru cektiginizde iplikte direng hissediyor olmalisiniz.
Bu durum, ipligi makineye dogru sekilde sardiginiz anlamina gelir.

+ Ipligi bask1 ayaginin altina yerlestirin ve ardindan masura ipligini ¢ekin. Her iki ipligin ucunu, bask1 ayagi-
nin altina, arkaya dogru gegirin. Baski ayagini indirerek dikmeye baglayin.

Baski ayagi kaldiracini indirdiginiz halde iplik hala serbest sekilde geliyorsa (baski ayagi kaldirilmis veya
indirilmis durumdayken baski ayaginda herhangi bir fark hissetmiyorsaniz) bu durum, ipligi makineye dogru
sarmadiginiz anlamina gelir. Ust ipligi cikarin ve ipligi makineye tekrar sarmn.

Masura ipligi Kopuyor

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Masura ipligi dogru sekilde sarilmamis olabilir.
Masuranin masura tutucuya dogru sekilde yerlestirildiginden emin olun.
Masura dolu olabilir veya iplik esit olmayan bir sekilde sarilmis olabilir.

Masura ipligi masura sarma islemi sirasinda masura sarma tansiyonu kampanasi dogru sekilde yerlestirilme-
mig olabilir.

Masura tutucusuna toz veya hav birikmis olabilir.
Masura tutucusunu temizleyin.
Yanlis masuralar kullaniliyor olabilir.

Sadece makineyle birlikte verilen tirdeki masuralar:t kullamin (SINGER® Simif 15 seffaf masuralar).
Farkli par¢alar kullanmayn.

Masura ipligi Kumasin Ust Tarafinda Gériiniiyor

Olasi neden:
Coziim:
Olasi1 neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Ust iplik gok sik1 olabilir.

Ust iplik tansiyonunu azaltin.

Iplik yolu engellendiginden iist iplige ilave tansiyon katiyor olabilir.

Ust iplik yolunun engellenmis olmadigindan ve ipligin yolda serbestce hareket ettiginden emin olun.
Masura ipligi mekik tansiyonunda degil.

Masuraya tekrar iplik sarin.

Masura Sarmada Zorluklar

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Masura ipligi masurada gevsek duruyor olabilir.

Masuray: tekrar sarn. Ipligin masura sarma tansiyonu kampanasina sikica sarildigindan emin olun.
Masura sarma mili devreye girmemis olabilir ve masura sarmiyor olabilir.

Sarmaya baslamadan dénce masura sarma milinin tam olarak devreye girdiginden emin olun.

Sarma isleminin baglangicinda ipligin ucu tutulmadigi i¢in masura gevsek sariyor olabilir.

Sarmaya baslamadan énce masuradan ¢rkan ipligin ucunu tutun, masuranin bir miktar dolmasina izin verin ve
ardindan masuraya yakin konumdaki iplik ucunu kesmek igin sarmayi durdurun.
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Kumas Burusuyor

Olasi neden: Ust iplik ¢ok siki olabilir.

Coziim: Ust iplik tansiyonunu azaltin.

Olas1 neden: Kumas tiirii i¢in yanlis igne kullaniliyor olabilir.
Coziim: Kumasiniz i¢in dogru tipte ve boyutta igne kullann.

Kumas Dikiglerin Altinda Kivriliyor
Olasi neden: Kumas, dikiglerin yogunlugu i¢in dogru sekilde sabitlenmemis olabilir (6rnegin saten dikis aplikeleri gibi).

Coziim: Kumasta kinigikliklar olugmasini ve dikislerin birbiri iizerine gelerek kat yapmasini engellemek i¢in kumagin
altina bir tela koyun.

Dikis Dikerken Yiiksek Ses Geliyor

Olasi neden: Iplik, germe kolunda olmayabilir.

Coziim: Ipligin germe kolunun deliginden ge¢mesi i¢in germe kolunu en yiiksek pozisyonuna getirerek makineye tekrar
iplik gecirin. Germe kolunu iplik sarma igin en yiiksek pozisyonuna getirmek iizere el ¢arkini kendinize dogru
cevirin.

Olas1 neden: Ipligin yolunda engel olabilir.

Coziim: Ipligin iplik makarasinda veya makara tutucusunun arkasinda engellenmis durumda olmadigindan emin olun.

Makine Kumasi Beslemiyor
Olasi neden: Baski ayagi kaldiract dikisten sonra kumasa indirilmemis olabilir.

Coziim: Dikise baslamadan énce baski ayagi kaldiracini indirin. Dikerken kumast “itmeyin” veya “¢cekmeyin’.

Makine Galismiyor

Olas1 neden: Dikmeye ¢alistiginizda masura sarma mili dolu olabilir.

Coziim: Masura sarma milini sola iterek bosaltin.

Olasi neden: Giig kablosu veya pedal figse dogru sekilde takilmamis olabilir.

Coziim: Giig kablosunun/pedalin makineye ve fise dogru sekilde takildigindan emin olun.

Olasi neden: Yanlis masuralar kullaniliyor olabilir.

Coziim: Sadece makineyle birlikte verilen tiirdeki masuralar: kullamin (SINGER® Sinif 15 seffaf masuralar).

Farkli parcalar kullanmaymn.

igneler Kiriliyor

Olasi neden: Igne egilmis, kiitlesmis veya hasar gérmiis olabilir.

Coziim: Igneyi ¢ikarin, yeni igne takin.

Olasi neden: Kumas i¢in yanlis boyutta igne kullaniliyor olabilir.

Coziim: Kumas tiirii i¢in uygun igneyi takin.

Olasi neden: Iplik makineye dogru sekilde takilmamus olabilir.

Coziim: Ipligi makineye bastan takin.

Olasi neden: Kumas “itiliyor” veya “cekiliyor” olabilir.

Coziim: Dikmek icin kumasi elle itmeyin/cekmeyin. Makinenin besleme dislerinin siz yonlendirirken kumasi bask: aya-

gina ¢ekmesine izin verin.
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Dikigler atlaniyor
Olasi neden:

Coziim:

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Igne yanls sekilde takilmis olabilir.

Ignenin kiit ucunun makinenin arkasina dogru oldugundan ve ignenin yukariya kadar tam olarak yerlestiginden
emin olun. Ardindan igne bagi vidasini sikin.

Dikilen kumas i¢in yanlis igne kullaniliyor olabilir.
Kumasiniz i¢in dogru tipte ve boyutta igne kullanin.
Igne egilmis, kiitlesmis veya hasar gérmiis olabilir.

Igneyi ¢ikarin ve yeni igne takin.

Dikiglerde Bozukluk

Olas1 neden:

Coziim:

Olasi neden:

Coziim:

Kumas “itiliyor” veya “cekiliyor” olabilir.

Dikmek i¢in kumasi elle itmeyin/cekmeyin. Makinenin besleme dislerinin siz yonlendirirken kumasi bask aya-
gina ¢ekmesine izin verin.

Dikis teknigi igin bir tela kullanilmasi gerekiyor olabilir.

Telayr kumagin altina yerlestirin.

Dikise Baslarken iplikler Obek Oluyor

Olas1 neden:
Coziim:

Olas1 neden:

Coziim:

Olas1 neden:

Coziim:

Ust iplik Kopuyor
Olas1 neden:

Coziim:

Olasi neden:

Coziim:

Olas1 neden:

Coziim:

Dikise baslamadan once iist iplik ve masura iplikleri, baski ayaginin altina dogru sekilde yerlestirilmemis
olabilir.

Dikise baslamadan énce iist ipligin ve masura ipliginin baski ayaginin altina dogru sekilde yerlestirildiginden
emin olun.

Dikis, baski ayaginin altinda kumas olmadan baglamis olabilir.

Kumasgi baski ayagimin altina yerlestirin ve ignenin kumasa eristiginden emin olun. Ilk birkag dikiste ipligin her
iki ucunu da hafifce tutun.

Dikis teknigi igin bir tela kullanilmasi gerekiyor olabilir.

Telayr kumagin altina yerlestirin.

Ipligin yolunda engel var

Ipligin, iplik makarasina (makaradaki ¢ikintilara veya makaramn kendisine) takilmadigindan emin olun.

Iplik makineye dogru sekilde takilmamus olabilir.

Ust ipligi tamamen cikarin, baski ayagi kaldiracini kaldirin ve el carkini kendinize dogru dondiirerek ipligin
a¢ma kolunda olduguna emin olunca makineye tekrar iplik takin.

Ust tansiyon cok sik1 olabilir.

Ust iplik tansiyonunu azaltin.
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Malin ayipli oldugunun anlasilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili

Tiiketicinin korunmas1 Hakkinda Kanunun 11 maddesinde yer alan;

a-) Sozlesmeden dénme,

b-) Satis bedelinden indirim isteme,

c-) Ucretsiz onarilmasini isteme,

d-) Satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme,

haklarindan birini kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildigt
yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine bagvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Tasima ve nakliye islemini orijinal ambalaji ile yapiniz. indirme-bindirme ve tasima
sirasinda, lirline maksimum dikkat gosterilmelidir.

Tasima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan emin olun. Ambalaja ve
pakete zarar verebilecek (nem, su, darbe, vs) etkenlere kars1 koruyunuz.

Uriiniin kullanim esnasinda kirilmasi, deforme ve zarar gérmemesine, Tasima sirasinda
hasar ve ariza olusmamasina, Vurma, ¢arpma, diisiirme vb. dis etkenler nedeniyle zarar
gormemesine dikkat ediniz.

Danigsma Hatti: 0850 390 99 09

URETICIi FIRMA ITHALATGI FIRMA
Zhejiang Henggiang Sewing Machine AS
Group Co., Ltd. Barbaros mah.
No.228 Xianmuxilu, Huzhen, Jinyun, Begonya sok. _N03_3/ 62 Kuzey Nidakule
Lishui City, Zhejiang Province, China 34_74,6 Atagehir - Istanbul /
Tiirkiye

Tarafindan tiretilmistir.

Email: sales7@chinaacme.com.cn
Tel: +86-0578-3152903

Fax: 0578-3152905

Tel: 0216 519 98 98
Fax: 0216 519 96 93

Bakanlikca Tespit ve ilan Edilen Kullanim Omrii: 10 Y1l
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SINGER Servis istasyonlari

No il 7ilce Unvani Adres Telefon
1 | Adana / Seyhan Oztaslar Konf.Mak.Teks.San.Tic. | "Koca Vezir Mah.Obalar Cad.No:46/B 1060 Adana/ "0322 35957 83
Ltd.Sti Seyhan" - 0322359 53 92"
2 | Adiyaman Mehmet Yilmaz-Emre Makina H.Omer Mah. Yayla Kemel Cad. No:11/C 0416 216 44 11
3 | Afyonkarahisar Veli Karatepe Fakipasa Mah. Belediye Carsisi 2. Kat No:C/44 027221336 14
4 | Agn Cilingir Murat - Murat YUz Yavuz Mah.Nevzat Gungor Cad.No:27/A 0472 216 42 88
5 | Aksaray Ihsan Eroglu Minarecik Mah.550 Sok.No:39 03822134993
6 | Amasya / Merzifon Huseyin Sayin Baglarbasi Mah. Cemal Hazneci Sok. No:6 0358 513 47 57
7 | Ankara / Altindag Erciment Recep Ozenc-Oz- Anafartalar Cad.No:48/A Ulus "0312 324 30 06
demir Makina -03123245519"
8 | Ankara/ Altindag Gulbay Makina-Yuksel Gulbay HikUmet Cad. Ogultirk ishani 5/20 Ulus 03123113414
9 | Ankara/ Cankaya Hayri Oztlirk ilkadim Mah. Dikmen Cad. No:139/B 0312 478 50 96
10 | Ankara / Keciéren Seker Ticaret- Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No:193/A 03123802356
11 | Ankara/ Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atatlrk Mah. Melek Sok. Kocamanlar is Hani 03122691239
No:18/26
12 | Antalya / Muratpasa Akyilz Makina Tic.Ltd.Sti. Tahilpazari Mah. 457. Sok. Kilit 2 is Hani No:8/C 0242 345 38 77
13 | Antalya / Muratpasa Onur Kuslar Dogu Garaji Cebesoy Cad. No:9/D 0242 247 76 85
14 | Aydin / Nazilli Mehmet Battal Turan Mah. Atatlrk Bul. No:58/C 0256 31501 03
15 | Balikesir Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah. Keten Avdan Sok.. No:24/C 0266 243 49 31
16 | Batman Mehmet Necat Altun Carsi Mah.2.Cad.No:125 048821269 25
17 | Bingél Furkan Makina-Selman Yenisehir Mah. Gen¢ Cad. Belediye ishani No:12 0426 21501 12
Cansizoglu
18 | Bolu Huseyin Oktay Demir-Demir Tabaklar Mah.izzet Baysal Cad.Bolubeyi Carsisi 0374217 56 95
Makina No:46/24
19 | Burdur Polat Ticaret-Ali Polat Burg Mah.Namik Kemal Cad.No:14 0248 233 60 97
20 | Bursa / Osmangazi ilhan Oral Teks.Konf.Mak.Tic. Sehrekulstu Mah. Ahmet Tanpinar Cad. No:13/6 02242217249
Ltd.Sti.
21 | canakkale Dereli Makina-Turker Dereli ismet Pasa Mah. Miralay Sefik Bey Cad. Sevket Bey 0286 21343 36
Sok. No:19/ Duk:1
22 | Canakkale / Ayvacik Engin Ozerden-Ozerden Mo- Ummdahan Mah. Dibek Cad. No:9 0541 433 43 07
bilya
23 | Corum Fatih Akbay Gulalibey Mah.Velipasa 1.Sok 9/A 0364 224 3195
24 | Denizli Damla Day.Tuk.Mal.Paz.San.Ve | Kayalik Caddesi Ulu Carsi ishani No:21 (Ulu Cami 0258 261 38 03
Tic.Ltd.Sti Yani)
25 | Diyarbakir / Baglar Senses Ticaret-Zeki Senses Selahaddin Eyyubi Mah. Urfa Bulvari No:25/A 0530 691 49 86
Ninova Avm.Yani
26 | Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad. No:102 Cezaevi 0412 236 95 62
27 | Duzce Zeliha Ozkurt Kaltar Mah. Stleyman Kuyumcu Cad. No:33 /B 038051497 34
28 | Elazig Evge Ticaret-Mehmet Guler izzet Pasa Mah. Sehit Yiizbasi Tahir Cad. No:12 04242181204
29 | Erzincan Mustafa Sime-Aknakis Makina | Hikimet Cad. Gemi is Merkezi No:40-41 0446 21429 57
30 | Erzurum / Yakutiye Teyfik Burak Bigak¢ioglu Rabiyaana Mah. Dere Sok. No:26 05442423375
31 | Eskisehir / Odunpazari Kartaler Ticaret-Azime Kartaler | Hamamyolu Cad. Kireggiler Sok. No:8/A 02222314835
32 | Gaziantep / Sahinbey Metinel Ticaret Metin Demirel Harriyet Cad. No:31/N 0342231 08 65
33 | Hatay Nezahat Ezgi-Eren Makina Ulucami Mah. Bekir Sitki Kunt Cad.No:52/A 0326 216 1591
34 | istanbul / Bagcilar Seydi Sentlrk-Cinar Makina Merkez Mah.704.Sok No:4/B 0212 461 80 90
35 | istanbul / Bahcelievler Hisar Ev Aletleri Tic.San.Ltd.Sti. | Camlik Cad. Bankacilar Sok. No:15 Dukkan 3 Bahge- "0212 642 73 66
lievler -02125753845
- 021255471 86"
36 | istanbul / Bakirkdy Hakan Batur istanbul Cad Giiven is Hani No-41 Diikkan-34 02125713996 -
02125435272
37 | istanbul / Fatih T.E.A.M.Teks.Ur.Konf.Mak.Tic. img 5.Blok No:5564 Unkapani 0212528 41 47
Ltd.Sti.
38 | istanbul / Fatih irfanogullari Mak.San.Ve Tic. Haci Kadin Mah. iMC Bloklari Blok:4 No:4220 Unk- 0212526 28 58

Ltd.Sti.

apani




No il 7ilce Unvani Adres Telefon

73 | Mersin / Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad.Cankaya Mah. 032423750 89

74 | Mersin / Tarsus ismail Kaya Yeni Omerli Mah.Hilmi Seckin Cad.No:17/B 0324 62410 50

75 | Mugla / Bodrum Cemaleddin Sahin Bahcelievler Mah. Karci Cad. No:6/C 0542 336 87 85

76 | Mugla / Fethiye Mehmet Tasci - Garanti Makina | Tasyaka Mah. 136. Sok. No:15 0252 614 34 52

77 | Mugla / Ortaca Mehmet Collu Terzialiler Mah.Ataturk Bulvari 169.Sok.No:3 0252 28258 75

78 | Mugla / Yatagan Mehmet Gencin Konak Mah. Nevzat Ozsoy Cad. No:32/1 0252 572 2337

79 | Mus Kenan Turk Bahgelievler Bahar 2 Kooparatifi Alti 0544 434 49 49

80 | Osmaniye Omer Faruk Bozdugan istiklal Mah. 5009 Sok. No:8 03288129120

81 | Rize Hasan Tatoglu - Tatoglu Makine | Carsi Mah. Yeni Orta Camii Yani Hal Sok. No: 8 0464 217 2103

82 | Sakarya / Adapazari Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah. Bah¢ivan Sk. No:3/C 0264 282 33 46

83 | Samsun / ilkadim Altuncuoglu Makina-Muhittin Ulugazi Mah.Bora Sok.No:8/B 03624311374
GUnduz Altuncuoglu

84 | Samsun / ilkadim ikizler Konf.Mak.Ve Malz.San. Pazar Mah.MUftu Sok.Aydin Ap.No:13/A-1 0362 432 00 40
Tic.Ltd.Sti.

85 | Samsun / Carsamba Atilla Telci Orta Mah. Sofuoglu Cad. No:5/B 0362 8335043

86 | Sivas Korkudan Makina-Akif Korku- Sirer Cad. Sirer Pasaji N0:20-22 0346 2213812
dan

87 | Sanhurfa Akkaya Pazarlama-Omer Camikebir Mah.Demokrasi Cad. No:45/A 041421516 26
Akkaya

88 | Sirnak / Cizre Nefidet Arisoy Dicle Mahallesi Mimar Sinan Caddesi No14 0486 616 68 89

-541 6550373
89 | Tekirdag Ali Karpat Kolordu Cad. No:67/A 0282261 1598
90 | Tekirdag / Corlu Ayse Yasar Resadiye Mah.Mandiraci Cad.Sht.Tegmen Eroglu 0536 899 98 27
Sok. No:18/B
91 | Trabzon Makina Ticaret-Omer Yilmaz Cumhuriyet Mah.Nemlioglucemal Sok. No:13/A 0462 321 68 71
Ortahisar

92 | Usak Cemil Cevher Sarayalti Mh.1.Yalcin Sokak No:11/A- 64100 0276 21598 36

93 | Van Burhaneddin Okcan Cumbhuriyet Cd.Algeki¢ Pasaji No:11 Kat:2 0543916 40 42

94 | Van/ Ercig Simge D.T.M.-Zafer Blyukaslan | Ataturk Cad.No:26 0506 3184343

95 | Yalova Senler Gida ins.Tah.Ltd.Sti. Fatih Cd.No:15 0224 573 86 85




Teknik Ozellikler

Dikis Hiz1 Nominal Voltaj Bask1 Ayag1 Kaldirma Yiiksekligi
Maksimum 550 +/- 50 dev/dk 240 V/50Hz, 230 V/50Hz, 220 V/50- 6,5 mm
(varsayilan dikis uzunlugu ile diiz dikis kul- 60Hz, 127 V/60 Hz, 120 V/60 Hz,
lanildiginda) 100V/50-60Hz, 120V/60Hz
Koruma Simifi Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
II (Avrupa) 0-5,0 mm 0-4,0 mm
Lamba Tipi Makine Boyutlari Agirlik
LED lamba Uzunluk: =425 mm ~6 kg
Geniglik: =174 mm
Yiikseklik: =320 mm

Onceden bildirmeksizin makine ekipmanii ve aksesuar gesitlerini degistirme, performans ve tasarimda
degisiklik yapma hakkin1 sakli tutuyoruz. Bununla birlikte, bu gibi degisiklikler her zaman kullanicinin
ve Uriiniiniin yararina olacaktir.

FiIKRi MULKIYET

SINGER ve Cameo “S” Design, Singer Company Limited S.a.r.]. veya Istiraklerinin 6zel ticari markala-
ridir.

Uriin atilirken iiriiniin elektrikli/elektronik iiriinlere iliskin ilgili Ulusal
yasalara uygun olarak giivenli bir sekilde geri doniistiiriilmesi gerektigini
litfen unutmayin. Elektrikli aletleri, ayristirllmamuis belediye atiklar1 ola-
rak atmayin, ayr atik toplama tesislerini kullanin. Mevcut atik toplama

I sistemleri ile ilgili bilgi almak i¢in yerel yonetiminizle iletisime gegin.
Bayi, eski cihazlari yenileriyle degistirirken eski cihazi iicretsiz olarak
atmakla yasal olarak yiikiimlii olabilir.

Elektrikli cihazlar, sehir ¢opliiklerine atilirsa tehlikeli maddeler, suya
s1zip yemek zincirine karigarak sagliginiza zarar verebilir.

MANUFACTURER
VSM Group AB
Soldattorpsgatan 3, SE-55474 Jonkoping, SWEDEN
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