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Bu ev tipi dikis makinesi, IEC/EN 60335-2-28 ve UL1594 yonetmeliklerine uygun sekilde tasarlanmistir.

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanilirken agagidakiler de dahil olmak tizere temel giivenlik énlemleri daima
izlenmelidir:

Bu ev tipi dikis makinesini kullanmadan dnce tiim talimatlar1 okuyun. Talimatlari, makineye yakin, uygun bir
yerde bulundurun. Makine, iiglincii bir sahsa verilirse talimatlar1 da beraberinde verin.

TEHLIKE — ELEKTRIK CARPMASI RISKINI AZALTMAK ICIN:

* Dikis makinesi, prize takili oldugu zamanlarda asla gdzetimsiz birakilmamalidir. Kullanimdan sonra,
temizlemeden, kapaklarinin ¢ikarilmasindan, yaglamadan veya talimat kitapgiginda belirtilen kullanici
bakimi ayarlamalarin1 yapmadan 6nce bu dikis makinesinin figini her zaman prizden ¢ikarin.

UYARI — YANMA, YANGIN, ELEKTRIK CARPMASI VEYA
YARALANMA RISKLERINI AZALTMAK ICIN:

Oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi, ¢ocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin
yaninda kullanilirken ¢ok dikkat edilmesi gerekir.

* Bu dikis makinesini, yalnizca bu kitapgikta agiklanan kullanim amaci1 igin kullanin. Yalnizca iiretici
tarafindan bu kitapgikta onerilen eklentileri kullanin.

+ Kablo veya fis hasarliysa veya dogru ¢aligmiyorsa veya makine yere diisiiriilmiis ya da hasar gérmiisse
veya suya diisiiriilmiigse asla makineyi ¢aligtirmayin. Inceleme, tamir, elektronik veya mekanik ayarlama
icin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine gotiiriin.

+ Dikis makinesini, hava deliklerinden herhangi biri tikaliyken asla ¢alistirmayin. Dikis makinesinin
havalandirma deliklerine ve ayak pedalina hav, toz ve iplik kagmasini nleyin.

* Parmaklarinizi, hareket eden tiim pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin ¢evresine o6zellikle
dikkat edin.

* Daima dogru igne plakasini kullanin. Yanlis plaka, ignenin kirilmasina sebep olabilir.

* Egilmis igneleri kullanmayin.

» Dikis dikerken kumasi itmeyin veya ¢ekmeyin. Bunun yapilmasi igneye zarar vererek kirilmasina neden
olabilir.

» Giivenlik gozliikleri takin.

+ Igne bolgesinde igne degistirmek, igneye iplik takmak, masuraya iplik takmak veya baski ayagini
degistirmek gibi herhangi bir ayarlama islemi yaparken dikis makinesini kapali konuma (“0”) getirin.

* Higbir delige hi¢bir nesne sokmayin ve diigiirmeyin.

* Dis mekanlarda kullanmayin.

* Aerosol (sprey) lirlinlerinin kullanildig1 veya oksijen uygulanan yerlerde ¢alistirmaym.

» Sokmek igin tiim kontrolleri kapali konuma (“0”") getirin ve fisi, prizden ¢ikarin.

* Prizden ¢ikarmak i¢in kablodan ¢ekmeyin. Kablodan degil fisten tutarak ¢ikartin.

* Ayak pedali, makineyi ¢alistirmak i¢in kullanilir. Ayak pedalinin iizerine baska nesneler koymaktan kaginin.

* Makine 1slaksa kullanmayin.

* LED lamba hasarli veya kirilmigsa bir tehlike olusmasini 6nlemek igin iiretici veya servis aracisi ya da
benzeri yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

* Ayak pedalina bagli olan kablo hasar gérmiisse bir tehlike olusmasini 6nlemek icin iiretici veya servis
aracist ya da benzeri yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.



+ Bu dikis makinesi, iki kat yalittmlidir. Yalmzca es yedek parcalar1 kullanim. Iki Kat Yalittmli Ev Cihazlari
Bakim Talimatlarin1 okuyun.

BU TALIMATLARI KAYDEDIN

YALNIZCA AVRUPA ICIN:

Cihazin gilivenli bir sekilde kullanimina iligkin ilgili egitim veya denetimin verilmis olmas1 ve mevcut olan
tehlikeleri anlamalart durumunda bu cihaz, 8 yas ve lizerindeki ¢cocuklar ve fiziksel, alg1 veya zihinsel
becerilerinde, tecriibe veya bilgisinde eksiklik olan kisiler tarafindan kullanilabilir. Cocuklar cihaz ile
oynamamalidir. Temizlik ve kullanic1 bakiminin, denetim altinda olmayan ¢ocuklar tarafindan yapilmamasi
gerekir.

Giiriiltii seviyesi, normal ¢alistirma kosullar1 altinda 78 db degerinden azdir.

Makine, yalnizca Wakaho Electric Ind. Co. Ltd. (Vietnam) tarafindan iiretilen 4C-316B (110-125V), 4C-326G
(230V), 4C-336G (240V) tipi ayak pedallariyla kullanilmalidir.

AVRUPA DISI ICIN:

Bu dikis makinesi, giivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan kullanimu ile ilgili egitim veya denetimi
saglanmis olmasi hali disinda, fiziksel veya zihinsel becerilerinde, tecriibe veya bilgisinde eksiklik olan kisiler
tarafindan (¢cocuklar dahil) kullanilacak sekilde tasarlanmamaistir. Dikis makinesiyle oynamadiklarindan emin
olmak i¢in ¢ocuklara dikkat edilmelidir.

Giriilti seviyesi, normal ¢alistirma kosullari altinda 78 db degerinden azdir.

Makine, yalnizca Wakaho Electric Ind. Co. Ltd. (Vietnam) tarafindan iiretilen 4C-316B (110-125V), 4C-326G
(230V), 4C-336G (240V) tipi ayak pedallariyla kullaniimalidir.

IKI KAT YALITIMLI URUNLERIN BAKIMI

Iki kat yalittiml1 bir {iriinde topraklama yerine iki yalitim sistemi temin edilir. Iki kat yalittml1 bir {iriinde
topraklama temin edilmez ve sonradan da eklenmemelidir. Iki kat yalitimli bir iiriiniin bakimu, sistem hakkinda
bilgi ve biiyiik 6zen gerektirir ve yalnizca yetkili servis personeli tarafindan gergeklestirilmelidir. Iki kat
yalitiml1 bir {iriiniin yedek parcalari, iiriiniin esas par¢alariyla ayni1 olmalidir. Iki kat yalitimli {iriinlerin
tizerinde ‘DOUBLE INSULATION’ (iKi KAT YALITIM) veya ‘DOUBLE INSULATED’ (iKi KAT
YALITIMLI) yazar.

Urdndn ener;ji tiketimi agisindan verimli kullanimina iliskin bilgiler
* Siirekli ve yogun kullanimlarda makinenizi belli araliklarla dinlendiriniz.
* Makinenizi 1s1 kaynaklarindan (direk giines 15181, soba, radyator, kalorifer petegi vb ) koruyunuz.

* Makinenizi ¢alistirdigimiz yerdeki elektrik voltajini sik sik kontrol ediniz ve makinenizi sebekeden
kaynaklanabilecek elektrik dalgalanmalarindan koruyunuz. Eger bulundugunuz bolgede sebeke
elektriginde voltaj diismesi yada yiikselmesi gibi problemler yasiyorsaniz. Makinenizin bulundugu yere
regiilatdr taktirmaniz makinenizi verimli kullanabilmenize yardime1 olacaktir.

* Makinenizin bakim ve temizlik iglemlerini mutlaka zamaninda yapiniz.

* Makinenizi mutlaka kullanma klavuzunda tarif edilen sekilde ¢alistiriniz.
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MAKINENiZ HAKKINDA

Makinenin Parcgalari

Makinenin Onii ve Arkasi

1.

10.

11.

12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.
19.

20.

21.

22.

23.
24.

Teleskopik iplik sehpast — dikim esnasinda iplik akigini
stirdiirmeye yardimet olur (sayfa 3)

Makara sehpasi ve makara pimi — iplik makaralarim
tutar

Koni tutucu — makara tutucudaki iplik makarasini
sabitleyin

Diferansiyel besleme kadran1 — diferansiyel beslemesini
ayarlamak icin gevirin (sayfa 12)

Dikis uzunlugu kadran1 — dikis uzunlugunu ayarlamak
i¢in gevirin (sayfa 14)

Ust kesici acma/kapama diigmesi — iist kesiciyi devreye
sokmak/devreden ¢ikarmak i¢in diigmeye basin (sayfa 6)

Uzatma tablas1 — dikis icin diiz bir yiizey saglar ve
serbest kola erisim sunar (sayfa 4)

igne plakas1 — dikis icin baski ayag1 cevresinde diiz bir
alan sunar

Baski ayag1 — kumaysi, dikise basladiginizda ayagin
altindan kumas1 ¢eken besleme disine dogru tutar

Baski ayagi kaldirac1 — baski ayagin kaldirir ve indirir
(sayfa 4)

Tansiyon kadranlar1 — dikisiniz, ipliginiz, kumasiniz ve
tekniginiz i¢in dogru tansiyonu se¢menizi saglar (sayfa 11)

Sol igne iplik tansiyon kadrani (mavi)
Sag igne iplik tansiyon kadrani (yesil)
Ust liiper iplik tansiyon kadrani (kirmizi)
Alt liiper iplik tansiyon kadrani (sar1)

iplik kilavuzlar — iist, alt ve igne ipligi kilavuzlar dikis
esnasinda iplik akigini siirdiirmenize yardime1 olur
igneler

On kapak — iplik yolunun i¢ini muhafaza eder (sayfa 4)
Baski ayagi basin¢ ayarlama diigmesi — kumasiniza en

iyi sekilde uymast i¢in baski ayagina uygulanacak basinci
ayarlayin (sayfa 13)

Dikis orgii tirnag1 — dikis esnasinda kumas kenarini
sabitlemek i¢in kullanilan dikis 6rgii tirnagimi devreye
sokar/devreden ¢ikarir (sayfa 14)

Kesme genisligi ayar1 — Kesme/dikis genisligini
ayarlamak icin yukariya veya asagiya dogru oynatin (sayfa
13)

Volan — Ignenin ve liiperlerin hareketini kontrol eder
(daima size dogru yéneltir)

Gii¢ diigmesi — Makineyi ve LED lambasini agar

Ana priz— gii¢ kablosunu/pedali baglamak icin kullanilir
(sayfa 3)
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Makinenin igi

1. Alt kesici — iist kesici devreye girdiginde dikis esnasinda
kumas kenarimi kirpar
Ust kesici — dikis esnasinda kumag kenarini kirpar

3. Dikis orgii tirnag1 — dikis esnasinda kumasi sabitlemek
i¢in kullanilir

4. Ust liiper

5. Alt liiper

6. Alt liiper ipligi — alt iligin iplik sarimina yardimct1 olur

7. Ust liiper iplik kilavuzlar1 — dikis esnasinda ipligin
akigini siirdiirmeye yardimci olur

8. Alt liiper iplik kilavuzlar1 — dikis esnasinda ipligin
akigini siirdiirmeye yardimci olur

Aksesuarlar

1. #14/90 boyutlarinda iki igneli igne paketi (SINGER®
Overlok igneleri #2022)

2. Tornavida

3. Cimbiz

4. TIgneleri degistirmeye yonelik alyan anahtart

5. 2 iplikli overlok konvertorii

6. Pedal

2 — Makineniz Hakkinda
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Pedali ve Gu¢ Kaynagini Baglama

Aksesuarlar arasinda gii¢ kablosunu ve pedali bulacaksiniz.

Dikkat: Makineyi giic kaynagina nasil baglayacaginiz
konusunda siipheleriniz varsa nitelikli bir elektrik tesisatcisina
danisin. Makine kullamimda olmadigi zamanlarda giig
kablosunu ¢ikarin.

Bu makine igin, Wakaho Electric Ind. Co. Ltd. (Vietnam)
tarafindan tiretilen 4C-316B (110-125V), 4C-326G (230V),
4C-336G (240V) pedal modeli kullanilmalidir.

Makineyi fise takmadan 6nce voltajin makinenin altinda
gosterilen degerlerle ayni oldugundan emin olun. Teknik
ozellikleri iilkeye gore degisir.

1. Pedal/elektrik kablosunu (A) makinedeki sokete (B) takin.

2. Elektrik kablosunun fisini elektrik prizine takin.

3. Makineyi agmak tizere “I” konumuna getirmek i¢in gii¢
diigmesine basin (C).

4. Dikisi baslatmak icin pedala basin. Dikis hizint ayarlamak
i¢in pedali kullanin. Baski arttik¢a makine daha hizl dikis
yapacaktir. Makinenin dikis yapmasini durdurmak icin
ayagmizi pedaldan ¢ekin.

5. Makineyi kapatmak iizere “O” konumuna getirmek igin
gli¢ diigmesine basin.

Dikkat: On kapak agik oldugunda emniyet diigmesi etkinlesir ve pedala basilsa bile makinenin dikis yapmaswni énler.

Dikkat: Makineniz, normal oda sicakhiginda en iyi dikis sonucunu saglamak iizere ayarlanir. Asirt sicak ve soguk dereceler dikis
sonucunu etkileyebilir.

Teleskopik iplik Sehpasini Ayarlama
Teleskopik iplik sehpasini tamamen uzatin ve ardindan yerine — g

tiklayarak oturana kadar cevirin. G(g ‘ i @

Iplik makaralarin1 ve konileri, makara pimindeki makara
tutucularina yerlestirin.

Makinede zaten iplik varsa dolagmalarini 6nlemek igin
iplikleri diizeltin.
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On Kapagi Agma ve Kapama

On Kapagi Agma
Once kapag1 sonuna kadar saga dogru itin ve ardindan
kendinize dogru asag: ¢ekin.

On Kapagi Kapatma
Once kapag1 yukariya ¢ekin ve ardindan yerine kilitlenene
kadar sola kaydirm.

Dikkat: On kapakta bir emniyet diigmesi vardur ve makine on
kapak a¢ik oldugunda dikis yapmayacaktir.

Uzatma Tablasini Cikarma ve
Degistirme

Serbest Kol Dikisi

Serbest kol dikisi i¢in uzatma tablasimi kaydirin. Serbest kol,
kiiciik 6gelerin yani sira kolevi ve siilfile pantolon pagasi gibi
erigilmesi zor alanlar1 da dikmeyi kolaylagtirir.

Uzatma Tablasini Gikarma

Uzatma tablasinin sol tarafindaki yuvaya parmaginizla bastirin.

Uzatma tablasini sola kaydirin ve makineden ¢ikarin.

Uzatma Tablasini Degistirme
Uzatma tablasindaki plakalar1 serbest kol iizerindeki oyuklar
ile hizalayn ve yerine oturana kadar saga kaydirin.

Baski Ayagi Kaldiraci
Baski ayagini, makinenin arkasidaki baski ayagi kaldiraci (A)
ile yiikseltin.

4 — Makineniz Hakkinda
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igneleri Degistirme
Q Makinenin elektrik diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

4.
5.
6.

Igneler en yiiksek konuma gelene kadar volani

Igneleri tutarken alyan anahtariyla sol (B) ve/veya sag (A)
igne sikistirma vidasini gevsetin ama ¢ikartmayin.

Dikim yapmak istediginiz dikis tiiriine gore sag veya sol
igneyi ¢ikarin.

Yeni igneleri diiz yiizeyleri arkaya bakacak sekilde tutun.
Igneleri sol ve/veya sag igne klempinin sonuna kadar itin.

Sol (B) ve/veya sag (A) igne sikistirma vidasini iyice sikin.

Dikkat: Her iki igneyi de kullanirken sol igne sag ignenin
biraz daha iistiine konumlandirilr (ikili bir igne gibi ’esit’
konumda olmamalar: gerekir).

Baski Ayagini Degistirme

Q Makinenin elektrik diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

Baski ayagini yukari kaldirm.

Igneler en yiiksek konuma gelene kadar volani kendinize
dogru cevirin.

Bask1 ayag: tutucunun (A) arkasindaki siyah diigmeye
basin, ayak yerinden ¢ikacaktir.

Yeni ayag1, pimi (B) hemen topuk oyugunun altina gelecek
sekilde yerlestirin ve baski ayagini indirin. Baski ayag1
cubugunun (A) arkasindaki siyah diigmeye basin, ayak
yerine oturacaktir.

Dikkat: Opsiyonel ayak yoktur.
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Ust Kesiciyi Devre Digi Birakma
+ Ust kesici en algak konumuna gelene kadar volan
kendinize dogru ¢evirin.

+ Ust kesici diigmesini kesim yok konuma (A) getirerek {ist
kesiciyi kapatin.

Ust Kesiciyi Tekrar Devreye Sokma
+ Ust kesici diigmesini kesim konuma (A) getirerek tist
kesiciyi agin.

Dikkat: Bu makinenin, kumas kenari iizerinde dikis olusturmak
icin fazla kumasi kesmesi gerekeceginden dikis dikerken iist
kesiciyi daima kesim konumunda tutun. Dekoratif kamali regme
dikimi istisnadir. Daha sonra iist kesicinin kapatilmasi gerekir.

2 Iplikli Overlok Konvertorinu Takma
2 iplikli overlok dikisler bir igne ipligi ve alt liiper iplik
kullanilarak dikilir. Dikise baglamadan 6nce makinenin sadece
iki iplikle dikis yapmasi i¢in iki iplikli konvertoriin iist liipere
bagli olmasi gerekir.
On kapag1 agn.
2. Volani kendinize dogru ¢evirerek {ist liiperi en alt
konumuna getirin.

Konvertoriin ucunu (A) iist liiper deligine (B) takin.

4. Konverteri (C) st liiper yuvasina dogru asagiya itin.

2 iplikli Overlok Konvertériinii Cikarma
Konvertorii kendinize dogru egerek ¢ikarin (D).

6 — Makineniz Hakkinda
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DIKIME HAZIRLIK

Genel iplik Sarma Bilgileri

Hizli referans olarak kullanilmast i¢in 6n kapagin i¢ tarafina
renk kodlu bir diyagram yerlestirilmistir (bkz. sagdaki sekil).

Iplik sarmaya daima liiperlerden baslayin ve daha sonra

<@
2

iplikleri soldan saga gecirin (asagida listelenen sirayi izleyin).

1. Ust liiper - Kirmizi
2. Alt liper - Sar
3. Soligne - Mavi
4. Sagigne - Yesil

Dikkat: Ipligi sarmadan énce baski ayagint daima kaldirin.

Onemli:

Iplikler dikis esnasinda bozulursa iplik yolunun tamamima
asagida listelenen sirayla yeniden iplik takin.

1. ignelerdeki iplikleri ¢ikartin

2. Ust ve alt liiperdeki ipliklerini ¢ikartin

3. Ust liipere iplik takin
4. Alt liipere iplik takin

Sl

Farkli kumas agirliklarinda hangi ignelerin ve ipligin kullanilacagina dair dneriler igin asagidaki tabloya bakiniz.

Ipucu! Yeni makinenize 4 iplikli bir overlok dikimi icin iplik takilmistir. Yeni overlok makinenize ilk anda kolayca iplik takmak

icin kendi ipliklerinizi bu ipliklere baglaymn ve makineden dikkatle ¢ekin (bkz. sayfa 18).

Farkl Kumaslarda Hangi igne ve iplik Kullanilir

Hafif Kumas
(vual, krep, jorjet, vb.)

Orta Kumas
(pamuk, dokuma pamuk, yiin, saten,

Agir Kumasg
(kot, jarse, tuvit, vb.)

#12/80 boyutlarinda, overlok
makinelerine uygun igneler (SINGER®
Overlok igneleri #2022)

#14/90 boyutlarinda, overlok
makinelerine uygun igneler (SINGER®
Overlok igneleri #2022)

Y] A \
Yy

A v v
nee Af N
e Jul L
Igneler Igneler Igneler

#14/90 boyutlarinda, overlok
makinelerine uygun igneler (SINGER®
Overlok igneleri #2022)

Inlik
Overlok makinelerine uygun iplik

Dikime Hazirlhk — 7
Turkce




Ust Liipere iplik Takma (Kirmizi)
Ust liipere iplik takarken kirmiz1 noktayla isaretlenmis iplik
yolunu izleyin.

On kapag1 agin. Volan1 kendinize dogru gevirerek igneyi en
yiiksek konumuna yiikseltin. Baski ayagini yukar: kaldirin.
Ipligi, iplik sehpas iistiindeki iplik kilavuzunun icinden
arkadan 6ne dogru gegirin (1). Iplik takma islemini
kolaylastirmak i¢in cimbizi kullanin.

Ust iplik kilavuzunun altindan ipligi sagdan sola gekin (2).
Ipligi her iki elinizle de tutarken, tansiyon diskleri

arasindan gegirin ve tansiyon diskleri arasina dogru sekilde
yerlestiginden emin olmak icin asagtya dogru c¢ekin (3).

Ipligi, makinenin Liper alanina, kirmizi renk kodlu iplik
kilavuzlarimi izleyerek takin (4-6). Iplik takma islemini
kolaylastirmak i¢in cimbizi kullanin.

Ipligi alt liiperin arkasma getirmek ve iist liiperdeki delige
onden arkaya dogru iplik gecirmek i¢in cimbizi kullanin (7).
Liiperin i¢ginden yaklasik 10 cm (4") iplik ¢ekin ve dikis
plakasina geri birakin.
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Alt Liipere iplik Takma (San)

Alt liipere iplik takarken sar1 noktayla isaretlenmis iplik
yolunu izleyin.

Ipligi, iplik sehpas iistiindeki iplik kilavuzunun iginden
arkadan 6ne dogru gegirin (1). Iplik takma islemini
kolaylastirmak i¢in cimbizi kullanin.

Ipligi, iist kapagin arkasinda bulunan iist iplik kilavuzunun
altindan sagdan sola dogru gecirin (2).

Ipligi her iki elinizle de tutarken, tansiyon diskleri
arasindan gegirin ve tansiyon diskleri arasina dogru sekilde
yerlestiginden emin olmak icin asagrya dogru ¢ekin (3).

Alt liiper en sag konuma gelene kadar volani kendinize
dogru gevirin.

Ipligi, makinenin Liper alanina, sar1 renk kodlu iplik
kilavuzlarimi izleyerek takin (4-7). Iplik takma islemini
kolaylastirmak i¢in cimbizi kullanin.

Kilavuz 7’ye iplik taktiktan sonra ipligi alt liiperdeki
delikten 6nden arkaya dogru gegirin (8).

Liiperin i¢inden yaklasik 10 cm (4") iplik ¢ekin ve bunu iist
liperin iizerine ve dikis plakasina geri birakin.

Iplik ucunu sol elinizle tutun. Alt Liper iplik gegiricinin
parmaklar arkasina iplik yerlestirmek i¢in cimbizi kullanin
).

Alt liiper iplik geciricideki kolu (10) hafifge yukariya dogru
olabildigince ¢ekin. Alt liipere tamamen iplik gecirmek i¢in
kolu serbest birakin (11).

Dikkat: Her iki liipere de iplik takildiginda ipliklerin sagdaki
sekilde gosterildigi tizere yol almast gerekir (12).
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Sol Igneye Iplik Takma (Mavi)
Sol igneye iplik takarken mavi noktayla isaretlenmis iplik
yolunu izleyin.

Ipligi, iplik sehpas iistiindeki iplik kilavuzunun icinden
arkadan 6ne dogru gegirin (1). Iplik takma islemini
kolaylagtirmak i¢in cimbizi kullanin.

Ipligi, iist kapagin arkasinda bulunan iist iplik kilavuzunun
altindan sagdan sola dogru gecirin (2).

Ipligi her iki elinizle de tutarken, tansiyon diskleri
arasindan gegirin ve tansiyon diskleri arasina dogru sekilde
yerlestiginden emin olmak icin asagrya dogru ¢ekin (3).
Ipligi, iplik kilavuzu 4’{in asagismna ve altina dogru iplik
konumu 5’in {izerine ve gevresine gelecek sekilde
yonlendirin.

Ipligi asagiya dogru yonlendirip ignelerin iizerindeki iplik
kilavuzunun arkasina yerlestirin (6).

serbest birakin.

Ipligi baski ayagimin altina, arkaya dogru yerlestirin.

Sag Igneye Iplik Takma (Yesil)
Sag igneye iplik takarken yesil noktayla isaretlenmis iplik
yolunu izleyin.

Ipligi, iplik sehpas: iistiindeki iplik kilavuzunun iginden
arkadan 6ne dogru gecirin (1). Iplik takma islemini
kolaylastirmak i¢in cimbizi kullanin.

Ipligi, iist kapagmn arkasmnda bulunan iist iplik kilavuzunun
altindan sagdan sola dogru gegirin (2).

Ipligi her iki elinizle de tutarken, tansiyon diskleri
arasindan gegirin ve tansiyon diskleri arasina dogru sekilde
yerlestiginden emin olmak icin asagtya dogru cekin (3).
Ipligi, iplik kilavuzu 4*{in asagisina ve altina dogru iplik
konumu 5’in lizerine ve ¢evresine gelecek sekilde
yonlendirin.

Ipligi asagiya dogru yonlendirip ignelerin iizerindeki iplik
kilavuzunun arkasina yerlestirin (6).

serbest birakin.

Ipligi baski ayaginin altina, arkaya dogru yerlestirin.
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iplik Tansiyon Ayarlari

Iplik tansiyonunu kullamlan kumas tiiriine ve iplige uygun olacak sekilde belirleyin. Iplik tansiyon disklerinin iistiindeki say1
arttik¢a iplik tansiyonu da artar. Her bir dikise yonelik iplik tansiyonu 6nerileri i¢in bkz. Dikise Genel Bakis, sayfa 15 .

Renk A¢iklama Tablosu
I:l Kumagin sag tarafi m )_H Sag igne ipligi m Ust liiper ipligi
I:l Kumasin yanlis tarafi m Sol igne ipligi m Alt liiper ipligi

Dogru iplik Tansiyonu

Alt liiper ipligi ile st liper ipligi ayn1 tansiyon ile
dengelenmis olmalidir (her iki Liiper ipligi de kumaslarin
kenarinda gegmelidir). Igne iplikleri cok gevsek ya da cok siki
olmamali, ancak dengeli bir tansiyonda ayarlanmalidir.

Ust Liiper ipligi Gok Gevsek (A)

Kumasin yanlis tarafina diistiigiinde st liiper ipligi dengesiz
olur. Ust Liperin iplik tansiyonunu arttirin ya da alt Liperin
iplik tansiyonunu azaltin.

Ust Liiperin ipligi Gok Siki (B)

Kumasin iist tarafina diistigiinde iist liiperin ipligi dengesiz
olur. Ust liiperin iplik tansiyonunu azaltin ya da alt liiperin
iplik tansiyonunu arttirin.

Alt Liiperin Ipligi Cok Gevsek (C)

Kumasin sag tarafina diistiigiinde alt liiperin ipligi dengesiz
olur. Alt Liperin iplik tansiyonunu arttirin ya da {ist liiperin
iplik tansiyonunu azaltin.

Alt Liiperin ipligi Gok Siki (D)

Kumasin yanlis tarafina diistiigiinde alt liiperin ipligi dengesiz
olur. Alt Liperin iplik tansiyonunu azaltin ya da {ist liiperin
iplik tansiyonunu arttirin.

Sol igne ipligi Gok Gevsek (E)
Sol igne ipligi ¢ok gevsekse sol ignenin iplik tansiyonunu
arttirin veya her iki liiperin ipligini de gevsetin.

Sol igne ipligi Gok Siki (F)
Sol igne ipligi ¢ok sikiysa sol ignenin iplik tansiyonunu azaltin.

Sag igne ipligi Cok Gevsek (G)
Sag igne ipligi cok gevsekse sag ignenin iplik tansiyonunu
arttirin.

Sag igne ipligi Gok Siki (H)
Sag igne ipligi ¢ok sikiysa sag ignenin iplik tansiyonunu
azaltin.
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Diferansiyel Besleme Ayari

Diferansiyel besleme ayari, biri digerinin arkasina

yerlestirilmis iki takim besleme disinden olusur (A). Her iki
besleme disi de birbirinden bagimsiz ¢alisarak 6zel kumaslarin
dikilmesinde iyi sonuglar saglar. Arka besleme disinin
beslemesine bagil olan 6n besleme disinin beslemesi
degistiginde, bu degisiklik kumasi1 “gerecek” ya da
“toplayacaktir”.

Orgii kumaslarda gerilmeyi veya bozulmay1 ve hafif
kumaslarda burusmay1 dnlemek i¢in diferansiyel besleme
kullanin.

Normal kumasa overlok dikis i¢in diferansiyel beslemesini 1,0
konumuna ayarlayin (B).

Toplanan Overlok (C)(Streg, Orgii Kumaglar)

Orgii ya da jarse gibi stre¢ kumaslarin kenar dikisini yaparken -
diferansiyel beslemeyi 1,0 ile 2,0 arasinda bir sayiya ayarlayin. @ @
Bu ayar, dikilecek kumasa gore degisir. Tasariminizda dikis

islemi yapmadan once farkli ayarlar ile dikis testleri yapin.

Stre¢ Overlok (D)(Hafif Kumaslar)

Ipek ya da kadife triko gibi hafif yiinlii ya da gevsek orgii
kumaglarin kenar dikisini yaparken diferansiyel beslemeyi 0,7
ile 1,0 arasinda bir sayiya ayarlayin. Dikis yaparken, ek yerini
baski ayaginin hafif¢e oniinde ya da arkasinda tutarak kumasa
hafif bir tansiyon uygulayin. Ayar, dikilen kumasa oldugu
kadar istenen gerginlik miktarina gore de degisir. Bu nedenle
tasariminizda dikis islemi yapmadan once farkli ayarlar ile
dikis testleri yapin.

Kumasg Diferansiyel Besleme Ayar Sonug

Stre¢ kumasg

(orgii, jarse) 1,0-2,0

Hafif kumas

(Ipek, kadife triko) 0,7-1,0

Stre¢ olmayan kumasg 10
(pamuk, kot) ’
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Baski Ayagi Basing Ayari

Baski ayagi basinci, orta yogunlukta kumas tistiinde dikis igin
onceden ayarlanmugtir. Farkli kumas agirliklarinda dikis
yaparken ayarlama gerekebilir. Genel olarak bask1 ayagi
basincini hafif kumasta dikis yaparken azaltin; agir kumaslarda
dikis yaparken arttirin. Tasariminizi dikmeden dnce her zaman
kumasinizin bir 6rnegi izerinde bir dikis testi yapin.

Baski ayag1 basing vidasini ¢evirerek basinci kiigiik artiglarla
arttirin veya azaltin.

Daha az basing: Ayarlama diigmesini, “-”” degerine dogru saat
yOniiniin tersinde ¢evirerek basinci azaltin.

Daha fazla basin¢: Ayarlama diigmesini, “+” degerine dogru
saat yoniinde ¢evirerek basinci arttirm.

Standart ayar1 tekrar ayarlama: On kapaktan vida “basina”
kadar olan mesafe 10 mm (3/8”) olana kadar ayarlama
diigmesini ¢evirin.

Dikis Genisligi Ayari
Dikis genisligi, igne konumu degistirilerek ya da kesme
genisligi ayari ile artirilabilir ya da azaltilabilir.

ignenin Konumunu Degistirerek Genislik Ayarlama
A) Yalnizca sol ya da her iki igne birden kullanildiginda dikis
genisligi yakl. 6 mm’dir (%4").

B) Yalnizca sag igne kullanildiginda dikis genisligi yakl. 3
mm’dir (5").

Kesme Genisligi Ayari ile Geniglik Ayarlama
Kesme genisligi ayar1 yardimiyla kesme genisligini hassas
ayarlayarak asagida gosterilen aralikta daha fazla ayarlama
yapilabilir:

Yalnizca sol igne kullanildiginda: 5 - 7 mm
Yalnizca sag igne kullanildiginda: 3 - 5 mm

Dikis genisligini ayarlamak icin ayar diigmesini yukar1 ve
asag1 hareket ettirin. ““7” en genis, “1” en dar ayar degerindedir.
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Dikis Uzunlugu Ayari

Dikis uzunlugu kadrani ¢ogu dikis i¢in “3” konumuna
ayarlanmalidir. Agir kumaslarda dikis yaparken dikis
uzunlugunu 4 mm olarak ayarlaymn. Hafif kumaslarda dikis
yaparken dikig uzunlugunu 2 mm olarak ayarlayn.

Dikis Orgu Tirnagi Ayari

Dikis o6rgii tirnagi tiim standart overlok dikisler i¢in “N”
(Normal) olarak ayarlanmalidir. Yuvarlak kenar dikmek icin
dikis 6rgii tirnagi ayarint “R” (Yuvarlak Kenar) konumuna
getirerek dikis orgii tirnagini ¢ikartmaniz gerekir. Dikis orgii
tirnagini hareket ettirirken ayar kolunun her bir yonde sonuna
kadar itildiginden emin olun.

14 — Dikime Hazirlik
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DiKiS

Overlok makinenizde farkli igne konumlarini, iplik takma yontemlerini, tansiyon ayarlarini ve 2 iplikli overlok konvertorii
kullanimini kombinleyerek farkl dikisler elde edilebilir.

Makinenizi nasil ayarlayacaginiza dair referanslar i¢in bkz. Dikime Hazirlik, sayfa 7.

Dikise Genel Bakis

Bu tabloda gdsterilen ayarlar normal kosullari temel alan &nerilerimizdir. Tplik tansiyonunun kullandigmiz dikise, kumas tiiriine ve
iplige uygun olacak sekilde ayarlanmasi gerekebilir. En iyi sonuglar i¢in tansiyon ayarlarini bir kerede yarim degerden fazla
olmayacak sekilde kiiciik artislarla yapin. Tasariminizi dikmeden 6nce her zaman kumasinizin bir 6rnegi {izerinde bir dikis testi

yapin.

Asagidaki tabloda farkli kumasg agirliklan ve tiirleri agiklanmistir. Dikislerin nasil olustugunu daha iyi anlamaniz igin her bir iplik

farkl sekilde gosterilmistir.
Simge A¢iklama Tablosu
app-  Hafif yiinla

e Orta ylinli

ihh! . L
JUUt  Sifon, vual, organze, batist, ipek, vb.

Igne konumu

3

2 iplikli overlok konvertorii

Jb Y Pumuk, dokuma pamuk, yiin, saten, vb. e Diferansiyel besleme U\!J Sag igne ipligi
Agir yiinli i - e
ﬁ Kft lzlanvas diigiimlii kumas, vb. se== Dikis uzunlugu ‘wu Sol igne ipligi
v Hafif gergin '
§§s; Sarméz, naylon, triko, tek kat 6rgii % Kesme genisligi N Ust liiper ipligi
Jjarseler, vb.
M\ Orta gergin Dikis 6rgii tirnaginin D 2 L
§53 Cift kat orgii, velur, mayo, vb. N/R konumu Alt liiper ipligi
\ Agir gergin
Vv Orgii kazaklar, koyun postu, vb.
4 iplikli Overlok
Yaka kenarlari, kenar dikisleri, kollardaki dikigler gibi gergin ve gerekli 6zelligi barindiran tiim dikimlere yoneliktir.
iplik Tansiyonu
Dikis/Kumas U U cmman % N/R
e W W e
g Jﬂ'ﬁﬁ Herikisi | 1,0 3 56 N 3 3 4 4
Jr‘b l Her ikisi 1,0 3 5~6 N 4 4 4 4
ﬁ Her ikisi 1,0 3~4 5~6 N 4 4 4 4
ggg Her ikisi 1,0 3 56 N 4 4 4 4
s;s; Her ikisi 1,0 3 5~6 N 4 4 4 4
3 Her ikisi 1,0 34 5~6 N 4 4 4 4
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3 iplikli Overlok, Genis (ve Dar)

Tki katmanli stre¢ kumas1 dikmek veya hafif ve orta kumasa tek katmanli bir yama yapmaya yoneliktir. Dekoratif kenarlar
olusturmak igin liperlerdeki agir iplikleri kullanur.

Dikkat: Dar bir dikis icin sag igneyi kullamn. Onerilen iplik tansiyon ayarlari tablodaki braketlerde gésterilmigtir.

m iplik Tansiyonu

Dikis/Kumas U U cmman %% N/R ‘q ‘W U #J

e ~ >=
M sa 0] 5 e N e o @] 4 O] s @
i s | 10| 3 s | N | — |4l — ] @ 4 ® | 45 @
JJd<
n N . _ _ _ N -
>t Sol 1,0 3~4 5~6 N 4 —) 4) 4 ®) 4~5 | (45)
ggg Sol | 10 3 56 | N — 4 | = @ | 4 G) | 45 | 4~5)
YY)
VY | sl 1,0 3 5~6 N — 4 ) — 4.5) 4 ) 45 | (4~5)
¥ s | 1034 s N — | 4 | O — @) 4 O | 45 @

3 iplikli Dar Kenar

Iki katmanl strec kumas1 dikmek veya hafif kumasa tek katmanli bir yama yapmaya yoneliktir. Dekoratif pliler olusturmada sik
kullanilir. Liiperlerde 40 numara suni ipek dekoratif iplik, ignede ise normal iplik kullanin. Giizel bir etki elde etmek igin
liiperlerde farkli renkler kullanin.

Dikkat: Agir kumaglar igin onerilmez.

v
»

X iplik Tansiyonu
Dikis/Kumas U U m cmmen % N/R ‘q ~!JU U!J N D
5~6

ﬁ.’iﬁ Sag 1,0 1~1,5 5-6 R — — 6 3
ELLAS
nn 5
S 1,0 1~1,5 ~ »
jb‘ ag 5~6 R 5~6 6 3
NAAA
NAAA & ~ _ _ ~
A Sag 1,0 1~1,5 5 R 5~6 6 3

3 iplikli Kamali Regme, Genis (ve Dar)

Kumasglari, kamali regme kenar1 veya igneardi teyel kenari ile birlikte dekoratif bir sonugla dikmeye yoneliktir. Liiperlere 40
numara suni ipek gibi dekoratif iplikler takarak farkli sonuglar ortaya konulabilir.

Dikkat: Dar bir dikis icin sag igneyi kullamn. Onerilen iplik tansiyon ayarlar tablodaki braketlerde gésterilmigtir.

m iplik Tansiyonu
Dikis/Kumas U U cmme ﬁ N/R ‘q W U #J
e B | >=
ﬂ}'m Sl | 10 23| 5 | N | — | o | o s 6n| o |69
i so | 0 23] s [ N — 0 o — | s 6| 9 | 69
J
n B _ _ _ ~ ~
>t Sol 1,0 2~3 5 N 0 (—) 0) 5 (5~7) 9 (8~9)
ggg Sol | LO | 23 | 5 N |- o = | — | O 5 6D 9 | (89
p— Y . . N
= Y Sol 1,0 2~3 5 N — 0 (—) — 0) 5 (5~7) 9 (8~9)
— ¥ | so 100 23| s N | — ] 0o & —] O s D] 9 |69
16 — Dikig
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3 iplikli Yuvarlak Kenar

Hafif kumaslara kenar dikisi yapmaya yoneliktir. Ipekli esarplarda, yastik dantellerinde ve mendillerde giizel bir goriiniim sunar.
Giizel yuvarlanmis bir kenar i¢in, liiperlerin i¢inden 40 numara suni ipek gibi dekoratif bir hafif iplik gecirin; giizel bir saten kenar
icin ise igne ile alt liiperden ise hafif normal bir iplik gegirin.

Dikkat: Agir kumaglar igin onerilmez.

v
4

y iplik Tansiyonu
Dikis/Kumas UU m cmme % N/R q ~W ”J f“ %
5

ﬁﬁﬁ Sag 1,0 1~1,5 5 R — — 4~6 7~9
ﬁJ“l Sag 1,0 1~1,5 5 R — — 5 4~6 7~9
Y]

§§§ Sag 1,0 1~1,5 5 R — — 5 4~6 7~9

2 iplikli Kenar Dikisi, Genis (ve Dar)
Hafif ve orta kumaslara tek katmanli bir yama yapmaya yoneliktir (2 iplikli overlok konvertdrii gerekir).
Dikkat: Dar bir dikis icin sag igneyi kullanin. Onerilen iplik tansiyon ayarlar: tablodaki braketlerde gosterilmigtir.

m iplik Tansiyonu

Dikis/Kumag U U caman ﬂ N/R ‘q

X Xl 1) 4 =
ARA
J-L-L-: Sol 1,0 2-4 5~6 N Evet | 1~2 —) — | (~3) | — (—) 5~8 | (6~9)
a4 Sol 1,0 2~4 5~6 N Evet | 1~2 —) — | (~3) | — (—) 5~8 | (6~9)
JI~
"1 Sol L0 | 3~4 | 56 N Evet | 12 | (& | — || — | (&) | 5~8 (69
NAAA
NAYAA » " ", - . ~ . - - !
VY Sol 1,0 2~4 5~6 N Evet 1~2 —) (1~3) (—) 58 (6~9)
Y

- ~ . g _ 1~3 — — - 6~9

Yy | sa 1,0 2~4 5~6 N Evet | 1-2 —) (1~3) —) 5~8 | (6~9)
“ Sol 1,0 24 5~6 N Evet | 1-2 —) — | (1~3) | — (—) 5~8 | (6~9)

2 iplikli Anvelop Overlok, Genis (ve Dar)

Hafif kumaslarda giizel bir sonug sunar (2 iplikli overlok konvertorii gerekir).

Dikkat: Dar bir dikis icin sag igneyi kullanin. Onerilen kesme genisligi ve iplik tansiyon ayarlari tablodaki braketlerde
gosterilmigtir.

m iplik Tansiyonu
Dikis/Kumas U U comm % N/R ‘q ‘W U !J N
E xS =
ﬂﬂﬁ Sol 10 | 2~3 | 45 | (5~6) | N Evet | 4~6 | (—) | — [ (5~1) | — | (4 | 1~3 | (4~6)
ﬁﬁ Sol L0 | 2~3 | 45 | (5~6) | N Evet | 4~6 | (—) — 16D — | | 1~3 | 46
ﬁ Sol 1,0 3~4 | 45 | 5~6) | N Evet | 4~6 | (—) — | D — (—) | 1~3 | (4~6)
Y| so | 10 |24 | a5 [0 N [ Eet | 46 )| — [ — | )| 13| @0
§§ Sol 1,0 | 3~4 | 45 | (5~6) | N Evet | 4~6 | (—) — |G — | ()| 13| 46)
U sl | 10|34 | 45 56| N | Ewt| 46 | ()| — D — | ()| 13 | (@6
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2 iplikli Yuvarlak Kenar
Hafif kumaslara kenar dikisi yapmaya yoneliktir. Ipekli esarplarda, yastik dantellerinde ve mendillerde giizel bir goriiniim sunar.
Giizel bir saten kenar icin liipere 40 numara suni ipek gibi dekoratif bir hafif iplik takin (2 iplikli konvertdr gerekir).

Dikkat: Agir kumaslar icin onerilmez.
m . iplik Tansiyonu
P 48— R » <Ry W o=
g 5

Dikis/Kumas U
S 1,0 1~1,5 5~6 R Evet —

a — 4~6

LN

Sag 1,0 1~1,5 ~ — _ ~
JJ!. ag 5~6 R Evet 5 4~6

L)

LN

]
Y Sap - ~
Y ag 1,0 1~1,5 5 R Evet 5 4~6

LN

DB

Ipligi Degistirme

Asagida ipligi degistirmek i¢in kolay bir yol anlatilmaktadir:

1. Ipligi makaraya yakin bir yerden teleskopik iplik
sehpasindaki kilavuzlarin arkasindan kesin.

2. Iplik makarasim ¢ikartin ve yeni ipligi makara pimi
iizerine yerlestirin.

3. Yeni ipligin ucunu eski ipligin ucuna baglayn. Iplik
uclarini 2-3 cm (yakl. 1”) uzunluga getirin ve diigiimiin
giivenligini test etmek i¢in her iki ipligi de sikica gekin.

4. Baski ayagini yukari kaldirin.

Once tansiyon kadram ayarlarini not edin, ardindan
tansiyon kadranlarint "0" konumuna gevirin.

6. Her defasinda ipliklerden birini ¢ekerek diigtimleri ignenin
niine getirin. Iplikler kolay ¢ekilmiyorsa iplik
kilavuzlarinda dolasma ya da iplik sehpasi alinda dongii
olup olmadigini kontrol edin.

7. Ipligi diigiimiin arkasindan kesin ve iplik ucunu ignenin
deliginden gegirin.

8. Tansiyon kadranlarini dnceki ayarlarina getirin.
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Dikise Baglama

1. Iplikler tamamen makineye takildiktan sonra, 6n kapagi
kapatin ve tiim iplikleri dikis plakasinin iistiine, baski
ayagimin altinda biraz solda kalacak sekilde getirin.

2. Volani yavasca kendinize dogru cevirerek {ist bigagin alt
bigaga gore dogru hareket ettiginden emin olun. Ust kesici
bigag1 dogru sekilde hareket etmiyorsa bigaklar arasinda
bir kumas ya da iplik parcasi olup olmadigini kontrol edin.

Iplikleri tutun ve biraz tansiyon uygulaym.

bir iplik zinciri olugturmaya baslamak icin volani
kendinize dogru 2 ya da 3 tam tur ¢evirin. Tiim ipliklerin
dikis plakasinin dikis 6rgii tirnagi etrafina sartldigini
kontrol edin. Tplikler dikis rgii tirnag1 etrafina
sarilmiyorsa her ipligin dogru sekilde takildigindan emin
olun.

5. Pedala basarken iplik zincirini tutmaya devam edin. Zincir
5-8 cm (2"-3") uzunluga erisene kadar dikise devam edin.

6. Baski ayaginin 6n tarafinin altina bir kumas koyun ve bir
test 6rnegi dikin. Dikerken sol elinizle kumasi yavasca
yonlendirin. Kumasi ¢ekmeyin, bu igneyi saptirabilir ve
kirilmasina neden olabilir.

7. Kumasin sonuna geldiginizde, tamamlanmis kumas
arkadan sola dogru ilerlerken dikise devam edin. Buna
zincir kapatma denir. Bu, ipliklerin ¢oziilmesini onler ve
bir sonraki dikise hazirlar.

8. [Iplik zincirini baski ayag: arkasindan 2-5 cm (1”-2") kesin.

Pim Yerlestirme
Diiz pimleri baski ayaginin soluna sokun. Pimler kolayca
cikacak ve kesicilerden uzaklagtirilacaktir.

Uyari: Pimler iizerinde dikis yapmak zararl olacaktir ve bu,
kesicilerin kenarini yok edebilir.

iplik Zincirini Emniyete Alma

1. Zinciri biiyiik delikli bir elle dikis ignesi deliginden gegirin.

2. Igneyi dikisin sonuna saplayin ve iplikleri emniyete almak
i¢in zinciri dikise ¢ekin.
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Fitilli Overlok

Fitilli overlok, orgii gibi elastik kumaslari bir araya getirirken
dikisleri gliclendirmek i¢in kullanilabilir. Fitilleme, orgii
kumaglarin gerilmesini 6nler ve ayrica dikisleri sabitler.

Fitili ayagin 6niindeki delige sokun.

2. Fitili ayagim altinda makinenin arkasina dogru
konumlandirin ve giysinin dikisini dikin.

3. Fitil, dikis siirdiik¢e dikise tutturulur.

Diferansiyel Beslemeyi Kullanarak
Toplama

Diferansiyel besleme, hafif kumaslari toplamak igin
kullanilabilir. Yaka kenarlar i¢in, dantel yapmak icin ve dahasi
i¢in bunu kullanabilirsiniz.

Tasariminizda en iyi toplama etkisini elde etmek i¢in
diferansiyel beslemeyi 1,5 ve 2 arasinda ayarlaym. Oncelikle
daima bir parga kumas {izerinde deneme yapin. Diferansiyel
beslemeyi nasil ayarlayacaginizi 6grenmek igin bkz.
Diferansiyel Besleme Ayari, sayfa 12.

20 - Dikis
Turkce



Yuvarlak Kenarli Dikis

Yuvarlak kenarl dikis, hafif keten yada pamuk, vual, organze,
krep gibi hafif kumaglar i¢in uygundur. Yuvarlak kenarlar,
overlok sirasinda kumas kenarmin kumas altina kivrilmasini
saglamak i¢in iplik tansiyonunun ayarlanmasi ile elde edilir.
Kivrilma derecesini degistirmek i¢in iplik tansiyonunu
ayarlaym. Yuvarlak kenar dikmek i¢in dikis 6rgii tirnagi
ayarini "R" konumuna getirmeniz gerekir.

Ipucu! Giizel yuvarlanmug bir kenar icin, iist liperin i¢inden
dekoratif bir iplik, igne ile alt liiperden ise hafif normal bir
iplik gegirin.

2 iplikli Yuvarlak Kenar (A)

1. 2 iplikli overlok konvertdriinii takin (bkz. sayfa 6).

2. Sag igne ipligi ile alt liiper ipligini kullanin.

3. Dikis 6rgii tirnag: ayarini "R" konumuna getirin.

4. Ince bir dikis i¢in dikis uzunlugu kadranmi “1” konumuna
ayarlayin.

5. Iplik tansiyonunu 18. sayfadaki dikis tablosuna gére
ayarlayin sayfa 18.

6. Bir iplik zinciri olusturun ve tasariminizi dikmeden dnce
kumaginizin bir 6rnegi iizerinde bir dikis testi yapin.

Dikise baglamadan 6nce dikise dogru kivrilmalarini
onlemek i¢in iplik zincirini tutun.

3 Iplikli Yuvarlak Kenar (B) / Dar Kenar (C)
Yuvarlak kenarli dikisin (B) bir alternatifi dar kenardir (C).
Dar kenar, iplik tansiyonunun »’3 Iplikli Yuvarlak
Kenarayarlanmas1” (sayfa 17 ) ve/veya 3 Iplikli Dar
Kenarelde” (sayfa 16 ) boliimlerine gore.

1. Sag igne ipligi ile alt ve iist liiper ipliklerini kullanin.

2. Dikis 6rgii tirnag ayarm: "R" konumuna getirin.

3. Ince bir dikis i¢in dikis uzunlugu kadranini “3-2”
konumuna ayarlayin.

4. Iplik tansiyonunu “3 iplikli Yuvarlak Kenar (sayfa 17)”
veya 3 Iplikli Dar Kenar” (sayfa 16) boliimlerine gore
ayarlayin.

5. Bir iplik zinciri olusturun ve tasariminizi dikmeden dnce
kumasinizin bir 6rnegi lizerinde bir dikis testi yapin.

Dikise baglamadan 6nce dikise dogru kivrilmalarini
onlemek icin iplik zincirini tutun.
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Kamali Regme Dikis

Bir Kamali Regme (A), 3 iplikli overlok dikisin tansiyonunun
ayarlanmast, dikisin dikilmesi ve dikisin diizlestirilmesi i¢in
kumaglarm ayrilmast ile yapilir. Tansiyonlar, dogru sekilde
ayrilacak kumas i¢in uygun olarak ayarlanmalidur.

Bir Kamali Regme hem iki pargay1 birbirine diken dekoratif
yapili bir dikis (Standart Kamali Re¢me) olarak hem de tek
parca kumas iistiinde yalnizca dekoratif olarak (Dekoratif
Kamali Re¢me) kullanilabilir.

Bir Kamali Regme dikmenin iki yolu vardir. Dekoratif bir
goriiniim kazandirmak i¢in kumasin yanls taraflarini birlikte
ya da bir Igneardi Teyel olusturmak i¢in dogru taraflarmi
birlikte kullanmak.

Standart Kamali Re¢me, Genis (B)
1. Sol igneyi kullanin.
2. Alt lipere, iist liipere ve sol igneye iplik takin.

3. Iplik tansiyonunu 3 Iplikli Kamalh Re¢me, Genis (ve
Dar)” sayfa 16 boliimiine gére ayarlayin.

4. Tasarimin dogru tarafinda dekoratif bir dikis dikmek i¢in
kumagn iki parcasinin yanlis taraflarini bir araya getirin.

5. Dikisi dikin, fazla kumas1 alin. ignenin ipligi kumasmn alt
tarafinda bir V olusturacaktir. Alt liiper ipligi, kumasin
kenarinda diiz bir hat ¢ekecektir.

6. Kumasin katini agin ve dikisi diizlestirmek i¢in ek yer ters
taraflara gekin.

Dekoratif Kamali Regme, Genis (C)

1. Ust kesiciyi calismama konumuna getirin (sayfa 6). Bu
dikiste kumasg kenar1 kesilmemelidir.

2. Yukaridaki adim 1-3"i izleyin.
Tasarimin dogru tarafinda dekoratif bir dikis dikmek igin
kumas pargasinin yanlis taraflarini birlikte katlayim.

4. Kumasi, dikisin kumasin digina tagan bir dikis ile kismen
dikilecegi bir sekilde konumlandirm.

5. Kumagin katini agin ve diizlestirmek i¢in ters taraflara
¢ekin.

Ipucu! Ust liiper ipligi kamali regme dikiste onemli olan ipliktir.
Ust liipere dekoratif bir iplik, alt lipere ve igneye ise normal
iplik takin.

igneardi Teyel (D)
Igneard: teyel, kumasin sag kenarlariyla birlikte dikilen bir

6nemli ipliktir.
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MAKINE BAKIMI

Bir overlok iki nedenden dolay1 geleneksel bir dikis
makinesinden daha sik bakim gerektirir:

» Kesiciler kumasi keserken ¢ok fazla kumas havi tiretilmesi.

» Bir overlokun ¢ok yiiksek hizlarda ¢alismasi hareketli i¢
parcalarini yaglamak icin sik¢a yaglanmasinin gerekmesi.

Temizlik
Q Makinenin elektrik diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

On kapag1 agin ve bir hav fircas: ile tiim havlari alin.

Yaglama
Q Makinenin elektrik diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

Makinenin sessiz ve sorunsuz ¢aligmasini saglamak icin
resimde gosterilen hareketli pargalar siklikla yaglanmalidir.
Her 24 saatlik kullanimin ardindan yaglama yapilmasini
Oneriyoruz.

Dikis makinesi yag1 kullanin. Baska herhangi bir yag
kullanmayn, bu makinenize zarar verebilir.

Dikis esnasinda sizan yaglarin tiimiinii gidermek i¢in makine
ylizeyini silin.

Alt Kesiciyi Degistirme

A Makinenin elektrik diigmesini kapatin ve fisini ¢ekin.

Sabit alt kesicinin ucu koreldiginde degistirilmelidir.
Asagidaki talimatlar dogrultusunda degisimini yapin. Herhangi
bir zorluk ile karsilagirsaniz gerekli ayarlamalart yapmast igin
servis sorumlunuza danigin.

+  Ust kesiciyi kapatin (A). On kapag1 acimn.

* Alt kesici sabitleme vidasini (B) gevsetin ve sabit kesiciyi
(C) ¢ikartin.

* Yeni alt kesiciyi alt kesici tutucunun oyuguna yerlestirin.
Alt kesicinin bigag: dikis plakasina yaslanmig olmalidir.

e Alt kesici tutma vidasini (B) sikin.
+  Ust kesiciyi (D) tekrar agin.

+ Igneler en alcak konumlarma gelene kadar volani gevirin.
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Ust Kesiciyi Degistirme
A Makinenin elektrik diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

Ust kesicinin ucu kéreldiginde degistirilmelidir. Asagidaki
talimatlar dogrultusunda degisimini yapin. Herhangi bir zorluk
ile karsilasirsaniz gerekli ayarlamalari yapmast i¢in servis
sorumlunuza danigin.

+ Ust kesiciyi en alt konumuna getirin.

+ Ust kesiciyi kapatin (A). On kapag1 agin.

» Ust kesici sabitleme vidasin1 (B) gevsetin ve iist kesiciyi
(C) ¢ikartin.

* Yeni iist kesiciyi, iist kesici tutucunun oyuguna yerlestirin.
Ust kesicinin 6n kenarinin, sabit kesicinin kesme

kenarmdan yakl. 0,5-1 mm daha asagida oldugundan emin
olun (D).

» Ust kesici tutma vidasini (B) sikin.

+ Ust kesiciyi (E) tekrar ag1n.

Saklama

Makine kullanilmadiginda fisinin takili olmadigindan emin
olun. Makineyi, dogrudan giines 1s1g1na ya da neme maruz
kalmayacagi bir yerde saklaym.

Servis
Servise ve/veya caligtirmaya iliskin sorulariniz varsa Miisteri
Hizmeti departmanimiz ile temasa gegin.

Sorun Giderme

Makine Calismiyor
Olasi Neden: Makine gii¢ kaynagina dogru sekilde baglanmamus.
Coziim: Makinenin gii¢ kaynagina dogru baglandigini kontrol edin (sayfa 3).

Kumas iyi Beslenmiyor

Olasi Neden: Dikis uzunlugu, dikilen kumas i¢in ¢ok kisa olarak ayarlanmis olabilir.
Coziim: Dikis uzunlugu ayarini arttirin (sayfa 14).
Olas1 Neden: Diferansiyel besleme, dikilecek kumas i¢in dogru konumda ayarli degil.
Coziim: Diferansiyel beslemeyi ayarlayn (sayfa 12).
Olas1 Neden: Baski ayag1 basinci, dikilecek kumag i¢in dogru ayarlanmamis.
Coziim: Baski ayagi basincint ayarlayin (sayfa 13).
igne Kinliyor
Olasi Neden: Igne, igne klempine dogru oturtulmamis olabilir.
Coziim: Igne klempinin sonuna kadar igneyi itin ve vidayi sabit kalacak sekilde sikin (sayfa 5).
Olas1 Neden: Kumasin dikis esnasinda ignelere zarar verecek sekilde bask: ayaginin arkasindan elle ¢cekilmesi.

24 — Makine Bakimi
Turkce



Coziim:
Olasi Neden:

Coziim:

iplik Kopuyor
Olasi Neden:
Coziim:
Olasi Neden:
Coziim:
Olas1 Neden:
Coziim:
Olasi Neden:
Coziim:
Olasi Neden:
Coziim:
Olasi Neden:
Coziim:
Olasi Neden:

Coziim:

Kumasi elle ¢cekmekten sakinin; baski ayaginin altindaki kumagi besleme diginin ¢ekmesini saglaymn.
Igne, dikilecek kumas igin dogru boyutta olmayabilir.
Kumas i¢in uyumlu bir igne boyutu kullanin (sayfa 7).

Iplik, makineye dogru takilmamis olabilir; takilan iplikler yanlis sirayla takilmus olabilir.
Makineye takilan ipliklerin dogru sirada oldugunu kontrol edin (sayfa 7).
Iplik, iplik makarasindan diizgiin ¢oziilmiiyor.

Iligin stkasmadigindan emin olmak icin iplik makarasin kontrol edin.
Igneler biikiilmiis, korelmis veya kirilmus olabilir.

Isneleri degistirin (sayfa 5).

Igne yanlis takilmus olabilir.

Isneyi dogru sekilde takin (sayfa 5).

Kalitesiz veya esit olmayan iplik kullanimu.

Piiriizsiiz, esit bir kaliteli iplik kullanin.

Iplik tansiyonu ¢ok yiiksege ayarlanmus.

Iplik tansiyonunu azaltin (sayfa 11).

Iplik, iplik kilavuzlarindan birine sikismus.

Tiim ipliklerin sorunsuz beslendiginden emin olmak igin iplik yolunu kontrol edin..

Dikigler Atlaniyor

Olasi Neden:
Coziim:
Olas1 Neden:
Coziim:
Olasi Neden:
Coziim:
Olasi Neden:

Coziim:

Olas1 Neden:

Coziim:

Igneler biikiilmiis, kérelmis veya kirilmis olabilir.

Igneleri degistirin (sayfa 5).

Igne, igne klempine dogru oturtulmamis olabilir.

Igne klempinin sonuna kadar igneyi itin ve viday: sabit kalacak sekilde sikin.

Igne, dikilecek kumas igin dogru boyutta olmayabilir.

Kumas i¢in uyumlu bir igne boyutu kullanin (sayfa 7).

Iplik, makineye dogru takilmamus olabilir veya takilan iplikler yanhs sirayla takilmis olabilir.

Makineye takilan ipliklerin makine kilavuzunda gosterilen sekilde dogru sirada oldugunu kontrol edin
(sayfa 7).
Kalitesiz veya esit olmayan iplik kullanima.

Piiriizsiiz, esit bir kaliteli iplik kullanin.

Dikisler Diizensiz

Olas1 Neden:
Coziim:
Olas1 Neden:
Coziim:
Olasi Neden:

Coziim:

Dikisler, dengeli degil.

Iplik tansiyonlarini ve kesme genisligini (sayfa 11/sayfa 13).

Iplik, iplik makarasindan diizgiin ¢oziilmiiyor.

Ipligin stkismadigindan emin olmak icin iplik makarasini kontrol edin.

Iplik, makineye dogru takilmamis olabilir veya takilan iplikler yanls sirayla takilmus olabilir.

Makineye takilan ipliklerin gosterilen sekilde dogru sirada oldugunu kontrol edin (sayfa 7).
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Kumas Burusuyor

Olasi Neden: Iplik tansiyonlar1 ¢ok yiiksege ayarlanmus.

Coziim: Iplik tansiyonlarim azaltin (sayfa 11).

Olasi Neden: Iplik, iplik makarasindan diizgiin ¢oziilmiiyor.

Coziim: Ipligin stkismadigindan emin olmak icin iplik makarasini kontrol edin.
Olas1 Neden: Kalitesiz veya esit olmayan iplik kullanima.

Coziim: Piiriizsiiz, esit bir kaliteli iplik kullanin.

Olas1 Neden: Dikis uzunlugu ¢ok kisa olarak ayarlanmis.

Coziim: Dikis uzunlugunu daha uzun bir ayara ayarlaymn (sayfa 14).

Olas1 Neden: Diferansiyel Besleme, dikilecek kumas i¢in dogru konumda ayarli degil.
Coziim: Diferansiyel beslemeyi ayarlayin (sayfa 12).

Kesimler Diizensiz

Olasi Neden: Ust ve alt kumas kesicileri dogru konumunda degil.

Coziim: Kesicilerin hizasini kontrol edin (sayfa 24).

Olas1 Neden: Kesiciler hasar gérmiis veya aginmis.

Coziim: Kesicilerden birini ya da her ikisini de degistirin (sayfa 23—sayfa 24).

Kumas Sikigsmalari

Olasi Neden: Ust ve alt kumas kesicileri dogru konumunda degil.

Coziim: Kesicilerin hizasini kontrol edin (sayfa 24).

Olas1 Neden: Iplik, iplik makarasindan diizgiin ¢oziilmiiyor.

Coziim: Ipligin stkismadigindan emin olmak icin iplik makarasini kontrol edin.

Olas1 Neden: Kumas kalinlig1 cok fazla.

Coziim: Overlok makinenizde dikis yapmadan énce geleneksel dikis makinesiyle kalin katmanlar: bastirin.

Teknik Ozellikler

Dikis Hizi Dikis Uzunlugu igne Cubugu Vurusu
Maksimum 1200 + 100 rpm 1-4 mm 25+ 3 mm

igneler Dikis Genisligi Baski Ayagi Kaldirma
SINGER® EL #2022 #90/14 2,3-7 mm 5-7 mm

ignelerin Sayis1 Diferansiyel Besleme Oram Agirhk

1-2 0,7-2,0 6,3 kg

Ipliklerin Sayist Lamba Tipi Makine Boyutlar:

2-4 LED lambasi Genislik: 334 mm

Derinlik: 286 mm
Yiikseklik: 279mm

Koruma Siif
II (Avrupa)

Gii¢ Derecesi
Makine: 100 Watt
LED Isig1: 100 mWatt

Nominal Gerilim
120 V/60 Hz (Kuzey Amerika)
230 V/50 Hz (Avrupa)
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Onceden bildirmeksizin makine ekipmammni ve aksesuar gesitlerini degistirme; performans ve
tasarimda degisiklik yapma hakkini sakli tutuyoruz. Ancak, bu gibi degisiklikler her zaman
kullanicinin ve {iriiniiniin yararina olacaktir.

FIKRI MOLKIYET
SINGER, the Cameo “S” Design ve Singer is Sewing Made Easy, The Singer Company
Limited S.a.r.l. sirketinin veya istiraklerinin 6zel ticari markalardir.

Malin ayipli oldugunun anlasilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili
Tiiketicinin korunmas1 Hakkinda Kanunun 11 maddesinde yer alan;
a-) Sozlesmeden donme,

b-) Satis bedelinden indirim isteme,

c-) Ucretsiz onarilmasin isteme,

d-) Satilanin ay1psiz bir misli ile degistirilmesini isteme,
haklarindan birini kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildigi yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine
veya Tiiketici Mahkemesine basvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Tasima ve nakliye islemini orijinal ambalaj1 ile yapiniz. indirme-bindirme ve tasima sirasinda, iiriine maksimum dikkat
gosterilmelidir.

Tasima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan emin olun. Ambalaja ve pakete zarar verebilecek (nem, su,
darbe, vs) etkenlere karsi koruyunuz.

Uriiniin kullanim esnasinda kirilmasi, deforme ve zarar gérmemesine, Tasima sirasinda hasar ve ariza olusmamasina,
Vurma, ¢arpma, diigiirme vb. dis etkenler nedeniyle zarar gormemesine dikkat ediniz.

Atma isleminde bu iirliniin, elektrikli/elektronik iiriinlere iligkin Ulusal yasalara

uygun olarak giivenli bir sekilde geri doniistiiriilmesi gerektigini liitfen

unutmayin. Elektrikli cihazlan, ayngtinlmamis belediye atiklan olarak

atmayin, ayr1 toplama tesislerini kullanin. Mevcut atik toplama sistemleri ile

ilgili bilgi almak i¢in yerel yonetiminizle iletisime gegin. Bayi, eski cihazlari

yenileriyle degistirirken eski cihazin tasfiyesini yasal olarak iicretsiz temin
. etmekle yiikiimlii olabilir.

Elektrikli cihazlar, sehir ¢opliiklerine atilirsa tehlikeli maddeler, suya sizip
yemek zincirine kanigarak sagliginiza zarar verebilir.

Manufacturer
VSM GROUP AB, SVP Worldwide
Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SWEDEN




SINGER /s sewing made easy.

Danisma Hatti: 0850 390 99 09

www.singer.com.tr
URETICI FIRMA: ITHALATCI FIRMA:
VSM GroupAB SINGER DIKIS MAKINALARI TICARET
Soldattorpsgatan 3 ANONIM SIRKETI .
SE-554 74 Jonkoping BARBAROS MAH.BEGONYA SOK. NIDAKULE

ATASEHIR KUZEY SITESI NO: 3/ 62 34746
ATASEHIR - ISTANBUL TURKEY

TEL: (0216) 519 98 98

FAX: (0216) 519 96 93

Sweden

BAKANLIKCA TESPIT VE iLAN EDILEN KULLANIM GMRU : 10 Yildir
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