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1.1

Onemli
Gdvenlik Bilgileri

Dikkat

Makineyi kullanirken
temel glivenlik tali-
matlarina uyulmalidir.
Dikis makinesini kul-
lanmadan once bdittin
talimatlari dikkatlice
okuyun.

Kullanim sirasinda tim
temel guivenlik bilgile-
rinin asagidaki husus-
larla sinirli olmadigini
bilin.

Bditdn talimatlari oku-
yun, bu kilavuzu ge-
rektiginde basvurmak
lizere saklayin.

Glvenlik Bilgileri

® Makineyi kullanmadan 6nce, butin il-
gili guvenlik Ozelliklerinin ulkenizdeki
gereksinimlere ve teknik standartlara
uygun oldugundan emin olun.

® Makine, glivenlik devreleri olmadan
calistirlmamalidir.

e Makine yalniz uygun sekilde egitim al-
mis kisiler tarafindan calistiriimahidir.

e Glvenliginiz i¢cin, makineyi kullanir-
ken koruyucu gozluk takilmalidir.

® Asagidaki durumlarda makineyi kapa-
tin veya fisini prizden gekin:

® Makineye iplik takarken veya masu-
rayl veya ¢caganozu degistirirken.

¢ [gneleri, baski ayagini, igne plakasi-
ni, kumas diglisini ve surgulu plaka-
yI degistirirken.

® Makinenin bakimini yaparken.
® Makine kullaniimadiginda.

® Yaglama yagi gozlerinize veya cildini-
ze temas ederse, bol miktarda soguk
suyla yikayin. Yutulmasi durumunda
derhal doktora basvurun.

e Tamir, parca degisimi veya bakim is-
lemleri yalniz uygun sekilde egitim al-
mis kisiler tarafindan yapilmalidir.

® Elektrik aksami Uzerindeki tamir ve
bakim islemleri sadece yetkili bir kisi
tarafindan yapilmalidir. Herhangi bir
elektrik aksami hasar gorirse, makine
hemen durdurulmalidir.

® Makineyi tam olarak kullanmaya bas-
lamadan Once, makinenin ve kullanici-
nin iglemi yapabildiginden emin ol-
mak icin bir deneme yapilmalidir.

e Dikis makinesi, ylksek frekansli kay-
nak makinesi ve diger cihazlar gibi
yuksek ses kaynaklarinin yakinina yer-
lestirilmemelidir.

® Makine sadece uygun elektrik kablosu
ve konnektorlerle calistiriimali ve duz-
gun bir sekilde topraklanmalidir.

® Makine, yalnizca kullanim kilavuzunda
belirtilen malzemeleri dikmek icin kul-
laniimalidir ve kullanim talimatlarina
uyulmahdir.

Singer, Griinde yapilan izinsiz degisiklik-
ler sonucu meydana gelebilecek hasar-
lardan sorumlu olmayacaktir.
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1.2

Guvenli
Kullanim igin

/\ eElektrik carpmasi riskini 6nlemek

icin, motor kablo kutusunu agmayin
ve kablo kutusunun icindeki parcala-
ra dokunmayin.

® Yaralanmalari 6nlemek icin, kayis ka-
pagi veya baska herhangi bir gliven-
lik devresi olmadan makineyi calistir-
mavyin.

¢ Olasl yaralanmalari 6nlemek i¢in ma-

® Makinenizin bir servo motoru varsa,
bu motor c¢alisirken gurultu ¢ikarmaz.
Beklenmedik calisma sonucu meyda-
na gelebilecek olasi kazalari onlemek
icin, makineyi kapattiginizdan emin
olun.

e Elektrik carpmasini 6nlemek icin, uy-

gun topraklama olmadan makineyi
calistirmayin.

kine calisirken parmaklarinizi, basini- A e Elektrik bosalmasi sonucu kaza riskini

z1 ve elbiselerinizi carktan, kayistan
ve motordan uzak tutun. Bu parcala-
rin yakinina herhangi bir cisim yer-
lestirilmemelidir.

Yaralanmalari 6nlemek icin makine
calisirken asla parmaklarinizi caga-
noza ve horoz kapagina yaklastirma-
yin.

Olasi yaralanmalari 6nlemek i¢in ma-
kine kafasini indirirken veya kaldirir-
ken dikkatli olun.

Makinenin aniden baslamasi sonucu
kazalari onlemek icin, kullanmadigi-
niz zaman daima makineyi kapatin
veya kayis kapagini ve kayisi ¢ikarin.

Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi

azaltmak veya elektrik aksaminin ha-
sar gormesini 6nlemek icin figi priz-
den cekmeden once makineyi kapatin.

® Makineyi dizenli olarak temizleyin.



Urdiniin Tanrtimi
ve Teknik Ozellikleri

2 1 Zigzag Dikis Makinesi
" 20U serisi _

Uriindn
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2.2

Makinenin
Teknik Ozellikleri

Tablo 1 - Makinenin Teknik Ozellikleri

Kat. 1910-05 (135x9)
Singer Yagi

Maksimum hiz kumasa, ipliklere ve dikis kosullarina gore degisiklik gosterecektir.
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2.3

Motor, Motor
Kasnagi ve
V-Kayisin Teknik
Ozellikleri

2.4

Zig-zag
Genisligi lle
Maksimum Hiz
Arasindaki
iliski

1/3 HP (250W) 4-kutuplu (dustk hizl) kavrama motoru
M tipi v-kayisi

Tablo 2 — Makinenin Hizi ve Motor Kasnagi Capi

20U-112/112C : 50 Hz

2,000
1,800
1,500

Tablo 3- Zig-zag Genisligi lle Maksimum Hiz Arasindaki Iligki
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Kurulum ve Ayarlama Bilgileri

3.1
Tabla Kesme
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3.2

Yag Haznesinin
Takilmasi

Yag haznesi, dort ¢ivi kullanilarak makine tablasi olugunun yan tarafina sabitlenme-
lidir (Sekil 2).

Kafa kismini desteklemek i¢in kullanilan diger iki kaucuk tampon da ¢iviler yardi-
iki kaucuk yuva ve iki kauguk kose ¢ivi- miyla mentese tarafina sabitlenmelidir
ler kullanilarak tablanin uzatilmis kismi- (Sekil 3).

na sabitlenmeli ve mentese tarafindaki

iki menteseyi (1) makine yatagindaki de- Uzerine yerlestirmeden once tabla men-
lige takin ve makine kafasinin tablanin tesesinin kaucuk parcasinin (2) Gzerine
dort kosesinde bulunan tamponlarin oturtun (Sekil 3 ve 4).

Sekil 4

Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 7



3.3

Kayis Kapaginin
Takilmasi

Dikkat

Makineyi kapatin.

Her iki elinizi kulla-
narak dikis kafasini
tekrar dik konuma

ayarlayin.

Dikis kafasi ile tabla-
nin ust kismi arasin-
da sikisma tehlikesi
bulunur.
Guvenliginiz igin,
kayis kapagi olma-
dan makineyi calis-
tirmayin.

3.4

Calisma
Panelinin
Takilmasi

(Yalniz 20E-910

icin)

Makine kayis kapagi

Makine kayis kapagdini, volan ve v-kayis
engelleme olmadan rahat hareket ede-
cek sekilde takin ve ardindan vidayi bu
konumda sikin (Sekil 5’e bakin).

Sekil 5

Calisma panelini (1) iki vida (3) yardi-
miyla brakete (2) takin.

Motor kayis kapadi

Motor kayis kapagini, motor kasnagi ve
v-kayis engelleme olmadan rahat do-
necek sekilde takin.

Ardindan, braketli calisma paneli ayar
vidasi (4) ile makineye takilir.

Sekil 6
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3.5

Konnektorlerin

kontrol kutusu-
na baglanmasi

(Yalniz 20E-910
icin)

Not

Her bir konnektordn
bir takma yond vardir.
Yondnd kontrol edin
ve iyice yerlestirin.
Konnektorler dtizgtin
takilmazsa dikis maki-
nesi duizgtin ¢alismaz.

Baglanti konnektorlerinin takilisi icin Sekil 7'ye bakin.
1. Sensor kablosu konnektori
2. Besleme kademeli motoru kablosu konnektoru
3. Igne vibrasyon kademeli motor kablosu konnektori
4. Gug kaynagi kablosu konnektori

5. Calisma paneli kablosu konnektori

Sekil 7
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3.6

Yaglama

Dikkat
Makineyi kapatin.

Her iki elinizi kulla-
narak dikis kafasini
tekrar dik konuma

ayarlayin.

Dikis kafasi ile tabla-
nin ust kismi arasin-
da stkisma tehlikesi

bulunur.

Guvenliginiz igin, kayis
kapagi olmadan maki-
neyi calistirmayin.

Onemli

Ayarlamadan veya
uzun sureli bir ara-
dan sonra makineyi
ilk kez calistirdiginiz-
da, makineyi yagla-
yin ve alismasi icin
yaklasik 10 dakika
kadar 1.000 - 1,500
spm’de calistirin.

Caganoz ve igne plakasinin altindaki Caganozdaki yag deligine dlizenli olarak

alan.

bir veya iki damla yag dokin (Yaglama

Caganozdaki yag deligi gorintnceye noktasi Sekil 8'de gosterilmistir).

kadar volani kendinize dogru cevirin.

Alin kapagini ve Ust kapadi ¢ikarin.

Sekil 8

“B"”de gosterildigi gibi disli diglerine az

Sekil 9'da gosterilen yaglama noktalari- miktarda gres sirun.

ni kullanarak tim yag kecelerini yeterin- Yaga doymus yag haznesi kecesini (A)

ce yaglayin. Sekil 9

Ust kapadin altinda tutun.
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3.7

igne ve
iplik

Dikkat

Igne takilmadan énce
glic kaynagdi kapatil-
malidir.

3.8

ignenin
Takilmasi

Dikkat

Makineyi kapatin.
Parmak muhatazasi (2)
olmadan makineyi
calistirmayin.

(Sekil 10’a bakin)

Uygun ignenin secilmesi sadece
makine modeline degil, ayni zaman-
da kullanilan malzemeye ve iplige
de baghdir. Cesitli makine modelle-

Tablo 4 - igne ve Iplik

rinde kullanilacak uygun igne ve ip-
lik boyutlari icin asagidaki tabloya
bakin.

Hafif Normal Orta agirhktaki
Uygulama
malzemeler malzemeler malzemeler
Maks. iplik boYutu (Nm)- 120 60 30
Sentetik*
igne biiyiiklGgii (1/100mm) 10 (60) 12~16(80~100) 18~19(110 ~120)

igne katalogu
(Igne sistemi)

* veya esdeger boyuttaki diger iplik tipleri

Sadece Kat. No. 1910-05 igne siste-
mini (135x9) kullanin.

Volani kendinize dogru cevirerek ig-
ne milini en yiksek konuma kaldirin.

Igne ayar vidasini (1) gevsetin (Sekil

1910-05 (135x9)

10'a bakin). Igneyi igne miline yer-
lestirin ve sonuna kadar yukari dog-
ru itin.

Uzun olugun 6ne dogru baktigindan
emin olun. Igne ayar vidasini (1) iyi-
ce sikin.

Sekil 10
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3.9

Mekigin
Takilmasi

Dikkat

Makineyi kapatin.
Sol igne plakasi
acikken makineyi
calistirmayin.

Sekil 11'de gosterilen adimlari takip edin.

1. Yatak stirglsuinu agin.
2. Mandali (1) yukari kaldirin.
3. Mekigi (2) kaldirarak ¢ikarin.

Sekil 11

Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi

12



3.10

Masuraya
Iplik
Sarma

Dikkat

Masuraya iplik
sararken ipligi
yonlendirmeyin veya
tutmayin.

Hareket durdurma vidasini (1) gevsete-
rek ignenin hareketini durdurun. Volani
sol elinizle tutun ve sag elinizle hareket
durdurma vidasini kendinize dogru ce-
virin. (Sekil 12'ye bakin).

Masurayl masura sarici mili (3) Uzerine
yerlestirin ve sonuna kadar itin.

“1" ayarlama.
‘+" yonu: Tansiyonu artirir
‘-" yonu: Tansiyonu azaltir

Mandali (2) ok (A) ile gosterilen yonde
itin ve ardindan makineyi calistirin.

Masura sarict mili (3) ok (B) ile belirtilen
yonde doner.

Masuradaki iplik miktarini ayarlamak
icin, mandal (2) Uzerindeki vidayi (4)
gevsetin ve mandal (2) gerektigi kadar
kendinizden uzaga veya kendinize dog-
ru itin.
Masuraya daha fazla iplik sarmak
icin mandali (2) kendinizden uzaga
dogru itin.
Masuraya daha az iplik sarmak igin
mandali (2) kendinize dogru itin.

Iplik masuraya esit sekilde sarilmazsa,
viday! (5) gevsetin ve On tansiyon ma-
karasini (1) gerektigi kadar yukari veya
asag itin ve vidayi (5) sikin.

Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi
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Mekigi, masura ok yoninde donecek
" sekilde tutun ve masurayi mekige takin.
Mekige Iplik Ta- | (Sekil 14

kilmasi ve Meki-
gin Degistirilmesi

Not Sekil 14

Duz dikis dikerken,
masura ipligi Sekil Ipligi gentige (1) yerlestirin ve tansiyon
17°de gosterildigi yayinin (2) altindan gekin (Sekil 15).
gibi mekik iplik
kilavuzundan (3)
gecirilmezse daha
iyi bir sonug elde
edilebilir.

Sekil 15

Ipligi yayin (1) ucundaki yariktan (2) ge-
kin ve mekik iplik kilavuzundan (3) gegi-
rin.

Ipligi, mekigin icinden yaklasik 10 cm
uzunlukta birakin. (Sekil 16 ve 17)

Sekil 16 Sekil 17

Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 14



3 1 1 Mekigi mandal (1) ile tutun ve konum
u parmagi (3) mekik tutucusunun sag ta-

Mekige iplik Takil- rafindaki kanala (4) girecek sekilde me-
Mekidi kik tutucusunun (2) mili Gzerine yerlesti-
masi ve liekigin fin.

Degistirilmesi

Mandali birakin ve yerine dizgun takil-
Dikkat digindan emin c').lm?k"ig'i'n mekigi iyice
bastirin. Yatak stirgtstini kapatin.
Makineyi kapatin.
Yatak stirgtisdindi
kapatmadan makineyi
calistirmayin.
Yaralanma tehlikesi!

Sekil 18

Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 15



3.12

Makineye Iplik
Takilmasi

Dikkat
Makineyi kapatin.

Horoz muhafazasi
olmadan makineyi
calistirmayin.

Parmak muhafazasi
olmadan makineyi
calistirmayin.

Makine kafasina iplik takarken, igne mi-

li en yuksek pozisyonunda olmalidir.

iplik takin.

birakin.

Sekil 19

Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi
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3.13

Dikis Uzunlugu
Ayari

(20E-910

Haric)

3.14

Baski Ayagi
Basinci
Ayari

Dikis uzunlugunun ayarlanmasi:

Dikis uzunlugu diigmesini (1) ok yonun-
de cevirin ve makine tzerindeki istedigi-
niz sayida isaret noktasini (A) hizalayin
(Sekil 20).

Dikis uzunlugu digmesinin (1) cizgileri
milimetre cinsindedir.

Sekil 20

Somunu (2) gevsetin ve baski ayagi ya-
yI ayar dugmesini (1) saat yonunde ce-
virdiginizde (‘+' isareti yoninde) baski
ayaginin basinci artacaktir.

Sekil 21

Geri dikis uzunlugunun ayarlanmasi:

Geri besleme icin geri besleme koluna
(2) asagi dogru basin ve ileri besleme
icin kolu birakin.

Geri dikis uzunlugunu ayarlamak igin

kelebek viday! (3) gerektigi kadar “+
veya “-” yonlinde gevirin.

‘+" yonu: Uzatmak icin

" yonu: Kisaltmak igin

Ayar digmesini (1) saatin tersi yonunde

cevirdiginizde (“-" isareti yonunde) bas-
ki ayaginin basinci azalacaktir.

Somunu (2) sikin.

Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 17



3.15

igne
Ipligi
Tansiyonu

Ayari

3.16

Iplik
Tansiyon
Yayi
Ayari

Tansiyon ayar somununu (1) farkl dikis
kosullarina gore ayarlayarak igne ipligi
tansiyonunun ayarlanmasi (Sekil 22)

Somunu (1) saat yoniinde ¢evirdiginizde
("+' isareti yonunde) tansiyon artacaktir.

Somunu (1) saatin tersi yoniinde cevir-

diginizde (
azalacaktir.

-' isareti yoninde) tansiyon

iplik tansiyon yayi basincinin ayarlan-
masi (Sekil 23)

iplik tansiyon kolunu (1) saat yéninde
cevirdiginizde (“+” isareti yoninde) ya-
yin basinci artacaktir.

Iplik tansiyon kolunu (1) saatin tersi yo-
niinde cevirdiginizde (“-" isareti yonln-
de) yayin basinci azalacaktir.

Sekil 22

Iplik tansiyon yayi '4' hareketinin ayar-
lanmasi (Sekil 23)

Ayar vidasini (2) gevsetin.

Iplik tansiyon kolunu (3) saat yéniinde
cevirdiginizde (“+” isareti yoniinde) ip-
lik tansiyon yayinin hareketi artacaktir.
Iplik tansiyon kolunu (3) saatin tersi yo-
nunde cevirdiginizde (“-" isareti yonun-
de) iplik tansiyon yayinin hareketi azala-
caktir.

Sekil 23
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3.17

Masura
Ipligi
Tansiyonu
Ayan

3.18

igne
Pozisyonu
Secicisi
(20U-309
ve 20E-910
haric)

Dikkat

Igne kumasin i¢inde
iken igne pozisyonu
ayarlamasi yapmayin.

Makineyi kapatin.

Tansiyon ayar vidasini (1) saat yonunde

cevirdiginizde (“+"” isareti yoninde)
masura ipliginin tansiyonu artacaktir.

Tansiyon ayar vidasini (1) saatin tersi
yoniinde cevirdiginizde (“-" isareti yo-
ninde) masura ipliginin tansiyonu aza-

lacaktir.

Sol, Orta ve Sag igne pozisyon ayarlari
hem diuz hem de zig-zag dikis icindir
(Sekil 25’e bakin).

Pozisyonu ayarlamak icin, kolu igeri
dogru itin ve istediginiz ayar konumuna
alin.

Orta ayart:
Normal dikis.
Sol/Sag ayari:

Sadece 06zel dikis istenildiginde kul-
lanilir.

pr -

Sekil 24
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3.19

Dikis Genisligi
Regdulatori
(20E-910
Haric)

Dikkat

Igne kumasin icinde
iken igne pozisyonu
ayarlamasi yapmayin.

Makineyi kapatin.

3.20

Zig-zag Dikis
Genisligi
Kontroli

(20E-910 Haric)

Zig-zag dikislerin genisligi, yayl dikis
genigligi ayarlama kolu (1) ile kontrol
edilir (Sekil 26).

Maksimum zig-zag genisligi:
20U-109 / 109C / 309: 9,0 mm
20U-112/112C: 12,0 mm

Kolun on tarafindaki iki kelebek vida (1
ve 2) zig-zag dikislerin genisligini kont-
rol etmenizi saglar.

Kelebek vida (1):

Genis zig-zag dikisleri kontrol etmek
icin kullanilir.

Kelebek vida (2):

Dar zig-zag dikisleri kontrol etmek
icin kullanilir.

Minimum ile maksimum arasinda zig-
zag dikis genisligi elde etmek icin (20U-
109, 109C, 309: 9mm veya 20U-112,
112C: 12mm), Sekil 27'de gosterildigi
gibi, dikis genisligi ayar kolunun (3)
“A"daki sifir konumuna dénmesi icin ilk
once kelebek vidayi (2) gevsetin, daha
sonra kelebek viday tekrar sikin.

Ardindan kelebek vidayi (1) gevsetin, di-
kis genisligi ayar kolunu (3) sonuna ka-
dar saat yonunde gevirin ve ayar kolunu
“B"”deki bu konumda tutarken kelebek
vidayi (1) tekrar sikin.

Simdi dikis genisligi regulatori sifir ile
maksimum seviye araliinda ayarlana-
bilir.

Sekil 26

&

24

Sekil 27
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3.21

igne Mili
Govdesi
Kelepcesi

Dikkat
Makineyi kapatin.

Duz dikis dikerken, kelepce ile igne mili Zig-zag dikis dikerken kelepcgenin ¢ozul-
govdesi hareket etmeyecek sekilde sa- diginden emin olun.
bitlenerek daha iyi bir dikis sonucu elde

Kelepceyi ¢cozmek icin digmeyi (1) so-
nuna kadar saatin tersi yonunde cevirin
igne mili gdévdesini sikmak icin digme- (Sekil 28B).

yi (1) sonuna kadar ¢evirin. (Sekil 28 A)

edilebilir.

A B
Sikma \ Gozme

Sekil 28
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3.22

Duz ve
Zig-zag Dikis
Aparati
(20E-910 Haric)

Dikkat
Makineyi kapatin.

Zigzag Dikis Baski Ayagi (1), igne Plaka-
sI (2) ve Kumas Diglisi (3) diiz ve zig-zag
dikis icin kullanilir. (Sekil 29)

605652(20U-102/102C/309)
606402(20U-112/112C)

606588(20U-109/109C/309)
606502(20U-112/112C)

606650(20U-109/109C/309)
606651(20U-112/112C)

Sekil 29

igne plakasinin ve kumas dislisinin de-
gistirilmesi (Sekil 31)

Yatak surgulsuni acgin, ardindan igne
plakasini ¢ikarin (Igne plakasinin ve ku-
mas dislisinin ¢ikarilmasi ve degistiril-
mesi icin makine ile birlikte verilen tor-
navidayi (3) kullanin.)

Tornavidayi (2) kullanarak yatak plakasi-
ni (1) ve kumas dislisini (4) ¢ikarin.

Diiz Dikis Baski Ayagi (1), igne Plakasi
(2) ve Kumas Dislisi (3) sadece diiz dikis
icin kullanilir. (Sekil 30)

606693 606695 606697

Sekil 30

Genel amach veya duz dikis kumas dis-
lisini degistirmek icin, kumas dislisini
gecici olarak makineye sabitleyin ve ge-
nel amacli veya diz dikis igne plakasini
degistirin. Kumas dislisini, igne plaka-
sindaki kumas dislisi yuvalarinin kenar-
larina vurmayacak sekilde yerine otur-
tun.

Yatak plakasini takin ve yerine iyice itin.

Sekil 31
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3.23

Makara Kapagi-
nin Kullanimi

Doner tip bir makara (2) kullanirken,
makine ile birlikte verilen makara kapa-
gini (1) iplik makarasi deligine (3) takin.

iplik makarasi tutucusunun (4) yuksekli-
gini, makara piminin (5) ucu ile makara
kapag (1) yarikli tapasinin ucu arasinda

[42]
2 mm

K

yaklasik 2.0 mm olacak sekilde ayarla-
yin.

Makara kapag@i (1) asla makara pimine
(5) takilmamalidir. Makara pimine zorla-
ma makara kapadi yarikli tapasinin kiril-
masina sebep olabilir.

Sekil 32
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3.24

ip[_ik Dokiilmeyi
Onleme Filesi-
nin Kullanimi

3.25

Dizligin
Takilmasi

Makaradan (1) kolayca dokulilen sentetik
iplikleri kullanirken, ipligin ucunu iplik
dokilmeyi 6nleme filesinin (2) (st tara-
finda serbest birakarak makine ile birlik-

Dizligin takilmasi (Sekil 34)

Dizlik braketinin (1) konumu, alt tabla

te verilen iplik dokiilmeyi dnleme filesi-
ni (2) makaranin (1) alt tarafindan ipligin
Uzerine gecirin. (Sekil 33)

Sekil 33

Daha sonra dizlik braketini tablo “2”de-
ki gibi sabitleyin.

kesigi kenarindan 145 mm mesafededir.

145 mm

!

7i

®

Sekil 34
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3.25

Dizligin
Takilmasi

Dikkat

Makineyi kapatin.
Her iki elinizi
kullanarak dikis
kafasini tekrar dik
konuma ayarlayin.

Dikis kafasi ile
tablanin tist kismi
arasinda sikisma
tehlikesi bulunur.

Dizle calisan baski ayaginin kaldiriimasi
(Sekil 35)

Dirsekli mafsal (1) yatagin alt tarafina
sabitlenir ve dirsekli mafsal (1) baski
ayadini dizle kaldirip indirmek icin kulla-
nilir.

Baski ayagini dizle kaldirip indirmek
icin, dizlik mili kolunu (3) tutan vidayi (4)
gevsetin ve dizlik mili kolunu (3) dirsek-
li mafsalin (1) altina itin ve vidayi (4) siI-
kin.

Vidayi (7) tutan kontra somunu gevsetin
ve dizlik plakasi ok (A) yoniinde sonuna
kadar itildigi zaman dizlik mili kolunun
(3) buklilmus ucu (6) neredeyse duz
oluncaya kadar vidayi (7) gerektigi ka-
dar cevirin ve daha sonra kontra somu-
nu iyice sikin.

Dizlik mili kolu (3) yukarida aciklandigi
gibi yerine oturtulmusken viday! (8)
gevsetin ve dizlik mili kolunu (3), bikal-
mus ucu (6) ile braket (9) arasindaki
yukseklik 64 mm olacak sekilde gerekti-
gi kadar yukari veya asagi dogru itin.

Zig-zag Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi

Baski ayagi kaldirma kolunu (11) kulla-
narak baski ayagini (12) kaldirin. Daha
sonra, vidayi (14) tutan kontra somunu
gevsetin ve dizlik plakasi (5) ok (B) ile
belirtilen yonde itildigi zaman vidayi
(14) gerektigi kadar ¢evirin; plaka, baski
ayagi normal yukari konumundan biraz
daha yuksege kaldirildiginda baski aya-
g1 kaldirma kolunun (11) yukari konu-
mundan asagi inecedi bir noktada dura-
caktir (igne plakasi (13) ylzeyinden yak-
lastk 9 mm yukari kalkmis baski ayagdi
(12)). Daha sonra, kontra somunu iyice
sikin.

Dizlik plakasi (5) ok (B) ile belirtilen yon-
de itildigi zaman baski ayagi (12) yukari
kalkacak ve dizlik plakasi (5) birakildigin-
da ise baski ayagi (12) asagi inecektir.

Sekil 35
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3.25

Dizligin
Takilmasi

Dikkat
Makineyi kapatin.

Her iki elinizi
kullanarak dikis

kafasini tekrar dik
konuma ayarlayin.

Dikis kafasi ile
tablanin Ust kismi
arasinda sikisma
tehlikesi bulunur.

Dizle dikis genisligi kontrolli (20U-309
ve 20E-910 haric) (Sekil 36)

Dirsekli mafsal (2) yatagin alt tarafina
sabitlenir ve dirsekli mafsal (2) dikis ge-
nisligini dizle kontrol etmek icin kullani-
lir.

Dikis genisligini dizle kontrol etmek igin,
dizlik mili kolunu (3) tutan viday! (4)
gevsetin ve dizlik mili kolunu dirsekli
mafsalin (2) altina itin ve vidayi (4) sikin.

Vidayi (7) tutan kontra somunu gevsetin
ve dizlik plakasi ok (A) yoniinde sonuna
kadar itildigi zaman dizlik mili kolunun
(3) bukulmuis ucu (6) neredeyse duz
oluncaya kadar viday! (7) gerektigi ka-
dar cevirin.

Daha sonra, kontra somunu iyice sikin.

Dizlik mili kolu (3) yukarida acgiklandigi
gibi yerine oturtulmusken vidayi (8)

Sekil 36

gevsetin ve dizlik mili kolunu (3), bukul-
mus ucu (6) ile braket (9) arasindaki yiik-
seklik 67 mm olacak sekilde gerektigi
kadar yukari veya asagi dogru itin.

Dikis genisligi regulatori (13) sifirdan
maksimum dikis genisligine alinabilecek
sekilde dikis genisligi ayar plakasi vidala-
rint (11 ve 12) gevsetin. (20U-109 / 109C:
9mm veya 20U-112/ 112C: 12mm). Vida-
y1 (14) tutan kontra somunu gevsetin ve
dizlik plakasi (5), ok (B) ile gosterilen
yonde itildigi zaman dikis genisligi regu-
latorunun (13) maksimum dikis genisligi
konumunda duracak sekilde vidayr (14)
gerektigi sekilde cevirin. Daha sonra,
kontra somunu iyice sikin.

Dizlik plakasi (5) ok (B) ile belirtilen yon-
de itildigi zaman dikis genisligi artacak
ve dizlik plakasi birakildiginda ise azala-
caktir.
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3.26

ilik
Acma
Aparatlari

3.27

Kenar Dikis
Aparatlan

llik Ayagi (1), igne Plakasi (2) (Zig- mak icin kullanilir. (Sekil 37)
zag dikis) ve Kumas Dislisi (3) ilik a¢-

606652(20U-109/109C/309)
606402(20U-112/112C)

606688(20U-109/109C/309)

606692(20U-109/109C/112/112C/309) 606502(20U-112/112C)
Sekil 37
Kenar ayagi (1), igne plakasi (2) (Duz 1. Igne pozisyonu segcme diigmesi:

dikigs) ve kumas disglisi (3) asagida
gosterildigi gibi donebilir ve tek bir
islemle dar bir kenar dikisi dikebilir.
(Sekil 38 ve 39) Duz dikis pozisyonu.

?

410192 541937-452 543979

Orta pozisyon

2. Dikis genisligini ayarlama:

Sekil 38

Sekil 39
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3 28 Fermuar baski ayagi (1) asagida goste- 2. Dikis genisligini ayarlama: Duz dikis
[ ] rildigi gibi ylksek kenarlari dikmeyi ko- pozisyonu

Fermuar ve laylastirmak icin tasarlanmistir. (Figure 3. igne plakasi: Dz dikis “3”
. 40) Zig-zag dikis “2"
Kordon Dikme . . L o £19eag G
1. Igne pozisyonu se¢gme diigmesi: Orta 4. Kumas dislisi: Duz dikis “5
Aparatlari pozisyon Zig-zag dikig “4”
Dikkat

Makineyi kapatin.

605652(20U-102/102C/309) 606588(20U-109/109C/309)
606691 606402(20U-112/112C) 606502(20U-112/112C)
— \
—
R
606695 606697

Fermuar dikme Kordonlu dikigler

Sekil 40
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4.1

Makine Kafasinin
Temizlenmesi

4.2

Yaglama

4.3

Glivenlik
Kontrolii

Bakim

Makine kafasindaki tozlari almak igin
makineyi duzenli olarak yumusak ve ku-
ru bir bezle silin. Yiizeyi temizlemek igin
herhangi bir tip leke tineri kullanmayin.

Makine uzun bir stire kullanilmamissa,
makineyi 3.6 boliminde belirtildigi gibi
yaglayin.

Batlin guvenlik donanimlarinin duzgin
takildigini ve ayarlandigini dizenli ola-
rak kontrol edin.

Makine kafasinin tiim tespit ve destek
vidalarinin yeterince sikildigini kontrol
edin.

V-kayisin ¢ok fazla asinmadigini ve ger-
ginliginin uygun oldugunu kontrol edin.

Elektrik motorunda asiri iIsinma olmadi-
gini ve elektrik kablosu ile fisin hasar
gormedigini kontrol edin.
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Dikis dikmede zorluklarla her kargilastiginizda, asagidaki gibi kontrol ve ayarlama yapin.

Olasi Nedenleri

. Makinenin ipligi diizglin takilmis mi?

1
2. Iplik kilavuzlari veya tansiyon diski alaninda kirintilar var mi?

. Igne ipligi cok gergin mi?

. Ignede biikiilme veya kérelme var mi?

. Igne diizgiin takildi mi?

. Ignenin biyikliga, iplik & kumas igin uygun mu?

. Ipligin kalitesi diisiik mii?

. Masuranin ipligi dizgiin takildi mi?

. Iplik dolandi veya sikisti mi?

. Iplik tansiyonu dogru mu?

. Masura rahat doniiyor mu?

. Igne diizgiin takildi mi?

. Ignede biikiilme veya ucunda kérelme var mi?

. Igne & iplik boyutu kumas i¢in uygun mu?

. Igne yanhs takilmadi mi?

. Igne bikilmiis mii?

. Ignenin biyiikligi kumas icin uygun mu?

. Igne bagcig vidasi gevsek mi?

. Dikis sirasinda kumas cekildi mi?

. Kumas besleme diigmesi diizglin ayarlandi mi?

. Baski ayagi basinci diizglin ayarlandi mi?

. Igne ipligi diizgiin takildi mi?

. ignenin ucu kéreldi mi?

. Iplik tansiyonu ¢ok fazla mi?

. Kumas dislisi tzerinde tiily veya hav var mi?

. Caganozda tliy var mi?

. Elektrik fisi diizgtin takildi mi?

3
4
5
6
7
1
2
3
4
1
2
8
4. Iplik diizgiin takildi mi?
1
2
3
4
5
1
2
1
2
3
1
2
1
2

. Acma/kapama & aydinlatma digmesi acildi mi?

*** Ayarlamalari yaptiktan sonra bile zorluklarla karsilagiyorsaniz en yakin
Yetkili Servise bagvurun.
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6.1

'lv'I
kuwum
Q Qo
S >
X ¥
3
<3
A2

Yan Kapagi

Parcalari
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6.2

Horoz,
Anamil ve
Volan

Parcalari

pe———

= 4 s a4 a4 ;;

S| Bl ] N | B S R e free
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6.2

Horoz,
Anamil ve
Volan

Parcalari
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6.3
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6.3

igne Mili, Baski
Ayagi Mili ve
Igne Plakasi
Parcalari

37
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6.4

Zi"g-zag

Ucgen

Kami ve
ganoz lleri
Hareket Krank

Ca

Parcalari

38
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6.4

Zi'.g'z ag

Uggen

Karm ve
Qaganoz ileri
Hareket Krank
Parcalari
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6.5

igne Boynu
Genisligi, Igne
Boynu
Sol-Orta-Sag
Pozisyon
Parcalari

O
Ef@ LA
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6.5

igne Boynu

Genisligi, Igne
Parcalari

Boynu Sol-Orta-
Sag Pozisyon
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6.6

Anamil (Dik)

ve Caganoz
Tahrik

Mili
Parcalari

42
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6.6

Anamil (Dik)
ve Caganoz
Tahrik

Mili
Parcalari
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6.7

Cagano:z
ve Mekik
Parcalari
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6.7

Caganoz
ve Mekik
Parcalari
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6.8

Besleme Ayar

Duagmesi ve
Geri Besleme
Kolu Parcalari
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6.8

Besleme Ayar

Didgmesi ve
Geri Besleme
Kolu Parcalari
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6.9
Besleme
Mekanizmasi

Parcalari

48
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6.9

Besleme
Mekanizmasi
Parcalari
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6.10

Baski Ayagi
Kaldirma
Kolu ve Iplik
Tansiyonu
Parcalari
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6.10

Baski Ayagi
Kaldirma
Kolu ve Iplik
Tansiyonu
Parcalari
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6.11

Besleme
Mekanizmasi
Parcalari
(Yalniz 20E-910
icin)
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6.11

Besleme
Mekanizmasi
Parcalari
(Yalniz 20E-910
icin)
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6.12

igne Mili
Vibrasyon

Parcalari
(Yalniz 20E-910
icin)

W34
53C/5-12

| GB/T70.1-2000
53C/5-8

5 53C/57 . ,
6 50020029 e
53C/5-2 [on
| 53C/5-1 [tk e _
53C/5-4

50020029
| 53C/5-14 .
53C/5-5
| 53C/5-15 _
- 50080015 .
53C/5-9
10.2-37
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6.13

Kontrol Sistemi
Parcalari
(Yalniz 20E-910
icin)
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6.14

Cardak
Parcalari

56
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6.14

Cardak
Parcalari
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6.15

Aksesuarlar

ve

Aparatlar

58
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6.15

Aksesuarlar
ve
Aparatlar
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6.16
Kayis Kapagi
Parcalari ve
Ekstra
Parcalar

~|alno o
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