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* Diganda kullanmayin.

* Ayresol (sprey) Grdnlerinin kullamimakta oldugu veya oksijenin idareli kullanildifn yerlerde galistirmayin.

* Bir oyuncak gibi kullanimasina izin vermeyin. Makine, cocuklar tarafindan veya onlann yaminda
kullamlirken, yakin ilgi gereklidir.

= Makineye, ayak pedalina ve gi¢ hatli kordonuna, 1slak elle, 1slak kumagla veya 1slak herhangi bir zey ile
dokunmayin.

= Adaplérli bir glic prizine bagl bir gok kordondan bir tanesine gl hatti kordonunu takmayin.

Makineyi diiz ve sabil bir masa Uzennde kullann.

* Silindir kapagimi ve delik kapagim, makineyi cahglirmadan génce kapattiginizdan emin olun.

» Dikig baski ayagim ve igneler gocuklardan uzak tutun.

* Bir yenisi ile degistirmedean énce isik ampulinin sogudugundan emin olun.

« Kullanma kilavuzundaki talimatiarda veriidigi gibi makinenize bakim uygulamadan dnce gig digmesini
kapathigimzdan ve gl hat figini gektignizdén emin olun,

« CIFTE iZOLASYONLU URUNLERIN SERVISI: Cifle izolasyonlu bir Oriinde, topraklama yerine iki sistemli
izolasyon saglanir. Higbir topraklama araci gifte izolasyonlu Griinle birlikte saglanmaz ne de topraklama igin
bir alet Uriine eklenecektir. Cifte izalosyonlu Urinin servisi agin dikkat ve sistemin bilinmesini gerektirir ve
sadece kalifiye servis personeli tarafindan yapiimaldir. Bir ¢fte izalosyonlu drintin degigtirme pargalar,
urlindeki parcalarin ayni tipi elmalidir. Bir gifte izalosyonlu trin “CiFTE [ZOLASYONLU URUN" VEYA “CIiFTE
IZOLASYON" Sozclikleri ile isaretlenir.

Bu Talimatlari Saklayin.

Servis yelkili bir servis temsilcisi tarafindan yapilmalidir.
Bu drlin endlstriyel kullamim igin tasarlanmamsgtir.

Avrupa ve Benzer Topraklar icin

ingiltere ve benzer lel dogeme standartlanna sahip olan diger Ulkeler igin makineler, $ehir sebekesine baglanti
icin herhangi bir fig olmadan fabrikadan sevk edilmektedir. Bu sehir sebekesi hattindaki teller, asafidaki sekilde
koda gore renklendirilecekdir.

Mavi: Notr (M) Kahverengi: Elektrikli (L)

Prizinizdeki lerminaller tanimlayan renkli isaretiere, bu cihazin elekirik sebekesinin hattindaki tellerin renkleri
kargilik gelmiyorsa agagidaki gekilde davranin,

Mavi renkli olan lel N harfiyle isaretlenmis veya siyah renkli terminale baglanmak zorundadir. Kahverengi olan
lel ise L harfiyle veya kirmizi renkli terminale baglanmak zorundadir. Eger bir 13 Amp (B 1363) fisi
kullaniliyorsa, 3 amp sigoria takilmak zorundadir veya fisin herhangi bagka bir tipi kullaniliyorsa, 5 Amp sigorta
gerek fise gerekse adaptire veya daditim paneline takimak zorundadir,

Kordonlarin higbiri, Gg pinli bir fisin toprak terminaline baglanmaz.
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1. DIKISLERIN SECILMESI

Bu makine, igne pozisyonlanmin, iplik gegirme yontemileri, gerilim ayarlamalarin kombinasyonuna gére gesitli
tipteki dikisleri dretebilir.

Dikis Tipi

Referans

Sayfas

1. Iki iplikli kenar
overlok dikisi

Hafif veya drgl tipi giysiler igin
1 igne 2 iplik dikisi kullanir,
Igne pozisyonu degistirilerek
bir 3.5mm ve 5.7mm overlok
dikigi de elde edilebillir™.

31

2. Iki iplikli standart
kenar bask: dikisi

Kenarlardaki surfile dikisi ve gizli
dikigi igin 1 igne 2 iplik dikigi
kullanilir, Igne pozisyonu
dedgigtirilerek bir 3.5mm ve
5.7mm standart Kenar baski
dikisi de elde edilebilir*,

32

3. Ug Iplik Overlok

1 igne 2 iplik dikiginden,
normal kumaglar (zerinde
surfile ve dikis yapmak igin
yararlanilir. Aymi zamanda 3, 5
mm ve 57 mm overlok dikis
genigligi igne pozisyonunu
dedgistirerek elde edilebilir

33

4. Ug iplik yass: kilit

Baglantil veya etekli dikisler
ve dekoratif iplikli sdsleme
dikisi igin 1 igne 3 iplik
dikisinden yararlanilir. Aymi
zamanda 3,5 mm ve 57 mm
yassi Kilit genigligi, igne
konumunu degistirmek
suretivle elde edilebilir.

5. Ug iplik katl
overlok

Dar kivrik bastirma dikigleri
veya sisll kenarlanin dikigi igin
igne 3 iplik dikiginden
yararlanilir. Ayni zamanda 3,5
mm ve 5,7 mm kati overlok
dikis genigligi, igne konumunu
dedistirmek suretivie elde
edilabilir,

a5

6. Darl iplikli gergin
yardimei emniyet
dikigi

Cifte orgl ve yizme giysisi
gibi ortadan agir olan gergin
kumaslar igin 2 igneli 4 iplikli
dikis icin idealdir,

36

* Kullarmilan ignenin konumuna bagh clarak, bu makine, 3 iplikli standart geniglikli 3,5 mm surfile ve 5,7 mm

genizliginde sirfile dikisler dikebilir.




Agir olan kumaslarin sirfile edilmesi igin, dikis genisligi, genislik ayan kolundan siirfile cevirmek izere daha da
artirilabilir.

Sirfile Genisligi 3.5 mm 5.7 mm
Kullanilan igne Siirfile sa%:_ﬁgei Siirfile sol mgkg_—J
igne iplik gerginligi ; :
Kedran] Yesil Mavi
oe 90

2. PRATIK REFERANS CIiZELGESI

is Gerginlik Kadrani; Gosterilen sayilar 80
gne numara polyester orgu iplikli orta agirikl
Dikis Tipi Pozisyon- |  bir kumas tizerindeki ortalama ayarladr. Sayfa
lari Mavi | Yesil |Turuncu| Sar Eﬁfn'ﬂ'liic‘l"""
iki iplikli kenar | 3-5mm Dagitici
overlok Dikisi 49 20 9
1 31
] Dagitici
(502) > o
ki Tnlikh 3.5mm
Iki Iplikli Standart 05 6.0 Daditici
, |kenarBaski ) ' :
Dikisi 5 7mm 32
i Dagitici
0.5 5.0 g
Ug iplikli Overlok 3-53 50 sp | 20 Ust
ce) ' ’ ' lUper
% 5.7 "p &
Jmm Ust
3.0 3.0 3.0 luper
Ug iplikli yassi | 330 05 50 | 7.0 Ust
4 |Kilit Itper 34
5.7mm Ust
0.5 5.0 7.0 liper
Ug iplikii Katlt ke- | 3-3mM 30 | 10 | 70 Ust
5 nar overlok luper 35
.7 5.0 o | 85 Ost
: ’ liper
Dort iplikli ultra -
gergin yardimci |;_:I 3.0 3.0 3.0 3.0 .{,JSt 36
6 : i liper
emniyet dikisi

iplik dikisi, kadranlar daha tst numaralara gevrildikge daha da gerginlestir. Operatér el kitapgigi boyunda ve
ayni zamanda bu sayfada gdsterilen gerilim ayarlamalari 6nerilen kilavuzlardir. Kullanilan ipligin kumasi veya
beyutuna uymasi igin iplik gerginliklerini ayarlayiin. En iyi sonuglari elde etmek igin, bir kere de bir sayinin
yarisindan fazla olmayacak kigik artirnmlar halinde gerginlik ayarlamalarini yapin.

6
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3. AKSESUARLAR

Aksesuarlar kumas plaka igindeki aksesuar

kutusundadir.

14HD854

1.igne Seti

2. Tornavida

3. Cimbiz

4. Dagitic

5 lgne montaji igin delikli tiftik
firga

G Yedek alt bigak

7 Parca cantas) (ambalajin
icinde)

1

s kol

=

4. IGNE BILGISI

« SINGER #2022 100/16 boy igneler (makineye
takimistir) ve 90/14 boy igneler (aksesuar
kutusunda bulunur) makinenizle birlikte

verilmistir,

« SINGER #2022 100/16 boy igneler kalin
kumaslarla birlikte kullamimak Gzere
tasarlanmigtir. Daha ince kumaslara galisirken
igne boyunu dedistirmenizi 8neririz. Kumas,
iplik ve igne arasindaki iliskiyle ilgili daha
aynintili bilgi igin, ltfen sayfa 50'ye bakin,

+  Acil durumda, standart # 2020 kullanilabilir,
Bununla birlikte, tnerilen gerilim ayarlan ygniden
yapilmadig sirece, dikislerin atlamasi olusabilir,
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1. Iplik kilavuzlan ve tutucu

2. Tagima kulpu

3. 5ol ifne iplik gerginlik kadran (mavi)

4. Sag igne iplik gerginlik kadram (yesil)

5. Ust liper iplik gerginlik kadrani(turuncu)
6. Alt liper iplik gerginlik kadrani(sar)

7. Digli plakasi

8. Destek kapa@

9. Ldper kapad

10. Agma kapama ve 15k diigmesi

11. Dikis uzunluk kadram

12. Violan

13. Makara tezgahi

14. Makara tutamaci

15. Makara gubugu

16. Dikis baski ayad kaldirma kolu

17. Diferansiyel besleme ayarlama manivela kolu
18. Dikig geniglik parmak destek plakas




6. LUPER KAPAGININ ACILMASI

A s

Giig digmesini kapattiiinizdan emin olun

Kapai gidebileceqi yere kadar saga dogru itin 1
kapag kendinize dogru cekin 2

A,

= O Un B G B -

Liiper kapa@inin dikis yaparken kapah
Oldugundan emin olun.

7. LUPER KAPAGININ
ARKASINDAKiI ANA PARGALAR

Ust liper

Hareketli st bigak

Dikig bask: ayadi

Sabit alt bigak

Alt liper

Dikis genigligi parmak kolu

Dikis genigligi ayarlama digmesi

8. DIKISTEN ONCEKIi HAZIRLIK

Ayak pedal figini 1, makineye 2 takin.

Elektrik figini 3 elektrik prizine 4 takin.

Gl digmesi: Agik duruma getirmek igin — igarating
basin.
kapah duruma getirmek igin O isaretine
basm,

= Makineyi calistirmak ve hizi Kontrol etmek igin

ayak pedalina basin.

= Ne kadar skl basarsaniz makine o kadar hizh

dikecektir.

+ Makinenin dikis yapmasini bitirmek (zere, ayadinizi

pedaldan kaldinn,

UYARI:

Sadece bu makine ile verilmis olan ayak
pedalim kullamn. Takip eden sayfadaki
Uyarilara dikkat ettiginizden emin olun.

\




9. IPLIK TAKMA iCiN HAZIRLIK

I: iplik Kilavuz tutucusunun ayarlanmasi

« Bu makina, algak pozisyonda iplik kKilavuz tutamaci
ile birlike sevk edilmektedir

* Iplik kilavuz tutamacini tamamen uzatin,

- Teleskop iizerindeki iki baglant, dogru sekilde
verlestiriidiklerinde, yerlerine otururlar.

= Makara pimleri Gzerinden iplik kilavuzlann ortalayin.
» Makara pimlen Gzerine konik adaptorleri yerlestirin,

Mot. E§er makineye iplik takih ise, dolasmasin Snlemek
uzere iplikleri dizealtin,

10



10. iIGNELERIN CIKARILMASI VE
TAKILMASI"

( ignelerin gikariimasi igin )

Dikkat:
Igneleri gikarmadan énce makineyi elekirik
prizinden ¢ektiginizden emin olun.

+ ifjne en yiksek pozisyonuna gelinceye kadar volani
kendinize dogdru gevirin.

. igna sikma vidasini kiglk bir tornavida ile gevgetin
ancak gikarmayin.

1. Sol igne sikma vidasi
2. 5af ijne sikma vidasi
3. Sol igne
4. Sag igne

. ignalan' cikarin

(ignelerin takimasi igin )

Dikkat
Igneleri yerine takmadan dnce makineyi
elektrik prizinden gektiginizden emin olun.

= Diz ylzeyl ile igneyi arkaya dogru tutun.

- Igneyi gidecedi yere kadar igne kiskacina yerlestirin
bir tiftik firga yardimiyla.

= Glvenli bir sekilde igne sikma vidasim sikin.

Mot: * Bu makinede # 2022 igneleri kullamlir. EK igne
bilgisi igin Sayta 7'ye bakin.
* lgneyi gikarmak ve yeniden yerlestirmek zor
gelirse, baski plakasim kaldinin,

00

\.1
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11. MAKINEYE iPLIK GEGIRME
(Iplik Gegirme Diyagram )

= Bir renk kodlu iplik gegirme diyagrami, dodru ip takmak
icin liper kapagimin igine yerlestiriimistir,

= 1ila 4 de gisterilen sirada makineye iplik gegirin,

( Renk Kodunun Anlagiimas )
1. Ust liper ipligi Turuncu

2. Alt lGper ipligi San

3. 5ad igne ipligi Yesil

4. Sal igne ipligi Mavi

( Makineye Dogru Sekilde iplik Gegirmek igin)

A Dikkat:

Gug dogmesini kapathigimizdan emin olun.
Iplik takmadan énce baski ayag kaldinimig
olmalidir.

Bir tanesi koptugunda 4 ipligi de yeniden
gecirmeniz GEREKLIDIR.

1.Ust lupere iplik gegirme (turuncu)

= 1ila 8 arasinda gdsterildigi gibi Gst 10pere iplik
gegirin,

* Iplik kilavuzundan arkadan 6ne dogru ipligi gegirin. 1

12



= Ust kapak iplik kilavuzuna
ipligi, iplik kilavuzu altinda
bu serbest kalincaya kadar
ipligi agag dogru cekerek,
gegirin, 2

= Ipligi parmakla tutarken, bunu gerilim diskleri
arasindan gecirin ve gerilim diskleri arasina
uygun gekilde yerlegsmesini temin elmek igin
ipligi asad cekin. 3

+ Makinenin lUiper bolgesine, turuncu kodlanmis
iplik kilavuzunu izleyerek iplik gegirin. (4-7)
+ Onden arkaya (st l0perdeki delige iplik gegirin. B

Mot: Lipere iplik gegirme konusunda yardimci
olmak (izere, aksesuar setinde verlen
cimbizian kullamn.

« Ipligin yaklasik 10 cm (4 ing)'sini loperden gekin
vie disli plakasinin arkasina yerlestinin.

13



2. Alt loperden iplik gegirilmesi (Sari)

» 1-9 da gosterildigi Gzere alt liperden iplik
gegirin.

- Ipligi arkadan énce dogru iplik kilavuzundan
gegirin. 1

* Iplik kilavuzu altinda serbast
kalincaya kadar ipligi asag
dodgru gekerek st kapak iplik
kilavuzuna iplik gegirin, 2

« Ipligi parmakia tutarken, bunu gerilim diskleri
arasindan gegirin ve gerilim diskleri arasina uygun

sekilde yerlegmesini temin etmek igin ipligi
asad gekin. 3

14



= Alt liper, uzak sadda ocluncaya kadar volani
kendinize dogru gavirin.

* Makinanin alt bolgesine, san renk kodlu iplik
kilavuzlanini izleyerek, iplik gegirin. 4-7

Mot: Lupere iplik gegirme konusunda yardimei
olmak Gzere, aksesuar setinde verilen
cimiizlan kullarmin.

Ipligi yakalayin. 7

cimbiz noktalan ile ipligi yerlesgtirin,

+ Ipligi yukan gekin ve iplik kilavuzuna dojru gekin, 8

. fp[iﬁi. sol liperin dst ucu arkasina ve Uzerinden
qedgirin,

« Daha sonra, liperdeki delije gegmesi igin asagi

dogru onu yavasca cekin. 8-B

. ipﬂigi yukar Kaldinn ve bunu liperin sonundaki
delikten gecirin. 10

Not: Lipere iplik gegirme konusunda yardimer olmak

(zere, aksesuar setinde verilen cimbizlarn
kullann.

« Iplik, alt liperin yuvasinda yerlestirimelidir.

. ipliﬁin yaklagik 10 cm(4 incini) lOperden ¢ekin ve
bunu dst lGperin Ustiine ve digll plakasinin arkasina

yerlastirin,

_ipliH kilavuzundan 4 cm (1-1/2 ing) kadar cimbizla

Iplik kilavuzunun altina ve sol tarafina yavas sekilde

7

Y,




3. Sag Igneye iplik gegirilmesi (Yesil)

= 1-8 da gbsterildigi Gzere Sad igneden iplik gegirin.

» Ipligi arkadan 6nce dogru iplik kilavuzundan gegirin. 1

» |plik kilavuzu altinda serbest
kalincaya kadar ipligi asad
dofru cekerek ist kapak iplik
kilavuzuna iplik gegirin. 2

- ipligi parmakla tutarken, bunu gerilim diskleri
arasindan gegirin ve gerilim diskleri arasina uygun
sekilde yerlegmesini temin etmek igin ipligi asad
cekin, 3

16



« 4-6 noktalarindan iplik gegirmeye devam edin.

Not: iplik kilavuzunun Gst iplik yolundan
ipligi gecirdifinizden emin olun. 6.

= 5ag ignenin ortasindan ipligi gecirin. 8

Not: Ignenin ortasindan iplik gegirmeyi kolaylastirmak
igin, aksesuar setinde verilen cimbizlan kullanin.

+ Ipligin yaklagik olarak 10 cm(4 ingini) serbest gekilde
sarkmasi igin gekin.

- Ipligi arkaya, dikis bask ayaq altina yerlestirin.

17



4, Sol igneye iplik gegirilmesi (Mavi)
+ 1-8 da goslerildigi Gzere Sol Ijneden iplik gegirin.

« Ipligi arkadan nce dogru iplik kilavuzundan gegirin. 1

= Iplik kilavuzu altinda serbest
kalincaya kadar ipligi agabi
dogru gekerek Osl kapak iplik
kilavuzuna iplik gegirin. 2

« Ipligi parmakla tutarken, bunu gerilim diskleri
arasindan gegirin ve gerilim diskler arasina
uygun sekilde yerlesmesini temin elmek igin ipligi
agag) ¢ekin. 3

18



« 4-5 noktalanindan iplik gegirmeye devam edin.

Not: iplik kilavuzunun alt iplik yolundan ipligi
gegirdiginizden emin olun, 5

+ Sol ignenin ortasindan iplhigi gegirin. 7

Not: ignenin ortasindan iplik gegirmeyi kolaylagtirmak
igin, aksesuar setinde verilen cimbuzlan kullamin,

] ipiigin yaklagik olarak 10 cm(4 ingini) serbest
sekilde sarkmasi igin gekin.

« ipligi arkaya yerlestirin, dikis baski ayad: altina

( Onemli Iplik Gegirme Bilgisi )

+ Alt loperin yanhs ipliklendirimesini dnlemek (zera
her zaman en son olarak ignelere iplik gegirin.

« Eger alt liper ipliksiz kalirsa
1. ignalerin ipliklerini gikartin

2. Alt lipere iplik gegirin
3. Ignelere iplik gegirin.




12. IPLIKLERIN DEGISTIRILMESI B
VE BAGLANMA YONTEMI

. Eplik fipini veya rengini degigtirmek Gzere silindirin
yamindaki ipligin uglanm kesin,

+ Tezgah Uzerinde yeni ipligi yerlestirin

+ Yeni ipli§i ve eski iplik uglarini bir arada baglayin.
Iplik uglanim 2-3 (1 ing) uzunluga kirpin.

Eger gok kisa kirpilirsa, iplikler gozllebilir.

= Digim emniyetini test etmek Gzere her iki ipligi de siki
bir sekilde cekin.

Gerilim kadran ayarlanm not edin

Kadran duruncaya kadar gerilim kadranlanm asagiya
cevirin.

« Iplikleri makineden bir kerede cekin.

= Eger iplikler kolay gekilde gekilmiyorsa, iplik
kilavuzlannda herhangi bir karisma veya iplik tezgah
altinda ilmiklenme olup olmadigim kontrol edin.

- igneden ipligi gekerken, ignenin 6n tarafinda dagim
varsa DURUN.

+ ipligi kesin ve bunu igneden gegirin

= Gerilim kadranlanini énceki ayarlarina geri getirin.
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13. DIKiS$ UZUNLUGUNUN
AYARLANMASI

« Dikig uzuniuk kadrani, bir gok dikig kogullan igin 3 mm
(1/8 ing) ayan (izerinden ayarlanmalidir.

= Agir olan kumaslarin dikisi sirasinda, dikis uzunlugunu
4 mm (5/32 ing)'e getirin.

« Hafif olan kumaslann dikisi sirasinda, dikis
uzunlugunu, burusma olmadan mikemmel dikigler
elde etmek dzere, 2 mm (5/64 ing)'e getirin,

14. DIKiS GENISLIGININ
AYARLAHL?ASI

* Surfile dikig genisligine, igne pozisyonunu yeniden
konumlandirmak suretiyle ve aymi zamanda genislik
ayar kolu ile erisilebilir.

Igne pozisyonunu degistirmek suretiyle
genisligin ayarlanmasi

= Siirfile dikis genigligi igne pozisyonun degistiriimesi
ile ayarlanabilir.

a, Sadece sol ignenin kullamlimasinda 5,7 mm

(7132 ing)
b.Sadece saj ignenin kullaniimasinda 3,5 mm
(8764 ing) 3.5 mm ! !
(9/647)
1}
Sad
1gne
[ Ayarlama kolu ile genislik ayari ]

+ Geniglik ayarlama dizenlemesi kolunun kullaniimas,
asadida gbsterilen genislik yelpazesi Iginde daha
fazla ayarlamaya izin verecektir,

a. Sadece sol ijnenin kullanimasinda 5.2 ~ 6.7mm
(13/64 = 17/64 ing)
b.Sadece saf ignenin kullamimasinda 3.0 ~ 4.5mm
(1/8 ~ 11/64 ing)

\

m 3.0 mm
(13/84") (1/8")
6.7 mm 4.5 mm
{17/64") {11/64") .
SolSaj Sol Sag
Igne Igne lgne
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Genislik Ayar Kolu

Dikkat
Ayarlama yapmadan once, gilg, digmesini

kapatuginizdan emin olun.

* Liper kapafinin agilmasi ayarlamay
kolaylagtiracaktir.

+ Calismaz pozisyonda st bigadin yerlestirilmesi
ayarlamay kolaylastiracaktir.

* Makine ile birlikte verilen alti kogeli anahtarla genislik
ayarlama kol seti vidasini gevgetin ve bilgi notu
olarak disli plakasi Uzerindeki derece isaretlerinden
yararlanarak, dikis geniglik parmak destek plakasinin
A ucunu istenen dikis genigligine getirin.Daha sonra
siki sekilde set vidasimi sikistinin.

Dikkat
Makineyi caligtrmadan evvel her zaman

lhper kapadini kapatin.

15. DIKIS BASKI AYAGININ
BASINCININ AYARLANMASI

* Bu makinenin diki bask ayaginin basinei, orla
agirhikh kumaslarin dikilmesine uygun sekilde
fabrikada Gnceden ayarlanmaktadir,

* Malzemelerden bir gogu Dikis bask: ayaginin
basincinin ayarlanmasina gerek duymamasina
ragmen, hafif agirhkl ve agir kumaglan dikerken,
ayarlamanin garekli oldugu baz durumlar sz
konusudur.

= Bu tir bir durumda, tornaviday (ist kapaktaki
erisim daligine (A) ve basing ayarlama
vidasindaki delige(B) sokun ve gerektigi gibi
diizenleme vidasini ¢evirin,

MNot: Dilzenleme vidasini, (st kapak kargisin
da duruncaya kadar saat yonindn
tersine ¢evirin, Daha sonra, standart
baski ayag) bar basinci olan 6
gevirmeyle vidayi saal yoniinde gevirin.

« Hafif agirikh kumas igin: Basinci disurin
= Agir kumag igin: Basinci artinn.
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16. DIFERANSIYEL BESLEME

+ Diferansiyel beslema, on basleme miktanmn arka
beslemeye gore degistiginde, kumag geren veya
biizen bir sistemdir.

+ Diferansiyel besleme oram 1:0.7 ~ 1:2.0 arasi
degisir. Ayarlama agagida resimlenmis olan Diferansiyel
besleme ayarlama kolu vasitasiyla yapilir,

= Diferansiyel beslemenin kullanimi sirfile germe
kumasglaninda ve verev Gzerinde kesilmis kumaslarda
cok etkilidir.

+ Derecelendirme *1.0", oran 1:1 igin Diferansiyel besleme
ayariama kolu ayandir.

( Bizgiili Srfile )

= Bilzguld sirfile, elbiseye monte edilimeden dnce
drgller ve jarse gibi saran kumnaglardaki lastikli elbise
kollar, yakalar, on ve arka korsajlar, etek kenarlan igin
en uygundur.

Diferansiyel besleme ayarlama kolunun
Ayarlanmasi

+ Diferansiyel besleme ayarlama kolunu asagidaki
Derecelendirme *1.0" getirin. Ayarlama kolunu
ayarlanmasi, hem dikilen malzemeye hem de
blizgi miktanina baghdir bu durumda, kolu kumasa
uygun sekilde ayarlayin ve elbiselerinizi dikmeden
evvel dikisi deneyin.

- Besleme ayarlama kadrani 3" veya daha Uzerine
gelirdiginde, ana beslema mandalimin besleme
miktan,ayarlama kolu 2.0 a getirildidinde,
kendilijinden “3" e gelecektir.

MNot: Normal siirfile dikis igin, Diferansiyel besleme
ayarlama manivelas: kolunu Derecelendirme
“1:0" & getirin,
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( Esnek (Streg) Siirfile )

= Esnek sirfile, gevsek Srglll ve dokunmus kumaglar
uzerinde dekoratif yakalar, kollar, etek kenarlan vb,
icin idealdir.

Diferansiyel ayak ayarlama kolunun
ayarlanmasi

+ Diferansiye besleme ayarlama kolunun
agafidaki Derecelendirme “1:0" & gatirin.

« Bir dikis dikmek igin, dikisi hafif sekilde dikis bask
ayaginin dninde ve arkasinda lularak kumaga hafif
gerginlik uygulayin,

Not: Eger germe (esneklik) miktar, dikilmekle olan
kumasa gire dogru ayarlanmazsa, uygun
olmayan sekilde dikilen dikise neden olan bir olay
olan kumasin igneden siyniimasina neden olabilir.
Bu tlr bir durumda, diferansiyel besleme
ayarlama kolunu orta isarete daha da yaklagtinn,

* Normal siirfile dikis igin diferansiyel besleme

ayarlama kolunu yeniden ayarladigimizdan emin
olun.
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17. HAREKETLi UST
BICAGIN SOKULMESi

Dikkat
AGU':; dugmesini kapathgimzdan emin olun.

Hareketli bigag! calismaz duruma_getirmek

igin.

= Volani kendinize dogru ¢evirin ve Ost bigadi en yiksek
konumuna ylkseltin.

= Liper kapagimi agin (Sayfa 11)

« Hareketli bigak tutucuyu gidecedi kadar saga itin

* Bigak yatay bir pozisyonda Lk edinceye kadar kolu
kendinizden uzaga dogru dénddrdn.

Not: Eger bigak, st pozisyonda iken durursa,

* Bigak, makinenin (st tarafindan kurtuluncaya
kadar volan kendinize dogru donddrtn.

* Bigad) yatay pozisyona dondurmeye devam edin,

Hareketli bigag: calisir duruma getirmek

iin

= Liper kapagim agin ve hareketli bigak tutucusunu
gidecedi kadar saga itin

= Bigak ¢alisir pozisyonda tik edip oturana kadar kolu
yukarn ve kendinize dodru dondirin,

A Dikkat
Makineyi ¢aligtimadan dnce her zaman

luper kapagim kapatin.

Hareketl bicak
tutucusuy
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18. UST LUPERIN DAGITICIYA
DONUSTURULMESI

Uyani:
Daditiciyi takmadan veya gikarmadan énce

makineyi kapatin.

[ Dagiticimin takilmasi ]

= Dafyticimin pimini (A), Ust liperdeki delide (B)
yarlesglirin,

- Pozisyon ayarlama tirnadini (C), liperin (st
ylzeyi ile temas edecek sekilde ayarlayn.

* (D) noktasim Gst ldperin deligineg (E) yerlestirin

( Dagiticinin gikariimas )

+ (D) noktasiru, (st [Operdeki delikten (E) cikartin
ve dagiticiyi liperden ayinn.

MNot: Dagiticlyr aksesuar muhafaza bélmesing
yerlestirin.
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21. ZINCIR GIKARMA VE TEST
DiKiSI
* Makineye tam olarak iplik gecgirildiginde, digli plakas:
tizerindeki ipliklerini hafif sekilde dikis bask: ayad
altinda sola dogru getirin,
. ipli‘klari tutun ve hafif bir gerginlik uygulayin,

+ Iplik zincirini baglatmak igin, volani kendinize dogru 2
veya 3 tam gevirin,

» Dikiz bask ayagim agagi indinin,

« Zinciri tutmaya devam edin ve zincir uzunlugu 5-7 cm
(2-3 ing) oluncaya kadar ayak pedalina basin.

= Dikis baski ayadinin altina kumasg yerlestirin ve bir
dename numunasi dikin.

Mot: Kumasi, dikis sirasinda gekmeyin glinki bu
igneye zarar verebilir ve onun kinlmasina neden

olabilir.
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22. Dikise Bagslamak ve Bitirmek

[ Bir Dikise Baglamak igin

Bircok kumas turuyle dikise baglamak
icin,ipligin ucunu éncelikle baski ayaginin
altina ve ardindan makinenin soluna getirin.

Dikise baglamak igin iplik ucunu tutun ve
pedala basin.
Bir 3" (7.5 cm) zincir olusturana kadar dikin.

Kumasi ayagin dnindeki besleme dislisinin
Uzerine yerlestirin. Dikise baslayin.

NOT:

Agir veya kalin kumaslar igin,
SINGER #2022 100/16 boy igne
kullanmanizi tavsiye ederiz.

Agir veya kalin kumaslarin
beslenmesi diger kumas tiirlerine
gore daha zor olabilir. Bu gibi
durumlarda kumasin tizerinden
baslayarak dikis cizgisi boyunca,
yaklasik 1" (2.5 cm) 'lik bir gentik
atarak dikise baslayin.

Baski ayagini kaldirin ve igneleri
yukseltin. Centigi kumasin list
kenari ignelerin 6niinde olacak
ve kesilen kenar bicakla
hizalanacak sekilde yerlestirin.

Baski ayagini indirin ve dikin.

| Dikisin Bitirilmesi
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Dikisi bitirmek igin, dikis kumasin sonunu
gecgene ve iplik zinciri olusana kadar
dikmeye devam edin.

Kumasin sonundaenaz 3" (7.5cm)
birakarak ipligi kesin.




23. TAVSIYE EDILEN
GERGINLIiiK AYARLARI

[ 1) 2- iplikli kenar Overlok Dikisi

Mot: * Bunlar sadece tavsiye edilen gerginlik
ayarlandir.

* Gerginlik ayarlan sunlardan etkilenir;
1) Kumagin tipi ve kalinhgi
2) lgnenin blydklugu
3) Ipligin kahnhg) ve tipi

* Ust loperin enine agiciva donusturilimesi
ile ilgili bilgi igin sayfa 26'ya bakin.

Dogru Denge

= Her bir Gerginlik Ayar Digmesini sagda gosterilen
dederlere ayarlayin ve bir bez pargas Uzerinde
dikiginizi test adin,

Dengenin Ayarlanmasi

iﬁna pozisyonu eolllow
Dikiz Eni DUgmesi 5

Drikig Uzuniugu 2-4
Dagitica Kullamm

At taraf (502)

Gerginlik ayar difmesi

Mavi Yegil |Turuncu| San
Hafil 2.5 Dagiici| 1.0
Mormal a5 Daduticr| 1.0
Agir 40 Dagitici| 1.0

Gerginhk ayar digmes:

= All liper ipligi cok gergin oidugunda veya igne ipligi gok

gevsek oldujunda;
= All loper ipligi gerginlik digmesini{san jdilgik bir
numaraya dogru gevirin.

- Vevya igne ipligi gerginlik digmesini{mavi veya yesil)

yiksek bir numaraya dogru ¢evirn,

= Alt liper ipligi gok gevsek oldufunda;
- Liiper ipligi gerginlik digmesini(san jyliksek bir
numaraya dogru gevirin.

Mawvi Yegil |Turuncu| San
Hafif 25 |(Dagitici| 2.0
Mormal 40 |Dagitici| 20
Adir 50 |Dagitica| 2.0

Ust taraf

T il

Alt taraf

31



32

disuk

Dig


cigdem
Line

cigdem
Sticky Note
Düğmesi

cigdem
Line

cigdem
Sticky Note
düşük


(3) 3 iplik overlok 7 B
igna pozisyonu
MNot: * Bunlar sadece lavsiye edilen gerginlik i || i
ayarlandir.
Dikis Ganigligi Parmak Kalu s
* Gerginlik ayarlan asagidakilerden Dikiy Uzuniugu 2-4
etkilenmektedir.

1) kumasin tipi ve kalinhig
2) lgne kalinhidg

3) Ipligin boyu, tipi ve lif ierigi

Dodgru Denge

* Her bir gerginlik kadranini sagda gdsterilen ayarlara
getirin ve kumasinizin bir numunesi Gzerinde bir
deneme dikisi yapin.

Dengeleme Yapma

» Ust lGper ipligi, kumasin alt kisminda yer aldiginda
- Ust luper iplik gerginlik kadramini(turuncu)daha
yUksek bir rakama getirin,
- \aya alt liper iplik gerginlik kadranini(san jJdaha
diislik bir rakama getirin

= Alt lper ipligi, kumagin Ust tarafinda gézlkilglinde
- Alt liper iplik gerginlik kadramni{sanjdaha diguk
bir rakama getirin,
- \eya Ust lGper iplik gerginlik kadramini turuncu)
daha ylksek bir rakama getirin.

+ Igne ipligi cok gevsek ise,igne gerinligi kadranin
{mavi veya yesil)daha ylksek bir rakama getirin.

Ust lapar ipligl

Ust tara!

Alt taraf  (504)

Kumas Gerginlik Kadran
Mawi Yeagil |Turuncu| San
Hafif agurikta | 2.5 3.0 30
Orta adirfikta 3.0 3o 30
Adir a5 3.0 3.0

Kumas Gerginlik Kadran
Men Yesil |Turuncu| San
Hafif agirhkta 2.5 30 3.0
Orta agifikia 3.0 an 3.0
Agir 3.5 3.0 3.0

Ust liper ipligl
igne ipligi b jiper ipligi

(U=t taraf

igne iphgi
Ust taraf

Ust liper Ipligi

ifne ipligi v ‘}‘H

Ust taraf

Alt taraf

AlbJoper iphigi
A taral

AltJipar ipligl

Alt taraf

2
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( 4) 3 Iplik yasst kit

Mot * Bunlar sadece tavsiye edilen gerilim ayarlaridir.

* Garginlik ayarlan agafidakilerden etkilan-

mektedir:

1)Kumasin tipi ve kalinhi
2)lgne kalinhg

3pligin boyu, tipi ve lif icerigi

Dogru Denge

* Her bir gerginlik kadrammn Sagda gosterilen Ayarlara
getirin. Ve kumasginizin bir numunesi Gzerinde bir

deneme dikisi yapin,

Denglaleme Yapma

= Alt loper ipligi cok gevgek ise

- Alt liper iplik gerilim kadranini (sarn) daha yliksek

bir rakama getirin.

- Veya lgne ipligi gerilim kadranini (mavi veya yesil)

daha yiiksak bir rakama getirin.

= Ust laper ipligi gok gevsek ise

- Ust liper iplik gerilim kadramin (portakal rengi)

daha yiksek bir rakama gelirin.

- Veya Igne ipligi gerilim kadranim (mavi veya yesil)

daha disik bir rakama geatirin.

- Igne ipligi gerilimi gok gevsek ise

- Igne iplifi gerilim kadranim {mavi veya yegil) daha

yiksek bir rakama getirin.

- Veya igne ipligi gerilim kadranini (portakal rengi)

daha disik bir rakama getirin.

34

lgne Pozisyonu Yellil=] |
Dikis Ganisligi Parmak Kolu 5
Drikig Uzunlugu 2-4

Ust taraf Alt tamf{ 535]

Kumasg Gerginlik Kadran

Mavi Yasll |Turuncu| San

Hafif afjifikta 0.5 5.0 7.0

Orta afirlikta 0.5 5.0 7.0

| Agir 0.5 5.0 7.0
Kumag Gerginlik Kadram

Mavi Yasgil |Turuncu| San

Hafif afirikia 0.5 5.0 7.0

Orta afjirfikta 0.5 50 7.0

| Agir 0.5 5.0 7.0

Ust 1araf

\\ U=t taraf

Al taraf /




( 5) 3 iplik katl kenar overlogu )

Mot * Bunlar sadece tavsiye edilen gerilim ayarlandir.

* Gerginlik ayarlar asagidakilerden etkilen-

mektedir:
1)Kumagin lipi ve kalinhig
2)1gne kalinligi

3)ipligin boyu, tipi ve Iif icerigi

Dogru Denge

= Her bir Gerginlik kadrarini Sagda gdsterilen Ayarlara
getirin Ve kumaginzin bir numunesi dzerinde bir
deneme dikisi yapin.

igne Pozisyonu C Twlli(=] |
Dikig Genighig Parmak Kolw -]
Drikig Uzunbugu 2-4

Ust taraf At taraf
Kumasg Gerginlik Kadrani
Mavi Yesll | Turuncu| San
Hafif afirlikta 4.0 0 8.0
Orta afurlikta 5.0 0 8.5
Afjir 5.0 0 a5
Kumasg Gerginlik Kadran
Mavi Yesil |Turuncu| San
Hafif afirlikta 25 1.0 7.0
Dengeleme Yapma Orta agirlikla 3.0 1.0 7.0
Adir 3.5 1.0 7.0
= Ust ltper ipligi gerilimi cok gevsek ise
- Ust loper iplik gerilim kadranini (portakal rengi)
daha ylksek bir rakama getirin.
iﬁna iplifi
Altllper ipligi
= Alt liper ipligl gerilimi ok gevsek ise st lper ipligi
- Alt liiper iplik gerilim kadramim (sar) daha yiksek _ ¥
bir rakama getirin, Ust taraf Alt taraf
- Veya Ust liper gerilim kadranim (portakal rengi)
daha diisik bir rakama getirin.
& H B 1 g ® s F -
Igne ipligi gerilimi gok gevsek ise gne ipligi o

- lgne ipligi gerilim kadranini (mavi veya yegil) daha
yliksek bir rakama getirin,

- Veya Igne ipligi gerlim kadranim (portakal rengi)
daha diiglik bir rakama getirin.

\ Ost taraf

ignu ipligi

At t

araf




[ 6) 4 iplik ultra gergin yardimci emniyet dikiai]

Mot: * Bunlar sadece tavsiye edilen gerilim ayarlandir.

* Gerginlik ayarlan asagidakilerden etkilen-
mektedir:
1)Kumasin tipi ve kalinhd
2)lgne kalinhg:
3)lpligin boyu, tipi ve lif igerigl

Dogru Denge

« Her bir Gerginlik kadramim Sagda gasterilen Ayarlara
getirin. Ve kumaginzin bir numunesi Gzerinde bir
deneme dikisi yapin.

Dengeleme Yapma

« Ust 1oper ipligi, kumasin alt kisminda yer aldifinda
- Ust loper iplik gerilim kadranin (portakal rengi)
daha ylksek bir rakama getirin.
- Veya alt liper iplik gerilim kadrarum (sarn) daha
digiik bir rakama getirin.

Al liper ipligi, kumasin Gst tarafinda gbzlktiginde
- Alt liper iplik gerilim kadramin (san) daha yiksek
bir rakama getirin,
- \eya Ust loper iplik gerilim kadranini (portakal
rengi) daha dislk bir rakama getirin,

= Sol igne ipligl gok gevsek ise igne gerilim kadramini
{mavi) daha yiiksek bir rakama getirin.

« Sol igne ipligi cok gevsek ise,igne genlim kadramn
{mavi)daha ylksek bir rakama getirin.
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igna FPozisyonu T ]
Dikig Genighgi Parmak Kolu k]
Dikis Uzunlugu 2.4
Ust liper ipligi

Ost taraf Alttaral gq4
Kumag Gerginlik Kadrani
Mawi Yesil |Turuncu| San

Haff agiriikta | 2.5 25 | 30 | a0

Orta afirikta 3.0 3.0 30 a0

Adir 3.5 a5 3.0 3.0
Ost Ioper ipligi
1_‘1 '1 r W
/ L I I ‘(..*ﬁ Al lipar ipligi

Sag igne iphd 8
Sol lgne ipligi e

Ust taraf Alt taraf

All |Gper ipligs

Sag igne ipligi
Sol 1gne iphgi _—
Ust taraf =3

All taraf
i Alt [Oper ipligi
Alt taraf

Nﬂgpur ipligi

Al taraf

. | Y,




ryas or@dan
rlanabilirler.
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Kivrik bastirma dikisi hakkinda ek bilgiler

+ Dikmeye basladidinizda iplik zincirini, dikiste kivrnimasi
m onlemek igin, tutun.

* Dikis yonunde malzeme Gzering hafif bir gerilim
uygulayin ve daha ince dikis bitisi elde edilebilir.

= Kivnik bastirma igin elde edilebilecek asgari surfile
dikig genisligi, kesme genigligi 3,5 mm (9/64 ing)
altinda ayarlanamadidindan dolay, yaklagik clarak 1.5
mm {1/16 ing) dir.

Kivrik bastirma iplik zincirinin sabitlenmesi
igin.
+ Dikisin sonuna sivi dikis dolgusundan kigik bir

damila tatbik edin. Kurumaya birakin daha sonra
dilkislere yakin sekilde zinciri kesin.

MNot: Kullanmadan Gnce, sivi dikis dolgusunun renk
solmazhgini test edin.
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25. DiKiS VARYASYONLARI VE
DiKi$ TEKNIKLERI

( Yassi Kilit Dekoratif Dikiginin Dikilmesi

« Yassi kilit dikisi, dikisi dikerek ve dikisi yassi hale
getirmek igin kumasi cekmek sureliyle, 3 iplik overlok
dikiginin gerginligini ayarlamakla elde edilir.

= Yass Kilit Dikisi bir yap veya dekoratif dikisi olarak veya
sadece sis olarak kullanilabilir.

(1)Makine Ayari

* Sol veya sag igneyi yerinden gikarin,

« iplik gegiriimis makine ve 3 iplik overlok dikis igin
ayarlanmis gerginlik ile ige baglayn. (Sayfa 30)

- igne iplik gerginligini (mavi veya yesil) oldukga
gavsetin.

« Ust liper iplik gerginligini (turuncu) hafifce gevsetin.

= Alt ldper iplik gerilimini (sar) oldukga sikin.

2.Dikisi Yassi Kilit olarak yapmak

* Elbisanin sag tarah Ozerine dekoralif bir dikis dikmek
Uzere kumasin ters yanlarini bir araya getirin.

* Fazla kumagin kenarlann kirparak, dikigi dikin.

. j-jne ipligi {yesil veya mavi) kumasin alt tarafinda bir
V sekli olusturacaktir.

« Alt liper ipligi, kumag ucunda diz bir gizgiye
danusecektir.

Cikarin

igne ipligi

Ust liper ipligi igne ipligi
Alt ldper ipligi
\_ Ust taraf Alt taraf

o
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» Dikisleri diz gekmek igin kumasin ters yanlarindan gekin.

3.dekoratif yassi kilit dikigi

« Hareketli Ust bigagi galismaz konuma getirin. (Sayfa
25), Kumas, bu dikiste slislenmez.

« Kumasin ters yanlarini bir araya katlayin.

+ Dikisin, kumasgin disina tasan dikisi parcasi ile dikiimesi A
igin kumasi yerlestirin. '

* Yassilastirmak igin dikigin kars: taraflarini gekin.

4 Yassi Kilit Dikis Hakkinda ek bilgiler

» Gerginlik, kumasin diiz gekilmesi igin dogru sekilde
ayarlanmak zorundadir.

» Ust liper ipligi, yassi kilit dikisinde, gikintil ipliktir. Ust taraf

Ust llpere dekoratif bir iplik yerlestirin ve alt lipere

ve igneye gbze ¢arpmayan iplikler yerlestirin.

* Capraz teyel dikisi igin, sag yanlar bir arada sekilde
dikis dikin. igne ipligi, capraz teyeli (merdiveni)
yaratan gdze c¢arpan ipliktir. (A)

Alt taraf
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( Bir overlok gizli kenar dikilmesi )

= Fazla kumas kirpilir ve kenar dikilir ve iglenmemig
uglar bir operasyonla overlok yapilir.

» Ovarlok gizli kenan, orgil giysi dikigi igin en uygundur.
Bu, neredeyse hig gdzikmeyen kalici bir bitim saglar.

Saol igneyi gikann ve makineyi dar 3 iplik overlok dikisi
icin ayarlayin.

Not: Ug iplik yassi kilit dikiginden de yararlanilabilir.
= Dikis uzunlugu kadranini 4 e ayarlayin.

+ Kenan, kumasgin ters tarafina katlyin, daha sonra katin
6 mm(1/4") étesin sad tarafa dogru geri diniin,

+ Makine ignesinin Katin ucunu ancak tutmasini
saflayacak sekilde uzatilan kenar ucu lzerinde dikis
yapin.

( Kivirma ignelerinin dikilmesi ]

* Elbiseyi kesmeden dnce kumag Uzerine kivirma ignelerini
dikin.

* Sol ineyi gikarin ve makineyi dar 3 iplik overlok dikisi
igin ayariayin.

Mol Bu teknik igin ayni zamanda kivrik bastirma diki
sinden de yararlaniabilir,

» Hareketli st bigagi galigmaz konuma getirin. (Sayfa 25).

+ Suda gdziilebilen kumas isaretieyicisi kullanarak kivirma
ignelerinin istenen sayisi ile kumag isretleyin.




* kumasgin ters taraflanm bir arada katlayin ve dikin,

* Kivirma ignelerine ayrn yonde bask uygulayin.

( Kare Kosgelerin Doniilmesi |

(1)Dis Kose

*« Sorfile dikis ucuna paralel olarak, kiseden yaklasik
olarak 2 cm (51/64 ing) kesin.

* A noktasimin atesinde bir dikis dikin ve durun.,

- igneyi ve dikis baski ayagini kaldirin.

* Digli plakasinin parmaginda kalmig ipligi almak igin
yeterli olacak sekide, kumas) makinenin arkasina
surikleyin.

Mot: Dikis baski ayad aynintiyl gistermek igin
gikartilmmstir.

* Kumasgi ¢avirin ve bicagin kesmea ucu ile paralel
konumlandinimasini saflamak izere dikig bask

ayadini asad) indirin.

« Gevgemis iplikleri yukar cekin daha sonra dikmeye
baslayin.

(2)ig Kose

* Dikis ucunda kumasi kesin
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« Hareketli (st bicad ¢alismaz konuma getirin. (Sayfa
25),

= Kumasin kesik ucu Uzerinde dikis yapin.

= Koseye gelmeden once dikisi birakin ve Kogeyi
dizlestirmek igin kumasi sola katlayin.

* Dikig yaparken kati hareket ettirirken kumas ucunu
diz bir gizgide yavasca tutarak dikise devam edin.

[ Igne yerlestirimesi )

« igneleri dikis baski ayaginin sol tarafina yerlestirin,
lgneler gikartilmasi kolay olacaklir ve bigaklarin kesme
hareketinden uzakta olacaktir.

/\ Dikkat
Igneler Ozerinde dikis yapmak bigadin kesme ucuna
zarar verecek va veya onu tahrip edecektir,

( Iplik zincirinin baglanmasi ]

« Genig bir delikten, el dikis ignesine (resimli &rtd ignesi
gibi) iplik zinciri ile iplik gegirin.

- Ipligi sabitlestirmek igin dikisin sonuna igneyi sokun.

Mot: Kivrik bastirmali iplik zincirini sabittemek icin
sayfa 39' a bakin.

igne Pozisyonu

/
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[ Bir Dikisin Saglamlastiniimasi J

+ Surfile dikisi yaparken salen kurdele koymak dikigi
dizgin hale getirecektir.

« Kurdeleyi, ayadin dniindeki delikten gegirin.

+ Makinenin arkasina ayagin altina kurdeley
yerlestirin ve elbise dikisini dikin.

» kurdele, dikis dikilirken iligtirilir.

thncirst sekilde serit ile sisleme _)

* Hareketl st bigag galigmaz konuma getirin

» Ayagin on tarafindaki delikten yun ipligi veya saten
kurdele gibi dolgu geridini gegirin.

* Ayak altina dolgu seridini yerlestinin ve istenen
uzunlukta zincirsiz hale getirin.

* Zincirsiz hale getirilen geritler tek baglanina da kullani-
labilirler veya 3 veya 4 kat seritleriging dokunabilirler.
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26. MAKINE BAKIMI

Bir overlok, baslica iki nedenden dolayi normal bir
makineye gire daha fazla bakim gerektirir:

1) Bigaklarin kesme harsketi nedeniyle ortaya cok
miktarda kumas tiftigi cikar.

2) Bir overlok gok yiksek bir hizda gahsir ve dahili gali-
san pargalann yaglanmas: igin sik sik yag tatbik
edilmesi gerekir.

[ Makinenin Temizlenmesi ]

Q Tehlike:

Makinenizi temizlemedean ance, elekirik fisini

gekin.

* Kuru bir tiftik firgas ile sik bir gekilde liper ve bigak
alindan tiftikleri temizleyin.
Mot: Tiftik fircas! opsiyonel bir parcadir,

( Makinenin yaglanmasi )

Tehlike

Makinenizi yaglamadan ewvel elektrik figini
cekin,
» Diyagramda gosterilen yaglama noktalan danemsel
olarak yaglanmahdir.
Mot: SINGER markall dikis makinesi yadi kullanin.
Herhangi bagka bir yag kullanmayin yoksa hasar
meydana gelebilir.
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( Sabit Bigagin Degistiriimesi )

Tehlike
Sabit bigagin dedistiriimesinden dnce, elektrik
figini cekin,

+ Sabit ligagin, kirlesmesi halinde degistiriimesi gerekir,

= Sabil bigak, verilen talimatlara gére degistirilebilir.
Ancak eder yasanan herhangi bir zorluk sdz konusu
ise ayarlamalar,yapmak lzere yetkili SINGER Servisine
ve salicisina damgin.

= Elektrik figinin elektrik kaynagindan cekiimis oldu-
gundan emin olun.

+ Liper kapaginm agin ve harekelli st bigag 1 gahgmaz
duruma getirin. {Sayfa 26)

+ Sabil bigak set vidasimi gevsetin 2 ve Sabil Bigalp
cikartin.

= Sabit Bigak tutucusunun yuvasinda yeni bir sabil bicak
yerlestirin.

* Sabit Bigak set vidasim sikin 2

= Hareketli dst bigad galisir durumuna 1 tekrar getirin.
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27. SORUN GIiDERME KILAVUZU

Sorun Gozimi Sayfa
Kumasg iyi beslenmiyor - Dikig vzunlufunu uzatin 21
- Agir kurmag icin bask ayad basincini azaltin. 22
- Hafif kumasg igin bask aya@y basincim azaltin, 22
igne kiriliyor - igneyi dodru sekilde yerlestirin 1
Dikis yaparken kumasi gekmeyin 29
Igne sikma vidasim sikin 11
Agir kumasglar dzerinde daha genis bir igne kullanin. 7
Iplik kopuyor Iplik gegirmeyi gdzden gegirin 12-19
- Dolagmig veya sikismig iplik olup olmadigina bakin 20
I§neyi dofru sekilde yerlestirin 1"
Yeni igneyi yerleslirin, eski igne blkilmis veya ucu korlesmis olabilir 7
Dikisler atlayarak Yilksek kaliteli iplik kullamn 47
yapiliyor Iplik gerilimini gevaatin 29-39
Yeni igneyi yerlegtirin, eski gne bikilmis veya ucu kirlegmis olabilir 7
Igne seti vidasin sikin 1
l8neyi dofru sekilde yerlestirin n
lgnienin tipi veya boyunu defigtirin 7
Iplik gegirmeyi gbzden gegirin 12-19
Baski ayad basincimi artinin 22
Yiksak kaliteli iplik kullamn 51
Garpik dikiler - Iplik gerilimini dengeleyin 31-39
- Dolagmis veya sikigmis iplik olup olmadigina bakin 20
- Iplik gegirmeyi gbzden gegirin 12-19
Kumas buruguyor - Iplik gerginligini gevsetin 31-39
- Dolagmig veya sikigmig iplik olup olmadigina bakin 20
- Yiksek kalitell hafif agirik iplik kullanin 51
- Dikig uzunlugunu kisaltin 21
- Hafif kumasg igin baski ayadi basincini azaltin. 22
Kesme iyi dedgil - Bigaklann hizasini kontrol edin 48
- Bir veya her iki bicafy degistirin 48
Kumasg sikisiyor - Dikigten dnce liper kapadin kapatin 9
Dolagmig veya sikismis iplik olup olmadifina bakin 20
- Overlok ile dikmeden Snce normal makine ile kumasin kalin
tabakalarin bastinn
Makine Caligmiyor - Makineyi elektriie badlayin. g
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28. KUMAS, IPLIK VE IGNE ARASINDAKI ILiSKi

: i : igna
ey Tip: PR SINGER Kat, No 2022
Hafif Agirlikta
Pamuk:  #100
Pamuklu kumas, ince yinli Ipak: #100
kumas, cok inca ve seffaf Suni ipek: #80 - #90 #11
muslin, krep gibi Tetron: #80 - #100
Orta Adirlikta
Pamuk. #60 - #80
Muslin, seffaf ince kumasg, Ipek: #50
saten, Gabardin, yln Sunl ipek: #60 - #80 #11 #14
kumas vb Tetron:  #60 - #80 a
Agir Pamuk:  #40 - #60
ipek: #40 - #680 416
Denim(Kaot), Tovit, Suni ipek: #6860 - #80
Fitilli kadife, saten kumag Tatron:  #50 - #80
Orme (Trikolar) Suni ipek: #80 - #30 411
Tetron:  #60 - #80
Triko
Suni ipek: #60 - #¥80
Jarse Tetron: #60 - #BO Lk
Pamuk:  #B80 - #80
Suni ipak: #680 - #80
¥in (Dokuma, Orgl) Tellltmfl: #50 - #60 411 414
Yinli naylon
¥iunll tetron

Kategori 2022 SINGER ignesinin, makine fle bifikte verilmesine ragmen, dikmekte oldugunuz malzemeye glire
ignenizi secmeniz tavsiye olunur.

50



29. OZELLIKLER

14HD854 MODEL

Madde Ozellikler
Dikis Hizi 1200 £ 150 spm
Dikis uzuniugu (besleme miktari) 1-4(standart, kivrik bastirmali F2, Normal surfile 3.09
Diferansiyel besleme rasyosu 1:07-1:2(Diferansiyel besleme makinesi ile)
Surfile dikis genigligi kivrik bastirmali 1,5 mm, normal siirfile 3,0-7,7 mm (standart 3,5 mm)
igne gubugu darbesi 27 mm
Dikis baski ayag! yiukselmesi 4,5~5.0 mm

SINGER N° 2022 #14
SINGER N° 2022 #16

Model 14HD854
iplik sayisi 234
Makine boyutlari (mm)

Genislik 338
Derinlik 280
Yikseklik 265
Agirlik (Kg) 6.2
Giivenlik Sinifi II

Malin ayipli oldugunun anlagilmas: durumunda tiiketici, 6502 sayili Tiiketicinin korunmasi Hakkinda
Kanunun 11 maddesinde yer alan;

a-) Sézlesmeden dénme, b-) Satis bedelinden indirim isteme, c-) Ucretsiz onarilmasini isteme, ¢-) Satilanin
ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme, haklarindan birini kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildig: yerdeki
Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine bagvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Tagima ve nakliye islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. Indirme, bindirme ve tagima sirasinda iiriine
maksimum dikkat gosterilmelidir. Tagima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan
emin olun. Ambalaja ve pakete zarar verebilecek nem, su, darbe vs. etkenlere karsi koruyunuz. Uriiniin
kullanim sirasinda kirllmamasina, deforme olmamasina, zarar gormemesine, tagima sirasinda hasar ve
ariza olugmamasina, vurma, ¢arpma, diisiirme vb. dis etkenler ile zarar gormemesine dikkat ediniz.



-

NOTLAR:




SERVIS ISTASYONLARI ILE o
YEDEK PARGA MALZEMELERININ TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

L. ALAN
NO | IL/ILGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
Adana/ Ceyhan Bilir Makina-Umit Yasar Bilir B. Kirim Mah. Yaltir Cad. No: 66/A 322 61398 16
Adana/ Seyhan Celik Ticaret-Tunc Celik Stimer Mah. Baraj Cad. No: 55/A 322 45368 02
Adana/ Seyhan Atilganlar Konf. D. T. M. Kocavezir Mah. 31. Sok. No: 45/A 322 35958 38
Paz. San. Tic. Ltd. Sti.
4 | Adana/ Seyhan Oztaslar Konf. Kocavezir Mah. Obalar Cad. No: 46/B 1060 322 3599300
Mak. Teks. San. Tic. Ltd. Sti. 322 3516425
5 | Adiyaman Emre Makina-Sinan Demir H. Omer Mah. Yahya Kemal Cad No: 11 416 2164411
6 | Afyonkarahisar Veli Karatepe Fakipasa Mah. Belediye Carsisi 2. Kat No: C/44 272 2133614
7 | Agn Cilingir Murat-Murat Ytz Yavuz Mah. Nevzat Glingér Cad. No: 27/A 472 21642 88
8 | Aksaray Sinan Eroglu 1 No.lu Hiktimet Cad. No: 37 382 2134993
9 | Amasya Hakan Yorulmaz Kocacik Carsisi Buttiner Pasaji No: 23 358 21856 67
10 | Amasya/ Merzifon Huseyin Sayin Cami Cedit Mah. Hacirahat Cad. No: 24/A 358 5134757
11 | Ankara/ Altindag Guilbay Makina-Ytiksel Gllbay Hukumet Cad. OgulTurk ishani No: 5/20 312 3113414
12 | Ankara/ Altindag Ercument Recep Ozeng Anafartalar Cad. No: 48/A 312 3243006
Ozdemir Makina 312 3245519
13 | Ankara/ Cankaya Hayri Oztiirk ilkadim Mah. Dikmen Cad. No: 139/B 312 478 50 96
14 | Ankara/ Cankaya Rahmi Delice Esat Cad. No: 60/B 312 418 26 69
15 | Ankara/ Gankaya Astas End. Teks. Mak. Necatibey Cad. Lale Sok. No: 9/21 312 2295584
Ith. Ihr. San. Tic. Ltd. Sti. 312 2316019
16 | Ankara/ Kegioren Seker Ticaret-Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No: 193/A 312 3802356
17 | Ankara/ Kizilcahamam | Emin Elektronik Karsiyaka Mah. Mezarlik Cad. No: 2 312 73612 06
M. Emin Ceylan
18 | Ankara/ Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atattirk Mah. Melek Sok. No: 18/26 312 26912 39
19 | Ankara/ Yenimahalle Mehmet Fatih Aslantas ilkyerlesim Mah. 361. Sok. Gilldem Sit. No: 5/1-C | 312 38519 37
20 | Antalya/ Alanya Serdengecti Elek. Kadipasa Mah. Bostanci Pinar Cad. 242 51159 99
Ibrahim Serdengecti Julide Akga Okulu Karsisi No: 10
21 | Antalya/Manavgat 0guzhan Kocabas Asagi Hisar Mah. 4605 Sok. No: 9 242 74614 43
22 | Antalya/Muratpasa Karagdz Makina Altindag Mah. 147. Sok. 15. Ceylan Apt. 6/A 242 2434924
Mehmet Karagoz (Eski Onay Hamami Karsisi)
23 | Antalya/Muratpasa Akytiz Makina Tic. Ltd. Sti. Sanayi Mah. Abdi ipekgi Cad. No: 54/C 242 3453877
24 | Antalya/ Serik Sevket Em Merkez Mah. Tuncer Pasa Cad. No: 3 242 7220577
25 | Artvin Hanimeli Ceyiz ve Dikim Garsi Mah. Halkevi Cad. No: 10/E 466 2128350
Filiz Keskin
26 | Aydin Lider Sogutma-Hasan Esmer Cuma Mah. 216. Sok. No: 1/B 5379513534
27 | Aydin/ Nazilli Mehmet Battal Turan Mah. Ataturk Bul. No: 58/C 256 3150103
28 | Aydin/ Soke Adnan Gam Koyuncuoglu Cad. Koyuncuoglu Pasaji 256 518 77 55
No: 52 Efes Sinemasi Karsisi
29 | Balikesir Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah. Kefen Avdan Sok. No: 15/C 266 2434931
30 | Balikesir/ Bigadig Hulya Polatkan Cami Mah. Belediye Cad. No: 18 546 614 46 92
31 | Balikesir/ Dursunbey Guines Ticaret-Arif Guines Adnan Menderes Bulvari No: 17 266 662 13 68
32 | Bartin Arifoglu Mob. Tic. San. Ltd. Sti. | Kirtepe Mah. Hamam Sok. No: 3-8 378 2273150
33 | Batman Avni Altun-Avni Ticaret Garsi Mah. Bankalar Cad. No: 100 488 212 69 25
34 | Bilecik Osman Ada ismetpasa Mah. ibrahim Bey Cad. No: 6 228 212 58 89
35 | Bingol Furkan Makina Yenisehir Mah. Yesim Sok. No: 16 426 2150112
Selman Cansizoglu
36 | Bolu Huseyin Oktay Demir Tabaklar Mah. Izzet Baysal Cad. 374 217 56 95
Demir Makina Bolubeyi Garsisi No: 46/A 374 21518 00
37 | Burdur Ekiciler Day. Eski Demirciler Cad. No: 7 248 2334734

Tuk. Mal. San. Tic. Ltd. Sti.




ALAN

NO | IL/ILGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
38 | Burdur Polat Ticaret-Htlya Polat Burg Mah. Namik Kemal Cad. No: 14 248 | 2336097
39 | Bursa/ inegdl Akin Isik Sinan Bey Mah. Sinan Bey Cad. No: 11/C 224 | 7113676
40 | Bursa/M.Kemalpasa | Dénmez Ticaret Seyh Mufti Mah. Cami Sok. Donmez Pasaiji 224 | 6132208
(Ahmet D6nmez) 224 | 6139972
41 | Bursa/ Osmangazi Sadullah Meri¢ Fevzi Gakmak Cad. Hamurcu Is Hani Kat: 1 No: 17 224 | 2243131
42 | Bursa/ Osmangazi ilhan Oral Teks. Sehrekistt Mah. Ahmet Tanpinar Cad. No: 13/6 224 | 2217249
Konf. Mak. Tic. Ltd. Sti.
43 | Bursa/ Osmangazi Galeri Ttiimen-Omer Tirpan Fevzi Cakmak Cad. Nane Sok. Kismet ishani No: 3 224 | 2204805
224 | 2204018
44 | Bursa/ Yenisehir Kader Al Guintekin Ulucami Mah. Gatalgesme Sok. No: 31 224 | 7724262
45 | Canakkale Hanife Yapin Kemalpasa Mah. Tekke Sok. No: 17/B 286 | 2120780
46 | Canakkale/Ayvacik | Engin Ozerden Ummiihan Mah. Gélciik Sok. No: 14 286 | 7121068
Ozerden Mobilya
47 | Gankiri Riza Oktem Mimar Sinan Mah. Necati Asim Uslu Cad. No: 33/B | 376 | 2127723
48 | Corum Demir Makina-Murat Demir Cepni Mah. Haritaci Osmanbey Sok. No: 10/B 364 | 2242800
49 | Denizli Damla Day. Tuk. Kayalik Cad. Ulugarsi No: 21 258 | 2613803
Mal. Paz. San. ve Tic. Ltd. Sti.
50 | Denizli Saglam is-Ramazan Karakas Saraylar Mah. 512. Sok. No: 14/2 258 | 2622049
51 | Denizli/ Civril Osman Cengiz Halkbank Karsisi 106. Sok. No: 22/A 258 | 7134636
52 | Denizli/ Tavas Hamza Tenikeci-Klas Makina Yeni Mah. Carsi Cad. No: 18 532 314 05 65
53 | Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad. No: 110 Cezaevi 412 | 2369562
54 | Diyarbakir / Surigi Senses Ticaret-Zeki Senses Melik Ahmet Cad. No: 14 412 | 2292398
55 | Duizce Zeliha Ozkurt Serefiye Mah. Sehit Ruhsar Cad. No: 10/B 380 | 5149734
56 | Edirne Can Makina (Zeki Kaynarca) Mithatpasa Mah. Arifpasa Cad. No: 9/A 284 | 2251328
57 | Edirne/ Uzunkopri Can Makina (Can Kaynarca) Muradiye Mah. Yusuf Sok. Akyuva Psj. No: 3 284 | 5137071
58 | Elazig Evge Ticaret-Mehmet Giler izzet Pasa Mah. Sehit Yiizbasi Tahir Cad. No: 12 424 | 2181204
59 | Erzincan Levent Tic. (Levent Kaya) Ordu Cad. Uzun Garsl Zemin Kat. No: 20 446 | 2238487
60 | Erzincan Mustafa Stime-Aknakis Makina | Hukiimet Cad. Gemi is Merkezi No: 70 446 | 2142957
61 | Erzurum/ Yakutiye Teyfik Burak Bigakgioglu Tasmagazalar Arkasi Cedit Cad. No: 34 442 | 2130050
62 | Erzurum/ Yakutiye Unlii Makina Kaledibi Belediye Magazalari No: 48 442 | 2136210
Oguzhan Kisaoglu
63 | Eskisehir/ Odunpazari | Kartaler Ticaret-Azime Kartaler | Hamamyolu Cad. Kireggiler Sok. No: 8/A 222 | 2314835
64 | Gaziantep/ Nizip Capan Teknik-Murtaza Gapan Cumhuriyet Mah. Mermer Sok. No: 33/A 342 | 5183796
65 | Gaziantep/ Sahinbey | Metinel Ticaret-Metin Demirel Hurriyet Cad. No: 29/5 342 | 2310865
66 | Gaziantep/ Sehitkamil | Kalkan Makina ibrahim Kalkan | Yesilova Mah. Girne Cad. No: 49/A 342 | 3244392
67 | Giresun Ferhat Ayar Gazi Cad. Cinili Carsi No: 151/09 454 | 2124163
68 | Hakkari Feyzullah Tekge Kayacan Cad. Tekge Apt. Kat.1 No: 2 438 | 2115859
69 | Hatay Orhan Ezgi Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad. No: 56 326 | 2161591
70 | Hatay/ iskenderun Hocam Hali Mobilya-Jale Sari Raifpasa Cad. 105. Sok. No: 41 326 | 6145059
71 | Hatay/ iskenderun Serafettin Yetkin Gay Raifpasa No: 88/A 326 | 6143296
72 | Hatay/ Kirikhan Necati Ezgi-Seren Makina Barbaros Mah. Boztepe Cad. No: 17/B 326 | 3443249
73 | Isparta Bilgili Ev Alet. ve Yayla Mah. 1602 Sok. No: 46 Fatih Carsisi 246 | 2323075
Teks. San. Tic. Ltd. Sti. 246 | 2181165
74 | istanbul/ Bahgelievler | Hisar Ev Aletleri Gamlik Cad. Bankacilar Sok. No: 15 Diikkan 3 212 | 6427366
Tic. San. Ltd. Sti. 212 | 5753845
212 | 5547186
75 | istanbul/ Bahgelievler | Oykii Ticaret-Deniz Liile Fetih Cad. 4. Sok. No: 10 Sirinevler 212 | 5524492
76 | Istanbul/ Bakirkdy Hakan Batur istanbul Cad. Giiven Pasaiji No: 41/34 212 | 5713996
212 | 5435272
77 | istanbul/ Esenler Fazli Beystlen Menderes Mah. 378. Sok. No: 3 212 | 56890 35
212 | 568 0453
78 | Istanbul/ Fatih irfanogullari Mak. Haci Kadin Mah. img. Bloklari 212 | 5262858
San. ve Tic. Ltd. $ti. 2 2. Blok No: 2345 Unkapani 212 | 5262859
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79 | Istanbul Suleyman Sancakli Sultanciftligi Mah. 20. Sok. No: 8/A 212 | 4767615
Gaziosmanpasa
80 | istanbul Mitos Makina Hurriyet Mah. 283. Sok. No: 5/A 212 | 5375035
Gaziosmanpasa Necati Kiyauman
81 | istanbul / Kadikey 0z Makina-Binnaz Yalginkaya Kaptan Arif Sok. No: 61 D: 1/A Kazasker 216 | 3635065
82 | Istanbul / Kagithane Yayl Makina-imdat Yay!i Sanayi Mah. Sultan Selim Cad. 212 | 2681836
Gokyuzu Sok. No: 8 4. Levent 212 | 3247153
83 | istanbul irfanogullari Halkali Cad. Kartaltepe Mah. No: 44 Sefakdy 212 | 5921348
Kuctkgekmece Mak. San. ve Tic. Ltd. Sti. 212 | 5802439
84 | istanbul / Maltepe Akcay Makina Baglarbasi Mah. Bagdat Cad. No: 146/08 216 | 3994467
Nizamettin Akcay 216 | 4418855
85 | Istanbul / Pendik Hak-Isik Day. Tuk. Mal. Yeni Mah. Plevne Cad. T. Blok D.1 216 | 4910272
San. Tic. Ltd. Sti.
86 | istanbul / Sisli Guiven Ticaret-Sefika Sanlier Cumhuriyet Mah. Halaskargazi Cad. 212 | 2593720
Asmakat No: 65 Pangalti
87 | istanbul / Umraniye Hak-Isik Day. Tik. Mal. Sutgii Cad. No: 37 216 | 3286961
San. Tic. Ltd. Sti. 2
88 | istanbul / Umraniye Ozdemir Makina Necip Fazil Mah. Alemdag Cad. 216 | 4990077
Tuncay Ozdemir Sultan Veled Sok. No: 3/B
89 | istanbul / Umraniye Sandom Makina-Dursun Uzun | istiklal Mah. Zafer Sok. No: 19/B 216 | 3160904
90 | istanbul / Uskidar Hasan Mustafa Toprak Eskitoptasi Cad. No: 129-2 216 | 3103767
Toprak Ticaret 216 | 5533266
91 | izmir/Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah. Kasapoglu Cad. No: 50 232 | 6331540
92 | izmir/Bornova Mustafa Kasap Mustafa Kemal Cad. No: 147 D.1-B 232 | 3882191
93 | izmir/ Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci Atifbey Mah. 6 Sok. No: 24/A 232 | 2521343
94 | izmir/ Karsiyaka Yilmaz Makina-Yilmaz Kasap Anadolu Cad. No: 547/A 232 | 3309740
95 | izmir/ Konak Mustafa Kahraman inénti Caddesi No: 21/E Altintas 232 | 2564647
Samka Makina
96 | izmir/Menemen Ozer Kurtoglu-ileri Bilgisayar Esatpaga Atatiirk Cad. No: 58/A 232 | 8316051
97 | Izmir/ Odemis Mehmet Yapa Akincilar Mah. Hurriyet Cad. Gtingelen Psj. No: 14-Z | 232 | 5442131
98 | Kahramanmaras Calkaya D.T.M. Gida ismet Pasa Mah. Trabzon Cad. 344 | 2217099
San. ve Tic. A.S. il Ozel idare is Merkezi Zemin Kat No: 4-5 344 | 2212453
99 | Kahramanmaras Sarigil Tic. (Fatih Terliksiz) ismetpasa Mah. Aras Galeria Girisi No: 70 54395910 58
100| Kahramanmaras Bilal Boyraz Gunesli Mah. G.M.K. Cad. 344 | 4151619
Elbistan
101| Karabuk Tennur Asmaz Kebeci PTT Cad. Kartaltepe Yokusu No: 5 370 | 4243209
102| Karaman iklim Sogutma-Emrah Yiimaz Kirisci Mah. Kemal Kaynas Cad. No: 9/A 338 | 2124748
103| Kastamonu Erdogan Uguz Hepkebirler Mah. inénii Cad. 5/A 366 | 2141199
104| Kastamonu/ Tosya Abayin Day. Tiik. Mal. ins. Kargi Mah. Mutaflar Carsisi No: 15 366 | 3131040
Malz. Paz. San. Tic. Ltd. Sti.
105| Kayseri/ Melikgazi Onder Mak. Anah. Bankalar Cad. No: 16 352 | 2221599
Keziban Deveci 352 | 2318806
106| Kayseri/ Melikgazi Fenis Day. Tuik. Mal. Millet Cad. No: 28 352 | 2314571
San. Tic. Ltd .Sti. 352 | 2311953
107| Kirikkale Semsettin Koyuncu Barbaros Hayrettin Cad. No: 43/E 318 | 2187108
108/ Kirklareli Senol Makina Ticaret Deretistti Oymakbey Sok. Duygu Kent Sitesi 288 | 2149402
Erkan Senol B Blok Zemin Kat
109| Kirklareli/ Luleburgaz | Akkan Ticaret-Bekir Kan Yildinm Mah. Turgutbey Cad. No: 59 288 | 4121051
110| Kirsehir Murat Sacak Yeni 2. Carsi Devami Hangtil ishani No: 36 386 | 2141664
386 | 2141614
111 | Kocaeli Demir Teknik-Nurettin Demir 2 | Karabas Mah. istiklal Cad. No: 131/B 262 | 3234111
112 | Kocaeli/ Derince Demirkan Ticaret Genedag Mah. Denizciler Cad. No: 72/E 262 | 2231899
Hatice Demirkan
113 | Kocaeli/ Gebze Hilal Makina-Mustafa Sengtl Haci Halil Mah. $ehit Numan Dede Cad. 262 | 6433891

1203 Sok No: 5/D
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114 | Kocaeli/ Golctik Demir Teknik-Nurettin Demir Merkez Mah. 67 Sok. No: 6/4 262 | 4144506
115 | Konya/ ligin Gezginler Day. Tuik. Mal. Eski Otogar Yani No: 10 332 | 8813434
Tic. Ltd. Sti.
116 | Konya/ Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah. istanbul Cad. No: 193/B 332 | 3506048
332 | 3534378
117 | Konya/ Karatay Piskinler Mot. ve Ev Cih. Tic. A.S. | Serafettin Cad. No: 6/A 332 | 3526363
332 | 3535455
118 | Konya/Meram Yucetas Makina-Asaf Yiicetas Kunduracilar igi Kémiirciler Sok. No: 15 332 | 3511004
119 | Konya/ Seydisehir Meydan Ticaret Uludag Cad. No: 26 332 | 5821281
Necmettin Tufekgi
120| Kuatahya M. Baha Kahvecioglu Eski Hukimet Cad. No: 60/A 274 | 2163172
121 | Kutahya Mimoza Nakis Balikli Mah. Cumhuriyet Cad. Akdemirler is Hani 274 | 2123898
Zeynep Uyaniker No: 84 274 | 2261835
274 | 2246421
122 | Kutahya/ Tavsanli ismail Akargay Durak Mabh. ikizler Sok. No: 8 274 | 6142687
123 | Malatya Necati Ding Day. Ttik. Fizuli Cad. No: 6 Osmanli Bankasi Karsisi 422 | 3211357
Mal. San. Tic. Ltd. Sti.
124 | Malatya Erbem Mekanik-Erol Erdem Cevheriyezade Mah. Miicelli Cad. Kozkoku Sok. 422 | 3263298
No:12/B
125| Manisa/ Akhisar Semih Ozgen Merkez Carsi 124 Sok. No: 18 236 | 4147258
126 | Manisa/ Alagehir Mustafa Yasli 5 Eylul Mah. Kuyucak Cad. No: 23 536 48616 46
127 | Manisa/ Demirci Mehmet Sengel Haci Hasan Mah. Hiktimet Cad. No: 6 236 | 4624622
Manolya Dikimevi
128 | Manisa/ Soma Net-San Elek. Mak. Kurtulus Mah. Yesil Tuna Sok. No: 20 236 | 6135745
San. Tic. Ltd. Sti.
129 | Mardin/ Kiziltepe Gokhan Makina-Gokhan Key Yeni Mah. Ozmuhtirdaroglu Pasaji No: 40 482 | 3126808
130| Mardin/ Midyat ismen Ari-ideal Makina Yunus Emre Mah. iskenderun Cad. No: 87/B Estel 482 | 4623507
131 | Mardin/ Nusaybin Danigman Tic. Mot. Arac. Yesilkent Mah. Lozan Cad. No: 98 482 | 4157815
Teks. Ith. Ihr. Ltd. Sti.
132 | Mersin/ Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad. Cankaya Mah. Sevindik ishan 324 | 2375089
No: 51/34
133 | Mersin/ Anamur Abdullah Nail Seref Saray Mah. 212 Sok. No: 11/A 324 | 8141110
134 | Mersin/ Tarsus Abdiilrezzak Dundar Kuguk Minare Cami Bitisigi Halit Aslan Pasaji 324 | 6246534
Bodrum Kat No: 4
135| Mersin/ Tarsus Fatma Kaya Y.Omerli Mah. Seckin Cad. No: 17/B 324 | 6241050
136 | Mugla Guin Teknik-Yilgér Celen Orhaniye Mah. 1. Nolu Sok. No: 9/B 252 | 2128190
137 | Mugla/Bodrum Cemaleddin Sahin Bahgelievler Mah. Karci Cad. No: 6/C Turgutreis 542 336 87 85
138 | Mugla/ Fethiye Tasclilar Tur. Tic. Ltd. Sti. Tasyaka Mahallesi 136. Sokak No: 15 252 | 6143452
139| Mugla/ Milas Gorbacioglu Day. Ev Alet. Cumhuriyet Cad. No: 52 252 | 5122942
Mot. Ar. ing. Tur. San Tic .Ltd.
140| Mugla/ Ortaca Mehmet Collu Merkez Mah. Akasyalar Cad. 169 Sok. No: 14 252 | 2825875
141 | Mugla/ Yatagan Ozgiir Gencin Yeni Mah. inénii Bulvari No: 48/E 252 | 5722337
142 | Mus Kenan Turk Bahgelievler Bahar 2 Kooparatifi Alti 436 | 21268 40
143 | Nigde Atilim Tic.-Gundtiz Tokmak Pasakapi Cad. Soyer Sok. 388 | 2338085
144 Ordu Ahmet Sahin Duiz. Mah. Alanlararasi Sok. No: 1 452 | 2141369
145| Ordu/ Fatsa Karamustafa Ticaret Mustafa Kemal Pasa Mah. Resadiye Cad. No: 8 452 | 4231636
Zekiye Hamzacebi
146 | Osmaniye Halil Bozdugan istiklal Mah. 5009 Sok. No: 15 328 | 8129122
147 | Rize Serdar Ensonra Tophane Mah. Kogker Cad. No: 5 Rize 464 | 2143296
148 | Sakarya Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah. Bahgivan Sk. No: 3/C 264 | 2823346
149 | Sakarya/ Akyazi Saray Mobilya-(Avni Dursun) PTT Sok. No: 3/16 264 | 4183683
150| Samsun/ Bafra Doganay Makina Gilhane Mah. Sehit Ayhan Kalkan Sok. No: 5 362 | 5439973
Fatmagul Savkin
151 | Samsun/ Bafra Suleyman Badur Gilhane Mah. Alagam Cad. No: 56 5359721367
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152 | Samsun/Garsamba | Atilla Telci Orta Mah. Sofuglu Cad. No: 3/A 362 | 8335043

153 | Samsun/ ilkadim Alper Altuncuoglu Ulugazi Mah. Bora Sok. 362 | 4311374

[lkadim Muftalugu Karsisi N: 8/A

154 | Samsun/ ilkadim ikizler Konf. Mak. ve Pazar Mah. Muftt Sok. Aydin Apt. No: 13/A 362 | 4320040
Malz. San. Tic. Ltd. Sti.

155 | Samsun/ Vezirképrii | Mustafa Keskiner Orta Cami Civari Beyazlar Garsisi No: 12 362 | 6471158

156 | Siirt irfan Isiktas Bati Mah. Cumhuriyet Caddesi No: 12 484 | 2234103

157 | Sivas Korkudan Makina-Akif Korkudan | Sirer Cad. Sirer Pasaji No: 21 346 | 2213812

158 | Sivas Ozkeles Ticaret-Ahmet Ozkeles | Sirer Cad. Hoca imam Sok. No: 6/A 346 | 2238275

159 | Sivas/ Kangal Besir Sahin Adliye Kargisi Carsl igi No: 15 346 | 4572323

160 | Sanliurfa Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya| 12 Eylil Cad. No: 65/A 414 | 2151626

161 | Sanlurfa/ Siverek imam Tinig Haliliye Mah. Kale Bogazi Cad. No: 81 414 | 552 40 66

162 | Sirnak/ Cizre Nefidet Arisoy Dagkapi Mah. Nesimi Cad. No: 17/B 486 | 6166889

163 | Tekirdag Ali Karpat Kolordu Cad. No: 67/A 282 | 2611598

164 | Tekirda/ Gorlu Ayse Yasar Resadiye Mah. Sehit Tegmen Eroglu Sok. No: 18/B 536 899 98 27

532746 24 54

165 | Trabzon Makina Ticaret-Omer Yilmaz iskenderpasa Mah. Gémlekgi Yokusu No: 22/B 462 | 3216870

166 | Usak Cevher Makina Kéme Mah. 2. Cansel Sok. No: 2/C 276 | 21598 36
Aynur Cevher (Cemil Cevher)

167 | Usak Erol Demir Durak Mah. Fatih Cad. No: 10 276 | 2236886

168 | Van Fahrettin Akcan Cumhuriyet Cad. Algekic Pasaji No: 7 Kat. 2 432 | 2142262

169 | Van Simge D.T.M. Ataturk Cad. No: 26 506 318 4343
Zafer Blyukaslan 535584 35 35

170 | Yalova Senler Gida ins. Tah. Ltd. Sti. Fatih Cad. No: 15/A 226 | 8128160

171 | Yozgat/ Sorgun Veli Pinarci Ataturk Bul. No: 25/A 354 | 4151384

172 | Zonguldak Cemal Bekar M.Pasa Mah. Semsi Denizer Sok. 372 | 2514851

Geredelioglu is Hani No: 16
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