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1.1

Onemli Givenlik
Bilgileri

Onemli

Makineyi kullanirken
temel glvenlik tali-
matlarina uyulmali-

dir. Dikis makinesini

kullanmadan dnce
butun talimatlar dik-
katlice okuyun.
Kullanim sirasinda
tum temel guvenlik
bilgilerinin asagidaki
hususlarla sinirh ol-
madigini bilin.

Butun talimatlari oku-
yun, bu kilavuzu sak-
layin ve gerektiginde
basvurmak uzere kul-
lanin.

Guvenlik Bilgileri

® Makineyi kullanmadan oOnce, butin
ilgili guvenlik 6zelliklerinin Glkenizde-
ki gereksinimlere ve teknik standart-
lara uygun oldugundan emin olun.

® Makine, glvenlik devreleri olmadan
calistirlmamalhidir.

® Makine yalniz uygun sekilde egitim
almis kisiler tarafindan galigtiriimali-
dir.

® Glvenliginiz i¢in, makineyi kullanir-
ken koruyucu gozluk takilmahdir.

® Asagidaki durumlarda makineyi ka-
patin veya fisini prizden cekin:

®* Makineye iplik takarken veya
masurayi degistirirken.

¢ [gneleri, baski ayagini, igne plaka-
sini, kumas dislisini ve surgili pla-
kayi acarken.

® Makinenin bakimini yaparken.
® Makine kullaniimadiginda.

® Yaglama yagi gozlerinize veya cildi-
nize temas ederse, bol miktarda so-
guk suyla yikayin. Yutulmasi duru-
munda derhal doktora basvurun.

® Tamir, parca degisimi veya bakim is-
lemleri yalniz uygun sekilde egitim
almis kisiler tarafindan yapilmahdir.

® Elektrik aksami Uzerindeki tamir ve
bakim iglemleri sadece yetkili bir kisi
tarafindan yapilmalidir. Herhangi bir
elektrik aksami hasar goriirse, maki-
ne hemen durdurulmaldir.

e Makineyi tam olarak kullanmaya bas-
lamadan dnce, makinenin ve kullani-
cinin islemi yapabildiginden emin ol-
mak i¢in bir deneme yapilmalidir.

® Dikis makinesi, yuksek frekanslh kay-
nak makinesi ve diger cihazlar gibi
yuksek ses kaynaklarinin yakinina
yerlestiriimemelidir.

® Makine sadece uygun elektrik kablo-
su ve konnektorlerle calistinlmali ve
dizgun bir sekilde topraklanmalidir.

® Makine, yalnizca kullanim kilavuzun-
da belirtilen malzemeleri dikmek igin
kullaniimalidir ve kullanim talimatla-
rina uyulmalhdir.

Singer, Urlinde yapilan izinsiz degisik-
likler sonucu meydana gelebilecek ha-
sarlardan sorumlu olmayacaktir.
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1.2

/\ e Elektrik carpmasi riskini énlemek

icin, motor kablo kutusunu acmayin
ve kablo kutusunun icindeki parcala-
ra dokunmayin.

Yaralanmalari 6nlemek icin, kayis ka-
pagdi veya baska herhangi bir gliven-
lik devresi olmadan makineyi calistir-
mayin.

Olasi yaralanmalari 6nlemek i¢in ma-
kine calisirken parmaklarinizi, basini-
z1 ve elbiselerinizi ¢arktan, kayistan
ve motordan uzak tutun. Bu parcala-
rin yakinina herhangi bir cisim yer-
lestirilmemelidir.

Yaralanmalari 6nlemek icin makine
calisirken asla parmaklarinizi caga-
noza ve horoz kapagina yaklastirma-
yin.

Olasi yaralanmalari 6nlemek i¢in ma-
kine kafasini indirirken veya kaldirir-
ken dikkatli olun.

Makinenin aniden baslamasi sonucu
kazalari onlemek icin, kullanmadigi-
niz zaman daima makineyi kapatin
veya kayis kapagini ve kayisi ¢ikarin.

® Makinenizin bir servo motoru varsa,
bu motor calisirken gurulti ¢ikarmaz.
Beklenmedik calisma sonucu meyda-
na gelebilecek olasi kazalari 6nlemek
icin, makineyi kapattiginizdan emin
olun.

e Elektrik carpmasini 6nlemek igin, uy-
gun topraklama olmadan makineyi
calistirmayin.

e Elektrik bosalmasi sonucu kaza riski-
ni azaltmak veya elektrik aksaminin
hasar gormesini 6nlemek icin fisi
prizden cekmeden dnce makineyi ka-
patin.

® Makineyi duzenli olarak temizleyin.
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Urdindn Tanitimi ve Teknik Ozellikleri

2 1 Yuksek Hizh Kilit Dikis Diiz Makine
|

Uriindn
Tanitimi

24
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2.2

Makinenin
Teknik Ozellikleri

Tablo 1 - Makinenin Teknik Ozellikleri

Hafif- normal ]
alliert) Otomatik

Hirose

Koban/
Hirose

e 1/2 HP (400W) 2-kutuplu (ylUksek hizl) kavrama motoru
e M tipi v-kayis

2.3

Motor, Motor
Kasnagi ve V-Kayisin
Teknik Ozellikleri

Tablo 2 — Makinenin Hizi ve Motor Kasnagi Capi
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3.1 r

Tabla Kesme
Semasi
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Sekil 1
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Yag haznesi, makine tablasi olugunun  tilmis kismina sabitleyin ve mentese ta-
= dort kosesinin uzerine oturmalidir. rafindaki “B” diger iki kauguk tamponu

“3" da civi yardimiyla takin. Sonra, yag
haznesi “4” yerlestirilir (Sekil 2 ve 3).

Kullanici tarafinda “A”, bas kismini des-

Yag Haznesinin i o
teklemek icin kullanilan iki kauguk yuva-

Takilmasi L
| y1 “17, ¢ivi “2” yardimiyla tablanin uza-

[l =1
® ®
® ®
--0—':&:, B -
Sekil 2 Sekil 3

iki menteseyi “1” makine yatagindaki rin “3” lizerine yerlestirmeden &nce
delige takin ve makine kafasinin tabla- tabla mentesesinin kauguk pargasinin
nin dort kosesinde bulunan tamponla-  “2" lzerine oturtun.

Sekil 4 } Sekil 5

Yiiksek Hizli Kilit Dikis Diiz Makine | Kullanim Kilavuzu ve Parga Listesi 6



3.3

Kayis Kapaginin
ve Masura Sari-

cinin Takilmasi

Dikkat

Guvenlik icin, kayis
kapagi takilmahdir.
Masura saricinin sol
ve sag kisimlari,
makine tablasi
uzerindeki plaka
kayisi yuvasina para-
lel olmalidir.

Vidalar icin makine tablasinda dort de-
lik agin (‘A', 'B", 'C' ve 'D') (Sekil 6).
“1" destegini muhafazadaki yivli delige
yerlestirin.

On kayis kapagini (3) takin ve volani ka-
pak deliginin ortasina alin.

Kayis kapagini (2) tekrar (C, D) delikle-
rine takin.

On kayis kapagini (3), vidalar (4, 5) ve
rondelarla (6) destede sabitleyin. Vida
(4)'Gn sikma torku yaklasik 30 kgfxcm
ve vida (b) ise yaklasik 25 kgfxcm’dir.

Sekil 6

Kaucuk parca on kayis kapagina (3) te-
mas edinceye kadar arka kayis kapagi-
ni (2) geriye dogru itin ve tekrar 0.5-1.0
mm kadar itip vidalar ve rondelalarla
sabitleyin.

Masura sariciyi (7) vidalar ve rondela-
larla delige (A, B) sabitleyin.
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3.4

Yaglama

Onlemler

Ayarlamadan veya
uzun sureli bir aradan
sonra makineyi ilk kez

calistirdiginizda,
toparlanmasi icin
yaklasik 10 dakika
kadar 2,000 ila 2,500
spm’de calistirin.

3.5

Horoz Yag
Besleme

Ayan

Makineyi agmadan once, yag haznesi-
ne (1) “MAX" isaretine (A) kadar dikis
makinesi yagi doldurun (Sekil 7).

Yag seviyesi “MIN” isaretinin (B) altina
distiginde, yad haznesini belirtilen
yagla doldurun.

Yaglamadan sonra makineyi calistirdi-
ginizda, yaglama yeterli ise yag kontrol
camindan (2) ya§ sicramalarini gore-
ceksiniz.

Sigrayan yad miktarinin yaglama yagi
miktariyla ilgisi yoktur.

Ayar pimini (1) ¢cevirerek horoza ve ig-
ne mili ayar saftina (2) beslenilen yag
miktarini ayarlayin (Sekil 8).

Ayar pimi (B) yonunde cevrilerek isaret
noktasi (A) igne mili ayar saftina (2)
yaklastirildiginda minimum yag mikta-
rina ulasilir.

Sekil 7

Ayar pimi (C) yoninde cevrilerek isaret
noktasi (A) igne mili ayar saftinin (2)
tam karsisindaki konuma getirildiginde
maksimum yag miktarina ulasilir.

Sekil 8
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3.6

Caganoz
Besleme Ayari

Uzun bir sitire kullanilmayan makine 3
dakika kadar bosta calistirlmahidir
(Normal aralikh calisma).

Makine calisir durumda iken yag kont-
rol kagidinin bir kismi yerlestirilmelidir
(Sekil 9).

@ Yag miktari kontrol kagidi

__ 26mm

Uygun yagd miktarini gosteren ornek
(Sekil 10)

Yag miktari farkli dikis islemlerine gore
ayarlanabilir ancak, miktar uygun ol-
malidir. Aksi takdirde, caganoz i1sinacak

Caganozdan sigrayan yag

L

---ﬂ--L"-“J

Minimum

Sekil 10

Caganoza beslenilen yagin miktari
(Sekil 11)

Yatak uzerindeki ¢aganoz mili burcu-
nun ayar vidasini “+” yonunde (A) ce-
virdiginizde yag miktari artacak ve “-“
yoninde (B) cevirdiginizde ise yag

miktari azalacaktir.
Ayarlamadan sonra makine 30 saniye

kadar bosta calistirlilmalidir. Beslenilen
yagdin miktari kontrol edilebilir.

Yag haznesindeki yagin 'MAX' ve ‘MIN'
isaretleri arasinda oldugundan emin
olun.

Kalan yagin kontrol sliresi 5 saniyedir
(sureyi bir saat ile kontrol edin).

@ Yag miktari kontrol yeri

Caganoz Burg

Makine yatagi

3-10mm

\
\

Yag miktari kontrol kagidi  Yag haznesi

Sekil 9

veya dikilen madde kirlenecektir.

Yag miktarini kontrol etmek icin yag
miktari kontrol kagidini ¢ kez kullanin.
Kagit tzerindeki isaret degisinceye ka-
dar viday! ayarlayin.

Caganozdan sigrayan yag
P

e

L]

g 20T

Maksimum

Sekil 11
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3 7 igne mili en yiiksek hareket noktasina igneyi, okla gosterilen yénde sonuna
]

ulasincaya kadar volani gevirin (Sekil kadar yerlestirin.
Ignenin 12). Viday! (2) sikin.
Takilmasi \_/'day' (2) gevsetin ve igneyi (1), gmn'f'_ Ignenin uzun olugunun (C) sola bak-
li kismi (A) sag tarafa (B) bakacak sekil- o .
tigindan (D) emin olun.

Dikkat | de tutun.

Iplik sayisina ve kullani-
lan dikis malzemesine
gore uygun bir igne
ebati secin.

lgne takilmadan 6nce _
glc kaynag kapatiimali- <« &—
dir.
@)
©

Sekil 12
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Masuraysi, ipligin ucu sizin tarafinizdan nin altindan gececek ve centikten (B)
p bakildiginda sola gelecek sekilde meki- disari ¢ikacaktir (Sekil 13).

ge yerlestirin. Iplik (C) gekildiginde, masura okla gés-

Mekigin ,
9 Ipligi yariktan (A) gegirin ve (C) yonun- terilen yonde donmelidir.
Takilmasi L I :
| de cekin. Boylece, iglik tansiyon yayi-
2
0y
©
Sekil 13
3-! 9 Makine kafasina iplik takarken, igne mi- Makineye asagida gosterilen sirayla ip-
; A li en yuksek pozisyonunda olmalidir. lik takin. Ignede yaklasik 4 cm uzunlu-
Makineye Iplik guna iplik birakin (Sekil 14).
Takilmasi

i)

Sekil 14
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3.10

Dikis Uzunlugu
Ayari

3. 11

Iplik Tansiyonu

Ayari

Dikis uzunlugu dugmesini (1) ok yo6-
nunde ¢evirin ve makine kolu Uzerinde-
ki istediginiz sayida isaret noktasini (A)
hizalayin (Sekil 15).

Diagmenin cizgileri milimetre cinsinde-
dir.

Dikis uzunlugunu artirmak istediginiz-
de, geri besleme kolunu (2) ok yonun-
de bastirirken dikis uzunlugu digmesi-

ni (1) gevirin.

Sekil 15

igne ipligi tansiyonunun ayarlanmasi
(Sekil 16)

Tansiyon ayar somununu (1) farkh di-
kis kosullarina gore ayarlayarak igne
ipliginin tansiyonunu ayarlayin.

Somunu (1) saat yoniinde gevirdiginiz-
de (“A” yoninde) tansiyon artacaktir.

Somunu (1) saatin tersi yoniinde ¢evirdigi-
nizde (“B” yonunde) tansiyon dusecektir.

Sekil 16

Masura ipligi tansiyonunun ayarlan-
masi (Sekil 17)

Tansiyon ayar vidasini (2) saat yonun-
de cevirdiginizde (“C” yoniinde) masu-
ra ipliginin tansiyonu artacaktir.

Vidayi (2) saatin tersi yonunde cevirdi-
ginizde (“D"” yonunde) masura ipligi-
nin tansiyonu dusecektir.

Sekil 15
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3.12

Iplik
Tansiyon

Yayi Ayari

Tansiyon yayi hareketinin ayarlanmasi
(Sekil 18)

Ayar vidasini (2) gevsetin.

Iplik tansiyon kolunu (3) saat yoniinde
cevirdiginizde (“A” ydnunde) tansiyon
yayinin hareketi artacaktir.

iplik tansiyon kolunu (3) saatin tersi y6-
ninde cevirdiginizde (“B” yonlnde)
tansiyon yayinin hareketi azalacaktir.
Tansiyon yayi (1) basincinin ayarlan-
masi (Sekil 19)

Ayar vidasini (2) gevsetin ve iplik tansi-
yonu grubunu (5) cikarin.

Sekil 18

Ayar vidasini (4) gevsetin ve tansiyon
kolunu (3) gevirin.

Tansiyon kolunu (3) saat yoniinde ce-
virdiginizde (“A” yo6nunde) yayin ba-
sincl artacaktir.

Tansiyon kolunu (3) saatin tersi yon(n-
de cevirdiginizde (“B” yonunde) basing
azalacaktir.

¢ Genellikle, makine fabrikadan génde-

rilmeden once tansiyon yayi (1) diz-
gun bir sekilde ayarlanir.

e Sadece Ozel giysileri dikerken veya
ozel iplik kullanirken yeniden ayarlama

gereklidir.
/E"‘\
= \ O
© =
@®
Sekil 19
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3.13

Dizlik Yiiksekligi

Ayari |

3.14

Baski Ayagi Kal-

dirma Kolu Ayari

Dizligi kullanirken, baski ayaginin stan- Baski ayagi 10 mm’den daha fazla ylk-
dart yuksekligi 10 mm’dir. seldiginde, en algcak pozisyonda igne
milinin (2) alt ucunun baski ayagina (3)
temas etmediginden emin olun (Sekil
21).

Dizlik ayar vidasini (1) cevirerek baski
ayaginin 13 mm’ye kadar ylikselmesini
saglayabilirsiniz (Sekil 20).

Sekil 20 Sekil 21

Baski ayagini kaldirmak icin baski aya- Kaldirma kolu (B) yonunde cevrildigin-
g1 kaldirma kolunu (1) (A) yoninde ce- de baski ayagi tekrar eski konumuna
virin (Sekil 22). donecektir (Sekil 23).

Baski ayagi yaklasik 5.5 mm yukari kal-
kacak ve duracaktir.

Sekil 22 Sekil 23
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3.15

Baski Ayagi
Basinci

Ayari

Somunu (2) gevsetin ve baski ayagi ya-
yl ayar digmesini (1) saat yonlnde ce-
virdiginizde (“A” yonunde) baski aya-
ginin basinci artacaktir (Sekil 24).

Ayar diigmesini (1) saatin tersi yonin-

de cevirdiginizde (“B” yoninde) baski
ayaginin basinci azalacaktir.

33~36mm

Sekil 24

Somunu (2) sikin.

ayagi! yayi ayar didgmesinin (1) stan-
dart yuksekligi 33-36 mm (5 kg) civarin-
da olacaktir.
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3.16

Besleme
Zamanlamasi

Dikkat

Besleme eksantrik kami
cok fazla hareket
ederse igne Kirilacaktir.

Besleme eksantrik kamindaki vidalari
(2 ve 3) gevsetin, besleme eksantrik ka-
mini (1) ok yoninde veya ok’un tersi
yonunde itin ve vidalari (2 ve 3) iyice sI-
kin (Sekil 25).

Standart ayarlama igin, kumas dislisi ig-
ne plakasinin altina indiginde kumas
diglisinin Ust yuzeyi ve igne deliginin
Ust ucu igne plakasinin Ust ylzeyi ile ay-

ni hizada olacak sekilde ayarlama yapin.

Kumasin dengesiz beslenmesini 6nle-
mek Uzere besleme zamanlamasini ile-
ri almak icin, besleme eksantrik kamini
ok yoniinde itin.

Dikis sikihgini artirmak lzere besleme
zamanlamasini geciktirmek icin, besle-
me eksantrik kamini ok’un aksi yonin-
de itin.

Standard

ileri alinmig

Geciktirilmis

Sekil 25
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f Kumas dislisi (A) en yliksek pozisyo- Dogru bir ylikseklik ayarlamasi yapmak
= nunda iken, her makinenin alt yuksekli- icin besleme milini yukari veya asagi
gi farkhlik gosterdiginden, disler igne dogru itin.

Ku”'a§ D"?I'S’ plakasinin (B) Ust ylzeyinin yukarisin- ; P
. . Vidayi (2) iyice sikin.
Yiksekligi Ayari da olmalidir (Sekil 26). R _
. Yukseklik icin asagidaki aciklamaya ba-

Dikkat Krankin (1) vidasini (2) gevsetin. Kin.

Vida (2) cok fazla
sikilirsa, krank (1)

hasar gorebilir.
Yukseklik icin asagidaki aciklamaya bakin.

N

()

L
B)
191D-20/20C 070~ 0.80 mm

191D-30/30C  0.80 ~ 0.90 mm
191D-70/70C 1156 -~1.26 mm

Sekil 26
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3.18

igne ile Caganoz
Arasindaki
Bosluk Ayari

Onlemler

Bosluk ¢cok az ise,
caganozun uclari
asinacak ve bosluk cok
fazla ise, dikisler
atlanilacaktir. Caganozu
degistirirken, orijinal bir
caganoz kullaniimalidir.

Igne mili yiksekliginin ayarlanmasi
(Sekil 27)

Igne mili en algak pozisyonunda olun-
caya kadar volani cevirin ve ayar vida-
sini (1) gevsetin.

igne mili (2) tzerindeki cizgiyi (A) igne
mili alt burcunun (3) alt ucuyla hizala-
diktan sonra ayar vidasini (1) sikin.

.\

Sekil 27

Caganoz konumunun ayarlanmasi

Iki caganoz ayar vidasini gevsetin ve
igne mili Uzerindeki ¢izgi (B) igne mili
alt burcunun (3) alt ucuyla hizalaninca-
ya kadar volani cevirin.

Yukaridaki ayarlama adimlarindan son-
ra caganozun ucu (5) ignenin (4) orta-
siyla hizalanir ve igne ile caganoz (5)
arasindaki boslugun 0.04-0.1 mm oldu-
gundan emin olun.
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' Ayar vidasini (1) gevsetin (Sekil 28) ve sindaki mesafe 5,5 mm olmahdir (Sekil
- baski ayaginin yuksekligini ayarlayin. 29).

Baski ayagi en yluksek konumuna kalk-
Baski Ayagi tiginda, igne plakasi ile baski ayagi ara-

Yiksekligi
Ayari _
[

T

Ayarlama igleminden sonra vidayi (1)
sikin.

©

5,5mm

Sekil 28 Sekil 29
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3.20

Horoz
Hareketi

Ayari

Agir kumaslari dikerken, iplik kilavuzla-
ri (1) horoz tarafindan c¢ekilen ipligin
uzunlugunu arttirmak icin sola dogru
hareket eder (“A” yoniinde).

Hafif kumaslari dikerken, iplik kilavuz-
lari (1) horoz tarafindan cekilen ipligin

uzunlugunu azaltmak icin saga dogru
hareket eder (“B” yoninde).

Iplik kilavuzu (1) Gzerindeki isaret gizgi-
si (C) vidanin ortasiyla hizalandiginda,
standart ayarlama elde edilir (Sekil 30).

=

Sekil 30
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4.1

Makine Kafasinin
Temizlenmesi

4.2

Yaglama

4.3

Glvenlik
Kontrolu

Bakim

Makine kafasindaki tozlari almak igin
makineyi dizenli olarak yumusak ve
kuru bir bezle silin. Ylzeyi temizlemek
icin herhangi bir tip leke tineri kullan-
mavyin.

Makine uzun bir stire kullanilmamissa,
makineyi 3.4 ila 3.6 arasindaki bolum-
lerde belirtildigi gibi yaglayin.

Batln guvenlik donanimlarinin dizgin
takildigini ve ayarlandigini diizenli ola-
rak kontrol edin.

Makine kafasinin tim tespit ve destek
vidalarinin yeterince sikildigini kontrol
edin.

V-kayisin ¢ok fazla asinmadigini ve ger-
ginliginin uygun oldugunu kontrol
edin.

Elektrik motorunda asiri 1Isinma olma-
digini ve elektrik kablosu ile fisin hasar
gormedigini kontrol edin.
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Olasi Nedenleri

)

. Igne yanlis takilmis.

. Yanhs igne tipi veya biyukligu.

. Igne biikiilmis.

. Caganoza olan mesafe yanlis.

g &~ W N

. Igne, igne plakasindaki veya baski ayagindaki igne

deligine ortalanmamis.

=

. Duslk kaliteli iplik.

. Iplik igne deliginden daha kalin.

. Iplik yanhs takilmis.

. Iplik ¢ok fazla gergin.

. Igne yanlis takilmis.

. Iplik cardagi yanlis takilmis.

N o o~ WN

. Iplik tansiyon diski, iplik kilavuzu, igne, caganoz

ucu ve igne plakasi capaklanmis.

. Caganoza olan mesafe yanlis.

. Igne ile caganoz ucu arasindaki mesafe yanls.

. Iplik yanhs takilmis.

. Igne yanlis takilmis.

. Yetersiz iplik tansiyonu.

. Caganozun ucu hasarl.

o o &~ W N

. Igne bikilmis.

. Iplik yanhs takilmis.

. Iplik igne deliginden daha kalin.

. Yetersiz iplik tansiyonu.

A~ WN

. Igne ile caganoz ucu arasindaki mesafe ayari yanls.

. Iplik gok fazla gergin.

. Germe yayi cok gergin.

. Baski ayaginin basinci yetersiz.

. Kumas dislisi yuksekligi yetersiz.

a &~ W N

. Igne ok kahn.
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[:1 Parca Listesi




6.7

Govde ve Kapak
Parcalari

2 1012209
3 101ST010
L4 10m2024

5 10122006
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10112063
10122097

10122006
10122007
100017
10113003
J200112-001

10122003
101511001

- 101511004

1011301500

101511007

10113004
400597
101516001

s
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6.1
Govde ve Kapak
Parcalari
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6.2

Anamil ve
Horoz
Parcalari |
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6.2

Anamil ve

Horoz
Parcalari
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Dik Mil
ve Caganoz

I,

Tahrik Mili
Parcalari

Mil

igne

ST

10138002

101511005
10109001

- -

lgne milijplik klaveew 1
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6.3

igne Mili,

Mil

i

ve Caganoz

Mili

Tahri
Parcalari
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6.4

Baski Ayagi
Parcalari
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6.4
Baski Ayagi
Parcalari
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6.5

Besleme Meka-
nizmasi Parcalari
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6.5
Besleme Meka-

nizmasi

Parcalari
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6.6

Yaglama
Parcalari |
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6.6
Yaglama
Parcalari
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6.7

Yag Haznesi
Parcalari
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6.7

Yag Haznesi
Parcalari
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6.8
Kayis Kapagi,
Masura Sarici ve

Iplik Cardagi

Parcalari
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6.8
Kayis Kapagi,
Masura Sarici ve

Iplik Cardagi

Parcalar
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6.9

Makine
Aksesuarlari
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6.9
Makine

Aksesuarlari

41
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