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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanilirken asagidakiler de dahil olmak tizere temel glivenlik dnlemleri
daima izlenmelidir:

Bu ev tipi dikis makinesini kullanmadan 6nce tiim talimatlari okuyun. Talimatlari, makineye
yakin, uygun bir yerde bulundurun. Makine, ti¢lincii bir sahsa verilirse talimatlar1 da beraberinde
verin.

Aletin giivenli bir sekilde kullanimina iligkin ilgili egitim veya denetimin verilmis olmasi

ve mevcut olan tehlikeleri anlamalar1 durumunda bu alet, 8 yas ve tizerindeki ¢ocuklar ve
fiziksel, alg1 veya zihinsel becerilerinde, tecriibe veya bilgisinde eksiklik olan kisiler tarafindan
kullanilabilir. Cocuklar, alet ile oynamamalidir. Temizlik ve kullanict bakiminin, denetim altinda
olmayan ¢ocuklar tarafindan yapilmamasi gerekir.

TEHLIKE — ELEKTRIK CARPMASI RiSKIiNi AZALTMAK IGiN:

* Dikis makinesi, prize takili oldugu zamanlarda asla gozetimsiz birakilmamalidir. Makinanin
takil1 oldugu, elektrik pirizine kolaylikla erisilebilinmeli. Kullanimdan sonra, temizlemeden,
kapaklarinin ¢ikarilmasindan, yaglamadan veya talimat kitap¢iginda belirtilen kullanict bakimi
ayarlamalarini yapmadan 6nce mutlaka fisini, prizden ¢ikarin.

UYARI — YANMA, YANGIN, ELEKTRIK CARPMASI VEYAYARALANMA
RISKLERINi AZALTMAK iCiN:

* Oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi, ¢ocuklar tarafindan veya
cocuklarin yaninda kullanilirken ¢ok dikkat edilmesi gerekir.

* Bu dikis makinesi, yalnizca bu kitapgikta agiklanan kullanim amaci i¢in kullanilmalidir.
Yalnizca tiretici tarafindan bu kitapgikta onerilen eklentileri kullanin.

* Kablo veya fis hasarliysa veya dogru ¢alismiyorsa veya makine yere diistirilmiis veya hasar
gormiisse veya suya diistiriilmiisse asla makineyi calistirmayin. Inceleme, tamir, elektronik veya
mekanik ayarlama icin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine gotiiriin.

* Dikis makinesini, hava deliklerinden herhangi biri tikaliyken asla ¢alistirmayin. Dikis
makinesinin havalandirma deliklerine ve ayak pedalina hav, toz ve iplik kagmasini 6nleyin.

» Parmaklarinizi, hareket eden tiim parcalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin ¢evresine
ozellikle dikkat edin.

* Daima dogru igne plakasini kullanin. Yanlis plaka, ignenin kirilmasina sebep olabilir.
* Egik igneleri kullanmayin.

» Dikis yaparken kumasi ¢ekmeyin ve itmeyin. Ignenin yoniinii degistirerek kirilmasina yol
acabilir.

* Giivenlik gozliikleri takin.

« Igne bolgesinde igne degistirmek, igneye iplik takmak, makaraya iplik takmak veya bask1
ayagimi degistirmek gibi herhangi bir ayarlama islemi yaparken dikis makinesini kapali



pozisyona (“0”) getirin.

* Higbir delige higbir nesne sokmayin ve diistirmeyin.

* Acik alanlarda kullanmayn.

* Sprey {irlinlerinin kullanildig1 veya oksijen tatbik edilen yerlerde calistirmayn.

» Sokmek i¢in tiim kontrolleri kapali pozisyona (“0”) getirin ve fisi, prizden ¢ikarin.

* Prizden ¢ikarmak i¢in kablodan ¢ekmeyin. Kablodan degil fisten tutarak ¢ikartin.

* Ayak pedali, makineyi ¢calistirmak icin kullanilir. Ayak pedalinin tizerine bagka nesneler
koymaktan kag¢inin.

* Makine 1slaksa kullanmayin.

* LED lamba hasarli veya kirilmissa, bir tehlike olusmasini 6nlemek i¢in iiretici veya servis
aracist ya da benzeri yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

* Ayak pedalina bagl olan tedarik kablosu hasar gérmiisse, bir tehlike olusmasini 6nlemek i¢in
iretici veya servis aracist ya da benzeri yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

Yalnizca Overlok Makineleri icin:

« Giivenli bir sekilde kesici kapag1 veya regme kapagi takilmadan makinayi ¢alistirmayin.

BU TALIMATLARI KAYDEDIN
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Makinenin parcalari
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1. Baski ayagi basing ayar1 diigmesi
2. Sol igne iplik tansiyon kadrani (mavi)
3. Sagigne iplik tansiyon kadrani (yesil)
4. Ust ilikgi iplik tansiyon kadran1 (mor)
5. Altilikei iplik tansiyon kadrani (sar1)
6. Sap

7. Ayak kaldirma

8. Dikis plakasi

9. Kumas plakasi

10. On kapak

11. Diferansiyel besleme ayar kolu

12. Elektrik & aydinlatma diigmesi

13. El garki 19. Baski ayagi

14. Dikis uzunlugu kadrani 20. Hareket ettirilebilir st kesici

15. Makara sehpasi 21. Sabit alt kesici

16. Makara tutucu 22. Alt ilikgi

17. Makara pimi 23. Ust ilikgi

18. Teleskopik iplik sehpasi 24. Dikis kiilbiitori
25. Dikis genisligi/kesme genisligi ayarlama diigmesi
26. LED Isik (Belirli modellerde mevcut)
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2. Igne paketinde #14/90 boyutunda bir adet ve. #14/90 @
boyutunda iki igne ise teslimatta makine tizerine takili
olarak gelir.

Aksesuarlar
1. 2 iplikli konvertor %

Tornavida

Cimbiz ‘” ” ‘

Hav firgasi
Yedek alt bigak
Cop kutusu

N AW

Ayak kontrolunu ve gug¢ kaynagini
baglama

Bu makineyi kullanmak icin ayak kontrolii:

- DANYANG GUOTI MOTOR & APPLIANCE CO., LTD /
ZHEJIANG HUAXING ELECTRIC MOTOR CO., LTD.
tarafindan iiretilen 220-240V i¢in GTC/HKT 72C tipi

- DANYANG GUOTI MOTOR & APPLIANCE CO., LTD /
ZHEJIANG HUAXING ELECTRIC MOTOR CO., LTD
tarafindan iiretilen 100-120V i¢in GTE/HKT 7 tipi

Makineyi fise takmadan 6nce voltajin makinenin altinda
gosterilen degerlerle ayni oldugundan emin olun. Teknik
ozellikleri lilkeye gore degisir.

1. Ayak kontrolii/elektrik kablosunu makinedeki sokete takin.

2. Elektrik kablosunun figini elektrik prizine takin.

3. Makineyi agmak i¢in elektrik diigmesini “-” konumuna
gevirin.

4. Dikisi baglatmak i¢in ayak kontroliine basin. Dikis hizini
ayarlamak i¢in ayak kontroliinii kullanin. Baski arttik¢a
makine daha hizli dikis yapacaktir. Makinenin dikis
yapmasini durdurmak i¢in ayaginizi kontrolden ¢ekin.

5. Makineyi kapatmak i¢in elektrik diigmesini “O” konumuna
gevirin.

Not: On kapak acik oldugunda emniyet diigmesi etkinlesir ve
ayak kontroliine basilsa bile makinenin dikis yapmasini onler.

Not: Overlok makineniz normal oda sicakliginda en iyi dikis
sonucunu saglayacak sekilde ayarlanmistir. Asiri sicak ve
soguk sicakliklar dikisinizin sonucunu etkileyebilir.



Teleskopik iplik sehpasini ayarlama
Teleskopik iplik sehpasini tamamen uzatin, ardindan yerine
tiklayarak oturana kadar ¢evirin.

Iplik makaralarint makara pimi {izerindeki makara tutucularina
yerlestirin.

Makinede zaten iplik varsa dolagmalarini 6nlemek i¢in iplikleri
diizeltin.

On kapagi agma ve kapama

On kapag agin

Once kapag1 sonuna kadar saga dogru itin ve ardindan
kendinize dogru asag ¢ekin.

On kapag kapatin

Once kapag1 yukariya cekin ve ardindan yerine kilitlenene
kadar sola kaydirin.

Not: On kapakta bir emniyet diigmesi vardir ve makine 6n
kapak acik oldugunda dikis yapmayacaktir.

Kumas plakasini gikartma ve takma

Serbest kol dikisi

Bu makine yalnizca kumas plakasinin ¢ikartilmasi ile bir
serbest kol makinesine doniisiir. Serbest kol, kolevi ve
siilfile pantolon pagasi gibi erisilmesi zor parcalart dikmeyi
kolaylastirir.

Kumas plakasini gikartmak igin

Kumas plakasini sola kaydirin ve alt tarafa yerlestirilmis
digmeye (A) basarken makineden ¢ikartin.

Kumasg plakasini yerine takmak igin

Kumas plakasindaki plakay1 serbest kol tizerindeki oyuk ile
hizalayin ve yerine oturana kadar saga kaydirin.




Baski ayagi kaldirma

Baski ayagini, makinenin arkasindaki baski ayagi kaldirma
kolu (A) ile yiikseltin.

igneleri degistirme

A Makinenin elektrik diigmesini kapatin ve fisini ¢ekin.

1.

Igneler en yiiksek konuma gelene kadar el ¢arkini kendinize
dogru gevirin.

Igneleri tutarken kiiciik tornavida ile sol (B) ve/veya sag
(A) igne sikistirma vidasini gevsetin ama ¢ikartmayin.

Sol ve/veya sag igneyi ¢ikartin.

Yeni igneyi/igneleri diiz yiizeyleri arkaya bakacak sekilde
tutun.

Igneyi/igneleri sol ve/veya sag igne klempine sonuna kadar
sokun.

Sol (B) ve/veya sag (A) igne sikistirma vidasini iyice sikin.

Baski ayagini degistirme

A Makinenin elektrik diigmesini kapatin ve fisini ¢ekin.

1.
2.

Bask1 ayagini yiikseltin.

Igneler en yiiksek konuma gelene kadar el ¢arkini kendinize
dogru gevirin.

Baski1 ayagi cubugunun (A) arkasindaki beyaz diigmeye
basin, ayak yerinden ¢ikacaktir.

Yeni ayagi, pimi hemen topuk oyugunun altina gelecek
sekilde yerlestirin ve baski ayagini indirin. Bask1 ayagi
¢ubugunun (A) arkasindaki beyaz diigmeye basin, ayak
yerine oturacaktir.




Hareket ettirilebilir Uist kesiciyi ayirma
Hareket ettirilebilir list kesiciyi galismama konumuna
getirin

1. Ust kesici en yiiksek konuma gelene kadar el garkini
kendinize dogru ¢evirin.

2. On kapag agin.

3. Hareket ettirilebilir kesici tutucusunu saga dogru sonuna
kadar itin.

4. Kesici yatay caligmama konumunda (A) yerine oturana
kadar diigmeyi kendinizden uzaga cevirin.

Not: Kesici st konumda durursa;

- Kesici makinenin iist kismindan ayrilana kadar el garkini
kendinize dogru cevirin. Kesiciyi yatay konuma getirmek i¢in
¢evirmeye devam edin.

Hareket ettirilebilir tist kesiciyi tekrar caligsma
konumuna getirmek igin

1. On kapag acin ve hareket ettirilebilir kesici tutucusunu
saga dogru sonuna kadar itin.

2. Kesici ¢alisma konumunda yerine oturana kadar diigmeyi
yukar1 ve kendinize dogru gevirin.

Not: Dikis dikerken kesiciyi daima asagida, kesim konumunda
tutun, ¢linkii kumas kenari iizerinde dikis olusturmak i¢in bu
makinenin fazla kumasi kesmesi gerekir.

2 iplikli overlok konvertoriini takma

2 iplikli overlok dikisler bir igne ipligi ve alt ilik¢i iplik
kullanilarak dikilir. Dikisten 6nce iki iplikli konvertor st
ilik¢iye takilmis olmalidir.

1. On kapag1 agin.

2. El carkini kendinize dogru cevirerek iist ilik¢iyi en alt
konumuna getirin.

3. Konvertor pimini (A) iist ilik¢inin deligine (B) sokun.

4. Konumlandirma ribini (C) ilik¢inin iist kenart ile temas
edecek sekilde koyun.

5. Ucu (D) st ilik¢inin deligine sokun.

iki iplikli overlok konvertoriinii gikarma

1. Ucu (D) st ilik¢inin deliginden ¢ikartin ve konvertorii
¢ikartin.

2. iki iplikli konvertorii aksesuar saklama bolmesine geri
koyun.
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Makineye iplik takma

Hizli referans olarak kullanilmasi i¢in 6n kapagin i¢ tarafina
renk kodlu bir diyagram yerlestirilmistir.

Makineye iplik takarken asagidaki sira izlenmelidir:

I.

Ust ilikgiye iplik takma — Mor

2. Altilikciye iplik takma — Sar1
3.
4

Sag igneye iplik takma — Yesil

. Sol igneye iplik takma — Mavi

Onemli:

Alt ilik¢ide iplik olmamasi gerekiyorsa, asagidakileri yapin;

1.
2.
3.

Igne(ler)deki iplikleri gikartin
Alt ilik¢iye iplik takin
Igneye/ignelere iplik takin




Ust ilikgiye iplik takma (mor)

1. Ipligi, iplik sehpast iistiindeki iplik kilavuzunun iginden
arkadan 6ne dogru gegirin (1).

2. Ipligi, tist kapaktaki iplik kilavuzunun altinda soldan saga
dogru gegirin (2). Iplik takma islemini kolaylastirmak igin
cimbizi kullanin.

3. Ipligi her iki elinizle de tutarken, tansiyon diskleri
arasindan geg¢irin ve tansiyon diskleri arasia dogru sekilde
yerlestiginden emin olmak i¢in asagiya dogru ¢ekin (3).

4. ipligi, makinenin ilik¢i alanina, yesil renk kodlu iplik
kilavuzlarini izleyerek takin (4-7). Iplik takma islemini
kolaylastirmak i¢in cimbiz1 kullanin.

5. Ipligi iist ilikcideki delik i¢inden 6nden arkaya dogru
gecirmek i¢in cimbiz kullanin (8).

6. Ilik¢inin icinden yaklasik 10 cm iplik ¢ekin ve dikis
plakasina geri birakin.

0
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Alt ilikciye iplik takma (sari)

1.

Ipligi, iplik sehpas iistiindeki iplik kilavuzunun i¢inden
arkadan 6ne dogru gegirin (1).

Ipligi, iist kapaktaki iplik kilavuzunun altinda soldan saga
dogru gegirin (2). Iplik takma islemini kolaylastirmak igin
cimbizi kullanin.

Ipligi her iki elinizle de tutarken, tansiyon diskleri
arasindan geg¢irin ve tansiyon diskleri arasia dogru sekilde
yerlestiginden emin olmak i¢in asagiya dogru ¢ekin (3).

Alt ilik¢i en sag konuma gelene kadar el ¢arkini kendinize
dogru gevirin.

Ipligi, makinenin ilik¢i alanina, mavi renk kodlu iplik
kilavuzlarini izleyerek takin (4-8). Iplik takma islemini
kolaylagtirmak i¢in cimbizi kullanin.

Ipligi arkadan ve alt ilik¢inin ucunun iizerinden gegirin
(9A). Ardindan alt ilik¢ideki yuvanin igine kayana kadar
yavasca sola dogru ¢ekin (9B).

Ipligi alin ve alt ilikginin deliginden gegirin (10). Iplik, alt
ilik¢ginin ucunun oyuguna yerlesmelidir.

Ilikginin i¢inden yaklasik 10 cm iplik ¢ekin ve bunu ist
ilik¢inin tizerine ve dikis plakasina geri birakin.




Sag igneye iplik takma (yesil)

1.

4.

Ipligi, iplik sehpas iistiindeki iplik kilavuzunun i¢inden
arkadan 6ne dogru gegirin (1).

Ipligi, iist kapaktaki iplik kilavuzunun altinda soldan saga
dogru gegirin (2). Iplik takma islemini kolaylastirmak igin
cimbizi kullanin.

Ipligi her iki elinizle de tutarken, tansiyon diskleri

arasindan geg¢irin ve tansiyon diskleri arasia dogru sekilde
yerlestiginden emin olmak i¢in asagiya dogru ¢ekin (3).

Iplik noktalarindan devam edin (4-7).

Not: Ipligi, iplik kilavuzunun iist iplik yolundan
gecirdiginizden emin olun (6).

5.

birakin.

Ipligi bask1 ayaginin altinda geriye dogru birakin.

Sol igneye iplik takma (mavi)

1.

4.

Ipligi, iplik sehpas iistiindeki iplik kilavuzunun iginden
arkadan 6ne dogru gegirin (1).

Ipligi, tist kapaktaki iplik kilavuzunun altinda soldan saga
dogru gegirin (2). Iplik takma islemini kolaylastirmak igin
cimbizi kullanin.

Ipligi her iki elinizle de tutarken, tansiyon diskleri

arasindan gecirin ve tansiyon diskleri arasina dogru sekilde
yerlestiginden emin olmak i¢in asagiya dogru ¢ekin (3).

Iplik noktalarindan devam edin (4-6).

Not: Ipligi, iplik kilavuzunun alt iplik yolundan gecirdiginizden
emin olun (5).

5.

birakin.

Ipligi bask1 ayaginin altinda geriye dogru birakin.

13
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Ipligi degistirme
Asagida ipligi degistirmek i¢in kolay bir yol anlatilmaktadir:

1. Kullanilan ipligi makaraya yakin bir yerden, teleskopik
iplik sehpasindaki kilavuzlarin arkasindan kesin.

2. Iplik makarasini ¢ikartin ve yeni ipligi makara pimi iizerine
yerlestirin.

3. Yeni ipligin ucunu eski ipligin ucuna baglaym. Iplik uclarini
2-3 cm uzunluga getirin ve diigiimiin giivenligini test etmek
icin her iki ipligi de sikica gekin.

4. Baski ayagim yiikseltin.

5. Once tansiyon kadrani ayarlarini not edin, ardindan
tansiyon kadranlarini “0” konumuna g¢evirin.

6. Her defasinda ipliklerden birini ¢ekerek diigiimleri
ignenin oniine getirin. Iplikler kolay cekilmiyorsa, iplik
kilavuzlarinda dolasma ya da iplik sehpasi alinda dongii
olup olmadigini kontrol edin.

7. Ipligi diigiimiin arkasindan kesin ve iplik ucunu ignenin
deliginden gegirin.

8. Tansiyon kadranlarini 6nceki ayarlarina getirin.

Not: Standart iplik makaralar1 kullandiginizda, makara
tutucuyu sekilde gosterildigi gibi yerlestirin.Bu sekilde ipligin
ucunu kagirmazsiniz.

Dikise Baslama

1. Iplikler tamamen makineye takildiktan sonra, 6n kapag
kapatin ve tiim iplikleri dikis plakasinin tistiine, bask1
ayaginin altinda biraz solda kalacak sekilde getirin.

2. El carkini yavasca kendinize dogru cevirerek iist bicagin alt
bicaga gore dogru hareket ettiginden emin olun. Bicaklar
dogru sekilde hareket etmiyorsa, bigaklar arasinda bir
kumas ya da iplik parcasi olup olmadigini kontrol edin.

3. Iplikleri tutun ve biraz tansiyon uygulayin.

4. Bir iplik zinciri olugturmaya baslamak i¢in el ¢arkini
kendinize dogru 2 ya da 3 tam tur dondiiriin. Tiim ipliklerin
dikis plakasinin dikis kiilbiitorii etrafina sarildigini kontrol
edin. Iplikler dikis kiilbiitorii etrafina sarilmiyorsa her
ipligin dogru sekilde takildigindan emin olun.

5. Ayak kontroliine basarken iplik zincirini tutmaya devam
edin. Zincir 5-8 cm uzunluga erisene kadar dikise devam
edin.

6. Baski ayagmin 6n tarafinin altina bir kumas koyun ve bir
test ornegi dikin. Dikerken sol elinizle kumasi yavasca
yonlendirin. Kumasi ¢ekmeyin, bu igneyi saptirabilir ve
kirilmasina neden olabilir.

7. Kumasin sonuna geldiginizde, tamamlanmis kumas
arkadan sola dogru ilerlerken dikise devam edin. Buna
zincir kapatma denir. Bu, ipliklerin ¢6ziilmesini dnler ve bir
sonraki dikise hazirlar.

8. Ipli zincirini, makinenin sol tarafindaki iplik kesiciyi
kullanarak baski ayaginm 2-5 cm arkasindan kesin. Iplikleri
iplik kesicinin arkasindan dolastirin ve kendinize ¢ekin.

iplik zinciri

Zincir kapatma




iplik tansiyon ayarlari

Iplik tansiyonunu kullanilan kumas tiiriine ve iplige uygun
olacak sekilde belirleyin. Iplik tansiyon disklerinin iistiindeki
say1 arttikca iplik tansiyonu da artar.

Alt ilikei ipligi ile st ilik¢i ipligi ayni tansiyon ile dengelenmis
olmalidir (her iki ilik¢i ipligi de kumaslarin kenarinda
geemelidir). igne iplikleri gevsek ya da ¢ok siki olmamal,
ancak dengeli bir tansiyonda ayarlanmalidir.

Her bir dikisin iplik gerginligi 6nerileri i¢in 23-26. sayfalardaki
dikis tablosuna bakin.

Ust ilikgi ipligi cok gevsek oldugunda

Ust ilikgi ipligi dengesiz olur kumagin yanlis tarafina diiser. Ust
ilik¢inin iplik tansiyonunu artirin (mor) ya da alt ilik¢inin iplik
tansiyonunu azaltin (sar1).

Alt ilikci ipligi cok gevsek oldugunda

Alt ilik¢i ipligi dengesiz olur kumasin dogru tarafinda goriiniir.
Alt ilik¢inin iplik tansiyonunu artirin ( sar1) ya da alt ilik¢inin
iplik tansiyonunu azaltin (mor).

Sol igne ipligi cok gevsek oldugunda

Sol igne ipligi cok gevsek olur. Sol ignenin iplik tansiyonunu
artirin (mavi) ya da her iki ilik¢inin ipliklerini gevsetin (mor ve
sart).

Sag igne ipligi cok gevsek oldugunda

Sag igne ipligi ¢ok gevsek olur. Sag ignenin iplik tansiyonunu
artirin (yesil).

Dogru taraf
Ust ilikgi ipligi
Alt ilikgi ipligi
Sag igne ipligi
Yanlis taraf Sol igne ipligi
Dogru taraf 4
—— Ust ilikgi ipligi
Alt ilikgi ipligi
Sag igne ipligi
Yanlis taraf Sol igne ipligi
Dogru taraf
Ust ilikgi ipligi
Alt ilikgi ipligi
Sag igne ipligi
Yanlis taraf Sol igne ipligi
Dogru taraf )
Ust ilikgi ipligi
’4
;1 Alt ilikgi ipligi
/
{
/
Sag igne ipligi
Yanlis taraf Sol igne ipligi
Dogru taraf )
1;— Ust ilikgi ipligi
)
,1 Alt ilikgi ipligi
{
{
!
Sag igne ipligi
Yanlis taraf Sol igne ipligi
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Diferansiyel besleme ayari

Diferansiyel besleme ayari, biri digerinin arkasina yerlestirilmis
iki takim besleme disinden olusur. Her iki besleme disi de
birbirinden bagimsiz ¢aligarak 6zel kumaslarin dikilmesinde
milkemmel sonuglar saglar. Arka besleme disinin beslemesine

bagil olan 6n besleme disinin beslemesi degistiginde, bu
degisiklik kumasi “gerecek” ya da “toplayacaktir”.

Orgii kumaslarda gerilmeyi ve hafif kumaslarda burusmay1
onlemek i¢in diferansiyel besleme kullanin.

Normal kumasa overlok dikis i¢in diferansiyel besleme ayar
kolunu 1.0 konumuna getirin.

Toplanan overlok (germe, 6rgii kumaslar)

Orgii ya da jarse gibi gergin kumaslarin kenar dikisini yaparken
diferansiyel beslemeyi 1.0 ile 2.0 arasinda bir degere ayarlayin.
Ayar, dikilen malzemeye oldugu kadar istenen toplanma
miktarina gore de degisir. Bu nedenle giysinizde dikis islemi
yapmadan 6nce farkli ayarlar ile dikis testleri yapin.

Gergin overlok (hafif kumaslar)

Ipek ya da kadife triko gibi hafif yiinlii ya da gevsek orgii
kumaslarin kenar dikisini yaparken diferansiyel beslemeyi 0.7
ile 1.0 arasinda bir degere ayarlayin. Dikis yaparken, ek yerini
baski ayaginin hafifce dniinde ya da arkasinda tutarak kumasa
hafif bir tansiyon uygulayin. Ayar, dikilen malzemeye oldugu
kadar istenen gerginlik miktaria gore de degisir. Bu nedenle
giysinizde dikis islemi yapmadan once farkli ayarlar ile dikis
testleri yapin.

(ipek, kadife triko)

Kumasg Diferansiyel besleme 1.0 | Ayar Sonug¢
Gergin kumas — 1.0-2.0

(Orgii, jarse)

Gergin olmayan kumas 1.0

(dokuma pamuk, kot)

Hafif kumas 0.7-1.0




Baski ayagi basing ayari

Dikis ayag1 baskisi, normal durumlara gore dikis i¢cin 6nceden
ayarlanmistir. Baz1 durumlarda ayarlama gerekebilir. Sonugtan
memnun oluncaya kadar baskiy1 arttirin veya azaltin. Giysinizi
dikmeden 6nce her zaman kumasinizin bir 6rnegi tizerinde bir
dikis testi yapin.

Daha Az Basing: Ayar aracini saat yoniiniin tersine ¢evirerek
basinci azaltin.

Daha Fazla Basing: Ayar aracini saat yoniinde gevirerek
basinci artirin.

Dikis genigligi ayari

Dikis genisligi, igne konumu degistirilerek ya da genislik
ayarlama diigmesi ile artirilabilir ya da azaltilabilir.

igne konumunu degistirme yéntemi ile genislik ayari

A) Yalnizca sol ya da her iki igne birden kullanildiginda dikis
genigligi 5,7 mm’dir.
A) Yalnizca sag igne kullanildiginda dikis genisligi 3,5 mm’dir.

Genislik ayarlama diigmesi yontemi ile genislik ayari

Geniglik ayarlama diigmesini kullanarak kesme genisligini
hassas ayarlamak suretiyle asagida gosterilen aralikta daha
fazla ayarlama yapilabilir:

A) Yalnizca sol igne kullanildiginda: 5,2 - 6,7 mm
B) Yalnizca sag igne kullanildiginda: 3,0 - 4,5 mm

Istenen dikis genisligini ayarlamak icin diigmeyi ¢evirin, dikis
plakalarindaki 6l¢ekleri kilavuz olarak kullanin.

Dikis uzunlugu ayari

Dikis uzunlugu kadrani ¢ogu dikis kosulu i¢in “3” konumuna
ayarlanmalidir. Agir kumaslarda dikis yaparken dikis
uzunlugunu 4 mm olarak ayarlayin. Hafif kumaglarda burusma
olmadan miikemmel dikisler istiyorsaniz dikis yaparken dikis
uzunlugunu 2 mm olarak ayarlaym.

A) Sol igne 57 mm

P
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Dikig kulbutor ayari

Dikis kiilbiitorii tiim standart overlok dikisler i¢in “S” olarak
ayarlanmalidir. Yuvarlatilmis kenar dikmek i¢in dikis kiilbiitor
ayarmi “R” konumuna getirerek dikis kiilbiitoriinii ¢ikartmaniz
gerekir.

Ayar kolunun her bir yonde sonuna kadar itildiginden emin
olun.

Yuvarlak kenarh dikis

Yuvarlak kenarl dikis, hafif keten yada pamuk, vual, organze,
krep gibi hafif kumaslar i¢in uygundur. Yuvarlak kenarlar,
overlok sirasinda kumag kenarinin kumas altina kivrilmasini
saglamak i¢in iplik tansiyonunun ayarlanmasi ile elde edilir.
Krvrilma derecesini degistirmek i¢in iplik tansiyonunu
ayarlayim. Yuvarlatilmis kenar dikmek i¢in dikis kiilbiitor
ayarmi “R” konumuna getirmeniz gerekir. Yuvarlak kenarlar
icin elde edilebilecek minimum overlok dikis genisligi, kesme
genigliginin 3,5 mm’den daha diisiik ayarlanamamasi nedeniyle
yaklasik 1,5 mm’dir.

Yuvarlak kenar dikisin bir alternatifi dar kenardir. Dar kenar,
iplik tansiyonunun sayfa 23-26 arasindaki dikis tablolarina gore
ayarlanmasi ile elde edilir.

Ipucu: Giizel yuvarlanmis bir kenar igin, iist ilik¢inin i¢inden
dekoratif bir iplik, igne ile alt ilik¢iden ise hafif normal bir iplik
gegirin.

iki iplikli yuvarlak kenar / dar kenar

1. 2 iplikli overlok konvertdriinii takin (bkz. sayfa 8).

2. Sagigne ipligi ile alt ilik¢i ipligini kullanin.

3. Dikis kiilbiitor ayarint “R” konumuna getirin.

4

. Ince bir dikis i¢in dikis uzunlugu kadranini “3-2” konumuna
ayarlayin.

5. Iplik tansiyonunun sayfa 23-26 arasindaki dikis tablolarina
gore ayarlayin.

6. Biriplik zinciri olusturun ve giysinizi dikmeden 6nce
kumasinizin bir 6rnegi iizerinde bir dikis testi yapin. Dikisten

once, dikise dogru kivrilmalarim 6nlemek igin iplik zincirini
tutun.

Ug iplikli yuvarlak kenar / dar kenar
1. Sagigne ipligi ile alt ve st ilik¢i ipliklerini kullanm.
2. Dikis kiilbiitor ayarimi “R” konumuna getirin.

3. Ince bir dikis icin dikis uzunlugu kadranin “3-2” konumuna
ayarlayin.

4. Iplik tansiyonunun sayfa 23-26 arasindaki dikis tablolarina
gore ayarlayin.

5. Bir iplik zinciri olusturun ve giysinizi dikmeden 6nce
kumasinizin bir 6rnegi tizerinde bir dikis testi yapin. Dikisten
once, dikise dogru kivrilmalarini 6nlemek i¢in iplik zincirini
tutun.

iki iplikli yuvarlak kenar

ki iplikli dar kenar

Ug iplikli yuvarlak kenar

Ug iplikli dar kenar




Kamali regme dikis

Bir Kamali Regme Dikis, 2 ya da 3 iplikli overlok dikisin
tansiyonunun ayarlanmasi, dikisin dikilmesi ve dikisin
diizlestirilmesi i¢in kumasin ayrilmasi ile yapilir. Tansiyonlar,
ayrilacak kumas i¢in uygun olarak ayarlanmalidir.

Kamali Re¢me Dikig hem iki parcayi birbirine diken dekoratif
yapilt bir dikis (Standart Kamali Re¢me Dikis) olarak hem

de tek parca kumays iistiinde yalnizca siis amagli olarak (Siis
Amagli Kamali Regme Dikis).

Bir Kamali Re¢me Dikis dikmenin iki yolu vardir. Dekoratif bir
goriiniim kazandirmak i¢in kumaslin yanlis taraflarini birlikte
ya da bir igneard: Teyel olusturmak igin dogru taraflarini
birlikte kullanmak.

Standart Kamali Regme Dikis

1. Sol igneyi kullanin.

2. 2iplikli Kamali Regme igin: Iki iplikli overlok
konvertoriinii takin (bkz. sayfa 8). Alt ilik¢iye ve sol igneye
iplik takin.

3 iplikli Kamali Regme igin: Alt ilikgiye, st ilikgiye ve sol
igneye iplik takin.

3. Iplik tansiyonunun sayfa 23-26 arasindaki dikis tablolarina
gore ayarlayin.

4. Giysinin dogru tarafinda dekoratif bir dikis dikmek igin
kumasin iki parg¢asinin yanlis taraflarini bir araya getirin.

5. Dikisi dikin, fazla kumas1 alm. ignenin ipligi kumasmn alt
tarafinda bir V olusturacaktir. Alt ilik¢i ipligi, kumasin
kenarinda diiz bir hat ¢ekecektir.

6. Kumasin katini agin ve dikisi diizlestirmek igin ek yer ters
taraflara ¢ekin.

Siis amacglh kamali regme dikis

1. Hareket ettirilebilir {ist kesiciyi calismama konumuna
getirin. Bu dikiste kumas kenar1 kesilmemelidir.

2. Yukaridaki adim 1-3’d izleyin.

3. Giysinin dogru tarafinda dekoratif bir dikis dikmek i¢in
kumas pargasinin yanlig taraflarini birlikte katlaym.

4. Kumasi, dikisin kumasin digina tagan bir dikis ile kismen
dikilecegi bir sekilde konumlandirin.

5. Kumasgin katini a¢in ve diizlestirmek i¢in ters taraflara
gekin.

Ipucu: Ust ilikei ipligi kamali regme dikiste 5nemli olan
ipliktir. Ust ilik¢iye dekoratif bir iplik, alt ilik¢i ve igneye ise
normal iplik takin.

igneard: Teyel

Bir igneardi teyel olusturmak i¢in kumagin dogru taraflarini

ipliktir.

7
%
Z

Z
%,
Z

iki iplikli kamali regme dikis

Ug iplikli kamali regme dikis

Standart kamali regme dikis

Siis amagh kamali regme dikis

v

I

iki iplikli igneard: dikis

Ug iplikli igneardr dikis
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Fitilli overlok

Fitilli overlok, orgii gibi elastik kumasglar1 bir araya getirirken
dikisleri gliglendirmek i¢in kullanilabilir. Fitilleme, orgii
kumaslarin gerilmesini 6nler, ayrica dikisleri stabilize eder.

1. Fitili ayagin oniindeki delige sokun.

2. Fitili ayagin altinda makinenin arkasina dogru
konumlandirin ve giysinin dikisini dikin.

3. Fitil, dikis dikildik¢e tutturulur.

igne yerlestirme

Pimleri baski ayaginin soluna sokun. Pimler kolayca ¢ikacak ve
kesicilerden uzaklastirilacaktir.

Uyari: Pimler iizerinde dikis yapmak zarar verecektir ve
kesicilerin kenarini yok edebilir.

iplik zincirini emniyete alma
1. Ipligi biiyiik ir gbzden gegirin, igneyi iplik zincirine dikin.

2. Ipligi emniyete almak icin igneyi dikisin sonuna saplayin.




Makine bakimi

Bir overlok temelde iki nedenden dolay1 geleneksel bir
makineden daha fazla bakim gerektirir:

- Kesiciler kumasi keserken ¢ok fazla kumas lifi tiretilmesi.

- Bir overlokun ¢ok yiiksek hizlarda ¢aligmast hareketli i¢
parcalarini yaglamak i¢in sik¢a yaglanmasinin gerekmesi.

Temizlik

A Makinenin elektrik diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

On kapag1 agin ve aksesuar ¢antasindaki 1if fircasi ile tiim lifleri
alm.

Yaglama

A Makinenin elektrik diigmesini kapatin ve figini ¢ekin.

Makinenin sessiz ve sorunsuz ¢aligmasini saglamak icin
resimde gosterilen hareketli parcalar periyodik olarak
yaglanmalidir.

Dikis makinesi yagi kullanin. Bagka herhangi bir yag
kullanmayin, bu makinenize zarar verebilir.

Dikisge baslamadan 6nce tiim tasan yagi temizleyin.
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Sabit kesiciyi degistirme

A Makinenin elektrik diigmesini kapatin ve fisini ¢ekin.

Sabit kesici korlendiginde degistirilmelidir. Sabit kesici
asagidaki yonergelere gore degistirilebilir. Herhangi bir zorluk
ile karsilasirsaniz gerekli ayarlamalar1 yagmasi i¢in saticiniza
danigin.

1. On kapag1 acin ve hareket ettirilebilir iist kesiciyi (1)
calismama konumuna getirin.

2. Sabit kesici tutma vidasini (2) gevsetin ve sabit kesiciyi (3)
cikartin.

3. Yeni sabit kesiciyi sabit kesici tutucunun oyuguna
yerlestirin.

4. Sabit kesici tutma vidasini (2) sikin.

5. Hareket ettirilebilir iist kesiciyi (1) ¢alisma konumuna
getirin.

6. Igneler en algak konumlarina gelene kadar el carkini
gevirin.

7. Hareket ettirilebilir kesicinin 6n kenarinin, sabit kesicinin
kesme kenarindan 1-2 mm daha asagida oldugundan emin
olun.

Saklama

Makine kullanilmadiginda fisinin takili olmadigindan

emin olun. Tozdan korumak i¢in makineyi vinil ortii ile
ortiin. Makineyi, dogrudan giines 1s1g1ma ya da neme maruz
kalmayacag bir yerde saklayin.

Servis

Servis ve/veya galistirma ile ilgili herhangi bir sorunuz varsa,
makineyi satin aldiginiz magazaya sorun.




Sorun Giderme

Sorun Coziim Sayfa
Kumas iyi beslenmiyor - Dikis uzunlugunu artirin. 17

- Agir kumaslar icin baski ayagi basincini artirin. 17

- Hafif kumaslar i¢in baski ayag1 basincini azaltin. 17

- Diferansiyel beslemeyi kontrol edin. 16
Igne kirtliyor - igneyi dogru takin. 8

- Dikis sirasinda kumasi gekmeyin. 14

- igne tutma vidasini sikin. 8

- Agir kumaslar icin daha biiyiik bir igne kullanin. 8
Iplik kopuyor - Iplik gegirilen yerleri kontrol edin. 10-13

- Dolasmis ya da sikismuis iplikleri kontrol edin.

- igneyi dogru takin. 8

- Yeni igne takin, geceri igne biikiilmiis ya da ucu kdrlenmis olabilir. 8

- Yiiksek kaliteli iplik kullanin. 28

- Iplik tansiyonunu gevsetin. 15
Dikisler athiyor - Yeni igne takin, geceri igne biikiilmis ya da ucu kdrlenmis olabilir. 8

- igne tutma vidasini sikin. 8

- igneyi dogru takin. 8

- Igne tiiriinii ve boyutunu degistirin. 8

- Iplik gegirilen yerleri kontrol edin. 10-13

- Baski ayag1 basincint artirin. 17

- Yiiksek kaliteli iplik kullanin. 28
Dikisler diizensiz - Iplik tansiyonunu dengeleyin. 15

- Dolasmis ya da sikismis iplikleri kontrol edin.

- Iplik gegirilen yerleri kontrol edin. 10-13
Kumas burusuyor - Iplik tansiyonunu gevsetin. 15

- Dolasmis ya da sikismis iplikleri kontrol edin.

- Yiiksek kaliteli hafif iplik kullanin. 28

- Dikis uzunlugunu azaltin. 17

- Hafif kumaslar icin baski ayagi basincini azaltin. 17

- Diferansiyel beslemeyi kontrol edin. 16
Kesimler diizensiz - Kesicilerin hizalarini kontrol edin. 22

- Kesicilerden birini ya da her ikisini de degistirin. 22
Kumas sikisiyor - Kesicilerin dikis konumunda oldugundan emin olun.

- Dolagmis ya da sikismis iplikleri kontrol edin.

- Overlokla dikis yapmadan dnce geleneksel makine ile kumagin kalin

katmanlarini sikigtirin.

Makine galismiyor - Makineyi gii¢ kaynagina dogru takin. 6

23



Dikis tablasi

Kumasg simgelerinin agiklamalari

Hafif ytinlu
Sifon, vual, organze,
batist, ipek, vb.

it

Hafif gergin

Sarméz, naylon, triko,
tek kat orgii jarseler, vb.

i

Kot, kanvas, diigtimli

2

% Orta yinli % Orta gergin
Pamuk, dokuma pamuk, Cift kat orgii, velur,
yiin, saten, vb mayo, vb.
Agir yunli Agir gergin

Orgii kazaklar, koyun

Liitfen not alin:

Bu tabloda gosterilen ayarlar normal kosullar1 temel alan
onerilerimizdir. Iplik tansiyonunun kullandigimiz dikise,
kumas tiiriine ve iplige uygun olacak sekilde ayarlanmasi
gerekebilir. En iyi sonuglar i¢in tansiyon ayarlarini bir
kerede yarim degerden fazla olmayacak sekilde kii¢iik
artislarla yapin. Giysinizi dikmeden dnce her zaman
kumasinizin bir 6rnegi iizerinde bir dikis testi yapin.

kumas, vb. postu, vb.
Kombinasyon igne Dikis Dikis Difer- Dikis 2ip- iplik tansiyonu
— konumu | uzun- genisligi | ansiyel | kiilbii- likli kon-
Dikig Kumasg lugu besleme | térii vertor Ma|Y |Mo|S
2 iplikli overlok, geni
: genls | gt wo| | |50
hh os| - | - [s0
# 1.0 1.0 | - - |50
Sol 3 R(3.5) S Evet
it 00| - | - |50
% o] - | - |50
1 % 15 10| -] - 150
2 iplikli overlok,
dar - 00| - |40
\
(5 % - los5] - |50
=
) % 1.0 - (10| - |50
= Sag 3 R(3.5) S Evet
= i
(’ - [00f - |45
:
pt)| R s - fas
2
2 cﬂ& 15 - 1o0] - |50
2 iplikli overlok, anvel- %
op, genis 25 - - | L0
nh ss| - | - |
% 1.0 40| - - 1.0
Sol 3 R(3.5) S Evet
% 251 - - 1.0
Brivs 7% I O
CE: 1.5 40| - - 1.0
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Kombinasyon igne Dikis Dikis Difer- Dikis 2ip- iplik tansiyonu
— konumu | uzun- genisligi | ansiyel | kiilbii- likli kon-
Dikis Kumag lugu besleme | torii vertor [Ma|Y [Mo|S
2 iplikli overlok, anvel- %
op, dar 3.5 2.0
% 4.0 2.0
% 1.0 5.0 2.0
Sag 3 R(3.5) S Evet
it 3 20
% 4.0 2.0
Cﬂj 1.5 5.0 2.0
% 3 2.0
Sag 1 3 1.0 R Evet
Ty 3 20
% Onerilmez
% Sag 1 3 1.0 R Evet 3 2.0
Onerilmez
5 JL
2 iplikli dar kenar
1.5 4.0
( —] Sag 1 3 1.0 R Evet
(é" % 1.5 4.0
)
4 )
( ‘-'l‘ # Onerilmez
(=
\ ol % Sag 1 3 1.0 R Evet 2.0 4.0
Onerilmez
6 JL
2 iplikli kamali regme %
dikis 0.0 5.0
iy 05 50
# 1.0 1.0 5.0
Sol 3 R(3.5) S Evet
/// By 0.0 5.0
Z, W
7 cﬂé 15 1.0 5.0
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Kombinasyon igne Dikis Dikis Difer- Dikis 2ip- iplik tansiyonu
— konumu | uzun- genisligi | ansiyel | kiilbu- likli kon-
Dikig Kumag lugu besleme | térii vertor Ma|Y |Mo|S
3 iplikli overlok dikis, %
genis 25 - 3 3
I s s s
% 1.0 35 - 3 3
Sol 3 R(3.5) S Hayir
¥ 25| - s | s
RF s - ]3]
t—ﬂy 1.5 3 - 3 3
dar % RN RN
I SERERE
# 1.0 - [35] 3 3
Sag 3 R(3.5) S Hay1r
¥ Sas| s
RF s s s
9 cﬂ@ 15 N B
3 iplikli kamali regme %
dikis, dar 40| - 00| 8.0
% 40| - 00|85
% 50 - [0.0]f8&5
Sol 3 R(3.5) 1.0 S Hay1r
% 40| - 100 8.0
% 50 - [0.0]f85
10 gg@ 50| - |o0|8s
3 iplikli gergin %
overlok - 3 11.0(7.0
I % - |35[10]70
4
> % - |40]10]70
: Sag 3 R(3.5) 1.0 S Hayir
> % - |135]10]|6.0
4
> % - |35]10]6.0
1 tﬂ@ -3 ]1ofeo




Kombinasyon igne Dikis Dikis Difer- Dikis 2ip- iplik tansiyonu
— konumu | uzun- genisligi | ansiyel | kiilbi- likli kon-
Dikig Kumag lugu besleme | térii vertor Ma|Y |Mo|(S
3 iplikli yuvarlak kenar
- 120150170
: Sag 1 3 1.0 R Hayir
> % - |20]50]80
»
b .
> % Onerilmez
»
V]
> % Sag 1 3 1.0 R Hayir - 314060
)
| F
Onerilmez
12 JL
3 iplikli dar kenar
- 3 150] 3
Sag 1 3 1.0 R Hay1r
% - |3 [50]40
# Onerilmez
% Sag 1 3 N R Hay1r - 3150 3
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Kumas / igne / iplik tablasi

Kumas Hafif kumas Orta kumas Agir kumas

(vual, krep, jorjet, vb.) (pamuk, dokuma pamuk, yiin, (kot, jarse, tuvit, vb.)
saten, vb.)

igne #12/80 #12/80, #14/90 #14/90

iplik Polyester (ters biikiimlii iplik) Biikiilii iplik Biikiilii iplik
Biikiilii iplik #60/2 #50/2 - #60/2
#60/2 - #80/2
(Biikiili iplik
#80/3 - #100/3)

Teknik Ozellikler
Dikis hizi Maksimum 1300 dikis/dak

Dikis uzunlugu

1,0-4,0 mm

Diferansiyel besleme hizi

0,7-2,0

Overlok dikis genisligi

Sol igne: 5,2-6,7 mm
Sag igne: 3,0-4,5 mm
Yuvarlatilmis kenar: 1,5 mm

igne gubugu vurusu

27 mm

Baski ayagi kaldirma

4,5 mm

igneler

SINGER overlok igneleri - Style
2022, boyutu: #14/90

ignelerin sayisi 2
ipliklerin sayisi 2,3,4
Lamba tiirii LED 1s1k
Makine boyutlari

Genislik 301 mm
Derinlik 280 mm
Yikseklik 270 mm
Agirlik 6,0 kg




Makinenizin iizerinde yapilacak teknik donanim ve yedek parca
degisiklikleri firma tarafindan haber vermeden yapilir.

Elbette bu degisikler makinenizin miikemmellesmesi ve sizin
kullanimimiz1 kolaylastirmak igindir.

Fikri mulkiyet

Singer, Singer Company Limited S.a.r.l. sirketinin veya
istiraklerinin tescilli bir ticari markasidir. Tiim haklari saklidir.

Atma isleminde bu {iriiniin, elektrikli/elektronik tiriinlere iliskin Ulusal
yasalara uygun olarak giivenli bir sekilde geri dontistiiriilmesi gerektigini
litfen unutmayin. Elektrikli aletleri, ayristirilmamis belediye atiklar
olarak atmayin, ayr1 atik toplama tesislerini kullanin. Mevcut atik to-

— plama sistemleri ile ilgili bilgi almak i¢in yerel yonetiminizle iletigime

gecin. Bayi, eski aletleri, yenileriyle degistirirken eski aletin tasfiyesini
iicretsiz olarak temin etmekle yiikiimlii olabilir.

Elektrikli aletler, sehir ¢opliiklerine atilirsa tehlikeli maddeler, suya si1zip
yemek zincirine karisarak sagliginiza zarar verebilir.




SINGER

p—

ORIGINAL SINCE 1851.

471085176 B « Turkish « ©2020 The Singer Company Limited S.a.r.l. or its Affiliates. « All rights reserved ¢ Printed on environment friendly paper



