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IMPORTANTI NORME DI SICUREZZA

Quando si utilizza un elettrodomestico, & sempre necessario seguire le basilari precauzioni per la sicurezza, comprese quelle qui
indicate
Prima di utilizzare questa macchina per cucire leggete per intero questo manuale di istruzioni.

P E RI CO LO == Per ridurre il rischio di scossa elettrica:

1. La macchina per cucire non deve mai essere lasciata incustodita quando € collegata alla rete elettrica; staccare sempre la
spina immediatamente dopo I'uso e prima di interventi di pulizia.

ATTE NZIO N E == Per evitare incendi, scosse, scottature o infortuni alle persone:

1. “Non permettete che la macchina sia usata per gioco. E’ necessaria un’attenta sorveglianza quando vi sono bambini nelle
vicinanze o viene utilizzata da minori.”

2. “Questo apparecchio non & destinato all’'uso di persone (inclusi i bambini) con ridotte capacita fisiche, sensoriali o mentali,
che non ne abbiano esperienza e conoscenza, a meno che non siano controllati o istruiti al’uso dell’apparecchiatura da
una persona responsabile della loro sicurezza. | bambini devono essere controllati per assicurarsi che non giochino con
I'apparecchio.”

3. “Usate questa macchina da cucire solo per I'uso previsto, come descritto in questo manuale. Utilizzate solo gli accessori
raccomandati dal produttore, come indicato da questo manuale.”

4. “Non utilizzate questa macchina da cucire se ha il cavo elettrico o la spina danneggiati, se non funziona correttamente, se &
caduta o danneggiata, se € caduta in acqua. Riportate la macchina per cucire al piu vicino negozio o centro di assistenza,
per una valutazione, una riparazione o una regolazione sia elettrica che meccanica.”

5. “Se il cavo elettrico € danneggiato, per evitare pericoli, deve essere sostituito dal produttore, da un centro assistenza
autorizzato o da personale qualificato.”

6. “Non usate la macchina per cucire con le prese d’aria bloccate. Controllate che le aperture per la ventilazione della macchina
per cucire e il reostato siano liberi dall’accumulo di filaccia, sporco o pezzi di stoffa.”

7. “Evitate che nelle aperture della macchina cadano o siano inseriti oggetti di qualsiasi tipo.”

8. “La macchina deve essere utilizzata esclusivamente al chiuso, mai all’aperto.”

9. “Non usate la macchina in luoghi in cui sono utilizzati prodotti vaporizzati (spray, aerosol) o dove viene somministrato
ossigeno”

10. “Per scollegare la macchina, spegnete l'interruttore di accensione (posizione “0”), quindi togliete la spina dalla presa di rete.”

11. “Spegnete o scollegate I'apparecchio quando lo lasciate incustodito. Scollegate I'apparecchio prima di effettuare
manutenzioni o sostituire le lampadine.”

12. “Quando scollegate I'apparecchio non fatelo tirando il filo elettrico. Prendete con le dita la spina, non prendete il filo.”

13. “Tenete le vostre dita lontane da tutte le parti in movimento. Fate particolare attenzione all’area attorno agli aghi della
macchina per cucire.”

14. “Non cucite mai con una placca ago danneggiata. L’ago potrebbe rompersi.”

15. “Non utilizzate aghi piegati.”

16. “Mentre cucite, non tirate e non spingete il tessuto. L’ago potrebbe flettersi e rompersi.”

17. “Spegnete la macchina (“0”) tutte le volte che fate regolazioni nell’area dell’ago, come infilare 'ago, cambiare I'ago, infilare la
bobina, cambiare il piedino, ecc.”

18. “Staccate sempre la macchina da cucire dalla presa di corrente quando togliete i coperchi, lubrificate gli ingranaggi o quando
effettuate qualsiasi altro intervento di manutenzione citato nel manuale di istruzioni.”

19. “Per evitare il rischio di folgorazione, non immergete mai la macchina, il cavo di corrente o la spina elettrica in acqua o in altri
liquidi.”

20. “La lampadina LED ha una potenza massima di 0,3W e una tensione massima di 5V CC. Se la lampadina & danneggiata,
non dovete utilizzare I'apparecchio, ma dovete inviarlo a un centro assistenza perché sia riparato o sostituito.”

21. “Per evitare infortuni:
- Staccate sempre il reostato se lasciate incustodito I'apparecchio:
- Staccate sempre il reostato prima di effettuare qualsiasi manutenzione.”

ATTENZION E Parti in movimento. Per ridurre il rischio di infortuni, spegnete sempre la macchina prima di
= ogni manutenzione. Prima di utilizzarla chiudete tutti i coperchi.

CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONI
Questo prodotto € destinato ad un uso domestico o privato.
REOSTATO (Solo per USA e Capnada) "

Utilizzate modello YC-485 EC o JF-1000 con questa macchina per cucire.

ATTENZIONE SPINA POLARIZZATA (Solo per USA e Canada)

Questo apparecchio ha una spina polarizzata (con una lamella piu larga delle altre). Per ridurre il rischio di scosse elettriche,
questa spina dev’essere inserita in una presa polarizzata in un solo modo. Se la spina non si inserisce perfettamente nella presa,
cambiare il verso della spina. Se non si inserisce ancora, contattare un elettricista specializzato per installarla correttamente. Non
modificare la spina in alcun modo.

Questo elettrodomestico € conforme alla direttive CE 2004/108/CE relativa alla compatibilita
elettromagnetica.
Attenzione: per essere smaltito questo prodotto deve essere riciclato in sicurezza in accordo con la legislazione del
Paese in materia di riciclaggio relativa ai prodotti elettrici/ elettronici. In caso di dubbi contattare il proprio rivenditore
autorizzato.
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WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

Beim Gebrauch eines Elektrogerédts sind grundlegende Sicherheitsvorkehrungen zu beachten, darunter auch die folgenden.
Lesen Sie samtliche Anweisungen vor dem Gebrauch dieser Nahmaschine.

AC HTU N G == zur Vermeidung von elektrischen Schlagen:

1. Lassen Sie die Nahmaschine nie unbeaufsichtigt, wenn sie mit dem Stromnetz verbunden ist. Ziehen Sie stets den Stecker
unmittelbar nach dem Gebrauch sowie vor jeder Reinigung aus der Steckdose.

WARN U N G == zUr Vermeidung von Brandwunden, Branden, elektrischen Schlagen oder Personenschaden:

1. “Die Maschine darf nicht als Spielzeug benutzt werden. Héchste Aufmerksamkeit ist geboten, wenn die Maschine von
Kindern oder im Beisein von Kindern benutzt wird.”

2. “Dieses Gerat ist nicht daftir bestimmt, durch Personen (einschlief3lich Kinder) mit eingeschrankten physischen, sensorischen
oder geistigen Fahigkeiten oder mangels Erfahrung und/oder mangels Wissen benutzt zu werden, es sei denn, sie werden
durch eine fiir ihre Sicherheit zustandige Person beaufsichtigt oder erhielten von ihr Anweisung, wie das Gerét zu benutzen
ist.”

3. “Die Maschine darf nur zu dem in diesem Handbuch beschriebenen Zweck verwendet werden. Benutzen Sie ausschlief3lich
Zubehor, das vom Hersteller in dieser Bedienungsanleitung empfohlen wird.”

4. “Die Maschine darf auf keinen Fall betrieben werden, wenn Kabel bzw. Stecker beschédigt sind, die Maschine nicht
ordnungsgemal arbeitet, zu Boden gefallen ist oder wenn sie beschadigt bzw. nass wurde. Ist eine Uberprifung bzw.
Reparatur notwendig oder sind elektrische bzw. mechanische Justierungen erforderlich, so bringen Sie die Maschine zum
nachstgelegenen autorisierten Handler oder Kundendienst.”

. “Ist das Netzkabel beschadigt, muss es vom Hersteller, Handler bzw. durch eine sonstige qualifizierte Person ausgetauscht

werden, um eine potentielle Gefahrenquelle zu eliminieren.”
“‘Die Maschine darf nicht betrieben werden, falls irgendwelche Luftéffnungen verschlossen sind. Halten Sie die
Bellftungséffnungen der Maschine und des FuBanlassers frei von Flusen, Staub und losem Gewebe.”
. “Keine Gegenstande in die Offnungen der Maschine stecken bzw. fallen lassen.”
. “Maschine nicht im Freien betreiben.”
. “Die Maschine darf nicht an Orten betrieben werden, an denen Sprays oder reiner Sauerstoff verwendet werden.”
. “Zum Abschalten erst den Schalter in die “AUS”-Postion (“0”) bringen, bevor der Netzstecker aus der Steckdose gezogen
wird.”
11. “Schalten Sie die Maschine stets aus, wenn Sie sie unbeaufsichtigt lassen. Bevor Sie Maschinenpflege durchfiihren oder
Lampen wechseln, Maschine immer ausschalten und den Stecker aus der Steckdose ziehen.”

12. “Den Netzstecker nicht am Kabel, sondern am Stecker aus der Steckdose ziehen.”

13. “Beim Nahen die Finger von allen sich bewegenden Teilen fernhalten. Besondere Vorsicht ist im Bereich um die
Nahmaschinennadel geboten.”

14. “Stets eine unbeschéadigte Stichplatte verwenden. Eine beschadigte Stichplatte kann Nadelbruch verursachen.”

15. “Keine beschadigten Nadeln verwenden.”

16. “Das Nahgut beim N&hen nicht ziehen oder schieben. Dadurch kénnte die Nadel verbogen werden und brechen.”

17. “Schalten Sie die Maschine aus (“0”), bevor Sie Arbeiten im Nadelbereich durchfiihren, wie Nadel einféddeln, Nadel wechseln,

Spule einsetzen, Nahful wechseln etc.” .
18. “Den Stecker aus der Steckdose ziehen, wenn Abdeckungen entfernt werden, beim Olen oder wenn sonstige
Wartungsarbeiten, die in dieser Anleitung beschrieben sind, durch den Benutzer ausgefiihrt werden.”

19. “Um elektrische Schldge zu vermeiden, diurfen die Maschine, das Netzkabel und der Netzstecker nicht mit Wasser oder

anderen Flussigkeiten in Beriihrung kommen.”

20. “Die maximale Leistung der LED Lampe ist 0.3 W, maximale Spannung DC 5v. Wenn die Leuchteinheit beschéadigt ist, das

Produkt nicht weiter verwenden, sondern sofort beim Hersteller oder dem Serviceh&ndler austauschen lassen.”

21. “Beachten Sie folgende Hinweise, um Verletzungen zu vermeiden:

- Ziehen Sie den FuBanlasser aus der Maschine, wenn Sie sie unbeaufsichtigt lassen:
- Ziehen Sie den FuBanlasser aus der Maschine, bevor Sie Wartungsarbeiten durchfiihren.”

com~N o O

VO RSICHT Verletzungsgefahr durch bewegliche Teile — zur Vermeidung von Personenschaden, Maschine
™ ausschalten vor Wartungsarbeiten bzw. Abdeckungen schlieRen vor Gebrauch der Maschine.

DIESE ANLEITUNG BITTE GUT AUFBEWAHREN

Die Nahmaschine ist nur zum Hausgebrauch o. A. bestimmt.

FUSSANLASSER (Nur fiir USA und Kanada)
Verwenden Sie flur diese Nahmaschine den FuRanlasser Modell YC-485EC oder JF-1000.

HINWEIS FUR GEPOLTEN NETZSTECKER (nur fiir USA und Kanada)

Diese Maschine ist mit einem gepolten Netzstecker ausgestattet, d.h. die Steckerstifte sind unterschiedlich breit. Zur Vermeidung
von elektrischen Schldgen lasst sich dieser Stecker nur in einer Richtung in die Steckdose stecken. Wenn der Stecker nicht in die
Steckdose passt, drehen Sie ihn um. Sollte er immer noch nicht passen, wenden Sie sich an einen qualifizierten Elektriker fiir die
Installation einer geeigneten Steckdose. Verédndern Sie auf keinen Fall den Stecker.

Diese Maschine entspricht der europédischen Richtlinie 2004/108/EC liber die elektromagnetische
Vertraglichkeit.
Bitte beachten Sie, dass hinsichtlich der Entsorgung dieses Produkts, vorschriftsmaRig entsprechend der gultigen
nationalen Gesetzgebung fir elektrische/elektronische Produkte, recycelt werden muss. Bei Zweifel setzen Sie sich
bitte mit Inrem Fachhandler in Verbindung.
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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bir elektrikli cihazi kullanirken, asagidakiler de dahil, temel glvenlik énlemlerine mutlaka uyulmahdir:

TE H LI KE == Elektrik garpmasi riskini azaltmak igin:

1. Bu dikis makinesi, asla fisi prize takil olarak birakilmamalidir. Makineyi kullandiktan hemen sonra ve temizlemeden 6nce
mutlaka fisi prizden cekin.

UYARI == Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya yaralanma riskini azaltmak igin:

1.“Makinenin bir oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu makine ¢ocuklar tarafindan veya onlarin yakininda
kullanildiginda ¢ok dikkat edilmelidir”.

2 “Bu cihaz fiziksel veya zihinsel engelli kisiler (cocuklar da dahil), glivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin kullanimi
ile ilgili bilgilendiriimedik¢e, deneyimsiz ve bilgisiz kisiler tarafindan kullanilmamalidir. Cocuklarin cihazla oynamamalarina
dikkat edilmelidir.”

3. “Bu makine, sadece bu kullanim kilavuzunda belirtilen amaglar i¢in kullaniimalidir.Sadece Uretici tarafindan tavsiye edilen ve
bu kullanim kilavuzunda belirtilen pargalari kullanin.”

4. “Kablo veya fis hasarli ise, makine diizgiin ¢alismiyorsa, disirilmis veya hasar gérmisse ya da suyun icine dismusse asla
bu makineyi galistirmayin. Kontrol, tamir, elektrik veya mekanik ayarlama i¢in makineyi en yakin yetkili servise gétiriin.”

5. “Elektrik kablosu hasar gérdiigiinde, kablo olasi tehlikelerden kaginmak igin Uretici, yetkili servis veya yetkili bir kisi tarafindan
degistirilmelidir.”

6. “Makineyi asla havalandirma delikleri kapali iken ¢alistirmayin. Toz, tiy ve bol elbiseleri makinenin havalandirma
deliklerinden ve ayak pedalindan uzak tutun.”
7. “Deliklere herhangi bir sey sokmayin.”
8. “Sadece kapali alanlarda kullanin.”
9. “Sprey igeren Urlnlerin kullanildigi veya oksijenin bulundugu yerlerde makineyi ¢alistirmayin.”
10. “Kapatmak icin, digmeyi kapatin (“0”) ve ardindan fisi prizden ¢ekin.”
11. “Kullanmayacaginiz zaman makineyi kapatin veya figini prizden g¢ekin. Bakim yapmadan veya lambalari degistirmeden énce

fisi prizden gekin.”

12. “Fisi prizden ¢ekerken kablodan tutmayin. Fisi cekmek i¢gin, kablodan degil, fisten tutun.”

13. “Parmaklarinizi hareketli pargalardan uzak tutun.Dikis makinesinin ignesi etrafindan calisirken asiri dikkat gereklidir.”

14. “ignenin kirllmasina neden olacagindan asla hasarli bir igne plakasini kullanmayin”

15. “Bukdlmdus igneleri kullanmayin.”

16. “Dikis yaparken kumasi itmeyin veya gekmeyin.Aksi takdirde igne kirilabilir.”

17. “igne boélgesinde igneye iplik takma, igneyi degistirme, masuraya iplik sarma veya baski ayagini degistirme gibi islemleri
yapmadan énce makineyi kapatin (“0” konumu).”

18. “Kapaklar cikartirken, yaglama yaparken veya kullanim kilavuzunda belirtilen herhangi bir ayarlama islemini gerceklestirirken
daima fisi prizden ¢ekin.”

19. “Elektrik carpmalarini 6nlemek igin asla makineyi veya elektrik fisini suyun veya diger sivilarin igine sokmayin.”

20. “LED lambanin maksimum gtict 0.3W, maksimum voltaji DC 5V’tur. LED lamba hasar gorirse, makineyi kullanmayin ve
tamir etmek ya da degistirmek icin derhal Ureticiye ya da yetkili servise gdénderin.”

21. “Yaralanmalari 6nlemek icin asagdidaki hususlara dikkat edin:
- Kullanmayacaginiz zaman pedalin figini prizden gekin:
- Herhangi bir bakim islemini yapmadan 6nce pedalin fisini prizden ¢ekin.”

DiKKAT Hareketli parcalar- Yaralanma tehlikesini azaltmak igin, bakim yapmadan énce makineyi kapatin.
™ Makineyi calistirmadan 6énce kapagi kapatin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN

Bu dikis makinesi, evde kullanim icin tasarlanmistir.

AYAK PEDALI (ABD ve Kanada igin)
Bu makine ile Model YC-485EC veya JF-1000 ayak pedalini kullanin.

KUTUPLU FIiSLER iCiN UYARI (ABD ve Kanada igin)

Bu cihaz kutuplu bir fige sahiptir (bir ucu digerinden daha genistir). Elektrik carpmasi riskini azaltmak igin, bu fis kutuplu bir prize
tek yénlii olarak girecek sekilde tasarlanmistir. Fis prize tamamen uymazsa, fisi ters gevirerek deneyin. Hala uymuyorsa dogru
prizi takmasi igin uzman bir elektrikgiden yardim alin. Figi asla degistirmeye ¢alismayin.

Bu cihaz, elektromanyetik uyumluluk ile ilgili EEC Direktifi 2004/108/EC’ye uygundur.

Bu driintn elektronik pargalarinin geri dénisimu (recycling) hakkinda bulundugunuz tlkenin bu konuda gegerli
kanun hikimlerine mutlaka dikkat etmelisiniz. Bu konuda kararsiz iseniz bayiinizle irtibat kurunuz.
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Per versione europea

Macchina per cucire
Dimensioni: 567 mm x 240 mm % 317 mm
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Peso della macchina: 3,0 kg

Tensione nominale: 230 V ~

Frequenza: 50 Hz

Potenza in entrata: 64W

Temperatura operativa: Normale temperatura ambientale
Livello rumore: inferiore a 70db (A)
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Europaische Ausfiihrung

Néhmaschine
Abmessungen: 567 mm x 240 mm x 317 mm
Gewicht: 10,8 kg

Stickvorrichtun
Abmessungen: 504 mm x 411 mm x 141 mm

Gewicht: 3,0 kg

Nennspannung: 230 V ~

Netzfrequenz: 50 Hz

Leistungsaufnahme: 64 W
Umgebungstemperatur: normale Temperatur
Gerauschpegel: weniger als 70 db (A)
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Nakis isleme Unitesi
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1. PRESENTAZIONE DELLA MACCHINA PER CUCIRE

PARTI E COMPONENTI

Guida di pretensione

Disco di tensione avvolgimento
bobina

Leva tendi-filo

Coperchio anteriore
Tagliafilo/supporto

Piano estraibile (vano accessori)
Albero di avvolgimento bobina
Fermo di avvolgimento bobina
Tasti operativi

10. Portarocchetto orizzontale

11. Maniglia

12. Volantino

13. Interruttore

14. Presa del cavo

15. Leva per asole

16. Leva abbassa griffe

N =
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17. Leva alzapiedino ARN = | _—n~\
18. Piastrina di identificazione / /\\3\\\
19. Guidafilo / T

20. Guidafilo gemello

21. Vite del piedino

22. Ago

23. Coperchio della bobina

24. Barra d’ago

25. Tagliafilo

26. Tasto di sgancio del piedino
27. Vite del morsetto dell’ago

28. Piedino

29. Griffe

30. Placca d’ago

31. Tasto di apertura coperchio
32. Unita ricamo

33 Leva di sgancio del cerchietto
34. Carrello

35. Maniglia

36. Cassetto degli accessori

37. Staffa del cerchietto

38. Leva dirilascio

39. Connettore

40. Cerchietto grande

41. Cornice interna

42. Cornice esterna

43. Vite di regolazione del cerchietto
44. Piastra di montaggio del cerchietto
45. Cerchietto piccolo

46. Cavo di alimentazione

47. Reostato

48. Cavo USB

49. Manuale di istruzioni

NOTA: Assicurarsi che il cavo USB sia
collegato alla macchina durante il
ricamo.




1. IHRE NAHMASCHINE STELLT 1. DIKISIN TANIMLANMASI
SICH VOR

TEILE DER MASCHINE MAKINE TANITIMI

1. Vorspannung 1. On tansiyon kilavuzu

2. Spulenspannung 2. Masura sarma tansiyon diski
3. Einfédlerhebel 3. Iplik takma kolu

4. Kopfdeckel 4. Alin kapagi

5. Fadenabschneider/-halter 5. iplik kesici/tutucu

6. Anschiebetisch (Zubehorbox) 6. Yardimci tabla (Aksesuar kutusu)
7. Spuler 7. Masura sarma mili

8. Spulstopp 8. Masura sarma stoplayicisi
9. Bedienungstasten 9. Islem dugmeleri

10. Horinzontaler Garnrollenstift 10. Yatay makara pimi

11. Tragegriff 11. Tasima Kolu

12. Handrad 12. Volan

13. Hauptschalter 13. Gug/isik digmesi

14. Netzanschluss (fir Netzkabel) 14. Kordon soketi

15. Knopflochhebel 15. ilik agma kolu

16. Transportschalter 16. Kumas digli distrme dugmesi
17. Na&hfulheber 17. Baski ayagi kaldirma kolu
18. Typenschild 18. Isim plakasi

19. Fadenfiihrung 19. Iplik yénlendiricisi

20. Doppelfadenfiihrung 20. iplik takma mekanizma kilavuzu
21. Nahfullschraube 21. Baski ayag vidasi

22. Nadel 22. igne

23. Spulenabdeckung 23. Masura kapagi plakasi

24. Nadelstange 24. igne mili

25. NahfuRhalter 25. Alternatif iplik Kesici

26. Nahful3-Ausléser 26. Ayak ayirma digmesi

27. Nadelklemmschraube 27. Igne bag vidasi

28. Nahful® 28. Baski ayagi

29. Transporteure 29. Kumas dislileri

30. Stichplatte 30. Igne plakasi

31. Ausléser fur Spulenabdeckung 31. Masura kapagi agma dugmesi
32. Stickvorrichtung 32. Nakis isleme Unitesi

33 Lésehebel fur Stickrahmen 33. Kasnak ¢ézme kolu

34. Wagen 34. Saryo

35. Giriff 35. Tutamak

36. Zubehdérbox 36. Aksesuar cekmecesi

37. Stickrahmenhalterung 37. Kasnak tutuculari

38. Lésehebel 38. Birakma kolu

39. Stecker 39. Soket

40. Grofer Stickrahmen 40. Buyik kasnak

41. Innenrahmen 41. i¢ kasnak

42. AuRenrahmen 42. Dis kasnak

43. Stickrahmeneinstellschraube 43. Kasnak ayarlama vidasi

44. Stickrahmenplatte 44. Kasnak montaj plakasi

45. Kleiner Stickrahmen 45. Kuguk kasnak

46. Netzkabel 46. Elektrik kablosu

47. FuRanlasser 47. Ayak kumandasi

48. USB-Kabel 48. USB kablosu

49. Gebrauchsanleitung 49. Kullanim kilavuzu

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass bei Stickarbeiten das USB NOT: Nakis yaparken USB kablosunu makinenize
Kabel mit der Maschine verbunden ist. bagladiginizdan emin olun.



ACCESSORI

PER LA MACCHINA PER CUCIRE

Aghi

Spoline

Portarocchetto ausiliario
Dischi di feltro per rocchetti (2)
Fermarocchetto (mini)
Fermarocchetto (piccolo)
Fermarocchetto (grande)
Taglia-asole / Spazzolino
Cacciavite per placca d’ago
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Cacciavite (grande)

RN
RN

. Cacciavite (piccolo)

N
A

Piedino per cerniere

-
w

. Piedino per punti invisibili

N
~

. Piedino per punto pieno (satin)

-
o

. Piedino per bottoni

N
0]

. Piedino per asole

-
~

. Retina anti srotolamento (lunga)

-
(o]

. Retina anti srotolamento (corta)

Il piedino montato sulla vostra
macchina per cucire & chiamato
Piedino Standard e viene
utilizzato per la maggior parte
delle cuciture.

Il piedino per punti pieni (14) & un
piedino molto utile e dovrebbe
essere utilizzato per tutti i tipi di
cuciture decorative.

Quando comprate nuove bobine,
accertatevi che siano del tipo
Class 15J.

PER L'UNITA RICAMO
19. Custodia in vinile

20. Spoline

21. Forbici

22. Piedino per ricamo

23. CD del software per il ricamo

Per utilizzare la funzione ricamo e tutte le sue
potenzialita, € necessario installare prima il software

FUTURA.

Per installare il software, seguite le istruzioni allegate

al CD.



ZUBEHOR
NAHMASCHINE

©

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
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Nadeln

Spulen

Zweiter Garnrollenhalter
Unterlegscheiben
Fadenablaufscheibe (klein)
Fadenablaufscheibe (grofR)
Fadenablaufscheibe (extra grof3)
Trennmesser/Pinsel
Stichplattenschlussel
Schraubenzieher(grof3)
Schraubenzieher(klein)
Reifverschlussfuy
Blindstichful3

Raupenful’
Knopfannahfufy
Knopflochful
Garnrollennetz (lang)
Garnrollennetz (kurz)

AKSESUARLAR
DIKIS MAKINESI ICIN
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igneler

Masuralar (toplam 4 adet, 1 tanesi makinede)
Yardimci makara pimi.

Makara pimi tespit diskleri

Makara pimi kapagr (mini)

Makara pimi kapag (ktcgik)

Makara pimi kapagi (buyuk)

ilik agici/Firga

igne plakasi icin tornavida

Tornavida (blyUk)

. Tornavida (kuglk)

. Fermuar ayagi

. Gizli dikis ayagdi

. Saten dikis ayagdi

. Dugme dikme ayagi

. llik ayag

. Iplik makarasi agi (kisa)

Der mitgelieferte NahfuB nennt sich
Standard-Ndhful und wird bei den meisten
Nadharbeiten verwendet.

Dikis makinenizle birlikte verilen ayaga
Genel Amacgh Ayak denir ve bu ayak ¢ogu
dikigler icin kullanilacaktir.

Auch der RaupenfuB (14) ist ein sehr
niitzlicher Nahful, der fiir die meisten
dekorativen Stichmuster verwendet wird.

Saten Dikis Ayagdi (14) ¢ok faydali diger
bir ayaktir ve ¢ogu dekoratif dikislerde
kullanilmalidir.

Beim Kauf von zusiatzlichen Spulen achten
Sie darauf, dass es Spulen der Klasse 15 J

ilave masuralar satin aldiginizda, 15 J Sinifi
olduklarindan emin olun.

sind.

STICKVORRICHTUNG

19.
20.
21.
22.
23.

Plastikbeutel

Spulen

Schere

Stickfuf®

Sticksoftware (CD-ROM)

Um die Stickfunktion mit all IThren Md&glichkeiten
nutzen zu kénnen, empfehlen wir Ihnen zuerst die
FUTURA Software zu installieren.

Fur ndhere Einzelheiten zur Installation des
Softwareprogramms wird auf die Einlage der CD-
ROM-Box verwiesen.

NAKIS ISLEMEK ICIN

19.
20.
21.
22.
23.

Vinil ganta

Masuralar

Makas

Nakis baski ayagi

Nakis isleme yazilimi CD’si

Nakis fonksiyonunu ve tim islevlerini kullanabilmeniz
icin éncelikle FUTURA yazilimini kurmaniz
gerekmektedir.
Yazilimi yiklemede daha fazla bilgi i¢in litfen CD
ekine bakiniz.



PREPARAZIONE DELLA MACCHINA

Assicurarsi di rimuovere ogni eccesso di olio dalla placca
ago prima di utilizzare la macchina per la prima volta.

CAVO DI ALIMENTAZIONE/REOSTATO

Collegate il connettore del cavo di alimentazione alla presa
sull'apparecchio (1) e la spina del cavo alla presa di rete (2),
come indicato nella figura.

Collegate lo spinotto del reostato alla presa sul lato

posteriore della macchina (3) solo quando utilizzate la

macchina per cucire.

NOTA: Nella modalita cucito, la macchina puo essere
azionata sia con il reostato che senza. (vedi a
pagina 30 - 31).

Per scollegare la macchina
dall’alimentazione, togliete sempre la spina
dalla presa di rete.

ZANN

INTERRUTTORE DI ACCENSIONE / LUCE

Per utilizzare la macchina é necessario accendere
I'interruttore di alimentazione, che accende anche la
lampadina.

Quando dovete effettuare manutenzione all’apparecchio,
cambiare gli aghi o la lampadina, ecc., la macchina deve
essere scollegata dalla presa di rete.

Mettete su OFF l'interruttore

Hauptschalter auf OFF/AUS
stellen.

Gug/iflik digmesini “OFF”
(kapali) olarak ayarlayiniz.

\ Reostato

Presa sulla macchina

Anschlussbuchse
(fur FuBRanlasser)

Makine soketi

Cavo di alimentazione
Netzkabel
Elektrik kablosu

FuRanlasser
Ayak kumandasi

Interruttore di accensione su OFF
Hauptschalter OFF/AUS

|
Giig/flik dugmesi “OFF” (kapali)

Interruttore di accensione su ON
Hauptschalter ON/EIN
Gug/iflik digmesi “ON” (acik)

PORTAROCCHETTI

PORTAROCCHETTO ORIZZONTALE,
per rocchetti normali

Mettete il rocchetto di filo sul portarocchetto e fissatelo con
il fermarocchetto, controllando che il filo scorra con facilita.

PORTAROCCHETTO VERTICALE per
rocchetti grandi

Inserite il portarocchetto e infilatevi sopra un dischetto di
feltro. Inserite un rocchetto di filo.

Fermarocchetto
Fadenablaufscheibe
Makara pimi kapag

Rocchetto
Garnrolle

Makara

Dischetti di feltro
Unterlegscheibe
Makara pimi diskleri

Portarocchetto verticale

Vertikaler Garnrollenhalter
Dikey makara pimi —

Tacca ferma-filo
Fadenvorspannung
iplik tespit centigi

Rocchetto  Portarocchetto
Garnrolle Garnrollenhalter
Makara Makara pimi
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AUFSTELLEN DER MASCHINE

Stellen Sie die Maschine auf eine gerade, feste Unterlage.
Bevor Sie die Maschine zum ersten Mal benutzen, wischen
Sie bitte Uberschiissiges Ol ab, das sich wéahrend des
Transports im Stichplattenbereich ansammeln kann.

NETZKABEL/ FUSSANLASSER

Verbinden Sie das Netzkabel mit der Maschine (1) und der
Steckdose (2) wie abgebildet.

SchlieRen Sie zur alleinigen Verwendung mit der Nahmaschine
den Stecker (3) des FuRanlassers an die Anschlussbuchse an.

HINWEIS: Im N&h-Modus kann die Maschine sowohl mit als
auch ohne FuBanlasser betrieben werden (siehe
Seite 30 - 31)

MAKINENIiZiN KURULMASI

Makinenizi ilk defa kullanmadan 6nce igne plakasi alanindaki
fazla yagi sildiginizden emin olun.

ELEKTRIK KABLOSU/AYAK KUMANDASI

Gosterilen sekilde elektrik kablosunun fisini kordon soketine (1)
ve duvar prizine (2) baglayiniz.
Sadece dikis makinesini kullanirken ayak kumandasi figini
makine soketine (3) baglayiniz.

NOT: Dikis modunda, makine pedalli veya pedalsiz olarak
calistirilabilir (bkz. sayfa 30 - 31).

Maschine immer durch Herausziehen des
Netzsteckers aus der Steckdose vom Netz
trennen.

ZANN

Fisi duvar prizinden cikartarak daima makineyi
glc beslemesinden ayiriniz.

A

DER HAUPTSCHALTER

Ihre Maschine ndht nur, wenn der Hauptschalter eingeschaltet
ist. Durch den Hauptschalter wird auch das Nahlicht aus- und
eingeschaltet.

Bei Wartungsarbeiten oder beim Auswechseln von Nadel oder
Néhlicht muss die Maschine durch Ziehen des Netzsteckers
aus der Steckdose ausgeschaltet werden.

GARNROLLENHALTER

HORIZONTALER GARNROLLENHALTER
fur normale Garnrollen

Stecken Sie die Garnrolle auf den Garnrollenhalter und
sichern Sie sie mit einer Fadenablaufscheibe, damit der
Faden gut ablauft.

VERTIKALER GARNROLLENHALTER fir
gréliere Garnrollen

Garnrollenhalter anbringen und eine Unterlegscheibe darauf
setzen. Stecken Sie eine Garnrolle auf den Garnrollenhalter.

GUG/ISIK DUGMESI

Guc/isik dugmesi agilincaya kadar makineniz galismayacaktir.
Ayni digme, hem elektrigi hem de 15131 kumanda eder.

Makineye bakim yaparken veya igneleri veya lambalari, vs.
degistirirken makine glic beslemesinden ayriimahdir.

MAKARA PIMLERI

Normal iplik makarasi icin YATAY MAKARA
PIMI

iplik makarasini pimin Gzerine yerlestirin ve ipligin diizgin
akmasi igin bir makara kapagi ile sabitleyin. E§er makaranin
bir iplik tespit ¢entigi varsa, centik saga dogru ayarlanmalidir.

Buyilk iplik makarasi igin DIKEY MAKARA
PIMI

Makara pimini takin ve Gstiine bir tespit diski yerlestirin. iplik
makarasini makara pimi Gzerine yerlestirin.
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AVVOLGIMENTO DELLA BOBINA

Controllate che le bobine utilizzate siano del
tipo Class 15J.

1. Mettete un rocchetto di filo sul portarocchetto e fissatelo
con un fermarocchetto. Estraete il filo dal rocchetto e
passatelo nelle guide del filo, come indicato dalla figura.

I

——
Ptas
-
-

2. Fate passare I'estremita del filo nel foro della bobina, come
indicato dalla figura. Inserite la bobina sul fuso, premendo
a fondo fino a che non si arresta.

3. Tenendo con le dita I'estremita del filo, premete il blocco
dell’'aspatoio contro la bobina, fino a che si aggancia con
uno scatto e la bobina inizia a ruotare.

4. Quando ¢ piena, la bobina si sgancia automaticamente e il
meccanismo di avvolgimento si arresta. Togliete la bobina
avvolta e tagliate I'estremita del filo.

12




UNTERFADEN SPULEN

MASURANIN SARILMASI

Stellen Sie sicher, dass Sie Spulen der Klasse
15 J verwenden.

15 J Sinifi masuralari kullandiginizdan emin
olun.

1. Stecken Sie eine Garnrolle auf den Garnrollenhalter

und sichern Sie sie mit der kleinen Fadenablaufscheibe.
Ziehen Sie den Faden von der Garnrolle durch die
Fadenfiihrungen, wie in der Abbildung gezeigt.

2. Ziehen Sie das Fadenende durch das Loch in der Spule

wie gezeigt. Setzen Sie die Spule bis zum Anschlag auf
den Spuler.

. Halten Sie das Fadenende fest und dricken Sie den
Spulenhebel gegen die Spule, bis es klickt und die Spule
sich zu drehen beginnt.

. Wenn die Spule voll ist, stoppt der Spuler von selbst und
die Spule I6st sich automatisch. Nehmen Sie die volle
Spule ab und schneiden Sie den Faden ab.

1. Iplik makarasini makara piminin lzerine yerlestirin ve

makara pimi kapagi ile sabitleyin.
ipligi makaradan cekin ve sekilde gésterildigi gibi iplik
kilavuzlarindan gegirin.

. Ipligin ucunu, sekilde gésterildigi gibi masura deliginden

gecirin. Masurayl masura sarici mili izerinde sonuna kadar
itin.

. Ipligin ucundan tutarak masura sarici milini yerine

oturuncaya ve masura dénmeye baslayincaya kadar
masuraya dogru itin.

. Masura doldugunda masura otomatik olarak ayrilacak ve

sarma mekanizmasi duracaktir. Sarilmis masurayi ¢ikarin
ve ipligin ucunu kesin.
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COME INFILARE IL FILO DELLA BOBINA

1. Ruotare il volantino in senso antiorario (verso di voi) per
sollevare I'ago nella posizione piu alta.

2. Per togliere il coperchio della bobina, premete verso destra
il tasto di apertura. Il coperchio si sollevera quanto basta
per poterlo estrarre.

3. Inserite la bobina controllando che, tirando il filo, ruoti in
senso anti-orario.

NOTA: E’ molto importante che la bobina ruoti in
senso antiorario. Se ruota in senso orario, il filo puo
svolgersi e creare problemi in fase di cucitura.

4. Tirate il filo attraverso la fessura (A) e quindi verso sinistra.

5. Premendo leggermente la bobina con un dito, tirate il filo
fino a che si ferma nella fessura (B). Quindi fatelo passare
nella scanalatura della placca d’ago fino a che non viene
tagliato dalla taglierina in alto a sinistra.

NOTA: FE’ possibile iniziare a cucire senza raccogliere
il filo della bobina.

Scanalatura
Rille

6. Rimettete il coperchio della bobina sulla placca d’ago.
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EINLEGEN DER VOLLEN SPULE

. Bringen Sie die Nadel in die héchste Position, indem Sie
das Handrad gegen den Uhrzeigersinn (in Ihre Richtung)
drehen.

. Entfernen Sie die Spulenabdeckung, indem Sie den
Ausldser nach rechts schieben. Die Spulenabdeckung wird
angehoben, sodass Sie sie abnehmen kénnen.

. Legen Sie die volle Spule so ein, dass sie sich beim Ziehen
des Fadens entgegen dem Uhrzeigersinn dreht.

HINWEIS: Das ist sehr wichtig. Sollte sich die Spule
in Uhrzeigersinn drehen, kann der Unterfaden
herausrutschen und Nahprobleme verursachen.

. Ziehen Sie den Faden durch den Schlitz (A) und dann nach
links.

. Mit einem Finger die Spule leicht festhalten und dabei den
Faden ziehen, bis er in der Aussparung (B) liegen bleibt.
Dann den Faden entlang der Rille auf der Stichplatte
fuhren, bis er oben links durch den Fadenabschneider
abgeschnitten wird.

HINWEIS: Sie kénnen mit dem Ndhen anfangen. Es
ist nicht erforderlich, den Unterfaden heraufzuholen.

. Setzen Sie die Spulenabdeckung wieder ein.

MASURA iPLIGININ TAKILMASI

1. Volani saatin tersi yénunde (kendinize dogru) cevirerek

igneyi en ylksek pozisyona kaldirin.

2. Agma dugmesini saga dogru iterek masura kapagi

plakasini agin. Masura kapagi yeterince yukari dogru
kalkarak kapagi sékmenizi saglayacaktir.

. Ipligi cektiginizde masura saatin tersi yéniinde dénecek

sekilde masuray! takin.

NOT: Bu, gok 6nemli bir adimdir. iplik gekildiginde
masura saatin tersi yoniinde dénmelidir.

. Ipligi gentikten (A) sola dogru gekin.

. Bir parmaginizla masuranin Ust tarafini hafifce tutun ve

centikte (B) duruncaya karar ipligi ¢ekin. Ardindan, sol

Uzerindeki oluktan c¢ekin.

NOT: Masura ipligi tutulmadan dikis baslatilabilir.

. Masura kapagi plakasini, igne plakasi Uzerine yerlestirin.
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COME INFILARE IL FILO SUPERIORE

A. Sollevate la leva alza-piedino. Ricordate sempre di
sollevare la leva alza-piedino prima di infilare il filo
superiore. (Se la leva alza-piedino non € sollevata non &
possibile ottenere la corretta tensione del filo.)

B. Ruotate il volantino verso di voi per portare I'ago nella sua
posizione piu elevata e rendere visibile la leva tendi-filo.

C. Infilate la macchina con la mano sinistra mentre, con la

]

destra, tenete ben saldo il filo. Seguite I'ordine indicato
dalle figure.

* Guidate il filo attraverso i guidafilo (1 e 2), poi fatelo
scendere lungo la scanalatura (3).

* Guidate il filo nel guidafilo (4).

* Passate il filo attraverso la cruna dell’ago (5) dalla
parte anteriore a quella posteriore (per le istruzioni sul
funzionamento dell'infila-ago automatico, consultate la
pagina seguente).

IMPORTANTE:

Per verificare che il filo passi correttamente nei dischi di
tensione effettuate questo semplice controllo:

1.) Con il piedino sollevato, tirate il filo verso il lato
posteriore della macchina. Controllate che la
resistenza sia leggera e che I’ago non si fletta o si
fletta poco.

2.) Ora abbassate il piedino e tirate nuovamente il filo
verso il lato posteriore della macchina. Questa
volta dovreste incontrare una resistenza molto
maggiore e I'ago dovrebbe flettersi di piu. Se il filo
non fa resistenza significa che non avete infilato
correttamente la macchina e dovete infilarla di
nuovo.
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OBERFADEN EINFADELN

A. Heben Sie den Nahfulheber an. Vor dem Einfadeln ist
immer zu prifen, dass der NahfuBheber ,oben” steht.
(Wenn der NahfuRheber nicht angehoben wird, kann keine
korrekte Fadenspannung eingestellt werden.)

. Drehen Sie das Handrad entgegen dem Uhrzeigersinn, bis die
Nadel in oberster Stellung und der Fadenhebel sichtbar ist.

C. Halten Sie den Faden mit der rechten Hand fest und fadeln
Sie die Maschine mit der linken Hand entsprechend der
abgebildeten Reihenfolge ein.

* Fahren Sie den Faden durch die Fadenfihrungen (1 & 2)
und ziehen Sie ihn dann entlang der Rille (3) nach unten.

* Fuhren Sie den Faden durch die Fadenfiihrung (4).

* Fadeln Sie den Faden von vorn nach hinten durch das
Nadeléhr (5). (Siehe nachfolgende Anweisungen zum
Gebrauch des Nadeleinfadlers.)

UST iPLIGININ TAKILMASI
A. Baski ayagi kaldirma kolunu yukari kaldirin. Ust ipligi

takmadan 6nce daima baski ayadi kaldirma kolunu yukari
kaldirdiginizdan emin olun. (Baski ayagi kaldirma kolu
yukari kaldiriimazsa, dogru iplik tansiyonu elde edilemez.)

. Igne en yiiksek pozisyona kalkincaya kadar volani saatin

tersi yéniinde gevirin.

. Asagida gosterilen siraya gore, ipligi sag elinizle sikica

tutarken sol elinizle makineye iplik takin.

* Ipligi iplik kilavuzlarindan (1 & 2) yénlendirin, ardindan
oluk (3) boyunca c¢ekin.

* Ipligi, iplik kilavuzuna (4) yénlendirin.

* ipligi 6nden arkaya dogru igne deliginden (5) gegirin.
(Otomatik igne Iplik Takici 6zelliginin calismasi ile ilgili
talimatlar igin, sonraki sayfaya bakin.)

ONEMLI :

Makine ipliginin tansiyon disklerine diizgiin takildigindan
emin olmak igin, agagidaki basit kontrolii yapin:

WICHTIGER HINWEIS:

Eine einfache Priifung der korrekten Einfadelung durch
die Spannungsscheiben ldsst sich wie folgt durchfiihren:

1.) Bei angehobenem N&hfuB ziehen Sie den Faden zur
Maschinenriickseite. Dabei sollten Sie nur einen
leichten Widerstand spiiren und keine bzw. nur eine
leichte Biegung der Nadel beobachten.

2.) Nun senken Sie den NdhfuB und ziehen Sie den
Faden zur Maschinenriickseite noch einmal. Diesmal
sollten Sie einen betrachtlichen Widerstand spiiren
sowie eine groRere Biegung der Nadel beobachten.
Sollten Sie keinen Widerstand spiiren, weist dies
auf eine falsche Einfadelung der Maschinen hin. Sie
sollten das Einfadeln wiederholen.

1.) Baski ayagi yukari kaldiriimigken, ipligi makinenin
arka tarafina dogru cekin. Sadece hafif bir direng
hissetmelisiniz, ignede ¢ok hafif esneme olmali veya
hi¢ olmamalidir.

2.) Simdi baski ayagini indirin ve ipligi tekrar makinenin
arka tarafina dogru c¢ekin. Bu sirada biraz daha fazla
direng hissetmelisiniz, ignede ¢ok daha fazla esneme
olmalidir. Eger direng¢ hissetmezseniz, makinenin
ipligi yanhs takilmisgtir, ipligi yeniden takmalisiniz.
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COME USARE L’INFILA-AGO
AUTOMATICO

* Prima di infilare il filo, assicuratevi di sollevare il reostato e
sollevate I'ago nella sua posizione massima.

/

T T

GEBRAUCH DES NADELEINFADLERS

* Bringen Sie die Nadel vor dem Einfddeln mit dem

Nahfulheber in die héchste Stellung.

1 1

J

1. Infilate la macchina usando la mano sinistra, mentre con la
destra afferrate il filo. Agganciate il filo nel guidafilo sulla
barra d’ago e tiratelo verso di voi lasciando circa 4” (10 cm)
di spazio.

2. Agganciate il filo al guidafilo gemello (A e B).

3. Tirate delicatamente il filo nel tagliafilo/supporto per tagliarlo
e tenerlo in posizione.

Non tirate con forza il filo perché potrebbe
fuoriuscire dalla cruna dell’ago dopo l'infilatura.

4. Abbassate la leva infila-ago fino alla sua posizione piu
bassa, fino a che il guidafilo gemello non giri e si arresti.

Assicuratevi che la guida non entri in contatto con il
tessuto, ecc.

5. Rilasciate la leva infila-ago e I’ago sara infilato
automaticamente. Nel caso in cui non dovesse tornare alla
sua posizione originaria, sollevatelo delicatamente a mano.

6. Allontanate il filo da voi.

Se il filo non é stato infilato correttamente, ripetete
I'operazione dal punto 1.

. Ziehen Sie den Einfadlerhebel in seine niedrigste Stellung,

. Eadeln Sie die Maschine mit der linken Hand ein. wahrend

Sie ihn mit der rechten Hand halten. Haken Sie den Faden
in die Fadenfiihrung an der Nadelstange ein und ziehen
Sie ihn ca. 10 cm in lhre Richtung.

. Haken Sie den Faden in die Doppelfadenfiihrung (A und B) ein.
. Ziehen Sie den Faden vorsichtig in den Fadenabschneider/-

halter, um ihn abzuschneiden und zu fixieren.

Ziehen Sie nicht zu stark am Faden, da er sonst nach
dem Einfadeln aus dem Nadel6éhr rutschen kann.

bis sich die Doppelfadenfihrung dreht und stehen bleibt.

Die Fiihrung darf den Stoff o. &. nicht beriihren.

. Lassen Sie den Einfadlerhebel los. Die Nadel wird automatisch

eingefadelt. Sollte sie nicht in ihre Ausgangsposition
zurtickkehren, heben Sie sie vorsichtig manuell an.

. Ziehen Sie die Fadenschlaufe von sich weg.

Sollte die Nadel nicht korrekt eingefadelt sein,
wiederholen Sie den Vorgang ab Punkt 1.

NOTA:

* Per ottenere un’infilatura del filo uniforme, si
consiglia di impostare la macchina sul punto dritto
(nella posizione centrale dell’ago) quando si usa
I'infila-ago automatico.

% Non é possibile infilare un filo pesante attraverso
un ago sottile.

% Non abbassate la leva tendi-filo mentre la macchina
€ in funzione; in caso contrario, si potrebbe rompere
il gancio.

HINWEIS:

% Zum Einfadeln mit dem Nadeleinféddler sollte die
Maschine auf Geradstich (Nadel in Mittelposition)
eingestellt sein.

% Dicke Faden lassen sich nicht in diinne Nadeln
einfadeln.

* Senken Sie den Einfadlerhebel nicht bei laufender
Maschine ab, da der Einfadlerhaken hierdurch
abbrechen konnte.

IMPORTANTE: Se il filo non puo essere infilato
con l'infila-ago automatico a causa di particolari
caratteristiche del filo, o perché il filo é troppo
grosso per l'ago utilizzato, & necessario infilare
I'ago manualmente, dopo aver agganciato il filo sul
guidafilo della barra d'ago.

ACHTUNG: Manchmal ist das Garn von besonderer
Beschaffenheit oder zu dick, um es mit dem
Automatischen Nadeleinfédler einzufadeln. In diesem
Fall haken Sie den Faden in die Fadenfiihrung an der
Nadelstange ein und fadeln das Garn von Hand in die
Nadel ein.

Guidafilo gemello
Doppelfadenfiuihrung
Cift iplik kilavuzu

Fadenfuhrung
iplik kilavuzu

Gancio
Einfadlerhaken
iplik takma kancasi

Tagliafilo/supporto
Fadenabschneider/-halter
\iplik kesici/tutucu




OTOMATIK iGNE iPLiIK TAKMA
OZELLIiGiNi KULLANMA

* Iplik takmadan 6nce baski ayadi kaldirma kolunu yukari

SUGGERIMENTI UTILI:
% Se la macchina viene utilizzata dopo un lungo
intervallo di riposo, mettete una goccia di olio per

kaldirdiginizdan ve igneyi en yuksek pozisyona aldiginizdan
emin olun.

N

N

Tj T

. Ipligi sag elinizle sikica tutarken sol elinizle makineye iplik

(10 cm) kadar pay birakarak ipligi kendinize dogru ¢ekin.

. Ipligi otomatik iplik takma mekanizmasinin kilavuzuna (A
ve B) takin.

. Kesmek ve yerinde tutmak igin, ipligi yavasca iplik
kesicisine / tutucusuna dogru ¢ekin.

ipligi hizli gekmeyin; aksi takdirde iplik, takildiktan
sonra igne deliginden cikabilir.

. igne kilavuzu déniinceye ve duruncaya kadar iplik takma
kolunu en alt konuma gekin.

Kilavuzun kumasa vs. dokunmadigindan emin olun.

. Iplik takma kolunu birakin ve iplik igneye otomatik olarak
takilacaktir. Kol eski konumuna dénmezse, elle yavasca
kaldirin.

. Iplik ilmegini kendinizden uzaga dogru gekin.

iplik igneye diizgiin takilmazsa, 1. adimdan
baslayarak tekrar iplik takin.

NOT:

% Diizgiin iplik takilmasi i¢in, otomatik igne iplik
takici 6zelligi kullanildiginda makinenin diiz dikis
konumunda (orta igne pozisyonunda) olmasi
onerilir.

% Kalin iplik, ince igneye takilamaz.

% Makine galisirken iplik takma kolunu asagi
indirmeyin; aksi takdirde, iplik kancasi kirilabilir.

ONEMLI :ipligin bazi 6zelliklerinden dolay1 Otomatik
igne iplik Takici 6zelligi ile igneye iplik takilamiyorsa
veya igne kullanilan iplige gére ¢ok kalin ise, ipligi
igne milindeki iplik kilavuzuna taktiktan sonra manuel
olarak igneye iplik takin.

macchine per cucire sul disco di feltro.

NUTZLICHE TIPPS:

* Sollte die Maschine ldngere Zeit nicht verwendet
worden sein, 6len Sie die Unterlegscheibe mit einem
Tropfen Nahmaschinendl.

FAYDALI ONERILER:
% Makineyi uzun bir aradan sonra kullandiginizda, destek
diski lizerine bir damla dikis makinesi yag: damlatin.

Disco di feltro
Unterlegscheibe
Destek diski

% Se il gancio non riesce ad afferrare il filo, regolate la
posizione verticale piegando il guidafilo gemello.

% Geht der Einfadlerhaken nicht durch das Nadel6hr,
miissen Sie seine Position mit einem kleinen
Schraubendreher korrigieren.

* iplik takma kancasi ipligi yakalayamazsa, gift iplik
kilavuzunu biikerek dikey konumu ayarlayin.
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* Se il gancio non riesce ad afferrare il filo, regolate la
posizione verticale piegando il guidafilo gemello.

% Bleibt der Faden nicht am Einfadlerhaken hédngen,
missen Sie dessen vertikale Ausrichtung durch
leichtes Verbiegen der Doppelfadenfiihrung justieren.

% Si le crochet de I'enfileur ne peut pas attraper le fil,
réglez la position verticale en courbant le guide-fil
double.

Leva tendi-filo
Einfadlerhebel
iplik takma kolu
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TABELLA AGO, FILO E TESSUTO

La scelta dell’ago e del filato da usare sara determinata
dal tipo di tessuto. La seguente tabella Vi sara di guida
nella scelta dell’ago e del filo adatto e ad essa dovete fare
riferimento per tutti i Vostri lavori di cucito. Assicuratevi anche
di usare lo stesso tipo di filato nella bobina e nella macchina.

TESSUTI FILATO AGHI
| tessuti sotto indicati possona
essere di qualsia si fibra:
cotone-lino-seta-lana-sintetico-
rayon ecc. | nomi indicati
servono a dare un’idea della
pesantezza del tessuto. TIPO MISURA
LEGGERO Batista Cotone/Poliestere 2020 11/80
Chiffon 100% Poliestere gambo fascetta
Crépe *Mercerizzato, mis. 60 rosso arancione
mepio;  Corduroy Cotone/Poliestere 2020 14/90
LEGGERO Flanelia 100% Poliestere gambo  fascetta
Gabardine *Mercerizzato, mis. 50 rosso blu
Lino Nylon
Mussola
Crépe di lana
MEDIO/  Tessuto bonded Cotone/Poliestere 2020 16/100
PESANTE Canavaccio 100% Poliestere gambo fascetta
Denim *Mercerizzato, mis. 40 rosso viola
Tela olona
18/110
Tela da vela fascetta
giallo
MAGLIA  Maglia grossa Cotone/Poliestere 2045 11/80
gambo fascetta
Maglia doppia Poliestere giallo arancione
Jersey Nylon
f 14/90
Tricot fascetta
blu
16/100
fascetta
viola

* Per ottenere i risultati migliori, utilizzate sempre aghi di marca Singer.

STOFF-, GARN- UND NADELTABELLE

Die Auswahl der korrekten Nadel und des richtigen Garns hangt
vom zu verarbeitenden Stoff ab.

Folgende Tabelle ist eine praktische Hilfe bei der Auswahl von
Nadeln und Garnen. Sehen Sie hier nach, bevor Sie mit jeder
Naharbeit anfangen. Achten Sie darauf, dass Sie denselben Garntyp
und dieselbe Fadenstérke fiir Ober- und Unterfaden verwenden.

IGNE, iPLIK VE KUMAS TABLOSU

Kumasginiza gére, igne ve iplik seciminizi belirleyiniz. Asagidaki
tablo, igne ve iplik segimi icin pratik bir kilavuzdur. Yeni bir
dikis yapmaya baslamadan dnce her zaman bu tabloya bakin.
Ust iplik beslemesinde ve masurada ayni ebatta ve tipte iplik
kullandidinizdan emin olun.

STOFF GARN NADELN
Untenstehende Stoffe kénnen
aus Baumwolle, Leinen, Seide,
Wolle, Synthetik, Viskose oder
Mischfasern bestehen. Sie sind
als Beispiele fir die entsprechende .
Gewichtsklasse aufgelistet. TYPE STARKE
Leicht Batist Baumwoll-Polyester 2020 11/80
Chiffon 100 % Polyester roter  orange
Crépe *merzerisiert Nr. 60*  Schaft Markierung
Mittelschwer Cordsamt, Baumwoll-Polyester 2020 14/90
Flanell 100 % Polyester roter  blaue
Gabardine *merzerisiert Nr. 50*  Schaft Markierung
Gingham Nylon
Leinen
Musselin
Wollkrepp
Schwer Kaschiertes Gewebe Baumwoll-Polyester 2020 16/100
Kanevas 100 % Polyester roter  violett
Mantelstoff *merzerisiert Nr. 40*  Schaft Markierung
Jeans *hochfestes Garn 18/110
Duck gelbe
Segeltuch Markierung
Strickwaren Kaschierte Strickware Baumwoll-Polyester 2045  11/80
Doppel-Maschenware  Polyester gelber orange
Jersey Nylon Schaft Markierung
Trikot 14/90
blaue
Markierung
16/100
violett
Markierung

* Verwenden Sie nur Singer Markennadeln fiir bessere Ergebnisse.
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KUMAS IPLIKI IGNE
Asagidaki kumaslarin turd farkl olabilir:
pamuk, keten, ipek, yln, sentetik,
rayon, karigimlar. Bunlar, agirliklarina
gore listelenmistir. TiPi BUYUKLUGU
Hafif Patiska Pamuk &rgild 2020 11/80
agirhikta  Sifon Polyester kirmizi turuncu
Krep %100 Polyester halka banth
* Merserize, Kalinhgr 60
Normal Pamuklu Kadife Pamuk 6rguli 2020 14/90
agirhkta Flanel Polyester kirmizi mavi
Gabardin %100 Polyester halka bantl
Gingham * Merserize, Kalinh@i 50
Keten Naylon
Muslin
Yunla krep
Agir Yapigkanh Dokuma  Pamuk 6rgali 2020 16/100
Kanvas Polyester kirmizi mor
Ortu %100 Polyester halka bantli
Kot * Merserize, Kalinh@i 40 18/110
Branda * “Agir goérev” Turuncu
Yelken bezi bantl:
Orgiiler Yapigkanh Orgi Pamuk &rguli 2045 11/80
Cift Orgu Polyester sari Turuncu
Jarse Polyester halka bantl
Triko Naylon 14/90
mavi
bantl
16/100
mor
banth

*En iyi dikis sonuglari igin daima Singer Marka igneleri kullanin.



Prima di procedere alla pulizia scollegate sempre la
macchina estraendo la spina dalla presa di corrente.

A

Sostituzione dell’ago

1.

Sollevate la barra d’ago nella posizione piu alta, ruotando il
volantino verso di voi.

Allentate la vite del morsetto che fissa 'ago ruotandola
verso di voi.

Togliete I'ago tirando verso il basso.

Inserite il nuovo ago nel morsetto con il lato piatto rivolto
all'indietro.

Premete a fondo I'ago.

Serrate bene la vite del morsetto utilizzando il cacciavite.

Lato piatto
Flache Seite
Daz taraf Ago
= Nadel
igneler

Lato Flache Diz
piatto Seite taraf,
versoil  hach arkaya
dietro hinten  gogru

Maschine immer durch Herausziehen des
Netzsteckers aus der Steckdose vom Netz trennen.

JANN

Daima fisi prizden ¢ekerek makineyi elektrik
beslemesinden ayirin.

VAN

Nadel auswechseln

1.

Handrad gegen sich drehen, bis die Nadel in héchster
Stellung steht.

Nadelklemmschraube herausdrehen.
Nadel nach unten ziehen und herausnehmen.

Neue Nadel in den Nadelhalter mit der abgeflachten Seite
nach hinten einsetzen

Nadel bis zum Anschlag nach oben driicken.

Nadelklemmschraube mit dem Schraubenzieher
festdrehen.

ignenin degistirilmesi

1.

Volani saatin tersi yénline dogru gevirerek igne milini en
yuksek konuma kaldirin.

igne bagi vidasini saatin tersi yéniinde gevirerek gevsetin.
igneyi asagi dogru cekerek gikarin.

Yeni igneyi, duz tarafi arkaya bakacak sekilde igne bagina
yerlestirin.

igneyi sonuna kadar yukart itin.

Tornavidayi kullanarak igne bagi vidasini sikin.
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COME REGOLARE LA TENSIONE DEL
FILO SUPERIORE

Un consiglio utile: la regolazione su un valore
leggermente piu alto o piu basso puo modificare
sensibilmente 'aspetto della cucitura.

PUNTO DIRITTO

L’aspetto delle vostre cuciture & determinato in gran parte
dal corretto bilanciamento tra la tensione del filo superiore e
la tensione del filo della bobina. Il bilanciamento & corretto
quando questi due fili si “agganciano” a meta tra i due strati di
tessuto che state cucendo.

Se, quando iniziate a cucire, rilevate un’irregolarita nei
punti, dovrete regolare il comando della tensione. Tuttavia,
realizzate tale operazione solo dopo aver stabilito che la
macchina ¢ infilata correttamente (consultate pagina 16 - 17).

Tutte le regolazioni vanno effettuate con il piedino abbassato.

Per il punto diritto, normalmente, & indicata una tensione
bilanciata (punti uguali sia sul diritto che sul rovescio).

ZIZAG, PUNTO PASSATO (SATIN),
DISEGNI DECORATIVI E ASOLE

Per i punti zigzag, passato (satin) e per i disegni decorativi,
la tensione del filo dovrebbe essere minore di quella per la
cucitura a punto diritto.

Per gli occhielli, si raccomanda di diminuire la tensione del
filo.

Il punto sara piu bello e si produrranno meno grinze, se il filo
superiore apparira sul lato inferiore del tessuto.

TENSIONE DELLA BOBINA

La tensione della bobina é gia stata regolata in fabbrica
sui valori corretti. Non c’é bisogno di regolarla.

SOSTITUZIONE DEL PIEDINO

Assicuratevi che il piedino sia sollevato. Sollevate la leva alza-
piedino.

1. Per togliere il piedino premete il tasto di sgancio del piedino.

2. Mettete sulla placca d’ago il piedino desiderato, allineando
il suo perno con il gambo del piedino.

3. Abbassate la leva alza-piedino di modo che il gambo si
agganci sul piedino.
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Rovescio
Unterseite
Alt taraf

Bilanciamento corretto

korrekt /
: e
= 7
Diritto /%7///
Oberseite i

Dengeli Dogru
Ust taraf

Punto superiore
troppo teso

< Oberfadenspannung —~> iOberfadenspannung7
zu hoch

Punto superiore
troppo poco teso

zu niedrig
Ust dikis gok gergin Ust dikis gok gevsek
N e
Diminuire la tensione Aumentare la tensione
Spannung verringern Spannung erhéhen
Tansiyonu disirin Tansiyonu arttirin

o TN

Leva alza-piedino
NahfuBheber
Baski ayagi kaldirma kolu

0 Tasto di sgancio del piedino

Nahfull-Ausléser

Ayak ayirma digmesi
Gambo del piedino
NahfuRhalter

Ayak tutucusu




FADENSPANNUNG EINSTELLEN

UST iPLIK TANSIYONUNUN
AYARLANMASI

Nutzlicher Tipp: Eine geringfiigige Verdnderung der
Oberfadenspannung auf eine héhere oder niedrigere
Einstellung kann das Stichbild verbessern.

Faydali ipucu: Yiiksek veya diisiik bir numaraya
dogru hafif bir ayarlama yapmak dikisin gérinimiinii
iyilestirebilir.

BEI GERADSTICH

Eine gut aussehende Naht hangt weitgehend von der richtigen
Fadenspannung von Oben- und Unterfaden ab. Bei korrekter
Fadenspannung muss die Verschlingung der beiden Faden in
der Mitte lhres Nahgutes erfolgen.

Wenn Ihnen beim N&hen UnregelméafRligkeiten im Nahtbild
auffallen, sollten Sie das Einstellrad justieren. Tun Sie dies
jedoch erst, wenn Sie sich vom korrekten Einfadeln der
Maschine tberzeugt haben (s. S. 16 - 17).

Zur Einstellung der Fadenspannung muss der N&hfu gesenkt
werden.

Eine symmetrische Fadenspannung (d.h. identisches Nahtbild
oben und unten) ist normalerweise nur beim Geradstich
erwlinscht.

ZICKZACK, SATINSTICH, ZIERSTICHE
UND KNOPFLOCHER

Beim Zickzack, dem Satinstich und allen Zierstichfunktionen
sollte die Fadenspannung lockerer als beim Geradstich
eingestellt sein.

Um Knopflécher zu ndhen, empfiehlt es sich die
Fadenspannung zu reduzieren.

Die Naht sieht schéner aus und Sie vermeiden das
Nahtkrauseln, wenn der Oberfaden auf der Stoffunterseite
erscheint.

UNTERFADENSPANNUNG

Die Unterfadenspannung wurde werkseitig eingestellt und
braucht nicht verandert zu werden.

NAHFUR AUSWECHSELN

Vergewissern Sie sich, dass die Nadel ,oben” steht. Stellen
Sie den Nahful3heber hoch.

1. Drucken Sie auf den NahfuR-Ausléser. Der Nahfuly [6st
sich automatisch aus seiner Halterung.

2. Legen Sie den gewlinschten Nahfull auf die Stichplatte,
und zentrieren Sie den Stift des Nahfulles direkt unter den
Schlitz des Nahfulhalters.

3. Lassen Sie den NahfulRheber herunter, sodass der
Nahfuhalter im Nahful} einrastet.

DUZ DIKiS

Dikisinizin glizel gérinmesi blylk oranda dengeli Ust ve
masura iplikleri tansiyonu ile belirlenir. Bu iki iplik diktiginiz
kumasin orta tabakasinda “kilitleniyorsa” tansiyon ayari iyidir.

Dikise basladiginiz zaman, dikisin dizensiz yapildigini
gorirseniz, tansiyon ayar digmesini ayarlamalisiniz. Ancak
bu islemi, makineye dizgun iplik taktiktan sonra yapin (bkz.
sayfa 16 - 17).

Butln ayarlamalari baski ayagdi “asagl” konumda iken yapin.

Dengeli bir tansiyon ayari (Ust ve alt tarafta benzer dikisler)
genellikle sadece duz dikig igin gereklidir.

ZIG-ZAG, SATEN DIKiS, DEKORATIF ve
ILIK DIKISI

Zig-zag, saten ve dekoratif dikis fonksiyonlari igin iplik
tansiyonu, diiz dikis esnasindaki iplik tansiyonundan daha az
olmalidir.

Dugme ilikleri igin iplik tansiyonunun dusuirtlmesi 6nerilir.

Ust iplik kumasin alt tarafinda hafif gériindiginde, daima
daha iyi bir dikis ve daha az buzulme elde edeceksiniz.

MASURA TANSIYONU

Masura tansiyonu fabrikada uygun sekilde ayarlanmistir,
bu yiizden ayarlamaniz gerekmez.

BASKI AYAGININ DEGIiSTIRILMESI

ignenin yukari konumda oldugundan emin olun. Baski ayag!
kaldirma kolunu yukari kaldirin.

1. Ayagdi ¢ikarmak igin baski ayagi ayirma diigmesine basin.

2. Istediginiz ayagi igne plakas lzerine yerlestirin ve baski
ayag! pimini ayak tutucusu ile hizalayin.

3. Ayak tutucusunun ayak Uzerine oturmasi igin, baski ayagi
kaldirma kolunu indirin.
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FUNZIONI PANNELLO DI CONTROLLO
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1. DISPLAY LCD

Quando si accende la macchina senza |'unita da ricamo
collegata, viene visualizzato il punto dritto numero 00.
L'informazione sul display cambia per la cucitura, il
programma e il ricamo. Per le cuciture, il display LCD mostra
il numero del punto selezionato, un immagine del punto, e le
impostazioni della lunghezza e della larghezza.

Vedere il pagina 26 - 27 per le informazioni sul display dei
programmi cucito e il pagina 102 - 103 per le informazioni sul
display riguardanti il ricamo.

2. TASTI A SELEZIONE DIRETTA

| punti utili usati pit di frequente sono disponibili tramite tasto
di selezione diretta. Premere semplicemente il tasto per
selezionare il punto.

3. TASTO MODALITA PROGRAMMA

Premere questo tasto per entrare nel modo programmazione.
Si vedano maggiori dettagli riguardo la programmazione al 4 e
5 qui sotto.
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FUNKTIONEN DES BEDIENFELDS

1. LCD DISPLAY

Wenn Sie die Maschine anschalten, ohne dass die
Stickeinheit eingesetzt ist, erscheint automatisch Stich Nr. 00.
Die Information auf dem Display wechselt zwischen N&hen,
Programmieren oder Sticken. Bei reguldrem N&hen zeigt das
Display die Nummer des gewahlten Stichs, das dazugehdrige
Stichbild sowie die Einstellungen der Stichbreite und -lange.

Informationen zum Display beim Erstellen eines
Stichprogramms finden Sie in S. 26 - 27, zum Display beim
Sticken in Kapitel S. 102 - 103.

2. DIREKTWAHLTASTEN

Oft benutzte Stiche werden schnell Giber die Direktwahltasten
angewahlt. Driicken Sie einfach die entsprechende Taste.

3. TASTE PROGRAMM-MODUS

Driicken Sie diese Taste, um in den Programm-Modus zu
gelangen. Mehr Ubers Programmieren finden Sie nachfolgend
unter Punkt 4 und 5.

KONTROL PANELI FONKSIYONLARI

1. LCD EKRAN

Nakis Unitesi takilmadan makineyi agtiginizda diz dikis
numarasi 00 segilir. Ekrandaki bilgiler normal dikis,
programlama ve nakis i¢in degisir. Normal dikis icin, LCD
ekran secilen dikisin numarasini, dikisin bir gérintisini ve
dikis genigligi ve uzunlugu ayarlarini gésterir.

Bir dikis programi yaratirken goriinen ekran ile ilgili bilgiler igin
sayfa 26 - 27'ye nakis yaparken goriinen ekran ile ilgili bilgiler
icin sayfa 102 - 103 bakin.

2. DIREKT SEGIM DUGMELERI

Sik kullanilan dikigler, direkt secim dugmeleriyle segilebilir.
Dikisi segcmek igin bir digmeye basmaniz yeterlidir.

3. PROGRAM MODU DUGMESI

Program Moduna girmek i¢in bu dugmeye basin. Programlama
hakkinda daha fazla bilgi i¢in asadida bulunan 4 ve 5'i okuyun.
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4. MANOPOLA SELEZIONE PUNTO
Ci sono due categorie principali di punti:

» punti utili e decorativi che sono cuciti in continuo (le asole
sono incluse qui)

» Punti che sono cuciti in singole ripetizioni e possono essere
programmati in lunghe sequenze.

Girare la manopola per scorrere i punti a disposizione uno alla
volta. Premere il centro del quadrante per selezionare i punti a
dieci alla volta.

Esempio: per selezionare il numero 52, premere il
centro del quadrante cinque volte e girare la manopola
di due passi i senso orario.

Quando viene premuto il tasto Modo Programma "ABC"
(vedere 3) girare la manopola di selezione punto e navigare
attraverso le lettere e gli altri punti programmabili. 1l punto
selezionato verra cucito solo una volta. Premere il centro del
quadrante per programmare il punto selezionato.

5. IMPOSTAZIONE PUNTO/SCORRIMENTO E
MANOPOLA ELIMINA PROGRAMMA

Impostazioni larghezza e lunghezza punto

In modalita cucito, I'ampiezza punto (la posizione dell'ago
per il punto diritto) e la lunghezza punto sono visualizzate.
Larghezza e lunghezza sono pre-impostate per tutti i punti
quando si accende la macchina. | valori pre-definiti sono
sottolineati.

Premere il centro della manopola per passare dall'impostazione
della larghezza punto a quella della lunghezza. Un indicatore
LED é acceso accanto all'impostazione selezionata. Ruotare
la manopola per regolare le impostazioni.

Nota: quando appare una freccia su entrambi i lati
della larghezza del punto / lunghezza punto il valore
numerico sparirsce, la macchina é impostata al
massimo o al minimo della larghezza o della lunghezza
del punto, disponibile per quel particolare punto.

Le regolazioni effettuate su ogni punto vengono mantenute in
memoria fino a quando la macchina non verra spenta.

Programma scorrimento e cancellazione punti
programmati

Quando viene premuto il tasto Modo Programma “ABC”
(vedere 3) ruotando la manopola inferiore scorrono le lettere
e i punti programmati, visualizzando il programma cosi come
verra cucito.

Premere il centro della manopola per cancellare I'ultimo
punto programmato. Premere ripetutamente o tenere il centro
manipola premuto, per cancellare in contuinuo lettere e/o punti
programmati.
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4. STICHWAHLRAD
Es gibt zwei Hauptkategorien von Stichen:

* Nutz- und Zierstiche, die durchgehend in Folge genaht
werden (dazu gehéren auch Knopflécher)

» Stiche, die in einzelnen Wiederholungen genéht und zu
langeren Musterfolgen zusammengestellt werden kénnen.

Drehen Sie das Wahlrad, um die mdéglichen Stichmuster
einzeln anzuschauen. Driicken Sie die Mitte des Rades, um
die Muster in Zehnerschritten zu sehen.

Beispiel: Um Stich Nummer 52 anzuwé&hlen, driicken
Sie die Mitte des Rades fiinf mal und drehen danach
zwei Schritte im Uhrzeigersinn.

Sobald der "ABC" Programm Modus gedrtickt wurde (sehen
Sie Punkt 3),kénnen Sie beim Drehen des Wahlrads durch
Buchstaben und andere programmierbare Muster blattern.
Das gewahlte Stichmuster wird immer als Einzelmuster
genaht. Dricken Sie die Mitte des Wahlrads, um das
angezeigte Muster zu speichern.

5. WAHLRAD STICHEINSTELLUNGEN/ SCROLLEN
UND LOSCHEN

Einstellungen Stichbreite und Stichldnge

Im Ndhmodus werden Stichbreite (Nadelposition fur
Geradstich) und Stichldnge angezeigt. Breite und Laénge sind
automatisch als Grundeinstellungen vorgegeben, wenn die
Maschine angeschaltet wird. Die Werte der Grundeinstellung
sind unterstrichen.

Driicken Sie die Mitte des Wahlrads, um von den L&ngen- zu
den Breiteneinstellungen umzuschalten. Eine LED- Anzeige
leuchtet neben der gewéhlten Einstellung auf. Drehen Sie das
Wabhlrad, um Langen- oder Breiteneinstellung anzupassen.
Beim Drehen andern sich die Nummern im Display. Die
Unterstreichung wird entfernt, um anzuzeigen, dass die neue
Einstellung von den Grundeinstellungen abweicht.

Hinweis: Wenn der beidseitige Pfeil am jeweiligen
Einstellungswert der Stichbreite oder -lange erscheint,
ist die Maschine auf die maximale oder minimale
Stichbreite/-lange fiir das gewahlte Stichmuster
eingestelit.

Die gewahlten Einstellungen fiir jeden Stich bleiben bis zum
Ausschalten der Maschine gespeichert.

Durch den Speicher scrollen und programmierte Muster
l6schen

Sobald der “ABC” Programm Modus gedriickt wurde (sehen
Sie Punkt 3), kdnnen Sie durch Drehen des unteren Wahirads
durch die einprogrammierten Buchstaben und Muster blattern.
Der Speicherinhalt wird so dargestellt, wie er gendht wird.

Dricken Sie die Mitte des Wéahlrades, um das letzte
Stichmuster im Programm zu I8schen. Wiederholen Sie den
Vorgang oder halten Sie die Taste gedrickt, um weitere
Buchstaben und/ oder programmierte Stichmuster eins nach
dem anderen zu entfernen.

4. DiKiS SECME DUGMESI
Dikis icin iki ana kategori bulunur:

+ surekli dikilen pratik ve dekoratif dikisler (buraya ilikler de
eklenir).

» tek tekrarlarla dikilen ve uzun siralara programlanabilen
dikigler.

Mevcut dikislere tek tek géz atmak icin digmeyi gevirin. Bir
seferde on dikis atlamak igin digmenin ortasina basin.

Ornek: 52 numaral dikisi segmek igin, diigmenin
ortasina bes defa basin ve ardindan diigmeyi iki adim
saat yoniinde gevirin.

"ABC" Program Modu dugmesi basili oldugunda (yukaridaki
3'e bakin) Dikis Segme Digmesini gevirme harflerle diger
programlanabilir dikisler arasinda ilerlemenizi saglayacaktir.
Secilen dikis sadece bir tekrar ile dikilecektir. Segilen dikisi
programlamak igin digmenin ortasina basin.

5. DiKiS AYARI/PROGRAM ARAMA VE SILME
DUGMESI

Dikis Genisligini ve Uzunlugunu Ayarlama

Dikis modunda, dikis genisligi (duz dikis igne pozisyonu) ve
dikis uzunlugu gérundr. Makine agildiginda genislik ve uzunluk
tim dikisler icin otomatik olarak varsayilan konuma ayarlanir.
Varsayilan deg@erlerin alti gizilmistir.

Dikis genisligi ve dikis uzunlugu ayari arasinda gecis yapmak
icin digmenin ortasina basin. Secilen ayarlamanin yaninda
bir LED lambasi yanar. Segilen dikisi ayarlamak igin digmeyi
cevirin. DUgmeyi ¢evirdikge ekrandaki numaralar degisir ve
alt ¢izgi kaybolarak yeni ayarin varsayilan olmadigini belirtir.

Not: Dikis genisligi/dikis uzunlugu degerinin herhangi
bir tarafindaki bir ok isareti kayboldugunda, makine bu
dikisin mevcut maksimum dikis genisligine veya dikis
uzunluguna ayarlanir.

Her bir dikis icin yapilan ayarlar makine kapatilincaya kadar
hafizada tutulur.

Programi kaydirma ve programh dikisleri silme

“ABC” Program Modu digmesi basili oldugunda (yukaridaki
3’e bakin) alt digmeyi ¢evirme programli harfler ve dikigler
arasinda ilerlemenizi saglar ve dikilecek programi gdsterir.

Programdaki en son dikisi silmek i¢cin duigmenin ortasina
basin. Harfleri ve/veya programli dikisleri tek tek silmeye
devam etmek icin digmenin ortasina art arda basin veya
basili tutun.
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6. SICUREZZA AGO GEMELLO

Quando si utilizzano aghi gemelli, premere il tasto di sicurezza
ago gemello, indipendemente dal punto selezionato. In questo
modo si riduce automaticamente la larghezza punto e si
salvaguardano eventuali rotture degli aghi e possibili danni
alla macchina.

Quando il pulsante viene premuto, l'indicatore LED accanto
al pulsante & acceso, indicando che la sicurezza ago gemello
e attivata. Quando si gira la manopola di selezione punto, la
macchina saltera automaticamente tutti i punti che non sono
disponibili per I'ago gemello, e verra emesso un segnale
acustico quando verra selezionato I'occhiello, per indicare che
I'occhiello non pud essere cucito con I'ago gemello.

Nota: Selezionare sempre il tasto sicurezza ago
gemello prima di selezionare un motivo. Questo
preclude ogni possibilita di rottura dell'ago gemello.

Per de-selezionare la sicurezza ago gemello e ritornare
alla normale funzionalita della macchina, premere
nuovamente il tasto o spegnere la macchina. L'ago
gemello ¢ attivo solo quando il LED € acceso.

7. MODALITA RASA-FILO

Premere questo tasto per attivare la modalita rasa-filo. La
macchina tagliera automaticamente il filo superiore e il filo di
bobina ogni volta che si fermera. Quando € attivo, I'indicatore
LED vicino al tasto € acceso.

Nota: il tasto sicurezza ago gemello e il tasto rasa-filo
non possono essere attivati insieme.

8. TASTO DI CONTROLLO TENSIONE FILO

Premere - pre diminuire e + per aumentare la tensione.
Mantre premete il tasto, verra visualizzata la regolazione della
tensione sullo schermo LCD.
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6. ZWILLINGSNADEL - SICHERUNG

Beim Nahen mit der Zwillingsnadel driicken Sie die Taste
"Zwillingsnadel - Sicherung", egal, welches Stichmuster Sie
verwenden.

Ist die Taste gedriickt, zeigt die leuchtende LED - Anzeige
neben der Taste, dass die Zwillingsnadel - Sicherung aktiviert
ist. Wenn Sie nun am Wabhlrad drehen, lasst die Maschine
automatisch alle Stiche aus, die mit der Zwillingsnadel nicht
genaht werden kénnen. Beim Anwahlen von Knopfléchern
mit der Direktwahltaste ertdnt ein Signal zur Erinnerung,
dass Knopflécher nicht mit der Zwillingsnadel genaht werden
kénnen.

6. CIFT IGNE GUVENLIGI

Cift igne kullanirken, secmis oldugunuz dikise bakmadan cift
igne glvenlik dugmesine basin. Bu, dikis genisligini otomatik
olarak azaltacak ve ignelerin kirllmasini ve makinenin hasar
gOrmesini 6nleyecektir.

DUgmeye basildiginda, digmenin yanindaki LED 1s1g1
yanarak Cift igne Guvenlik fonksiyonunun aktif hale geldigini
belirtecektir. Dikis Segcme Dugmesi gevrildiginde, makine gift
igne icin uygun olmayan tim dikigleri otomatik olarak atlar ve
direkt dikis digmesi ile ilik deseni segcildiginde bir uyari sesi
vererek iliklerin ¢ift igne ile dikiimeyecegini belirtecektir.

Hinweis: Wahlen Sie immer zuerst Zwillingsnadel -
Sicherung, bevor Sie das Stichmuster eingeben.

Mochten Sie die Zwillingsnadel- Sicherung ausschalten
und zum normalen Nahmodus zuriickkehren, driicken
Sie entweder erneut die Taste "Zwillingsnadel -
Sicherung” oder schalten die Maschine aus.

7. MODUS "FADEN ABSCHNEIDEN"

Mit dieser Taste aktivieren Sie den Modus "Faden
Abschneiden". Dabei werden Ober- und Unterfaden
automatisch abgeschnitten, sobald die Maschine stoppt.
Ist die Taste aktiviert, leuchtet neben der Taste eine LED -
Anzeige auf.

Hinweis: Zwillingsnadel - Sicherung und Modus
"Faden Abschneiden" kénnen nicht gleichzeitig
benutzt werden.

8. KONTROLLTASTE OBERFADENSPANNUNG

Dricken Sie -, um die Fadenspannung zu reduzieren und +,
um sie zu erhdhen. Wahrend Sie die Taste driicken, erscheint
der Modus "Fadenspannung" auf dem LCD Bildschirm.

Not: Bir deseni segmeden 6nce daima Gift igne
Giivenlik 6zelligini secin. Bu, olasi ¢ift igne kirilmalarini
engelleyecektir.

Cift igne Giivenlik 6zelligini devreden gikarmak ve
makineyi normal dikis moduna déndiirmek icin Cift
igne Giivenlik diigmesine tekrar basin veya makineyi
kapatin. Gift igne Giivenlik 6zelligi sadece Gift igne
diigmesinin yanindaki LED 1s1g1 yandiginda aktif olur.

7. iPLIK KESME MODU

iplik Kesme Modunu aktif hale getirmek icin bu diigmeye
basin. Makine, dikisi her durdurdugunuzda Ust ve masura
ipligini otomatik olarak kesecektir. Aktif hale geldiginde
dugmesinin yanindaki LED 1s1g1 yanar.

Not: Cift igne giivenlik 6zelligi ve iplik kesme modu
ayni anda aktif hale getirilemez.

8. iPLIK TANSiYONU KONTROL DUGMESi

iplik tansiyonunu azaltmak igin — diigmesine ve artirmak icin +
digmesine basin. Digmeye basildiginda, LCD ekranda iplik
tansiyonu ayar modu gorundr.
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FUNZIONI DEI TASTI OPERATIVI

1. TASTO PER TRAVETTE

Premere il tasto imbastitura e la macchina eseguira 4 sottili
punti di fissaggio su tutti i motivi. Premere il tasto START/
STOP per cucire.

Premere il Punto rinforzo quando la macchina & ferma
cosi che il punto verra attivato, la posizione del punto sara
nell'esatto punto del motivo dove & stato premuto il tasto.
Quando la funzione € attiva, l'indicatore LED vicino al tasto &
acceso.

2. RASAFILO

Premere il tasto rasa filo per tagliare automaticamente il filo
superiore e quello della bobina.

3. TASTO PER POSIZIONE DI ARRESTO DELL’AGO

Quando accendete la macchina, I'ago si ferma nel punto piu
alto della sua corsa e sul pannello si accende la spia luminosa
sopra. Premendo il tasto, I'ago si posiziona nel punto piu
basso, con la spia sotto accesa. Premendo nuovamente il
tasto, I’ago torna in alto e si accende nuovamente la spia
sopra.

4. TASTO PER CUCITURA ALL’INDIETRO

Premendo questo tasto, la macchina cuce all'indietro 4 punti,
quindi si arresta.

5. TASTO DI AVVIO/ARRESTO

Premendo questo tasto, la macchina si mette in movimento
lentamente. Premendolo di nuovo, la macchina si arresta.

Quando ¢ inserito il reostato, il tasto di Avvio/Arresto non &
utilizzabile.

6. SPIALED

% La luce verde indica che la macchina & pronta per essere
utilizzata.

% La luce rossa indica che la macchina sta funzionando.

% La luce rossa lampeggiante segnala un problema o un
errore.

* 1l lampeggio per 2 - 3 secondi indica che e stata
effettuata una operazione non corretta.

* |l lampeggio continuo segnala un malfunzionamento della
macchina.

7. LEVA DI CONTROLLO DELLA VELOCITA’

Facendo scorrere la leva & possibile impostare la velocita
desiderata. Quando si usa il reostato, la leva serve da
limitatore della velocita massima.
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FUNKTIONEN DES BEDIENFELDS

1. TASTE “VERNAHEN”

Wenn Sie die Taste "Vernahen" driicken, fixiert die Maschine
jedes Stichmuster mit vier winzigen Stichen . Driicken Sie
START/STOP, um zu ndhen.

Driicken Sie die Ubernahstich-Taste, wenn die Maschine
nicht naht. So aktivieren Sie die Ubernahstichfunktion. Die
Ubernahstiche werden genau dort genaht, wo die Funktion
gewahlt wurde. Leuchtet die LED Anzeige neben der Taste rot
auf, ist die Funktion aktiviert.

2. FADENSCHNEIDER

Drucken Sie den Fadenabschneider um Ober- und Unterfaden
gleichzeitig abzuschneiden.

3. TASTE “NADEL HOCH/TIEF”

Beim Einschalten der Maschine befindet sich die Nadel in
ihrer hochsten Position, die obere LED leuchtet. Das Driicken
der Taste bringt die Nadel in die untere Position, die untere
LED leuchtet auf. Durch erneutes Driicken kehrt die Nadel in
die hochste Stellung mit leuchtender oberer LED zuriick.

4. RUCKWARTSTASTE

Durch Dricken der Rickwartstaste ndht die Maschine 4
Stiche riickwérts und stoppt danach.

5. TASTE START/STOP

Wenn die Taste Start/Stop gedriickt ist, ndht die Maschine
langsam. Wird die Taste noch einmal gedrickt, stoppt die
Maschine.

Ist der FuRanlasser angeschlossen, wird die Taste Start/Stop
deaktiviert.

6. LED ANZEIGE
% Grines Licht bedeutet: Maschine ist nahbereit.

* Rotes Licht bedeutet: Maschine naht.

% Blinkendes rotes Licht bedeutet: Stérung oder falsche
Eingabe.

* Ein 2 - 3 Sekunden dauerndes Blinklicht weist auf eine
Fehlbedienung hin.

*Kontinuierliches Blicklicht signalisiert eine
Maschinenstérung.

7. NAHGESCHWINDIGKEITSREGLER

Durch Verschieben des Reglers bestimmen Sie die
N&hgeschwindigkeit. Wird der FuRanlasser verwendet, dient
der Regler zur Begrenzung der Héchstgeschwindigkeit.

GALISMA DUGMESIi PANELININ
ISLEVLERI

1. PUNTERIZ DiKi$ MODU DUGMESI

Teyel Dikis digmesine basin ve makine, tim desenlerdeki
dikisi saglamlastirmak icin 4 kiguik sabitleme dikisi dikecektir.
Dikmeye baslamak icin CALISTIRMA/DURDURMA diigmesine
basin.

Makineniz ¢alismaz konumdayken Teyel Dikis digmesine
basin, bdylece teyel dikis aktive edilecektir, teyel dikislerinin
yerleri tam olarak desenin Teyel Dikis digmesine basilan
noktasinda olacaktir. Bu fonksiyon aktif hale geldiginde
dugmesinin yanindaki LED 1s131 kirmizi yanar.

2. iPLIK KESICi

Ust iplik ve masura ipligini otomatik olarak kesmek icin iplik
Kesiciye basin.

3. IGNE DURDURMA POZiSYONUNU SEGME
DUGMESI

Makine acildiginda igne yukari-durma pozisyonuna ayarlanir
ve Ust LED lambasi yanar. Digmeye basildiginda igne asagi
durma-pozisyonuna ayarlanir ve alt LED lambasi yanar.
Diagmeye tekrar basin, igne yukari-durma pozisyonuna
dénecek ve Ust LED lambasi yanacaktir.

4. GERI DiKiS DUGMESI

Geri dikis dugmesine basilarak geri dikis yapilir. Makine
geriye dogru 4 dikis yapacak ve duracaktir.

5. CALISTIRMA/DURDURMA DUGMESI

Calistirma/Durdurma digmesine basildiginda, makine
yavasca galismaya baslar ve digmeye bir daha basildiginda
makine durur.

Ancak, pedalin fisi prize takildiginda Calistirma/Durdurma
dugmesi calismaz.

6. LED GOSTERGE LAMBASI
* Yesil lamba makinenin g¢alismaya hazir oldugunu gésterir.

* Kirmizi lamba makinenin ¢aligir durumda oldugunu
gOsterir.

* Yanip s6nen kirmizi lamba bir sorunu veya hatay! isaret
eder.

* 2-3 saniye kadar yanip sénme, yanlis bir islemin
yapildigini gdsterir.

* Surekli yanip sbnme makinede ariza meydana geldigini
gOsterir.

7. HIZ KONTROL KOLU

Kolu kaydirma istenilen dikis hizini ayarlar.
kullanildiginda kol bir azami hiz sinirlayici iglevi gorur.

Pedal
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2. INIZIAMO A CUCIRE 2. NAHBEGINN 2. DIKISE BASLAMA

TABELLA GUIDA PER NACHSCHLAGTABELLE DiKiS U_ZUNI,_UGU
AMPIEZZA E FUR STICHLANGEN UND VE GENISLIGI HIZLI
LUNGHEZZA DEI PUNTI STICHBREITEN BASVURU TABLOSU
. LUNGHEZZA POSIZIONE DELL'AGO
PUNTO | N STICHLANGE _NADELPOSITION
UZUNLUK iGNE POZISYONU
STICH | Nr. :
AUTO MANUALE AUTO MANUALE
DiKis | No AUTO. MANUELL AUTO MANUELL
' OTOMATIK MANUEL OTOMATIK MANUEL
) CENTRO SINISTRO - DESTRO %
' 00 25 05-48 MITTE LINKS - RECHTS *
H ORTA SOL-SAG *
”: CENTRO SINISTRO - DESTRO *
m |01 25 15-30 MITTE LINKS - RECHTS *
11 ORTA SOL-SAG*
lil CENTRO
w02 25 2.0-40 MITTE -
I ORTA
. LUNGHEZZA AMPIEZZA . LUNGHEZZA AMPIEZZA
PUNTO | N STICHLANGE STICHBREITE PUNTO | N STICHLANGE STICHBREITE
UZUNLUK GENISLIK UZUNLUK GENISLIK
STICH | Nr. — =0T MANUALE | auto | MANUALE | STICH | Nt o0 T WANUALE | AUTO | MANUALE
DiKis |No.| AUTO | MANUELL | AUTO | MANUELL | ..o |\ | AUTO | MANUELL | AUTO |  MANUELL
S 0: OTOMATIK MANUEL OTOMATIK MANUEL S 0: OTOMATIK MANUEL OTOMATIK MANUEL
(o) s,
é 03| 20 | 05-30 | 50 0-7.0 = |o7| 15 | 03-25 | 60 | 25-70
®
% 04| 20 0.5-30 5.0 0-7.0 08| 2.0 1.0-30 3.0 1.0-6.0
®
é 05| 2.0 0.5-3.0 5.0 0-7.0 09| 25 1.5-3.0 3.5 3.5-7.0
E 06| 2.0 1.0-3.0 3.0 2.0-7.0 § 10| 2.0 1.0-3.0 6.0 3.0-6.0

% Regolazione della posizione 3 Einstellen der Nadelposition * Diiz dikis igne pozisyonu

dell’ago per la cucitura diritta fiir gerade Stiche 13 Kabi st dik i 13t
13 posizioni d’ago, disponibili per 13 Nadelpositionen sind verfigbar pozisap(;laznre;elxj/?:tuttlu:? VS igin 1o 1gne
quilt, impunture, ecc... fur Quilten, Abstepparbeiten etc. 4 '
in senso anti-orario . .
in senso orario
gegen den im Uhrzei .
. ) Uhrzeigersinn im Unrzeigersinn
in senso anti- in senso orario saat yéntniin tersi saat yéniinde
orario [
den i i i
|~ gegen . im Uhrzeigersinn ®
e Uhrzel_ge_l_'5|pn ?
—— saatyoéninin saat yonuinde I
tersi O 1
Selettore basso di scorrimento
— Unteres Einstellrad
Alt agadi kaydirma kadrani
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. LUNGHEZZA AMPIEZZA . LUNGHEZZA AMPIEZZA
PUNTO | N STICHLANGE STICHBREITE PUNTO | N STICHLANGE STICHBREITE
UZUNLUK GENISLIK UZUNLUK GENISLIK

STICH INr = uto | wanuate | auto | manwaE | STM |V [AUTo | WANUALE | AUTO |  MANUALE

Diki§ |No.| AUTO |  MANUELL | AUTO |  MANUELL | pye |yo [ AUTO | MANUELL | AUTO | MANUELL

" [oTomaTik MANUEL OTOMATIK MANUEL " [oTomarik MANUEL OTOMATIK|  MANUEL

E 11| 25 | 15-30 | 35 | 35-70 s 26| 05 | 05-10 | 35 | 20-6.0

N
12| 20 | 10-30 | 30 | 1.0-6.0 Z |27] 05 | 0508 | 50 | 20-70
N

é 13| 25 | 15-30 - - g 28( 13 | 10-20 | 63 | 38-63

i 14| 20 | 10-25 | 50 | 3.0-7.0 i 29 25 | 15-25 | 7.0 | 35-7.0

a; 15| 25 | 15-25 | 50 | 3.0-7.0 % 30| 1.8 | 15-25 | 50 | 3.0-7.0

& (18] 20 | 20-40 - - % 31| 25 | 15-25 | 50 | 4.0-7.0
HE
>

17| - - 50 | 50,60 32 18 | 10-40 | 7.0 | 35-70
>

§ 18| 25 | 15-30 | 50 | 20-7.0 E 33| 25 | 15-25 | 50 | 30-70

% 19 20 | 15-25 | 70 | 35,70 E@ 34| 25 | 10-25 | 7.0 | 30-70

@ 20( 18 | 08-25 | 70 | 35,70 92 35| 25 | 10-25 | 7.0 | 30-70

E 21| 25 | 13-25 | 50 | 35-7.0 g 36| 25 | 15-25 | 45 | 30-60

§ 22| 25 | 15-25 | 50 | 35-7.0 ﬂ} 37| 25 | 15-25 | 70 | 35-70

? 23| - - 60 | 3560 E() 38| 25 | 15-25 | 45 | 30-60

% 24| - - 60 | 3560 g 39 25 | 15-25 | 50 | 35-70

j\ 25( 25 | 08-25 | 50 | 1.0-7.0 i 40| 15 | 05-20 | 50 | 20-7.0
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] LUNGHEZZA AMPIEZZA ] LUNGHEZZA AMPIEZZA
PUNTO | N STICHLANGE STICHBREITE PUNTO | N STICHLANGE STICHBREITE
sci | UZUNLUK GENISLIK sren | UZUNLUK GENISLIK
“| AuTo | MANUALE | AUTO | MANUALE “| AuTo | MANUALE | AuTO | MANUALE
DiKiS |No.| AUTO | ~ MANUELL | AUTO | MANUELL | ..o |\o | AUTO |  MANUELL | AUTO |  MANUELL
$ O- |oTomarik MANUEL OTOMATIK MANUEL ¥ ©- |oTomarik MANUEL OTOMATIK MANUEL
% 41| 25 15-25 50 | 35-7.0 § 56| 0.5 05-15 70 | 35-70
E 42| 25 13-30 6.0 | 3.0-7.0 § 57| 05 0.5-30 7.0 | 30-70
% 43| 2.0 15-35 45 | 20-70 § 58| 0.5 0.5-3.0 7.0 | 30-70
% 44| 0.8 0.8-1.5 6.0 3.5,6.0 % 59 25 15-25 7.0 35-7.0
% 45| 0.5 05-15 70 | 35-70 % 60| 2.5 15-2.5 70 | 35-70
§ 46| 0.5 05-15 70 | 35-70 } 61| 0.8 0.8-1.5 70 | 35-70
g 47| 05 05-15 70 | 35-70 ( 62| 0.8 0.8-1.5 7.0 | 35-70
} 48| 0.5 05-13 6.0 | 3.0-6.0 % 63| 05 | 05-15 | 70 | 3.0-7.0
§ 49| 05 0.5-25 70 | 35-70 5 64| 0.5 03-15 7.0 30-7.0
§ 50| 05 05-15 70 | 3.0-70 i 65| 0.5 05-15 7.0 30-7.0
% 51| 0.5 05-1.5 70 | 30-70 g 66| 0.5 05-15 5.0 35-7.0
5 52| 0.5 0.5-15 70 | 35-70 é 67| 0.8 08-15 6.0 35,6.0
é 53| 0.5 05-15 70 | 35-70 % 68| 2.5 1.5-3.0 3.0 1.0-7.0
§ 54| 0.5 05-15 70 | 35-70 E 69| 2.5 1.5-3.0 3.5 10-7.0
§ 55| 0.5 0.5-1.5 70 | 35-70 % 70| 2.0 1.5-3.0 6.0 30-6.0
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] LUNGHEZZA AMPIEZZA ] LUNGHEZZA AMPIEZZA
PUNTO | N STICHLANGE STICHBREITE PUNTO | N STICHLANGE STICHBREITE
stich | ne UZUNLUK GENISLIK sticn | ne. UZUNLUK GENISLIK
AUTO | MANUALE | AUTO | MANUALE AUTO | MNANUALE | AUTO | MANUALE
DIKIS |No.| AUTO |  MANUELL | AUTO |  MANUELL Dikis |No.| AUTO | MANUELL | AUTO |  MANUELL
" |oTOMATIK MANUEL OTOMATIK MANUEL " |oTOMATIK MANUEL OTOMATIK MANUEL
\
\
$ 71| 25 15-30 30 | 20-7.0 > 86| 15 05-15 7.0 3.0-7.0
/
E 72| 25 15-3.0 35 1.0-7.0 ? 87| 25 15-25 5.0 35-7.0
>§ 73| 2.0 15-3.0 6.0 3.0-6.0 E 88| 2.5 10-25 50 | 20-7.0
[Z] 74| 25 10-30 40 | 20-6.0 g g8o| - - - -
Ve
s |75 20 | 10-30 |50 | 10-70 | (= |e0| - - 30 | 20-45
E 76| 2.0 08-25 3.5 1.0-6.0 r 91| 05 0.5,0.8 - -
4
g 77| 25 15-2.5 5.0 3.0-7.0 Pole2| - - - -
E 78| 25 15-3.0 3.0 1.0-7.0 I 93| 05 0.5,0.8 - -
3 79| 25 15-3.0 35 10-7.0 u 94| 05 0.5,0.8 - -
% 80| 25 15-2.5 5.0 35-7.0 " 95| 05 0.5,0.8 - -
% 81| 25 15-2.5 5.0 35-7.0 ﬁ 96| 05 0.5,0.8 - -
;25 82| 25 15-2.5 45 3.0-6.0 ﬁ 97| 05 0.5,0.8 - -
% 83| 1.3 08-4.0 7.0 35-7.0 n 98| 05 0.5,0.8 - -
g 84| 1.3 08-4.0 7.0 35-7.0 “ 99| 05 05,0.8 - -
§ 85| 2.0 0.8-25 35 1.0-6.0

35



()

CUCITURADIRITTA  §,

Il punto diritto € quello utilizzato piu di frequente nelle diverse
fasi del cucito. Impariamo ad usarlo, seguendo i passaggi
indicati:

1. IMPOSTAZIONI

Piedino — Piedino standard

NOTA: In base al peso del tessuto potrebbe essere

necessaria una leggera “regolazione fine” della
tensione.

. Rasa filo
. Tasto per travette
. Tasto per posizione di arresto dell'ago (su/giu)
. Tasto per cucitura all'indietro
. Tasto di avvio/arresto
Leva abbassa griffe (sul lato posteriore)
. Leva alza-piedino
. Tasto controllo tensione del filo
Interruttore di accensione/luce
NOTA: Dato che il punto diritto ha un’ampiezza fissa,

la manopola di larghezza punto, in quel caso, viene
utilizzata per cambiare la posizione dell’ago.

—ITOTMOOW>

2. Tirare i fili dietro il piedino facendoli passare da sotto e a
sinistra della macchina, lasciando circa 15 cm.

3. Mettete il tessuto sotto il piedino ed abbassate la leva alza-
piedino.

4. Ruotare il volantino in senso antiorario (verso di voi) fino a
quando I'ago entrera nel tessuto.

5. Avviate la macchina. Guidate delicatamente con le mani il
tessuto.
Quando arrivate al bordo della stoffa, fermate la macchina
per cucire.

NOTA: Per aiutarvi nel cucito, la placca d’ago ha su
di essa dei segni di riferimento, sia in pollici che in
centimetri.

6. Ruotate il volantino verso di voi, per portare I'ago nella sua
posizione piu elevata. Quindi sollevate il piedino, portate
la stoffa verso il dietro e tagliate il filo in eccesso con il
tagliafilo, situato sul lato inferiore del coperchio anteriore
(vedi figura).

PER MANTENERE LA CUCITURA DIRITTA

Per mantenere la cucitura diritta, utilizzate una delle linee
guida sulla placca ago. | numeri indicano la distanza dall’ago
nella sua posizione centrale.

La linea guida sulla placca copri bobina si trova a 6 mm (1/4”).
E’ utilizzata per i riquadri delle trapunte o per cuciture molto
strette, come quelle degli abiti per bambole o per bambini.
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GERADSTICH

Der Geradstich ist der am haufigsten gebrauchte Stich.
Machen Sie sich daher mit den folgenden Arbeitsschritten
vertraut.
1. EINSTELLUNGEN

Nahfuly - Standardfu®

HINWEIS: Je nach Stoffgewicht kann eine
»Feineinstellung” der Fadenspannung erforderlich
sein.

A. Fadenabschneider

B. Taste “Vernadhen”

C. Taste “Nadel hoch/tief”

D. Ruckwartstaste

E. Taste Start/Stopp

F. Transportschalter (verdeckt)

G. NahfuBheber

H. Fadenspannungsregler

|. Hauptschalter

HINWEIS: Weil der Geradstich keine Stichbreite hat,

dient die Stichbreiteneinstellung zum Veréndern der
Nadelpositionen.

2. Ziehen Sie beide Faden unter dem Nahful? nach links und
lassen Sie ca. 15 cm Uberstehen.

3. Legen Sie den Stoff unter den Nahful3, und senken Sie den
NahfuB.

4. Drehen Sie das Handrad solange gegen den Uhrzeigersinn
(in Ihre Richtung), bis die Nadel in den Stoff einsticht.

5. Starten Sie die Maschine. Fiihren Sie den Stoff leicht mit
der Hand. Wenn Sie den Rand des Stoffes erreichen,
stoppen Sie die Maschine.

HINWEIS: Als Hilfe fiir die Stofffiihrung ist die
Stichplatte mit einer MaBeinteilung in mm und Zoll
versehen.

6. Drehen Sie zuerst das Handrad entgegen dem
Uhrzeigersinn, bis sich die Nadel in ihrer héchsten Stellung
befindet, stellen Sie dann den Nahfull hoch und ziehen
Sie das Nahgut nach hinten. Schneiden Sie Uberstehende
Faden mit dem Fadenabschneider am Kopfdeckel ab.

GERADE NAHEN MIT DEN
FUHRUNGSLINIEN

Die Fihrungslinien auf der Stichplatte sollen Ihnen helfen, die
Naht gerade zu fiihren. Sie sind durch Zahlen markiert, die
den Abstand zwischen der Naht und der zentrierten Nadel
angeben.

Die Fihrungslinie auf der Spulenabdeckung ist fir Nahte
mit 6 mm Abstand (1/4”) bestimmt. Diese Fuhrungslinie
ist nlatzlich zum Zusammennahen von Stoffstiicken bei
Quiltarbeiten und zur Verarbeitung von schmalen Nahten, z.B.
bei Puppenkleidern oder Kinderbekleidung.

(<)

DUZ DiKiS

Duz dikis, ¢ok sik kullanilan bir dikis turadidr. Dikis yapmak
icin, asagidaki adimlar takip edin.

1. AYARLAMALAR
Baski Ayagi- Genel Amagli Ayak

NOT: Kumasin agirligina gore, gerginligin hafif “ince
ayarlanmasi” istenebilir.

. Iplik kesici

. Punteriz dikis modu digmesi

. Igne yukari/asagi pozisyonu secme diigmesi

. Geri dikis digmesi

. Calistirma/durdurma digmesi

. Kumas digli disiirme dugmesi (arka tarafta)

. Baski ayagi kaldirma kolu

. plik tansiyonu kontrol digmesi

I. Gic/isik digmesi

NOT: Diiz dikisin genigligi olmadigindan, dikis
genislik diigmesi igne pozisyonunu degistirmek igin
kullanihr.

IOTMMmMOO >

2. Her iki ipligi baski ayaginin altindan makinenin sol tarafina
dogru ¢ekin ve iplikte 15 cm kadar pay birakin.

3. Kumasg! baski ayaginin altina yerlestirin ve baski ayagi
kaldirma kolunu indirin.

4. Igne kumasa girinceye kadar volani saatin tersi yéniinde
(kendinize dogru) cevirin.

5. Makineyi galistirin. Kumasi elinizle yavasca yénlendirin.

Kumasin sonuna ulastiginizda, makineyi durdurun.

NOT: igne Plakas! tizerinde hem metre hem de

ing isaretleri vardir ve bu igaretler dikis dikerken
kumasin yénlendirilmesinde size yardimci olacaktir.

6. Igne en yuksek konuma kalkincaya kadar volani kendinize
dogru gevirin, ardindan baski ayagini kaldirin, kumasi
geriye dogru gekin ve sekilde gosterildigi gibi fazla ipligi,
alin kapaginin alt tarafindaki iplik kesicisi ile kesin.

DIKISLERIN DUZ TUTULMASI

Dikisi duz tutmak igin, igne plakasi tzerindeki numarali kilavuz
cizgilerden birisini kullanin. Bu numaralar, orta pozisyondaki
igneye olan mesafeyi belirtir.

Masura kapagi plakasi Uzerindeki kilavuz ¢izgi, yorgan
bloklarini birlestirmek ve oyuncak bebek kiyafetleri veya
bebek giysilerinin vs. dar dikisleri i¢in kullanilan 1/4” (6mm)
dikis kilavuz cizgisidir.
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INSERIMENTO DI CERNIERE E
CORDONCINI

Utilizzate il piedino per cerniere per cucire il lato sinistro e
destro della cerniera e per preparare il cordoncino.

INSERIMENTO DI CERNIERE

Per cucire il lato destro della cerniera, agganciate al gambo il
lato sinistro del piedino per cerniere, di modo che I'ago passi
nell’apertura sul lato sinistro del piedino.

Per cucire il lato sinistro della cerniera, agganciate al gambo il
lato destro del piedino.

CORDONCINI

Per bordare capi di abbigliamento leggero, coprite il
cordoncino con una striscia di tessuto, che spillerete o
imbastirete alla pezza di tessuto principale.

Attaccate il lato destro del piedino di modo che I'ago passi per
I'apertura a destra.

Indicazioni utili: la giusta regolazione della posizione
dell’ago per cucire bene un cordoncino dev’essere
sistemata con il controllo ampiezza punto.

CUCITURA PER RIFINITURE |

02

Questo tipo di cucitura simula la cucitura a mano per
rivestimenti e rifiniture

1. Bobina di filo con colore desiderato per la rifinitura.

2. Inserite nella macchina un filo non visibile o dello stesso
colore del tessuto in modo che la cucitura non si noti.

3. Aumentate leggermente la tensione del filo.
4. Impostate la lunghezza del punto su 4 (massimo)

5. Iniziate a cucire.

PUNTO DRITTO CON FUNZIONE DI 16
AUTO RINFORZO

1. Premere il reostato e la macchina cucira 4 punti
avanti e poi 4 punti indietro per proseguire avanti fino
a quando non verra rilasciato il reostato.

2. Premere il tasto retromarcia e la macchina cucira 4
punti indoetro e poi 4 punti avanti e si fermera.

38

Ago a sinistra del piedino
Nadel links vom N&hful®
igne ayagin sol tarafinda

Ago a destra del piedino
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REIRVERSCHLUSS EINNAHEN /
KORDONIEREN

Verwenden Sie den Reillverschlussfull zum Nahen der
linken oder rechten Seiten eines Reillverschlusses bzw. zum
Einnahen eines Einlaufgarnes.

REIRVERSCHLUSS EINNAHEN

Zum N&hen der rechten Seite des Reillverschlusses ist der
ReiRverschlussfull links in den NahfulRhalter einzurasten,
sodass die Nadel links von dem Nahful} einsticht.

Zum Nahen der linken Seite des Reillverschlusses ist der
ReilRverschlussfuld rechts in den Nahfuhalter einzurasten.

KORDONIEREN

Zum Kordonieren von Vorhangen, Gardinen usw., legen
Sie das Einlaufgarn in die umgeschlagene Stoffkante bzw.
in ein Schragband ein. Das Schragband muss dann um die
Stoffkante geheftet werden.

Rasten Sie den ReilRverschlussfuld rechts in den Nahful3halter,
sodass die Nadel rechts von dem Nahful} einsticht.

Tipp: Zum Fiihren der Nadel dicht an dem Einlaufgarn
kénnen Sie eine Feineinstellung der Nadelposition
mithilfe des Stichbreitenschiebers erreichen.

QUILTSTICH !

Dieser Stich sieht wie handgenaht aus und ist ideal fur
Patchwork- und Quiltarbeiten.

1. Fadeln Sie den Oberfaden mit dem Stickgarn ein.

2. Fadeln Sie den Unterfaden mit einem unsichtbaren oder
mit dem Nahgut gleichfarbenen Faden ein, so dass dieser
nicht sichtbar ist.

3. Erhohen Sie die Fadenspannung etwas.
4. Stichlange auf 4 (max.) stellen.

5. Beginnen Sie mit dem N&hen.
©

Aid

GERADSTICH MIT ) 1
AUTOMATISCHER VERNAHFUNKTION

1. Nach Betédtigung des FuRanlassers nédht die Maschine
4 Stiche nach vorne und 4 Stiche riickwarts. Sie naht
solange vorwarts, bis der FuRanlasser nicht mehr
gedrickt wird.

2. Nach Betatigung der Rickwartstaste wird die
Maschine 4 Stiche riickwarts und 4 Stiche nach vorne
ndhen und dann anhalten.

FERMUAR DIKME VE BIYELEME

Fermuarin sol veya sag tarafini dikmek ya da kordona yakin
dikis yapmak igin fermuar ayagini kullanin.

FERMUARLARIN TAKILMASI

Sag tarafi dikmek igin, ignenin ayagin sol tarafindaki delikten
gecmesi icin, fermuar ayaginin sol tarafini baski ayagi
tutucusuna takin.

Sol tarafi dikmek icin, ayadin sag tarafini ayak tutucusuna
takin.

BIYELEME

Yumusak kumaslari biyelemek icin, kordonu kumasin verevli
bir pargasi ile 6értiin ve bunu, kumasin ana pargasina nervir
veya punteriz dikigle dikin.

ignenin ayagin sag tarafindaki delikten gecmesi igin, fermuar
ayaginin sol tarafini ayak tutucusuna takin.

Faydali ipucu: Seridin yakininda dikis yapmak igin,
Dikis Genisligi Ayar Diigmesi kullanilarak igne
pozisyonu hafif ayarlanabilir.

02

EL GORUNUMLU KAPITONE DIiKiS

Bu dikis, el gérinimlu Ust dikis veya kapitone dikis yapmak
icin tasarlanmistir.

1. Masuraya, istediginiz st dikis i¢in renkli iplik sarin.
Dikis sirasinda makine bu ipligi Uste ¢cekecektir.

2. Makineye, kumasinizin rengine uygun, gérinmeyen veya
hafif iplik takin. Bu iplik gérinmemelidir.

3. Istediginiz gérinimi elde edinceye kadar, her seferinde
iplik gerginligini biraz artirin.

4. Dikis uzunlugunu 4’e (maksimum) ayarlayin.

[

. Dikise baslayin.
OTOMATIKKESME =~ %
FONKSIYONLU DUZ DIiKiS

1. Ayak kontrolline basin, makine 6nce 4 ileri dikis sonra
4 geri dikis dikecek ve ayak kontrolu birakilana kadar
ileriye dogru dikmeye devam edecektir.

2. Geri digmesine basin, makine 4 geri dikis diktikten
sonra 4 ileri dikis dikecek ve duracaktir.
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PUNTO ZIG-ZAG % &

03 04

IMPOSTAZIONI :Piedino - Piedino standard

S M

Il filo superiore pud apparire sul rovescio del tessuto. Cid pud
dipendere dal filo, dal tessuto, dal punto e dalla velocita di
cucitura. Il filo della bobina, invece, non deve mai apparire sul
diritto del tessuto.

REGOLAZIONE DELLA LARGHEZZAE
DELLA LUNGHEZZA DEI PUNTI

E’ il valore che viene impostato automaticamente quando
il disegno (No. 03) viene selezionato. La lunghezza del
punto € 2 mm, la sua larghezza e circa 5 mm.

|:| Indica il campo delle possibili impostazioni manuali.

PUNTO PASSATO

Questo € un punto molto ravvicinato utile per applicazioni,
travettature, ecc... Allentate leggermente la tensione per la
cucire il punto raso. Impostate la lunghezza tra 0,5 e 2,0, a
seconda del peso del filo usato.

Quando si usano stoffe leggere & bene utilizzare un rinforzo di
carta velina, in modo da evitare le grinze.

POSIZIONE DEI DISEGNI

La larghezza dei disegni aumenta o diminuisce rispetto alla
posizione centrale dell’ago, come indicato nella figura.
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Orta pozisyon




ZICKZACKSTICH £

03
EINSTELLUNGEN :N&hfu - Standardfuf®

w0
S M

Je nach Faden, Stoff, Stich und Nahgeschwindigkeit kann
der Oberfaden eventuell auf der Unterseite sichtbar sein. Der
Unterfaden darf aber nie auf der Oberseite erscheinen.

EINSTELLEN DER STICHBREITE UND
DER STICHLANGE

Dieser Wert ist eingestellt, wenn Muster NR. 03 gewahlt
wird. Die Stichldnge ist 2mm und die Stichbreite ca.
Smm.

Dieser Bereich steht zur Verfligung, wenn Sie die Werte
manuell einstellen.

SATINSTICH

Dies ist ein dichter Spannstich fur Applikationen, Riegel
nahen etc. Lockern Sie beim Zickzack-Nahen ein wenig die
Oberfadenspannung.

Stellen Sie die Stichldange zwischen 0.5 und 2.0 ein, je nach
Starke des verwendeten Garns.

PLATZIERUNG VON MUSTERN

Die Muster-Stichbreite vergrofert sich ausgehend von der
mittigen Nadelposition.

w0
S M

ZiG-ZAG DiKis =

03

AYARLAMALAR
Baski Ayagi- Genel Amacli Ayak

iplige, kumasa, dikisin tipine ve dikis hizina gére Ust iplik
alt tarafta gortinebilir ancak masura ipligi asla kumasin Ust
tarafinda gériinmemelidir.

DIKIS GENISLIGININ VE UZUNLUGUNUN
AYARLANMAS]

Koyu gri kutu, desen secildiginde otomatik olarak
ayarlanan Otomatik/varsayilan degeri gosterir.

Zig-zag deseni igin, dikis uzunlugu 2mm ve dikis
genisligi ise 5 mm’dir.

Acik gri kutular, elle ayarlanabilir batin olasi kisisel
tercih segeneklerini belirtir.

SATEN DIKIS

Bu aplike, punteriz dikisler vs. icin kullanilan kisa aralikl bir
dikis tipidir. Saten dikis icin Ust ipligi hafif gevsetin. Kullanilan
ipligin agirhdina goére dikis uzunlugunu 0.5 ile 2.0 arasina
ayarlayin.

Cok ince kumaslarda blizulmeyi énlemek igin arka destek
veya astar kullanin.

DESENLERIN YERLESTIRILMESI

Desenin dikis genisligi, sekilde gdsterildigi gibi orta igne
pozisyonundan itibaren artar.
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PUNTO INVISIBILE OEG i

08

IMPOSTAZIONI :Piedino - Piedino standard

— Punto invisibile regolare per tessuti normali
08

E — Punto invisibile elastico per tessuti elastici e delicati
06

1. Per prima cosa finite il bordo grezzo. Se il tessuto &
leggero, ripiegatelo su se stesso, se il tessuto & medio-
pesante, sopraggittatelo.

Quindi create un orlo delle dimensioni desiderate, stirate e
mettete degli spilli.

2. Ora piegate il tessuto come indicato nella figura.

3. Mettete il tessuto sotto al piedino. Girate a mano il
volantino verso di voi, fino a quando I'ago pizzichera la
parte sinistra del tessuto. Se cosi non fosse, sistemate
la guida (B) del piedino (A) cosi che I'ago penetri appena
nella piega del tessuto e la guida sia attaccata alla piega.

NOTA: Per realizzare un punto invisibile piu stretto
o piu largo, prima regolate a mano la lunghezza e
I’ampiezza del punto. Poi sistemate la guida del
piedino.

Cucite lentamente, accompagnando il tessuto lungo il
bordo della guida.

4. Al termine, sul diritto del tessuto, la cucitura sara
praticamente invisibile.

NOTA: Fate pratica per realizzare punti invisibili.
Eseguite sempre prima un test.

N A AT
\YAYAY]

ZIG-ZAG A TRE PUNTI

IMPOSTAZIONI :Piedino - Piedino standard

o
N

Questo € un punto rinforzato perche, come indica il nome,
€ composto da tre piccoli punti mentre il normale zig-zag ne
presenta uno solo.

Per questa ragione & raccomandato per sorfilare la maggior
parte dei tessuti.

E'ideale anche per rammendare strappi, applicare toppe,
cucire asciugamani e per attaccare elastici bassi.
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BLINDSTICH E i

06 08

EINSTELLUNGEN :N&hfu - Standardfufd

j — Normaler Blindstich flir normale Stoffe

08

E — Elastischer Blindstich fiir weiche, dehnbare Stoffe

06

1. Versdubern Sie die Stoffkante: bei feinen Stoffen durch
Umschlagen, bei mittleren bis schweren Stoffen durch
Umnéhen.

Legen Sie dann den Saum auf die gewlinschte Breite,
bigeln Sie ihn an und heften Sie ihn mit Stecknadeln.

2. Falten Sie nun den Stoff wie in der Abbildung gezeigt.

3. Legen Sie das Nahgut so unter den Nahful3. Drehen
Sie das Handrad entgegen dem Uhrzeigersinn, bis die
Nadel véllig nach links schwenkt. Es ist wichtig, dass die
Nadel mit ihrem linken Anschlag ganz knapp an der Falte
einsticht. Falls dies nicht der Fall sein sollte, stellen Sie die
Fuhrung (B) auf dem Blindstichful? so ein, dass die Nadel
knapp an der Kante einsticht und die Blindstich-Fihrung
am Anschlag der Falte entlang lauft.

HINWEIS: Fiir einen engeren oder breiteren
Blindsaum, zuerst Stichldange und -breite wie
gewiinscht einstellen. Dann Fiihrung einstellen.

Nahen Sie langsam, und fiihren Sie den Stoff gleichmaRig
entlang der Fihrung.

4. An der Oberseite ist der Blindstich nun kaum zu sehen.

HINWEIS: Da diese Technik ein wenig Ubung
erfordert, wird immer die Durchfiihrung einer
Nahprobe empfohlen.

NA AT
\YAYAY

MEHRFACHER ZICKZACKSTICH

EINSTELLUNGEN :N&hfu - Standardfufd

o
N

Der Elastikstich ist besonders strapazierfahig, weil er, anders
als der normale Zickzackstich, auf gleichem Raum drei kleine,
kurze Stiche naht.

Aus diesem Grund wird das Stichprogramm zum Versaubern
der meisten Materialien empfohlen.

Weiterhin ist er gut einzusetzen zum Flicken, zum Nahen
von Frottee, fur Quiltarbeiten und zum Aufndhen von
Gummibandern.

Bei Stichlange 0 kdnnen Sie sehr gut Riegel ndhen.

i3

06 08

GizLi DiKiS
AYARLAMALAR : Baski Ayagi- Gizli Dikis Ayag!

— Normal sert kumaslar icin normal gizli dikis

08

E — Yumusak, esneyebilir kumaslar igin esnek gizli dikis

06

1. llk 6nce ham kenari bitirin. Bu islemi, ince kumaglari ters
cevirerek veya normal-agir kumaslarda surfile dikis yaparak
gergeklestirin.

Ardindan kenari gerektigi kadar kivirip bastirin ve dikin.

2. Simdi kumasi ters tarafi en Uste gelecek sekilde katlayin.

3. Kumasi, ayagin altina yerlestirin. ine tamamen sola
ayarlanincaya kadar volani kendinize dogru gevirin. igne,
kumasin katini delmelidir. Eger delmiyorsa, igne kumasin
katini delecek ve kilavuz kumas katina dayanacak sekilde
Gizli Dikis Ayagi (A) Uzerindeki kilavuzu (B) ayarlayin.

NOT: Dar veya genis gizli dikis igin, ilk 6nce
elle uzunluk ve genislik diigmelerini istediginiz
uzunluga ve genislige ayarlayin. Ardindan, ayak
tizerindeki kilavuzun ayarlama islemini yapin.

Kumasgi dikkatli bir sekilde kilavuz kenari boyunca
yonlendirerek yavasca dikis dikin.

4. Islem tamamlandiginda, dikis kumasin diz tarafinda
neredeyse goérinmeyecek sekilde olmalidir.

NOT: Gizli dikisleri yapmak i¢in pratik yapmaniz
gerekir. Her zaman, 6nce bir deneme dikisi yapin.

COKLU ZiG-ZAG DIiKiS
AYARLAMALAR : Baski Ayagdi- Genel Amagli Ayak

isminden de anlasilacagi gibi bu saglam bir dikistir ve normal
zig-zag dikislerin sadece bir dikis yaptiklar yerde bu, ¢ kisa
dikis yapar.

Bu nedenle, cogu kumas turlerini surfile yapmak icin tavsiye
edilir.

Bu dikis ayni zamanda punteriz, yirtik tamiri, yama, havlu
dikme, patchwork ve diz elastik bant dikme islemleri icin de
idealdir.
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PUNTI ELASTICI

IMPOSTAZIONI :Piedino - Piedino standard

| punti elastici sono principalmente utilizzati per usi su maglina
o tessuti elasticizzati, ma possono anche essere utilizzati su
tessuti normali.

DIRITTO ELASTICO i

Il punto elastico diritto & molto piu resistente del normale punto
diritto perché penetra tre volte: in avanti, indietro e ancora in
avanti.

E’ particolarmente indicato per rinforzare le cuciture di abiti
sportivi in tessuto elastico e non elastico, e per cuciture curve
che subiscono molta tensione.

Potete utilizzare questo punto anche per risvolti, colletti e
polsini, per dare una rifinitura professionale ai vostri indumenti.

PUNTO OVERLOCK E

Questo punto & utilizzato in modo particolare per
I'abbigliamento sportivo. La cucitura viene effettuata e rifinita
in un’unica operazione. E’ molto efficace anche per riparare
orli grezzi o consumati.

ZIG-ZAG ELASTICO §

18

Lo zig zag elastico costituisce un metodo rapido per rifinire
un bordo grezzo e fornire un punto decorativo, in un’unica
operazione. Ideale per bordare collarini, giromanica, maniche
e orli.

PUNTO PIUMA %

Questo punto pud essere utilizzato anche per rifinire e per
inserire nastri e bordure.

E’ ideale anche per applicazioni di quilting e per giunture di
bordi.

PUNTO COPERTA E%

Gli aspetti decorativi, uniti alla praticita di questo punto, ne
consentono I'applicazione per orlare tovaglie e tovaglioli.
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SUPER-NUTZSTICHE (STRETCHSTICHE)

EINSTELLUNGEN :N&hfu - Standardfufd

Stretchstiche werden hauptsachlich fur Strickwaren oder
andere elastische Materialien verwendet, sie eignen sich aber
auch fur gewebte Stoffe.

STRETCH-GERADSTICH :051:

Der Stretch-Geradstich ist viel starker als der normale
Geradstich, weil er den Stoff mit jeweils drei Stichen verbindet
- vorwarts, riickwérts und wieder vorwarts.

Er eignet sich deshalb vor allem fir elastische Stoffe, zur
Verstarkung von Nahten bei Sportbekleidung und fur alle
besonders strapazierfahigen Nahte.

Sie kénnen ihn auch zu dekorativen Zwecken z.B. auf
Kragen oder Manschetten benutzen, um lhrer Kleidung ein
professionelles Finish zu verleihen.

OVERLOCKSTICH E

Dieser Stich wird speziell zum N&hen von Sportbekleidung
verwendet. Genauso gut lassen sich damit verschlissene und
offene Kanten reparieren.

STRETCH-ZICKZACKSTICH %

Mit dem Stretch-Zickzackstich kdnnen Sie in einem
Arbeitsgang versdubern und eine dekorative Naht erhalten.
Ideal zur Kantenverarbeitung am Halsausschnitt, an Armeln
oder Sdumen.

FEDERSTICH %

Dieser Stich wird zum Absteppen und zum Aufndhen von
Spitzen und Béndern benutzt.

Das Stichmuster eignet sich auch ideal fur Quilt-Applikationen
und zum Verbinden von Stoffkanten.

KANTENSTICH E

69 79
Dieser Stich vereint dekoratives Aussehen mit praktischem
Nutzen, z.B. fur Tischdecken oder Servietten.

ESNEK (RIKRAK) DIKISLER
AYARLAMALAR : Baski Ayagi - Genel Amach Ayak

Esnek dikisler genellikle 6rgl veya esnek kumaslarda
kullanildigi gibi dokuma kumaslarda da kullanilabilir.

DUZ ESNEK (RIKRAK) DIKIig i

Dz esnek (rikrak) dikis, Uc¢ kez ipligi kilitlediginden dolay (ileri,
geri ve ileri) siradan duz dikisten ¢ok daha saglamdir.

Bu dikis tipi 6zellikle esnek ve esnek olmayan spor
kiyafetlerindeki dikigleri saglamlastirmak ve ¢ok zorlanan
bdlgelerdeki kavisli dikigler igin uygundur.

Bu dikisi ayni zamanda giysilerinize profesyonel bir gérintu
vermek Uzere klapa, yaka ve mansetleri Ustten dikmek icin de
kullanin.

SURFILE DIKISI / OVERLOK DIKISI E

09
Uriinlerin i¢ temizligi icin overlok dikisi yapilir.Zig-zag desenini
seciniz ve genigligini kumas kalinhdina gére ayarlayiniz.Kumas
kenarini baski ayagdinin altina yarim yerlestirerek igne adiminin

tamamlayiniz.

RIK RAK DIKIS %

Rik rak, tek islem de ham bir kenari bitirmede ve dekoratif bir
Ust dikis saglamada hizli bir yéntemdir. Yaka bantlarini, kol
agizlarini ve kenarlar bastirmak icin idealdir.

CIVANKASI DIKISI é

Bu dikis, Ust dikis icin ve dantel ve sisleme eklemek igin
kullanilabilir.

Ayni zamanda kapitone dikis uygulamalari ve kenar birlestirme
icin de idealdir.

BATTANIYE DIKISI Ea

69 79
Bu dikisin pratik kullanimiyla birlikte dekoratif gérinumdi, kenar
bastirma dikisinde kullaniimasina ve yorgana aplike yapmaya
olanak saglar.
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PUNTO A NIDO D’APE %

70

1. Formare una linea diritta di piegoline sul tessuto che si
desidera cucire a punto smock.

2. Con una stretta striscia di tessuto, direttamente sotto la
linea delle pieghe, cucire sopra la pieghettatura, Il disegno
risultera una serie di piccoli diamanti.

OVERLOCK ELASTICO E;

Un punto che cuce e sopraggitta al tempo stesso, per ottenere
una cucitura stretta e flessibile, particolarmente indicata per
costumi da bagno, tute, T shirt, tutine elastiche in nylon,
asciugamani elastici, jersey e jersey di cotone.

PUNTO TURCO %

Il punto turco ha usi diversi. E’ perfetto per attaccare elastici
piatti quando si crea o si ripara biancheria, € indicato
per cucire e sopraggittare allo stesso tempo su tessuti
leggermente elastici e non elastici, come lino, tweed e cotone
medio e pesante. Puo essere utilizzato anche per applicare
nastrini, fili di lana o disegni realizzati con il filo.

SOPRAGGITTO OBLIQUO E§

Eccellente per orlare in modo raffinato tovaglie e lenzuola.
Cucite lungo il bordo grezzo e rifilate a filo dell’esterno
della cucitura.

PUNTO SPINA ;Zt

E’ un punto versatile usato per giuntare pezzi di tessuto e per
dare un tocco decorativo.
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KRAUSELN MIT DEM WABENSTICH %

1. Nahen Sie mehrere Geradstiche in gleichem Abstand auf
dem Kleidungsstiick, das Sie smoken mdéchten.

2. Zwischen die Geradnahte nahen Sie ein Elastikband mit
dem Wabenstich auf.
Die Geradnahte kénnen danach entfernt werden.

STRETCH-OVERLOCKSTICH E

Mit dem Stretch-Overlock-Stich ndhen und versdubern Sie in
einem Arbeitsgang und erhalten eine schmale, geschmeidige
Naht. Besonders gut fir Schwimm-und Sportbekleidung,
T-Shirts, Frottee und Jersey.

TURKISCHER STICH %

Der turkische Stich hat hauptsachlich drei Anwendungen.
Er eignet sich idealerweise zum Ann&hen von Gummiband
bei der Anfertigung oder Reparatur von Unterwésche,
zum Versdubern sowie zum Nahen und Versaubern in
einem Arbeitsgang von leichten elastischen Stoffen und
nichtelastischen Stoffen wie Leinen und Tweed.

GENEIGTER KANTENSTICH E §

Hervorragend zum Verzieren von Tisch-und Bettwédsche.
Auf glatten Stoffen kdnnen Sie einen spitzendhnlichen Effekt
erzielen. Ndhen Sie entlang der Schnittkante, und schneiden
Sie den Stoff dicht an der Auf3enseite des Stiches ab.

DORNSTICH ;J;

Dieser Stich eignet sich fir zahlreiche Anwendungen,
insbesondere zum Zusammennahen sowie flir dekorative
Effekte

BAL PETEGI DIKiSI %
1. BlUzmek istediginiz kumasta birka¢ buzgu sirasi yapin.

2. Kumasin dar pargasi dogrudan buzgil c¢izgisinin altinda
iken, blzgUlu kisimlari dikin. Desen, bir dizi kiigiik elmaslar
gibi gériinecektir.

7/

v . . . . . . . 7/

EGIMLI SURFILE DIKISI Es
Dar ve dékimll bir dikis yapmak igin tek islemde dikis ve
surfile; 6zellikle yizme kiyafeti, spor kiyafeti, T-shirt, esnek

naylon bebek kiyafeti, esnek havlu, jarse ve pamuklu jarse igin
uygundur.

TURK DIKISI %
Tark dikisinin G¢ ana kullanimi bulunmaktadir. Camasir
dikerken veya onarirken yassi lastik eklemek, stlfile, katlamal

dikis, hafif streg ve keten, tuvit, orta kalinlikta ve kalin pamuklu
kumaslarda tek seferde silfile icin mikemmeldir.

EGIMLI PATCHWORK DIKiSI E§

Zarif goérinimli masa ve yatak oOrtulerinin gizli dikisi igin
muikemmeldir. Kumasgin ham kenari boyunca dikis yapin ve
dikisin dis tarafina yakin bir noktada kesin.

DIKEN DIKiS gt

Kumas parcgalarini birlestirmek ve dekoratif bir dokunus
yapmak i¢in kullanilan ¢ok amagl bir dikistir.
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PUNTO SOPRAGGITTO
RINFORZATO

Entrambe questi punti sono perfetti per attaccare elastici piatti
quando si crea o si ripara biancheria. Possono essere utilizzati
per grembiuli e cuciture di rifinitura.

80 81

PUNTO MAGICO ;E

Il punto magico € un bel punto decorativo, I'ideale per
rattoppare tessuti elasticizzati come la maglina e maglieria.

INCROCIATO %

Utile per cucire e rifinire tessuti elasticizzati o per decorare i
bordi.

PUNTO SPILLO gE

68 78

Il punto spillo € un modello tradizionale di punto usato per lo
smerlo come i bordi e per il lavoro di applicazioni.

PUNTO ENTREDEUX %

Utilizzato per cuciture decorative sui bordi e anche per orli a
giorno. L'entredeux & spesso cucito con 'ago a lancia (Singer
cat. 2040) per creare buchi nel motivo cucito.
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OVERLOCKSTICH %%

Beide Stiche eignen sich idealerweise zum Anndhen
von Gummiband bei der Anfertigung oder Reparatur von
Unterwasche. Sie kdnnen auch fur Smokarbeiten und als
Versduberungsstiche verwendet werden.

HEXENSTICH %

Der Hexenstich eignet sich nicht nur als Zierstich, sondern
auch zum Zusammenné&hen von elastischen Stoffen wie
Jersey und Strickwaren.

HEXENSTICH @

74

Zum Nahen und Versdubern von elastischen Stoffen sowie
zur Randverzierung.

PIKOTSTICH %E

68 78

Der Pikotstich ist ein traditionelles Stichmuster fir
spitzendhnliche Ziersaumnéahte und Applikationen.

ENTREDEUX-STICH %

Dieser Stich wird fir Kantenverzierung und traditionelle
Stickmuster verwendet. Fur die Hohlsaumtechnik bendtigen
Sie eine Wing-Nadel (Singer Style 2040).

GUCLENDIRILMIS OVERLOK DIKiSi %%

Bu dikiglerin ikisi de ¢camasgir dikerken veya onarirken yassi
lastik eklemek i¢cin mikemmeldir. Ayrica buzgi yapmak ve
dikis yeri bitisi icin kullanilabilirler.

SIHIRBAZ DIKIS %
Sihirbaz dikis, dekoratif bir dikis olmanin yani sira, jarse ve
triko gibi stre¢ kumaslari yamamak icin idealdir.

CAPRAZ DIKiS 3

74

Elastik kumaslari dikmek ve bitirmek veya kenarlari sislemek
icin kullanilir.

PATCHWORK DIKIS %E

68 78
Patchwork dikis, pike kenar ve aplike isleri icin kullanilan bir
dikis desenidir.

SUSLEME DIKISI $

Kenarlarda ve eski moda dikiglerde kullanilan slslemeli bir
dikis.
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PUNTO SCALA E

72
Il punto scala & usato principalmente per orli a giorno. Pud
anche essere usata per cucire nastri con lo stesso colore
del filo o con colori diversi. Posizionate il punto al centro e
otterrete un effetto speciale di decorazione.

Un altro uso € quello di cucire nastri o elastici.
Per l'orlo a giorno, scegliere un tipo di tela di lino e dopo aver
cucito il punto scaletta, sfilate le trame interne del tessuto cosi

da ottenere il classico orlo a giorno.

NOTA: Se volete ottenere una frangia di fili, cucite
accuratamente lungo la trama del tessuto.

PUNTO CRISS CROSS é %

Utilizzato per cucire e rifinire tessuti elasticizzati o per
decorazioni di bordi.

PUNTO A SPINA DI PESCE %

Utile per creare rifiniture decorative o ricami.

©

90

CUCIRE UN BOTTONE

IMPOSTAZIONI: Piedino - Piedino per bottoni
Leva abbassa griffa - addd

Posiziona il tessuto e il bottone sotto il piedino. Abbassa
il piedino, regola I'ampiezza su 0 e cuci qualche punto di
sicurezza. Seleziona 'ampiezza tra 3 e 5 mm. Gira il volantino
per assicurarti che I'ago passi attraverso i buchi del bottone.
Regola I'ampiezza se necessario. Cuci 10 punti incrociati.

Se vuoi creare un gambo con il filo, posiziona un ago sopra il
bottone e cuci al di sopra di questo; quando avrai finito, togli
I'ago e il gioco é fatto.

Indicazioni utili: Per affrancare il filo, prendere i fili dal
rovescio del tessuto e legarli insieme.
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LEITERSTICH E

72
Der Leiterstich wird hauptsachlich fur Hohlsaumarbeiten
verwendet. Er wird aber auch zum Aufsteppen von schmalen
Béndern, auch mit kontrastierenden Farben, eingesetzt.
Durch gezielte Platzierung der Stichmuster kénnen dekorative
Effekte erzielt werden.

Der Leiterstich eignet sich auch fir Plattstickereien auf
schmalen Bandern, Einlaufgarnen und Gummib&ndern.

Hohlsaumarbeiten gelingen am besten mit gréberem Leinen.
Nach Ausfiihrung des Leiterstiches ziehen Sie die Faden
entlang den Innenkanten des Leitermusters, um eine luftige
Optik zu erzielen.

HINWEIS: Achten Sie darauf, genau im Fadenlauf zu
nahen, wenn Sie anschlieend Faden ausziehen
mdochten.

KREUZSTICH %: %

Zum Nahen und Versaubern von elastischen Stoffen sowie
zur Verzierung, insbesondere von Randern.

GRATENSTICH ¢

Eignet sich zur Anfertigung von dekorativen Bordlren

©
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KNOPF ANNAHEN

EINSTELLUNGEN : Knopfannahful®

: Transport-Schalter - dddd

Stoff und Knopf unter den Nahfull legen. Nahfull absenken.
Handrad drehen und prifen, dass die Nadel in beide
Knopflochbohrungen sauber einsticht. Falls erforderlich,
Stichbreite einstellen. Etwa 10 Stiche n&hen.

Um einen Knopf mit Stiel anzun&hen, eine gerade Steck- oder
Nahmaschinennadel zwischen die Knopfbohrungen legen und
Uber der Stecknadel nahen.

MERDIVEN DIKISI E

Merdiven dikisi, genellikle cekme iplikli gizli dikis icin kullanilir.
Ayni zamanda, farkli veya ayni renkli ince bir bandin dikilmesi
icin de kullanilabilir. Dikisi ortaya ayarlayarak dekorasyon igin
Ozel bir efekt elde edebilirsiniz.

Merdiven dikisi ayni zamanda dar kurdele, iplik veya elastik bir
seritle sisleme yapmak i¢in de kullanilabilir.

Cekme iplikli is i¢in, kaba bir keten kumasini seg¢in ve
dikisten sonra, ipligi merdivenin igcinden ¢ekerek bir acik hava
gbrinimdi kazandirin.

NOT: iplikleri disari gekmek istiyorsaniz, tegel gizgisi
boyunca dogru diktiginizden emin olun.

%%

CAPRAZ DIKIS %X

Esnek kumaslari dikmek ve bitirmek veya 6zellikle kenarlari
suslemek icin kullanilir.

KILCIK DIKIS ?

Dekoratif kenarlar yaratmak igin kullanabilirsiniz.

©
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DUGME DIKME

AYARLAMALAR : Baski Ayagi - Digme dikme ayagi
: Yurdtme diglisi  dddd
: Orgli Plakasi

Kumasi ve dugmeyi baski ayaginin altina yerlestirin. Baski
ayagini indirin. ignenin sol ve sag diigme deliklerinden
ciktigindan emin olmak igin volani gevirin. Gerekirse, genisligi
ayarlayin. 10 ¢apraz dikis dikin.

Bir dugme alti halkasi gerektiginde, 6rgi ignesini dugmenin
Ustline yerlestirin ve dikin.

Tipp: Sichern Sie die Faden, indem Sie sie auf die
Stoffunterseite ziehen und verknoten.

Faydali ipucu: ipligi saglamlastirmak igin, her iki ipligi
kumasin arka tarafina ¢ekin ve birbirine baglayin.
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ESECUZIONE ASOLE
USO DEL PIEDINO PER ASOLE

1. Inserire un bottone tra la il fermo A e il fermo B

2. E’ possibile cucire asole che si adattano alle dimensioni del
bottone

Quando cucite un’asola, per evitare un rumore battente
continuo,togliete il piano convertibile.

PROCEDURA

* Inserite un rinforzo sotto all’area in cui state cucendo
I'asola. Potete utilizzare un foglio di carta per cucito o uno
scampolo di stoffa.

* Fate un’asola di prova su un pezzo di tessuto uguale a
quello che state utilizzando, quindi provate I'asola con i
bottoni che dovete cucire.

1. Selezionate uno dei disegni per asole.

2. Sostituite il piedino con il piedino per asole. (Vedi il
paragrafo “Sostituzione del piedino” a pagina 22 - 23.)

3. (Vedi il paragrafo “Uso del piedino per asole” sopra.)

4. Regolate la leva del piedino di modo che scenda
verticalmente tra i fermi Ae B
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KNOPFLOCHER
GEBRAUCH DES KNOPFLOCHFUSSES

1. Legen Sie einen Knopf zwischen A und B.

2. Die Knopflécher kénnen passend zur GréRe des Knopfs
genaht werden.

ILIK ACMA
ILIK ACMA AYAGININ KULLANILMASI

1. Atirnagiyla B tirnagi arasina bir digme yerlestirin.

2. llikler, diigmenin boyutuna uyacak sekilde dikilebilir.

Um unangenehme Gerdusche beim N&hen von
Knopfléchern zu vermeiden, entfernen Sie den Freiarm.

ilik agarken vurma sesinin meydana gelmemesi igin,
yardimci tablayi gikarin.

VORBEREITUNG ZUM NAHEN

* Benutzen Sie im Knopflochbereich Stickvlies, Seidenpapier
oder dhnliches.

* Néhen Sie ein Knopfloch zur Probe auf einem Reststiick
Ihres Stoffes. Probieren Sie es mit dem betreffenden Knopf
aus.

1. Wabhlen Sie eines der Knopflochmuster.

2. Bringen Sie den KnopflochfuR an. (Siehe ,Auswechseln
der Nahfulte®, S. 22 - 23.)

3. Legen Sie den Knopf in den Kopflochful} ein. (Siehe oben,
,Gebrauch des KnopflochfuRes*.)

4. Ziehen Sie den Knopflochhebel (C) so herunter, dal er
senkrecht zwischen den beiden Anschldgen (A) und (B)
steht.

YONTEM

* lliklerin yerlestirildigi kiyafetin alaninda bir astar kullanin.
Dengeleyici veya normal astar kullanilabilir.

* Kullandiginiz kumasin artik bir parcasinda ilik agma
alistirmasi yapin. Ardindan secilen diagmeyle ilik agmayi
deneyin.

1. llik agma desenlerinden birisini segin.

2. Baski ayagini ilik ayagiyla degistirin. (22 - 23. sayfadaki
“Baski ayagini degistirmek” konusuna bakin.)

3. Dugmeyi, digme ayagina yerlestirin. (Yukaridaki “Digme
ayaginin kullaniimasi” konusuna bakin.)

4. (A) ve (B) ilik mekanizma parcalarinin arasina dikey
disecek sekilde ilik kolunu (C) ayarlayin.
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5. Segnate con precisione sul vestito la posizione dell’asola.

6. Mettete il tessuto sotto al piedino. Srotolate 10 cm circa
di filo della bobina, sotto al tessuto, tirandolo verso il lato

posteriore della macchina.

7. Allineate il segno dell’asola, che avete fatto sul tessuto, o
con il segno sul piedino per asola e abbassate il piedino.
Segno sul tessuto \ Segno

Markierung auf i
dem Stoff Markierung

Kumas isareti Isaret

8. Tenendo il filo superiore, avviate la macchina.

* La cucitura verra effettuata nell’ordine indicato dalla figura:

3 4 5 6 7 8

-_—

[

4_—_—_—_—

——————==> DN

. -
@ %

= — — — —

Punto di allineamento del piedino per occhielli
Ausrichtung des KnopflochfulRes
m ilik agma ayagi hizalama konumu

Segno sul tessuto
Markierung auf dem Stoff
Kumas isareti

i
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5. Markieren Sie die Position des Knopflochs sorgfaltig auf
Ihrem Stoff.

6. Legen Sie den Stoff unter den Knopflochful3. Ziehen Sie
ca. 10cm des Unterfadens unter dem Stoff nach hinten.

7. Wenn sich die Markierung des Knopflochfuldes genau tber
der Markierung auf dem Stoff befindet, senken Sie den
Nahful3.

8. Halten Sie den Oberfaden leicht fest, und starten Sie die
Maschine.

* Das Nahprogramm lauft automatisch folgendermafen ab.

5. Kiyafetinizde iligin konumunu dikkatli bir sekilde isaretleyin.

6. Kumasi ayagin altina yerlestirin. Kumasin altindaki masura
ipligini arkaya dogru yaklasik 4 in¢ boyunda gekin.

7. Kumasin Uzerindeki ilik isaretini, ilik ayagindaki isaretle
hizalayin ve ardindan ilik ayagini indirin.

8. Ust ipligi tutarken makineyi ¢aligtirin.

* Dikig, otomatik olarak asagidaki siralamada tamamlanacaktir.
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9. Al termine della cucitura, utilizzate un taglia-asole per
tagliare il tessuto al centro dell’asola. Fate attenzione a
non tagliare il filo della cucitura.

ASOLE CORDONATE

Agganciare il cappio del cordoncino sul gancio posteriore e
tirare verso di voi le due estremita sotto al piedino.

Cucire l'asola in modo che lo zig-zag copra il cordoncino.

Quando terminato, sganciare il cordoncino dal piedino e tirare
le due estremita come indicato, quindi, tagliare la parte in
eccesso.

OCCHIELLI CON TESSUTI DIFFICILI DA
CUCIRE

Se dovete fare degli occhielli su tessuti difficili da cucire o
lungo il bordo di indumenti con molti strati, attaccate al piedino
per occhielli la sotto-placca (A), come indicato nella figura.

Mettete il tessuto tra il piedino per occhielli e la sotto-placca
ed avrete risultati perfetti.
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9. Wenn das Knopfloch fertiggenéht ist, schneiden Sie den
Stoff in der Mitte des Knopflochs mit dem Trennmesser
auf. Achten Sie darauf, keine Stiche des Knopflochs zu
beschadigen.

KNOPFLOCH MIT EINLAUFFADEN

Hangen Sie den Einlauffaden an der Nocke der
Knopflochfussohle ein, und ziehen Sie beide Fadenenden
unter dem Knopflochful nach vorne.

N&hen Sie die Knopflochraupen so, dass die Zickzackstiche
den Einlauffaden tberdecken.

Wenn das Knopfloch fertig genaht ist, ziehen Sie den
Einlauffaden in das Knopfloch ein und schneiden Sie die beide
Fadenenden knapp ab.

KNOPFLOCHER IN SCHWIERIGEN
STOFFEN

Um Knopflécher auf schwierigen Stoffen oder entlang der
Kante von mehrlagigen Kleidungsstiicken zu néhen, setzen
Sie die Unterplatte (A) unter den Knopflochfull geman
Abbildung ein. Dadurch erzielen Sie perfekte Ergebnisse.

Legen Sie dann den Stoff zwischen der Unterplatte und dem
Knopflochful3.

9. Dikme islemi tamamlandidinda iligin ortasindaki kumasi

acmak igin bir ilik agici kullanin.
Dikis ipligini kesmemeye dikkat edin.

KORDONLU ILIKLER

Doldurma kordonunu (krose ipligi veya ilik gcevirme) destek
Uzerine kancalayin ve kordonun iki ucunu ayagin altina dogru
6ne gekin.

Zigzag kordonu kapatacak sekilde iligi dikin.
Tamamlandigi zaman kordonu ayaktan ayirin ve ekstra boyu
kesin.

DIKILMESI ZOR KUMASLARDA ILIK ACMA

Dikilmesi zor kumaslarda veya ¢ok kath giysilerin kenarlarinda
ilik acarken, mukemmel ilikler agmak igin, sekilde gosterildigi
gibi ilik agma ayaginin altina alt plakayi (A) takin.

Kumasi, alt plaka ile ilik ayagdi arasina yerlestirin.
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OCCHIELLO MANUALE

*

*

3.

4.

5.

Utilizzare il punto per occhielli automatici (#94-99) e il piedino
per occhielli automatici for bottoni fino a 45 mm di lunghezza.
Per bottoni piu larghi utilizzare il piedino per punti decorativi e
l'occhiello manuale (#91-93).

Utilizzare il piedino per punti decorativi per creare occhielli
piu larghi

. Segnare la lunghezza dell'asola sul capo.

Posizionare il tessuto con il segno dell'occhiello sotto
il piedino per punti decorativi cosi che lo stesso sia
posizionato al massimo del segno dell'occhiello.

. Far partire la macchina per formare la prima

travettatura e il lato sinistro dell’occhiello.

Cucire la seconda travetta e I'ago poi fara una serie di
punti all'indietro per tornare all'inizio dell’asola.

Cucite indietro fino alla fine del segno per completare
'asola.

Finire la cucitura quando avete completato I'asola e
premere il punto imbastitura.
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MANUELL GENAHTES KNOPFLOCH

* Verwenden Sie die automatischen Knopflochstiche (#94-99)
und den automatischen Knopflochfuf? fir Knpfe bis zu einer
Laénge von 1 3/4 "(45mm). Fur groRere Kndpfe verwenden
Sie den Satinnahful® und die Knopflochstiche fiir manuelle
Knopflécher (#91-93).

Fir langere Knopflécher verwenden Sie den Satinfull.

. Markieren Sie die Lange des Knopflochs vorsichtig auf
Ihrem Kleidungsstick.

Legen Sie den Stoff mit den Knopflochmarkierungen
so unter den Satinnahful3, dass der Ful an der oberen
Knopflochmarkierung anstoRt.

. Starten Sie die Maschine. Zuerst werden der erste
Riegel und die linke Seite des Knopflochs genéht.

3. Nahen Sie den zweiten Riegel. Nahen Sie rickwarts,

bis die Nadel den Anfang des Knopflochs erreicht.

4. N&ahen Sie vorwarts bis zum Ende der

Knopflochmarkierung, um das Knopfloch zu beenden.

5. Sobald das Knopfloch beendet ist, stoppen Sie die

N&hmaschine und driicken die Taste “Verndhen”, um
das Knopfloch zu fixieren.

ELLE ILIK ACMA
* Otomatik dugme iligi dikislerini (#94-99) ve otomatik digme

iligi ayagini, 1 3/4 *(45 mm) uzunluguna kadar olan digmeler
icin kullanin. Daha buyuk dugmeler igin, saten ayagini ve
manuel dugme iligi dikislerini (#91-93) kullanabilirsiniz.

Daha genis ilikler agmak igin saten ayagini kullanin.

. 1ligin uzunlugunu elbise tzerinde dikkatlice isaretleyin.

Kumasi, saten ayaginin altina digme iligi isareti koyarak,
ayak dugme iligi isaretinin Uzerine gelecek sekilde
yerlestirin.

. Ik punterizi olusturmak igin makineyi calistirin ve iligin

sol tarafini dikin.

3. Ikinci bir punteriz dikin ve igne iligin baslangicina

ulasincaya kadar geriye dogru dikis dikin.

4. 1ligi bitirmek icin, ileri dogru ilik isaretinin ucuna kadar

dikis dikin.

5. lligi bitirdiginizde dikisi durdurun ve dikisi

saglamlastirmak icin Teyel Dikis digmesine basin.
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CUCITURE DECORATIVE

Piedino per punti decorativi

Sono disponibili diversi punti decorativi.
Gli esempi seguenti mostrano come usare e cucire questi punti.
Si possono utilizzare altri punti nella stessa maniera.

» Fate una prova di cucito su un pezzo di tessuto uguale a
quello che dovrete utilizzare, per verificare il tipo di punto
che dovrete utilizzare.

Prima di iniziare a cucire, controllare che ci sia abbastanza
filo nella bobina e assicurarsi che il filo non finisca durante
la cucitura.

Allentare leggermente la tensione del filo superiore.

Per ottenere migliori risultati, utilizzare lo stabilizzatore
appropriato per il tessuto con cui si lavora. Per esempio,
posizionare un pezzo di stabilizzatore a strappo sotto
I'area da cucire quando lavorate con un tessuto di cotone.
(Si vedano le pagine 72-75 per maggiori consigli con la
selezione degli stabilizzatori).

CONSIGLI PER CUCIRE DISEGNI

Festone (45)

Un punto decorativo ideale per maniche e colletti di abiti
femminili e per bambini. Il punto serve anche per dare una
forma al bordo. Se utilizzate il punto per questo ultimo scopo,
prima cucite il punto con uno stabilizzatore sotto il tessuto.
Rifilate il bordo del tessuto seguendo da vicino il punto; fate
attenzione a non tagliare il filo del punto.

Piramide (46)

Il punto pud essere utilizzato per abbellire nastri o per creare
bordi decorativi su capi di abbigliamento e progetti per la casa.

Punto freccia (47)

Oltre ad essere utilizzato come punto decorativo, questo
disegno puo essere impiegato come travetta triangolare
per rinforzare i punti in cui sono piu facili sfilacciature. E’
particolarmente indicato per cucire entrambi i bordi delle
tasche.

ZlGzaga a scacchiera (48) e Scacchiera doppia (51)

Utilizzare uno sbieco ripiegare il bordo. Cucire il punto
scacchiera sulla parte superiore.

Diamante (50)

Piegate sopra il bordo del tessuto e usate questo punto per
rifinire il bordo.

| punti festone e diamante possono essere combinati per
creare altri motivi originali.
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ZIERNAHTE
Nahfuld: Satinful®

Verschieden Arten von Zierstichen stehen zur Auswahl.

Die ausgewahlten Beispiele zeigen, wie man diese Stichmuster
verwendet und néht.

Andere Stichmuster kénnen genauso verwendet werden.

* Um das Stichmuster auszuprobieren,sollten Sie immer eine
Nahprobe auf einem Reststlick des verwendeten Stoffes
machen.

Stellen Sie vor dem Nahstart sicher, dass sich genug
Faden auf der Unterfadenspule befindet, damit der Faden
nicht wahrend des N&hens zu Ende geht.

Lockern Sie leicht die Oberfadenspannung.

Fir beste Nahergebnisse verwenden Sie Stickvlies oder
Vliesline zum Unter- oder Einlegen in lhren Stoff. Das
sorgt fur die notige Stabilitdt beim Nahen. Abtrennbares
Stickvlies ist zum Beispiel ideal, um mit dekorativen
Zierstichen auf Baumwollstoff zu nahen. (Sehen Sie Seite
72-75 fur mehr Info zur Wahl von Stickvliesen)

TIPPS ZUM MUSTERSTICKEN

Bogenstich (45)

Dieser Zierstich ist ideal zur dekorativen Versauberung von
Stoffkanten, z.B. an Tischwasche oder Kinderbekleidung. Wird
der Stich an einer Stoffkante genaht, legen Sie beim Nahen
eine Verstarkung unter, z. B. Stickvlies. Entfernen Sie nach
dem Nahen die Unterlage und schneiden Sie den Soff entlang
der Bogenkanten ab. Achten Sie darauf, nicht in die Stiche zu
schneiden.

Pyramidenstich (46)

Dieses Stichmuster eignet sich zur Verzierung von
Schragbéndern oder zum Erstellen von dekorativen Bordiren
auf Kleidung oder Heimdeko-Projekten.

Pfeilstich (47)

Dieses Stichprogramm ist nicht nur ein dekorativer Stich, es
eignet sich auch als dreieckiger Riegelstich zur Verstarkung
von Stellen, die starker Belastung ausgesetzt sind. Besonders
praktisch, um beide Ecken an Taschen zu sichern.

Treppenstich (48) und Schachbrett-Zickzack (51)

Falten Sie ein Schragband zur Hélfte und schlagen Sie es um
die Stoffkante. Sticken Sie das Muster auf das Schragband.

Diamantstich (50)

Schlagen Sie die Stoffkante um und verwenden Sie diesen
Stich, um die Stoffkante zu versdubern.

Bogen- und Diamantstiche kédnnen zu neuen attraktiven
Stichmustern kombiniert werden.

DEKORATIF DIKi$
Baski ayagi: Saten ayagi

Farkl dekoratif dikis tipleri bulunur.

Asagida, bu dikislerin nasil kullanilacagi ve nasil dikilecegi ile
ilgili 6rnekler verilmistir.

Diger dikisleri de ayni sekilde kullanabilirsiniz.

» Kullanilacak dikis desenini kontrol etmek icin, dikilecek
kumasin bir parcasi Uzerinde bir deneme dikisi
yapmalisiniz.

» Dikise baslamadan 6nce, dikis sirasinda ipligin bitmemesi
icin masuraya yeterince iplik sarili oldugundan emin olun.

« Ust iplik tansiyonunu hafifce gevsetin.

* En iyi sonuglari elde etmek i¢in, kullandiginiz kumasa
uygun bir tela kullanin. Ornegin, Pamuklu kumas
kullanirken, dikis bélgesinin altina ¢ikarilabilen bir tela
parcasi yerlestirin. (Tela se¢imi konusunda daha fazla bilgi
icin sayfa 72-75'e bakin).

DESEN DIiKiSi iLE iLGILi iPUCLARI
Dalgali Dikis (45)

Bu, masa 6rtlisu veya gocuk kiyafetleri icin kullanilan dikigler
gibi kumaslarin kenarlarini bitirmek igin kullanilan ideal bir
dekoratif dikistir. Bu dikisi kumasin kenarinda dikerken, ilk
6énce kumasin altina bir arka destek yerlestirerek dikisi yapin.
Kumasin kenarini dikis boyunca kesin ve dikisi kesmemeye
dikkat edin.

Piramit (46)

Bu dikis, giysilerde ve ev sls esyalarinda verev biyeyi
sUslemek veya dekoratif kenarlar yaratmak igin kullanilabilir.

Ok Basi (47)

Bu desen, dekoratif bir dikis olarak kullanilmanin yaninda,
kolayca ¢ozulebilecek yerleri saglamlastirmak igin bir tggen
bicimli punteriz dikis olarak da kullanilabilir. Bu, &ézellikle
ceplerin her iki kenarini dikmek icin faydalidir.

Dama Tahtasi Zig-zag (48) ve Cift Dama Dikisi (51)
Verev bandi kullanin ve kenarini kivirin. Bunun st tarafina
dama dikisi dikin.

Elmas (50)

Kumasin kenarini kivirin ve kenari duzeltmek igin bu dikisi
kullanin.

Diger etkileyici desenleri yaratmak igin, dalgall kenar ve elmas
desenli dikigler birlestirilebilir.
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ALTRI ESEMPI DI CUCITURA

Vedere gli esempi qui a destra per ulteriori informazioni su
come utilizzare i punti decorativi.

IS
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WEITERE NAHBEISPIELE DAHA FAZLA DiKiS ORNEGI

Auf der rechten Seite finden Sie weitere Beispiele, wie Sie Dekoratif dikislerin kullanimi ile ilgili daha fazla 6rnek igin sag
dekorative Stichmuster einsetzen kénnen. taraftaki 6rneklere bakin.
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3. PREPARAZIONE PER IL RICAMO

PRIMA DEL MONTAGGIO DELL’UNITA
RICAMO
MONTAGGIO DEL PIEDINO PER RICAMO

ZAN

ATTENZIONE| piedino.

Accertatevi sempre di scollegare I'alimentazione
della macchina per cucire prima di cambiare il

*

*

Sollevate la leva alzapiedino.

Ruotare il volantino in senso antiorario (verso di voi) per
sollevare I'ago nella posizione piu alta.

Rimuovete le viti del piedino, il piedino e il relativo
supporto.

Montate il piedino per ricamo dietro la barra del piedino in
modo che la leva guida si trovi al di sopra del morsetto di
fissaggio dell'ago. Fissate il piedino stringendo le apposite viti.

. Ruotate il volantino verso di voi per sollevare e abbassare

I'ago, e verificate che il piedino per il ricamo si sollevi e si
abbassi insieme all’ago.

ZAN

ATTENZIONE

Fate attenzione a non toccare I’ago quando
sostituite il piedino.

AVVOLGIMENTO DELLA BOBINA
Vedi a pagina 14 - 15.

* Per il ricamo & necessaria una notevole quantita di filo.

Utilizzate rocchetti di filo nuovi.
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Supporto del piedino
NahfuRhalter
Ayak askisi

Vite
Schraube
Vida

Piedino
Nahfuly
Baski ayagi
Leva guida
Barra del piedino Hebel
Nahful3stange Sirucu kolu

Baski ayagi cubugu

Morsetto di fissaggio
dell'ago

Nadelklemme
igne kelepgesi

Piedino per ricamo
Stickfuly
Nakis baski ayagi




3. STICKEN VORBEREITEN

VOR DEM ANBRINGEN DER
STICKVORRICHTUNG

ANBRINGEN DES STICKFUSSES

3. NAKIS iCIiN HAZIRLIK
NAKIS UNITESINi BAGLAMADAN ONCE

NAKIS AYAGININ BAGLANMASI

A Kontrollieren Sie immer vor dem Auswechseln des
VORSICHT NahfuRes, ob die Nahmaschine ausgeschaltet ist.

A Baski ayagini degistirmeden 6nce daima
DIKKAT makinenin guciind kapattiginizdan emin olun.

* Stellen Sie den Nahful3heber hoch.

* Drehen Sie das Handrad gegen den Uhrzeigersinn (in Ihre
Richtung), bis die Nadel in der héchsten Position steht.

1. Entfernen Sie die NahfulRschraube, den N&hful® und den
NahfulRhalter.

2. Bringen Sie den StickfuR hinter der NahfuRstange an,
so dass sich der Hebel Gber der Nadelklemme befindet.
Sichern Sie den Stickful3 mit der NahfulRschraube.

3. Drehen sie das Handrad gegen sich, um die Nadel nach
oben und nach unten zu bewegen und kontrollieren Sie,
ob sich der Stickful zusammen mit der Nadel auf- und
abbewegt.

* Baski ayagi kaldirma kolunu yukseltin.

* Igne en yliksek pozisyona kalkincaya kadar volani saatin
tersi yéniinde (kendinize dogru) gevirin.

1. Baski ayagi vidasini, baski ayagini ve ayak askisini
cikartin.

2. Surucu kolu igne kelepgesinin yukarisinda olacak sekilde
nakis baski ayagini baski gubugunun arkasina baglayin.
Baski ayadi vidasini sikarak sabitleyin.

3. Igneyi yukari ve asagi hareket ettirmek igin volani kendinize
dogru gevirin ve nakis baski ayaginin igneyle birlikte kalkip
indigini kontrol edin.

& Beim Auswechseln des NahfulRes darf die Nadel
VORSICHT nicht berlihrt werden.

A Baski ayagini degistirirken igneye
DIKKAT dokunmamaya dikkat edin

EINLEGEN DER SPULE UND DES
UNTERFADENS
Siehe Seiten 14 - 15.

* Zum Sticken wird viel Faden verbraucht. Verwenden Sie
deshalb eine volle Garnspule.

MASURA IPLIGININ TAKILMASI
14 - 15. sayfaya bakin.

* Nakis igin buyuk miktarda iplik gereklidir, bu ytzden tim
masuray! kullandiginizdan emin olun.
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COME INFILARE IL FILO SUPERIORE
Vedi a pagina 16 - 19.

NOTA: Vi raccomandiamo di infilare il filo superiore prima

di trasmettere alla macchina per cucire i dati di un
disegno da ricamare.

BRACCIO ESTRAIBILE

1. Scollegate 'alimentazione.

2. Rimuovete il piano estraibile facendolo scorrere a sinistra.
(Vedi a pagina 106 - 107.)
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OBERFADEN EINFADELN UST IPLIGININ TAKILMASI

Siehe Seiten 16 - 19. 16 - 19. sayfaya bakin.
HINWEIS: Es wird empfohlen, den Oberfaden einzufédeln, NOT: Nakis icin makineye bir desen géndermeden &énce Ust
bevor ein Stickmuster zur Ndhmaschine ipligi takmaniz énerilir.

Ubertragen wird.

ANSCHIEBETISCH UZATMA TABLASI

1. Schalten Sie die Nahmaschine aus. 1. Makinenin elektrigini kapatin.

2. Schieben Sie den Anschiebetisch zum Entfernen nach 2. Makineden g¢ikartmak igin uzatma tablasini sola dogru

links. kaydirin.
(Siehe Seiten 106 - 107.) (106 - 107. sayfaya bakin.)
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MONTAGGIO DELL’UNITA RICAMO

A Accertatevi sempre di scollegare I'alimentazione
della macchina per cucire prima di installare

ATTENZIONE| I'unita ricamo.

1. Spegnete la macchina.
Aprite il coperchio di connessione ruotandolo verso destra.

2. Fate scorrere 'unita ricamo sui connettori di adattamento
della macchina. Fate scorrere I'unita ricamo fino in fondo,
finché non avvertite uno scatto.

3. Per accertarvi che 'unita di ricamo sia ben agganciata,
prendetela per la sua maniglia e tirate verso sinistra,
controllando che non si stacchi.

Nota:

Se l'unita ricamo non viene installata correttamente, il
disegno puo risultare deformato. Accertatevi che l'unita
ricamo sia inserita fino in fondo.

Non spingere il carrello e non esercitare
A pressione su di esso quando si attacca o si usa

I’'unita da ricamo perché si pud danneggiare
ATTENZIONE| I'unita da ricamo stessa.

RIMOZIONE DELL’UNITA RICAMO

Spegnete la macchina.
Rimuovete il cerchietto di ricamo dalla macchina.
(Vedi alle pagine 76 - 77.)

1. Holding handle of embroidery unit, carefully slide toward
the left while pressing release lever.

Nota:
Non tirate il carrello durante la rimozione dell’'unita ricamo.

2. Ruotate verso sinistra il coperchio di connessione per le
normali operazioni di cucito.
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'4' Coperchio di connessione
1 ’ Abdeckklappe

Anschlussbuchs\
Soket kepi %

Connettore
Carrello Stecker
Wagen Soket

T
Maniglia

Griff
Tutamak

Leva di rilascio

Lésehebel
Birakma kolu\

Maniglia
Griff
Tutamak

Leva di rilascio
Losehebel
Birakma kolu




ANBRINGEN DER STICKVORRICHTUNG

N

AKIS UNITESINi BAGLAMA

Kontrollieren Sie immer vor dem Auswechseln
des der Stickvorrichtung, ob die Nahmaschine
ausgeschaltet ist.

ZAN

VORSICHT

DIKKAT

Nakis Unitesini takmadan 6énce daima makinenin
glcind kapattiginizdan emin olun.

A

. Schalten Sie die Maschine aus.
Zum Offnen den Verbindungsschieber nach rechts
schieben.

. Schieben Sie die Stickvorrichtung in die Passstecker der
Maschine, bis sie einrastet.

. Vergewissern Sie sich, dass die Stickvorrichtung vollstédndig
eingesetzt ist. Ziehen Sie dazu die Stickvorrichtung am
Griff nach links, um zu prifen, ob sie sich nicht abtrennt.

Hinweis:

Falls die Stickvorrichtung nicht richtig angebracht ist,
kénnen sich die Stickmuster verformen. Kontrollieren Sie
deshalb, ob die Stickvorrichtung vollstdndig eingeschoben
ist.

1.

Makineyi kapatin.
Konnektér kapagini agmak igin saga dogru gevirin.

Nakis Unitesini, makine ve nakis Unitesinin Gzerindeki
makine takma soketlerinin Gzerine kaydirin. Yerine
tiklayarak oturuncaya kadar nakis Unitesini gidebildigi
kadar kaydirin.

Nakis Unitesinin tamamen takildigindan emin olmak igin,
nakis Unitesinin kolundan tutun ve sola dogru ¢cekerek
ayrilmadigindan emin olun.

Not:

Nakis Unitesi saglam bir sekilde takilmamissa, desenin
bitmis sekli bozuk olabilir. Nakis Gnitesinin mimkin oldugu
kadar ileriye itildiginden emin olun.

Beim Anschluss oder Gebrauch der Stickvorrichtung
darf der Wagen weder geschoben noch mit
starkem Druck bewegt werden, weil dies zu einer
Beschadigung der Stickvorrichtung flihren kann.

A

VORSICHT

DIKKAT

Nakis cihazini takarken veya kullanirken
tasiyiciyl itmeyin veya Ustline fazla baski
uygulamayin; aksi takdirde, nakis cihazi hasar
gorebilir.

A

ENTFERNEN DER STICKVORRICHTUNG

Schalten Sie die Maschine aus.
Entfernen Sie den Stickrahmen von der Maschine.
(Siehe Seiten 76 - 77.)

. Ziehen Sie die Stickvorrichtung am Griff nach links und
dricken Sie dabei den Lésehebel.

Hinweis:
Zum Entfernen der Stickvorrichtung darf nicht am Wagen
gezogen werden.

. Zum SchlieRen den Verbindungsschieber nach links
schieben, um allgemeine Naharbeiten durchfiihren zu
kénnen.

N

*

AKIS UNITESINi CIKARTMA

Makineyi kapatin.
Nakis kasnagdini makineden ¢ikartin.
(76 - 77. sayfaya bakin.)

. Nakis Unitesinin tutamagini tutarak birakma koluna

basarken sola dogru dikkatli bir sekilde kaydirin.

Not:
Nakig Unitesini ¢ikartirken saryoyu gekmeyin.

. Genel dikis icin, konnektér kapagini sola dogru cevirerek

kapatin.
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FISSARE IL TESSUTO NEL CERCHIETTO
DA RICAMO

NOTA: Per informazioni sul rinforzo piu adatto da utilizzare,
vedi alle pagine 72 - 73.

1. Allentate la vite di regolazione del cerchietto e mettete |l
tessuto tra la cornice interna e la cornice esterna. Tirate i
bordi del tessuto per eliminare le pieghe.

NOTA: Se necessario, utilizzate un rinforzo. Vedi alle
pagine 72 - 73.

2. Stringete leggermente la vite di regolazione del cerchietto
e tirate i bordi del tessuto per rimuovere eventuali pieghe.
Accoppiate le due cornici premendo sulla cornice interna.

a. Stringete la vite di regolazione del cerchietto.

b. Quando il tessuto & correttamente posizionato nel telaio
di ricamo e non forma pieghe, stringete bene la vite.

c.Stringete il tessuto tra le due cornici in modo che
produca un suono simile a quello di un tamburo,
battendovi sopra con le dita.

Una volta posizionato il tessuto correttamente nella
cornice di ricamo, stringete a fondo la vite.

d. Il segno V¥ sul cerchietto interno indica il lato anteriore
(Solo cerchietto largo).

e. Controllate che i segni ¥ A sul cerchietto interno ed
esterno corrispondano tra loro.
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Stickrahmeneinstellschraube
Kasnak ayarlama vidasi




EINSPANNEN DES STOFFS IM
STICKRAHMEN

HINWEIS: Informationen Uber das geeignete Stickvlies finden
Sie auf den Seiten 72 - 73.

1. L&sen Sie die Rahmeneinstellschraube und legen Sie den
Stoff zwischen den inneren und dulReren Rahmen. An den
Stoffkanten straff ziehen.

HINWEIS: Falls nétig, benutzen Sie Stickvlies (siehe Seite
72-73)

2. Ziehen Sie die Einstellschraube leicht an. Ziehen Sie den
Stoff an den Stoffkanten so straff wie méglich.
Legen Sie die beiden Rahmen zusammen, und driicken
Sie den inneren Rahmen nach unten.

a. Ziehen Sie die Stickrahmeneinstellschraube fest.

b. Sobald der Stoff richtig positioniert und straff im Rahmen
sitzt, drehen Sie die Schraube fest.

c. Das Material muss straff in beiden Rahmen eingespannt
sein, so dass beim Anklopfen ein Ton wie von einer
Trommel ertdnt.

Ziehen Sie die Schraube fest, wenn das Material richtig
gespannt in dem Stickrahmen positioniert ist.

d. Dieses Zeichen ¥ auf dem inneren Rahmen zeigt nach
vorne (nur groRer Rahmen).

e. Priufen Sie, ob die Zeichen ¥ A am inneren und
duReren Rahmen zusammentreffen.

KUMASIN NAKIS KASNAGINA
SABITLENMESI

NOT: Uygun destek parcasi kullanma ile ilgili bilgi icin, sayfa
72 - 73'ye bakin.

1. Kasnak ayar vidasini gevsetin ve kumasi i¢ ve dis kasnak
cergevesi arasina yerlestirin. Boslugu almak icin kumasin
kenarlarini gekin.

NOT: Uygunsa bir astar kullanin; bkz.sayfa 72 - 73.

2. Kasnak ayar vidasini hafif sikin ve boslugu almak igin
kumasin kenarlarini gekin. i¢ cerceveyi bastirarak her iki
cergeveyi birbirine takin.

a. Kasnak ayarlama vidasini sikin..

b. Kumas bosluk olmadan nakis ¢cergcevesine dizgun
yerlestirildikten sonra vidayi iyice sikin.

c. Gerilen ylzeye parmakla basildiginda davul gibi bir ses
verecek sekilde kasnaklardaki malzemeyi sikin.

Malzeme higbir gevseklik olmadan nakis kasnagina

dizgun yerlestirildikten sonra vidayi saglam bir sekilde
sikin.

d. I¢ kasnak tzerindeki bu isaret ¥ 6n tarafa gelecektir
(Sadece buylk kasnak).

e. Ic ve dis kasnak igaretinin ¥ A uyustugundan emin
olun.
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UTILIZZO DEL TESSUTO CON UN

RI

Se

NFORZO

TESSUTO
eseguite ricami sui seguenti materiali, servitevi di un

rinforzo per ottenere risultati migliori.

*

*

Tessuti che non hanno stabilita o fermezza come il cotone
leggero.

Tessuti leggeri, possono non avere la solidita o la stabilita
necessarie. Quando vengono ricamati, i punti possono
tirarsi, creando problemi come grinze o pieghe attorno
all’area di ricamo.

Tessuti elesticizzati

Il tessuto elasticizzato puo tirare il cerchietto, il risultato
potrebbe essere un ricamo irregolare. Inoltre, quando viene
rimosso il materiale dal cerchietto dopo averlo ricamato, il
tessuto si potrebbe arricciare e causare una distorsione del
motivo ricamato.

E possibile eseguire il ricamo su diversi tipi di tessuto, ma pud
essere necessario effettuare una speciale preparazione del
tessuto.

*

Per tessuti con una superficie irregolare o pelosa, come
ad esempio gli asciugamani, utilizzate un rinforzo solubile
in acqua, sia sul lato superiore che sul lato inferiore del
tessuto.

Jeans e lino sono considerati tessuti instabili a causa della
trama lenta, ed € quindi necessario utilizzare un rinforzo
ritagliabile medio sulla parte posteriore.

Il tessuto del tipo “ T shirt” normalmente richiede almeno
uno, se non due, strati di rinforzo ritagliabile in maglia
soffice sul lato posteriore.

Per tessuti stabili di pesantezza medio-alta, utilizzate un
rinforzo a strappo di tipo medio-alto.

Per tessuti soffici o particolarmente sottili, utilizzate un
rinforzo lavabile.

RINFORZO

| rinforzi sono realizzati in non tessuto. Sono disponibili diversi

tipi

Il ri

di rinforzo: a strappo, ritagliabile e lavabile.

nforzo piu adatto dipende dal tipo di tessuto da ricamare.

Per il corretto utilizzo del rinforzo, seguite le istruzioni del
produttore.

In genere le dimensioni del rinforzo devono essere maggiori
rispetto al cerchietto utilizzato. Una volta completato il ricamo,

util

izzate delle forbici per rimuovere con cura il rinforzo in

eccesso dall’area del ricamo.
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Rinforzo (superficie adesiva rivolta verso il basso)
Stickvlies (Klebeflache nach unten gerichtet)
Dengeleyici (Yapiskan ylzey asagi bakiyor)

Stickrahmenposition

—\— —] Posizione del cerchietto

_]/ ‘1Kasnak konumu
\ Tessuto (Rovescio)

Material (Unterseite)
Malzeme (Alt taraf)

Superficie di ricamo (lato superiore)
Stickflache (Oberseite)
Nakis yizeyi (Ust taraf)




MATERIAL MIT STICKVLIES
VERSTARKEN

MATERIAL
Verwenden Sie fiir das Besticken von folgenden Materialien
ein Stickvlies, um bessere Resultate zu erzielen.

% Stoffe mit wenig Stand und Festigkeit wie z.B. dliinne
Baumwollstoffe.

* Leichte Stoffe wie diese haben weniger Stabilitédt und
Festigkeit. Beim Sticken kdnnen sie sich zusammenziehen
und im Stickbereich schrumpfen oder krduseln.

* Elastische Materialien
Elastische Stoffe kdnnen beim Einspannen in den Rahmen
Uberdehnt werden. Dadurch kann es zu unregelméaRigen
Stickergebnissen kommen. Weiterhin kann sich das
Material beim Herausnehmen aus dem Rahmen
zusammenziehen, die Stickmuster kénnen sich dabei
verformen.

Es lassen sich viele verschiedene Materialien besticken, aber
es kann sein, dass das Material besonders vorbereitet werden
muss.

* Bei Maschen- und Schlingenware, wie z.B. Frottierstoff,
empfiehlt es sich, die Stoffoberseite und Unterseite mit
einem wasserloslichen Stickvlies zu stabilisieren.

Denim und Leinenstoff kbnnen sich verziehen, weil sie
locker gewoben sind. Diese Stoffe missen mit einem
mittelschweren Stickvlies zum Abschneiden unterlegt
werden.

*  Trikotstoffe sollten auf der Unterseite mit mindestens
einer, manchmal zwei Lagen Stickvlies verstérkt werden.
Verwenden Sie ein weiches Vlies, das nach dem Sticken
weggeschnitten wird.

* Unterlegen Sie mittelschwere bis schwere Gewebestoffe
mit einem mittelschweren bis schweren Stickvlies zum
Abreilen.

* Verwenden Sie fur diinne oder durchsichtige Materialien
ein wasserlésliches Stickvlies zum Unterlegen.

STICKVLIES
Stickvlies gibt den nétigen Halt und lasst sich leicht entfernen.
Es gibt verschiedene Stickvliese: abziehbare, abschneidbare
und abwaschbare Stickvliese.

Die Art des zu verwendenden Stickvlieses hangt von der
Art des Stickmaterials ab. Zur richtigen Anwendung des
Stickvlieses beachten Sie die Anweisungen des Herstellers.

Im Allgemeinen muss die Unterlage groRRer als der
Stickrahmen, in den das Material eingespannt wird, sein.
Schneiden Sie nach dem Sticken die vorstehenden Teile des
Stickvlieses sorgfaltig mit einer Schere ab.

MALZEMENIN VE DENGELEYICININ
KULLANILMASI

MALZEME
Nakiglarda en iyi sonucu elde etmek i¢cin asagidaki
kumaslarda tela kullanin.

* Hafif pamuk gibi sert ve dengeli olmayan kumaslar.

% Bunun gibi hafif kumaslar sert ve dengeli olmayabilirler ve
nakis yapildiginda nakisin gevresindeki kumasta bizilme
ve gekme gibi problemler meydana gelebilir.

* Esnek kumaslar
Kasnak sikildiginda kumas esneyerek duzensiz nakis
yapilmasina yol acabilir. Ayrica, nakis tamamlandiktan
sonra kumas kasnaktan c¢ikarildiginda, kumas buzulebilir
ve nakis deseninin bozulmasina sebep olabilir.

Bakis ¢cok sayida kumas tirline uygulanabilir, ancak bu
kumaslari 6zel bir sekilde hazirlamak gerekli olabilir.

* Havlu gibi dokumali kumaslarda, kumasin altinda ve
Ustlinde suda eriyebilen tela kullanin.

Gevsek dokumalari yliziinden kot ve keten dengesiz kabul
edilir, arka tarafta orta agirlikta bir kesme dengeleyici
kullanin.

T-shirt tarzi kumaslar genellikle en az bir adet gerektirir,
bazen kumasin ters tarafinda yumusak 6rg tipi iki kat tela
cikartmaniz gerekebilir.

* Orta ila agir dengede yunli kumas icin, orta ila agir yirtma
(kagnt) tipi dengeleyici kullanin.

* Yumusak veya ince kumas i¢in temizlenen tirde
dengeleyici kullanin.

DENGELEYiCi
Dengeleyici, yinli olmayan kumastan yapilmistir. Cesitli
dengeleyiciler mevcuttur: yirtma, kesme ve yikanabilen.

Hangi dengeleyiciyi segcecegdiniz, Uzerine nakis yaptiginiz
kumasin dogasina baglidir. Dengeleyiciyi dogru sekilde nasil
kullanacaginiz ve uygulayacaginiz konusunda ureticinin
talimatlarini izleyiniz.

Dengeleyici genellikle birlikte kullanildigi kasnaktan daha
blyldk olmalidir. Nakis tamamlandi§i zaman nakis alanindan
fazla dengeleyiciyi dikkatli bir sekilde ¢ikartmak icin makas
kullanin.
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Se dovete eseguire un ricamo su una superficie di
dimensioni inferiori a quelle del cerchietto, o un
ricamo molto vicino al bordo del cerchietto, applicate

un rinforzo come indicato nella figura.

RICAMI LUNGO | BORDI DI TESSUTI COME |
FAZZOLETTI

RICAMI SU PEZZI DI TESSUTO STRETTI, COME |
NASTRI

* Utilizzate sempre un rinforzo di dimensioni maggiori
rispetto al cerchietto in uso (Lo stabilizzatore non funziona
correttamente se non viene bloccato nel cerchietto con il

tessuto che dev’essere ricamato.)

* | rinforzi sono generalmente in vendita presso i rivenditori

di tessuti.

Sono disponibili diversi tipi di rinforzi, da sottili a spessi.

Acquistate i rinforzi piu adatti alle vostre esigenze.

E generalmente consigliabile che il peso del rinforzo sia

equivalente a quello del tessuto.
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Superficie del ricamo sul bordo del tessuto
Stickflache und Stoffkante
Malzeme kenarinda nakis ylzeyi

Rinforzo
(superficie adesiva rivolta
verso I'alto)

——— Stickvlies
(Klebeflache)

Kurdele tart

l Cornice interna del cerchietto

Innerer Stickrahmen
Dengeleyici

Rinforzo
Stickvlies
Kasnak i¢ kasasi

Nastro
Band
Kurdele tiri

Rinforzo
Stickvlies
Dengeleyici

];\Cornice interna del cerchietto
Innerer Stickrahmen
Kasnak i¢ kasasi




Falls das zu bestickende Material kleiner als der
Stickrahmen ist oder eine Stoffkante bestickt werden
soll, befestigen Sie das Vlies wie abgebildet.

BESTICKEN EINER STOFFKANTE WIE BEI EINEM
TASCHENTUCH

BESTICKEN EINES SCHMALEN STREIFENS WIE BEI
EINEM BAND

% Das Stickvlies muss immer grofer als der verwendete
Stickrahmen sein. (Das Stickvlies hat keine Wirkung, wenn
es nicht zusammen mit dem zu bestickenden Material in
den Rahmen gespannt wird.)

* Stickvlies ist in jedem Fachgeschaft erhéltlich.
Es gibt verschiedene Stickvliese, von diinn bis dick.
Wahlen Sie das geeignete Stickvlies entsprechend lhren
Anforderungen.
Im Allgemeinen sollte ein Stickvlies der Gewichtsklasse
gewdhlt werden, die dem zu bestickenden Material
entspricht.

Kasnak boyutundan daha kiigiik kumaslara veya
kumasin kenarina yakin noktalarda nakis yaparken
sekilde gosterildigi gibi tela takin.

MENDIL GiBi KUMASLARIN KENARINA NAKIS
YAPARKEN

KURDELE BANDI GiBi DAR BiR KUMAS PARGASINA
NAKIS iSLERKEN

% Daima kullanilan kasnaktan daha buyuk bir dengeleyici
tabakasi kullanin. (Nakis yapilan kumas boyunca kasnaga
sabitlenmedikge tela diizgiin galismayacaktir.)

% Dengeleyici, genellikle bir kumas magazasindan elde
edilebilir. Dengeleyici, inceden kalina birka¢ farkli tirde
mevcuttur. Nakis ihtiyaglariniza uyan tura satin aliniz.
Genellikle dengeleyicinin agirliginin, kumasinkine benzer
olmasi tavsiye edilir.
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PREPARAZIONE DELLA MACCHINA
PRIMA DELL’INSTALLAZIONE DEL
CERCHIETTO

1. Ruotate il volantino verso di voi finché I'ago non raggiunge
la posizione piu alta.

MONTAGGIO E RIMOZIONE DEL
CERCHIETTO DI RICAMO

1. Sollevate il piedino e I'ago e spingete verso l'alto la leva
(A) del piedino di ricamo con un dito, quindi fate passare |l
cerchietto sotto al piedino di ricamo.

% Per rimuovere il cerchietto, tiratelo in avanti facendolo
scorrere sotto al piedino di ricamo.

2. Fate scorrere il cerchietto sull’'unita di ricamo, dal lato
anteriore verso il lato posteriore, fino a che non si aggancia
con uno scatto.

* Per toglierlo, premete la leva di sgancio e fate scorrere il
cerchietto verso di voi.

NOTA: Prima di montare il cerchietto piccolo, accendete la

macchina in modo da spostare il carrello in posizione
di ricamo, quindi spegnetela nuovamente.
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Stickrahmenplatte
Kasnak montaj plakasi

Leva di sgancio del cerchietto
Lésehebel fiir Stickrahmen

Kasnak QM\




VORBEREITUNG DER MASCHINE ZUM
ANBRINGEN DES STICKRAHMENS

1. Bringen Sie durch Drehen des Handrads gegen den
Uhrzeigersinn die Nadel in die héchste Stellung.

ANBRINGEN UND ENTFERNEN DES
STICKRAHMENS

1. Heben Sie den Nahfull und die Nadel an, driicken Sie den
Hebel (A) des StickfulRes mit dem Finger und schieben Sie
den Stickrahmen unter den Stickful3.

% Ziehen Sie zum Entfernen den Stickrahmen nach vorne
und anschlieRend unter dem Stickful® heraus.

2. Schieben Sie den Rahmen auf der Stickeinheit von vorne
nach hinten, bis er einrastet.

% Zum Entfernen driicken Sie den Lésehebel und schieben
den Rahmen in lhre Richtung.

HINWEIS: Vor dem Anbringen des kleinen Stickrahmens
missen Sie den Hauptschalter einschalten, um
den Wagen in die Ausgangsposition zu stellen.
Schalten Sie danach den Hauptschalter wieder
aus.

KASNAGI TAKMADAN ONCE MAKINENIN
HAZIRLANMASI

1. igne en yiksek konumunda oluncaya kadar volani
kendinize dogru cevirin.

NAKIS KASNAGININ TAKILMASI VE
CIKARTILMASI

1. Baski ayagini ve igneyi kaldirin ve nakis ayaginin (A)
kolunu parmaginizla yukar itip altindan nakis kasnagini
gegirin.

* Cikartmak igin nakis kasnaginin altindan disari kaydirmak
Uizere kasnag! 6ne dogru cekin.

2. Kasnagi 6nden arkaya dogru nakis Unitesinin tGzerine

yerine oturuncaya kadar kaydirin.

% Cikarmak igin, kolu ¢éziin ve kasnag! kendinize dogru
kaydirin.

NOT: Kigik kasnagl takmadan 6nce saryoyu nakis isleme

bekleme konumuna getirmek i¢in gii¢ digmesini agin
ve kapatin.
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INSTALLAZIONE DEL SOFTWARE

Per iniziare ad utilizzare il software sul PC, & necessario
installare prima il contenuto del CD sul vostro PC. Tale
procedura viene definita “procedura di installazione”.
Seguite le istruzioni riportate di seguito per eseguire una
corretta installazione di FUTURA sul vostro personal
computer.

Il software FUTURA viene fornito su CD-ROM.

Nella maggior parte dei personal computer, 'unita predefinita
per il drive del CD-ROM & “D:”

Inserite il CD-ROM FUTURA nel lettore di CD-ROM del vostro
PC.

Dopo alcuni secondi, la procedura di installazione del software
si avviera automaticamente.

Se, dopo pochi istanti, il programma non avvia
automaticamente la procedura di installazione, potete avviare
manualmente l'installazione cliccando sull’'opzione “Start” di
Windows, selezionando “Esegui”, digitando “D:\FuturaStart.
exe” e cliccando su OK.

Dopo alcuni secondi iniziano le diverse fasi dell'installazione,
a partire dalla schermata di benvenuto (Welcome).

Fate clic su “Next” (successivo) per passare alla schermata
successiva.

Dopo aver letto e accettato i termini del Contratto di
Licenza, cliccate su “Si (Yes)” e su “ Next (Successivo)”.
A questo punto selezionate la cartella in cui volete che
venga installato il programma. Vi consigliamo di utilzizare
la cartella pre-selezionata.

Fate semplicemente clic su “Next” per proseguire.
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‘Welcome to the InstallShield Wizard for
FUTURA

The InstallShield® Wizard wlmld FUTURA on pour
computer. To continue, cick

FUTURA - InstallShield Wizard
License Agreement

Pt d the followang cense canahully, I B,
Press the PAGE DOWN key to see the rest of the agresment.

This is a beence between you and Compucon SA., ~
establshed in the TMMRMPD Box 445,

P.C.:57001 Thermi, Thessaloriki, Grescs, uhdlpmyouhrﬂ!

1o use this software, undes registered tademark "Compucon’.

Instaling this software package. you imevocably accept the terms descrbed
underneath.

1. The Softwace is owned by Compucon SA. and is prolected by v

Do you accept al the tems of the preceding Licents Agreement? If you select No, the sstup
will close. To install FUTURA, you must accept this agresment.

[ cBack | ves | [ Mo

FUTURA - InstallShield Wizard

Chooze Destination Location ¥
Sedect folder where setup will instal fles. |_h

Setup wil install FUTURA in the following folder,
To install to this folder, click Next. To install to a different folder, chck Browse and select
another folder.

Destination Foldes

CAFUTURA Browse...

<Back | MNew> | [ Concel |




INSTALLATION DER SOFTWARE

Bevor Sie die Software auf lhrem PC verwenden
kédnnen, missen Sie zunédchst den Inhalt der CD
auf lhrem PC installieren. Dieses Verfahren wird als
»Installationsverfahren®“ bezeichnet. Fiir eine erfolgreiche
Installation von FUTURA auf lhrem Computer folgen
Sie bitte den auf den ndchsten Seiten gegebenen
Anweisungen.

Sie erhalten die FUTURA Software auf einer CD-ROM.

Die meisten Computer haben ,D:” als Standardlaufwerk fir
CD-ROMs.

Legen Sie die FUTURA CD-ROM in das CD-ROM-Laufwerk
Ihres PCs ein.

Nach einigen Sekunden beginnt automatisch der
Installationsvorgang der Software.

Sollte die Software nach einer kurzen Zeit die Installation nicht
automatisch starten, kénnen Sie die Installation auch manuell
beginnen. Dazu wéhlen Sie die Windows-Option "Start",
wahlen "Ausfihren", geben "D:\FuturaStart.exe" ein und
klicken auf OK.

Nach einigen Sekunden beginnt die schrittweise Software-
Installation mit dem Eingangs -Fenster. Sie kénnen den
Installationsvorgang jederzeit abbrechen, indem Sie auf
LAbbrechen* klicken.

Klicken Sie auf ,Weiter”, um zum nachsten Fenster zu gehen.

Wenn Sie die Bedingungen des Lizenzvertrags gelesen
und anerkannt haben, klicken Sie bitte auf "Ja". Klicken
Sie auf "Weiter" und wahlen Sie das Verzeichnis, in dem
die Software installiert werden soll. Es wird dringend
empfohlen, das gewdhlte Standardverzeichnis zu
verwenden.

Um fortzufahren klicken Sie einfach auf ,Weiter”.

YAZILIMIN KURULUMU

Bilgisayarinizdaki yazihmi kullanmaya baglamak icin 6ncelikle
CD igerigini bilgisayariniza yiklemeniz gerekmektedir. Bu
prosedire “kurulum prosediirii” denmektedir. FUTURA
yazilimini bilgisayariniza basarili bir bicimde yiiklemek
icin asagida listelenen talimatlan liitfen izleyiniz.

FUTURA yazilimi bir CD-ROM diskiyle gelmektedir.

Cogu bilgisayarda CD-ROM igin varsayilan sirict “D” harfini
tagimaktadir.

Litfen FUTURA CD-ROM’unu, bilgisayarinizdaki CD-ROM
disk alicisina sokun.

Birka¢ saniye sonra yazilimin kurulum prosedirt otomatik
olarak baslayacaktir.

Kisa bir stre sonunda yazilim kurulum islemini baglatmazsa,
Windows’un “Start” opsiyonuna gidip “Run” opsiyonunu
sectikten sonra “D:\FuturaStart.exe” girerek ve OK tusuna
basarak kurulumu manuel olarak baslatabilirsiniz.

Birka¢ saniye sonra yazilimin adim adim kurulum iglemi baglar

ve Karsilama penceresi gériinir. “Iptal” digmesine tiklayarak
kurulum prosediriini daima sona erdirebilirsiniz.

Bir sonraki ekrana gegmek icin “lleri” tusuna tiklayin.

Lisans Anlagsmasini okuyup kosullarini kabul ettikten
sonra “Yes” secenegini veya tekrar Next segcenegini
tiklayin, ardindan yazilimin kurulacagi klasérii secin.
Secilen varsayilan klasoérii kullanmaniz onerilir.

Devam etmek icin “ileri” 6gesine tiklayin.

79



Il programma vi chiedera ora di selezionare la cartella di
programma in cui verra memorizzata la scelta rapida per il
software.

Fate semplicemente clic su “Next” per proseguire.

Infine vi verra chiesto di confermare tutte le selezioni eseguite
durante I'impostazione dell’installazione.

Premendo il pulsante “Next” si avvia infine la copia e
I'installazione dei file del software FUTURA nella directory
del disco fisso indicata.

Una barra di avanzamento indica la fase in cui si trova la
procedura di installazione. La procedura sara completata
quando raggiungera il 100%.

La procedura di installazione sta finalizzando tutte le azioni
richieste e si chiudera automaticamente una volta conclusa
I'operazione. Attendete alcuni secondi fino a quando ci6 non
accade.

Se ['utilita di installazione identifica una mancanza di spazio
sul vostro disco fisso , un messaggio di errore vi chiedera di
liberare un po’ di spazio sul disco fisso prima di procedere con
l'installazione.

E possibile interrompere la procedura di installazione in
qualsiasi momento facendo clic su “Cancel”.

FUTURA - InstaliShield Wizard X
Select Program Folder
Pleats select a program folder. l‘ i,

Setup will add program icons to the Program Folder ksted below. You may type a new folder
name, of select one from the existing folders fist. Click Neat to continue.

Program Folder:
FUTURA]
Existing Folders:

#1 Video Converter -~
ADOBE

Accessones
Administrative Tooks
Adobe

Ahead Neto

FUTURA - InstallShield Wizard
Start Copying Files

Reviaw seitings before copying fles. I;'h
Setup h to stast the program fles. If you want to review or

mwm eus.n 1f you are salisfied with the settings, cick Next to bagin

FUTURA - InstallShield Wizard
Setup Status

FUTURA is configuiing your new software installation.

SEQUENZA CORRETTA DELLE
OPERAZIONI PRIMA DEL RICAMO

Per un funzionamento corretto bisogna svolgere le
operazioni iniziali con un ordine preciso. Se queste
istruzioni non saranno seguite con precisione, riceverete
un messaggio di errore (“Transmission Pending”).

Accendete il vostro computer ma non aprite il software
FUTURA. Attaccate I'unita di ricamo alla vostra macchina
da cucire e tramite il cavo USB collegate la macchina da
cucire al computer.

1. Accendete la macchina da cucire. Ruotate verso di voi il
volantino fino a portare I'ago nella sua posizione piu alta.

2. Attaccate all’'unita di ricamo il cerchietto con il quale
intendete lavorare.

Fate doppio click sullicona FUTURA del desktop per

" aprire il Software FUTURA.
. Ora siete pronti per selezionare e trasmettere un ricamo

alla vostra macchina.
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Nun werden Sie dazu aufgefordert, den Programmordner
auszuwahlen, in dem die Verkntpfung (Shortcut) dieser
Software gespeichert werden soll.

Um fortzufahren klicken Sie einfach auf ,Weiter”.

Zum Schluss werden Sie dazu aufgefordert, alle Einstellungen,
die Sie wahrend des Installationsvorgangs gewahlt haben, zu
bestatigen.

Wenn Sie nun auf ,Weiter” klicken, wird der Kopier- und
Installationsvorgang der FUTURAS oftware-Dateien im
ausgewahlten Verzeichnis auf der Festplatte in Gang gesetzt.

Eine Statusleiste zeigt das Stadium an, in dem sich der
Installationsvorgang befindet. Der Vorgang ist abgeschlossen,
wenn 100% erreicht sind.

Der Installationsvorgang schlief3t alle erforderlichen Aktionen
ab und schlie8t anschlieBend automatisch. Bitte warten Sie
einen kurzen Augenblick, bis dies der Fall ist.

Wenn das Installationsprogramm feststellt, dass auf lhrer
Festplatte nicht geniigend Speicherraum frei ist, fordert
eine Fehlermeldung Sie dazu auf, etwas Speicherraum
freizumachen, bevor Sie mit der Installation fortfahren.

Sie kénnen den Installationsvorgang jederzeit abbrechen,
indem Sie auf ,Abbrechen” klicken.

Artik yazilim icin gereken kisayolun saklanacagi Program
klasériini segmek amaciyla bir uyar alacaksiniz.

Devam etmek icin “ileri” 6gesine tiklayin.

Son olarak kurulum ayarlari sirasinda yapilan tim secimleri
onaylamaniz istenecektir.

“ileri” dugmesine basiimasi FUTURA yaziliminin sabit disk
Uzerinde belirlenen dizine kopyalanmasini ve yiiklenmesini
baslatacaktir.

Bir ilerleme gubugu kurulum proseduriiniin hangi evresinde
oldugunuzu size gosterecektir. %100’e ulastiginda sona
erecektir.

Kurulum prosediri tim gerekli islemleri sona erdirecek
ve bittikten sonra otomatik olarak kapatilacaktir. Bu islem
gerceklesene dek lutfen kisa bir slire bekleyiniz.

Kurulum programi sabit diskinizde bos alan olmadigini
belirlerse, bir hata mesaji kuruluma devam etmeden énce
sabit diskinizde bos yer agmaniz konusunda sizi uyaracaktir.
“iptal” dugmesine tiklayarak kurulum proseduriini daima
sona erdirebilirsiniz.

RICTHIGER MASCHINENSTART BEIM
STICKEN

Es ist wichtig, folgende Schritte genau zu beachten, um
das richtige Start-Protokoll zu booten. Werden diese
Schritte nicht genau befolgt, erscheint die Fehlermeldung
"Ubertragung unterbrochen".

Zuerst PC einschalten, jedoch ohne die FUTURA Software
zu 6ffnen. Dann Stickvorrichtung an die Nahmaschine
anschlieBen und mithilfe des USB-Kabels die Nahmaschine
mit dem PC verbinden.

1, Nahmaschine einschalten. Handrad gegen sich drehen
und sicher stellen, dass sich die Nadel in der héchsten
Stellung befindet.

2. Den Stickrahmen, den Sie fiir das Sticken benétigen, in
die Stickvorrichtung einsetzen.

3. Auf das FUTURA Symbol auf dem PC-Bildschirm
doppelklicken, um die FUTURA Software zu &ffnen.

4. Fertig. Jetzt kbnnen Sie Muster von dem PC an die
N&hmaschine Ubertragen.

NAKIS YAPARKEN DOGRU BASLAMA
ISLEMI
Dogru baslatma iglemi icin asagidaki adimlara uyulmalidir.

Bu adimlara uyulmazsa, bir “lletim Durma” hata mesaji
verilecektir.

Bilgisayarinizi yeniden baslatin ancak, FUTURA yazilimini

agmayin. Sonra, nakis cihazini dikis makinenize baglayin

ve bilgisayar ile dikis makinesi arasinda USB kablosunu

baglayin.

1. Dikis makinesini agin. Volani kendinize dogdru gevirerek
igneyi en ylksek pozisyona kaldirdiginizdan emin olun.

2. Kullanmay! planladiginiz kasnagi nakis cihaziniza takin.

3. FUTURA yazilimini agmak i¢in masaustindeki FUTURA
simgesini ¢ift tiklayin.

4. Simdi bir tasarimi segmeye ve makinenize aktarmaya
hazirsiniz.

81



TASTI DI FUNZIONE PER IL RICAMO
TASTI OPERATIVI

RASA-FILO

Premere il tasto rasa filo per tagliare automaticamente il filo
superiore e quello della bobina ogni volta che la macchina &
ferma. Se la modalita rasa-filo & attivata (vedere a per. 28 -
29), la macchina tagliera automaticamente il filo della bobina
e quello superiore, ogni volta che la macchina avra terminato
il blocco di colore. Utilizzare il rasa-filo solo quando dovete
cambiare colore.

TASTO DI AVVIO/ARRESTO

Quando il tasto di avvio/arresto viene premuto, la macchina
parte lentamente. Per fermare la macchina, premere il tasto
un’altra volta e la macchina fermera la cucitura e I'ago si
fermera nella posizione piu alta.

TASTO PER LA CUCITURA IN AVANTI

Dopo che un ricamo ¢ stato trasferito alla macchina, il ricamo
pud avanzare di un punto per volta. Nota: il cerchietto da
ricamo si muovera con liavanzare del ricamo.

Per procedere in modo continuo, tenete premuto il tasto.

TASTO PER LA CUCITURA ALL’INDIETRO

Per tornare indietro su di un progetto che & gia in corso,
premere il tasto per la cucitura all'indietro. Premendo il tasto,
tornera indietro di un punto alla volta. Per tornare indietro
continuamente, tenete premuto questo tasto. Il ricamo pud
essere ripercorso all'indietro fino al primo punto del progetto.

‘@- spia

% La luce verde indica che la macchina & pronta a partire.
% La luce rossa indica che la macchina sta funzionando.

* La luce rossa lampeggiante indica la presenza di un
problema o di un errore.

* Se la luce lampeggia per 2 - 3 secondi, avete effettuato
una operazione non corretta.

*Un lampeggiamento continuo indica un
malfunzionamento.

BOTTONE REGOLA TENSIONE FILO
SUPERIORE

La tensione del filo € programmata automaticamente a "E" per
il ricamo, se I'unita da ricamo & inserita.

Si puo regolare la tensione a seconda del tipo di tessuto e di
filo utilizzati.

NOTA: Quando si cuciono disegni creati dal programma
Photo Stitch (opzionale), prima di inviare il disegno alla
macchina, vi raccomandiamo di diminuire la tensione
del filo verso lo “0” e di attivare il “Limitatore di Velocita”,
spuntando la voce Speed Limiter nel riquadro “Machine
navigator” del programma. Questo vi garantira i migliori
risultati.
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Rasa-filo
Fadenabschneider
iplik Kesici

Tasto per la cucitura in
avanti

Vorwartstaste

START/S lleri dikis digmesi

Tasto per cucitura
all'indietro

Ruckwartstaste
Geri dikis digmesi

Spia LED
LED-Anzeige
LED géstergesi Tasto di Avvio/Arresto
(Solo per il ricamo)

Start/Stop-Taste
(nur zum Sticken)

Calistirma/durdurma digmesi
(Sadece nakis igin)

TENSION
- IIL 4+

| S

Diminuire la tensione

Spannung reduzieren
Tansiyonu azaltin

| S
Aumentare la tensione
Spannung erhéhen
Tansiyonu artirin




FUNKTIONSTASTEN BEIM STICKEN
DIE BEDIENUNGSTASTEN

FADENABSCHNEIDER

Dricken Sie die Taste “Fadenabschneider”, damit Ober-
und Unterfaden automatisch bei jedem Maschinenstopp
abgeschnitten werden.

START/STOPP TASTE

Beim Driicken der START/STOPP-Taste startet die Maschine
langsam, bei erneutem Driicken stoppt die Maschine mit der
Nadel in der hdchsten Position.

VORWARTSTASTE

Nach dem Ubertragen der Stickdaten zur Maschine kann das
Stickmuster stichweise vorwérts bewegt werden. Hinweis: Der
Stickrahmen bewegt sich mit dem fortschreitenden Muster.

Halten Sie diese Taste zum kontinuierlichen Sticken gedriickt.

RUCKWARTSTASTE

Um ein Muster zurlickzusetzen, das gerade gestickt wird,
driicken Sie die Rickwartstaste. Bei einmaligem Driicken
springt das Muster einen Stich zurick. Um durchgehend
zuriickzusetzen, halten Sie die Taste gedriickt. So kénnen Sie
das ganze Muster bis zum Anfangsstich zurtickverfolgen.

-@ - LED-ANZEIGE

* Die grine Anzeige bedeutet, dass die Maschine
betriebsbereit ist.

* Die rote Anzeige bedeutet, dass die Maschine in Betrieb
ist.

* Eine blinkende rote Anzeige bedeutet, dass ein Problem

oder eine Stérung aufgetreten ist.

* Eine fur 2 bis 3 Sekunden blinkende Anzeige weist auf
eine Fehlbedienung hin.

* Eine kontinuierlich blinkende Anzeige signalisiert eine
Maschinenstérung.

OBERFADENSPANNUNG

Die Fadenspannung ist automatisch auf “E” fur Sticken
eingestellt, sobald die Stickeinheit eingesetzt ist.

NAKIS ESNASINDA KULLANILAN
FONKSIYON DUGMELERI

CALISTIRMA DUGMELERI

IPLIK KESICI
Makine durdugunda, Ust iplik ve masura ipligini otomatik
olarak kesmek igin Iplik Kesiciye basin.
iplik Kesme Modu aktif ise (bkz. sayfa 28 - 29) makine, bir
renk blogunun sonunda her durdugunda st iplik ve masura
ipligini otomatik olarak kesecektir.
Sadece iplik renklerini degistirirken otomatik iplik kesme
ozelligini kullanin.

GALISTIRMA/DURDURMA DUGMESI

Calistirma/durdurma diigmesine basildiginda makine yavasca
baslar. Makineyi durdurmak i¢in dugmeye tekrar basin,
makine dikisi durduracak ve igne en yiliksek pozisyonda
duracaktir.

iLERI DiKiS DUGMESI
Nakis deseni makineye aktarildiktan sonra, nakis her

seferinde bir dikis ileri alinabilir. Not:Nakis kasnagi desen
icinde ilerledikge hareket edecektir.

Surekli ilerlemek igin bu digmeye basip basili tutunuz.

GERI DiKi$ DUGMESI
Devam eden bir desen igcinde geri gitmek igin Geri Dikis
dugmesine basin. Digmeye her basildiginda bir dikis geri
gidecektir. Surekli geri gitmek i¢in digmeye basin ve basih
tutun. Desen ilk dikise kadar geri alinabilir.

“@" LED GOSTERGESI

% Yesil 1s1k, makinenin galismaya hazir oldugunu gosterir.

* Kirmizi 1gik makinenin ¢alismakta oldugunu gosterir.

* Yanip sénen kirmizi 1s1k, bir sorun veya hata oldugunu

gOsterir.

* 2 - 3 saniye yanip sénme, yanlis bir islemin yapildigini
gOsterir.

* Surekli yanip sénme, makinenin arizalandigini goésterir.

IPLIK TANSIYONU KONTROLU

Nakis Unitesi takildiginda iplik tansiyonu nakis icin otomatik
olarak “E”ye ayarlanir.

Kullanilan kumasin ve ipligin tipine gére iplik tansiyonunu
yeniden ayarlayabilirsiniz.

HINWEIS: Beim Sticken von Mustern, die mit
der PhotoStitch-Software (optional) erstellt
wurden, empfielt sich eine Reduzierung der
Fadenspannung auf "0" und Aktivierung des
Geschwindigkeitsbegrenzers durch Markieren des
Kéastchens im Maschinennavigator, bevor Sie das
Motiv an die Maschine senden. Dies gewdhrleistet die
beste Stickleistung der Maschine.

NOT: Fotograf Dikisi (opsiyonel) yazilimi tarafindan
yaratilan desenleri dikerken, iplik tansiyonunu “0”a
dogru azaltmanizi ve deseni makineye géndermeden
énce Makine navigatériindeki kutuyu isaretleyerek “Hiz
sinirlayicisini” aktif hale getirmenizi 6neririz. Bu segim,
makinenizden en iyi performansi elde etmenizi saglar.
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI
PUNTI MANCANTI E ROTTURE DEL FILO

La punta dell’ago € rotta.

=

1

Il percorso del filo non
e correttc%

<

<

Sostituite I'ago.

Vedi alle pagine
16 - 19.

L'ago & piegato.

[]

<~

Il filo si € incastrato nel
supporto del rocchetto.

Sostituite I'ago.

1

Vedi alle pagine
10 - 11.

L’ago non & montato
correttamente.
[—]

1y

Montate I'ago
correttamente.
Vedi alle pagine 20 - 21.

Residui di filo o di
tessuto si sono raccolti
sotto la placca ago.

=

L

La tensione del filo
superiore & eccessiva.

Rimuovete i residui.
Vedi alle pagine 110
- 111,

L

Regolate la tensione.
Vedi alle pagine 22 - 23.

E’ stato utilizzato

un ago sottile su un

tessuto pesante.
=

g

Per controllare I'elasticita
del filo, tagliate un pezzo
di filo lungo circa 15 cm,
prendetelo per le estremita
e tirate; verificate la
lunghezza che raggiunge
il filo prima di rompersi.
Se utilizzate un filo molto
elastico, riducete la
tensione superiore del filo.

Sostituite I’ago con
uno piu spesso.

Generalmente dovete
utilizzare un ago n. 14.
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FEHLERSUCHE

STICHAUSLASSEN ODER FADENBRUCH

Gebrochene
Nadelspitze
=

iy

Nadel ersetzen.

Verbogene Nadel

—_—

4

Nadel ersetzen.

Nadel nicht richtig
eingesetzt

1y

Nadel richtig
einsetzen.
Siehe Seiten
20-21.

Zu starke
Oberfadenspannung

iy

Fadenspannung
einstellen.
Siehe Seiten

22 - 23.

Halten Sie zur Prifung
der Fadenelastizitat
ein Stiick Faden von
ungefahr 15 cm an
beiden Enden fest
und ziehen Sie, bis
der Faden reif3t. Bei
Verwendung eines
hoch elastischen
Fadens muss die
Oberfadenspannung
verringert werden.

SORUN GIDERME

ATLANAN DIKISLER VE IPLIK KOPMASI

MEYDANA GELIYOR

Falsche
Einfadelung

igne ucu kirik.

=

1

Iy

iyt

iplik yolu yanlis.

=

[

Siehe Seiten
16 - 19.

igneyi degistirin.

it

16 - 19, sayfalara
bakin.

Der Faden hat sich
um den Spulenhalter
gewickelt._

igne egilmis.

[]

iy

<

iplik, makara tutucu
etrafinda dolasiyor.

=
[ 1

Siehe Seiten
10 - 11.

igneyi degistirin.

iyt

10 - 11. sayfalara
bakin.

igne dogru takilmamus.

Unter der Stichplatte
haben sich Faden-
oder Stoffriickstande
angesammelt.

=

=

Iy

L

igneyi dogru sekilde
takin.

20 - 21. sayfalara bakin.

igne plakasinin
altinda iplik artiklan
veya malzeme
artiklari birikmis.

=

1

Rickstande
entfernen.
Siehe Seiten
110 - 111.

Ust iplik tansiyonu ¢ok
siki.

=

Artiklari temizleyin.

110 - 111. sayfalara
bakin.

Eine feine
Nadel ist fur
dickes Material
verwendet
worden___

=
="

11

Iy

iplik tansiyonunu
ayarlayin.

22 - 23. sayfalara bakin.

Agir kumaslar
icin ince bir igne
kullanihyor.

U

Normalerweise
sollte eine Nadel
#14 verwendet
werden.

ipligin esnekligini
kontrol etmek icin ipligin
iki ucundan yaklasik 6
in¢ tutup cekin, koptugu
yerdeki uzunlugu
kontrol edin. Cok esnek
bir iplik kullaniyorsaniz,
Ust iplik tansiyonunu
dasurin.

Daha kalin bir igneyle
degistirin.

Normalde #14 igne
kullaniimalidir.
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IL DISEGNO DEL RICAMO NON E

ALLINEATO
| MACCHINA |

| CERCHIETTO |

Il ricamo prosegue se
il filo & incastrato.

=
Se il filo rimane
incastrato, si possono
creare delle grinze che
deformano il ricamo.
Interrompete il ricamo,

rimuovete il cerchietto
e districate il filo.

La tensione del filo
superiore € eccessiva.

[—]

i

Cio puo causare un
raggrinzamento del
tessuto e il risultato
€ un trasporto
irregolare, ridurre la
tensione del filo.
Vedi alle pagine 22 -
23.

La punta dell’ago &
rotta o I'ago é troppo
Spesso. ==

<

Selezionate un ago
adatto.

Vedi alle pagine 20 -
21.

Il filo si & incastrato
lungo il percorso.

[—]

=
= =

Non é stato inserito
nessun stabilizzatore
su tessuti leggeri o

elasticizzati.
=

L

Inserire lo
stabilizzatore.

Vedi alle pagine 72 -
75.

Il tessuto non &

sufficientemente

tirato nel cerchietto.
=

iyt

Stringete il tessuto
tra le due cornici in
modo che, battendo
sopra con le dita,
provochi un suono
come quello di un
tamburo.

Vedi alle pagine 70 -
71.

Il cerchietto di ricamo
non & montato
correttamente.

=

1L

Fissate saldamente il
cerchietto alla staffa
mediante le apposite
viti di montaggio.
Vedi alle pagine 76 -
77.

Se il filo & aggrovigliato sul
portarocchetto o da qualche
parte lungo il percorso del
filo, questo fara si che il filo
si aggancera e non andra
avanti. Cio aumenta la
tensione del filo superiore

e causa raggrinzamenti.
Controllare il filo.

Vedi alle pagine 16 - 19.

Il cerchietto non
riesce a muoversi
liberamente.

B

Controllate I’area
attorno al cerchietto
e rimuovete cio che
causa l'ostruzione.
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VERZERRTES STICKMUSTER

| MASCHINENSEITIG |

|STICKRAHMENSEITIG

Das Sticken wurde bei
verwickeltem Faden
fortgesetzt.

[—1

L5

Bei einer Fadenverwicklung
kann das Stickmuster
zusammengezogen
werden.

Das Sticken unterbrechen,
den Stickrahmen entfernen
und die Fadenverwicklung
beheben.

Zu starke
Oberfadenspannung

[—|

i

Dies kann zu
Krauselungen
verursachen und zu
unregelmaRigem
Stofftransport fihren.
Reduzieren Sie die
Fadenspannung.
Siehe Seiten 22 - 23.

Gebrochene
Nadelspitze oder zu
dicke Nadel

<

Eine richtige Nadel
verwenden.
Siehe Seiten 20 - 21.

Der Faden hat sich
verwickelt.

[—

iyt

Kein Stickvlies

bei diinnen oder
stretchigen Stoffen
verwendet.

(==]

L

Verstarken Sie

das Material mit
Stickvlies.

Siehe Seiten 72 - 75.

Der Stoff ist nicht
fest genug in den

Rahmen gespannt.
—_

L

Ziehen Sie den Stoff
im Rahmen so straff,
dass beim Anklopfen
mit dem Finger ein
Trommelgerdusch
entsteht.

Siehe Seiten 70 - 71.

Der Stickrahmen
ist nicht richtig
angebracht.

—

L

Den Stickrahmen

mit den
Stickrahmenschrauben
richtig an der
Stickrahmenhalterung
befestigen.

Siehe Seiten 76 - 77.

Wenn sich der Nahfaden
auf der Spule oder entlang
des Einfadelwegs
verwickelt, kann er nicht
mehr gleichmaRig durch
die Maschine laufen.

Dies erhoht die
Oberfadenspannung und
hat Stoffkrauselungen zur
Folge. Kontrollieren Sie den
Néahfaden.

Siehe Seiten 16 - 19.

NAKIS DESENI YANLIS HIZALANMIS

|MAKINE TARAFI |

devam ediyor.

[—

| KASNAK TARAFI |

iplik dolasmisken nakis

iyt

Hafif veya
esnek kumas
kullanildiginda tela

takllmam|L
=

iplik dolasmis sekilde
kalirsa, malzeme
blzlslp nakisi
bozabilir.

Nakis islemeyi
durdurun, kasnagi

iy

Malzemeye tela
takin.

72 - 75. sayfalara
bakin.

cikartin ve ipligi ¢ozun.

siki.

[—]

Ust iplik tansiyonu cok

Kumas kasnakta
yeterince gergin
degil.

—

iy

Iyt

Bu durum, kumasin
blzulmesine yol
acarak duzensiz
beslenmeyle ve
iplik tansiyonunun
dismesiyle
sonuglanir.

22 - 23. sayfalara
bakin.

Kumasi ¢ercevelerin
arasina parmakla
vuruldugunda davul
sesi gikacak sekilde
iyice gerin.

70 - 71. sayfalara
bakin.

igne ucu kirk veya
igne ¢ok kalin.

1Ll

Dogru bir igne segin.
20 - 21 sayfalara
bakin.

Nakis kasnagi, dogru
sekilde takilmamistir.

A

iplik yolunun bir
yerlerinde iplik
dolasmis.

[—

Kasnak montaj
vidalariyla kasnagi
saglam bir sekilde
kasnak braketine
takin.

76 - 77. sayfalara
bakin.

iyt

Stickrahmen kann sich
nicht frei bewegen.

iyt

Stickrahmen prifen
und alles entfernen,
was im Wege steht.

iplik makara pimine
veya iplik yolu
Uzerindeki bagka bir
parcaya dolanirsa,

engellenecek ve makine

icinde ilerlemeyecektir.
Bu durum Ust iplik

tansiyonunu artiracak ve

kumagin bizilmesine
neden olacaktir. Ipligi
kontrol edin.

16 - 19. sayfalara bakin.

Kasnagin serbest
hareket etmesi
engellenmistir.

H

Kasnagin gevresini
kontrol edin ve
engellemeye sebep
olan cisimleri

temizleyin.
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INFORMAZIONI UTILI PER RICAMARE
CON FUTURA

1.

88

In caso di punti mancanti

Se la macchina da ricamo rileva la rottura del filo, puo
applicare circa altri otto punti senza filo (punti mancanti)
prima di fermarsi.

In questo caso, seguite le seguenti istruzioni per
procedere in senso inverso e riprendete I'operazione
dall’'ultimo punto.

1. Premete il tasto di cucitura all’indietro (ritorno
punto) per procedere in senso inverso.
Il cerchietto si sposta indietro di un punto alla volta.
Procedete all'indietro finché non finisce I'area vuota.

2. Riavviate la macchina e continuate il ricamo.

.Lo schermo del computer avvisa che si

e rotto il filo, la macchina lampeggia ed
emette un bip, ma il filo non é rotto.

Il filo superiore non & nella tensione. Re-infilare il filo
superiore, (vedi a pag. 16 - 17 “Come infilare il filo
superiore”). Utilizzando la retina, che viene fornita con gli
accessori, sulla spola di filo, assicurarsi che il filo si svolga
in maniera corretta.

. Dopo aver ridimensionato un ricamo, la

densita dei punti potrebbe essere troppo
tirata o non sufficientemente tirata.

Nel ridimensionamento, il software FUTURA ricalcola i
punti di un ricamo importato solo quando si sta usando
I'opzione DESIGN>CHANGE SIZE. Per un ricalcolo
corretto, 'opzione ha dei limiti. Pud ingrandire al massimo
fino al 149% e ridurre fino al 51%.

Sezione del ricamo
Stickbereich
Nakis yapilan bolim

Direzione del ricamo
Stickrichtung
Nakis isleme yéni

—

la macchina si arresta
Automatischer Stopp
Otomatik olarak durma

Punti mancanti dovuti alla rottura del filo
Leerstiche wegen Fadenbruchs
iplik kopmasindan kaynaklanan bos dikigler

300 =80
172
U

START/STOP

Tasto per Cucitura all'indietro
Rickwartstaste
Ters dikis dugmesi
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FUTURA ILE NAKIS iCIN FAYDALI
BILGILER

NUTZLICHE HINWEISE FUR
DAS STICKEN MIT DER FUTURA

1. Stiche auslassen 1. Dikigler eksikse

Bei einem Fadenbruch kann das Sticken um bis zu acht
Stiche ohne Faden fortgesetzt werden (Leerstiche), bevor
die Maschine automatisch stoppt.

In diesem Fall muss man bis zur Stelle zuriicksticken, an
der das Sticken fortgesetzt wird.

1. Ruckwartstaste (Ruckwartsstich) zum Zurlcksticken
drucken.
Der Stickrahmen wird um jeweils einen Stich
zurlickgestellt. Bis zum Anfang der Leerstiche
zurucksticken.

2. Die Maschine erneut starten, um das Sticken
fortzusetzen.

2. Der Computerbildschirm gibt die
Meldung “Fadenbruch”, die Lichter der
Maschine blinken und geben Warnténe
von sich, der Faden ist jedoch nicht
defekt.

Der Oberfaden befindet sich nicht in der
Oberfadenspannung. Fadeln Sie den Oberfaden neu
ein (siehe Seite 16 - 17 “Oberfaden einfadeln”.) Wenn
Sie das Garnrollennetz aus dem Zubehor Uber die
Fadenspule ziehen, lauft der Faden gleichmaRiger von
der Garnrolle ab.

. Nachdem die Mustergréf3e verandert
wurde, liegen die Stiche zu dicht oder zu
weit auseinander.

Bei einem importierten Muster wird die FUTURA Software
die Sticheinstellungen umrechnen, jedoch nur wenn die
Option MUSTER -> GROSSE ANDERN ausgewahlt ist.
Bei Anderung der MustergréRe liegt die Obergrenze bei
149 % und die Untergrenze bei 51 %. In diesem Bereich
ist die FUTURA in der Lage, die Sticheinstellungen
korrekt umzurechnen.

Nakis makinesi ipligin koptugunu tespit ederse, otomatik
olarak durmadan &nce ipliksiz bir sekilde yaklasik sekiz
dikis kadar (bos dikis) nakis islemeye devam edebilir.

Bu tip durumlarda devam etmek icin nakis verilerinden
geriye gitmek Uzere agagidaki ydntemi kullanin.

1. Nakis verilerinden geriye ilerlemek igin ters dikis
digmesine (dikis geri dénusu) basin.
Kasnak, her seferinde tek dikis geri gidecektir.
Bos alandan tamamen gecilinceye kadar verilerden
geri gidin.

2. Nakis makinesini yeniden baglatin ve nakis islemeye
devam edin.

2. Bilgisayar ekraninda ipligin koptugu

belirtiliyor, makine lambalari yanip
sénlyor ve uyari sesi duyuluyor ancak,
iplik kopmamis.

Ust iplik dogru tansiyonunda degil. “Ust ipligi yeniden
takin (bkz. sayfa 16 - 17 “Ust ipliginin takilmasi”.)
Aksesuarlarla birlikte verilen kiguk bir file iplik makarasi
Uzerine yerlestirilerek ipligin dizgun ¢cézlulmesi
saglanilabilir.

. Desenin boyutu yeniden ayarlandiktan

sonra, dikis ¢ok siki veya yeterince siki
degil.

FUTURA yazilimi, sadece DESIGN>CHANGE SIZE
secenegi kullanildiginda, boyut ayarlamasi sirasinda
aktarilan tasarimin dikisini yeniden hesaplar. %149

blyutme ve %51 kigultme sinirlamasi olmasina ragmen
dikisleri dogru hesaplayabilir.
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. Quando si ridimensiona un ricamo,

viene adattata anche la sua densita?

Con il programma FUTURA potete ridimensionare i
ricami caricati dalla Library e inseriti nel cerchietto sullo
schermo, mantenendo tutta la loro integrita. Tutti gli altri
formati dovrebbero essere modificati nel menu “DESIGN/
CHANGE SIZE” in modo da cambiare la quantita di punti.

Ridimensionare singole lettere

Potete ridimensionare delle singole lettere dopo che le
avrete poste all'interno del cerchietto e sarete usciti dalla
casella del testo. Ciccate con il tasto sinistro, tracciate un
box attorno alla lettera desiderata e ridimensionatela a
piacere. Poiché le lettere sono integrate nel programma,
manterranno la giusta densita.

6. Cancellare una parte del ricamo.

90

Cliccate con il tasto sinistro e tracciate un box attorno
allarea desiderata. Per aggiungere alla selezione altre
aree, tenete premuto il tasto CONTROL e ciccate con il
tasto sinistro sull’area successiva. Una volta terminata la
selezione, premete il tasto DELETE sulla vostra tastiera.

. C’é€ un modo per aumentare la densita

delle scritte?

La densita & impostata ad un valore standard di 4/10
mm, che € generalmente la densita standard usata per le
scritte. Il valore non & modificabile.

Perché capita che un ricamo si separi
in tanti piccoli segmenti? Un blocco di
colore puo finire per dividersi in blocchi
differenti.

La macchina accetta fino a un determinato numero di
punti. Quello che pud capitare & che quando vi sono
blocchi grandi, con un numero di punti superiore al limite
consentito, i punti rimanenti (anche pochi punti) vengano
separati a vadano a costituire un nuovo blocco.




. Wird die Musterdichte bei Anderung der
MustergréRe richtig eingestellt?

Mit der FUTURA Software konnen Sie Muster aus der
Bibliothek auswéhlen und deren GréRRe auf dem virtuellen
Stickrahmen einstellen. Die Proportionen dieser Muster
werden dabei nicht verandert. Alle anderen Formate
sollten mithilfe des Meniis MUSTER/GROSSE ANDERN
bearbeitet werden, damit auch die Anzahl der Stiche
geandert wird.

. Gr63e von Buchstaben dndern

Zum Andern der GréRe einzelner Buchstaben rufen Sie
sie auf dem virtuellen Stickrahmen auf und verlassen
Sie das Text-Fenster. Klicken Sie dann mit der
linken Maustaste, ziehen Sie einen Rahmen um den
gewulnschten Buchstaben und veréandern Sie die GroRe.
Da die Buchstaben vorprogrammiert sind, wird die
richtige Stichdichte aufrecht erhalten.

. L6schen eines Musterteils

Klicken Sie mit der linken Maustaste und ziehen Sie
einen Rahmen um den gewiinschten Musterbereich. Um
weitere Bereiche auszuwéhlen, halten Sie die STRG-
Taste gedrickt und klicken Sie mit der linken Maustaste
auf den nachsten Bereich. Nach der Auswahl driicken
Sie die Entf-Taste auf dem PC.

. Lasst sich die Stichdichte von Tastatur-
Buchstaben verandern?

Die Stichdichte von Tastatur-Buchstaben ist auf einen
Standardwert von 0,4 mm eingestellt, der Ublicherweise
fir Buchstaben verwendet wird. Dieser Standardwert
|asst sich nicht verandern.

. Warum werden manchmal Muster
abgeschnitten? Ein Farbfeld kann in
mehrere Farbfelder aufgeteilt werden.

Die Ndhmaschine kann bis zu einer gewissen Anzahl
von Stichen bearbeiten. Es kann passieren, dass grof3e
Farbfelder diese Grenze Uberschreiten und deswegen
abgeschnitten werden. Die restlichen - méglicherweise
sehr wenige - Stiche werden als separates Farbfeld
dargestellt.

4.

6.

8.

Tasarimin boyutu degistirildiginde
tasarimin yogunlugu ayarlanacak mi?

FUTURA yaziliminda tasarimlarin boyutunu
ayarladiginizda, ekrandaki kasnagin iginde bulunan
kutiphaneden tasarimlarin boyutunu degistirebilir ve
tasarimini batinlGgind koruyabilirsiniz. Dikis sayisini
degistirmek icin, diger bitin formatlar DESIGN/CHANGE
SIZE menustnde degistiriimelidir.

. Bireysel harflerin boyutunu ayarlama

Kasnagin icine getirdikten ve metin penceresinden
ciktiktan sonra, harflerin boyutunu degistirebilirsiniz. Sol
tiklayin, istediginiz harfi bir kutu icine alin ve boyutunu
istediginiz gibi ayarlayin. Harfler cihazda var oldugundan,
uygun yogunlugu koruyacaklardir.

Tasarimin bir kismini silme

Sol tiklayin ve istediginiz alani bir kutu icine alin. ilave
alanlar se¢mek igin, CONTROL tusunu basili tutun ve
sonraki alanin ustlinde sol tiklayin. Sec¢im yapildiktan
sonra, klavyedeki DELETE tusuna basin.

. Klavye harflerinin yogunlugunu

arttirmanin bir yolu var mi?

Yogunluk, genellikle harflerin standart yogunlugu olarak
kullanilan mm’nin 4/10 standart degerine ayarlanmistir.
Bu deger diuzeltilemez.

Bir tasarim neden bazen ¢ok kiguk
parcalara ayriliyor? Bir renk blogu,
birkac bloga “bélunebilir”.

Makinenin kabul edebilecegi belli bir dikis siniri vardir.
Bu ylzden, genellikle siniri astiktan sonra bu blylk
bloklar kesilerek ayri bir blok olarak belli sayida dikis
birakir (sadece birkag dikis olabilir).
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9.

10
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IL FILO SUPERIORE NON RIMANE
NELLA CRUNA DELL'AGO

Ricamando diversi blocchi di colore nello stesso colore,
la macchina potrebbe taglaire il filo troppo corto. Se
dovesse accadere, disattivate il rasa filo (vedere pag. 28-
29) per assicurarsi che il filo rimanga nella cruna dell'ago.

.AutoPunchTM e i file grafici - Vettoriali

Art e Bitmap Art

Ci sono diversi tipi di immagini e di formati grafici di file.
AutoPunchTM da i migliori risultati se si utilizzano le
immagini vettoriali, come i file .wmf. Il software & in grado
di riconoscere un colore (blocco) di informazioni. Un file
".bmp" pud essere fatto da milioni di colori e cio potrebbe
renderlo impraticabile per 'uso.

Le clipart si suddividono in due categorie, Vettoriali Art e
Bitmap Art.

Il software € in grado di vettorializzare le immagini
".bmp", ma potrebbe perdere alcuni dettagli, a seconda
dellimmagine. E' essenziale capire che tipo di immagine
si sta utilizzando con AutoPunchTM.

Vettoriale Art € un file grafico chiaro a blocchi di colore -
come definizione semplice. Alcuni formati comuni - .wmf
e .emf sono due formati che il software AutoPunchTM
puo leggere.

Bitmap Art ¢ il tipo di formato che tipicamente si usa per
salvare quando si importa da scanner. I computer vede
milioni di colori per creare le immagini "realistiche". Anche
a 3 colori che possono essere piu semplici di quelle a
milioni di pixel. | formati comuni riconosciuti dal software
sono: .bmp, .jpg, .tif, .pcx, .pcd, .tga, and .psd.

Suggerimenti per AutoPunchTM

* Scansioni con una "risoluzione alta“ (200-300 DPI).

* Scansioni piu larghe di 3-6 volte del formato che si
intende utilizzare.

Le linee che sono troppo strette per essere cucite
verranno automaticamente eliminate dal software quando
ripulira le clipart.

Vettoriale Art / Vector Art / Vector Art

A .

Bitmap Art / Bitmapped Art / Bitmapped Art




9.

10.

OBERFADEN BLEIBT NICHT IM
NADELOHR

Werden mehrere Farbblécke in der gleichen Farbe
gestickt, kann es passieren, dass die Maschine
den Faden zu kurz abschneidet. Sollte dies der Fall
sein, empfehlen wir den Faden Schneidemodus zu
deaktivieren (siehe Seite 28-29), um sicher zu stellen,
dass sich der Oberfaden nicht aus dem Nadel6hr
ausfadelt.

AutoPunchTM und grafische Dateien -
Vector Art im Vergleich zu Bitmapped Art

Es gibt viele verschiedene Bildarten oder Formate
von Grafikdateien. AutoPunch TM liefert die besten
Ergebnisse mit Bildern des Vector-Typs, wie z.B. .wmf.
Die Software muss in der Lage sein, eine Farbe (d.h.
einen Informationsblock) zu erkennen. Das *.bmp-Format
kann aus Millionen Farben bestehen und ist deswegen
unpraktisch bei der Umsetzung.

Clipart gliedert sich in zwei Basisgruppen, Vector Art und
Bitmappes Art.

Die Software kann das *.bmp-Bild vektorisieren, wobei
jedoch Details - je nach Bild - verloren gehen kénnen. Es
ist sehr wichtig, die Art von Bildbearbeitung zu verstehen,
die von Autopunch verwendet wird.

Vector Art bearbeitet rein "grafische" Farbblocke, einfach
erklart. Manche Ublichen Formate dieser Art (wie .wmf
und .emf) kénnen von AutoPunch gelesen werden.

Bitmapped Art ist die Bearbeitungsart, die Ublicherweise
beim Scannen eingesetzt wird. Der PC sieht Millionen
von Farben und kann dadurch ein realistisches Bild
erzeugen. Sogar ein 3-Farb-Muster, das uns einfach
erscheint, besteht aus Milliarden von Pixeln. Die Ublichen
Formate, die von der Software erkannt werden, sind:
.bmp, .jpg, .tif, .pcx, .tga, .psd.

Tipps fur AutoPunch:
* mit einer hohen Auflésung scannen
* 3 - 6 x gréRer als das gewlinschte Ergebnis scannen.

Linien, die dem Stickverlauf zu nahe sind, werden bei der
Bildbearbeitung durch die Software gel6scht.

9.

10.

UST iPLIK IGNE GOZUNDE
DURMUYOR

Ayni renkteki birkag renk makarasini nakis igin
kullaniyorsaniz, makine Gst ipligi ¢cok kisa kesebilir. Bu
durumda, Ust ipligin igne gézinde kalmasini saglamak
icin Iplik Kesme Modunu devre digi birakin (sayfa 28-29'a
bakin)

AutoPunchTM ve grafik dosyalari —
Vector Art vs. Bitmapped Art

Grafik dosyalarinin ¢ok sayida farkli géruntu tipleri veya
formatlari vardir. AutoPunchTM, .wmf gibi vektor tipi
gorintaler kullanildiginda en iyi sonucu verir. Yazilim,
bilginin rengini (blok) taniyabilmelidir. Bir “. bmp”,
milyonlarca renkten olustugundan kullanimi pratik
degildir.

Clipart, iki ana kategoriden olusur; Vector Art ve
Bitmapped Art.

Yazilim, “.bmp” géruntisunin dogrultusunu ayarlayabilir
ancak, géruntliye bagli olarak detaylar kaybolabilir. Bu,
sanatsal ¢alismanin ve AutoPunch ile birlikte kullanilan
gorintindn tipini anlamak igin gereklidir.

Vector Art, basit bir agiklamayla, bir “grafik” renk
blogudur. Bazi genel formatlar; .wmf ve .emf, Auto Punch
yaziliminin okuyabildigi iki formattir.

Bitmapped Art, tarama sirasinda kaydedilen “format”
tipidir. Bilgisayar, “gercekgi” gorinti tipini yaratmak igin
milyonlarca rengi gorir. Cok basit gérdugimuz 3 renkli
bir tasarimin bile milyarlarca pikseli vardir. Yazilimin
taniyabildigi genel formatlar: bmp, .jpg, .tif, .pcx, .pcd,
.tga, ve .psd.

AutoPunchTM igin ipuclari
* “Yiksek ¢6zUndrlukli” tarama (200-300 DPI).
* Amaclanan ¢ikistan 3-6 kat daha fazla tarama yapar.

Sanatsal galisma silindiginde, dizgln dikis yapmak igin
cok yakin olan gizgiler yazihm tarafindan yok edilir.
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Cerchietto multiplo

Multi-Hooping & una funzione speciale nel software FUTURA
XL-400TM che permette di ricamare dati piu grandi di un
singolo cerchietto per essere spediti alla macchina e realizzati,
con una semplice operazione di ri-intelaiatura del tessuto cosi
che ogni parte del ricamo combaci perfettamente. Questo
ricamo potrebbe essere un ricamo singolo che & troppo largo
per il cerchietto, oppure una combinazione di ricami piu piccoli
e/o lettere che combinate insieme come un ricami piu largo.
Vedi fig. 1

La funzione cerchietto multiplo divide gli elementi di un
ricamo in un massimo di quattro diverse parti; e le cuce con
precisione se le parti combaciano. Quando si reinserisce
il tessuto nel cerchietto, la funzione cerchietto Multiplo
compensera eventuali disallineamenti se il tessuto € stato
messo un po' di traverso.

Cucendo un ricamo che ¢ troppo largo per il cerchietto,
potrebbe essere difficile re-inserire il tessuto con un
allineamento preciso. Il cerchietto multiplo utilizza un sistema
dove vengono inseriti tre punti di allineamento (A,B e C)
su di una linea di fondo che é stata segnata sul tessuto.
Quando vengono inseriti i punti, informano la macchina dove
e sistemato il tessuto nel cerchietto e cuciranno il ricamo
allineandosi sulle linee di sfondo. Se il tessuto & leggermente
storto, questo sistema compensa e cucira di conseguenza. Si
prega di notare: la funzione cerchietto Multiplo compensera
solo un leggero disallineamento sulla linea verticale. Si
consiglia di inserire il tessuto il pit accuratamente possibile.

Preparazione del tessuto

Si prega di notare: il tessuto dev’essere largo abbastanza
da contenere la quantita di cerchietti che verranno richiesti
per il ricamo.

1. Utilizzando un pennarello molto fine idrosolubile, segnare
una linea verticale verso il centro del tessuto.

2. Tracciare una linea orizzontale verso il centro del tessuto.
Le linee orizzontali e verticali devono avere un angolo
preciso le une con le altre. Queste linee saranno definite
“linee di sfondo”. Le linee di sfondo verranno utilizzate
per inserire il tessuto nel cerchietto in maniera precisa,
allineate con le tracce.

Nel software

1. Selezionare Strumenti dalla barra strumenti orizzontale,
selezionare Cerchietto e poi selezionare Multiplo.

2. Un cerchietto singolo appare sullo schermo evidenziato
con #1 nell’angolo in alto a sinistra.
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Fig. 1

Bild 1

Sekil 1

Fig. 2 : |

Bild 2 Tessuto ' Linee disfondo

Sekil 2 Stoff ¢— Kreuzungslinie
Kumas Capraz ¢izgi

L'intersezione delle linee
di sfondo deve avere un
angolo di 90 gradi.

Der Schnittpunkt der
Kreuzungslinien muss__|
einen perfekten 90 Grad-
Winkel bilden.

Capraz gizgilerin
kesisme noktasi tam 90
derecelik agida olmalidir.

-

inee di sfondo
reuzungslinie
apraz cizgi

O X

Si prega di notare che: una linea sottile & molto
importante per la precisione e il risultato finale del

ricamo.

Bitte beachten Sie: ein
ein préazises Stickerge

e diinne Linie ist sehr wichtig fiir
bnis des fertigen Stickmusters.

Not: Nakisin son halinin dogrulugu icin ince bir

cizgi cok onemlidir.

Si prega di notare che:
fino a tre cerchietti
addizionali appariranno
se il ricamo lo richiede.

Bitte beachten Sie: je nach
GroRe der Musterdaten
erscheinen bis zu drei
zusiatzliche Rahmen.

Not: Desen verilerinin
gerektirmesine bagh
olarak lU¢ kadar ilave
kasnak gorecektir.




Multi-Rahmen

Der Multi-Rahmen ist ein besonderer Bestandteil der FUTURA
Software. Damit kénnen Muster zur Maschine gesendet
und gestickt werden, die gréRer als der Stickrahmen sind.
Gleichzeitig wird das Versetzen des Stickrahmens so einfach,
dass die einzelnen Musterteile perfekt zusammenpassen.
Die Stickdatei kann entweder ein Einzelmuster sein, das zu
grol3 fir den Rahmen ist, oder eine Kombination mehrerer
kleiner Muster oder Buchstaben, die fertig gestickt ein deutlich
grofReres Muster ergeben. Siehe Bild 1.

Der Multi-Stickrahmen teilt das Stickmuster in bis zu vier
verschiedene Abschnitte, die beim Sticken exakt aneinander
gesetzt werden. Beim Versetzen gleicht der Multi-Rahmen
eine falsche Ausrichtung des Materials aus, z.B. wenn der
Stoff etwas schief eingespannt wurde.

Wenn Sie ein Muster sticken, das zu groR fir den Stick-
rahmen ist, kann es beim Versetzen des Rahmens
Schwierigkeiten mit der Ausrichtung geben. Der Multi-Rahmen
verwendet ein System mit drei Ansatzpunkten (A,B und C)
auf den Kreuzungslinien, die auf dem Stoff markiert werden.
Wenn diese drei Punkte eingegeben werden, informieren sie
die Maschine exakt Uber die Positionierung des Stoffes im
Stickrahmen. Das Muster wird genau nach der Ausrichtung
der Kreuzungslinien gestickt. Ist der Stoff etwas schief
eingespannt, korrigiert der Multi-Rahmen die Ausrichtung
und néht dementsprechend. Bitte beachten Sie: der Multi-
Rahmen gleicht nur leichte Abweichungen in der vertikalen
Kreuzungslinie aus. Versuchen Sie, den Stoff so genau wie
moglich in den Stickrahmen einzuspannen.

Den Stoff vorbereiten

Bitte beachten Sie: der Stoff muss so grol3 sein, dass die
Anzahl der fiir das Muster benétigten Rahmen darauf passt.

1. Zeichnen Sie mit einem sehr feinen wasserléslichen
Markierungsstift eine senkrechte Linie auf die Stoffmitte.

2. Markieren Sie eine horizontale Linie auf der Stoffmitte.
Die vertikale und horizontale Linie missen einen
rechten Winkel bilden. Diese Linien werden nun als
“Kreuzungslinien” verwendet. Die Kreuzungslinien werden
bendtigt, um den Stoff gemal der Musteraufteilung in
den Multi-Rahmen einzuspannen.

In der Software

1. Wahlen Sie “Werkzeuge” aus der horizontalen Menue-
Leiste. Wahlen Sie “Rahmen” und anschlief3end “Multi”.

2. Ein einzelner Rahmen erscheint auf dem Bildschirm,
links oben in der Ecke gekennzeichnet mit #1.

Coklu Kasnak

Coklu Kasnak, FUTURA yaziliminda, tek bir nakis
kasnagindan daha biyuk nakis verilerinin dikis yapacak
makineye génderilmesini ve desenin her bélimdnin tam
olarak hizalanmasi igin yeniden kasnaga baglanmayi
kolaylastiran 6zel bir 6zelliktir. Bu nakis verileri, kasnak icin
cok buyuk olan tek bir desen veya birlestirildiginde ¢ok buyuk
bir bitmis desen olusturan kiigik nakis elementlerinin ve/veya
harflerin bir kombinasyonu olabilir. Bkz. sekil 1.

Coklu Kasnak 6zelligi, desenin elemanlarini dort farkli parcaya
béler ve bélumleri birbirleriyle tam eslestirerek diker. Kumasi
yeniden kasnagda bagladidinizda Coklu Kasnak 6zelligi,
kumas kasnaga hafif yamuk olarak yerlestiriimigse kumastaki
yamuklugu duzeltir.

Kasnak icin ¢ok buylk bir nakis desenini dikerken, kumasi
cok dizgin bir sekilde kasnaga baglamak zor olabilir. Coklu
Kasnak, kumas Uzerine isaretlenmis capraz gizgilere Ug¢
hizalama noktasinin (A, B ve C) girildigi bir sistemi kullanir.
Bu noktalar girildiginde, kumasin kasnaga tam olarak nasil
yerlestirildigi konusunda makineyi bilgilendirirler ve bdylece
deseni capraz cizgilerin hizalanmasina gore dikerler. Kumas
hafif yamuk ise, bu sistem yamuklugu dengeleyecek ve
dikis yapacaktir. Coklu Kasnak 6zelligi sadece dikey ¢apraz
cizgideki hafif yamukluklari diizeltecektir. Kumasgi mimkin
oldugunda dogru kasnaga takmayi deneyin.

Kumasin Hazirlanmasi

Not: Kumas, deseni dikmek igcin gerekecek kasnaklarin
sayisi kadar bliylik olmalidir.

1. Cok ince ¢izgili suda ¢6zulen bir kalem kullanarak
kumasin ortasindan asagi dogru dik bir ¢izgi gizin.

2. Kumasin ortasi boyunca bir yatay ¢izgi ¢izin. Dikey
ve yatay cizgiler birbirlerine dik acida olmalidirlar.
Bu cizgilere “gapraz gizgiler” denilecektir. Bu ¢apraz
cizgiler kumasi bélinen desen semasina gére kasnaga
ayarlamak icin kullanilacaktir.

Yazilimda

1. Yatay ara¢ ¢ubugundan Araglar opsiyonunu, Kasnak
opsiyonunu ardindan da Coklu opsiyonunu segin.

2. Ekranda tek bir kasnak, sol Ust késesinde #1 isaretli
olarak goérinar.
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3.

Selezionare un ricamo di grandi dimensioni oppure
ricami individuali che possono essere sistemati nell’area
del cerchietto a video. L’esempio mostra come utilizzare
lettere e ricami dalla Libreria ricami che & all'interno del
software. (Un numero addizionale di cerchietti apparira
come elenco del ricamo che verranno mostrati dopo la
prima selezione del cerchietto).

. Una sezione per volta del ricamo selezionato viene

spedita alla macchina per cucire. Cliccare sullo strumento
“Trasmetti alla macchina” della barra strumenti.

. L'area grigia ( cerchietto #1) e il primo dato che verra

spedito alla macchina per cucire.

Inserire il tessuto e lo stabilizzatore nel cerchietto,
allineare le linee di sfondo del dato1 con le linee segnate
guida segnate sul cerchietto. (Vedi figura 2 e 3).

Ci sono due tipi di marcature sul cerchietto interno.

96

Su ciascun alto del cerchietto vi € una linea centrale che
indica I'esatto centratura del cerchietto stesso.

In ogni angolo del cerchietto ci sono marcature che
contribuiscono a definire la massima superficie di ricamo
del cerchietto multiplo. Questi segni sono chiamati linee
guida. Le linee guida devono essere inserite nelle linee di
sfondo sul tessuto come mostrato.
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Linee guida
Fhrungslinie
Fig. 3 Kilavuz gizgi
Bild 3
Sekil 3
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Mittelpunktlinie
Orta nokta ¢izgisi
Linee guida
FUhrungslinie
Kilavuz gizgi
Fig. 4 Dato 1 Dato 2
Bild 4 Musterdaten 1 Musterdaten 2
Sekil 4 Veri 1 Veri 2
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ég@ Linee guida

FUhrungslinie

Kilavuz gizgi

FUhrungslinie
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Dato 4 Dato 3
Musterdaten 4 Musterdaten 3
Veri 4 Veri 3




3. Wahlen Sie ein groRes Muster oder einzelne Muster-
elemente und arrangieren Sie diese im Rahmen auf dem
Bildschirm. Das gezeigte Beispiel verwendet Buchstaben
und Muster aus der Musterbibliothek innerhalb der
Software. (Zusatzliche, nummerierte Rahmen erscheinen
im Bildschirm, sobald die Musterteile sich auerhalb des
ersten Rahmenfelds bewegen.)

. Die Musterdaten werden zur Maschine geschickt und
jedes Teilstiick separat genaht. Klicken Sie auf “Zur
Maschine tbertragen” auf der Werkzeugleiste.

. Das grau markierte Feld (1. Rahmen) zeigt den ersten
Teil der Stickdatei, der versendet und gestickt wird.

Spannen Sie Stoff und Stickvlies so in den Rahmen,
dass die Kreuzungslinien des Musterteils 1 innerhalb der
Fuhrungsmarkierungen des Stickrahmens ausgerichtet
sind. (Siehe Bild 2 und 3.)

Es gibt zwei Markierungssatze auf dem inneren Rahmen.

Auf jeder Seite des Stickrahmens befindet sich eine
Markierung der Mittellinie, welche die genaue Mitte des
Rahmens anzeigt.

Die Markierungen in den Ecken des Stickrahmens
begrenzen zusammen die maximale Stickflache fur
den Multi-Rahmen. Diese Markierungen gelten als
FUhrungslinien. Sie werden an der horizontalen und
vertikalen Kreuzungslinie auf dem Stoff wie abgebildet
angesetzt.

3. Blyuk bir desen veya bireysel desen elementleri secin

ve ekrandaki kasnak alanina yerlestirin. Gértinen
ekran, yazilimda bulunan Desen Kitiphanesinden
harfleri ve desenleri kullanir.(Desen bolumleri ilk
kasnak bélimunden aktik¢a ilave numarali kasnaklar
gorinecektir).

. Her seferinde bir bélim dikmek i¢in desen verileri

makineye génderilir. Arag gubugundaki “Makinaya
aktarin” sekmesini tiklayin.

. Gri alan (#1 Kasnak), dikis icin makineye goénderilen ilk

nakis verileridir.

Verilerin (1) capraz gizgilerini kasnagin kilavuz gizgi
isaretleriyle hizalayarak kumasi ve telayl kasnaga
yerlestirin. (Bkz. sekil 2 ve 3).

i¢ kasnakta iki isaret dizisi bulunur.

Kasnagin her bir yaninda, kasnagin tam ortasini gésteren
bir Orta Kasnak gizgisi vardir.

Kasnagin her k6sesinde, Coklu Kasnak igin birlikte
maksimum dikis alanini belirleyen isaretler vardir. Bu
isaretlere Kilavuz gizgiler denir. Kilavuz cgizgiler sekilde
gosterildigi gibi kumastaki yatay ve dikey capraz cizgiler
Uzerine ayarlanmalidir.
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6. Nella schermata successiva viene chiesto di inserire il
primo dei tre punti di allineamento, A, B e C. Questi punti
di allineamento informeranno la macchina dell’esatta
posizione delle linee di sfondo sul cerchietto.

Lo schermo della macchina mostra “MH” come illustrato,
e la linea a croce per il dato 1 con il punto di ingresso A
che lampeggia.

7. Utilizzare i tasti shift sulla macchina per spostare il telaio,
fino a quando I'ago arrivera sul punto A della linea croce, e
premere il tasto OK.

Nota: se viene fatto un errore nell'inserimento dei punti,
premere il tasto cancella, per cancellare il/i punto/i.
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6. Der nachste Bildschirm fordert Sie dazu auf, den ersten
der drei Ausrichtungspunkte A,B undC einzugeben.
Diese Punkte informieren die Maschine genau Uber die
Positionierung der Kreuzungslinien im Stickrahmen.
Es ist duBerst wichtig, dass die Punkte exakt auf den
Kreuzungslinien eingegeben werden.

Das Display an der Maschine zeigt “MH” wie abgebildet
und die Kreuzungslinien fur die Musterdaten 1. Der
eingegebene Punkt A blinkt.

7. Mit den Pfeiltasten an der Maschine bewegen Sie den
Stickrahmen, bis die Nadel Punkt A auf der Kreuzungslinie
erreicht hat. Dricken Sie die OK Taste.

Hinweis: Falls bei der Eingabe der Punkte ein Fehler gemacht
wird, driicken Sie die Loschtaste, um die Punkte zu entfernen.

6. Sonraki ekran mesajlari G¢ hizalama noktalarindan (A, B
ve C) ilkini girmenizi ister. Bu hizalama noktalari, ¢capraz
cizgilerin kasnagin tam olarak neresine yerlestirildigi
konusunda makineyi bilgilendirecektir.

Makinenin gdstergesinde sekilde gdsterildigi gibi “MH”
simgesi ve A giris noktasi yanip sénen veri 1’'in ¢capraz
cizgiler gérundr.

7. igne, capraz cizgi izerindeki A noktasina gelinceye
kadar kasnagi hareket ettirmek icin makinedeki kaydirma
digmelerini kullanin ve OK tusuna basin.

Not: Noktalari girerken bir hata yapilirsa, noktayi/noktalari
silmek igin Clear digmesine basin.
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8. Una volta inserito il punto A, lo schermo del PC e quello ( ()
della macchina passeranno direttamente all'inserimento dei
punti B e C.

Nel caso in cui si inseriscano tre punti sbagliati, e non
formano un angolo retto, il software mostrera il seguente
messaggio di errore e vi dara I'opportunita di inserire
nuovamente i punti.

N

' Incorrect input of alignment paints. ~ s ~ 4
[ Would you like to set again?

Yes I Mo |

Gereral ]F\ealtime{
)
9. Quando tutti e tre i punti saranno inseriti, cliccare su
Spedisci ricamo nella finestra navigatore macchina per
spedire la porzione di ricamo del dato 1 alla macchina.
Ricamare il lavoro.
10.Dopo che tutti i colori del ricamo del primo telaio sono
stati ricamati, cliccare su esci dal navigatore macchina
e lo schermo passera all'inserimento delle informazioni | Send block ‘ 7 |
deI_I area del_dato 2. Utlllzza_re I_a stessa proqedura per > o ‘ Taoa e ‘
re-intelaiare il tessuto, spedire il dato 2 del ricamo alla
maCChina e inserire | punti A B e C I Monochrome I~ Speed Limiter I~ Baste-in-Hoop
Sewing : Block: 1 of 4 Siitch:
Maching paused.
Press machine button “'Start” to start sewing.
Evit < |
L
4 ™ 4 ™ 4 ™)

Il display della macchina mostrera la posizione della "linea
a croce" nel telaio per il dato 2 e i punti diingresso AB e C
lampeggieranno. Ricamare il dato 2.

11.Seguire la stessa procedura per il dato 3 e 4.
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8. Sobald Punkt A eingegeben ist, fordern der PC -Bildschirm

und das Maschinendisplay Sie dazu auf, Punkt B und C
einzugeben. Verfahren Sie flr die Eingabe von B und C so
wie bei Punkt A.

Falls die drei Punkte falsch eingegeben wurden und
keinen akkuraten rechten Winkel bilden, zeigt die Software
folgende Fehlermeldung an und gibt Ihnen die Méglichkeit,
die Ausrichtungspunkte neu einzugeben.

9. Wenn alle drei Punkte eingegeben sind, klicken Sie

auf "Muster senden" im Maschinen-Navigator, um das
Musterteil 1 zur Maschine zu Ubertragen. Sticken Sie das
Muster.

10.Nachdem alle Farben des Musters im ersten Rahmen

gestickt sind, klicken Sie auf "Ausgang" im Maschinen-
Navigator. Der Bildschirm fordert Sie auf, die Informationen
zum 2. Musterteil einzugeben. Versetzen und Sie mit der
oben beschriebenen Methode den Rahmen und spannen
ihn erneut. Senden Sie die Musterdaten 2 zur Maschine
und geben Sie die Punkte A, B und C ein.

Auf der Maschinenanzeige erscheinen die Positionen des
Fadenkreuzes innerhalb des Stickrahmens fir das Muster
2. Die Eingabewerte A, B und C blinken. Sticken Sie das
Muster 2 ab.

11.Wiederholen Sie den Vorgang fur den Musterblock 3 und 4.

8. A noktasi girildikten sonra, PC ekrani ve makine gdstergesi

B ve C noktalarini girmenizi isteyecektir. B ve C noktalarini
girmek icin ayni islemleri takip edin.

Ug¢ noktanin yanlis girildigi ve tam dik agi yapmadigi
durumda, yazilim asagidaki hata mesajini gésterecek ve
hizalama noktalarini yeniden girmeniz igin size bir firsat
verecektir.

9. Her ¢ nokta girildiginde veri 1'in desen kismini makineye

géndermek i¢in Makine Navigatér Kutusundaki Send
design sekmesini tiklayin. Deseni sisleyin.

10.Kasnak 1 deseninin tim renkleri naksedildikten sonra,

Makine Navigatér Kutusundaki Exit sekmesini tiklayin ve
ekranda veri 2 alanindan bilgiler girmenizi isteyecektir.
Kumasi yeniden kasnaga takmak, veri 2 desenini makineye
géndermek ve A, B ve C noktalarini girmek icin ayni iglemi
kullanin.

Makine, veri 2 icin kasnakta "gapraz ¢izgi" konumlarini
gOsterecektir, A, B ve C giris noktalari yanip séner. Veri 2
tasarimini igleyin.

11.Veri 3 ve veri 4 icin ayni islemi takip edin.
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PANNELLO DI CONTROLLO PER IL
RICAMO

In fase ricamo, la manopola sul pannello di controllo sono
utilizzate per passare attraverso il ricamo colore per colore e
all'interno di un blocco colore.

Dopo aver trasferito il ricamo desiderato per la tua macchina
per cucire e da ricamo FUTURA, il display mostra il numero
di blocco di colore corrente e il numero totale di blocchi
colore come in figura. Le tre linee orizzontali indicano l'inizio
(linea di fondo), meta e fine (riga superiore) del blocco di
colore corrente. Mentre il blocco viene cucito, una barra di
avanzamento sul lato destro del display mostrera I'attuale
posizione approssimativa nel blocco di colore.

PASSAGGIO TRA BLOCCHI DI COLORE

Per passare tra i blocchi di colori trasferiti, premere il centro
della manopola in basso. Verra visualizzato "BL" sul display.
Le frecce indicano in quale direzione ci si pud muovere tra i
blocchi di colore.

Ruotare il selettore inferiore. Cambia il numero di blocco
colore. Quando si € raggiunto il blocco di colore desiderato,
premere OK. Il telaio si sposta nella posizione del primo punto
del di colore blocco selezionato.

VAI ALLA POSIZIONE APPROSSIMATIVA
DEL PUNTO ALL'INTERNO DI UN
BLOCCO DI COLORE.

Per passare a una certa parte del blocco di colore corrente,
premere il centro del quadrante superiore. La linea orizzontale
sul display indica la posizione approssimativa nel corrente
blocco di colore.

Ruotare il quadrante superiore in senso orario per andare in
avanti, e in senso antiorario per tornare indietro nel ricamo.
Ogni passaggio equivale a un decimo del blocco colore.

Esempio: se un blocco colore contiene 150 punti, ogni
passaggio corrisponde a 15 punti.

Quando hai trovato la posizione desiderata nel blocco colore,
premere OK. Il telaio si muove in quella posizione. Regolazioni
pil precise si possono ottenere usando il tasto Ago su/giu e il
tasto Retromarcia come descritto a pag. 82 - 83.
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BEDIENFELD BEIMSTICKEN

Beim Sticken benutzt man die Wahlrader auf dem Bedienfeld,
um Farbe fir Farbe durch das Muster und innerhalb eines
Farbblocks zu wandern.

Nachdem Sie das bzw. die gewiinschten Muster zur FUTURA
N&hmaschine tbertragen haben, erscheint auf dem Display
die Nummer des aktuellen Blocks und die Gesamtzahl der
Farbblécke wie dargestellt. Die drei horizontalen Linien zeigen
den Anfang des momentanen Farbblocks (Grundlinie), die
Mitte und das Ende (obere Linie). Wahrend das Muster
gestickt wird, zeigt ein Verlaufsbalken auf der rechten Seite
des Displays die ungeféhre aktuelle Position im Farbblock.

ZWISCHEN ZWEI FARBBLOCKEN
WECHSELN

Um zwischen den Ubertragenen Farbblécken zu wechseln,
dricken Sie die Mitte des unteren Wahlrads. Im Display
erscheint "BL". Die Pfeile geben an, in welche Richtung Sie
durch die Farbblécke wandern kénnen.

Drehen Sie das untere Wahirad. Die Nummer des aktuellen
Farbblocks wechselt. Sobald Sie den gewlinschten Farbblock
erreicht haben, driicken Sie OK. Der Stickrahmen bewegt sich
an die Position des ersten Stichs im gewahlten Farbblock.

ZUR UNGEFAHREN POSITION IM
FARBBLOCK GEHEN

Um zu einer ungefahren Position im Farbblock zu gelangen,
driicken Sie die Mitte des oberen Wahlrads. Die horizontale
Linie im Display zeigt die geschétzte aktuelle Position im
Farbblock.

Drehen Sie das obere Rad im Uhrzeigersinn, um vorwarts zu
gelangen, und gegen den Uhrzeigersinn, um sich rickwarts
durch das Muster zu bewegen. Jeder Schritt entspricht einem
Zehntel des Farbblocks.

Beispiel: Besteht der Farbblock aus 150 Stichen, entspricht
jeder Schritt 15 Stichen.

Sobald Sie die gewiinschte Position im Farbblock erreicht
haben, driicken Sie OK. Der Rahmen bewegt sich an diese
Stelle. Optimieren Sie diese Einstellung mit den Tasten Hoch/
Tief und Ruckwarts, wie auf Seite 82 - 83 beschrieben.

NAKIS YAPARKEN GORUNEN KONTROL
PANELI

Nakis yaparken kontrol panelindeki dugmeler desen iginde
renk renk arama yapmak ve bir renk blogu icinde ilerlemek
icin kullanihr.

istediginiz deseni/desenleri FUTURA dikis ve nakis
makinenize aktardiktan sonra, ekranda sekilde g&sterildigi gibi
mevcut renk blogunun numarasi ve toplam renk blogu sayisi
gérundr. Ug yatay cizgi mevcut renk blogunun baglangicini
(alt ¢izgi) ortasini ve sonunu (st ¢izgi) gésterir. Blok dikildikge
ekranin sag tarafindaki islem gubugu renk blogundaki mevcut
konumu yaklasik olarak gdsterecektir.

RENK BLOKLARI ARASINDA GECIS
YAPMA

Aktarilan renk bloklari arasinda gecis yapmak icin alt
digmenin ortasina basin. Ekranda “BL” gérundr. OK'lar, renk
bloklari arasinda hangi yénde ilerleyebileceginizi gésterir.

Alt dugmeyi cevirin. Mevcut renk blogu numarasi degisir
istenilen renk bloguna ulastiginizda OK digmesine basin.
Kasnak, secilen renk blogundaki ilk dikis pozisyonuna gider.

RENK BLOGU ICINDEKI YAKLASIK DIKiS
POZISYONUNA GIDIN

Mevcut renk blogunun belli bir kismina gitmek i¢cin Ust
digmenin ortasina basin. Ekrandaki yatay ¢izgi renk
blogundaki yaklagik mevcut konumu gdsterir.

Desen iginde ileri gitmek igin Gst digmeyi saat yéninde ve
geri gitmek icin saatin tersi yéniinde c¢evirin. Her bir adim, renk
blogunun onda birine esittir.

Ornek: Eger bir renk blogu 150 dikis igeriyorsa, her bir adim
15 dikise denk gelir.

Renk blogunda istenilen konuma ulastiginizda OK diigmesine
basin. Kasnak bu konuma gider. Sayfa 82 - 83 agiklandidi gibi
igne Kaldirma/indirme ve Geri Dikis digmelerini kullanarak
ince ayarlamayi yapin.
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MESSAGGI DI AVVERTIMENTO HILFSMELDUNGEN NAKIS YAPARKEN

DURANTE IL RICAMO BEIM STICKEN FAYDALI MESAJLAR
Schermaéz:#Lﬁ(a)nnello di Sit_uazi.one
Display auf dem Bedienfeld S;uahon
urum

Kontrol panelindeki gosterge

L'unita di ricamo & montata ma il cavo USB non é collegato.

o]

Il cavo USB é scollegato dopo aver trasmesso il ricamo. In questo caso, I'immagine
apparira per qualche secondo, e poi tornera indietro alla visualizzazione normale. Il ricamo
trasferito sara ancora disponibile nella memoria della macchina.

Die Stickeinheit ist montiert, aber das USB Kabel ist nicht angeschlossen.
oder

Das USB-Kabel wurde nach Ubertragung der Stickdaten abgezogen. In diesem Fall wird
das Bild einige Sekunden lang angezeigt. Dann erscheint die normale Anzeige wieder. Die
Ubertragenen Stickdaten sind immer noch in der Maschine gespeichert.

Nakis Unitesi takilmis, ancak USB kablosu baglanmamis.

wa

L
veya
Nakis verisini aktardiktan sonra USB kablosunun baglantisi kesilir. Bu durumda, resim
birka¢ saniye goérintulenir, sonra normal ekrana geri donulur. Aktarilan nakis verisi
makinede yer almaktadir.

Il cavo USB ¢ collegato ma i dati del ricamo non sono ancora stati trasferiti.
Tutte le spie LED sono spente.

Das USB Kabel ist angeschlossen, aber die Musterdaten sind noch nicht tbertragen.
Alle LED Anzeigen sind dunkel.

USB kablosu bagdlanmis, ancak nakis verileri hentiz aktariimamis.
Tum LED lambalari séner.

E'in atto il trasferimento dei dati.
Tutte le spie LED sono spente.

Die Musterdaten sind tbertragen worden.
LED Anzeigen sind dunkel.

Nakis verileri aktariliyor.
Tum LED lambalari séner.
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Schermata sul pannello di
controllo

Display auf dem Bedienfeld
Kontrol panelindeki gosterge

Situazione
Situation
Durum

Il ricamo & stato completamente trasferito.
Il numero del corrente blocco di colore (A) (numero uno subito dopo il trasferimento) e il numeor
totale dei blocchi trasferiti (B) sono mostrati sul display.

Die Stickdaten wurden vollstandig tbertragen.
Auf der Anzeige erscheinen die Nummer des aktuellen Farbblocks (A) (Nummer 1
unmittelbar nach der Ubertragung) und die Gesamtanzahl der Ubertragenen Farbbldcke (B)

Nakis verisi tamamen aktariimigtir.

'feamnm

R
®

— Mevcut renk blogunun sayisi (A) (aktarma sonrasi dodrudan bir numaradir) ve aktarilan
renk bloklarinin toplam sayisi (B) ekranda gosterilir.
Ricamo in corso
Il numero del blocco di colore attualmente cucito (A) e il numero totale di colore trasferito blocchi

(B) vengono visualizzati sul display. La barra di stato indica a che punto & il ricamo.

Stickvorgang lauft

Auf der Anzeige erscheinen die Nummer des Farbblocks (A), der gerade abgestickt wird,
sowie die Gesamtanzahl der Ubertragenen Farbblécke (B). Die Statuszeile zeigt den
Fortschritt der abgestickten Farbe.

Nakis yapilmaktadir.

]
7

co |

c2
LN

|

— Mevcut dikilen renk blogunun sayisi (A) ve aktarilan renk bloklarinin toplam sayisi (B)
ekranda goésterilir. Durum gubugdu, makinenin, renk blounda ne kadar ilerleyerek isleme
yaptigini gosterir.

ﬂ Quando é stato completato I'ultimo blocco, o un’unita del cerchietto continuo, tutte le spie

LED si spengono.

Wenn der letzte Block oder ein Abschnitt des Endlos-Rahmens fertiggestellt ist, erléschen
alle LED Leuchten.

Son blok veya sonsuz kasnagin bir tnitesi tamamlandiginda.
Tam LED lambalari séner.
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4. ALTRE COSE DA CONOSCERE

LEVA ALZAPIEDINO

La leva alzapiedino ha tre posizione.
1. Abbassate il piedino per cucire.

2. Sollevate il piedino in posizione intermedia per inserire o
togliere il tessuto.

3. Sollevate il piedino all’altezza massima per cambiare il
piedino o per togliere tessuto di grosso spessore.

CONTROLLO DELLA GRIFFA

Le griffe controllano il movimento del tessuto che viene cucito.
Possono essere sollevate per le cuciture piu comuni, mentre
possono essere abbassate per rammendi, cuciture a braccio
libero e ricamo di lettere in modo da essere voi, € non le griffe,
a spostare il tessuto.

CUCITURA A BRACCIO LIBERO

La vostra macchina pud essere utilizzata sia con il ripiano che
a braccio libero.

Quando il piano estraibile € installato, la macchina consente
un’ampia superficie di lavoro per una cucitura convenzionale
a ripiano.

Per rimuovere il piano estraibile, afferratelo con entrambe le
mani e tiratelo verso sinistra, come indicato nella figura. Per
riposizionarlo, fatelo scorrere in posizione finché non avvertite
uno scatto.

Senza piano estraibile, la macchina diventa un piccolo
modello a braccio libero, per cucire abiti da bambino, polsini,
gambe di pantaloni e altri punti di difficile accesso.
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4. GUT ZU WISSEN

NAHFUSSHEBER
Es gibt drei Positionen fiir den Nahful3.

1. Nahfuld in unterster Stellung: zum Nahen.

2. N&hful In der Mitte: zum Einlegen und Herausnehmen des
Néahgutes.

3. N&hfull in oberster Stellung: wenn Sie den N&hful
auswechseln oder besonders dicken Stoff herausnehmen.
In dieser Stellung rastet der NahfuRheber nicht ein.

TRANSPORTEUR-VERSENKUNG

Der Transporteur bewirkt die Bewegung des Stoffes beim
N&hen. Fir normale N&harbeiten sollte er daher ,oben” stehen
und fur Sonderarbeiten, wie z.B. Stopfen und Freihand-
Sticken und Nahen von Monogrammen, vergesenkt werden.
Sie kénnen dann den Stoff selbst fiihren und bewegen.

FREIARM- ODER FLACHBETT-NAHEN

Sie kdnnen lhre Maschine sowohl als Freiarm- als auch als
Flachbett-Maschine benutzen.

Bei eingebautem Anschiebetisch haben Sie eine grofle
Arbeitsflache, wie bei einem Flachbett-Modell.

Halten Sie den Anschiebetisch zum Entfernen mit beiden
Handen fest und ziehen Sie ihn von der Maschine weg. Zum
Einsetzen schieben Sie den Anschiebetisch in die richtige
Position, bis er einrastet.

Ohne Anschiebetisch kann die Maschine als Freiarm-
Nadhmaschine zum Nahen von Kinderbekleidung,
Manschetten, Hosenbeinen und anderen schwer zugénglichen
Stellen verwendet werden.

4. BILMENiZ GEREKEN DIGER
HUSUSLAR

BASKI AYAGI KALDIRMA KOLU

Baski ayaginiz i¢in G¢ konum vardir.
1. Dikmek icin baski ayagini indirin.

2. Kumas! sokmak veya c¢ikartmak igin kaldirma kolunu orta
konuma yukseltin.

3. Baski ayagini degistirmek veya kalin kumasi ¢ikartmak icin
kaldirma kolunu en ylksek konumuna kaldirin.

TRANSPORT DiSLISI KONTROLU

Transport diglileri, dikilen kumasin hareketini kontrol eder.
Bunlar genel dikis amacglari igin yukseltilmeli ve kumasi
transport dislileri degdil sizin hareket ettirmeniz igin 6rgu,
serbest elle nakis ve isleme icin alcaltiimalidir.

SERBEST KOL DiKiSINE DONUSTURME

Makineniz hem diiz yatak olarak veya serbest kol modeli
olarak kullanilabilir.

Uzatma tablosu konumundayken standart yatak modeli olarak
blyuk bir calisma yuzeyi saglar.

Uzatma tablasini ¢gikartmak icin her iki elinizle saglam
bir sekilde tutun ve gdsterilen sekilde sola dogru ¢ekin.
Degistirmek icin uzatma tablasini tiklayincaya kadar yerine
geri kaydirin.

Uzatma tablasi ¢ikartilmisken makine, ¢ocuk kiyafetleri,
kolluk, pantolon bacaklari ve diger bigimsiz yerler icin ince bir
serbest el modeline dénusur.
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IN CASO DI PROBLEMA

PROBLEMI GENERALI

La macchina non cuce

* Linterruttore di accensione & spento. - Accendetelo (vedi a
pagina 10 - 11).

* La leva per occhielli non & alzata quando si cuciono i motivi.
- Alzare laleva (vedi a pagina 52 - 55).

* La leva per occhielli non & abbassata quando si cuciono gli
occhielli. - Abbassare la leva (Vedi a pagina 52 - 55).

La macchina si inceppa / ha un movimento irregolare

* Il filo si & inceppato nel crochet — Pulite il crochet (vedi a
pagina 110 - 111).

*L’ago € danneggiato — Sostituitelo (vedi a pagina 21).

Il tessuto non si muove

* |l piedino non é stato abbassato - Abbassate il piedino.

Il motivo scelto non pud essere selezionato

* La modalita ago gemello € stata attivata e lampeggia rosso.
— Spegnere l'interruttore.

PROBLEMI DI CUCITO

La macchina salta i punti

* L’ago non € completamente inserito nel morsetto. - (vedi a
pagina 21).

* L’ago & piegato o spuntato - Sostituite 'ago (vedi a pagina 21).

* La macchina non ¢ stata infilata correttamente. - (vedi a
pagina 16 - 19).

* Il filo si € inceppato nel crochet. - Pulite il crochet (vedi a
pagina 110 - 111).

| punti sono irregolari

* Le dimensioni dell’ago non sono adatte al tipo di filo e di
tessuto. - (vedi a pagina 20).

* La macchina non ¢ stata infilata correttamente. - (vedi a
pagina 16 - 19).

* 1l filo superiore & troppo poco teso. - (vedi a pagina 22 - 23).

* 1l tessuto ¢ stato tirato o spinto, forzando il trasporto della
macchina. Guidate il tessuto con delicatezza.

* La bobina non ¢é stata riavvolta correttamente. - Riavvolgete
la bobina (vedi a pagina 12 - 13).

L’ago si spezza

* |l tessuto € stato tirato o spinto, forzando il trasporto della
macchina. Guidate il tessuto con delicatezza.

* Le dimensioni dell’ago non sono adatte al tipo di filo e di
tessuto. - (vedi a pagina 20).

*L’ago non e completamente inserito nel morsetto. - (vedi a
pagina 21).

PROBLEMI CON IL FILO

Il filo dell’ago si spezza.
* La macchina non ¢ stata infilata correttamente — (vedi a

pagina 16 - 19).

* Il filo superiore € troppo teso. - (vedi a pagina 22 - 23).

* L’ago ¢ piegato. Sostituitelo (vedi a pagina 21).

* Le dimensioni dell’lago non sono adatte al tipo di filo e di
tessuto. - (vedi a pagina 20).

Il filo della bobina si spezza

* La bobina non & stata infilata correttamente. - (vedi a pagina
14 - 15).

* Si accumula filaccia nella scatola bobina o sul crochet
- Togliete la filaccia. (vedi a pagina 110 - 111).

Il tessuto forma grinze

* Il filo superiore & troppo teso. - Regolate la tensione del filo
(vedi a pagina 22 - 23).

* Il punto ha una lunghezza eccessiva per un tessuto cosi
sottile o delicato. Diminuite la lunghezza del punto (vedi a
pagina 24 - 27).
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NUTZLICHE TIPPS BEI STORUNGEN

ALLGEMEINE STORUNGEN

Maschine ndht nicht.

* Der Hauptschalter ist nicht eingeschaltet. - Hauptschalter
einschalten (siehe s. 10 - 11).

* Knopflochhebel befindet sich beim Nahen von Stichmustern
nicht in der oberen Position. - Bringen Sie den
Knopflochhebel in die obere Position (siehe s. 52 - 55).

* Knopflochhebel ist beim Nahen von Knopfléchern nicht
gesenkt. - Senken Sie den Knopflochhebel (siehe s. 52 - 55).

Maschine blockiert/klopft.

* Faden im Greifer verfangen. - Greiferraum reinigen (siehe s.
110 - 111).

* Die Nadel ist beschéadigt. - Nadel auswechseln
(siehe s. 21).

Maschine transportiert nicht.

* Der Nahful ist hochgestellt. - Nahful3 absenken.

Gewilnschte Muster kénnen nicht angewahlt werden.

* Zwillingsnadeltaste wurde gedriickt und leuchtet rot.

- Schalten Sie die Zwillingsnadeltaste aus.

STICHPROBLEME

Stichauslassen

* Die Nadel ist nicht ganz in den Nadelhalter eingeschoben.
- (siehe s. 21).

* Die Nadel ist stumpf oder verbogen. - Nadel auswechseln
(siehe s. 21).

* Die Maschine ist nicht richtig eingefadelt. - (siehe s. 16 - 19).

* Faden im Greifer verfangen. - Greiferraum reinigen (siehe s.
110 - 111).

UngleichméRige Stiche

* Nadelstarke passt nicht zu Stoff und Faden. - (siehe s. 20).

* Die Maschine ist nicht richtig eingefadelt. - (siehe s. 16 - 19).

* Oberfadenspannung zu lose. - (siehe s. 22 - 23).

* Sie haben am Stoff gezogen oder ihn entgegen der
Transportrichtung geschoben. - Stoff nur leicht fihren.

* Unterfaden nicht gleichmaRig aufgespult. - Neu spulen (siehe
s. 12-13).

Nadel bricht

* Sie haben am Stoff gezogen oder ihn entgegen der
Transportrichtung geschoben. - Stoff nur leicht fihren.

* Nadelstarke passt nicht zu Stoff und Faden.
- (siehe s. 20).

* Die Nadel ist nicht ganz in den Nadelhalter eingeschoben.
(siehe s. 21).

FADENPROBLEME

Oberfaden reif’t

* Die Maschine ist nicht richtig eingefadelt. - (siehe s. 16 - 19).

* Oberfadenspannung zu fest. - (siehe s. 22 - 23).

* Die Nadel ist verbogen. - Nadel auswechseln (siehe s. 21).

* Die Nadelstarke passt nicht zu Stoff und Faden.
- (siehe s. 20).

Unterfaden reifdt

* Die Spule ist nicht richtig eingefadelt. - (siehe s. 14 - 15).

* Flusen an der Spule oder im Greifer. - Flusen entfernen.
(siehe s. 110 - 111).

Stoff zieht sich zusammen

* Oberspannung zu fest. - Fadenspannung nachstellen (siehe
s. 22 - 23).

* Stichlange bei diinnem oder weichem Stoff zu lang.
- Stichlange reduzieren (siehe s. 24 - 27).

PERFORMANS KONTROL LIiSTESI

GENEL SORUNLAR

Makine dikmiyor.
* Elektrik dugmesi kapalidir. - Dugmeyi agin.

Makine tekliyor/sarsiliyor.

* Iplik, caganoza takilmistir. - Caganozu temizleyin (bkz. sayfa
110 - 111).

* igne hasarlidir. - igneyi degistirin (bkz. sayfa 21).

Kumas hareket etmiyor.

* Baski ayag! indirilmemistir — baski ayagini indirin.

* Transport diglisi indirilmistir (bkz. sayfa 106 — 107).

DiKiS SORUNLARI

Makine dikis atliyor.

*Igne, igne kelepgesine tam girmemistir. - Bkz. sayfa 21.

* igne egilmis veya korelmistir. - igneyi degistirin (bkz. sayfa
21).

* Makineye iplik dogru takilmamistir. - Bkz. sayfa 16 - 19.

* Iplik, caganoza takilmistir. - Caganozu temizleyin (bkz. sayfa
110 - 111).

Dikisler dlizensizdir.

* igne, iplik ve kumas igin uygun degildir. - Bkz. sayfa 20.

* Makineye iplik dogru takilmamistir. - Bkz. sayfa 16 - 19.

* Ust iplik tansiyonu ¢ok gevsektir. - Bkz. sayfa 22 - 23.

* Kumas cekiliyor veya makine besleme hareketine karsi
itiliyor. - Hafifce yénlendirin.

* Masura dengeli sariimamistir. - Masuray! tekrar sarin. (bkz.
sayfa 12 - 13)

igne kirilir.

* Kumas cekiliyor veya makine besleme hareketine karsi

itiliyor. - Hafifce yonlendirin.
*igne, iplik ve kumas icin uygun degildir. - Bkz. sayfa 20.
*Igne, igne kelepgesine tam girmemistir (Bkz. sayfa 21).

IPLIK SORUNLARI
idne ipligi kopuyor.
* Makineye iplik dogru takilmamistir. - Bkz. sayfa 16 - 19.

* Ust iplik tansiyonu ok siki. - Bkz. sayfa 22 - 23.

* igne egilmis. - Igneyi degistirin (bkz. sayfa 21).

* igne, iplik ve kumas igin uygun degildir - Bkz. sayfa 20.

Masura ipligi kopuyor.

* Masura yuvasina iplik dogru takilmamistir.
Bkz. sayfa 14 - 15.

* Bobin yuvasinda ve gaganozda tiy birikiyor. - Tlyleri
temizleyin (bkz. sayfa 110 - 111).

Kumas bilzisuyor.

* Ust iplik tansiyonu ¢ok siki. - iplik tansiyonunu ayarlayin (bkz.
sayfa 22 — 23).

* Ince veya yumusak kumas igin dikis uzunlugu gok uzundur.
(bkz. sayfa 24 - 27)
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PULIZIA DELL’AREA DELLA GRIFFA E
DEL CROCHET

& Scollegate sempre I'alimentazione della
macchina, staccando la spina dalla presa di rete.
ATTENZIONE

Perché la macchina funzioni nel migliore dei modi, &
necessario pulire ogni volta le parti piu importanti.

1. Sollevate I'ago nella sua posizione piu elevata.

2. Rimuovete le due viti (1) e togliete la placca d’ago
facendola scorrere verso di voi.

3. Togliete la scatola bobina (2).

4. Pulite le griffe e I'area del crochet con lo spazzolino in
dotazione.

Mettete una goccia di olio da macchina per cucire sul
percorso del crochet, nei punti indicati dalle frecce. (A, B)

NOTA: Vi consigliamo Olio da Macchine per Cucire
Marca Singer.

NON UTILIZZATE un lubrificante “generico” in
quando non adatto alle macchine per cucire.

5. Inserite nuovamente la scatola bobina, con la sporgenza (3)
a contatto della molla (4).

6. Accertatevi che 'ago sia nella sua posizione piu alta e
inserite la placca d’ago facendola scorrere, come indicato
dalla figura.

Pulizia della macchina e del reostato

Dopo averla utilizzata, pulite la macchina e il reostato,
spolverandoli con un panno asciutto.

NOTA: Vi raccomandiamo di utilizzare un panno asciutto per
evitare il rischio di scosse elettriche.
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REINIGUNG DES TRANSPORTEURS

YATAK ALANININ VE BESLEME
DISLILERININ TEMIZLENMESI

UND DES GREIFERRAUMS
Maschine immer durch Herausziehen des

& Netzsteckers aus der Steckdose vom Netz
VORSICHT| trennen.

YA

DIKKAT

Daima fisi prizden gekerek makineyi elektrik
beslemesinden ayirin.

Um eine einwandfreie Funktion Ilhrer Maschine
sicherzustellen, sind alle wichtigen Teile immer sauber zu
halten.

1. Bringen Sie die Nadel in die héchste Stellung.

2. Beide Schrauben der Stichplatte (1) herausdrehen.
Stichplatte gegen sich schieben, wie in der Abbildung
dargestellt, und entfernen.

3. Entfernen Sie die Spulenkapsel (2).

4. Reinigen Sie den Transporteur und den Greiferraum mit
dem Pinsel aus dem Zubehor.

Geben Sie einen Tropfen Nahmaschinendl an die durch
Pfeile (A, B) gekennzeichneten Stellen des Greifers.

Makinenin en iyi sekilde ¢alismasi igin, 6nemli parcalari
daima temiz tutmak gerekir.

1. igneyi en yiiksek konuma kaldirin.

2. Sékmek icin, igne plakasindaki (1) iki viday sokin ve igne
plakasini sekilde gdsterildigi gibi kendinize dogru kaydirin.

3. Mekigi (2) cikarin.

4. Kumas dislilerini ve yatak alanini bir tiy fircasi ile
temizleyin.

Oklarla gosterildigi gibi, yatak yuvasina bir damla dikis
makinesi yagi damlatin. (A, B)

HINWEIS: Verwenden Sie auf keinen Fall
»Allzweck”-Schmierdl. Normales Schmierdl ist fiir
Ndhmaschinen nicht geeignet.

NOT: Yaglama yaparken, gosterilen noktalarda sadece
SINGER® yagi kullanin. SINGER® 6zel olarak hazirlanir
ve herhangi bir zararl atik icermez.

5. Setzen Sie die Spulenkapsel wieder ein, sodass der
Vorsprung (3) an der Feder (4) anliegt.

6. Sicher stellen, dass die Nadel ganz oben steht. Stichplatte
einsetzen und bis zum Anschlag schieben, wie in der
Abbildung dargestellit.

Ndhmaschine und FuBanlasser reinigen

Reinigen Sie nach dem Gebrauch die Nahmaschine und den
FulRanlasser. Verwenden Sie trockene Lappen, um den Staub
von Maschine und Fufanlasser zu entfernen.

HINWEIS: Benutzen Sie trockene Staublappen, um einen
elektrischen Schlag zu vermeiden.

5. Mekigi, ¢ikinti (3) yayin (4) karsisina gelecek sekilde
yerlestirin.

6. ignenin en yiksek pozisyonda oldujundan emin olun ve
igne plakasini, sekilde g&sterildigi gibi yerine kaydirin.

Dikis makinesinin ve pedalin temizlenmesi

Kullaniminizdan sonra, dikis makinenizi ve pedali temiz tutun.
Dikis makinesindeki ve pedaldaki tozlari temizlemek igin kuru
bir bez kullanin.

NOT: Olasi elektrik garpmalarini énlemek igin kuru bezler kullanin.
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LUBRIFICAZIONE ALLINTERNO DEL
COPERCHIO FRONTALE

1. Rimuovete le due viti ed il coperchio frontale.

2. Mettete una goccia di olio per macchine da cucire nei punti
indicati dalle frecce.

Suggerimenti utili:

Una macchina usata frequentemente dovrebbe essere
oliata periodicamente.

Una macchina usata dopo un lungo intervallo di tempo
dovrebbe essere oliata prima dell’utilizzo.

ATTENZIONE:
Rimuovete sempre la polvere e la filaccia prima di oliare.

Per risultati migliori usate sempre Olio per Macchine
da Cucire della marca SINGER. L’utilizzo di un olio
differente da quello per macchine da cucire puo
causare danni alla vostra macchina.
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OLEN INNERHALB DES KOPFDECKELS

1. Beide Schrauben und Kopfdeckel entfernen.

2. Mit einem Tropfen Nahmaschinendl die durch Pfeile

gekennzeichneten Stellen dlen.

ALIN KAPAGININ YAGLANMASI

1. Iki vidayi ve alin kapagini ¢ikarin.

2. Oklarla belirtilen noktalara bir damla dikis makinesi yagi

damlatin.

Tipps:

Wird die Nahmaschine haufig verwendet, sollte sie
regelmaRig geolt werden.

Wird die Nahmaschine nach einer langen Pause
verwendet, sollte sie vor Gebrauch gedlt werden.

Faydal ipuglari:

Si1k kullanilan makine igin: Diizenli olarak
yaglanmalidir.

Uzun bir aradan sonra kullanilan makine igin:
Kullanilimadan 6énce yaglanmalidir.

VORSICHT:
Vor dem Olen, Staub und Flusen immer entfernen.

DIKKAT :
Yaglamadan 6nce daima tozu ve tiiyleri temizleyin.

Fir bessere Ergebnisse verwenden Sie nur SINGER
Ndhmaschinenél. Der Einsatz von Olen, die keine
Ndhmaschinendle sind, kann lhre Nahmaschine
beschadigen.

En iyi sonuglar i¢cin, daima SINGER Marka Dikis
Makinesi Yagi kullanin. Dikis Makinesi Yagi digindaki
bir yagin kullanilmasi makinenin hasar gérmesine
neden olacaktir.
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ACCESSORI SPECIALI

PIEDINO PER PUNTO SATIN (PUNTO
PIENO)

Il Piedino per punto satin € scanalato per permettere a
cuciture a punti molto ravvicinati di passargli sotto con facilita.
Pud essere una buona alternativa al piedino standard quando
si effettuano cuciture elastiche.

Il punto satin & un punto zig-zag molto ravvicinato. E’ un punto
molto elegante, utilizzato principalmente per applicazioni e
travettature. Per cucire con punto satin allentate leggermente
la tensione del filo superiore. Quando si cuciono stoffe molto
sottili, utilizzate un rinforzo in carta o in tessuto, per evitare
arricciamenti.

NOTA. Prima di iniziare a cucire un punto satin con il piedino
per punto satin, tirate entrambi i fili a destra del piedino e
teneteli vicino al piedino altrimenti il filo superiore potrebbe
impigliarsi con il rovescio del tessuto.

AGO GEMELLO (Opzionale)

L’ago gemello produce due file di punti paralleli, per creare
piegoline, rinforzi doppi e motivi decorativi.

Quando si usa I'ago gemello, 'ampiezza del punto non deve
mai essere impostata al di sopra del segno “ago gemello”,
qualsiasi punto abbiate impostato. In caso contrario,
potrebbero rompersi gli aghi e danneggiarsi la vostra
macchina per cucire.

Vi raccomandiamo di utilizzare un ago gemello marca Singer
da 3mm (Style 2025)

Il piedino per punto raso & un accessorio opzionale.

COME INFILARE UN AGO GEMELLO

1. Mettete un rocchetto su ogni portarocchetto. Infilateli
insieme. Fate passare un filo per ogni ago, dal davanti al
dietro.

2. Raccogliete il filo della bobina come nel cucito ad ago
singolo. Estraete i tre fili per circa 15 cm, da sotto il piedino,
e guidateli verso il lato posteriore della macchina.

NOTA: Per infilare I’ago gemello non & possibile
utilizzare il sistema automatico.

Indicazioni utili:

1. Selezionare sempre la modalita ago gemello prima
di selezionare un motivo. Questo precludera
qualsiasi rottura dell’ago.

2. Per disinserire la modalita Cucitura con Ago
gemello e tornare al modo di cucitura normale,
premere ancora il Tasto Ago Gemello o spegenere
la macchina. L’Ago gemello é attivo solo quando il
tasto ago gemello lampeggia rosso.
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SONDERZUBEHOR
RAUPENFUR

Der Raupenful® ist mit einer Verzahnung auf der Unterseite
versehen. Dies ermdglicht die Ausfihrung von besonders
engen Stichen, die eine satinierte Optik ergeben. Der
RaupenfuR eignet sich auch fir die Verarbeitung von
elastischen Stichen, als Alternative zu dem Standardfuf3.

Enge Zickzackstiche nennen sich auch Satin- oder
Raupenstiche. Diese Stiche eignen sich besonders fur
Applikationen und zum Riegeln. Bei der Ausfiihrung von
Satinstichen sollten Sie die Fadenspannung reduzieren. Um
das Krauseln zu vermeiden, unterlegen Sie zartes Gewebe z.B.
mit Seidenpapier.

HINWEIS zum Nahanfang mit dem Satinstichful:

Ziehen Sie vor dem Nahen den Ober- und Unterfaden nach
links neben den Full. Halten Sie beide Faden beim Nahstart
fest, damit sich der Oberfaden nicht auf der Stoffunterseite
verheddert.

ZWILLINGSNADELN (SONDERZUBEHOR)

Mit den Zwillingsnadeln lassen sich zwei Reihen von parallelen
Stichen erzielen, z.B. fir Abnaher, Doppelsteppstiche und
dekorative Stiche.

Beim Einsatz von Zwillingsnadeln sollte der Stich niemals
die markierte Zwillingsnadel-Stichbreite liberschreiten,
unabhdngig von dem gewahlten Stich. Andernfalls werden
die Nadeln brechen und die Nahmaschine kdnnte beschadigt
werden.

Wir empfehlen, ausschlieBlich Singer 3mm-Zwillingsnadeln
(Style 2025) zu verwenden.

Zwillingsnadeln sind Sonderzubehér.

ZWILLINGSNADELN EINFADELN

1. Je eine Garnrolle auf beide Garnrollenhalter einsetzen.
Beide Faden so einfadeln, als ob Sie einen Faden
einfadeln wirden. Jeden Faden durch die entsprechende
Nadel von vorne nach hinten fadeln.

2. Unterfaden heraufholen, wie beim Nahen mit einer
Nadel. Die drei Faden zusammen unter den Nahfull zur
Maschinenrtickseite ziehen. Dabei die Faden etwa 15 cm
weit nach hinten ziehen.

OZEL AKSESUARLAR
SATEN DIKIS AYAGI

Saten dikis ayagi, yogun dikislerin altindan kolayca gegmesi
icin oluk bicimindedir. Bu ayak saten dikislerin dikilmesi i¢in ve
Duz Dikis dikerken Genel Amagcli Ayagin bir alternatifi olarak
kullanihr.

Yakin mesafeli zig-zag dikislere saten dikisler denir.

Bu, 6zellikle aplike ve punteriz igin kullanilan etkileyici bir
dikistir. Saten dikis icin, Gst ipligi hafif gevsetin.

Cok ince kumaslarda buzilmeyi dnlemek igin bir selpak
mendil veya astar kullanin.

Saten dikis ayag ile dikise baslama ile ilgili NOT: Dikise
baslamadan 6nce iplikleri ayakla tutmak icin her iki ipligi
ayagin sol tarafina gekin; aksi takdirde iist iplik kumasin
alt tarafinda dolanabilir.

CIFT IGNE DIKIiSI (RECME DIKiSi)

Rec¢cme Dikis ; Penye,jarse gibi kumaglarda etek ucu ve kol agzi
kapatma dikisidir.Makinaniza ¢ift igneyi takiniz,her iki igneye
iplik gegiriniz,kumas kalinligina gore dikis adim sikhgini
ayarlayiniz ve kumasinizin ucunu katlayarak regme dikisi
yapiniz.

IGNE IPLIGININ TAKILMASI

1. Her bir iplik makarasina bir makara yerlestirin.

iki ipligi bir iplik olarak takin. Bir ipligi, her iki igneden énden
arkaya dogru gegirin.

2. Masura ipligini, tek igneli dikiste oldugu gibi tutun. Her (¢
ipligi baski ayagdinin altindan makinenin arka tarafina dogru
cekin ve iplikte 15 cm kadar pay birakin.

HINWEIS:Zum Einfadeln von Zwillingsnadeln kann der
automatische Nadeleinfadler nicht verwendet werden.

NOT: Otomatik iplik takma sistemi, ¢ift igne ipligini
takmak icin kullanilamaz.

Tipps:

1.Betédtigen Sie immer die Zwillingsnadeltaste vor der
Auswahl eines Musters. Dadurch ist die Moglichkeit
eines Bruchs der Zwillingsnadeln ausgeschlossen.

2.Um den Zwillingsnadel-Modus abzuschalten und zum
normalen Nahmodus zuriickzukehren, driicken Sie
entweder erneut die Zwillingsnadel-Taste oder schalten
Sie die Maschine aus. Der Zwillingsnadel-Modus ist nur
aktiviert, wenn die Zwillingsnadel-Taste rot aufleuchtet.

Faydali ipuglar:
1. Bir desen segmeden 6nce daima Gift igne Modunu
segin. Bu, ¢ift ignenin kirllmasini énleyecektir.

2. Gift igne Dikis modundan gikmak ve makineyi
normal dikis moduna almak igin Cift Igne
Diigmesine bir daha basin veya makineyi kapatin.
Cift Igne, sadece Cift Igne Diigmesi kirmizi yandigi
zaman aktif olacaktir.
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MESSAGGI DI AIUTO

| messaggi che appaiono sono
visualizzati con i LED accesi sopra i
numeri dei punti sul pannello di controllo
e/o sullo schermo del pc. Quando un
messaggio € visualizzato, risolvere il
problema seguendo l'istruzione del
messaggio. |l messaggio sparira, una
volta che il problema ¢ stato risolto.

HILFSMELDUNGEN

Hilfsmeldungen erscheinen auf dem Bedienfeld
durch Leuchten einer LED-Anzeige oberhalb der
entsprechenden Stichmusternummer und/oder
werden auf dem PC-Bildschirm angezeigt. Erscheint
eine Hilfsmeldung, beheben Sie das Problem
durch Befolgen der Anweisungen, die unter der
Hilfsmeldung erscheinen. Nach Behebung des
Problems verschwindet die Hilfsmeldung.

FAYDALI MESAJLAR

Mesajlar kontrol panelinin rakam
gbstergesinde ve/veya bilgisayar
ekraninda gorinur. Bir mesaj
goérindigunde, mesajda belirtilen
talimatlari takip ederek sorunu
¢6zln. Sorun giderildikten sonra
mesaj kaybolacaktir.

Sul pannello di controllo
Auf dem Bedienfeld
Kontrol panelinde

Problema = Soluzione
Problem = Lésung
Sorun 2> Go6ziim

Cucitura Ricamo
Nahen Sticken
Dikis Nakis

re
(.

e

i

La macchina & bloccata perché il filo si € impigliato nella bobina o perché la rotazione & stata
interrotta forzatamente. o ) )
=>» Spegnete la macchina ed eliminate il problema che ha causato il suo blocco.

Maschine ist blockiert, weil sich der Faden um die Spulenkapsel gewickelt hat oder die Umdrehung
gewaltsam unterbrochen wurde. .
> Scp_ar\]l;te}? tSle den Hauptschalter aus und beheben Sie das Problem, dass zur Blockade
gefl at.

iplik mekige dolandigindan veya dénme engellendiginden, makine kilitlenmis.
> ﬁg:lréwa/kapatma dugmesini kapatin ve makinenin durmasina neden olan sorunu ortadan
aldirin.

L’avvolgimento della bobina si € bloccato perché il filo si & attorcigliato attorno al fuso o perché la
rotazione é stata interrotta forzatamente.
= Spegnete la macchina ed eliminate il problema che ha causato il blocco nell'avvolgimento
della bobina.

Der Spuler ist blockiert, weil sich Faden um die Spindel gewickelt hat oder die Umdrehung
gewaltsam unterbrochen wurde.
=> Schalten Sie den Hauptschalter aus und beheben Sie die Ursache des Problems, das den
Spuler gestoppt hat.

iplik mile dolandigindan veya dénme engellendiginden masura sarici kilitlenmis.
= A¢mal/kapatma digmesini kapatin ve masura saricinin durmasina neden olan sorunu ortadan
kaldirin.

(]

E’ stato premuto il tasto che seleziona la cucitura di asole, ma la leva per le asole € sollevata.
= Abbassate la leva per asole e iniziate a cucire I'asola.

c
£

=>» Bringen Sie den Knopflochhebel beim Nahen und Sticken in die obere Position.

llik acma kolu kaldirimamis.
=> Dikis veya nakis dikerken ilik agma kolunu kaldirin.

l Das Knopfloch ist mit der Auswahltaste angewahlt, aber der Knopflochhebel ist nicht abgesenkt. O
s => Knopflochhebel senken und Knopfloch néhen.
o3 ilik segilen diigme tizerinde segilmis ancak ilik agma kolu yukari kaldiriimisg.
=> llik agma kolunu indirin ve ilik dikmeye baslayin.

c La leva per asole non & sollevata.
m = Quando effettuate cuciture con i punti utili o ricamate, la leva per asole deve rimanere

-I- sollevata.

Knopflochhebel ist nicht angehoben. O O

E’ stato collegato il reostato mentre azionavate la macchina con il tasto di Avvio/Arresto oppure &
stato premuto il tasto di Avvio/Arresto mentre era collegato il reostato.
=> Scollegate il reostato o ricominciate a cucire premendo il reostato.

Der Fussanlasser ist angeschlossen, wahrend die Start/Stopp Taste gedriickt wird oder bereits
aktiviert wurde.
= Trennen Sie den Fulianlasser von der Maschine oder beginnen Sie erneut zu nahen, indem
Sie den Fufbanlasser driicken.

Calistirma/durdurma dugmesi kullanilirken pedal baglanmis ve pedal bagl iken ¢alistirma/
durdurma dugmesine basilmis.
= Pedali ayirin ve pedala basarak dikisi yeniden baglatin.

Nella presa della macchina per il reostato si sono introdottl corpi estranei come la punta di un ago,
un cacciavite, ecc.
=>» Togliete i corpi estranei.

Fremdpartikel, z.B. abgebrochene Nadel- oder Schraubenzieherteile, sind in der Anschlussbuchse
des FuRanlassers entdeckt worden.
= Entfernen Sie die Fremdpartikel.

Makinenin pedal soketinde igne ucu, tornavida gibi yabanci maddeler algilaniyor.
= Yabanci maddeyi ¢ikarin.
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Sul pannello di controllo Problema > Soluzione Cucitura | Cucitura
Auf dem Bedienfeld Problem - Lésung N&hen Néahen
Kontrol panelinde Sorun > Coziim Dikig Dikig
E E' stata rilevata la rottura del filo superiore.
- => Infilate il filo superiore e ricominciate a cucire.
E‘ Fadenbruch ist festgestellt worden. ®) ®)
o6 = Oberfaden erneuern und neu starten.
u
Ust iplikte kopma tespit edildi.
= Ust ipligi besleyin ve yeniden baslayin.
C La macchina non pud avviarsi con I'ago abbassato.
'I' = Sollevate I'ago e avviate nuovamente la macchina.
Maschine kann mit abgesenkter Nadel nicht starten. O
o8 => Nadel in obere Position bringen und neu starten.
[ =)
igne indirilmisken dikis baglamadi.
= igneyi yukari kaldirin ve yeniden baslayin.
C La macchina non pu6 avviarsi con il piedino sollevato.
l = Abbassate il piedino e avviate nuovamente la macchina.
Maschine naht nicht mit angehobenem N&hfulR. O O
mﬁg = Nahful absenken und starten.
u
Baski ayagi kaldiriimisken dikis baglamadi.
=>» Baski ayagini indirin ve yeniden baglayin.
L Il cerchietto & troppo piccolo per potersi posizionare nel punto di inizio.
-I__I-; => Spegnete la macchina e inserite un cerchietto piu grande.
f—i Die Rahmengroéle ist zu klein, um den Rahmen in die Startposition zu bringen. O
S = Maschine ausschalten und gréReren Rahmen einsetzen.
n
Kasnagin boyutu, kasnag: orijinal konuma géttrmek icin ¢ok kiguk.
= Agmalkapatma digmesini kapatin ve daha buyuk bir kasnak takin.
C Il cerchietto & piu piccolo del disegno di ricamo programmato.
11. => Inserite un cerchietto adatto e iniziate nuovamente.
q"l RahmengréRe ist kleiner als MustergroRe. O
> = Geeigneten Rahmen einsetzen und neu starten.
Kasnagin boyutu nakis verilerinden daha kiiguk.
=>» Uygun bir kasnak takin ve yeniden baslayin.
C Errore nei dati di cucitura.
= Trasmettete i dati corretti.
ﬂ Fehler in den Musterdaten. o
i = Korrekte Musterdaten ubertragen.
Dikis verilerinde sorun var.
=>» Dogru veriler génderin.
| E'— . s . .
Si & verificato un errore di sistema.
1-17 = Spegnete e riaccendete la macchina per eliminare il problema che ha causato l'errore di
(Numero sistema. Se il codice di errore non scompare consultate un centro assistenza autorizzato.
messaggio Systemfehler wird angezeigt.
errore) => Hauptschalter aus- und einschalten um den Grund der Fehlermeldung zu beseitigen. Solite| O O
(Fehler- die Fehlermeldung nicht erléschen, fragen Sie einen autorisierten Techniker.
meldungs- Sistem hatasi meydana geliyor.
nummer) = Sistem hatasinin meydana gelmesine sebep olan sorunu gidermek i¢in agma/kapatma
. digmesini kapatip yeniden agin. Hata numarasi gériinmezse yetkili servise bagvurun.
(Hata mesajl
numarasi)
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Malin ayipli oldugunun anlagilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili Tiiketicinin korunmas1 Hakkinda Kanunun 11

maddesinde yer alan;
a-) Sozlesmeden donme, b-) Satig bedelinden indirim isteme, c-) Ucretsiz onarilmasini isteme, ¢-) Satilanin ayipsiz

bir misli ile degistirilmesini isteme, haklarindan birini kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildig: yerdeki Tiiketici
Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine basvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Tagima ve nakliye islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. Indirme, bindirme ve tagima sirasinda iiriine
maksimum dikkat gosterilmelidir. Tasima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan emin
olun. Ambalaja ve pakete zarar verebilecek nem, su, darbe vs. etkenlere karsi koruyunuz. Uriiniin kullanim
sirasinda kirilmamasina, deforme olmamasina, zarar gormemesine, tasima sirasinda hasar ve ariza
olusmamasina, vurma, ¢arpma, diisiirme vb. dis etkenler ile zarar gérmemesine dikkat ediniz.



SERVIS ISTASYONLARIILE S
YEDEK PARGA MALZEMELERININ TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

o ALAN
NO | IL/ILCE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
1 Adana/ Ceyhan Bilir Makina-Umit Yasar Bilir B. Kirim Mah. Yaltir Cad. No: 66/A 322 | 6139816
2 Adana/ Seyhan Gelik Ticaret-Tung Gelik Stimer Mah. Baraj Cad. No: 55/A 322 | 4536802
Adana/ Seyhan Atilganlar Konf.D. T. M. Kocavezir Mah. 31. Sok. No: 45/A 322 | 3595838
Paz. San. Tic. Ltd. Sti.
4 | Adana/ Seyhan Oztaslar Konf. Kocavezir Mah. Obalar Cad. No: 46/B 1060 322 | 3599300
Mak. Teks. San. Tic. Ltd. Sti. 322 | 3516425
5 Adiyaman Emre Makina-Sinan Demir H. Omer Mah. Yahya Kemal Cad No: 11 416 | 2164411
6 Afyonkarahisar Veli Karatepe Fakipasa Mah. Belediye Carsisi 2. Kat No: C/44 272 | 2133614
7 Agni Gilingir Murat-Murat Yiz Yavuz Mah. Nevzat Guing6r Cad. No: 27/A 472 | 21642 88
8 Aksaray Sinan Eroglu 1 No.lu Hiikiimet Cad. No: 37 382 | 2134993
9 Amasya Hakan Yorulmaz Kocacik Carsisi Buttiner Pasaji No: 23 358 | 21856 67
10 | Amasya/ Merzifon Huseyin Sayin Cami Cedit Mah. Hacirahat Cad. No: 24/A 358 | 5134757
11 | Ankara/Altindag Gulbay Makina-Yuksel Gulbay Hikimet Cad. OgulTirk ishani No: 5/20 312 | 3113414
12 | Ankara/Altindag Ercuiment Recep Ozeng Anafartalar Cad. No: 48/A 312 | 3243006
Ozdemir Makina 312 | 3245519
13 | Ankara/Cankaya Hayri Ozturk ilkadim Mah. Dikmen Cad. No: 139/B 312 | 4785096
14 | Ankara/ Cankaya Rahmi Delice Esat Cad. No: 60/B 312 | 4182669
15 | Ankara/ Cankaya Astas End. Teks. Mak. Necatibey Cad. Lale Sok. No: 9/21 312 | 2295584
Ith. Ihr. San. Tic. Ltd. Sti. 312 | 2316019
16 | Ankara/Kegioren Seker Ticaret-Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No: 193/A 312 | 3802356
17 | Ankara/Kizilcahamam | Emin Elektronik Karsiyaka Mah. Mezarlik Cad. No: 2 312 | 7361206
M. Emin Ceylan
18 | Ankara/Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atattrk Mah. Melek Sok. No: 18/26 312 | 2691239
19 | Ankara/ Yenimahalle Mehmet Fatih Aslantas ilkyerlesim Mah. 361. Sok. Giildem Sit. No: 5/1-C 312 | 3851937
20 | Antalya/Alanya Serdengecti Elek. Kadipasa Mah. Bostanci Pinar Cad. 242 | 5115999
Ibrahim Serdengecti Julide Akca Okulu Karsisi No: 10
21 | Antalya/Manavgat Oguzhan Kocabas Asagi Hisar Mah. 4605 Sok. No: 9 242 | 7461443
22 | Antalya/Muratpasa Karagdz Makina Altindag Mah. 147. Sok. 15. Ceylan Apt. 6/A 242 | 2434924
Mehmet Karagéz (Eski Onay Hamami Karsisi)
23 | Antalya/Muratpasa Akytiz Makina Tic. Ltd. Sti. Sanayi Mah. Abdi Ipekgi Cad. No: 54/C 242 | 3453877
24 | Antalya/ Serik Sevket Em Merkez Mah. Tuncer Pasa Cad. No: 3 242 | 7220577
25 | Artvin Hanimeli Geyiz ve Dikim Garsi Mah. Halkevi Cad. No: 10/E 466 | 2128350
Filiz Keskin
26 | Aydin Lider Sogutma-Hasan Esmer Cuma Mah. 216. Sok. No: 1/B 53795135 34
27 | Aydin/Nazilli Mehmet Battal Turan Mah. Atattirk Bul. No: 58/C 256 | 3150103
28 | Aydin/ Soke Adnan Cam Koyuncuoglu Cad. Koyuncuoglu Pasaji 256 | 5187755
No: 52 Efes Sinemasi Karsisi
29 | Balikesir Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah. Kefen Avdan Sok. No: 15/C 266 | 2434931
30 | Balikesir/ Bigadic Hulya Polatkan Cami Mah. Belediye Cad. No: 18 546 614 46 92
31 | Balikesir/ Dursunbey Gunes Ticaret-Arif Glines Adnan Menderes Bulvari No: 17 266 | 6621368
32 | Bartin Arifoglu Mob. Tic. San. Ltd. Sti. | Kirtepe Mah. Hamam Sok. No: 3-8 378 | 2273150
33 | Batman Avni Altun-Avni Ticaret Carsl Mah. Bankalar Cad. No: 100 488 | 2126925
34 | Bilecik Osman Ada ismetpasa Mah. ibrahim Bey Cad. No: 6 228 | 2125889
35 | Bingdl Furkan Makina Yenisehir Mah. Yesim Sok. No: 16 426 | 2150112
Selman Cansizoglu
36 | Bolu Huseyin Oktay Demir Tabaklar Mah. izzet Baysal Cad. 374 | 21756 95
Demir Makina Bolubeyi Carsisi No: 46/A 374 | 2151800
37 | Burdur Ekiciler Day. Eski Demirciler Cad. No: 7 248 | 2334734

Tuk. Mal. San. Tic. Ltd. Sti.
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38 | Burdur Polat Ticaret-Hulya Polat Burc Mah. Namik Kemal Cad. No: 14 248 | 2336097
39 | Bursa/linegol Akin Isik Sinan Bey Mah. Sinan Bey Cad. No: 11/C 224 | 7113676
40 | Bursa/M.Kemalpasa Dénmez Ticaret Seyh Muftt Mah. Cami Sok. Dénmez Pasaji 224 | 6132208
(Ahmet Dénmez) 224 | 6139972
41 | Bursa/Osmangazi Sadullah Merig Fevzi Cakmak Cad. Hamurcu Is Hani Kat: 1 No: 17 224 | 2243131
42 | Bursa/Osmangazi ilhan Oral Teks. Sehrekustti Mah. Ahmet Tanpinar Cad. No: 13/6 224 | 2217249
Konf. Mak. Tic. Ltd. Sti.
43 | Bursa/Osmangazi Galeri Tumen-Omer Tirpan Fevzi Gakmak Cad. Nane Sok. Kismet ishani No: 3 224 | 2204805
224 | 2204018
44 | Bursa/ Yenisehir Kader Al Glntekin Ulucami Mah. Catalcesme Sok. No: 31 224 | 7724262
45 | Canakkale Hanife Yapin Kemalpasa Mah. Tekke Sok. No: 17/B 286 | 2120780
46 | Ganakkale / Ayvacik Engin Ozerden-Ozerden Mobilya | Ummiihan Mah. Gélciik Sok. No: 14 286 | 7121068
47 | Cankin Riza Oktem Mimar Sinan Mah. Necati Asim Uslu Cad. No: 33/B 376 | 2127723
48 | Corum Demir Makina-Murat Demir Gepni Mah. Haritact Osmanbey Sok. No: 10/B 364 | 2242800
49 | Denizli Damla Day. Tuk. Kayalik Cad. Ulugarsi No: 21 258 | 2613803
Mal. Paz. San. ve Tic. Ltd. Sti.
50 | Denizli Saglam Is-Ramazan Karakas Saraylar Mah. 512. Sok. No: 14/2 258 | 2622049
51 | Denizli/ Givril Osman Cengiz Halkbank Karsisi 106. Sok. No: 22/A 258 | 71346 36
52 | Denizli/ Tavas Hamza Tenikeci-Klas Makina Yeni Mah. Garsi Cad. No: 18 532 314 05 65
53 | Diyarbakir/ Baglar Fahri Araz Emek Cad. No: 110 Cezaevi 412 | 2369562
54 | Diyarbakir/ Surigi Senses Ticaret-Zeki Senses Melik Ahmet Cad. No: 14 412 2292398
55 | Duzce Zeliha Ozkurt Serefiye Mah. Sehit Ruhsar Cad. No: 10/B 380 | 5149734
56 | Edirne Can Makina (Zeki Kaynarca) Mithatpasa Mah. Arifpasa Cad. No: 9/A 284 | 2251328
57 | Edirne/Uzunképri Can Makina (Can Kaynarca) Muradiye Mah. Yusuf Sok. Akyuva Psj. No: 3 284 | 5137071
58 | Elazig Evge Ticaret-Mehmet Guler izzet Pasa Mah. Sehit Ytizbasi Tahir Cad. No: 12 424 | 2181204
59 | Erzincan Levent Tic. (Levent Kaya) Ordu Cad. Uzun Carsi Zemin Kat. No: 20 446 | 2238487
60 | Erzincan Mustafa Stime-Aknakis Makina | Hukimet Cad. Gemi is Merkezi No: 70 446 | 2142957
61 | Erzurum/ Yakutiye Teyfik Burak Bigakgioglu Tasmagazalar Arkasi Cedit Cad. No: 34 442 | 2130050
62 | Erzurum/ Yakutiye Unlti Makina-Oguzhan Kisaoglu | Kaledibi Belediye Magazalari No: 48 442 | 2136210
63 | Eskisehir/Odunpazari | Kartaler Ticaret-Azime Kartaler | Hamamyolu Cad. Kireggiler Sok. No: 8/A 222 | 2314835
64 | Gaziantep/Nizip Gapan Teknik-Murtaza Gapan Cumhuriyet Mah. Mermer Sok. No: 33/A 342 | 5183796
65 | Gaziantep/ Sahinbey Metinel Ticaret-Metin Demirel Hurriyet Cad. No: 29/5 342 | 2310865
66 | Gaziantep/Sehitkamil | Kalkan Makina ibrahim Kalkan | Yesilova Mah. Girne Cad. No: 49/A 342 | 3244392
67 | Giresun Ferhat Ayar Gazi Cad. Ginili CarsI No: 151/09 454 | 2124163
68 | Hakkari Feyzullah Tekce Kayacan Cad. Tekge Apt. Kat. 1 No: 2 438 | 2115859
69 | Hatay Orhan Ezgi Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad. No: 56 326 | 2161591
70 | Hatay/ iskenderun Hocam Hali Mobilya-Jale Sari Raifpasa Cad. 105. Sok. No: 41 326 | 6145059
71 | Hatay/ iskenderun Serafettin Yetkin Cay Raifpasa No: 88/A 326 | 6143296
72 | Hatay/ Kirikhan Necati Ezgi-Seren Makina Barbaros Mah. Boztepe Cad. No: 17/B 326 | 3443249
73 | Isparta Bilgili Ev Alet. ve Yayla Mah. 1602 Sok. No: 46 Fatih Garsisi 246 | 2323075
Teks. San. Tic. Ltd. Sti. 246 | 2181165
74 | Istanbul/ Bahgelievler Hisar Ev Aletleri Gamlik Cad. Bankacilar Sok. No: 15 Diikkan 3 212 64273 66
Tic. San. Ltd. Sti. 212 | 5753845
212 | 5547186
75 | Istanbul/ Bahgelievler Oyku Ticaret-Deniz Liile Fetih Cad. 4. Sok. No: 10 Sirinevler 212 | 5524492
76 | istanbul/ Bakirkey Hakan Batur istanbul Cad. Giiven Pasaji No: 41/34 212 | 5713996
212 | 5435272
77 | istanbul/ Esenler Fazli Beystlen Menderes Mah. 378. Sok. No: 3 212 | 5689035
212 | 5680453
78 | lstanbul/ Fatih irfanogullar Mak. Haci Kadin Mah. img. Bloklari 212 | 5262858
San. ve Tic. Ltd. Sti. 2 2. Blok No: 2345 Unkapani 212 | 5262859
79 | istanbul Stleyman Sancakli Sultangiftligi Mah. 20. Sok. No: 8/A 212 | 4767615

Gaziosmanpasa
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80 | istanbul Mitos Makina Hurriyet Mah. 283. Sok. No: 5/A 212 | 5375035
Gaziosmanpasa Necati Kiyauman
81 | istanbul / Kadiksy Oz Makina-Binnaz Yalginkaya Kaptan Arif Sok. No: 61 D: 1/A Kazasker 216 | 3635065
82 | listanbul / Kagithane Yayli Makina-imdat Yayl Sanayi Mah. Sultan Selim Cad. 212 | 26818 36
Gokylzt Sok. No: 8 4. Levent 212 | 3247153
83 | istanbul irfanogullari Halkali Cad. Kartaltepe Mah. No: 44 Sefakdy 212 | 5921348
Kiclukcekmece Mak. San. ve Tic. Ltd. Sti. 212 | 5802439
84 | istanbul / Maltepe Akcay Makina Baglarbasi Mah. Bagdat Cad. No: 146/08 216 | 3994467
Nizamettin Akgay 216 | 4418855
85 | istanbul / Pendik Hak-Isik Day. Tuk. Mal. Yeni Mah. Plevne Cad. T. Blok D.1 216 | 4910272
San. Tic. Ltd. Sti.
86 | Istanbul/Sisli Guven Ticaret-Sefika Sanlier Cumbhuriyet Mah. Halaskargazi Cad. 212 | 2593720
Asmakat No: 65 Pangalt
87 | istanbul/ Umraniye Hak-Isik Day. Tuk. Mal. Sutct Cad. No: 37 216 | 3286961
San. Tic. Ltd. $ti. 2
88 | istanbul / Umraniye Ozdemir Makina Necip Fazil Mah. Alemdag Cad. 216 | 4990077
Tuncay Ozdemir Sultan Veled Sok. No: 3/B
89 | istanbul / Umraniye Sandom Makina-Dursun Uzun istiklal Mah. Zafer Sok. No: 19/B 216 | 31609 04
90 | istanbul/ Uskiidar Hasan Mustafa Toprak Eskitoptasi Cad. No: 129-2 216 | 3103767
Toprak Ticaret 216 | 5533266
91 | izmir/Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah. Kasapoglu Cad. No: 50 232 | 6331540
92 | izmir/Bornova Mustafa Kasap Mustafa Kemal Cad. No: 147 D.1-B 232 | 3882191
93 | izmir/ Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci Atifbey Mah. 6 Sok. No: 24/A 232 | 2521343
94 | izmir/Karsiyaka Yilmaz Makina-Yilmaz Kasap Anadolu Cad. No: 547/A 232 | 3309740
95 | izmir/Konak Mustafa Kahraman inéni Caddesi No: 21/E Altintas 232 | 2564647
Samka Makina
96 | izmir/Menemen Ozer Kurtoglu-ileri Bilgisayar Esatpasa Atatiirk Cad. No: 58/A 232 | 8316051
97 | izmir/ Odemis Mehmet Yapa Akincilar Mah. Hiirriyet Cad. Gungelen Psj. No: 14-Z 232 | 5442131
98 | Kahramanmaras Calkaya D. T.M. Gida isrpet Pasa Mah. Trabzon Cad. 344 | 2217099
San.veTic.A.S. [1 Ozel Idare Is Merkezi Zemin Kat No: 4-5 344 | 2212453
99 | Kahramanmaras Sarigl Tic. (Fatih Terliksiz) ismetpasa Mah. Aras Galeria Girisi No: 70 5439591058
100 | Kahramanmaras Bilal Boyraz Gunesli Mah. G.M.K. Cad. 344 | 4151619
Elbistan
101 | Karabuk Tennur Asmaz Kebeci PTT Cad. Kartaltepe Yokusu No: 5 370 | 4243209
102 | Karaman iklim Sogutma-Emrah Yilmaz Kirisci Mah. Kemal Kaynas Cad. No: 9/A 338 | 2124748
103 | Kastamonu Erdogan Uguz Hepkebirler Mah. inénti Cad. 5/A 366 | 2141199
104 | Kastamonu/ Tosya Abayin Day. Tuk. Mal. ins. Kargl Mah. Mutaflar Carsisi No: 15 366 | 3131040
Malz. Paz. San. Tic. Ltd. Sti.
105 | Kayseri/ Melikgazi Onder Mak. Anah. Bankalar Cad. No: 16 352 | 2221599
Keziban Deveci 352 | 2318806
106 | Kayseri/Melikgazi Fenis Day. Tuk. Mal. Millet Cad. No: 28 352 | 2314571
San. Tic. Ltd .Sti. 352 | 2311953
107 | Kirikkale Semsettin Koyuncu Barbaros Hayrettin Cad. No: 43/E 318 | 2187108
108 | Kirklareli Senol Makina Ticaret Deretistti Oymakbey Sok. Duygu Kent Sitesi 288 | 2149402
Erkan Senol B Blok Zemin Kat
109 | Kirklareli/ Ltleburgaz Akkan Ticaret-Bekir Kan Yildirim Mah. Turgutbey Cad. No: 59 288 | 4121051
110 | Kirsehir Murat Sacak Yeni 2. Carsl Devami Hangiil ishani No: 36 386 | 2141664
386 | 2141614
111 | Kocaeli Demir Teknik-Nurettin Demir 2 | Karabas Mah. istiklal Cad. No: 131/B 262 | 3234111
112 | Kocaeli/ Derince Demirkan Ticaret Genedag Mah. Denizciler Cad. No: 72/E 262 | 2231899
Hatice Demirkan
113 | Kocaeli/ Gebze Hilal Makina-Mustafa Sengtil Haci Halil Mah. Sehit Numan Dede Cad. 262 | 6433891
1203 Sok No: 5/D
114 | Kocaeli/ Golcuk Demir Teknik-Nurettin Demir Merkez Mah. 67 Sok. No: 6/4 262 | 4144506
115 | Konya/llgin Gezginler Day. Tuk. Mal. Eski Otogar Yani No: 10 332 | 8813434

Tic. Ltd. Sti.
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116 | Konya/ Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah. istanbul Cad. No: 193/B 332 | 3506048
332 | 3534378
117 | Konya/ Karatay Piskinler Mot. ve Ev Cih. Tic. A.S. | Serafettin Cad. No: 6/A 332 | 3526363
332 | 3535455
118 | Konya/Meram Yiicetas Makina-Asaf Ylcetas Kunduracilar Igi Ksmurculer Sok. No: 15 332 | 3511004
119 | Konya/ Seydisehir Meydan Ticaret Uludag Cad. No: 26 332 | 5821281
Necmettin Tufekgi
120 | Kutahya M. Baha Kahvecioglu Eski Huktmet Cad. No: 60/A 274 | 2163172
121 | Kutahya Mimoza Nakis Balikli Mah. Cumhuriyet Cad. Akdemirler is Hani 274 | 2123898
Zeynep Uyaniker No: 84 274 | 2261835
274 | 2246421
122 | Kutahya/ Tavsanh ismail Akarcay Durak Mah. ikizler Sok. No: 8 274 | 61426 87
123 | Malatya Necati Ding Day. TUk. Fizuli Cad. No: 6 Osmanli Bankasi Karsisi 422 | 3211357
Mal. San. Tic. Ltd. Sti.
124 | Malatya Erbem Mekanik-Erol Erdem Cevheriyezade Mah. Mucelli Cad. Kozkokii Sok. 422 | 3263298
No: 12/B
125 | Manisa/ Akhisar Semih Ozgen Merkez Carsi 124 Sok. No: 18 236 | 4147258
126 | Manisa/ Alasehir Mustafa Yasli 5 Eylul Mah. Kuyucak Cad. No: 23 536 486 16 46
127 | Manisa/ Demirci Mehmet Sengel Haci Hasan Mah. Hikimet Cad. No: 6 236 | 4624622
Manolya Dikimevi
128 | Manisa/Soma Net-San Elek. Mak. Kurtulus Mah. Yesil Tuna Sok. No: 20 236 | 6135745
San. Tic. Ltd. Sti.
129 | Mardin/ Kiziltepe Gokhan Makina-Gokhan Key Yeni Mah. Ozmuihirdaroglu Pasaiji No: 40 482 | 3126808
130 | Mardin/ Midyat ismen Ari-ideal Makina Yunus Emre Mah. iskenderun Cad. No: 87/B Estel 482 | 4623507
131 | Mardin/ Nusaybin Danisman Tic. Mot. Arag. Yesilkent Mah. Lozan Cad. No: 98 4682 | 4157815
Teks. ith. ihr. Ltd. Sti.
132 | Mersin/ Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad. Gankaya Mah. Sevindik ishani 324 | 2375089
No: 51/34
133 | Mersin/ Anamur Abdullah Nail Seref Saray Mah. 212 Sok. No: 11/A 324 | 8141110
134 | Mersin/ Tarsus Abdlrezzak Dundar Ktk Minare Cami Bitisigi Halit Aslan Pasaji 324 | 6246534
Bodrum Kat No: 4
135 | Mersin/ Tarsus Fatma Kaya Y.Omerli Mah. Seckin Cad. No: 17/B 324 | 6241050
136 | Mugla Gun Teknik-Yilgor Celen Orhaniye Mah. 1. Nolu Sok. No: 9/B 252 | 2128190
137 | Mugla/Bodrum Cemaleddin Sahin Bahcelievler Mah. Karci Cad. No: 6/C Turgutreis 542 336 87 85
138 | Mugla/ Fethiye Tascllar Tur. Tic. Ltd. Sti. Tasyaka Mahallesi 136. Sokak No: 15 252 | 6143452
139 | Mugla/ Milas Gorbacioglu Day. Ev Alet. Cumhuriyet Cad. No: 52 252 | 5122942
Mot. Ar. ins. Tur. San Tic .Ltd.
140 | Mugla/ Ortaca Mehmet Collu Merkez Mah. Akasyalar Cad. 169 Sok. No: 14 252 | 2825875
141 | Mugla/ Yatagan Ozgiir Gencin Yeni Mah. inénii Bulvari No: 48/E 252 | 5722337
142 | Mus Kenan Turk Bahgelievler Bahar 2 Kooparatifi Alti 436 | 2126840
143 | Nigde Atilim Tic.-Gundtiz Tokmak Pasakapi Cad. Soyer Sok. 388 | 2338085
144 | Ordu Ahmet Sahin Diiz. Mah. Alanlararasi Sok. No: 1 452 | 2141369
145 | Ordu/ Fatsa Karamustafa Ticaret Mustafa Kemal Pasa Mah. Resadiye Cad. No: 8 452 | 42316 36
Zekiye Hamzagebi
146 | Osmaniye Halil Bozdugan istiklal Mah. 5009 Sok. No: 15 328 | 8129122
147 | Rize Serdar Ensonra Tophane Mah. Kogker Cad. No: 5 Rize 464 | 2143296
148 | Sakarya Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah. Bahgivan Sk. No: 3/C 264 | 2823346
149 | Sakarya/ Akyaz Saray Mobilya-(Avni Dursun) PTT Sok. No: 3/16 264 | 4183683
150 | Samsun/ Bafra Doganay Makina Gilhane Mah. Sehit Ayhan Kalkan Sok. No: 5 362 | 5439973
Fatmagul Savkin
151 | Samsun/Bafra Stleyman Badur Gilhane Mah. Alagam Cad. No: 56 53597213 67
152 | Samsun/ Carsamba Atilla Telci Orta Mah. Sofuglu Cad. No: 3/A 362 | 8335043
153 | Samsun/ ilkadim Alper Altuncuoglu Ulugazi Mah. Bora Sok. 362 | 4311374

ilkadim Muftuliga Karsisi N: 8/A
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154 | Samsun/ ilkadim ikizler Konf. Mak. ve Pazar Mah. Muftt Sok. Aydin Apt. No: 13/A 362 | 4320040
Malz. San. Tic. Ltd. Sti.

155 | Samsun/ Vezirkopri Mustafa Keskiner Orta Cami Civari Beyazlar Carsisi No: 12 362 | 6471158

156 | Siirt irfan Isiktas Bati Mah. Cumhuriyet Caddesi No: 12 484 | 2234103

157 | Sivas Korkudan Makina-Akif Korkudan | Sirer Cad. Sirer Pasaji No: 21 346 | 2213812

158 | Sivas Ozkeles Ticaret-Ahmet Ozkeles | Sirer Cad. Hoca imam Sok. No: 6/A 346 | 2238275

159 | Sivas/Kangal Besir Sahin Adliye Karsisi Carst igi No: 15 346 | 4572323

160 | Sanlurfa Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya| 12 Eyliil Cad. No: 65/A 414 | 21516 26

161 | Sanlurfa/ Siverek imam Tinig Haliliye Mah. Kale Bogazi Cad. No: 81 414 | 5524066

162 | Sirnak/Cizre Nefidet Arisoy Dagkapi Mah. Nesimi Cad. No: 17/B 486 | 6166889

163 | Tekirdag Ali Karpat Kolordu Cad. No: 67/A 282 | 2611598

164 | Tekirda/ Gorlu Ayse Yasar Resadiye Mah. Sehit Tegmen Eroglu Sok. No: 18/B 536 899 98 27

532746 24 54

165 | Trabzon Makina Ticaret-Omer Yilmaz iskenderpasa Mah. Gomlekgi Yokusu No: 22/B 462 | 3216870

166 | Usak Cevher Makina Kéme Mah. 2. Cansel Sok. No: 2/C 276 | 21598 36
Aynur Cevher (Cemil Cevher)

167 | Usak Erol Demir Durak Mah. Fatih Cad. No: 10 276 | 22368 86

168 | Van Fahrettin Akcan Cumhuriyet Cad. Algekig Pasaji No: 7 Kat. 2 432 | 2142262

169 | Van Simge DT.M. Ataturk Cad. No: 26 506 3184343
Zafer Bliytikaslan 535584 35 35

170 | Yalova Senler Gida ins. Tah. Ltd. Sti. Fatih Cad. No: 15/A 226 | 8128160

171 | Yozgat/ Sorgun Veli Pinarci Atatiirk Bul. No: 25/A 354 | 4151384

172 | Zonguldak Cemal Bekar M.Pasa Mah. Semsi Denizer Sok. 372 | 2514851

Geredelioglu is Hani No: 16
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