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Onemli Giivenlik Talimatlar

Bu ev tipi Dikis Makinesi IEC/EN 60335-2-28 ve UL 1594 standartlarina uygun sekilde tasarlanmistir.

ONEMLiI GUVENLIK TALIMATLARI

Bir elektrikli cihaz kullanirken, asagidakiler de dahil, temel givenlik 6nlemlerine mutlaka uyulmaldir:

Bu ev tipi dikis makinesini kullanmadan 6nce bitln talimatlari okuyun. Bu talimatlari makine yakininda bulunan uygun bir
yerde muhafaza edin. Makinenizi bir bagkasina verdiginizde, bu talimatlari da makinenizle birlikte verdiginizden emin olun.

TEHLIKE

Elektrik Garpmasi Riskini Azaltmak igin:

Dikis makinesi, elektrik fisi prize takili durumda iken asla gézetimsiz olarak birakilmamalidir. Dikis makinesini kullandiktan
hemen sonra veya temizlemeden dnce, kapaklari ¢gikartmadan 6nce ya da kullanim kilavuzunda belirtiimis olan diger
herhangi bir kullanici servis ayarini yapmadan énce, bu dikis makinesinin elektrik fisini her zaman prizden gekin.

UYARI

Yanma, Yangin, Elektrik Garpmasi veya Yaralanma Riskini Azaltmak igin:

Makinenin bir oyuncak olarak kullanilmasina asla izin vermeyin. Bu makine gocuklar tarafindan veya onlarin yakininda
kullanildiginda ¢ok dikkat edilmelidir.

Bu makine, sadece bu kullanim kilavuzunda agiklanmis olan amaglar igin kullaniimalidir. Sadece Uuretici firma tarafindan
tavsiye edilen ve bu kullanim kilavuzunda belirtiimis olan pargalari kullanin.

Kablo veya fis hasarli ise, cihaz diizgliin ¢alismiyorsa, dustriimis veya hasar gérmusse ya da suyun igine dismusse
asla bu makineyi galistirmayin. Kontrol, onarim, elektrik veya mekanik ayarlama igin makineyi en yakin yetkili servise
gotardn.

Makineyi asla hava delikleri kapali iken galistirmayin. Tly, toz ve bol kumaslari makinenin havalandirma deliklerinden
uzak tutun.

Parmaklarinizi hareketli pargalardan uzak tutun. Dikis makinesinin ignesi etrafindan galisirken gok dikkat edin.

Daima uygun bir igne plakasini kullanin. Yanlis plaka kullaniimasi ignenin kiriimasina neden olabilir.

BukiuImus igneleri kullanmayin.

Dikis yaparken kumasi itmeyin veya ¢ekmeyin. Bu durum ignenin kirilmasina neden olabilir.

Dikis yaparken guvenlik gozlikleri takin.

igne bélgesinde igneye iplik takma, igneyi degistirme, masuraya iplik sarma veya baski ayagini degistirme gibi islemleri
yapmadan énce makineyi ("0") konumuna alarak kapatin.

Deliklere herhangi bir sey sokmayin veya herhangi bir sey diustirmeyin.

Makineyi dis ortam kosullarinda kullanmayin.

Aerosol (sprey) drinlerin kullanildi§i veya oksijen saliniminin bulundugu yerlerde makineyi ¢alistirmayin.

Makineyi kapatmak igin, butiin digmeleri ("0") konumuna alin ve ardindan elektrik figini prizden ¢ekin.

Fisi prizden gekerken kablodan tutmayin. Fisi gekmek igin, kablodan degil, fisten tutarak ¢ekin.

Pedal, makineyi kontrol etmek i¢in kullanilir. Pedalin Gstiine kesinlikle herhangi bir cisim koymayin.

Nemli durumdaysa makineyi kullanmayin.

LED lamba hasarli veya kiriksa, herhangi bir tehlikenin olugsmasini dnlemek icin lambanin yetkili bir servis tarafindan
degistiriimesini saglayin.

Pedala takil elektrik kablosu hasar gérdiglnde, herhangi bir tehlikenin olusmasini 6nlemek icin kablonun yetkili bir servis
tarafindan degistirilmesini saglayin.

Dikis makineniz ¢ift kat yalitima sahiptir. Makinenizde sadece orijinal yedek parcalar kullanin.

Cift Yalitimli Cihazlarin bakimina iligskin talimatlari inceleyin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.



Onemli Giivenlik Talimatlar

SADECE AVRUPA iCiN:

Bu cihaz, 8 yas ve altinda bulunan g¢ocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel engelli kigiler ya da deneyimsiz ve bilgisiz
kisiler tarafindan, guivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin kullanimi ile ilgili denetlenmedikge veya
bilgilendiriimedikce kullanilamaz. Cocuklarin cihazla oynamalarina izin verilmemelidir.

Cihazin temizligi ve kullanici bakimi, yakin gézetim altinda olmadan gocuklar tarafindan yapilamaz.

Normal ¢alisma kosullar altinda ses diizeyi 70 dB'den azdir.

Makine sadece CHIEN HUNG TAIWAN Ltd. tarafindan uretilmis olan C-9001 tipi pedal ile kullaniimalidir.

AVRUPA DISINDAKI BOLGELER iGiN:

Bu dikis makinesi, fiziksel, duyusal veya zihinsel engelli kisiler ya da deneyimsiz ve yetersiz bilgiye sahip kisiler (cocuklar
dahil) tarafindan, givenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin kullanimi ile ilgili denetlenmedikge veya
bilgilendiriimedikge kullaniimamalidir.

Klguk ¢ocuklar, cihazla oynamamalarinin saglanmasi igin her zaman denetim altinda bulundurulmalidir.

Normal galisma kosullar altinda ses diizeyi 70 dB'den azdr.

Makine sadece CHIEN HUNG TAIWAN Ltd. tarafindan Uretilmis olan C-9001 tipi pedal ile kullaniimalidir.

CIFT YALITIMLI CiHAZLARIN BAKIMI

Cift yalitimli bir cihazda yalitim, topraklama yerine ¢ift yalitim sistemi ile saglanmaktadir. Cift yahitiml bir cihazda topraklama
bulunmaz ve cihaza topraklama hatti eklenmez. Cift yalitiml cihazin servis hizmetleri son derece buytk bir dikkat ve bilgi
gerektirir ve sistemin bakimi sadece yetkili servis personeli tarafindan yapilmalidir. Cift yalitimh cihazin yedek pargalari igin
sadece orijinal yedek parcalar kullaniimalidir. Bir gift yalitiml cihaz "DOUBLE INSULATION" (CIFT YALITIMLI) veya
"DOUBLE INSULATED" (GIFT YALITILMIS) olarak belirtilir.

Bakim ve servis hizmetleri, sadece yetkili servisler tarafindan yapiimahdir.
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HOSGELDINIZ

Yepyeni bir SINGER® Dikis Makinesi satin aldiginiz igin tesekkdr ederiz,
SINGER?® ailesine hos geldiniz!

SINGER® markasi, 160 yili askin bir stredir dikis kalitesi icin galismaktadir. SINGER® dikis
makineleri, tim beceri seviyelerinde harika dikisler yaratmak ve her tir malzemeyle kendinizin
yarattigi dikis tasarimlariniz icin mikemmel performanslar saglamak tizere tasarlanmistir.

Dikis deneyiminizi kolay ve basaril bir sekilde gerceklestirmeniz bizim i¢in gok 6nemlidir.

Dikis makinenizden en iyi sekilde yararlanmak ve makinenizde bulunan birgok 6zelligi ve kullanim
kolayliklarini kesfetmek icin, makinenizi kullanmaya baslamadan once kolay anlasilir grafikler ve
adim adim talimatlar igeren bu kullanim kilavuzunu dikkatli bir sekilde okumanizi tavsiye ederiz.
Ek yardim gereksinimleriniz igin, Iitfen www.singer.com adresindeki web sitemizi inceleyin.

SINGER® dikis makinenizden keyif alacaginizi umuyoruz.

Keyifli Dikigler!
MAKINENIN AYARLANMASI Dikise Hazirlik 13
Ana Pargalar 6 Dokunmatik Panelli LCD Ekran 13
Aksesuarlar 7 Ana Ekran 13
Cikarilabilir Aksesuar Bélmesi 8 o Girig Tusu 13
Aksesuar Bélmesinin Agiimasi 8 Dikis Modu 13
Bolmenin Takilmasi/Cikartiimasi 8 ~__ Dikis Bilgisi 13
Baski Ayaginin Degistirilmesi 8 Bir Dikigin Segilmesi 14
Baski Ayagi Tutucusunun Cikartiimasi 8 Dikis Deseni Segenekleri 14
igneler 9 D!k!s Eni / Igne Pozisyonu 14
ignenin Takilmasi ve Cikartiimasi 9 EE)'k'$ Boytu /' Yoguniuk ii
Kumas, Iplik ve Igne Tablosu 9 Bn 3n5| Ta 14
Makinenin Ayarlanmasi 10 oy Yansitma
. Uzatma 14
Ambalajin A¢ilmasi 10 .
. o Makine Ayarlari 14
Elektrik Baglantisi 10
Pedal 10 Avar Tusu 15
Dikis Sonrasinda Muhafaza 11 g#:(i'fggswonu 12
Makine Kontrol Fonksiyonlari 11 0 ar?Sesi 16
LED Gostergeli Teyel Tusu 11 El‘(’ran Kontrast 16
LED'li Igne Konumu Yukari/Asagi Tusu 11 K i
Hiz Kontrol Tusu 11 5 raln Kg!_br_gsy_onu 16
LED Gostergeli iplik Kesici Tusu 11 | raziim surumu 16
Baslat/Durdur Tusu 1 Makineye Iplik Takma 17
Ters Dikis Tusu 11 Masuranin Hazirlanmasi 17
Baskl Ayag! Kaldiraci 12 Masuranin Sariimasi 17
iplik Kesici 12 o _I}/Iasuranm Takilmasi 18
Baski Ayagi Basing Kadrani 12 Ipligin Igneye Takilmasi 19
Ust Kapak 12 Ipligin Makineye Hazirlanmasi 19
Volan 12 Makara Ipliginin Makara
Besleme Dislisi Kaldirma/indirme 12 EISTEzng{:ria?kmé::;irilmesi ig
Dikis Dol M E 12 h ;
lkis Dolabina Monte Etme igne Deligine iplik Takimasi 20
Masura Ipliginin Cekilmesi 20



icindekiler

DIKIS
Dikise Baslangi¢
Her Bir Dikig Nerede Kullanilir
Dikise Baslarken
Dikis Yerinin Baslangici ve Bitimi
Ters Dikis
Teyel Dikisi
Kenarlarin DonlImesi
Agir Kumaslarin Dikilmesi
Ust Uste Gelen Alanlarin Dikisi
Dikis Pay1 Genigligi
Dikis
Diz Dikis Dikme
Diiz Dikis
Otomatik Kilit Dikisli DUz Dikis
Zikzak Dikis Dikme
Saten Dikisi
Gizli Kenar Bastirma Dikigi
Sirfile-Overlok
Sirfile Ayaginin Kullaniimasi

Cok Amacli/Saten Ayagdin Kullaniimasi

Cilgin Yama
Esnek Dikis Dikme
Coklu Zikzak Dikis
Teyelleme
Digme Dikisi
Fermuar Takma
Ortalayarak Takma
Katlayarak Takma
Fermuar Briti Cevresini Dikme
Kapitone
Kumas Pargalarinin Birlestiriimesi
Kapitone
El isi Kapitone Dikis
Otomatik Cubuk Teyel ve Yama
ilik Dikigi
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Bagh ilik 35
Fisto 36
Sirekli Dekoratif Desen 37
Aplike 37
Serbest Kol Dikisi 37
Gift igne Dikisi 38
SIRALAMA
Siralama 39
Sirali Dikig 39
Dikis Desenlerinin Secilmesi 39
Dikis Harflerinin Secilmesi 39

imlecin Kaydiriimasi (Vurgu) 40
Secilen Desen ve Harf Kontrolii 40

Desen veya Harf Ekleme 40
Desen veya Harf Silme 40
Dizide Her Bir Desen veya
Harfin Ayarlanmasi 41
Dizide Bir Harfi Diizenleme 41
Dizinin Kaydedilmesi 41
Dizinin Dikilmesi 42
Tek Sira Modu 42
Dikis Sirasi Baslangici 42
EKRAN MESAJLARI
Ekran Mesajlari 43
BAKIM
Bakim 44
Temizlik 44
Masura Tutucu 44
Gaganoz Gobegi ve Digli 44
Faydali Ipuglan 45
Teknik Ozellikler 46



Yan Kapak

Baski Ayagi Basinci Ayarlama Kadrani
Ust Kapak

Tansiyon Agma Kolu (ig)
Baski Ayagi Kaldiraci
Dokunmatik Panelli LCD
Volan

Cikarilabilir Aksesuar Bolmesi
. LED Lambalar

10.Direkt Segim Tuslari

11.LED Géstergeli Teyel Tusu
12.LED Géstergeli igne Konumu Yukari/Asag Tusu
13.Hiz Azaltma (-) Tusu

14.Hiz Arttirma (+) Tusu

15.LED Géstergeli iplik Kesme Tusu
16.Baslat/Durdur Tusu

17.Ters Dikis Tusu

18.Glg¢ Digmesi

19.Elektrik Kablosu Konektori
20.Pedal Konektori

21.Iplik Kesici

22.1lik Kolu

23.Iplik Kilavuzu

24.igne iplik Gegirme Kolu
25.Baski Ayagi Kaldirma Kolu
26.Baski Ayagi Vidasi

27.Baski Ayagi Tutucusu
28.Baski Ayag

29.Besleme Diglileri

30.igne Kelepgesi Vidasi

31.igne iplik Kilavuzu

32.igne

33.igne Plakasi

34.Masura Kapagi

35.Masura Kapak Mandali
36.Yardimci Makara Pimi Tutucusu
37.Dikis Deseni Tablosu

38.iplik Kilavuzu

39.iplik Kilavuzu

40.Masura Sarma Tansiyon Diski
41.Makara Pimi

42 .Masura Sarma Mili

43.Masura Sarma iplik Kesici

44 Masura Sarma Durdurucusu
45.Tutma Kolu

46.Besleme Diglisi Kolu
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Aksesuarlar

Aksesuarlar, Cikarilabilir Aksesuar Bolmesinde muhafaza edilir.

igne Paketi
5 adet SINGER® Sinif 15 Masura (seffaf)
(bir adedi teslim sirasinda makinenin izerindedir)
Dikis Sokucu
Firca
Tornavida
Yedek Makara Pimi
Kece Rondelalar
igne Plakasi igin Tornavida
. Makara Kapagi (Buyuk)
10.Makara Kapag (Kiguk)
11.Cok Amagcli Ayak (A)
(teslim sirasinda makinenin Gizerindedir)
12.Saten Ayag (B)
13.Sdrfile Ayagi (C)
14.Gizli Kenar Bastirma Ayagi (D)
15.Fermuar Ayagi (E)
16.1lik Ayagi (F) ve Plaka Althig
17.Dlz Dikis / Patchwork (Kirkyama) Ayagi (G)
18.Digme Dikisi Ayagi (M)
19.Acik Uglu Ayak (N)
20.Kenar/Kapitone Kilavuzu
21.iplik Ag
22.Pedal
23.Elektrik Kablosu

N
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Aksesuarlar

CIKARILABILIR AKSESUAR BOLMESI

Aksesuar Bolmesinin Agiimasi

Makinenizin aksesuarlarini ¢ikarilabilir aksesuar bélmesinde
muhafaza edebilirsiniz. Bolmeyi agmak igin, bélmenin st
kenarina bagparmaginizi koyarak g¢ikarilabilir aksesuar
bdlmesinin alt kisminda bulunan kolu ¢ekin.

Cikarilabilir Aksesuar Bolmesinin Cikartilmasi /

Takilmasi
Cikarilabilir aksesuar bolmesini sol tarafindan tutarak sol tarafa
dogru cekin. (Aksesuar bélmesinin kolunu CEKMEYIN)

Takmak icin ¢ikarilabilir aksesuar bolmesini sag tarafa dogru
kaydirin.

BASKI| AYAGININ DEGISTIRILMESI

A Giivenliginiz igin, baski ayagini degistirmeden énce
glic diigmesini kapali konuma getirin.

Baski ayagi, dikisinize veya dikis tekniginize uygun olarak
degistiriimelidir. Dikis ve dikis teknikleri ile ilgili bilgileri Sayfa
21'den itibaren bulabilirsiniz.

1. igne en yiiksek konuma gelene kadar volani kendinize dogru
cevirin.
2. Baski ayagi kaldiracini yikseltin.

3. Baski ayagi birakma kolunu kendinize dogru iterek baski
ayagini gikartin.

4. Baski ayagi tutucusu yuvasinin altinda bulunan pim ile
istenilen ayagi dogrudan yerlestirin.

5. Yerine oturuncaya kadar baski ayagi kaldiracini ve baski
ayagini indirin.

Baski Ayagi Tutucusunun Gikartiimasi
Dikis ayaklarini takarken ya da makinenizi temizlerken, baski
ayag| tutucusunu gikartmaniz gerekir.

1. Baski ayagini gikartin.

2. Baski ayagi vidasini gevsetin ve baski ayagdi tutucusunu
cikartin.

3. Tutucuyu degistirmek icin, baski cubugunun altindan gidecek
sekilde tutucuyu yukariya kadar ¢ekin.

4. Tornaviday kullanarak baski ayadi vidasini glvenli bir
sekilde sikin.

NOT: Bu dikis makinesi diigiik gévdeli modeldir. Opsiyonel
SINGER® baski ayaklari ve aksesuarlari satin alirken, pargalarin
dislk gévdeli modellerde kullaniimak igin tasarlandigindan emin
olun.




igneler

IGNENIN TAKILMASI VE CIKARTILMASI

Dikeceginiz kumas i¢in uygun stil ve buyuklikte bir igne segin.

Giivenliginiz igin, igneyi degistirmeden énce
glic diigmesini kapali konuma getirin.

1. Igne en yilksek konuma gelene kadar volani kendinize
dogru gevirin.
2. Igne kelepgesi vidasini gevsetin.

3. igneyi gikartin.
4. Yeniigneyi diz tarafi arkaya gelecek sekilde igne
kelepgesine takin ve gidebildigi kadar yukariya dogru itin.

5. igne kelepgesi vidasini sikin.

a
. — S |
NOT: Egilmis veya kbrelmig bir igne kullanmayin (a). Ignenin \ [ — - —=—=
diizgiin olup olmadigini kontrol etmek icin, igneyi diiz bir J ~ 7_/ | ]
ylizeye yerlestirin. N ) “Q/’
W
Al /
KUMAS, iPLiK VE iGNE TABLOSU
Dikeceginiz kumasa uy%un iplik ve igne boyutu segin.
Makineniz icin SINGER™ marka igneler kullanmanizi tavsiye ederiz.
Kumas Tiirii iplik Boyu igne Tipi igne Boyu
Hafif - ince jorjet, organze, Cok amacl polyester, SINGER Style 2000 9/70-11/80
vual, tafta, ipek, vb. ince pamuklu, ipek veya 2020
Orta agir - pamuklu kumas,
pike, keten, pamuk, saten, .COK amacl polye_ster, SINGER Style 2000 11/80-14/90
ince pamuklu, kapitone veya 2020

ince fitilli kadife, kadife

Agir - gabardin, tavit, kot Cok amagl polyester, agir | SINGER Style 2000

kumasi, fitilli kadife kumas, Ust dikis ipligi veya 2020

14/90-16/100

Strec - ¢ift 6rgd, triko,

spandeks, jarse Cok amacli polyester

veya 2045

SINGER Style 2001

. 11/80-14/90
Orme veya esnek kumaslar i¢in igne

Kazak, mayo, ¢ift 6rgu, 6rgu Cok amagli polyester

SINGER Style 2001

14/90

triko veya 2045 Orme veya esnek kumaslar icin igne
; . Cok amagli polyester, SINGER 2032 i
Ince deri dayanikh, ust dikis ipligi Leather (Deri) 14/90 - 16/100




Makinenin Ayarlanmasi

AMBALAJIN ACILMASI

1. Makinenin ambalaj kutusunu sabit ve duz bir ylzeye yerlestirin.
Makinenizi ambalaj kutusundan kaldirarak dig ambalaji ¢ikartin.
2. Diger tum ambalaj malzemelerini ve plastik torbayi ¢ikartin.

ELEKTRIK BAGLANTISI

=

Makineyi sabit ve diz bir zemine yerlestirin.
2. Gug kablosu konektoriine 2 yuvali fisi takin ve makineye
elektrik kablosunu baglayin.

3. Elektrik fisini prize takin.
4. Gig digmesini agik konuma getirin.

5. Dugme acik konuma getirildiginde (I simgesi) LED isiklar
yanar.

6. Makineyi kapatmak ic¢in, gi¢ digmesini kapal konuma getirin
(O simgesi), ardindan elektrik figini prizden gekin.

AMERIKA BIRLESIK DEVLETLERI VE KANADA'DAKI
KULLANICILAR iGiN KUTUPLU Fi$ AGIKLAMASI

Bu cihaz (bir ucu digerinden daha genig) polarize bir fise sahiptir.

Elektrik carpmasi riskini 6nlemek icin, bu fis kutuplanmis bir prize tek yonde takilacak sekilde tasarlanmistir.

Fis prize tam olarak uymuyorsa, fisi ters gevirerek takin. Yine uymuyorsa, uygun bir prizle degistirmek igin yetkili bir
elektrikgiye basvurun. Fis tizerinde higbir sekilde kendiniz degisiklik yapmaya ¢alismayin.

PEDAL (1)

Sadece bu makineyle birlikte verilmig olan pedali kullanin.
(CHIEN HUNG TAIWAN Ltd tarafindan dretilmig olan
C-9001 tipi)

Pedal, ayaginizla kullanilir. Pedali kullanarak, ayaginizla
makinenizi baslatabilir, durdurabilir ve hizi kontrol edebilirsiniz.

Gug dugmesini kapall konuma getirin. (O simgesi)
Pedal fisini makinede bulunan konektére takin.
Ayaklarinizi pedala yerlegtirin.

Guli¢ digmesini agin.

PwonNE
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Makinenin Ayarlanmasi

5. Gulg dugmesi agildijinda lamba yanacaktir.
6. Pedala sertgce bastiginizda makine hizh bir sekilde diker.
Pedali biraktiginizda makine duracaktir.

DiKIS SONRASINDA MUHAFAZA

Ana gug¢ dugmesini kapatin.

Elektrik figini prizden ¢ikarttiktan sonra makineden de ¢ikartin.

Pedal kablosunu makineden ¢ikartin. Kolay muhafaza etmek icin kabloyu pedalin etrafina sarin.

TUm aksesuarlari aksesuar bélmesine yerlestirin. Aksesuar bélmesini serbest kolun etrafinda makineye dogru kaydirin.
Pedali serbest kolun Uzerindeki yuvaya yerlestirin.

agrwONE

MAKINE KONTROL FONKSIYONLARI / ~

LED Gostergeli Teyelleme Tusu (A) o/
Dikis dikerken teyel tusuna bastiginizda, makine birkag Teyel dikisi diker

ve otomatik olarak durur. Dikis dikme islemi disinda bastiginizda, -
makine bir teyel dikisi dikecek ve bir sonraki dikisin baslangicinda
otomatik olarak duracaktir. Teyel dikisi tamamlanincaya kadar LED N Ve i\

gosterge yanar. C {w j] D

LED Gostergeli Igne Pozisyonu Yukari/Asagi Tusu (B)
igne pozisyonunu yukari veya asagi hareket ettirmek icin bu tusa basin. J— J—
igne durma pozisyonu ayari da ayni anda degistirilir. igne pozisyonu /

asag! ayarl oldugunda LED gb6sterge yanacaktir. Ayrica igneyi
kaldirmak veya disturmek icin hafifce pedala da dokunabilirsiniz.

' w i<

Hiz Kontrol Tusu (C, D)

Hiz Kontrol Tuslari, dikis hizini kademeli olarak arttirmaniza veya
azaltmaniza olanak saglar. (C veya D) tuslarina basildiginda, mevcut
hiz ayarlarinin kapsamini gdsteren bir bilgi penceresi mesaji gérindar.

NOT: Pedal baglandiginda, bu tuslar hiz limitini azaltir ve arttirir.

LED Gostergeli Iplik Kesici Tusu (E) Baslat/Durdur Tusu (F)

Dikisten sonra Ust ve masura ipliklerini kesmek igin bu tusa basin. Makine Baglat/Durdur tusuna basildiginda ¢alismaya
LED gosterge yanacak ve her iki iplik otomatik olarak kesilecektir. baslar ve bu tusa ikinci kez basildiginda durur.

igne bir sonraki dikigin baslangic konumuna hareket etmeden énce  Makine dikisin baslangicinda yavas olarak dénecektir.
kesmek igin, dikis sirasinda iplik Kesici tusuna basin. LED

gOstergeler (A ve E) yanacak ve makine iplikleri dikis veya dizi Geri Dikis Tusu (G)
tamamlandiktan sonra kesecektir. Bu tusa basildiginda makine geri dikis diker.
f Tus birakildiginda, makine ileri dikecektir.

o Baski ayagi altinda herhangi bir kumas yoksa veya iplikleri
kesmeye gerek olmadiginda bu tusa basmayin.
iplik dolanabilir ve hasar gorebilir.

¢ #30'dan daha kalin ipliklerde, naylon ipliklerde veya diger
ozel ipliklerde bu tusu kullanmayin. Bu tiir malzemeler igin,
iplik kesici (1) kullanin.

o Cift igne ile veya siirfile dikisi (kanat) igne ile dikis dikerken
iplik Kesici tusunu kullanmayin.
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Baski Ayagi Kaldiraci (H)

Baski ayagi kaldiraci, baski ayagini kaldirir veya dusardr.

Agir kumaglar veya birkag kat kumas Uzerinde dikis dikiyorsaniz,
baski ayaginin altina daha kolay kumas yerlestirmek igin baski
ayagi daha da kaldirilabilir.

NOT: Baski ayagdi kaldirilmis durumdayken makine baslatilamaz.
(Masura sarma iglemi harig)

iplik Kesici (1)

iplik Kesici tusunun kullaniimadigi durumlarda bu kesiciyi kullanin.

1. Baski ayagini kaldirin ve dikis sonrasinda kumasi ve iplikleri
geri alin.

2. Iplik kesiciye arkadan 6éne dogru iplikleri asin.

3. Iplik uglarini gekerek iplikleri kesin.

Baski Ayagi Basinci Kadrani (J)

Dogru baski ayagi basinci, dikis sirasinda kumasin diizgiin
olarak beslenmesine olanak saglar. Baski ayagi basing ayari,
temel olarak dikilecek olan kumasgin turt ve agirhigi ile belirlenir.
Seffaf ve ince kumaslar, ince patiska, ince vual vb. gibi hafif
kumaslar igin basing azaltilir. Kot kumasi ve kanvas gibi agir
kumaslar igin basing arttirilir.

Baskiyl artirmak icin, kadrani 4 veya 5'e ¢evirin.

Basklyl azaltmak igin, kadrani 1 veya 2'ye gevirin.

Cogu kumas icgin, kadrani N konumuna getirebilirsiniz.

Ust Kapak (K)

Ust kapag@i agmak igin, kapagin sag én tarafini yukari kaldirin.

Volan (L)
Volani gevirerek igneyi kaldirabilir veya disurebilirsiniz. Volani
her zaman kendinize dogru ¢evirin.

Besleme Dislisinin Kaldirilmasi/Diigurilmesi (M)
Besleme dislisi, igne plakasinin altinda yer alir ve dikisi dogrudan
baski ayaginin altina getirir. Dislilerin fonksiyonu dikis sirasinda
kumasi hareket ettirmektir. Besleme dislisi kolu, makinenin
arkasinda bulunan serbest kolun altindadir.

Normal dikis igin, kolu (M) sag tarafa alarak besleme dislilerini
kaldirin. Dikmeye basladiginizda besleme dislileri kaldirilacaktir
veya volani kendinize dogru tam bir tur gevirebilirsiniz.

Dugme veya serbest dikis dikerken besleme diglilerini disirmek
icin kolu sol tarafa dogru kaydirin.

Makinenin Dikis Dolabina Monte Edilmesi (N)
Makinenizin bir dikis dolabina monte edilmesi igin, makinenin alt
kisminda iki yuva bulunur. Bu yuvalari dolap tabaninda bulunan
deliklerle (sekilde gosterilmistir) hizalayarak vidalar yardimiyla
makineyi monte edin. (Vidalar verilmemistir)

12
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Dikise Hazirhik

DOKUNMATIK PANELLI LCD EKRAN

Makinenin gicinu actiginizda, dokunmatik panelli LCD ekranda Ana Ekran
gorantilenir.

NOT:

Asagidaki mesaj gériintilenirse, bu durum ignenin dogru konumda olmadigi
anlamina gelir. Igneyi en yiiksek konumuna kaldirmak i¢in volani kendinize
dogru gevirin. Daha sonra """ tuguna basin.

Ekrana ¢ok sert basmayin ve ekrana dokunmak igin sivri cisimler
kullanmayin. Aksi takdirde ekran hasar gérebilir.
Ekrana sadece parmadinizla dokunun.

Ana Ekran (A)

Makinenin glclnd agtiginizda, makinede Ana Ekran gorintilenecektir.
(asagiya bakin) Ana Ekranda iki tus belirtilir:

a. Dikis Modu Dugmesi
Bu tusa basarak, surekli dikis igin dikis desenleri segebilirsiniz. Ayrica ilik
dikisi de segilebilir.

b. Sirali Mod Diigmesi
Bu tusa basarak, her bir deseni veya harfi segerek dikis desenlerini ve
harflerini kolaylikla birlestirebilirsiniz.

Not: Sirali Mod islemi icin Sayfa 39'a bakin.

Ana Menii Tusu (B)

Ana Men( tusuna basarak, bir baska gériinimden Ana Ekrana geri
dénebilirsiniz.

DiKiS MODU

Ana Ekranda Dikis Modu tusuna basildidinda, makine ilk olarak diz dikis
sececektir. Dogrudan Sec¢im Tuglariyla ve Ust kapagin i¢ kisminda bulunan
desen tablosunda gdsterilen tim dikis desenlerini se¢ebilir ve dikebilirsiniz.

Dikis Bilgisi

a. Dikis Deseni
Dikis deseninin sekli, dikis boyuna, dikis enine, yansitma/ters ve uzama
ayarina gore degisir.

b. Desen Numarasi

c. Onerilen Baski Ayagi
Sekilde goésterilen baski ayagi, normal dikis icin énerilmis olan
ayaklardan biridir. Baski ayagi 6nerisi, sectiginiz dikis tirtine bagh olarak
degisebilir. Bu kullanim kilavuzunda agiklandidi sekilde diger dikis
ayaklarini da kullanabilirsiniz.

d. Dikis Eni/ igne Konumu

e. Dikis Boyu / Yogunluk
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BiR DiKiS SECILMESI

Dogrudan Segim Tuslarindan (0-9) birine basarak, dikis numarasini
hemen secebilirsiniz.

10 ve st bir dikis segmek icin, hizl bir sekilde iki veya (¢
basamakli bir sayi girin. Dikis numarasi bulunamiyorsa, bir "bip"
sesi duyacak ve en son girmis oldugunuz dikis numarasi segili
durumda kalacaktir.

DiKiS DESENi SECENEKLERI

Makineniz, her bir dikis i¢cin en uygun ayarlari otomatik olarak
secgecektir. Her dikis igin dilediginiz gibi ayarlama yapabilirsiniz.
Ayarlar sadece sectiginiz dikiste etkili olur ve bagka bir dikis
sectiginizde varsayilan ayarlara sifirlanir. Makine kapatildiginda
ayarlarin otomatik olarak kaydedilmeyecegini unutmayin.

a. Dikig Eni /igne Konumu

(+) ve (-) tuslarini kullanarak dikis enini arttirabilir veya
azaltabilirsiniz. DUz dikigler igin (+) ve (-) tuslarini kullanarak dikig
konumunu sola veya saga hareket ettirebilirsiniz.

Varsayilan ayarlar sekilde gosterilmistir. Bir ayar degistirildiginde,
sayllar vurgulanir. Minimum veya maksimum ayarlari gegmeye
calistiginizda bir uyari sesi duyulacaktir.

b. Dikis Boyu / Yogunluk

(+) ve (-) tuglarini kullanarak dikis boyunu arttirabilir veya
azaltabilirsiniz.

ilik veya Uzatma kategorisi (16-29, 142-159 dikigler) ile dikis
dikerken, dikis yodunlugunu arttirmak veya azaltmak icin (+) ve (-)
tuslarini kullanin. Bu ayar, kullanilan ipligin triine bagli olarak
gerekli olabilir. Bu tur bir dikis secildiginde, dikis boyu yerine dikis
yogunlugunun aktif durumda oldugunu belirtmek i¢in simge
degisecektir.

c. En Yansitma
En Yansitma tusuna basarak dikisi soldan saga dogru
cevirebilirsiniz.

d. Boy Yansitma

Boy Yansitma tusuna basarak dikisi yukaridan asagiya dogru
cevirebilirsiniz. Yansitma aktif oldugunda tus vurgulanir. Yansitma
mevcut degilse bir uyari sesi duyulur.

e. Uzatma

Uzatma kategorisi (142-159 dikisler) ile dikisler uzatilabilir. Dikigin
tamami daha uzun olacak, fakat yogunluk ayni kalacaktir. Saten
dikigler i¢in yogunluk ayari uzatmasini géruntulemek igin (Alt)
tusuna basin. Yogunluk degisiklikleri bir uzatma sembolli ile
goruntulenir. Saten dikis uzatma ayarini (+) ve (-) tuslarini
kullanarak arttirabilir veya azaltabilirsiniz.
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Dikise Hazirhik

MAKINE AYARLARI

Ayar Dugmesi (A)
Dikis islemi 6ncesinde veya dikis sirasinda, Ayar Tusuna basarak -
ayarlamalari yapabilirsiniz. Ayar Ekrani gortintiilenecektir. '
Bu ekran, sag tarafinda bulunan ok tuslarina basilarak kaydirilabilir. “w |E] [-_l-] 3.9|*
Ayar Tusuna tekrar bastiginizda, makine dnceki ekrana geri dénecektir. B— |- —

NOT: iplik tansiyonu harig, siz degistirinceye kadar tiim ayarlar ayni <4
kalir. Deseni degistirdiginizde iplik tansiyonu énceden ayarlanmig
dedere geri dénecektir. Varsayilan ayarlar, sectiginiz dikise bagl olarak (= | [

farklilik gésterir. O |J LJ 0

Iplik Tansiyonu (B)

En iyi dikis gérinimunu ve saglamhgi saglamak igin, ipliklerin iki
kumas kati arasinda esit olarak birlestigine emin olun. Makineniz,
desen segildiginde iplik tansiyonunu otomatik olarak ayarlar. Ancak,
iplik tansiyonunu asagida agiklandigi sekilde de degistirebilirsiniz.

L:Jst iplik tansiyonunu arttirmak igin (+) tusuna basin.
Ust iplik tansiyonunu azaltmak igin (-) tusuna basin.
On ayarli degerden degistirdiginizde sayi vurgulanacaktir.

Bu modda iken dikise baslayabilir ve dikis sirasinda tansiyonu
degistirebilirsiniz. Bir dnceki ekrana dénmek igin, dikisi durdurun ve
Ayar Tusuna tekrar basin. Bagka bir dikis deseni segcildiginde, iplik
tansiyonu 6nceden ayarlanmis degere donecektir.

Onceden Ayarlanmis iplik Tansiyonu
Ust ve masura ipligi yaklasik olarak kumasin ortasinda baglanacaktir.

Gok Siki Ust iplik Tansiyonu EEEEEEEEEEEE
Masura ipligi kumasin Ust tarafinda goriintyorsa iplik tansiyonu ¢ok siki
demektir. Iplik tansiyonunu azaltin.

Gok Gevsek Ust iplik Tansiyonu
Masura ipligi kumasin alt tarafinda gorunuyorsa iplik tansiyonu gok
gevsek demektir. Iplik tansiyonunu arttirin.

Dekoratif Dikisler igin iplik Tansiyonu

iplik tansiyonu, diiz dikisler icin biraz daha gevsek tansiyona
ayarlanmaldir. Ornegin dekoratif dikis yaparken, Ust iplik kumasginizin
¢cok az alt tarafinda gérinmelidir.

Faydal ipuglan

1. Dikisiniz yandaki sekildeki gibi gériniyorsa (kumasin ust tarafindaki
dikisler dizgun, fakat alt tarafi cok dizensiz gériinimli), st iplik
bayik ihtimalle dogru iplikte degildir. Dogru iplik igin Sayfa 19'a
bakin.

2. Eger ust iplik ve masura ipligi kontrol edildikten sonra bile hala yan
tarafta gorildugu gibiyse, dogru ayarlanip ayarlanmadigini gérmek
icin masuray! kontrol edin.

Dogru masura ayari hakkinda daha fazla bilgi icin Sayfa 18'e bakin.
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Cift Igne

Cift igne genisligini ayarlamak i¢in (+) veya (-) tuglarina basarak gift
igne programini etkinlestirin. Bir ¢ift igne genislidi secildiginde,
ignenin kirilmasini dnlemek igin tim dikis genislikleri sinirlandirilir.
Devre digl birakmak igin, ¢ift igne genisligi sayisi kayboluncaya

kadar (-) tusuna basin. Dikis modunda cift igne simgesi goruntulenir.

Devre digl birakincaya kadar bu ayar saklanir.
Cift igne dikisi hakkinda daha fazla bilgi icin Sayfa 38'e bakin.

CIFT IGNE ILE iLGILI EKRAN MESAJLARI

Cift igne programi aktive edildiginde bu ekran mesaiji gérintilenir.
igneyi kontrol edin ve devam etmek igin "v " tuguna basin.

Cift igne ile kullanilamayan bir dikis secildiginde bu mesaj
goruntulenir. "v " tusuna basarak baska bir desen segin veya cift
igne programini devreden ¢ikarin.

Dikis eni limitine ayarlandiginda bu mesaj géruntulenir. Devam
etmek icin "v' " tusuna basin.

Bip Sesi

Bu tusa basarak bip sesini kapatabilirsiniz.
i. Bip sesiacik.

ii. Bip sesikapali.

Ekran Kontrasti
Ekranin kontrast degerini ayarlayabilirsiniz. (+) veya (-) tuslarina
bastiginizda, ekran kontrasti artacak veya azalacaktir.

Ekran Kalibrasyonu

Ekrana dokundugunuzda ekranda bulunan simgeler hizalanmis

sekilde gériinmuyorsa, asagida agiklandigi sekilde ekranin kalibre

edilmesi gerekebilir:

1. Ayarlar MenUsini asagi dogru kaydirin, ardindan Kalibrasyon
Ekrani tusuna basin.

2. Ekranda 5 konumda gdsterilen her bir "O" isaretine basin. (4
kdsede ve merkezde)
Kalibrasyon islemini tamamladiginizda, yeniden Ayar Ekrani
géruntulenecektir.

(v

NOT: Kalibrasyon islemi dogru bir sekilde tamamlanmamigsa, bir
ekran mesaji gértintilenir. """ tusuna basin ve kalibrasyon islemini
yeniden deneyin.

Yazilim Surumu
Dikis makinenizin yazilim stirimu ekranin alt kisminda goéruntulenir.
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Makineye iplik Takilmasi

MASURANIN HAZIRLANMASI

Makinenizde sadece SINGER® Sinif 15 masuralar (seffaf)
kullandiginizdan emin olun.

1. Masura kapak mandalini sa§ tarafa dogru ¢ekin ve masura
kapagini ¢ikarin.
2. Masurayl makineden yukari dogru kaldirin.
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Makara ipliginin Makara Pimine Ayarlanmasi
Sayfa 19'a bakin.

Masuranin Sarilmasi

1. Ipligi her iki elinizle birden tutarak, 6n bosluktan kilavuza
gegirin.

2. Ipligi sag tarafa alin ve arka taraftan iplik kilavuzundan
gecirin. Ipligi masura sarma tansiyon diskinin altindan,
diskin altina diizgiin bir sekilde yerlestirildiginden emin
olarak saat yoniinde gegirin.

3. Ipligi masura yuvasina gegirin ve masurayl masura sarma
mili Uzerine yerlestirin.

4. pligin ucunu tutun ve masura ile mili sag tarafa dogru itin.

Masura sarma ekrani gorintulenecektir.

Sarma islemini baslatmak igin Baslat/Durdur tusuna basin.

. Masura birkag tur sarildiktan sonra, Baslat/Durdur tusuna
basarak makineyi durdurun. ipligi masuranin tizerinde
bulunan deligin yanindan kesin. Deligin Gzerinde iplik ucu
birakmayin.

oo

7. Baslat/Durdur tusuna basarak makineyi tekrar baslatin. (+) o B 0 N 0—/@13
(daha hizli) veya (-) (daha yavas) tuslarina basarak sarim /< o =4
hizini ayarlayabilirsiniz. '-\\’"* Z
8. Masura tamamen sarildiginda masura sarma islemi
otomatik olarak duracaktir. Baslat/Durdur tusuna basarak i (B
makineyi durdurun. Masurayi ve mili sola dogdru itin. NaZEAN

9. Masurayi milden ¢ikarin ve iplik kesici ile ipligi kesin.
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Makineye iplik Takilmasi

Masuranin Takilmasi
1. Masuranin saat yonunun tersine dénduginden
emin olarak, masurayi mekigin icine yerlestirin.

i\
W

2. Parmaginizla masuray! hafif¢e tutarken, ipligi
gentigin (a) igine gekin.

3. Ipligi oluk boyunca yukariya, Ust gevresine, sola ve
ardindan asagiya dogru gekin.
Ipligi kesmek icin saga dogru cekin.

4. Masura kapagdini yerine takin. Sol tirnaklari igne
plakasindaki deliklere ayarlayin ve yerine
oturuncaya kadar masura kapaginin sag tarafini
asaglya dogru itin.

NOT: Makinenizde masura ipligini cekmeden dikis isleminize baslayabilirsiniz.
Masura ipligini hazirlamak istiyorsaniz, Sayfa 20'ye bakin.
Makinenizde sadece SINGER® Sinif 15 masuralar (seffaf) kullandiginizdan emin olun.
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Makineye iplik Takilmasi

Makara Ipliginin Makara Pimine Ayarlanmasi
1. Makara piminin sol ucunu yukariya dogru gekin ve makara pimi
Uzerindeki ipligin ucu, makaranin éntinden ¢6zilene kadar kege
rondelayl ve makara pimi Uzerindeki makara ipligini ayarlayin.
2. Makara pimi Gzerindeki makara basligini gidebildigi kadar
ayarlayin.
a. Makaranin biyukligune gére makara bashigi yénunu ters
gevirin.
b. Daha kii¢iik makaralar kullanirken kiigiik makara basligini
kullanin.
c. Iplik ok kolay ¢dziiliiyor veya iplik kilavuzunda sikismis ya
da kivrilmissa makara Uzerine iplik agini koyun.

NOT: iplik makaralari gesitli tarz ve boyutlardadir. iplik makarasi
kapagdinin ipligi rahat¢a beslemesi igin, makara pimi lizerindeki
makarayi diizgiin bir sekilde tutmasi gerekir. Farkli iplik makaralari,
ipligin éniinde yer alan makara kapagina bagli olarak farkli
sonuglar verebilir. Iplik rahatca beslenemiyor ya da makara pimi
arkasina veya iplik kilavuzlarina yakalaniyorsa, kullanilan iplik
makarasina en uygun makara kapagini bulmak igin farkli
boyutlarda makara kapaklarini deneyin.

IPLIGIN IGNEYE TAKILMASI

Ipligin Makineye Hazirlanmasi

1. Baski ayagi kaldiracini yukseltin.

2. Volani kendinize dogru gevirerek igneyi en yliksek konuma
kaldirin.
(Iplik gegirmek igin igne deligini bu konumda tutun.)

NOT: Makinenize iplik takmadan énce, baski ayagi kaldiracini
ylikseltmek ¢cok énemlidir. Bu islemin yapilmamasi, bliyiik olasilikla
kéti dikis kalitesi sonuglarina veya kumasin alt tarafinda ¢ok
miktarda iplik diigdimiine neden olacaktir. Makineye iplik gegirmeye
baslamadan 6énce, her zaman baski ayadi kaldiracini yiikseltin.

st Ipligin Takilmasi
1. Ipligi her iki elinizle birden tutarak, 6n bosluktan kilavuza gegirin.
2. Ipligi geri gekin ve sagdan sola dogru yuvadan gegirin.
3. Ipligi sola getirin ve yuva boyunca kendinize dogru asagi gekin.
4. lpligin gevresinde U doniisii yaparak gekin, ardindan geri getirin.
5. Ipligi tansiyon agma kolundan yukari gekin ve sagdan sola
dogru yuva boyunca tekrar geri getirin.
ipligi yuva boyunca asagiya dogru gekin.
iplik kilavuzu ile sag tarafta bulunan bosluktan ipligi gekin.
. Onden arkaya dogru igne deliginden gegirin. igne iplik
gegiricinin nasil kullanilacag ile ilgili agiklamalar igin sonraki
sayfaya bakin.

i
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Makineye iplik Takilmasi

igne Deligine iplik Takilmasi
A Makine c¢alisirken iplik takma kolunu indirmeyin.

NOT: igne iplik gegirici 11/80, 14/90 ve 16/100 boyundaki igneler
icin kullanilabilir.

1. Baski ayagini indirin.

2. Ignenin en yiiksek konuma kaldirilmis olup olmadigini kontrol
edin. Degilse, volani kendinize dogru gevirerek igneyi kaldirin.

3. igne iplik geciriciyi yavasca indirin ve iplik kilavuzu (a) ile saga
dogru gekin.

4. Kolu gidebildigi yere kadar itin. igne iplik gegirici ddnecek ve
kanca pimi igne deliginden gececektir.

5. Kanca piminin altinda oldugundan emin olarak, ipligi kilavuzun
icine gekin.

6. ipligi gevsek bir sekilde tutun ve kolu geri gevirin. igne iplik
gegirici geri dondikge, kanca pimi ilmek olusturarak igne
deliginden gegecektir.

7. igne deliginden yaklasik 10 cm. (4 ing) kadar ipligi disariya
cekin.

Masura Ipliginin Gekilmesi

Makinenizle masura ipligini gekmeden dikise bagslayabilirsiniz.
Dikise daha uzun bir masura ipligi ile baglamak istiyorsaniz,
masura ipligini agagida acgiklandigi gibi hazirlayin.

1. Sayfa 18'de gosterildigi gibi masura tutucunun icine masurayi
takin, fakat ipligi kesmeyin.
2. Baski ayagini kaldirin.
3. Ust ipligi gevsek bir sekilde tutun ve volani kendinize dogru tam
bir tur gevirin.

Ust ipligi hafifce gekin. Masura ipligi bir ilmek icinde gelecektir.
Baski ayaginin arkasina dogru yaklasik 10 cm. (4 in¢) kadar
hem Ust ipligi, hem de masura ipligini ¢ekin.

o s

6. Masura kapagini yerine takin. (Sayfa 18'e bakin)
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Dikise Basglangi¢

HER BIR DiKi$S NEREDE KULLANILIR

Direkt (0-9)
0. Diiz Dikis Orta igne Konumu
e Ust Dikig, Temel Dikis, Fermuar Dikisi vb. igin.
Zikzak Dikig
o Siirfile, Aplike, vb. igin.
Gizli Kenar Baskisi
Sdrfile
Esnek Kumas Siirfilesi, Dekoratif Dikis
Piskul Dikisi
Duz Esnek Dikis
e Takviye DUz Dikis
Coklu Zikzak Dikis
e Orme Kumaslar, Elastik Dikis, Onarim igin
8. Elastik Gizli Kenar Baskisi
9. Petek Dikis
Temel (10-17)
10.Diiz Dikis Sol igne Konumu
o Ust Dikis, Temel Dikis vb. icin.
11.Digme Dikisi
12.0tomatik Ters Dikis Orta igne Konumlu Diiz Dikis
13.0tomatik Ters Dikis Sol igne Konumlu Diiz Dikig
14.Teyel Dikisi
15.Cift Zikzak Dikis
16.Cubuk Teyel
17.Yama

1.

ogakwn

7.

) H

o

ilik (18-30)

18. Cubuk Teyelli ilik (Genis)

19. Cubuk Teyelli ilik (Dar)

20. Anahtar Deligi ilik

21. Capraz Gubuklu Anahtar Deligi ilik
22. Konik Anahtar Deligi ilik

23. Yuvarlak Bitigli llik (Dar)

24. Capraz Cubuklu Yuvarlak Bitisli ilik
25. Yuvarlak Bitigli llik (Her Iki Ucu Yuvarlanmis)
26. Dekoratif ilik

27. Esnek llik

28. Geleneksel ilik

29. Bag llik

30. Fisto

Esnek (31-37)

31. Esnek Kumaslar igin Kék Dikis
32.-37. Esnek Kumas Surfilesi, Dekoratif Dikis
Dekoratif (38-128)

33. Rikrak Dikis

34. Cift Rikrak Dikis

35. Diken Dikisi

Saten (129-141)

Uzatma (142-159)

Yorgan (160-176)

160. El isi Kapitone Dikis
Geleneksel (177-199)

Harf Dikisi Desenleri
Sirali Dikis (Sayfa 39'a bakin)
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DiKISE BASLANGIC

|

|
Duz dikis orta igne konumunu segin. (No. 0) c!,

0

Dikis Yerinin Baslangici ve Bitimi

1. Baski ayagini (Cok Amacl Ayak) kontrol edin.
Baski ayaginin degistiriimesi ile ilgili daha fazla bilgi i¢in, Sayfa
8'e bakin.

2. Baski ayaginin altina kumasi yerlestirin ve baski ayagdini indirin.

3. Iplikleri geride tutun. Baslat/Durdur tusuna veya pedala basarak
dikisi baslatin.
ilk birkag dikis diktikten sonra iplik uclarini tutmaya devam edin,
ardindan birakin.
Dikis sirasinda kumasi hafifce yonlendirin.
Hiz Kontrol tuslarina veya pedala basarak dikis hizini
dizenleyebilirsiniz. Tuslar, Baglat/Durdur tusu kullanilirken hizi
ayarlamak, pedal kullanilirken st hizi ayarlamak igin kullanilir.

4. Dikis yerinin sonuna ulastiginizda, dikisi durdurmak veya pedal
serbest birakmak igin Baglat/Durdur tusuna basin.

iplik Kesici tusuna basin.

. Baski aya@i kaldiracini ylkseltin ve kumasi ¢ikartin.

A\

oo

e Baski ayaginin altinda herhangi bir kumas olmadiginda veya

iplikleri kesmek gerekmediginde iplik Kesici tusuna
basmayin. iplik dolanarak hasar gorebilir.

o #30'dan daha kalin ipliklerde, naylon ipliklerde veya diger
ozel ipliklerde bu tugu kullanmayin. Bu tiir malzemeler igin,
makinenin sol tarafinda bulunan iplik kesiciyi kullanin.
(Sayfa 12'ye bakin)

o Cift igne ile veya siirfile dikisi (kanat) igne ile dikis dikerken
iplik Kesici tugsunu kullanmayin.

Ters Dikis

Ters dikis, dikis yeri uglarinin saglamlastiriimasi igin kullantlir.

1. Dikise baslayin ve 4-5 dikis dikin.

2. Baslangi¢ noktasina kadar ters dikis dikmek igin Ters Dikis
tusuna basili tutun.

3. Ters Dikis tusunu birakin ve dikis sonuna ulagincaya kadar ileri
dikin.
4. Ters Dikis tusuna basili tutun ve 4-5 ters dikis dikin.

5. Ters Dikig tugunu birakin ve dikis yerinin sonuna kadar dikin.
6. Dikisi durdurun.

NOT: Dikis desenleri No.12 ve No.13 dahili ters dikigler icerir.
Bu dikisler konusunda daha fazla bilgi icin Sayfa 24'e bakin.
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Dikise Basglangi¢

Teyel Dikisi
Dikisin baginda ve sonunda teyel dikisi dikebilirsiniz.
1. Teyel tusuna basin. LED isik yanacaktir.
2. Dikmeye baslayin.
Makine teyel dikisi dikecek ve otomatik olarak
duracaktir.

o (2 )
o (&\I o/ l_:\ ku_ /.I.
lz‘ N :

3. Dikisi yeniden baslatin ve segtiginiz deseni dikin.

4. Dikisi tamamladiginizda Teyel tusuna basin.
Makine teyel dikisi dikecek ve otomatik olarak
duracaktir.

‘o)

a

4]

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
i

i ®

Kenarlarin Déniilmesi

1. Bir kenara ulastiginizda makineyi durdurun.

2. igneyi kumasa gegirmek igin volani kendinize dogru
cevirin.

NOT: igne Durdurma Yukari/Asadi tusuna basarak igne
durdurma konumunu degistirebilirsiniz. igne konumu asagdi
durumda ayarlandiginda LED 1sik yanar. Ayrica igneyi
kaldirmak veya disiirmek icin pedala da vurabilirsiniz.

3. Baski ayagini kaldirin.
4. Igneyi eksen olarak kullanin ve kumasgi cevirin.
5. Baski ayagini indirin ve dikise devam edin.

Agir Kumaslarin Dikilmesi

Agir veya kalin kumasglari dikerken, dikis yeri veya diger

blyuk alanlara gelindiginde baski ayaginin ucu yukari

kalkma egilimi gdsterir. Bu tir agir veya kalin kumaslar
dikmek igin:

1. Baski ayadinin ucu yukari kalkma egilimi gosterdiginde,
igneyi kumasa indirin ve ardindan baski ayagi
kaldiracini yukseltin.

2. Tela pimini itin (Cok Amagcl Ayagdin sag tarafinda
bulunur) ve ayni anda baski ayagi kaldiracini indirin.
Baski ayagi artik kalin kumasla ayni seviyede olmalidir.
Baski aya@i kaldiraci dusUrildUkten sonra artik tela
pimini tutmak gerekli degildir.

3. Dikise baslayin. Bir kag dikis sonra tela pimi serbest

kalacaktir.

a. Baski ayagi kaldiracini, agir malzemeleri baski
ayaginin altina kolayca yerlestirebilmek igin bir adim

daha kaldirabilirsiniz.

Ust Uste Gelen Alanlarin Dikisi
Ust (iste gelen alanlarda dikis dikerken kumasi her iki
elinizle yonlendirin.

Dikis Payi Genisgligi

igne plakasi lizerinde bulunan kilavuz gizgileri, igne
merkezi konumuna olan mesafeyi gdsterir. Uygun bir dikis
pay! saglamak icin, kumasi igne plakasi Uzerindeki istenilen
kilavuz cizgisi boyunca yonlendirir.

AT
l el |

/'\\:

23



DUZ DIKiS DIKME

Duz dikis desenleri, dikilecek olan kumasin tlrine uygun olarak
secilmelidir. Sol igne konumu ile dikis (N0.10,13) hafif
kumaslar igin en uygun konumdur.

No. 0. Orta igne Konumu

No. 10. Sol igne Konumu

No. 12. Dahili Ters Dikigli Orta igne
No. 13. Dahili Ters Dikisli Sol igne
Cok Amacli Ayak (A)

Diiz Dikis

1. Baski ayaginin altina kumasg! yerlestirin ve indirin.

2. Dikigin baglangicinda sol elinizle ayagin arkasindaki iplikleri
hafifge tutun. Sag elinizle kumasi hafifgce yénlendirin.

3. Dikisi tamamladiginizda, dikisi durdurun.
4. Iplik Kesici tusuna basin.

Otomatik Kilit Dikigli Diiz Dikis (Desen No. 12,13)

1. Baski ayaginin altina kumasi yerlestirin ve indirin.

2. Ust ipligi hafifce tutun ve dikise baslayin. Makine 4-5 dikis
ileri, 4-5 dikis geri dikecek ve ileri dikmeye devam edecektir.

3. Dikis yerinin sonuna ulastiginizda Ters Dikis tusuna basin.
Makine birkag¢ dikis geriye, birkac dikis ileriye dikecek ve
otomatik olarak duracaktir.

4. Iplik Kesici tusuna basin.

Zikzak Dikis Dikme
Makineniz, dikis eni ve dikis boyu ayarlarinin degistiriimesiyle
birgok farkli en ve boyda zikzak dikis dikebilir.

No. 1 Zikzak dikis
Cok Amagli Ayak (A) veya Saten Ayagdi (B)

Zikzak dikis genellikle aplike ve dekoratif dikigler igin kullanilir.
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Saten Dikisi e
Bir saten dikis dikmek icin, dikis boyunu kisaltin ve ' e SO\ 2
Saten Ayagi (B) takin.

Sdurfile icin zikzak kullanimiyla ilgili daha fazla bilgi
almak Uzere bir sonraki sayfaya bakin.

GiZLi KENAR BASTIRMA DIKiSi

Kivrim yeri, kumasin diz tarafinda gérilen dikisler
olmadan dikilir.

Sagdaki resimde bitmis bir gizli kenar dikisi 6rnegi
gorulmektedir. Kumasin diiz tarafi beyaz, ters tarafi gri
renkte gosterilmistir.

No. 2 Esnek olmayan kumaslar igin gizli kenar bastirma
dikisi

No. 8 Esnek kumaglar i¢in gizli kenar bastirma dikigi o (5\:_ @
Gizli Kenar Bastirma Ayagi (D) = @? = 1em
1. Kumasi sekilde gosterildigi gibi katlayin. ‘ ==

a. Orta ve Agir Kumaslar

b. Hafif Kumaslar

c. Kumasin Ters Tarafl @ @

d. Sirfile

‘ 5mm ‘ _|5mm
p— —_—

2. Gizli Kenar Bastirma Ayagi Uzerinde bulunan kilavuz
(e), gizli kenar bastirma dikisi sirasinda kumas
katlarinin esit bir sekilde yerlestiriimesine yardimci
olur. Kilavuz (e), ayarlama vidasi (f) dondurulerek
ayarlanir.

3. Kumas, diiz dikiglerde (veya kuigik zikzak dikislerde)
disariya ¢ikan gizli kenara yerlestirilir ve buyuk
zikzak dikisler, katlanmis olan kenarin (g) sadece bir
ipligini tutar.

Gerekli olan durumlarda ayagi, ignenin kumasin
katlanmis olan kenarina hafifce dedecedi sekilde
ayarlamak icin vidayi (f) cevirin.

4. Baski ayadini indirin ve kilavuz boyunca kumasi esit
olarak yonlendirerek kenari bastirin.

5. Dikisi tamamladiginizda kumasgi ters gevirin.
c. Kumasin ters tarafi
h. Kumasin diz tarafi

NOT: Tasariminizi benzer bir kumas pargasi lizerinde
test ederek ayak kilavuzunun ideal yerlegsim seklini
belirleyebilirsiniz.

Ayrica, dikilmekte olan kumas icin dikisi gereken sekilde
ayarlamak lizere en ve boy ayarlarini da yapabilirsiniz.
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SURFILE-OVERLOK

Surfile Ayaginin Kullaniimasi

No. 1 (Dikis Eni 5.0)
No. 3, 32, 34, 35, 36 (Dikis Eni 5.0 - 7.0)
Sirfile Ayagi (C)

NOT: Sag tarafta bulunan sekil, kumas kenarindaki dikigin
gorinimiini gbéstermektedir.

Kumagi surfile ayaginin kilavuz plakasiyla ayni hizaya getirin,
bdylece igne kumasin kenarina yakin olacaktir.

No. 1 (En = 5.0) kumasin sékllmesini 6nlemeye yardimci
olmak icin kullanilir.

No. 3, 32, 34, 35, 36 dikis yerinin ve dikis bitiminin ayni anda
dikilmesi icin tasarlanmistir.

Herhangi bir kazayi énlemek icin, Siirfile Ayagi sadece

1, 3, 34, 35, 36 dikis desenleri igin kullaniimalidir.

Dikis ayarlarini degistirmeyin. igne, bagka desenler ve
ayarlarla dikis dikerken baski ayagina ¢arpabilir ve kirilabilir.

Cok Amach Ayagin / Saten Dikis Ayaginin
Kullaniimasi

No. 1,4, 7,37
Cok Amagcli Ayak (A)
No. 15, 33 Saten Dikis Ayagi (B)

Cok Amacli Ayagi / Saten Dikis Ayagini kullanirken, kumasi
ignenin kumagsin kenarina yakin olacagi sekilde yerlestirin.

NOT: Sag tarafta bulunan gekil, kumag kenarindaki dikisin
goérinimini géstermektedir.

No. 1 Dar zikzak eni igin. (En = 2.0-4.5)
No. 4, 7, 15, 33, 37 kinigik veya esnek kumaslarda kolay dikis
icin.

kesebilirsiniz. Kesim isleminiz sirasinda iplikleri kesmemeye
¢ok dikkat edin.
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CILGIN YAMA : 3

Dikigler boyunca dekoratif dikis dikerek ilging ylzey sisleri ) SVPVEPIY. i

olusturabilirsiniz. Fark yaratmak igin ¢egitli kumas tarlerini b i

karistirmayi deneyin. s N y
Y. 1;;( Yy yy x:)\

No. 0 ; 8

Cok Amagcli Ayak (A) A b
(2]

1. ki kumas pargasini diiz tarafindan birlikte yerlestirin ve
uzun duz dikis dikin.
2. Dikis payini bastirin.

No. 5, 43

3. Kumasin diz tarafi yukariya bakacak sekilde, dikis yerinin
her iki tarafini da diktiginizden emin olarak dekoratif dikis
dikin.

ESNEK DIKIS '

8 WA

Esnek dikisler gliclu ve elastiktir ve kumasi bozmadan diker.
Orgu kumaslarin yani sira, kot kumasgi veya tuval gibi dayanikli
kumaslar igin de idealdir.

No. 6 Diz Esnek Dikis

No. 31 Esnek Kumaslar icin Kok Dikis
No. 39 Rikrak Dikis

Cok Amacli Ayak (A)

Dikis atlamalari ve iplik kirilmalarini énlemek icin, érme ve
sentetik kumaslarda kullaniimak tzere uretilmis bir igne
kullanmanizi 6neririz.

igne énerileri icin Sayfa 9'a bakin.

a. Ceket b. Pantolon
c. Canta d. Cep
COKLU ZIKZAK DIKiS

Elastik dikis ve surfile dikmek igin kullanilir.

No. 7 Coklu Zikzak Dikis
Cok Amacli Ayak (A)

NOT: Sag tarafta bulunan sekil, kumas kenarindaki dikigin
gorinimiini géstermektedir.

A. Elastik Dikis
Dikis sirasinda ignenin 6n ve arkasindaki esnemeyi ¢ceker.

B. Sirfile Dikisi
Kirisik veya 6rgu kumaslarda kolay dikis i¢in kullanilir.
Surfile ile ilgili daha fazla bilgi i¢in 6énceki sayfaya bakin.
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TEYEL DiKiSi

Teyel dikisi, prova edilen giysiler, blzguler ve kumasi
isaretlemek icin kullanilan gegici bir dikistir.

No. 14 Teyel Dikisi
Cok Amacli Ayak (A)

1. lyi bir sonug elde etmek igin masura ipligini gekin. (Sayfa
20'ye bakin) Besleme diglisi kolunu sol tarafa alarak besleme
diglisini dugurdn. (Dikis No.14 secildiginde bir ekran mesaji
goriuntulenir, (v) simgesine basin.)

2. Baski ayaginin altina kumasi yerlestirin ve ardindan baski
ayagi kaldiracini indirin.

3. Ust ipligi hafifge tutun ve dikmeye basglayin. Makine sadece
iki dikis yapacaktir.

4. Baski ayagi kaldiracini kaldirin.
5. Ust ipligi tutarak, kumasi uygun miktarda geriye gekin ve
baski ayagdi kaldiracini indirin.

6. Dikmeye baslayin. Makine iki dikis dikecektir.
7. Teyel dikisi sirasini bitirmek i¢in gereken sayida islemi
tekrarlayin.

NOT: Kumas katlarinin kaymasini 6nlemek igin, teyel ybniine

capraz olarak dikis igneleri takin. Dikisi ¢ikartmak i¢cin masura

ipligini ¢ekin.

8. Dikisi tamamladiktan sonra, besleme diglisi kolunu sag tarafa
alarak besleme dislisini yukseltin.

A Herhangi bir kazay! énlemek igin, ignenin dikis sirasinda
taktiginiz dikis ignelerine garpmadigindan emin olun.

DUGME DIKiSi

No. 11
Dugme Dikme Ayagi (M)

1. Besleme diglisi kolunu sol tarafa alarak besleme diglisini
dusurin. (Dikis No.11 secildiginde bir ekran mesaiji
goruntulenir, "v" simgesine basin)

2. Dugme Dikme Ayagdini takin. Baski ayaginin yuvasiyla
digmenin iki deligini hizalayin ve dugmeyi guvenli bir sekilde
tutarken ayagi indirin.
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3. Igne diigmenin sol deligine girecek sekilde dikis
genigligini ayarlayin.

4. ignenin diigmeye carpmayacagindan emin olun ve
volani yavasca kendinize dogru gevirerek ignenin

sag ve sol donlsunl kontrol edin.

5. (+) ve (-) tuslarina basarak dugme dikisi sayisini
ayarlayin. Standart olarak sekiz dikis kullanilir.

6. Yavas hizda dikmeye baslayin. Makineniz ekranda
ayarlanmis olan dikis sayisini dikecek ve ardindan

digum atarak duracaktir.

A Herhangi bir kazayi énlemek igin, ignenin
dikis sirasinda diigmeye ¢arpmadigindan
emin olun, aksi takdirde igne kirilabilir.

7. Ayagi kaldirin ve kalan iplikleri yaklasik 10 cm
kadar (4") uzunlugunda kesin.

8. Ipligin ucunu bir dikig ignesi ile kumasin ters
tarafindan c¢ekin. Saglamlastirmak igin ipliklere
dugum atin.

9. Dikisi tamamladiktan sonra, besleme diglisini sag
tarafa alin. DUzgun bir dikis igin, volani kendinize

dogru tam bir tur gcevirerek besleme diglisinin
yeniden yerlestirildigine emin olun.

NOT: 4 delikli diigmeleri dikmek igin, ilk iki delik igin
yukarida aciklanan islemi izleyin. Ardindan baski

ayagini hafifce kaldirin ve kumasi, paralel veya ¢capraz
olarak kalan iki delik dikilecek sekilde hareket ettirin.

iplik Sapi

Ceket ve mantolarin izerinde bulunan diigmelerde,

digmeyle kumas arasinda bosluk kalmasini saglamak

icin genellikle bir iplik sapi bulunur. Ayagin ortadaki

yuvasinin alt kismina 6n tarafindan diiz bir igne veya

dikis ignesi takin. igne ya da dikis ignesi tizerinden
dikin. Bir iplik sapi olusturmak igin, ipligi digmenin

arka tarafina dogru cekin ve ipligi dikisin etrafina sarin.

iplik ucu saglam bir sekilde digiimlenecektir.
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FERMUAR TAKMA

Ortalayarak Takma
No. 0 Diiz Dikis (Orta igne Konumu)
Fermuar Ayagdi (E)

A Fermuar Ayaginin takilmis oldugu durumda igne
pozisyonunun yanlig yénde degistirilmesi, ignenin baski
ayadina ¢arparak kirilmasina ve makinenizin hasar gérmesine
neden olabilir. igne pozisyonunu ayarlarken ignenin Fermuar
Ayagi merkezinden uzaklagtigina emin olun. Dikisten énce,
ignenin Fermuar Ayagina ¢arpmayacagindan emin olmak igin
volani kendinize dogru ¢ok yavas bir sekilde gevirin.

1. Fermuar boslugunu dikis gizgisine teyelleyin.
a. Diz Dikis
b. Boslugun Sonu
c. Teyel Dikisi
d. Kumasin Ters Tarafi
2. Dikig payini agin.
Acik fermuari, fermuar yizi asagida kalacak ve digler dikis
cizgisinin karsisinda olacak sekilde dikis payina yerlestirin.
Fermuar seridini teyelleyin.

3. Fermuar Ayagini takin.
Fermuarin sag tarafini dikerken baski ayagi tutucusuna baski
ayag! piminin sol tarafini, fermuarin sol tarafini dikerken baski
ayagi tutucusuna baski ayagi piminin sag tarafini takin.

4. Kumasin sag tarafindan, fermuarin sol tarafini alttan Ust tarafa
dogru dikin.

5. Alt ucu boyunca ve fermuarin sag tarafindan dikmeye devam
edin.
Teyeli kaldirin ve bastirin.

Katlayarak Takma
No. 0 Diiz Dikis (Orta igne Konumu)
Fermuar Ayagdi (E)

pozisyonunun yanlig yénde degistirilmesi, ignenin baski

ayadina ¢arparak kirilmasina ve makinenizin hasar
gérmesine neden olabilir. igne pozisyonunu ayarlarken ignenin
Fermuar Ayagdi merkezinden uzaklastigina emin olun. Dikigten
once, ignenin Fermuar Ayadina ¢arpmayacagindan emin olmak
igin volani kendinize dogru ¢ok yavas bir sekilde gevirin.

: Fermuar Ayaginin takilmis oldugu durumda igne

1. Fermuar boslugunu dikis gizgisine teyelleyin. o
a. Duz Dikis
b. Boslugun Sonu
c. Teyel Dikigi
d. Kumasin Ters Tarafi

2. Sol dikis payina dogru geriye katlayin.
3 mm (1/8") kat yeri olusturmak i¢in sag dikis payina gevirin.
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3. Fermuar Ayagini takin.
Fermuarin sag tarafini dikerken baski ayagi tutucusuna
baski ayadi piminin sol tarafini, fermuarin sol tarafini
dikerken baski ayadi tutucusuna baski ayagi piminin sag
tarafini takin.

4. Fermuarin sol tarafini alttan st tarafa dogru dikin.

5. Kumasin yuzinu diga dogru ¢evirin, alt ucu ve fermuarin
sag tarafi boyunca dikin.

6. Fermuar Ayadi fermuarin Ust tarafindan yaklasik 5 cm (27)
olacak sekilde fermuarin britine geldiginde igne kumasin
icindeyken dikisi durdurun.

Fermuar Briti Cevresini Dikmek Igin:

1. Fermuar britine gelmeden dikisi durdurun.

2. Igneyi kumasa indirin.

3. Baski ayagini kaldirin ve Fermuar Ayagini temizlemek igin
fermuar britini geriye dogru kaydirin.

4. Baski ayagini indirin ve dikise devam edin.

5. Teyel dikiglerini ¢ikarin.

a. Fermuar briti

KAPITONE

Bir yorgan U¢ kattan olusur:

Yorgan pedi, dolgu malzemesi ve taban kumasi.

Yorgan pedini olusturan Ust tabaka, kumas parcalarinin bir
araya getirilmesiyle yapilir.

No. 0 Diiz Dikis (Orta igne Konumu)
No. 160 El isi Kapitone Dikis

Duz Dikis / Kirkyama Kapitone Ayagi
Kapitone Kilavuzu

Herhangi bir kazayi énlemek igin, igne pozisyonunu
degistirmeyin. Igne pozisyonunun degistiriimesi ignenin

baski ayadina carparak kirllmasina veya makinenizin ‘ gl i|£ =18
Lo |

hasar gérmesine neden olabilir. L ‘ N RN
LTl T ] °

Kumas Parcalarinin Birlestirilmesi j_ L %0

Desen No. 0 kullanarak 6.3 mm (1/4") dikis payi ile kumag A

pargalarini birlestirin.

Kapitone

Ug kat malzemeyi (yorgan pedi, dolgu malzemesi ve taban
kumast) dikin. Ust Uste gelen sirayi dikmek igin kapitone
kilavuzunu kullanin. Baski ayadi tutucusunun yuvasina
kapitone kilavuzunu yerlestirin ve boslugu dilediginiz sekilde
ayarlayin.
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El Isi Kapitone Dikis (No. 160) I
Ustteki kumasg! birlestirmek icin gériinmez naylon dikis ipligi I
veya ¢ok ince iplik kullanin. Masuranin Gzerine kumasin I
rengine zit bir iplik yerlestirin. Ust tansiyonu maksimum veya
maksimuma yakin olacak sekilde ayarlayin. Dikeceginiz I
zaman masura ipligini Uste gekin, bu islem geleneksel bir el isi !
kapitone dikisi gérinimi saglayacaktir. iplik tansiyonunu ve

dikis boyunu tasariminiz igin istediginiz gériinime ulasmak

Uzere dilediginiz sekilde ayarlayabilirsiniz.

OTOMATIK CUBUK TEYEL VE YAMA

ilik Ayagini kullanarak otomatik cubuk teyel ve yama
dikebilirsiniz.

No.16 Cubuk Teyel, ceplerin kenar kisimlari gibi
zorlanacaginiz yerleri saglamlastirmak igin kullanilabilir.
No.17 Yama, onarim ve diger uygulamalar.

ilik Ayagi

1. Dikilecek olan gubuk teyel veya yama boyuna gére ilik
Ayagi tabanini kaydirarak ayarlayin.
a = gubuk teyel veya yamanin boyu

2. Ust ipligi ilik Ayag yuvasindan gegirin ve sol tarafa alin.

3. Baglangi¢ noktaniz kalin alanda kalacak sekilde kumasgi
baski ayadinin altina yerlestirin.

Ayagi indirin.

b. Bir cep gibi kalin kumasglarin kenar kisimlarinda gubuk
teyel dikisi yaparken, ayak seviyesini dikisle ayni hizada
tutmak igin kumasin yanina bir parga karton veya ayni
kalinhkta bir kumas parcasi koyun.

4. llik Kolunu tamamen indirin.

NOT: flik Kolu diizgiin olarak indirilmediyse veya llik Ayagi
dogru yerlestirilmediyse, makine dikise baslamayacaktir.

5. Ust ipligi hafifge tutun ve makinenizi galigtirin.
6. Sekilde gosterildigi gibi, makine gubuk teyel veya yama

dikisi dikecektir.
Desen tamamlandiginda makine otomatik olarak durur.

7. Baski ayagi kaldiracini yiikselterek kumasi cikartin.
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©

ILIK DiKiSi

Dikmek istediginiz ilik tarzini segin.
Makineniz ile 12 farkh tarzda ilik dikebilirsiniz.

&

(]
w

3 [
R
] ssessess]

R TS

R

18. Cubuk Teyel ilik (Genis)

19. Cubuk Teyel ilik (Dar)

20. Anahtar Deligi ilik

21. Capraz Cubuklu Anahtar Deligi ilik

22. Konik Anahtar Deligi ilik

23. Yuvarlak Uclu llik (Dar)

24. Capraz Gubuklu Yuvarlak Uglu ilik

25. Yuvarlak Uglu ilik (iki Ucu Yuvarlanmig)
26. Dekoratif ilik

27. Esnek llik

28. Geleneksel ilik

29. Bagl ilik o

NOT: ilik kenarlarinin kalinligi dikis boyu kontrolii ile
ayarlanabilir.

1. Kumas Uzerinde konumu ve ilik boyunu isaretleyin.

2. Ayak uzerindeki kaydiriciyr agin. Digmeyi ayak tabanina
oturtun.
Kaydiriciyl, digmenin ayaga rahatca oturacagi sekilde
digme c¢apina ayarlayin.

ilik Ayagina uymayan diizensiz sekildeki diigmeler igin,
digmeyi ayak tabanindan kaldirin. Tabandaki kaydiriciyi
digmenin gapina ve kalinligina uygun bir sekilde ayarlayin.

a = Digmenin boyu + kalinligi

3. Ustipligi ilik Ayag yuvasindan gegirin ve sol tarafa alin.

4. Kumasl, merkez cizgisi isareti ilik Ayaginin ortasinda yer
alacak sekilde baski ayaginin altina yerlestirin. ilik Ayagi
cercevesini kendinize dogru gekerken ayag indirin.

NOT: Kumasin tersinde tela kullanmanizi éneririz.

5. llik Kolunu tamamen indirin.

NOT: llik Kolu diizgiin olarak indiriimediyse veya llik
Ayagdinin gergevesi tamamen ileriye dogru yerlestirimediyse,
makine dikmeye baslamayacaktir.

6. Ust ipligi hafifge tutun ve makinenizi calistirin.
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7. Makineniz, sekilde gosterildigi sirayla iligi dikecek ve dikis tamamlandidinda otomatik olarak duracaktir.
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8. Kumasgi ¢ikartmak icin baski ayagini kaldirin.

iligin ortasini keserek agmak igin bir dikis

9.

, bu islemi yaparken ilik

uclarini kesmemek igin ¢ok dikkatli olun. Kesim

sokme aleti kullanin

durdurucu

gin sonuna

isleminiz sirasinda ili

olarak bir igne takabilirsiniz.
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BAGLIILIK

Bagli ilik, takim elbiseler, montlar ve ceketler gibi 6zel giysiler i¢in
profesyonel bir dokunus saglar.

30. Bagh ilik
llik Ayagi

1. Kumastan 2.5 cm (1") eninde, 1 cm (1/3") boyunda hazir ilikten
daha uzun bir parca kesin.
Pargayi, parganin orta gizgisi iligin orta gizgi isareti ile ayni
hizaya gelecek sekilde teyelleyin.
a. Kumasgin duz yizi
b. Parganin ters yuzi

2. llik Kolunu indirin ve iligi dikin. (Onceki sayfalara bakin)
Makineniz, sekilde gosterildigi sirayla iligi dikecek ve dikis
tamamlandiginda otomatik olarak duracaktir.

3. Baski ayagini kaldirarak kumasi ¢ikartin.

4. Her bir ucun 3 mm. iginden olacak sekilde, iligin ortasini
dikkatlice kesin. Her bir késesine sekilde gdsterildigi gibi
capraz olarak kesim yapin. Teyeli ¢gikartin.

5. Pargayi alt bosluk boyunca ¢ekin.

6. Kumasgi cevirin ve pargayi ilik dértgeni boyunca ¢ekin.
Parcayi bastirin.
c. Kumagin ters yizl
d. Parcanin duz yizu

7. Parcay! cevirin ve yan dikis payini bastirin.

8. Iligin ortasini bulmak ve boslugu kapsayacak sekilde pileler
olusturmak igin parcayi her tarafindan katlayin. Pargayi
bastirin.

9. Kumasgin duz yuzuni gevirin ve her bir katin ortasi boyunca
teyelleyin.

a. Kumasgin diz yuzu
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Dikis

10.Kumasi katlayin ve orijinal dikis gizgisinden her bir @
taraftaki dikis yeri boyunca sadece bir igne genisliginde

dikin. Teyeli ¢cikartin.

c. Kumasin ters yiizi (c)
11.Kumasi iligin ucu boyunca katlayin ve orijinal dikis

cizgisinde licgen seklinde dikin.

12.Pargayi, dikigin 5 mm (3/16”) iginden olacak sekilde .. N,
bastirin ve dizeltin. b ;
a. Kumasin duz yuzi : :
c. Kumasin ters yiizii ® | || @
- R
NOT: Daha ince kumaslari dikerken, ilik gcevresini -
saglamlagtirin. Yapistirilabilir teladan 3 cm (1 1/4”) eninde, 2 .
cm (3/4”) boyunda ilikten daha uzun bir parga kesin. Her bir b
ilik isareti lizerine ters ylizden birlestirin. !
FisTO »
&

Bu dikis desenini kemer delikleri ve diger benzer
uygulamalar olusturmak icin kullanabilirsiniz.

30 Fisto
Saten Ayagdi (B)

1. Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin ve baski ayagini o
indirin. Makinenizi galigtirin. Wy
Makine fisto dikisi dikecek ve otomatik olarak duracaktir. NS

2. Iplik Kesici tusuna basin ve baski ayagini kaldirin.

3. Fistonun ortasinda bir delik agin.

NOT: Fisto zimbasiI makinenizle birlikte verilmemigtir.
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SUREKLi DEKORATIF DESEN

Surekli dekoratif dikis desenleri icin Saten Ayadi kullanin.

Bu ayakta, saten dikigleri (veya diger siki aralikh dikisleri)
ayagin alt kisminda serbest olarak beslemek igin alt tarafta bir
yiv bulunur.

NZNZNZNZNZN
WREEHR G | RERK RN

S
No. 38-199
Saten Ayagi (B) : R é =
NOT: Sag tarafta bulunan sekil, kumas tizerindeki siirekli = §§ y\ :
dikisin gbrinimiini géstermektedir. Z Zs % E
\< @ \{ 5 % - b

Sirekli dekoratif dikis desenini kisisellestirmek i¢in, desen
boyunu ve enini ayarlayabilirsiniz. Dilediginiz en ve boy

L
degerini elde edinceye kadar kumas parcalari ile denemeler \ /\

-

yapin.

ince kumaslari dikerken, kumasin tersinde tela kullanmanizi
tavsiye ederiz. Tela, dikis sirasinda kumasin buzilmesini
o6nlemeye yardimci olabilir.

APLIKE

No. 162, 163, 164
Acik Uglu Ayak

é Herhangi bir kazayi 6nlemek igin, dikis enini 5.0'dan
daha blylik olacak gekilde degistirmeyin. Aksi takdirde
igne baski ayadina carpabilir ve Kirilabilir.

1. Aplikeyi kumas tabani Uzerinde gecici kumas sprey
yapistirici veya yapiskanli ag kullanarak ayarlayin.

2. Aplikeyi, mimkin oldugunca yakindan sag kenarini
izleyerek dikisin sag tarafi ile dikin.

Keskin acilari veya kivrimlari dikerken igneyi en dusuk
konuma getirin ve baski ayagini kaldirin.
Igneyi eksen olarak kullanin ve kumasi gevirin.

NOT: Aplike ayrica Saten Ayagi (Sayfa 24) kullanilarak saten
dikisi ile de yapilabilir. Kumagin biiziilmesini 6nlemeye
yardimci olmak lizere, tasariminizin altina bir kumas telasi
yerlestirmek faydali olabilir.

SERBEST KOL DIKISi

Sadece aksesuar bdlmesini gikartarak serbest kola ulagabilir
ve pantolon kivrimlari, kol mansetleri ve ¢cocuk giysileri gibi zor
ulagilabilen alanlarda kolayca dikis dikebilirsiniz.

NOT: Aksesuar bélmesinin ¢ikartilmasiyla ilgili daha fazla bilgi
icin Sayfa 8'e bakin.
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CIiFT iGNE DiKisi

Dekoratif dikis dikerken ¢ift igne kullanarak ilging efektler
olugturabilirsiniz. Tasariminizda fark yaratmak icin iki farkli
iplik rengi kullanmayi deneyin. En iyi dikis ayarlarini
belirlemenize yardimci olmasi igin, her zaman 6ncelikle bir
deneme drnegi yapin.

NOT: Sag tarafta bulunan sekil, ¢ift igne ile dikis sirasinda
dikislerin gbrindmdniin bir 6rnegini géstermektedir.
Cift igne makineniz ile birlikte verilmemistir.

No. 11,16-30 harig, tim desenler ¢ift igne ile dikilebilir.
Cok Amacli Ayak (A) veya Saten Ayagi (B)

6. Tek igneyi cikartin ve ¢ift igne takin.
7. Ipligi her zamanki gibi gegirin, iplik takma yénini takip
edin.

8. Ipligi sol igne deligine énden arkaya dogru elinizle takin.

9. Yedek Makara Pimini kege rondelayla yuvaya itin.

o | | i

P —

— T r__—
[ o ——

10.Ikinci iplik makarasini yerlestirin.

11.ikinci ipligi arka bosluktan kancaya gegirin.

12.Birinciyle ayni sekilde ikinci ipligi gegirin.

13.Daha iyi dikig sonuglari i¢in, igne mili iplik kilavuzunun
icine iplik koymayin.

14.ipligi sag igne deligine énden arkaya dogru elinizle
takin.
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A Herhangi bir kazayi 6nlemek i¢gin:

a. Makinenizde sadece SINGER® markali gift igneler
kullanin. Diger igneler kinlabilir.

b. iplik gegirici kullanilamaz. ipligi her bir igne deligine
elle gegirin.

L

Ayar Tusuna basin.
2. (+) veya (-) tuslarina basarak cift igne genisligini
ayarlayin.

Cift igne genigligini dogru ayarladiginiza emin olun,
aksi takdirde igne, igne plakasini ¢arpabilir ve kirilabilir.

3. Ayar Tusuna tekrar basin ve dilediginiz deseni segin.
Ekranda Cift igne simgesi goritntilenecek ve dikis
genisligi otomatik olarak azaltilacaktir.

4. Ignenin ayagin kenarlarina garpmadigindan emin olmak
icin, her zaman 6nce volani yavasga kendinize dogru
cevirerek segtiginiz dikisi test edin.

10/ N1 N
m@g,s‘ B Ml O
1 35 45
ft (=420 !
L D O = =
D= o,
" s
5. Dikisi dikin.
Ayari "-.-" olarak degistirinceye kadar cift iJne modu ayari
devam eder.
Cift igne modu "-.-" olarak ayarlandiginda, cift igne simgesi

ana ekrandan kaybolur.

NOT: Cift igne dikigini, ¢ift igne moduna ayarlayarak
siralama islemi ile de kullanabilirsiniz.




SIRALI DIKIiS

Dikis desenlerini ve harf dikislerini bir dizi icinde
birlestirebilirsiniz. Dikis dizilerini saklamak i¢in 2 hafiza vardir.
Her bir dikis dizisi en fazla 40 karakter igerebilir.

Siralama moduna girmek i¢in, Ana Ekranda bulunan
Siralama Tusuna basin.

LCD Ekranda Siralama Ekrani gérintulenir.

Dikis Desenlerinin Segilmesi

1. Normal dikis i¢in kullandidinizla ayni sekilde dilediginiz
dikis desenlerini segin. (Dikis segimi ile ilgili daha fazla
bilgi icin Sayfa 14'e bakin)

Secilen desenler LCD ekranin sol st kosesinde
gorantilenir.

. Bir dikis sectikten sonra, bir sonraki dikis desenini segmek
icin ayni yontemi kullanin. Sectiginiz desen eklenecek ve
LCD ekranin sol tarafinda daha 6nce segilen desenin
altinda goruntilenecektir.

NOT: Bazi desenler dizi igine
birlegtirilemeyebilir. Birlestirilemeyen bir desen
sectiginizde, ekranda sizi uyarmak igin bir uyari
mesaji goriintiilenir. """ simgesine basin.

@H

D|k|§ Harflerinin Segilmesi
Dizi icine bir harf dikisi girmek icin, asadida gosterildigi
gibi LCD ekran tizerinde bulunan ve kiiglk "a" ile
gosterilen Harf tusuna basin.
Harf Stili Segme Ekrani goruntilenecektir.
. Blok yazi tipi i¢in sol tusa, Kiril yazi tipi icin sag tusa basin.
Segilen tus vurgulanacaktir.
"v/" simgesine basin.
Secilen yazi tipi blylk harf olarak gérintulenir.

. Dilediginiz harfe dogrudan basin. Kig¢uk harfle degistirmek,
sayllar vb. i¢in Yazi tipi sekmelerine basin. (LCD ekranin
alt kisminda bulunur)

a. Buyuk Harfler
b. Kiguk Harfler
c. Sayilar ve Ozel Harfler

. Segilen harfler LCD ekranin Ust satirinda

goruntulenecektir.

Ust satirdaki ok tuslari imleci hareket ettirir.
. Harfi eklemek icin, imleci eklenecek olan noktaya getirin
ve harfi segin.
Harfi silmek igin, imleci silinecek harfin sag tarafina getirin,
ardindan Sil tusuna (d) basin.
Harf stilini degistirmek igin, Stil tusuna (e) basin.
. Harflerin siralama iglemi tamamlandiginda " v" simgesine
basin.
Tekrar Siralama Ekrani goruntulenir.

No
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Siralama ekranina geri ddondugunuzde, son sectiginiz harfler
LCD ekranin sol tarafinda gorintulenir.

NOT:
1. Bir harf segildiginde, farkli ¢izgilere sahip olan

harfler ("j" veya "g" gibi) diger harflerin enine
ve boyuna orantili sekilde otomatik olarak
ayarlanacaktir.

Dizi en fazla 40 desen ve harf icerebilir. Sinira
ulastiginizda uyarr mesaji gorintilenir. " "

simgesine basin.

Imlecin Kaydirilmasi (Vurgulama)

imlecin konumu vurgulanmakta olan desen veya harftir.

imleg tuslarina basilarak (a, b) imleg yukariya veya asagiya
kaydirilabilir.

imleg, secilen desenleri kontrol etmek, desen eklemek, desen
silmek veya asagida aciklandigi gibi her bir deseni dlizenlemek
icin kullanilabilir.

NOT: imleg, dizinin iizerine kaydirildiginda kaybolacaktir.(c)

Secilen Desenlerin ve Harflerin Kontrol Edilmesi
Dizinin uzunlugu arttikga, ekranda desen ve harfler goriintileme
ekranindan kaybolur.

imleg tuslarini kullanarak, imleci yukari veya asagi kaydirip
desen ve harfleri kontrol edebilirsiniz.

Desen veya Harfin Eklenmesi

Makineniz, vurgulanmakta olan desen ya da harfin yanina bir
desen veya harf ekleyecektir.

1. Deseni vurgulamak icin imleci dilediginiz konumun éncesine
kaydirin.

Bir desen eklemek icin, desen numarasini segin.

Bir harf eklemek igin, Harf tusuna basin ve se¢in ya da harfi
bir 6nceki sayfada acgiklandigi gibi dizenleyin.

2.
3.

Desen veya Harfin Silinmesi

1. imleci silmek istediginiz desen veya harfe kaydirin.

2. Sil tusuna kisa basin (d) (0.5 saniyeden daha az).
Makine desen veya harfi silecek ve imleg bir sonraki desen
veya harfe kayacaktir. (Son desen veya harfse, imle¢ dnceki
desen veya harfe kayar)

. Tum desenleri ve harfleri silmek istiyorsaniz, Sil tusuna 0.5
saniye basin ve basili tutun. Ayrica, imleci dizinin Uzerine
kaydirip Sil tusuna basarak da tim desen ve harfleri
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silebilirsiniz.

TUm desenleri silerken bir ekran mesaji
goruntilenir, "v " simgesine basin. Makineniz
se¢cmis oldugunuz tim desenleri ve harfleri
silecektir. islemi iptal etmek igin "X" tusuna basin.
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Diziden Bir Harfin Diizenlenmesi 1) N(2]¢ N
1. imleci diizenlemek istediginiz harfe kaydirin. i3 M H [':| | i3 M H(CS
2. Harf tusuna basin. Py S

Harf Stili Segme Ekrani goruntilenecektir. 5.0 5.0 456

lllll + |+
CRIE S i
@. (2] @@@ (2]

- - p ~
3. Harf stilini secin ve "v" simgesine basin. O/ N4 R
Harf Dizisi Ekrani gortintilenecektir. 4 Singer Sewmc_{ »

4. Onceki sayfada acgiklandigi sekilde harfi diizenleyin. EEEEEEER
Aa NS Soiojoioiniaio
CIEEIEEEEW
@EME@EI.
B - (e
L oty o v
e . . (1) N 2/ N
Bir Dizide Her Bir Desen veya Harfin Ayarlanmasi e - N |
Her bir dikis deseni ayarini (dikis eni/boyu, yansitmalters) 77 B HDO 377 BB H(O
degistirebilirsiniz. o o
1. imleci diizenlemek istediginiz desene kaydirin. A 7.0 14.0 A 7.0 14.0
2. Ayari normal ayar olarak degistirin. (Sayfa 14'e bakin) & ? ! & . |.
MEICRC uRISHE
Vo|@kd (2) Vo|@@ |

Dizinin Kaydedilmesi (1Y N2Yp N

Dikis dizilerini makinenizin hafizasina kaydedebilirsiniz. [ ve—
Dikis dizileri kaydetmek icin iki ayri hafiza klasérii bulunur. 3 7]: = |8 « ! 2
Makinenizi kapattiginizda kaydedilmis olan diziler hafizada ey
saklanir. A
i 252 1@
Bir Dizi Kaydetmek Igin (=) i(=)
1. Desenleri veya harfleri sectikten sonra Haflza_tusuna basin. U”l' @ ‘
2. Dogrudan basarak iki hafizadan birini segin. (Iptal etmek igin L@

"X" simgesine basin)

NOT: Sectiginiz klasére énceden bir hafiza dizisi

kayit edilmisse, yeni kaydin énceki dizinin (izerine _
yazilip yazilmayacagi soran bir ekran mesaji 2e X
gorintilenir. Uzerine yazmak icin (6nceki dizi

silinir) " v simgesine basin. ptal etmek (Cikis) (x ) v)

icin "X" simgesine basin. Mesaj kaybolacaktir.

3. Segctiginiz hafiza numarasi vurgulandiginda " v" simgesine O/ N 4 N
basin. [ = a1 Mg EHD
4. Siralama Ekrani goruntilenecek ve Klasor simgesi hafizaya
alinan klasériin sayisini gosterecektir. ¢l 7.0 16.0
+ |+
{RICRS
@@@@ 8
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Hafizaya Alinmis Diziyi Geri Cagirmak igin

1. Siralama Ekraninda Yukle tusuna basin.

2. Hafizalar sayilarla belirtiimistir. Dilediginiz diziye/hafizaya
basin.

3. Segtiginiz dosya numarasi vurgulandiginda "v" simgesine
basin.

4. Geri ¢agirilan dizi LCD ekranin sol tarafinda géruntdlenir.
Simdi geri ¢gagirdiginiz dizi iginden dikise baslayabilirsiniz.

NOT: Hafizadan yiiklenmeden énce bir baska dizi
olugsturulmus veya yliklenmigse, yiiklenmis olan dizi imlecin
yanina eklenir.

Dizinin Dikilmesi
Bir diziden dikis segtikten sonra, diziyi defalarca dikebilirsiniz.

1. Dekoratif ve harf dikisi dikerken Saten Ayagdini takin.

2. Baski ayagini indirin ve dikise baslayin. Makineniz ilk
girdiginiz desenden itibaren dikise baslayacak ve diziyi
tekrar tekrar dikecektir.

NOT: Dikis sirasinda Iplik Kesici tugsuna basildiginda,
makineniz dizinin sonunda durur ve iplikleri keser.

Tek Sira Modu

Tek Sira tusuna basildiginda, simge bir halkaya degisir ve Tek
Sira modu etkin hale gelir. Bu modun iki fonksiyonu bulunur:

1. Ayarlamalar tek dikis deseni olarak yapilir. Dizi icindeki tim
dikis desenlerinin boy ve en degerleri ortaktir. Tim
dikislerin boyunu/enini ve yansitmal/ters ayarlarini tek bir
dikis deseni olarak degistirebilirsiniz.

2. Dikis tek zamanli yapilir. Dikig sirasi, bir kez dikecek ve
ardindan dizinin sonunda duracak gekilde ayarlanir.

NOT: Bu modda Sil tugu etkin degildir. Tusu etkinlegtirmek igin
Tek Sira tusuna tekrar basin.

Dikis Sirasi Baslangici
Yeniden Baslat tusuna bastiginizda, makineniz dikis sirasina
en basindan baslayacaktir.
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Ekran Mesajlan

igneyi Kaldir

igne en diisiik konuma indirilmis
durumdaysa ve uygulanacak olan
fonksiyondan 6nce kaldiriimasi
gerekiyorsa, bu ekran mesaiji
gérintilenir. igneyi kaldirin ve " v "
simgesine basarak ekran mesajini
kapatin.

Baski Ayagini Kaldir

Sectiginiz fonksiyon baski ayagdinin
yukseltilmesini gerektiriyorsa, bu
ekran mesaji géruntulenir. " v "
simgesine basin ve baski ayagi
kaldiracini ylkseltin.

Baski Ayagini Dustir

Baski ayagini disirmeden dikise
basladiginizda, bu ekran mesaiji
goruntdlenir. "v " simgesine basin
ve dikisi baglatmak igin baski ayagi
kaldiracini dusarin.

Kalibrasyon iglemi Basarisiz
Kalibrasyon isleminiz dogru sekilde
tamamlanmamissa, bu ekran
mesaiji goruntulenir. "v " simgesine
basin ve kalibrasyon igslemini tekrar
deneyin.

iplik Sikisti

Ust iplik veya masura ipligi igne
plakasinin altinda sikismissa,
makine durur ve bu ekran mesaiji
gOruntulenir.

igne plakasini gikartin. (Sayfa 45'e
bakin) Sikismig olan ipligi duzeltin
ve igne plakasini sifirlayin. "v'"
simgesine basin.

Ana Motor Asir Yuklendi

Cok agir kumaslarla dikis
dikiyorsaniz veya makine dikis
sirasinda bloke olursa, ana motor
asin yiklenmis olabilir ve makine
dikisi durdurur. Ana motor ve gli¢
kaynagi guivenli duruma geldiginde
ekran mesajl kaybolacaktir.

Programi Sil

TUm desenleri silerken bir ekran
mesajl goruntilenecektir, "v"
simgesine basin. Makineniz secilen
tim desenleri ve harfleri silecektir.
islemi iptal etmek icin "X" tusuna
basin.

LX)

mEE:

Lv ]
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Makine Gift igne igin Ayarlandi
Cift igne programi calistirildiginda
bu ekran mesaiji gériintiilenir. igneyi
kontrol edin ve devam etmek igin "v"
simgesine basin.

Bu Dikis Gift igne ile Dikilemez
Bu ekran mesaiji, segtiginiz dikis ¢ift
igne ile kullanilamadiginda
gorintulenir. "v" simgesine basin ve
bir baska desen secin veya cift igne
programini sifirlayin.

Gift igne icin Dikis Genisligi
Sinir

Dikis genigligi sinir degerine
ayarlandiginda bu ekran mesaiji
goruntilenir.

Devam etmek i¢in " v" simgesine
basin.

Besleme Diglisini Dusiir
Didgme dikerken bu ekran mesaji
g6rintilenir. Besleme dislisini
disurin ve "v" simgesine basarak
devam edin.

Bu Dikis Birlestirilemez

Bazi desenler dizi igine
birlestirilemeyebilir. Birlegtirilemeyen
bir desen sectiginizde, sizi uyarmak
icin ekranda bu ekran mesaji
goruntdlenir. " v" simgesine basin.

Program Dikis Eklemek igin
Cok Uzun

Dizi, en fazla 40 desen ve harf
icerebilir. Sinir degerine
ulagildiginda bu ekran mesaiji
gorintulenir. "v" simgesine basin.

Uzerine Yaz

Segilen klasér hafizada olan bir
dizinin icindeyse, 6nceki dizinin
Uzerine yazilip yazilmayacagini
soran bir ekran mesaji gérintulenir.
Uzerine yazmak igin (Onceki dizi
silinir) "v"' simgesine basin. iptal
etmek (Cikis) i¢in, "X" tusuna basin.
Mesaj kaybolacaktir.
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Bakim

Elektrik carpmasi riskini 6nlemek igin,
herhangi bir bakim islemi yapmadan énce elektrik fisini prizden ¢ekin.

TEMIZLIK

Caganozda tly ve iplik pargalari birikirse, bu durum makinenizin
dlzgln galismasina engel olacaktir.
Duzenli olarak kontrol edin ve gerektiginde dikis mekanizmasini temizleyin.

NOT:
*  Dikis alanini aydinlatmak icin bir LED lamba kullaniiir.

Bu lambanin degisgtiriimesine gerek yoktur.

Lambanin olasi bir yanmama durumunda bir SINGER vyetkili servisine bagvurun.
* Makinenizde yaglama islemi yapmaya gerek yoktur.

Masura Tutucu
Masura kapagini ve masurayi gikartin.
Bir firca yardimiyla masura tutucuyu temizleyin.

Caganoz Gobegi ve Besleme Diglisi

1. igneyi, baski ayadini ve tutucuyu gikartin. Masura kapagini
ve masuray! ¢ikartin. igne plakasini tutan vidalari ¢ikartin.

2. Plakanin sag tarafini kaldirarak igne plakasini sokin.

3. Masura tutucuyu yukariya dogru kaldirin ve ¢ikartin.

A Herhangi bir kazayi 6nlemek igin, iplik kesici
iinitesine (a) dokunmayin.

4. Bir firga yardimiyla caganoz gdbegini, besleme diglilerini ve
masura tutucuyu temizleyin. Yumusak, kuru bir bez
kullanarak temizlemeye devam edin.

5. $Sekilde gdsterildigi gibi masura tutucuyu, ucu (b)
durdurucuya (c) oturacak sekilde gaganoz gobegine takin.
6. igne plakasini makinenin icindeki kancaya takin.
Vidalari takin ve sikin.
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Faydal ipuclari

SORUN SEBEBI cOzOMU Sayfa
!plik makineye duzgln olarak takilmamistir. Makineye yeniden iplik takin. 19
) Iplik masuranin etrafina dolagmistir. Dolagmis olan ipligi ¢ikartin ve yenileyin. 18
Ust iplik kopuyor. | Igne dogru takilmamistir. Igneyi yeniden takin. 9
Iplik tansiyonu ¢ok sikidir. Iplik tansiyonunu yeniden ayarlayin. 15
Iplik dogru boyutta degildir veya kalitesizdir. Dogru iplik segin. 9
iplik masuraya diizgiin olarak takilmamuistir. Masuraya yeniden iplik takin. 18
Alt iplik kopuyor. Masura dlizensiz veya ¢ok doludur. Masurayi yeniden sarin. 17
Masura tutucuda kir veya tiy vardir. Tutucuyu temizleyin. 45
Igne dlizgtin olarak takilmamistir. igneyi yeniden takin. 9
Makine dikis Igne egri veya korelmistir. Yeni bir igne takin. 9
athyor. Ignenin boyu yanhstir. Kumas igin dogru boyda bir igne segin. 9
(Esnek kumasta) (Esnek igne kullanin)
!plik makineye dlzgln olarak takilmamistir. Makineye yeniden iplik takin. 19
Kumas Iplik masuraya diizgun olarak takilmamistir. Masuraya yeniden iplik takin. 18
blzusuyor. Igne korelmistir. Yeni bir igne takin. 9
Iplik tansiyonu ¢ok sikidir. Iplik tansiyonunu yeniden ayarlayin. 15
Makine gevsek !plik masuraya diizgln olarak takilmamistir. Masuraya yeniden iplik takin. 18
dikiyor veya Iplik makineye dizgln olarak takilmamigtir. Makineye yeniden iplik takin. 19
digumluyor. Tansiyon dlizgun olarak ayarlanmamistir. Iplik tansiyonunu yeniden ayarlayin. 15
Dikis deseni Baski ayagi desen igin uygun degildir. Dogru ayag takin. 8
bozuk. Iplik tansiyonu dengeli degildir. Iplik tansiyonunu ayarlayin. 15
Iplik gegirici igne | Igne en yliksek konuma yiikseltilmemistir. Igneyi kaldirin. 20
deligine iplik Igne dlzgln olarak takilmamistir. Igneyi yeniden takin. 9
geciremiyor. Igne egridir. Yeni bir igne takin. 9
Makine kumasi Besleme diglileri disurtlmustur. Besleme dislilerini kaldirin. 12
dizgin Dikis boyu kumas igin uygun degildir. Dikis boyunu ayarlayin. 14
beslemiyor. Besleme diglisi etrafinda tiy ve toz birikmigstir. Besleme diglilerinin ¢evresini temizleyin. 45
Kumas dikis sirasinda gekilmistir. Kumasi ¢ekmeyin. 21
. Igne baski ayagina carpiyordur. Dogru ayagi ve deseni segin. o4
Igne kiriliyor. Igne duzgln olarak takilmamustir. Igneyi yeniden takin.
Dikilmekte olan kumas igin yanlis boyutta igne | Dogru boyutta igne ve iplik segin. 9
veya iplik kullanilyordur.
Makine galisirken | Caganoz gbébeginde ve besleme dislisinde kir igne plakasini ve masura tutucuyu gikartin 45
zorlaniyor. veya tly birikmistir. ve gaganoz gbbegini temizleyin.
. Elektrik fisi prize takil durumda degildir. Elektrik figini prize diizgun bir sekilde takin. 10
Makine e . Co D L
alismiyor Gug digmesi _e_ig_|.k__deg|ld|-r. . Gulg dug_m_(_as__lnl acin. 10
¢ ' Baski ayagi disurilmemistir. Ayagi dusurun. 12
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SERVIS ISTASYONLARIILE S
YEDEK PARGA MALZEMELERININ TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

o ALAN
NO | IL/ILCE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
1 Adana/ Ceyhan Bilir Makina-Umit Yasar Bilir B. Kirim Mah. Yaltir Cad. No: 66/A 322 | 6139816
2 Adana/ Seyhan Gelik Ticaret-Tung Gelik Stimer Mah. Baraj Cad. No: 55/A 322 | 4536802
Adana/ Seyhan Atilganlar Konf.D. T. M. Kocavezir Mah. 31. Sok. No: 45/A 322 | 3595838
Paz. San. Tic. Ltd. Sti.
4 | Adana/ Seyhan Oztaslar Konf. Kocavezir Mah. Obalar Cad. No: 46/B 1060 322 | 3599300
Mak. Teks. San. Tic. Ltd. Sti. 322 | 3516425
5 Adiyaman Emre Makina-Sinan Demir H. Omer Mah. Yahya Kemal Cad No: 11 416 | 2164411
6 Afyonkarahisar Veli Karatepe Fakipasa Mah. Belediye Carsisi 2. Kat No: C/44 272 | 2133614
7 Agni Gilingir Murat-Murat Yiz Yavuz Mah. Nevzat Guing6r Cad. No: 27/A 472 | 21642 88
8 Aksaray Sinan Eroglu 1 No.lu Hiiktimet Cad. No: 37 382 | 2134993
9 Amasya Hakan Yorulmaz Kocacik Carsisi Buttiner Pasaji No: 23 358 | 2185667
10 | Amasya/ Merzifon Huseyin Sayin Cami Cedit Mah. Hacirahat Cad. No: 24/A 358 | 5134757
11 | Ankara/Altindag Gulbay Makina-Yuksel Gulbay Hikimet Cad. OgulTirk ishani No: 5/20 312 | 3113414
12 | Ankara/Altindag Ercuiment Recep Ozeng Anafartalar Cad. No: 48/A 312 | 3243006
Ozdemir Makina 312 | 3245519
13 | Ankara/Cankaya Hayri Ozturk ilkadim Mah. Dikmen Cad. No: 139/B 312 | 4785096
14 | Ankara/ Cankaya Rahmi Delice Esat Cad. No: 60/B 312 | 4182669
15 | Ankara/ Cankaya Astas End. Teks. Mak. Necatibey Cad. Lale Sok. No: 9/21 312 | 2295584
Ith. Ihr. San. Tic. Ltd. Sti. 312 | 2316019
16 | Ankara/Kegioren Seker Ticaret-Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No: 193/A 312 | 3802356
17 | Ankara/Kizilcahamam | Emin Elektronik Karsiyaka Mah. Mezarlik Cad. No: 2 312 | 7361206
M. Emin Ceylan
18 | Ankara/Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Ataturk Mah. Melek Sok. No: 18/26 312 | 2691239
19 | Ankara/ Yenimahalle Mehmet Fatih Aslantas ilkyerlesim Mah. 361. Sok. Giildem Sit. No: 5/1-C 312 | 3851937
20 | Antalya/Alanya Serdengecti Elek. Kadipasa Mah. Bostanci Pinar Cad. 242 | 5115999
Ibrahim Serdengecti Julide Akca Okulu Karsisi No: 10
21 | Antalya/Manavgat Oguzhan Kocabas Asagi Hisar Mah. 4605 Sok. No: 9 242 | 7461443
22 | Antalya/Muratpasa Karagdz Makina Altindag Mah. 147. Sok. 15. Ceylan Apt. 6/A 242 | 2434924
Mehmet Karagéz (Eski Onay Hamami Karsisi)
23 | Antalya/Muratpasa Akytiz Makina Tic. Ltd. Sti. Sanayi Mah. Abdi Ipekgi Cad. No: 54/C 242 | 3453877
24 | Antalya/ Serik Sevket Em Merkez Mah. Tuncer Pasa Cad. No: 3 242 | 7220577
25 | Artvin Hanimeli Geyiz ve Dikim Garsi Mah. Halkevi Cad. No: 10/E 466 | 2128350
Filiz Keskin
26 | Aydin Lider Sogutma-Hasan Esmer Cuma Mah. 216. Sok. No: 1/B 53795135 34
27 | Aydin/Nazilli Mehmet Battal Turan Mah. Atattirk Bul. No: 58/C 256 | 3150103
28 | Aydin/ Soke Adnan GCam Koyuncuoglu Cad. Koyuncuoglu Pasaji 256 | 5187755
No: 52 Efes Sinemasi Karsisi
29 | Balikesir Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah. Kefen Avdan Sok. No: 15/C 266 | 2434931
30 | Balikesir/ Bigadic Hulya Polatkan Cami Mah. Belediye Cad. No: 18 546 614 46 92
31 | Balikesir/ Dursunbey Gunes Ticaret-Arif Glines Adnan Menderes Bulvari No: 17 266 | 6621368
32 | Bartin Arifoglu Mob. Tic. San. Ltd. Sti. | Kirtepe Mah. Hamam Sok. No: 3-8 378 | 2273150
33 | Batman Avni Altun-Avni Ticaret Carsl Mah. Bankalar Cad. No: 100 488 | 2126925
34 | Bilecik Osman Ada ismetpasa Mah. ibrahim Bey Cad. No: 6 228 | 2125889
35 | Bingdl Furkan Makina Yenisehir Mah. Yesim Sok. No: 16 426 | 2150112
Selman Cansizoglu
36 | Bolu Huseyin Oktay Demir Tabaklar Mah. izzet Baysal Cad. 374 | 21756 95
Demir Makina Bolubeyi Carsisi No: 46/A 374 | 2151800
37 | Burdur Ekiciler Day. Eski Demirciler Cad. No: 7 248 | 2334734

Tuk. Mal. San. Tic. Ltd. Sti.




ALAN

NO | iL/iLGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
38 | Burdur Polat Ticaret-Hulya Polat Burc Mah. Namik Kemal Cad. No: 14 248 | 2336097
39 | Bursa/linegol Akin Isik Sinan Bey Mah. Sinan Bey Cad. No: 11/C 224 | 7113676
40 | Bursa/M.Kemalpasa Dénmez Ticaret Seyh Muftt Mah. Cami Sok. Dénmez Pasaji 224 | 6132208
(Ahmet Dénmez) 224 | 6139972
41 | Bursa/Osmangazi Sadullah Merig Fevzi Cakmak Cad. Hamurcu Is Hani Kat: 1 No: 17 224 | 2243131
42 | Bursa/Osmangazi ilhan Oral Teks. Sehrekustti Mah. Ahmet Tanpinar Cad. No: 13/6 224 | 2217249
Konf. Mak. Tic. Ltd. Sti.
43 | Bursa/Osmangazi Galeri Tumen-Omer Tirpan Fevzi Gakmak Cad. Nane Sok. Kismet ishani No: 3 224 | 2204805
224 | 2204018
44 | Bursa/ Yenisehir Kader Al Glntekin Ulucami Mah. Catalcesme Sok. No: 31 224 | 7724262
45 | Canakkale Hanife Yapin Kemalpasa Mah. Tekke Sok. No: 17/B 286 | 2120780
46 | Ganakkale / Ayvacik Engin Ozerden-Ozerden Mobilya | Ummiihan Mah. Gélciik Sok. No: 14 286 | 7121068
47 | Cankin Riza Oktem Mimar Sinan Mah. Necati Asim Uslu Cad. No: 33/B 376 | 2127723
48 | Corum Demir Makina-Murat Demir Gepni Mah. Haritact Osmanbey Sok. No: 10/B 364 | 2242800
49 | Denizli Damla Day. Tuk. Kayalik Cad. Ulugarsi No: 21 258 | 2613803
Mal. Paz. San. ve Tic. Ltd. Sti.
50 | Denizli Saglam Is-Ramazan Karakas Saraylar Mah. 512. Sok. No: 14/2 258 | 2622049
51 | Denizli/ Givril Osman Cengiz Halkbank Karsisi 106. Sok. No: 22/A 258 | 7134636
52 | Denizli/ Tavas Hamza Tenikeci-Klas Makina Yeni Mah. Garsi Cad. No: 18 532 314 05 65
53 | Diyarbakir/ Baglar Fahri Araz Emek Cad. No: 110 Cezaevi 412 | 2369562
54 | Diyarbakir/ Surigi Senses Ticaret-Zeki Senses Melik Ahmet Cad. No: 14 412 2292398
55 | Duzce Zeliha Ozkurt Serefiye Mah. Sehit Ruhsar Cad. No: 10/B 380 | 5149734
56 | Edirne Can Makina (Zeki Kaynarca) Mithatpasa Mah. Arifpasa Cad. No: 9/A 284 | 2251328
57 | Edirne/Uzunkoépri Can Makina (Can Kaynarca) Muradiye Mah. Yusuf Sok. Akyuva Psj. No: 3 284 | 5137071
58 | Elazig Evge Ticaret-Mehmet Guler izzet Paga Mah. Sehit Ytizbasi Tahir Cad. No: 12 424 | 2181204
59 | Erzincan Levent Tic. (Levent Kaya) Ordu Cad. Uzun Carsi Zemin Kat. No: 20 446 | 2238487
60 | Erzincan Mustafa Stime-Aknakis Makina | Hukimet Cad. Gemi is Merkezi No: 70 446 | 2142957
61 | Erzurum/ Yakutiye Teyfik Burak Bigakgioglu Tasmagazalar Arkasi Cedit Cad. No: 34 442 | 2130050
62 | Erzurum/ Yakutiye Unlti Makina-Oguzhan Kisaoglu | Kaledibi Belediye Magazalari No: 48 442 | 2136210
63 | Eskisehir/Odunpazari | Kartaler Ticaret-Azime Kartaler | Hamamyolu Cad. Kirecgiler Sok. No: 8/A 222 | 2314835
64 | Gaziantep/Nizip Gapan Teknik-Murtaza Gapan Cumhuriyet Mah. Mermer Sok. No: 33/A 342 | 5183796
65 | Gaziantep/ Sahinbey Metinel Ticaret-Metin Demirel Hurriyet Cad. No: 29/5 342 | 2310865
66 | Gaziantep/Sehitkamil | Kalkan Makina ibrahim Kalkan | Yesilova Mah. Girne Cad. No: 49/A 342 | 3244392
67 | Giresun Ferhat Ayar Gazi Cad. Ginili CarsI No: 151/09 454 | 2124163
68 | Hakkari Feyzullah Tekce Kayacan Cad. Tekge Apt. Kat.1 No: 2 438 | 2115859
69 | Hatay Orhan Ezgi Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad. No: 56 326 | 2161591
70 | Hatay/ iskenderun Hocam Hali Mobilya-Jale Sari Raifpasa Cad. 105. Sok. No: 41 326 | 6145059
71 | Hatay/ iskenderun Serafettin Yetkin Cay Raifpasa No: 88/A 326 | 6143296
72 | Hatay/ Kirikhan Necati Ezgi-Seren Makina Barbaros Mah. Boztepe Cad. No: 17/B 326 | 3443249
73 | Isparta Bilgili Ev Alet. ve Yayla Mah. 1602 Sok. No: 46 Fatih Carsisi 246 | 2323075
Teks. San. Tic. Ltd. Sti. 246 | 2181165
74 | Istanbul/ Bahcelievler Hisar Ev Aletleri Gamlik Cad. Bankacilar Sok. No: 15 Diikkan 3 212 64273 66
Tic. San. Ltd. Sti. 212 | 5753845
212 | 5547186
75 | Istanbul/ Bahgelievler Oyku Ticaret-Deniz Liile Fetih Cad. 4. Sok. No: 10 Sirinevler 212 | 5524492
76 | istanbul/ Bakirkey Hakan Batur istanbul Cad. Giiven Pasaji No: 41/34 212 | 5713996
212 | 5435272
77 | istanbul/ Esenler Fazli Beystlen Menderes Mah. 378. Sok. No: 3 212 | 5689035
212 | 5680453
78 | lstanbul/ Fatih irfanogullar Mak. Haci Kadin Mah. img. Bloklari 212 | 5262858
San. ve Tic. Ltd. Sti. 2 2. Blok No: 2345 Unkapani 212 | 5262859
79 | istanbul Stleyman Sancakli Sultangiftligi Mah. 20. Sok. No: 8/A 212 | 4767615

Gaziosmanpasa




ALAN

NO | iL/iLGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
80 | istanbul Mitos Makina Hurriyet Mah. 283. Sok. No: 5/A 212 | 5375035
Gaziosmanpasa Necati Kiyauman
81 | istanbul / Kadiksy Oz Makina-Binnaz Yalginkaya Kaptan Arif Sok. No: 61 D: 1/A Kazasker 216 | 3635065
82 | listanbul / Kagithane Yayli Makina-imdat Yayl Sanayi Mah. Sultan Selim Cad. 212 | 26818 36
Gokylzt Sok. No: 8 4. Levent 212 | 3247153
83 | istanbul irfanogullari Halkali Cad. Kartaltepe Mah. No: 44 Sefakdy 212 | 5921348
Kiclukcekmece Mak. San. ve Tic. Ltd. Sti. 212 | 5802439
84 | istanbul / Maltepe Akcay Makina Baglarbasi Mah. Bagdat Cad. No: 146/08 216 | 3994467
Nizamettin Akgay 216 | 4418855
85 | istanbul / Pendik Hak-Isik Day. Tuk. Mal. Yeni Mah. Plevne Cad. T. Blok D.1 216 | 4910272
San. Tic. Ltd. Sti.
86 | Istanbul/Sisli Guven Ticaret-Sefika Sanlier Cumbhuriyet Mah. Halaskargazi Cad. 212 | 2593720
Asmakat No: 65 Pangalt
87 | istanbul / Umraniye Hak-Isik Day. Tuk. Mal. Sutct Cad. No: 37 216 | 3286961
San. Tic. Ltd. $ti. 2
88 | istanbul / Umraniye Ozdemir Makina Necip Fazil Mah. Alemdag Cad. 216 | 4990077
Tuncay Ozdemir Sultan Veled Sok. No: 3/B
89 | istanbul / Umraniye Sandom Makina-Dursun Uzun istiklal Mah. Zafer Sok. No: 19/B 216 | 31609 04
90 | istanbul/ Uskiidar Hasan Mustafa Toprak Eskitoptasi Cad. No: 129-2 216 | 3103767
Toprak Ticaret 216 | 5533266
91 | izmir/Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah. Kasapoglu Cad. No: 50 232 | 6331540
92 | izmir/Bornova Mustafa Kasap Mustafa Kemal Cad. No: 147 D.1-B 232 | 3882191
93 | izmir/ Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci Atifbey Mah. 6 Sok. No: 24/A 232 | 2521343
94 | izmir/Karsiyaka Yilmaz Makina-Yilmaz Kasap Anadolu Cad. No: 547/A 232 | 3309740
95 | izmir/Konak Mustafa Kahraman inéni Caddesi No: 21/E Altintas 232 | 2564647
Samka Makina
96 | izmir/Menemen Ozer Kurtoglu-ileri Bilgisayar Esatpasa Atatiirk Cad. No: 58/A 232 | 8316051
97 | izmir/ Odemis Mehmet Yapa Akincilar Mah. Hiirriyet Cad. Gungelen Psj. No: 14-Z 232 | 5442131
98 | Kahramanmaras Calkaya D. T.M. Gida isrpet Pasa Mah. Trabzon Cad. 344 | 2217099
San.veTic.A.S. [1 Ozel Idare Is Merkezi Zemin Kat No: 4-5 344 | 2212453
99 | Kahramanmaras Sarigl Tic. (Fatih Terliksiz) ismetpasa Mah. Aras Galeria Girisi No: 70 5439591058
100 | Kahramanmaras Bilal Boyraz Gunesli Mah. G.M.K. Cad. 344 | 4151619
Elbistan
101 | Karabuk Tennur Asmaz Kebeci PTT Cad. Kartaltepe Yokusu No: 5 370 | 4243209
102 | Karaman iklim Sogutma-Emrah Yilmaz Kirisci Mah. Kemal Kaynas Cad. No: 9/A 338 | 2124748
103 | Kastamonu Erdogan Uguz Hepkebirler Mah. inénti Cad. 5/A 366 | 2141199
104 | Kastamonu/ Tosya Abayin Day. Tuk. Mal. ins. Kargl Mah. Mutaflar Carsisi No: 15 366 | 3131040
Malz. Paz. San. Tic. Ltd. Sti.
105 | Kayseri/ Melikgazi Onder Mak. Anah. Bankalar Cad. No: 16 352 | 2221599
Keziban Deveci 352 | 2318806
106 | Kayseri/Melikgazi Fenis Day. Tuk. Mal. Millet Cad. No: 28 352 | 2314571
San. Tic. Ltd .Sti. 352 | 2311953
107 | Kirikkale Semsettin Koyuncu Barbaros Hayrettin Cad. No: 43/E 318 | 2187108
108 | Kirklareli Senol Makina Ticaret Deretistti Oymakbey Sok. Duygu Kent Sitesi 288 | 2149402
Erkan Senol B Blok Zemin Kat
109 | Kirklareli/ Ltleburgaz Akkan Ticaret-Bekir Kan Yildirim Mah. Turgutbey Cad. No: 59 288 | 4121051
110 | Kirsehir Murat Sacak Yeni 2. Carsl Devami Hangiil ishani No: 36 386 | 2141664
386 | 2141614
111 | Kocaeli Demir Teknik-Nurettin Demir 2 | Karabas Mah. istiklal Cad. No: 131/B 262 | 3234111
112 | Kocaeli/ Derince Demirkan Ticaret Genedag Mah. Denizciler Cad. No: 72/E 262 | 2231899
Hatice Demirkan
113 | Kocaeli/ Gebze Hilal Makina-Mustafa Sengtil Haci Halil Mah. Sehit Numan Dede Cad. 262 | 6433891
1203 Sok No: 5/D
114 | Kocaeli/ Golcuk Demir Teknik-Nurettin Demir Merkez Mah. 67 Sok. No: 6/4 262 | 4144506
115 | Konya/llgin Gezginler Day. Tuk. Mal. Eski Otogar Yani No: 10 332 | 8813434

Tic. Ltd. Sti.
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116 | Konya/ Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah. istanbul Cad. No: 193/B 332 | 3506048
332 | 3534378
117 | Konya/ Karatay Piskinler Mot. ve Ev Cih. Tic. A.S. | Serafettin Cad. No: 6/A 332 | 3526363
332 | 3535455
118 | Konya/Meram Yiicetas Makina-Asaf Ylcetas Kunduracilar Igi Ksmurculer Sok. No: 15 332 | 3511004
119 | Konya/ Seydisehir Meydan Ticaret Uludag Cad. No: 26 332 | 5821281
Necmettin Tufekgi
120 | Kutahya M. Baha Kahvecioglu Eski Huktmet Cad. No: 60/A 274 | 2163172
121 | Kutahya Mimoza Nakis Balikli Mah. Cumhuriyet Cad. Akdemirler is Hani 274 | 2123898
Zeynep Uyaniker No: 84 274 | 22618 35
274 | 2246421
122 | Kutahya/ Tavsanh ismail Akarcay Durak Mah. ikizler Sok. No: 8 274 | 61426 87
123 | Malatya Necati Ding Day. TUk. Fizuli Cad. No: 6 Osmanli Bankasi Karsisi 422 | 3211357
Mal. San. Tic. Ltd. Sti.
124 | Malatya Erbem Mekanik-Erol Erdem Cevheriyezade Mah. Mucelli Cad. Kozkokii Sok. 422 | 3263298
No: 12/B
125 | Manisa/ Akhisar Semih Ozgen Merkez Carsi 124 Sok. No: 18 236 | 4147258
126 | Manisa/ Alasehir Mustafa Yasli 5 Eylul Mah. Kuyucak Cad. No: 23 536 486 16 46
127 | Manisa/ Demirci Mehmet Sengel Haci Hasan Mah. Hikimet Cad. No: 6 236 | 4624622
Manolya Dikimevi
128 | Manisa/Soma Net-San Elek. Mak. Kurtulus Mah. Yesil Tuna Sok. No: 20 236 | 6135745
San. Tic. Ltd. Sti.
129 | Mardin/ Kiziltepe Gokhan Makina-Gokhan Key Yeni Mah. Ozmuihirdaroglu Pasaiji No: 40 482 | 3126808
130 | Mardin/ Midyat ismen Ari-ideal Makina Yunus Emre Mah. iskenderun Cad. No: 87/B Estel 482 | 4623507
131 | Mardin/ Nusaybin Danisman Tic. Mot. Arag. Yesilkent Mah. Lozan Cad. No: 98 4682 | 4157815
Teks. ith. ihr. Ltd. Sti.
132 | Mersin/ Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad. Gankaya Mah. Sevindik ishani 324 | 2375089
No: 51/34
133 | Mersin/ Anamur Abdullah Nail Seref Saray Mah. 212 Sok. No: 11/A 324 | 8141110
134 | Mersin/ Tarsus Abdlrezzak Dundar Ktk Minare Cami Bitisigi Halit Aslan Pasaji 324 | 6246534
Bodrum Kat No: 4
135 | Mersin/ Tarsus Fatma Kaya Y.Omerli Mah. Seckin Cad. No: 17/B 324 | 6241050
136 | Mugla Gun Teknik-Yilgor Celen Orhaniye Mah. 1. Nolu Sok. No: 9/B 252 | 2128190
137 | Mugla/Bodrum Cemaleddin Sahin Bahgelievler Mah. Karci Cad. No: 6/C Turgutreis 542 336 87 85
138 | Mugla/ Fethiye Tascllar Tur. Tic. Ltd. Sti. Tasyaka Mahallesi 136. Sokak No: 15 252 | 6143452
139 | Mugla/ Milas Gorbacioglu Day. Ev Alet. Cumhuriyet Cad. No: 52 252 | 5122942
Mot. Ar. ins. Tur. San Tic .Ltd.
140 | Mugla/ Ortaca Mehmet Collu Merkez Mah. Akasyalar Cad. 169 Sok. No: 14 252 | 2825875
141 | Mugla/ Yatagan Ozgiir Gencin Yeni Mah. inénii Bulvari No: 48/E 252 | 5722337
142 | Mus Kenan Turk Bahgelievler Bahar 2 Kooparatifi Alti 436 | 2126840
143 | Nigde Atilim Tic.-Gundtiz Tokmak Pasakapi Cad. Soyer Sok. 388 | 2338085
144 | Ordu Ahmet Sahin Diiz. Mah. Alanlararasi Sok. No: 1 452 | 2141369
145 | Ordu/ Fatsa Karamustafa Ticaret Mustafa Kemal Pasa Mah. Resadiye Cad. No: 8 452 | 42316 36
Zekiye Hamzagebi
146 | Osmaniye Halil Bozdugan istiklal Mah. 5009 Sok. No: 15 328 | 8129122
147 | Rize Serdar Ensonra Tophane Mah. Kogker Cad. No: 5 Rize 464 | 2143296
148 | Sakarya Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah. Bahgivan Sk. No: 3/C 264 | 2823346
149 | Sakarya/ Akyaz Saray Mobilya-(Avni Dursun) PTT Sok. No: 3/16 264 | 4183683
150 | Samsun/ Bafra Doganay Makina Gilhane Mah. Sehit Ayhan Kalkan Sok. No: 5 362 | 5439973
Fatmagul Savkin
151 | Samsun/Bafra Stleyman Badur Gilhane Mah. Alagam Cad. No: 56 53597213 67
152 | Samsun/ Carsamba Atilla Telci Orta Mah. Sofuglu Cad. No: 3/A 362 | 8335043
153 | Samsun/ ilkadim Alper Altuncuoglu Ulugazi Mah. Bora Sok. 362 | 4311374

ilkadim Muftaliaga Karsisi N: 8/A
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154 | Samsun/ ilkadim ikizler Konf. Mak. ve Pazar Mah. Muftt Sok. Aydin Apt. No: 13/A 362 | 4320040
Malz. San. Tic. Ltd. Sti.

155 | Samsun/ Vezirkopri Mustafa Keskiner Orta Cami Civari Beyazlar Carsisi No: 12 362 | 6471158

156 | Siirt irfan Isiktas Bati Mah. Cumhuriyet Caddesi No: 12 484 | 2234103

157 | Sivas Korkudan Makina-Akif Korkudan | Sirer Cad. Sirer Pasaji No: 21 346 | 2213812

158 | Sivas Ozkeles Ticaret-Ahmet Ozkeles | Sirer Cad. Hoca imam Sok. No: 6/A 346 | 2238275

159 | Sivas/Kangal Besir Sahin Adliye Karsisi Carst igi No: 15 346 | 4572323

160 | Sanlurfa Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya| 12 Eyliil Cad. No: 65/A 414 | 21516 26

161 | Sanhurfa/ Siverek imam Tinig Haliliye Mah. Kale Bogazi Cad. No: 81 414 | 5524066

162 | Sirnak/Cizre Nefidet Arisoy Dagkapi Mah. Nesimi Cad. No: 17/B 486 | 6166889

163 | Tekirdag Ali Karpat Kolordu Cad. No: 67/A 282 | 2611598

164 | Tekirda/ Gorlu Ayse Yasar Resadiye Mah. Sehit Tegmen Eroglu Sok. No: 18/B 536 899 98 27

532746 24 54

165 | Trabzon Makina Ticaret-Omer Yilmaz iskenderpasa Mah. Gomlekgi Yokusu No: 22/B 462 | 3216870

166 | Usak Cevher Makina Kéme Mah. 2. Cansel Sok. No: 2/C 276 | 21598 36
Aynur Cevher (Cemil Cevher)

167 | Usak Erol Demir Durak Mah. Fatih Cad. No: 10 276 | 22368 86

168 | Van Fahrettin Akcan Cumhuriyet Cad. Algekig Pasaji No: 7 Kat. 2 432 | 2142262

169 | Van Simge DT.M. Ataturk Cad. No: 26 506 3184343
Zafer Bliytikaslan 535584 35 35

170 | Yalova Senler Gida ins. Tah. Ltd. Sti. Fatih Cad. No: 15/A 226 | 8128160

171 | Yozgat/ Sorgun Veli Pinarci Atatiirk Bul. No: 25/A 354 | 4151384

172 | Zonguldak Cemal Bekar M.Pasa Mah. Semsi Denizer Sok. 372 | 2514851

Geredelioglu is Hani No: 16




Teknik Ozellikler

Nominal Voltaj 100-240V ~50/60Hz
Nominal Tuketim 55W
Aydinlatma LED
Dikis Hizi Maks. 800 dev/dak.

Makine Olgiileri

Uzunluk (mm) 241
Geniglik (mm) 512
Yiikseklik (mm) 310
Net agirlik (kg) 8.4
Pedal
Model C-9001
Nominal Voltaj DC 15V, maks. 3mA

* Teknik dzellikler ve bu kullanim kilavuzu, dnceden haber verilmeden degistirilebilir.

Malin ayipli oldugunun anlagilmas: durumunda tiiketici, 6502 sayili Tiiketicinin korunmas1 Hakkinda
Kanunun 11 maddesinde yer alan;

a-) Sozlesmeden donme, b-) Satis bedelinden indirim isteme, c-) Ucretsiz onarilmasini isteme, ¢-) Satilanin
ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme, haklarindan birini kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin
yapildig1 yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine bagvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Tasima ve nakliye islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. Indirme, bindirme ve tagima sirasinda iiriine
maksimum dikkat gosterilmelidir. Tasima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen kapali
oldugundan emin olun. Ambalaja ve pakete zarar verebilecek nem, su, darbe vs. etkenlere kars:
koruyunuz. Uriiniin kullanim sirasinda kirilmamasina, deforme olmamasina, zarar gormemesine,
tasima sirasinda hasar ve ariza olugsmamasina, vurma, ¢arpma, diigiirme vb. dis etkenler ile zarar
gormemesine dikkat ediniz.

Cihazin lGzerinde veya bilgi etiketinde yer alan bu simge, bu cihazin kullanim émrinin
sonunda diger evsel atiklarla birlikte atilmamasi gerektigini belirtir. Kontrol edilmeyen
atik imhasinin gevreye veya insan sagligina olasi zararlarini énlemek icin, litfen bu
cihazi diger atik tiirlerinden ayirin ve malzeme kaynaklarinin strdirdlebilir olarak
yeniden kullanimini desteklemek Gizere sorumlu bir sekilde geri donlisime
kazandiriimasini saglayin.

. Bu cihazin gevresel olarak glivenli bir sekilde geri donlisim islemine tabi tutulmasi igin
nereye ve nasil gétirecediniz konusunda bilgi almak tizere, Griind satin aldiginiz yetkili
satici veya yerel kuruluslarla iletisim kurun.

CE — Yetkili Temsilcisi

VSM GROUP AB, SVP
Worldwide Drottninggatan 2,
SE-56184, Huskvarna, ISVEC
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HAPPY INDUSTRIAL CORRORATION SINGER DIKI$ MAKINALARI TICARET
9-5 Taito 2-Chome, Taito-ku, Tokyo A.S. CENTRUM IS MERKEZI
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Tel: 0065 6294 7336 Tel : (0216) 519 98 98
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Bakanlik¢a Tespit ve ilan Edilen Kullanim Omrii 10 Yildir
“Cihazinizin Gumruk ve Ticaret Bakanhgi tarafindan tespit ve ilan edilen kullanim émra
(cihazin fonksiyonlarini yerine getirebilmesi icin gerekli yedek parca bulundurma siresi) 10 yildir.”
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