KULLANIM KILAVUZU



ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bir elektrikli cihazi kullanirken, asagidakiler de dahil, temel glvenlik énlemlerine mutlaka uyulmalidir:

TEH LiKE- Elektrik ¢carpmasi riskini azaltmak igin:

1. Bu dikis makinesi, asla fisi prize takili olarak birakiimamalidir. Makineyi kullandiktan hemen sonra ve temizlemeden 6nce
mutlaka fisi prizden cekin.

UYA Rl- Yanma, yangin, elektrik garpmasi veya yaralanma riskini azaltmak igin:

1. Makinenin bir oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu makine ¢ocuklar tarafindan veya onlarin yakininda
kullanildiginda asir dikkat edilmelidir.
2. Bu makine, sadece bu kullanim kilavuzunda belirtilen amaclar icin kullaniimalidir. Sadece Gretici tarafindan tavsiye edilen ve
bu kullanim kilavuzunda belirtilen yardimei donanimlari kullanin.
3. Kablo veya fis hasarli ise, makine duzguln calismiyorsa, dustrulmuis veya hasar gérmisse ya da suyun icine dismusse asla
bu makineyi calistirmayin. Kontrol, onarim, elektrik veya mekanik ayarlama icin makineyi en yakin yetkili servise géturan.
4. Makineyi asla havalandirma delikleri kapall iken calistirmayin. Toz, tiy ve bol elbiseleri makinenin havalandirma deliklerinden
ve ayak pedalindan uzak tutun.
5. Deliklere herhangi bir sey sokmayin.
8. Makineyi evin disinda kullanmayin.
7. Aeorosol (sprey) Urtnlerin kullanildigi veya oksijenin bulundugu yerlerde makineyi calistirmayin.
8. Kapatmak icin, dugmeyi kapatin (“0") ve ardindan fisi prizden cekin.
9. Fisi prizden gekerken kablodan tutmayin. Fisi cekmek icin, kablodan degil, fisten tutun.
10. Parmaklarinizi hareketli parcalardan uzak tutun. Dikis makinesinin ignesi cevresinde calisirken asin dikkat gereklidir.
11. Ignenin kiriimasina neden olacagindan asla hasarl bir igne plakasini kullanmayin.
12. Bukulmdas igneleri kullanmayin.
13. Dikis yaparken kumasi itmeyin veya gekmeyin. Aksi takdirde, igne kirilabilir.
14. igne bélgesinde idneye iplik takma, igneyi dedistirme, masuraya iplik sarma veya baski ayagini dedistirme gibi islemleri
yapmadan énce makineyi kapatin (0" konumu).
15. Kapaklan cikartirken, yaglama yaparken veya kullanim kilavuzunda belirtilen herhangi bir ayarlama islemini yaparken daima
fisi prizden cekin.

DiKKA Hareketli parcalar- Yaralanma tehlikesini azaltmak icin, bakim yapmadan énce makineyi kapatin. Makineyi
= calistirmadan énce kapag! kapatin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN

Bu dikis makinesi, evde kullanim icin tasarlanmistir.

AYAK PEDALI
Bu makine ile Yamamoto Elektrikli Model YC-485EC ayak pedalini kullanin.

Bu cihaz, elektromanyetik uyumluluk ile ilgili EEC Direktifi 2004/108/EC ‘ye uygundur.
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7469 Model Dikis Makinesi

Guvenlik sinifi: 1l

Ebatlar: 438 mm x 203 mm x 310 mm
Makinenin agirhdi: 7.3 kg

Nominal voltaj: 220-240V

Nominal Frekans: 50Hz

Nominal giris: 65W

Nominal ortam sicakligi: 15 - 35°C
GUr0lth seviyesi: 70db(A)’dan az




1. MAKINENIZi TANIMA

MAKINENIN TANITILMASI
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. Iplik kilavuzu

Horoz

Iplik gerginligi ayarlama dug-mesi
Alin kapagi

Iplik kesici

Yardimci tabla (Aksesuar kutusu)
Masura sarma mili

Masura sarma stoplayicisi

Geri dikis digmesi

Desen referans kilavuzu

Yatay makara pimi

Kol

Volan

Gug/lsik Dugmesi

Kablo soketi

Isim plakasi

Baski ayagi kaldirma kolu
Kumas disli distrme dugmesi
llik agma kolu

. Otomatik igne iplik takici

. Igne Iplik Takici Iplik Yénlendiricisi
. Iplik yénlendiricisi

. Baski ayag) vidasi

. Igne

. Masura kapag! plakasi

. Igne mili

. Alternatif iplik Kesici

. Ayak ayirma dugmesi

. 1gne bagci1g: vidasi

. Baski ayagi

. Kumas dislileri

. Igne plakasi

. Masura kapagl agma diug-mesi
. Elektrik fisi

. Ayak pedall

. Kullanim kilavuzu
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AKSESUARLAR

igneler

Masuralar (toplam 4 adet, 1 tanesi makinede)
Yardimci makara pimi.

Makara pimi tespit diskleri (2)

Makara pimi kapagd! (mini)

Makara pimi kapagi (kiguk)

Makara pimi kapagi (bayuk)

llik agici/Firga/Dikis Sékme Aparati

igne plakasi icin tornavida

0 o NGO R ON-=

Fermuar ayagi
11. Saten dikis ayagi
12. Gizli dikis ayagi
13. lilik agma ayag!

Dikis makinenizle birlikte verilen ayaga
Genel Amagh Ayak denir ve bu ayak ¢o-gu
dikigler i¢in kullanilacaktir.

Saten Dikis Ayagi (11) ¢cok faydal diger
bir ayaktir ve gogu dekoratif dikiglerde
kullanilmahdir.

ilave masuralar satin aldiginizda, 15 J Sinifi
olduklarindan emin olun.




MAKINENIN AYARLANMASI

Makineyi ilk defa kullanmadan énce igne
plakasi alanindaki yag fazlali klarini
temizlediginizden emin olun.

ELEKTRIK KABLOSU/AYAK PEDALI

Elektrik kablosu fisini sekilde gésterildig i gibi
kablo soketine (1) ve prize (2) takin.

Ayak pedali fisini (3) makinenin soketine
takin.

NOT: Ayak pedali baglantisi kesildig
inde, makine galigmayacaktir.

GUG/NSIK DUGMESI

Gug/lsik digmesi agcilmadan makineniz
calismayacaktir. Ayni digme hem gicli hem
de 15131 kontrol eder.

Makinenin bakimini yaparken veya igneleri
degistirirken vs., makinenin fisi prizden
cekilmelidir.

Gug/lsik dugmesini kapa- tin
("OFF" konumu)

Set power/light switch at “OFF”"

Mettez I'interrupteur moteur/
lumiére sur "OFF"

Makine soketi

Machine socket

Connecteur de la
machine

) I| I| /f_ i
\ll III |‘|
—

/ Uclu fig
Pin plug

| Butée

Elektrik fisi
Power line cord
Cordon

=
\ Ayak pedali

Foot control
Rhéostat

Daima fisi prizden ¢ekerek makineyi elektrik
beslemesinden ayirin.

ZAN

Gug/lsik Dagmesi “ACIK”
Power/light switch “ON"
Interrupteur moteur/lumiére “ON”"

Gug/lsik Dugmesi “KAPALI"
Power/light switch “OFF”
Interrupteur moteur/lumiére “OFF”




MAKARA PIMLERI

Normal iplik makarasi icin YATAY MAKARA
PIMI

Iplik makarasini pimin Gzerine yerlestirin ve ipli-gin diizgiin
akmasi i¢in bir makara kapadg ile sabitleyin. Eger makaranin
bir iplik tespit ¢centigi varsa, ¢entik saga dogru ayarlanmalidir.
Kullanilan makaranin tipine ve blyukligine uygun bir
makara pimi kapagi secin. Makara pim kapaginin ¢capi daima
makaranin kendisinden blylk olmaldir.

Bilyuk iplik makarasi icin DIKEY MAKARA
PIMI

Makara pimini takin ve Ustine bir tespit diski yerlestirin. Iplik
makarasini makara pimi Gzerine yerlestirin.

BASKI AYAGI KALDIRMA KOLU

Baski ayagi icin ¢ konum vardir.
1. Dikis yapmak icin baski ayagini indirin.

2. Kumas yerlestirmek veya cikarmak igin kaldi rma kolunu
orta konuma kaldirin.

3. Baski ayadini degistirmek veya kalin bir kumas! ¢ikarmak
icin, kolu en yuksek konuma kaldirin.

KUMAS DiSLiSi DUGMESI

Kumas dislisi dugmesi, dikilen kumasin hareketini kontrol
eder. Batun genel amach dikisler i¢in disliler yukari kaldiriimali
ve orgl, nakis ve monogram yapimi i¢in asag! indiriimelidir;
béylece kumas dislileri tarafindan degil, sizin tarafinizdan
yénlendirilecektir.

Makara
Spool
Bobine

~|

Makara pimi tespit diskleri

Spool pin felt discs

Rondelle feutre \@
Dikey makara pimi

Vertical spool pin =
Porte-bobine vertical

iplik tespit centigi
Thread retaining slot
Fente de retenue de fil

w
'*/—%

-

Makara pimi

Makara pimi kapag! Makara Spool pin
Spool pin cap Spool Porte-bobine
Couvre-fil Bobine




SERBEST KOL DiKiSINE DONUS-TURME

Makineniz bir diz yatak veya serbest kol modeli olarak
kullanilabilir.

Yardimci tabla takilmisken makine, standart bir diz yatak
modeli gibi genis bir ¢calisma alani sunar.

Yardimci tablayi ¢ikarmak icin, her iki elinizle iyice tutun ve
sekilde gosterildigi gibi sola dogru cekerek cikartin. Tablayi
takmak icin, yerine oturuncaya kadar itin.

Yardimci tabla ¢ikarildiginda makine, gocuk elbiselerini, kol
agizlarini, pantolon pacalarini ve di- ger dar alanlarn dikmek
icin ince bir serbest kol modeline dénisur.




MASURANIN SARILMASI

15 J Sinifi masuralan kullandiginizdan emin olun.

1

Iplik makarasini makara piminin Gzerine yerlestirin ve
makara pimi kapag! ile sabitleyin.

Ipligi makaradan gekin ve sekilde gésterildigi gibi iplik
kilavuzlarindan gegirin.

2. Ipligin ucunu, sekilde gésterildigi gibi masura deliginden

gegirin.

Masura sarici milini en sol konuma itin (eger bu konumda
degilse). Ipligin ucu masurani n st tarafindan gelecek
sekilde masurayl milin tzerine yerlestirin. Masura sari
cisi milini, yerine oturuncaya kadar sada dogru itin. ipligin
ucundan tutun.

Makineyi calistirin. Masura, tamamen doldug unda
otomatik olarak dénmeyi durduracaktir. Masurayi ¢ikarmak
ve ipligi kesmek icin mili sola dogru itin.




MASURA IPLIGININ TAKILMASI

1.

Volani kendinize dogru gevirerek igneyi en yiksek konuma
kaldirin.

. Agma digmesini saga dogru iterek masura kapagi

plakasini agin. Masura kapagi yeterince yukari dogru
kalkarak kapagi sékmenizi saglayacaktir.

. Ipligi cektiginizde masura saatin tersi yéniinde dénecek

sekilde masurayi takin.

NOT: Saat yéniinde déndiigiinde masurani n
ipligi ¢oziileceginden ve dikis sorunlari na neden
olacagindan dolayi bu gok dnemli bir adimdir.

. Ipligi centikten (A) sola dodru gekin.

. Bir parmaginizla masuranin Gst tarafini hafifce tutun ve

centikte (B) duruncaya karar ipligi cekin. Ardindan, sol

(izerindeki oluktan cekin.

NOT: Masura ipligi tutulmadan dikis baslatilabilir.

. Masura kapag! plakasini, igne plakas| Uzerine yerlestirin.

Oluk
Groove
Cannelure

=

)
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UST iPLIGININ TAKILMASI

A. Baski ayagl kaldirma kolunu yukari kaldirin.
Ust ipligi takmadan énce daima baski ayadi kaldirma
kolunu yukari kaldirdiginizdan emin olun. (Baskil ayagi
kaldirma kolu yukar kaldiriimazsa, dogru iplik gerginligi
elde edilemez.)

B. igne en yuksek konuma kalkincaya ve horoz gériiniinceye
kadar volani kendinize dogru cevirin.

C. Asagida gésterilen siraya gore, ipligi sag elinizle

sikica tutarken sol elinizle makineye iplik takin.

* Ipligi, iplik kilavuzundan (1) ardindan da én
gerdirici kilavuzundan (2) gegirin.

* Ipligi gergi disklerinden cekerek plakanin (2) sol
tarafina gegirin. Ardindan ipligi olugun alt tarafina
yénlendirin.

* Tirnagin (3) icinde bir U-dénust yapin.

* [pligi sagdan sola dogru horozdan (4) gegirin.
Kolun deligine ulasincaya kadar ipligi horozun
icine cekin.

Ipligi, iplik kilavuzuna (5) yénlendirin.

* Ipligi 6nden arkaya dogru idne deliginden (6)
gecirin. (Otomatik 1gne Iplik Takici 6zelliginin
calismasi ile ilgili talimatlar icin, sonraki sayfaya
bakin.)

ONEMLI :

Makine ipliginin gergi disklerine diizgiin
takildigindan emin olmak igin, asagidaki
basit kontrolii yapin:

1.) Baski ayadi yukari kaldinilmigken, ipligi

makinenin arka tarafina dogru cgekin.

Sadece hafif bir direng hissetmelisiniz %[’—/
ve ignede ¢ok hafif esneme olmali veya

hi¢ olmamalidir.

2.) Simdi baski ayagini indirin ve ipligi
tekrar makinenin arka tarafina dogru
cekin. Bu sirada biraz daha fazla
direng hissetmelisiniz ve ignede gok
daha fazla esneme olmalidir. Eger
direng hissetmezseniz, makinenin
ipligi yanhs takilmistir ve ipligi yeniden
takmalisiniz.

11



OTOMATIK IGNE IPLIK TAKMA
OZELLIGINI KULLANMA

Volani kendinize dogru cevirerek igneyi en ylksek konuma
kaldirin.

1. Sekilde goésterildigi gibi ipligi iplik kilavuzuna takin.
2. Ipligin ucundan tutarak kolu asagi gekin.

3. Kolu sonuna kadar cevirin.

4. ipligi kancal uctan gegirin ve yukari dodru ¢ekin.

5. Kolu eski konumuna getirin ve iplik igneye otomatik olarak
takilacaktir.

6. Kolu birakin ve ipligi kendinizden uzaga dog-ru cekin.

NOT: ipligin diizgiin takilmasi igin, igneye iplik takici
ozelligini kullanirken diiz dikisi se¢gmenizi tavsiye
ederiz.

@
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ignenin degistirilmesi

1. Volani kendinize dogru c¢evirerek igne milini en yuksek
konuma kaldirin.

2. igne bagcidi vidasini kendinize dogru cevirerek gevsetin.
idneyi asadi dodru cekerek cikarin.

4. Yeni igneyi, diz tarafi arkaya bakacak sekilde igne miline
yerlestirin.

Igneyi sonuna kadar yukari itin.
6. Tornavidayi kullanarak igne bagcigi vidasini sikin.

Not: iyi sikin, fakat asir sikmayin.

Faydall ipucu: Bir kumas pargasini baski ayaginin
altina yerlestirip baski ayagini indirme, ignenin
degistirilmesini kolaylastirir ve ignenin, igne plakasi
deligine diigsmesini onler.

IGNE, iPLIK VE KUMAS TABLOSU

Kumasiniza goére, igne ve iplik se¢iminizi belirleyiniz. Asagidaki
tablo, igne ve iplik secimi i¢in pratik bir kilavuzdur. Yeni bir
dikis yapmaya baslamadan dnce her zaman bu tabloya bakin.
Ust iplik beslemesinde ve masurada ayni ebatta ve tipte iplik
kullandiginizdan emin olun.

KUMAS IPLIKI IGNE
Asagidaki kumaslann tiri farkh olabilir:
pamuk, keten, ipek, yiin, sentetik,
rayon, karl-simlar. Bunlar, agirliklarina
gore listelenmistir. TiPi BUYOKLOGOD
Hafif Patiska Pamuk orgiili 2020 11/80
agirhkta Sifon Polyester kirmizi turuncu
Krep %100 Polyester halka banth
* Merserize, Kalinhg 60
Normal Pamuklu Kadife Pamuk &rglili 2020 14/90
agirhkta Flanel Polyester kirmizi mavi
Gabardin %100 Polyester halka banth
Gingham * Merserize, Kalinhgi 50
Keten Naylon
Miislin
Yinli krep
Adgir Yapigkanl Dokuma Pamuk érguli 2020 16/100
Kanvas Polyester kirmizi mor
Ortii %100 Polyester halka banth
Kot * Merserize, Kalinhig: 40 181110
Branda * “Agir gdrev” Turuncu
Yelken bezi bantls
Orgiiler Yapiskanh Orgii Pamuk &rgiilii 2045 11/80
Cift Orgli Polyester sari Turuncu
Jarse Polyester halka banth
Triko Naylon 14/90
mavi
banth
16/100
mor
bantl

*Esnek kumas Uzerinde kullanmayin.
*En iyi dikis sonuglari i¢in daima Singer Marka Igneleri kullanin.

Q Daima fisi prizden ¢cekerek makineyi elektrik
beslemesinden ayirin.
s ™y
Duz taraf
Flat side
Cété plat igne
= Needle
Aiguille
i vy

Flat Cété plat

taraf side orienté

arkaya toward vers

bakmalidir the l'arriére
back
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UST iPLIK GERGINLIGININ AYARLANMASI

tzerinde "AUTO" yazisi gérinerek yapilacaktir.

Faydali ipucu: AUTO konumunun + veya — tarafina
dogru hafif bir ayarlama yapmak dikigin goriinimini
iyilestirecektir.

DUZ DIKiS

ipliklerinin dengeli gerginligi tarafindan belirlenir. Bu iki iplik
diktiginiz kumasin orta tabakasi nda “kilitleniyorsa” gerginlik
ayar iyidir.

Dikise basladiginiz zaman, dikisin dizensiz yapi Idigini
goriurseniz, gerginlik ayar digmesini ayarlamalisiniz.

Baski ayadi "asagi” konumda iken ayarlamalari yapin.

Dengeli bir gerginlik ayarn (Ust ve alt tarafta benzer dikisler)
genellikle sadece diz dikis icin gerekliidir.

ZIG ZAG ve DEKORATIF DIKIS

Zig-zag ve dekoratif dikis fonksiyonlari icin iplik gerginligi, diz
dikis esnasindaki iplik gerginliginden daha az olmalidir.

Ust iplik kumasin alt tarafinda gérundiginde, daima daha iyi
bir dikis ve daha az buzllme elde edeceksiniz.

MASURA GERGINLIGI

Masura gerginligi fabrikada uygun sekilde ayarlanmistir, bu
yluzden ayarlamaniz gerekmez.

BASKI AYAGININ DEGIiSTIRILMESI

Ignenin yukari konumda oldugundan emin olun. Baski ayag!
kaldirma kolunu yukari kaldirin.

1. Ayag cikarmak icin baski ayagl ayirma dig-mesine basin.

2. istediginiz ayad! igne plakas! Uzerine yerlestirin ve baski
ayag! pimini ayak tutucusu ile hizalayin.

3. Ayak tutucusunun ayak Gzerine oturmasi icin, baski ayagi
kaldirma kolunu indirin.

14

Alt taraf

Under side

Coté de dessoh_..
Dengeli Dogru '
Well balanced
Correct

.‘\\. 3
Ust taraf/
Top side

Coté de dessus

Ust dikis cok gevsek
Top stitch too loose
Fil supérieur trop lache

Ust dikis cok gergin
~— Top stitch too tight —
Fil supérieur trop tendu

- —

- =

Gerginligi azaltin
Decrease tension
Diminuer la tension

&ﬁﬁ%//

Gerginligi artirin
Increase tension
Augmenter la tension

Baski ayag! kaldirma kolu
Presser foot lifter
Levier de verrouillage du pied

Ayak ayirma digmesi
Foot release button
Touche de verrouillage du pied

% Ayak tutucusu

/ Foot holder
Support du pied




Rakamli segme tuslar
Numerical selection buttons
Touches de sélection numérique

Numara gostergesi ® ®
Number display
Affichage numérique ® ®

Dogrudan segim diigmesi =
Direct selection button i § é
Touches de sélection directe :

Dikis uzunlugu digmesi

ED aot . o /1 3 5 7 +
LED indicator ‘im-
Témoin a diode
o _ 1.3 58 7
-—CL‘)%

Commutateur de mode d'aiguilles ‘

Cift igne modu digmesi
Twin needle mode switch @ ' T

Stitch length control
Longueur de point

Dikis genigligi/igne pozisyonu diigmesi
Stitch width/needle position confrol
Commande de largeur de point/position d'aiguille

igneyi indirme/ kaldirma diigmesi

gercek dikis uzunlugu ve genigligi parametrelerini temsil etmez.

and do not represent actual sewing parameters of length and width.

*NOT: Uzunluk ve geniglik diigmeleri iizerindeki 6l¢ekler ve numaralar sadece referans igindir ve
*NOTE: The provided scales and numbers on the length and width controls are for reference only

*REMARQUE: les échelles et les nombres sur les commandes de longueur et de largeur ne sont
fournis que pour référence et ne représentent pas les paramétres réels de longueur et de largeur.

Needle up/down switch
Positionnement hautbas de l'aiguille

KONTROL PANELiI FONKSiYONLARI

Dogrudan seg¢im diigmeleri @
Sik kullanilan desenler, dogrudan sec¢im dugmeleriyle :

secilebilir. Agma/kapatma dugmesini acin ve yanincaya kadar

istediginiz dugmeye basin. @

Rakamli segme tuslan

Makinenin alt tarafindaki desen referans kilavuzuna bakarak,
numara gostergesinin sol tarafindaki tuslarla sol haneyi ve
sagdaki tuslarla sag haneyi secin.

®

®
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Dikis uzunlugu ve genisligi/igne pozisyonu diigmeleri

* Otomatik/Varsayilan ayarlar

Makineniz cogu dikislerinizi, Otomatik/Varsayilan Dikis
Uzunlugunda ve Genisliginde yapacaktir. Bir desen secildi-
ginde, makine otomatik olarak duz dikis i¢in varsayilan
olarak belirlenmis dikis uzunlugu, genisligi ve igne pozisyonu
konumunda dikis yapacaktir.

Otomatik (6n programli) varsayilan ayarlamalar, Dikis
Uzunlud u ve Genisligi/igne Pozisyonu Kontrol Dugmesi
hareket ettirilerek kolayca belirlenebilir. Otomatik /Varsayilan
konumunda oldugunuzu belirtmek icin, Kontrol digmesinin
yanindaki LED lambasi surekli turuncu yanacak (yanip
sénmeden) ve bir uyari sesi duyulacaktir.

* Manuel ayarlar

Otomatik /Varsayilan konumunu belirledikten sonra, dikis
uzunlugunu, genisligini veya duz dikis igne pozisyonunu
istedig iz gibi elle degistirebilirsiniz. Otomatik konumunda
baslarken, istediginiz ayarlamay! bulmak i¢in kontrol

ddgmesini sola veya saga dogru kaydirin. Her bir elle ayar

noktasinda, LED 3 defa yesil yanip sénecek ve bir uyari sesi
duyulacaktir.

Ayar kapsaminin disina ¢ikildiginda LED kirmizi yanacaktir.

NOT: Diiz Dikis igne Pozisyonunu elle degistirme
ile ilgili talimatlari “Diger Bilgiler” bélimiinde
bulabilirsiniz.

NOTLAR: 1. Elle ayarlamalar igin, bazi desenler
digerlerinden daha fazla firsat sunar.
2. Mevcut ayarlamalari belirlemenin alternatif
bir yontemi de, yavas dikis dikerken
kontrol diigmelerini hareket ettirmektir.

o — |!||||| +

N\ 7
— @
7\

(o mnle]
o] [— o]
0000aa
000000

=

Desen referans kilavuzu

Desenleri rakamli secim tuslari yla

secerken, desen referans kilavuzuna St
bakin. i,
00 01 02
Lacivert desenler- dikis uzunlu-gu ve
genisligi degistirilebilir. E @
Pembe desenler- dikis uzunlu-gu ve
20 21 22

genisligi sabittir.

8 Sz | sl
8 My | 4+

& Wi | 5 <~
& M | 33\

Siyah desenler- ilikler. i ? é

Yuvarlak icine alinmis numaralarla 40 41 42 @@D) 45 46 47

& W | L i | RS

(4]
o
[41]
[=)]
[4]
[+]

belirtilen desenler ¢ift ig-ne ile

Sz cryone JENBERHC B

SNG | R Wz [ R "™ | 27TTT
~ 8 | 8> | 30T

S
L1003 Ml

SE
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Gift igne modu digmesi ( ] )

— TN

O @)
o3 ||)
N\ | 0oooOO
j\ 000000
S/

L ey
— [

L
0

ﬁf_ﬂ o /
a py  S— |
[l i o o
A —
o= )

Cift igneyi kullanirken, sectiginiz dikisten bagimsiz olarak c¢ift
igne modu ddgmesine basin. Béylece dikis genisligi otomatik
olarak azaltilacak ve ignelerin kirillmasi ve makine hasar

gérmesi engellenecektir.

Dugmeye basildiginda ve digme kirmizi yandi-ginda, desen
referans kilavuzunda daire icine alinmis numarall desenler

secilemez ve bir uyari sesi duyulacaktir.

Cift igne modu digmesi

Twin needle mode switch

Commutateur de mode
d'aiguilles

igneyi indirme/kaldirma
dugmesi
Needle up/down switch

Positionnement haut/bas de
laiguille

Faydali ipuglari:

1. Bir desen segmeden &nce daima Gift ijne Modunu
segin. Bu, ¢ift ignenin kinlmasini &nleyecektir.

2. Makinenin kapatilmasi, normal dikis moduna
déniilmeyi saglayacaktir. Gift igne, sadece Gift igne
Diigmesi kirmizi yandigi zaman aktif olacaktir.

igneyi indirme/kaldirma diigmesi ( lT )

Igne indirme/kaldirma dugmesine basildiginda, igne hareket
eder ve en alcak konumda durur.

Digmeye bir kez daha basildiginda, igne hareket eder ve
en yiksek konumda durur. Kavisleri, késeleri ve Ust dikisleri
dikmek icin kullanin.
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GERI DiKiS DUGMESI

Cift amach geri dikis ve dikig/punteriz dikis digmesi

O O

_Us ‘ 0U0000
AT 2

/

/

Diiz ve zig-zag dikigler igin geri dikis fonksiyonu ( O )
Geri dikis dugmesine basildiginda geri dikis yapilir.

Geri dikis dugmesi basili tutulduk¢ga makine geri dikis
yapmaya devam edecektir.

Diger dikiglerin saglamlastiriimasi
igin punteriz dikis fonksiyonu ( 2 )

Makineniz, duz ve zig-zag dikislerin disinda, butun
desenlerdeki dikisi saglamlastirmak icin 4 ince punteriz
dikis yapar. Punteriz dikislerin konumu, desen uzerinde
geri/punteriz dikis digmesine basildigi nokta olacaktir.

Geri dikis dugmesi
Reverse stitch switch
Interrupteur couture arriere

NOT: Bu fonksiyon, dikigin baglangicinda ve bitisinde
ipligin ¢oziilmesini dnlemek igin gok faydalidir.
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2. DIKISE BASLAMA

DiKi$ UZUNLUGU VE
GENISLIGI HIZLI
BASVURU TABLOSU
UZUNLUK (mm) iGNE POZISYONU GIFT
DIKiS | No. LENGTH NEEDLE POSITION iGNE
LONGUEUR (mm) POSITION D'AIGUILLE
TWIN
STITCH | No. NEEDLE
OTOMATIK MANUEL OTOMATIK MANUEL
POINT | NO AUTO MANUAL AUTO MANUAL AIGUILLE
AUTO MANUEL AUTO MANUEL DOUBLE
) ORTA SOL-SAG
1 CENTER LEFT - RIGHT
i 00 2.5 0.5-4.75 CENTRO IZQUIERDA - DERECHA|  ©
i
::: 01 25 15-3.0 o
i
H
g 02 25 2.0-4.0 - 0
|
UZUNLUK (mm) GENISLIK (mm) GIFT UZUNLUK (mm) GENISLIK (mm) GIFT
DIKiS | No. LENGTH WIDTH iGNE DiKiS [ No. LENGTH WIDTH iGNE
LONGUEUR (mm) LARGEUR (mm) TWIN LONGUEUR {mm) LARGEUR (mm) TWIN
STITCH | No. STITCH | No.
: . NEEDLE . : NEEDLE
OTOMATIK| MANUEL [OTOMATIK MANUEL OTOMATIK MANUEL [OTOMATIK| MANUEL
POINT | NO | AUTO | MANUAL | AUTO | MANUAL |AIGUILLE| POINT | NO | AUTO | MANUAL | AUTO | MANUAL |[AIGUILLE
AUTO | MANUEL | AUTO | MANUEL | DOUBLE AUTO | MANUEL | AUTO | MANUEL | DOUBLE
§ 03| 2.0 0-3.0 50 | 0-6.0 o) * 07| 3.0 - 50 | 5.0,6.0 X
E 04| 20 | 10-30 | 3.0 |20-7.0 o) E 08| 25 | 15-30 | 55 [35-7.0 o}
05| 1.5 0-25 6.0 [25-6.0 o) % 09| 05 |025-15| 7.0 |35-7.0 (o]
i 06| 2.0 | 1.0-30 | 30 |10-60| O @ 10| o - 30 |20-45| X
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GENISLIK (mm)

GENISLIK (mm)

UZUNLUK (mm) GIFT UZUNLUK (mm) GiFT
DIKIS | No. LENGTH WIDTH IGNE DIKIS | No. LENGTH WIDTH IGNE
LONGUEUR (mm) LARGEUR (mm) TWIN LONGUEUR (mm) LARGEUR (mm) TWIN
STITCH | No. N - NEEDLE STITCH | No. - i NEEDLE
OTOMATIK| MANUEL |OTOMATIK| MANUEL OTOMATIK| MANUEL |OTOMATIK| MANUEL
POINT | NO | AUTO | MANUAL | AUTO | MANUAL |AIGUILLE | pOINT |NO | AUTO | MANUAL | AUTO | MANUAL |AIGUILLE
AUTO | MANUEL | AUTO | MANUEL | DOUBLE AUTO | MANUEL | AUTO | MANUEL | DOUBLE
§ 11| 2.0 1.0-3.0 60 |3.0-6.0 O E 26| 20 |075-30| 50 |10-7.0 o]
§ 121 2.5 15-3.0 50 |20-6.0 O E 27 25 | 125-30| 70 |35-7.0 (o]
g 13| 2.5 15-30 50 10-7.0 0] % 28| 2.5 15-25 65 [35-70 (o]
E 14| 2.5 15-30 7.0 1.0-7.0 0] g 29| 2.5 15-25 55 |30-7.0 O
% 151 2.0 15-25 7.0 3.5 7.0 0] é 30| 2.5 1.5-30 50 1.0-7.0 O
i 16 1.75 | 075-25| 7.0 35, 7.0 0] % 31| 2.5 1.5-30 7.0 1.0-7.0 O
§ 171 2.0 15-3.0 6.0 [3.0-6.0 O % 32| 2.0 - 6.0 3.5,6.0 (o]
-+ |18| 2.5 15-3.0 50 |20-7.0 0] jﬂ 33| 2.0 - 6.0 3.5,6.0 o]
3 19| 2.5 15-30 50 10-7.0 0] } 34| 05 |025-125| 6.0 30-6.0 (o]
g 201 2.5 15-30 55 | 35-70 0] § 351 05 |025-25| 7.0 35-70 (o]
’%; 21 2.0 15-30 60 |3.0-6.0 0] § 36| 05 |025-15| 7.0 30-70 o]
?j 221 2.5 1.0-3.0 60 |20-6.0 0] % 37| 0.5 |025-15| 7.0 30-70 O
; 23] 05 | 025-15| 7.0 [35-7.0 0] 5 38| 0.5 |025-15| 7.0 35-70 O
g 24| 05 |025-15] 7.0 |35-70 0] j\ 39 25 |075-25| 5.0 1.0-70 O
rd
:/ 25| 2.0 10-3.0 5.0 10-7.0 0] 40| 05 [(025-15| 7.0 35-70 O

20




UZUNLUK (mm) GENISLIK (mm) GIFT UZUNLUK (mm) GENISLIK (mm) GIFT
DIKiS | No. LENGTH WIDTH IGNE DIKiS | No. LENGTH WIDTH IGNE
LONGUEUR (mm) LARGEUR (mm) TWIN LONGUEUR (mm) LARGEUR (mm) TWIN
STITCH | No. NEepLE | STITCH |No. NEEDLE
OTOMATIK| MANUEL [OTOMATIK| MANUEL OTOMATIK MANUEL |OTOMATIK| MANUEL
POINT | NO | AUTO | MANUAL | AUTO | MANUAL |AIGUILLE | POINT | NO | AUTO | MANUAL | AUTO | MANUAL |AIGUILLE
AUTO | MANUEL | AUTO | MANUEL | DOUBLE AUTO | MANUEL | AUTO | MANUEL | DOUBLE
i 41| 2.0 10-3.0 3.0 1.0-6.0 O g 56| 1.25 |075-40| 70 |35-7.0 (o]
z 42| 25 15-30 3.0 - O E 57| 0.75 | 05-15 70 | 35-70 o]
% 43| 2.5 — 7.0 — X é 58| 0.75 | 05-15 70 |35-70 o]
% 44| 2.0 — 7.0 — X s 59| 0.5 05-1.0 50 |20-6.0 o]
@ 45| 25 15-25 70 | 35-70 O 2 60 0.5 | 05075 50 |20-7.0 (o]
&
<> 46| 2.5 15-25 70 | 35-70 O 61 1.25 | 10-20 | 6.25 |3.75-6.25 X
S
iés 47| 2.5 15-25 60 |3.0-6.0 O i 62| 2.5 15-25 70 |35-70 o]
g 48| 05 |025-15] 70 |35-7.0 O g 63| 1.75 | 15-25 70 | 30-70 (o]
§ 49| 05 |025-15] 70 |35-7.0 O % 64| 2.5 15-25 70 140-7.0 X
é 50| 05 | 025-15| 70 [35-7.0 O % 65| 05 |025-15| 7.0 |3.0-7.0 o]
; 51 05 | 025-30| 70 [3.0-7.0 O ; 66| 05 |025-15| 7.0 |3.0-7.0 o]
i 521 05 |025-30| 70 [30-7.0 O > 67| 175 |10-40| 7.0 |35-70 (o]
:? 53| 25 15-25 70 | 35-70 O < 68| 175 |10-40| 7.0 |35-70 (o]
[ ]
54| 25 15-25 70 | 35-70 O :l 69| 25 |15-25| 50 |30-7.0 o]
]
551 125 |075-40| 70 [35-7.0 O D 700 25 |15-25| 50 |30-7.0 o]
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GENISLIK (mm)

UZUNLUK (mm) GIFT UZUNLUK (mm) GENISLIK (mm) CIFT
DiKiS | No. LENGTH WIDTH IGNE DiKiS | No. LENGTH WIDTH iGNE
LONGUEUR (mm) LARGEUR (mm) TN LONGUEUR (mm) LARGEUR (mm) TN
STITCH | No. NEeDLE | STITCH |No. NEEDLE
OTOMATIK| MANUEL |OTOMATIK| MANUEL OTOMATIK MANUEL |OTOMATIK| MANUEL
POINT | NO | AUTO | MANUAL | AUTO | MANUAL |AIGUILLE | POINT | NO | AUTO | MANUAL | AUTO | MANUAL |AIGUILLE
AUTO | MANUEL | AUTO | MANUEL | DOUBLE AUTO | MANUEL | AUTO | mANUEL | DOUBLE
i@ 71| 25 | 10-25 | 7.0 |3.0-7.0 0 :? 86| 25 | 15-25 | 6.0 |35-7.0 (o]
{)z 72| 25 | 10-25 | 7.0 |3.0-7.0 0 E 87| 25 | 10-25 | 6.0 |2.0-7.0 (0]
g 73| 25 | 15-25 | 6.0 | 30-6.0 0 i 88| 15 | 0520 | 6.0 | 20-7.0 (0]
g 74| 25 | 15-25 | 6.0 | 30-6.0 0 j 89| 1.5 — 7.0 - X
)
75| 05 |025-15| 7.0 |3.0-7.0 o] i, (90 2.0 | 20-40 | 35 = X
i
% 76| 0.5 |025-15| 7.0 |3.5-7.0 0 r 91| 0.5 | 05075 | 6.0 = X
¢
ﬁ} 77| 25 | 15-25 | 7.0 |3.5-7.0 0 P92 - - - - X
=
§ 78| 2.0 |075-30| 50 |1.0-7.0 0 | 93| 0.5 | 05075 | 6.0 = X
i 79| 20 | 10-25 | 6.0 |3.0-7.0 o] u 94| 05 | 05075 | 35 - X
2() 80| 25 | 15-25 | 6.0 |3.0-6.0 o] ﬂ 95| 0.5 | 05075 | 35 = X
()% 81| 25 | 15-25 | 6.0 |3.0-6.0 0 ﬁ 96| 0.5 | 05075 | 3.5 = X
% 82| 25 | 15-25 | 7.0 |3.0-7.0 0 H 97| 0.5 | 05075 | 3.5 - X
\\

:) 83| 15 | 05-15 | 7.0 |3.0-7.0 o] n 98| 0.5 | 05075 | 3.5 = X
g 84| 25 | 15-25 | 50 |35-7.0 o] n 99| 0.5 | 05075 | 3.5 - X
A
A |85| 25 | 15-25 | 7.0 |35-7.0 e}

A
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@
DUz DIKIS |,
Duz dikis, ¢ok sik kullanilan bir dikis taradar. Dikis yapmak
icin, asagidaki adimlar takip edin.

1. AYARLAMALAR
Baski Ayagi- Genel Amach Ayak
iplik gerginlidi ayarlama dugmesi — OTOMATIK

NOT: Kumasin agirligina gére, gerginligin hafif “ince
ayarlanmasi” istenebilir.

. Iplik gerginligi ayarlama digmesi

. Geri dikis dugmesi

. Baski ayagi kaldirma kolu

. Cift igne modu dugmesi

. igneyi indirme/kaldirma dugmesi
Dikis uzunlugu dugmesi

. Dikis genisligi dugmesi

OTMmMUO >

2. Her iki ipligi baski ayaginin altindan makinenin arka
tarafina dogru ¢ekin ve iplikte 15cm kadar pay birakin.

3. Kumasi baski ayaginin altina yerlestirin ve baski ayagi
kaldirma kolunu indirin.

4. Igne kumasa girinceye kadar volani kendinize dogru
cevirin.

5. Makineyi calistinn. Kumasi elinizle yavasca yénlendirin.
Kumasin sonuna ulastiginizda, makineyi durdurun.

NOT: igne Plakasi iizerinde hem metre hem de
ing isaretleri vardir ve bu isaretler dikis dikerken
kumasin yonlendirilmesinde size yardimci olacaktir.

6. igne en yiuksek konuma kalkincaya kadar volani kendinize
dogru cevirin, ardindan baski ayagini kaldirin, kumasi
geriye dogru cekin ve sekilde gosterildigi gibi fazla ipligi,
alin kapagi nin alt tarafindaki iplik kesicisi ile kesin.

NOT: Dikisi saglamlagtirmak ve ipligin ¢oziilmesini
onlemek igin, geri dikis diigmesine basin ve dikisin
basinda ve sonunda birkag dikis yapin.

DIKISLERIN DUZ TUTULMASI

Dikisi duz tutmak igin, igne plakasi tzerindeki numaral kilavuz
cizgilerden birisini kullanin. Bu numaralar, orta pozisyondaki
igneye olan mesafeyi belirtir.

Masura kapagi plakasi Gzerindeki kilavuz cizgi, yorgan
bloklarini birlestirmek ve oyuncak bebek kiyafetleri veya
bebek giysilerinin vs. dar dikisleri i¢in kullanilan 1/4" (6mm)
dikis kilavuz cizgisidir.

3/4" (19 mm)
5/8" (16 mm)
1/2" (13 mm)
3/8" ( 9 mm)

1/4" ( 6 mm)
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FERMUAR DIKME VE BIYELEME

Fermuarin sol veya sol tarafini dikmek ya da kordona yakin
dikis yapmak igin fermuar ayagini kullann.

FERMUARLARIN TAKILMASI

Sag tarafl dikmek igin, ignenin ayagin sol tarafindaki delikten
gecmesi i¢cin, fermuar ayaginin sol tarafini baski ayag
tutucusuna takin.

Sol tarafi dikmek igin, ayadin sag tarafini ayak tutucusuna
takin.

BIYELEME

Yumusak kumaslar biyelemek igin, kordonu kumasi n verevli
bir parcgasi ile értiin ve bunu, kumasin ana pargasina nervir
veya punteriz dikisle dikin.

Ignenin ayagdin sag tarafindaki delikten gecmesi igin, fermuar
ayaginin sol tarafini ayak tutucusuna takin.

Faydali ipucu: Seridin yakininda dikis yapmak
igin, Dikis Genigligi Ayar Digmesi kullanilarak igne
pozisyonu hafif ayarlanabilir.

=2 = e = = == L]
EL GORUNUMLU KAPITONE DIKIS
Bu dikis, el gérinumld Ust dikis veya kapitone dikis yapmak
icin tasarlanmistir.

1. Masuraya, istediginiz Ust dikis renkli iplik sarin.
Dikis sirasinda makine bu ipligi Uste cekecektir.

2. Makineye, kumasinizin rengine uygun, gérinmeyen veya
hafif iplik takin. Bu iplik gérinmemelidir.

3. Istediginiz gérinimu elde edinceye kadar, her seferinde
iplik gerginligini biraz artirin.

4. Dikise baslayin.

igne ayagdin sol tarafinda igne ayagdin sag tarafinda
Needle to left of foot Needle to right of foot
Aiguille a gauche du pied Aiguille a droite du pied
presseur presseur

NOT: Giizel bir goriintii igin, farkh gerginlik ve dikis
uzunlugu kombinasyonlariyla deneme yapin.

OTOMATIK BAGLANTI, @
FONKSIYONLU DUZ DIKIS
1. Ayak pedalina basin ve makine 4 ileri dikis ve 4 geri dikis

yapacak ve ayak pedali birakilincaya kadar ileri yénde dikis
yapmaya devam edecekir.

2. Geri dikis digmesine basin ve makine 4 geri dikis yaptiktan
sonra 4 ileri dikis yapacak ve duracakfir.
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ZiG-ZAG DIKiS §

AYARLAMALAR : Baski Ayagi- Genel Amacl Ayak
- Iplik gerginligi ayarlama
digmesi — OTOMATIK

Iplige, kumasa, dikisin tipine ve dikis hizina gére ust iplik
alt tarafta gérunebilir ancak masura ipligi asla kumasin ust
tarafinda gérinmemelidir.

Masura ipligi Ust tarafa cekiliyorsa veya kumasta buzulme
meydana geliyorsa, iplik Gerginligi Ayar Dugmesini kullanarak
gerginliligi hafif azaltin.

DIKIS GENISLIGININ VE UZUNLUGUNUN
AYARLANMASI

Koyu gri kutu, desen secildiginde otomatik olarak
j ayarlanan Otomatik/varsayilan degeri g6sterir.
Zig-zag deseni i¢in, dikis uzunlugu 2mm ve dikis
genisligi ise 5 mm'dir.

Acik gri kutular, elle ayarlanabilir batin olas! kisisel
tercih segeneklerini belirtir.

NOT: Tabloda gdsterilen degerler gergek dikis
uzunluklari ve genisglikleridir ve dikis makineniz
uzerindeki olgek ve numara igaretleriyle uyusmaz.

SATEN DIKIS

Bu, aplike, punteriz dikisler vs. icin kisa aralikli etkileyici
bir dikis tipidir. Ust ipligi hafif gevsetin ve saten dikisin dikis
uzunlugunu elle 0.5 ile 2.0 arasi na ayarlayin.

Cok ince kumaslarda buzulmeyi énlemek i¢cin arka destek
veya astar kullanin.

NOT: Yogun (kisa aralikli) bir Saten Dikis dikerken,
Saten Dikis Ayagi KULLANILMALIDIR.

DESENLERIN YERLESTIRILMESI

Desenin dikis genisligi, sekilde gosterildigi gibi orta igne
pozisyonundan itibaren artar.

Alt taraf

Under side
Coté de dessoRﬁ---\
-t \

- =
I ., %

Y

<7
Ust taraf A =

Top side &
Coté de dessus

ﬂ

STITCH WIDTH

DiKiS GENiSLIGI

LARGEUR DU POINT

P

mm |0 (05[1.0/15|2.0{25]3.0|3.5/4.0

45

50

556

60

0.25

05

0.75

10

125

15

1.75

DIKiS UZUNLUGU
STITCH LENGTH

LONGUEUR DU POINT

20

25

N\ <>V <— I

3.0

Orta pozisyonu
Center position
Position centrale
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GIZLI DIKIS % o
Gizli dikis, genellikle perde, pantolon, etek vs. gibi maddelerin
kenar baskisi icin kullanihr.

Ayarlamalar : Baski ayagi- Gizli dikis ayagi
- Iplik Gerginligi Ayarlama
Dugmesi: OTOMATIK
i — Normal sert kumaslar i¢in normal gizli dikis
06

E — Yumusak, esneyebilir kumaslar icin esnek gizli dikis
04

1. ilk 6nce ham kenari bitirin. Bu islemi, ince kumaslari ters
cevirerek veya normal-agir kumaslarda surfile dikis yaparak
gerceklestirin.

Ardindan kenari gerektigi kadar kivirip basti-rin ve dikin.

2. Simdi kumasi ters tarafl en Uste gelecek sekilde katlayin.

3. Kumasl, ayadin altina yerlestirin. ine tamamen sola
ayarlanincaya kadar volani kendinize dodru cevirin. i§ne,
kumasin katini delmelidir. Eger delmiyorsa, igne kumasin
katini delecek ve kilavuz kumas katina dayanacak sekilde
Gizli Dikis Ayagi (A) uzerindeki kilavuzu (B) ayarlayin.

NOT: Dar veya genis gizli dikis igin, ilk énce
elle uzunluk ve genislik diigmelerini istediginiz
uzunluga ve genislige ayarlay! n. Ardindan, ayak
uzerindeki kilavuzu ayarlayin.

Kumasi dikkatli bir sekilde kilavuz kenari boyunca
yonlendirerek yavasca dikis dikin.

4. Islem tamamlandiginda, dikis kumasgin diz tarafi nda
neredeyse gériinmeyecek sekilde olmal dir.

NOT: Gizli dikigleri yapmak igin pratik yapmaniz
gerekir. Her zaman, énce bir deneme dikisi yapin.
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COKLU ZiG-ZAG DIKIS 3.
AYARLAMALAR : Baski Ayagi- Genel Amach Ayak
. Iplik gerginligi ayarlama
dugmesi — OTOMATIK

Isminden de anlagilacagi gibi bu saglam bir dikistir ve normal
zig-zag dikislerin sadece bir dikis yaptiklari yerde bu, t¢ kisa
dikis yapar.

Bu nedenle bu dikis, bitin kumas tirlerini surfile yapmak igin
tavsiye edilir.

Bu dikis ayni zamanda punteriz, yirtik tamiri, yama, havlu
dikme, patch-work ve diuz elastik bant dikme islemleri igin de
idealdir.

NOT: Sekilde gdsterildigi gibi bir yirtik tamiri veya
overlok yapma, uzunluk ayar diigmesinin elle
ayarlanmasini gerektirir.

DALGALI KENAR DIKiSi E

AYARLAMALAR : Baski Ayagi- Genel Amach Ayak
. Iplik gerginligi ayarlama
dugmesi — OTOMATIK

Ham kenari ters gevirin ve bastirin. Dikisin zigzag kisminin
kivrilmis kenari dikmesi ve kumasi bir dalgali kenar haline
getirmesi i¢cin kumasi duz tarafi yukari gelecek sekilde
yerlestirin. Dikis ¢izgisine yakin bir sekilde fazlalik kumasi
kesin.

Faydal ipucu: Giizel bir gériintii igin, farkh genislik,
uzunluk ve gerginlik ayarlariyla deneme yapin.

FAGOT DIKIiS j;

AYARLAMALAR : Baskl Ayagdl- Genel Amaclh Ayak
- iplik gerginligi ayarlama
dugmesi — OTOMATIK

Bu begenilen dekoratif bir dikistir (bluzlarin ve elbiselerin
kollarinda veya énlerinde kullanilir). Kumasin iki ayri pargcasini
birlestirmek icin, aralarinda biraz bosluk birakin.

Kumas! hazirlamak i¢in: Kesilen kenarlardaki dikis paylarini
iceri katlayin ve bastirin. Aralarinda yaklasik 0.3 cm bosluk
birakarak katlanan kenarlari bir selpak mendile teyelleyin.
Kumasin kivri-mint her iki tarafta igne ile tutarak 0.3 cm'lik
payin tzerini dikin. Teyelleri, mendili ¢ikartin ve bastirin.

B LA L1 btELd

A A A A A
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ESNEK (RIKRAK) DIKISLER

AYARLAMALAR : Baski Ayadi- Genel Amacl Ayak
- Iplik gerginligi ayarlama digmesi — OTOMATIK

Esnek (rikrak) dikisler genellikle 6rgu veya esnek kumaslarda
kullanilir; ancak siradan dokuma kumaslarda da kullanilabilir.
I

DUZ ESNEK (RIKRAK) DIKIS

Duz esnek (rikrak) dikis, G¢ kez iplidi kilitlediginden dolayi (ileri,
geri ve ileri) siradan duz dikisten ¢ok daha saglamdir.

Bu dikis tipi 6zellikle esnek ve esnek olmayan spor
kiyafetlerindeki dikisleri saglamlastirmak ve ¢ok zorlanan
bélgelerdeki kavisli dikisler i¢in uygundur.

Bu dikisi ayni zamanda giysilerinize profesyonel bir gérintu
vermek Uzere klapa, yaka ve mansetleri Ustten dikmek icin de
kullanin.

OVERLOK DIKiSI E

Bu, giysi endustrisinde spor kiyafetlerinin dikiminde kullanilan
bir dikis tipidir; tek islemde dikisi yapar ve bitirir.

Eski kiyafetlerin ham veya asinmis kenarlarinin tamir
edilmesinde ¢ok etkilidir.

CIVANKASI DIKIS| §

Guzel gérantmu bu dikisin, Gst dikis i¢in veya i¢c camasir
veya kusak yapimi sirasinda dantel ve astar ekleme igin
kullaniimasini saglar.

Ayni zamanda kapitone dikis uygulamalari ve fagot dikis igin
de idealdir.

RIK-RAK DIKIS %

Rik-rak dikis genellikle dekoratif Ust dikis i¢in kullani hr. Bu
dikis, boyun bantlarini, kollari ve kenarlarn dikmek icin idealdir,
Elle cok dar bir genislig e ayarlandiginda, ¢ok zorlanan
bélgelerin dikilmesi icin de kullanilabilir.
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NERVURDIKIS 7 5

Nervur dikis, pike kenar ve aplike isleri icin kullani lan bir dikis
desenidir.

BATTANIYE DIKiSi E 3

Battaniye dikisi, battaniyelerin Gzerine biye gecgirmek icin
kullanilan bir elle nakis dikisidir. Bu ¢ok amacli dikis puskul,
kenar, sis eklemek, aplike yapmak ve ¢ekme iplikli gizli dikis
yapmak i¢in de kullanilabilir.

Faydali ipucu: 14 ve 31 numarali Ayna desenleri
kumasin yerlestirilmesini ve ayarlanmasini
kolaylagtirir.

BAL PETEGI DIKISI % @%
Pal petegi dikisi, buzgi yapmak ve elastik ve esnek dantel
dikmek ve eklemek icin faydalidir.

1. Blzmek istediginiz kumasta birkac blzgi si-rasi yapin.

2. Kumasin dar pargasi dogrudan bizgu cizgisinin altinda
iken, blzgill kisimlan dikin. Desen, bir dizi kiigiik elmaslar
gibi gériinecektir.

SUSLEME DIKiSI $

Kenarlarda ve eski moda dikislerde kullanilan sislemeli bir
dikis.

Faydali ipucu : Kelebek igneyi kullanirken gerginligin
+ yonde hafif ayarlanmasi deligin gapini arttiracaktir.
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MERDIVEN DIKISi E

Merdiven dikisi, genellikle cekme iplikli gizli dikis icin kullanilir.
Ayni zamanda, farkll veya ayni renkli ince bir bandin dikilmesi
icin de kullanilabilir.

Dikisi ortaya ayarlayarak dekorasyon igin 6zel bir efekt elde
edebilirsiniz.

Merdiven dikisi ayni zamanda dar kurdele, iplik veya elastik bir
seritle sisleme yapmak icin de kullanilabilir.

Cekme iplikli is icin, kaba bir keten kumasini secin ve
dikisten sonra, ipligi merdivenin igcinden gekerek bir agik hava
gorinimi kazandirin.

CIFT OVERLOK DIKISi E

Cift overlok dikisinin G¢ ana kullanimi vardir. ic camasir
dikerken veya tamir ederken duz elastik parca eklemek,
surfile dikis yapmak ve tek islemde dikis ve surfile yapmak igin
mukemmeldir. Genellikle hafif esnek kumaslarda ve keten,
tavit ve orta-agir pamuk gibi esnek olmayan kumaslarda
kullanihr.

GEZDIRME DIKIiS ’3; X
Esnek kumaslari dikmek ve bitirmek veya 6zellikle kenarlari
sUslemek igin kullanilir.

CAPRAZ DIKiS 32,:

Elastik kumaslari dikmek ve bitirmek veya kenarlari stslemek
icin kullanilr.
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MEYILLI OVERLOK DIKIiS| Es

Dar ve dokumld bir dikis yapmak icin tek islemde dikis ve
surfile; 6zellikle yizme kiyafeti, spor ki-yafeti, T-shirt, esnek
naylon bebek kiyafeti, esnek havlu, jarse ve pamuklu jarse igin
uygundur.

11111

MEYILLI NERVUR DIKIS % §

Zarif gérindamld masa ve yatak ortulerinin gizli dikisi i¢cin
mukemmel. ince kumaslarda pike benzeri dikis de yapilabilir.
Kumasin ham kenari boyunca dikis yapin ve dikisin dis
tarafina yakin bir noktada kesin.

Ly
ANAHTAR DIKiSI 2

Dekoratif kenarlar ve kenar desenleri icin uygun siradan bir
desen.

| el B
BALIK ISKELETI DIKISI Q

Dekoratif kenarlar yaratmak ve nakis yapmak igin kullanilir.

CIFT IGNE DIKISI (Regme Dikisi)

Recme Dikis ; Penye,jarse gibi kumaslarda etekucu
ve kol agzi kapatma dikisidir.Makinaniza

cift igneyi takiniz,her iki igneye iplik
geciriniz,kumas kalinligina goére dikis adim

sikhgini ayarlayiniz ve kumasinizin ucunu
katlayarak re¢gme dikisi yapiniz.
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YIRTIK DIKiSI %,

Kumas pargalarini birlestirmek ve bir dekoratif desen yaratmak
icin kullanilan degisken bir dikistir.

<
o e . <
SAGLAMLASTIRILMIS OVERLOK DiKisi % g

Bu iki dikis, ic camasir dikerken veya tamir ederken diz bir
elastik parca eklemek icin mikemmel bir ¢ézimdur. Bunlar
ayni zamanda bal petegi deseni ve dikisi bitirmek igcin de
kullanilabilir.

SIHIRBAZ DIKISI i
Bir dekoratif dikis olan sihirbaz dikisi, jarse ve dérme giysiler
gibi esnek giysileri yamalamak icin idealdir.

RUTBE DIKiSi a

Dekoratif kenarlar yaratmak ve nakis yapmak igin kullanilir.
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DEKORATIF DESENLER

AYARLAMALAR : Baski Ayadi- Saten dikis ayag!
- iplik gerginligi ayarlama
digmesi — OTOMATIK

22 farkh dekoratif dikis tipi bulunur.

Asagida, bu dikislerin nasil kullanilacagi ve nasil dikilecegi ile
ilgili érnekler verilmistir.

Diger dikigleri de ayni sekilde kullanabilirsiniz.

*

Kullanilacak deseni kontrol etmek icin, dikilecek kumasi n
bir parcasi Gzerinde bir deneme dikisi yapmali siniz.

* Dikise baslamadan dnce, dikis sirasinda ipligin bitmemesi
icin masuraya yeterince iplik sarili oldugundan emin olun.

* Ust ipligi hafif gevsetin.

Faydall ipucu: Giizel bir gériiniim igin, hafif diigiik (-)
bir Gergi ayari ile deneme yapin.

DESEN DIKISI ILE ILGILI IPUCLARI
Yaka iizerindeki hilal deseni

Bu, bayan ve gocuk elbiselerinin kol agizlari ve yakalari
Uzerinde ve kenarlari dizeltmek icin kullanilan ideal bir dekoratif
dikistir. Bu dikis desenini kenarlari dizeltmek icin kullanirken,
ilk édnce dikisi dikin ardindan, kumasi n kenarinin dikis kenari
boyunca kesin. Bu sirada, dikisi kesmemeye dikkat edin.

Verev bant lizerinde piramit

Verev bandi kullanin ve kenarini kivirin. Bunun Ust tarafi na
piramit deseni dikin.

Klapa lizerinde ok

Bu desen, dekoratif bir dikis olarak kullanilmanin yani nda,
kolayca ¢ézllebilecek yerleri saglamlastirmak icin bir tggen
bigimli punteriz dikis olarak da kullanilabilir. Bu, 6zellikle
ceplerin her iki kenarini dikmek icin faydalidir.

Verev band lizerinde domino

Verev bandi kullanin ve kenarini kivirin. Bunun Ust tarafi na
domino dikisi dikin.

Dar kenar iizerinde elmas deseni

Kumasin kenarint kivirin ve kenari dizeltmek igin bu dikisi
kullanin.

Diger etkileyici desenleri yaratmak igin, dalgali kenar ve elmas
desenli dikisler birlestirilebilir.
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SUREKLI DESENLER

AYARLAMALAR : Baski Ayagi- Genel Amach *
Ayak veya Saten Dikis Ayag! *
- iplik gerginligi ayarlama @

digmesi — OTOMATIK
Bunlar, surekli desenleri dikmek i¢in kullanilan optimum 5
59
9

seceneklerdir. istediginiz deseni kullanin.
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FANTEZi DESENLERI

AYARLAMALAR : Baski Ayagi- Saten dikis ayagd
- Iplik gerginligi ayarlama
digmesi — OTOMATIK

Bunlar, tek bir deseni ve strekli desenleri dikmek igin
kullanilabilir.

DUGME DIKME 2

AYARLAMALAR : Baski Ayagi- Genel amacl ayak
: Kumas dislisi digmesi “g444

Kumas! ve dugmeyi baski ayaginin altina yerlestirin.

Baski ayagini indirin. ignenin sol ve sag dudme deliklerinden
ciktigindan emin olmak igin volani gevirin. Gerekirse, genisligi
ayarlayin. 10 ¢apraz dikis dikin.

Bir dugme alti halkasi gerektiginde, 6rgu ignesini dugmenin
Ustiine yerlestirin ve dikin.

~J
~J
N

Faydali ipucu: ipligi saglamlastirmak igin, her iki ipligi
kumasin arka tarafina gekin ve birbirine baglayin.




iLiIKk ACMA
OTOMATIK iLIK AGMA
ILIK ACMA AYAGINI KULLANMA

Makineniz, digmenin bayaklagund délgen ve gerekli ilik ebatini
hesaplayan bir sistem tarafindan dikilen iki farkli punteriz,
anahtar deligi ve yuvarlak uclu ilik genisligi sunar. Batin
bunlar, tek basit bir adimda yapilir.

ISLEM
* lliklerin agilacag yerlerde, giysi yerine bir astar kullanin.
Destek parcasi veya normal bir astar kullanilabilir.

* Kullandiginiz kumas parcasi Uzerinde bir deneme ilik agin.
Ardindan, iligi secilen dugme ile deneyin.

1. ilik agma desenlerinden birisini segin.

2. Baskiayagini ilik agma ayagi ile degistirin.
(Sayfa 26 - 27'deki “Baski ayaginin degistirilmesi" kismina
bakin).

3. Dugmeyi, ilik agma ayag icine yerlestirin. (Yukari daki “ilik
acma ayagini kullanma” kismina bakin.)

4. (A) ve (B) stoplayicilari arasina dikey inmesi igin ilik agma
kolunu (C) indirin.
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Tirnak B
Timak A -er: Buette B
tab A g
Languette A

T%

(A) (B)

llik agma ayag|
Buttonhole foot
Pied boutonniére
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5. 1ligin konumunu elbise Uzerinde dikkatlice isaretleyin.

6. Kumasi, ayagin altina yerlestirin. Kumasin alt tarafi ndaki
masura ipligini yaklasik 10 cm kadar geriye dogru ¢ekin.

7. Kumas Uzerindeki ilik isaretini, ilik ayag! Gzerindeki isaretle
hizalayin ve ilik ayagini indirin.

Kumas isareti isaret
Fabric marking Mark W/
Marque du tissu Marque

8. Ust ipligi tutarken makineyi calistirin.

*Dikis asagidaki siraya goére otomatik olarak ta-
mamlanacaktir.

llik agma ayag! hizalama konumu
Buttonhole foot alignment position
Position d'alignement du pied boutonniére

/

Kumas isareti
Fabric marking
Marque du tissu

9. Dikis bittiginde, iligin ortasinda kalan kumasi agmak igin bir
ilik agma aparati kullanin.
Dikig ipligini kesmemeye dikkat edin. /
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KORDONLU ILIKLER

Doldurma kordonunu (krose iplig i veya Mahmuz

ilik bakamlt ipligi) mahmuza takin ve Spur
kordonun her iki ucunu ayagin altina Saliente
dog-ru cekip sekilde gosterildigi gibi

baglayin.

Zig-zag dikisler kordonu kapatacak
sekilde iligi dikin.

islem bittiginde, kordonu ayaktan ¢6zin
ve fazlaliklar kesin.

ELLE iLIK AGMA

* Yaklasik 45 mm uzunlugunda bir otomatik ilik agma ayagi
kullanin; ilik agma konunu asagi indirmeyin; aksi takdirde bir
uyari sesi duyulacaktir.

* Daha genis ilikler agmak icin saten ayagini kullanin.

* [ligin uzunlugunu elbise (zerinde dikkatlice isaretleyin.
Kumasi, ilik isareti ilik ayaginin altina gelecek sekilde
yerlestirin. ignenin iligin baslangl cinda kumasa girmesi igin
ayagi 6ne dog-ru kaydirin.

ISLEM
1. ilk punterizi olugturmak icin makineyi calistirin ve iligin sol

tarafini dikin.

2. Ikinci bir punteriz dikin ve igne iligin baslangi-cina
ulasincaya kadar geriye dogru dikis dikin.

3. iligi bitirmek igin, ileri dogru ilik isaretinin ucuna kadar dikis
dikin.

4. Dikigleri baglamak igin geri dikis digmesine basin.

NOT: 1. adimda dikis uzunlugu elle 0.75 (mm)’ye
ayarlanmigsa, 3. adim igin de 0.75 (mm) dikis
uzunlugunu ayarlayin.
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3. MAKINENIN BAKIMI

YATAK ALANININ VE BESLEME
DISLILERININ TEMiZLENMESI

A

DIKKAT

Daima fisi prizden cekerek makineyi elektrik
beslemesinden ayirin.

Makinenin en iyi sekilde galismasi igin, nemli pargalari
daima temiz tutmak gerekir.

1. igneyi en yiksek konuma kaldirin.

2. S6kmek icin, igne plakasindaki (1) iki vidayl sékin ve igne
plakasini sekilde gésterildigi gibi kendinize dogru kaydirin.

3. Mekigi (2) ¢ikarin.

4. Kumas dislilerini ve yatak alanini bir tay firgasi ile
temizleyin.

Oklarla gésterildigi gibi, yatak yuvasina bir damla dikis
makinesi yagl damlatin. (A, B)

NOT: Yaglama yaparken, gosterilen noktalarda sadece
SINGER® yag1 kullanin. SINGER® &zel olarak hazirlanir
ve herhangi bir zararl atik icermez.

5. Mekigi, cikinti (3) yayin (4) karsisina gelecek sekilde
yerlestirin.

6. ignenin en yiiksek pozisyonda oldugundan emin olun ve
igne plakasini, sekilde gosterildigi gibi yerine kaydirin,




4. DIGER BILGILER
SATEN DIKiS AYAGI

Saten dikis ayagi, yogun dikislerin altindan kolayca gecmesi
icin oluk bicimindedir. Bu ayak saten dikislerin dikilmesi igin ve
Duz Dikis dikerken Genel Amacli Ayagin bir alternatifi olarak
kullanihir.

Yakin mesafeli zig-zag dikislere saten dikisler denir.

Bu, 6zellikle aplike ve punteriz icin kullanilan etkileyici bir
dikistir. Saten dikis igin, Gst ipligi hafif gevsetin.

Cok ince kumaslarda buzulmeyi énlemek icin bir selpak
mendil veya astar kullanin.

CIFT IGNE
Cift igne, nervur, cift Gst dikis ve dekoratif dikis icin iki paralel
dikis sirasi Gretir.

Singer Marka 3mm (2025 Tipi) Cift inenin kullani Imasi
tavsiye edilir.

IGNE IPLIGININ TAKILMASI

1. Her bir iplik makarasina bir makara yerlestirin.

Iki ipligi bir iplik olarak takin. Bir ipligi, her iki ifneden énden
arkaya dogru gegirin.

2. Masura ipligini, tek igneli dikiste oldugu gibi tutun. Her G¢
ipligi baski ayaginin altindan makinenin arka tarafina dogru
cekin ve iplikte 15 cm kadar pay birakin.

NOT: igne iplik takici, gift igne ipligini takmak igin
kullanilamaz.

Faydali ipuglari:

1. Bir desen segmeden &nce daima Gift i-ne Modunu
segin. Bu, ¢ift ignenin kiriimasi ni dnleyecektir.

2. Makinenin kapatilmasi, normal dikis moduna
doniilmeyi saglayacaktir. Gift igne, sadece Cift igne
Diigmesi kirmizi yandi-g1 zaman aktif olacaktir.
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DUZ DiKiS IGNE POZISYONU

Diz dikis dikerken ignenin pozisyonu, Dikis Genisligi Ayar
dugmesi ile asagida goésterildigi gibi 13 farkli konumdan
birisine ayarlanabilir.

Saga dogru
Toward left Toward right
Vers la gauche Vers la droite

s _ 1.3 5 7
— eyt s

Sola dogru

AL 0004 l‘l'}l,'

Geniglik ayar dugmesi
Width control
Largeur




5. PERFORMANS KONTROL
LISTESI

GENEL SORUNLAR

Makine dikis yapmiyor

* Acmal/kapatma dugmesi kapali. Digmeyi acin.
Makine sikistiriyor/vuruntu yapiyor.

* Iplik yatakta sikismis. Yatagi temizleyin.

*|gne hasarli. Igneyi degistirin.

Kumas hareket etmiyor

* Baski ayag! indirilmemis. Baski ayagini indirin.
* Kumas dislisi kolu indirilmis.

DiKiS SORUNLARI

Dikisler atlaniyor.

* |gne, igne miline sonuna kadar oturtulmamis.

* |gne bukulmis veya kérelmis. - Igneyi degistirin.

* Makinenin ipligi duzgun takilmamis.

* iplik, yatakta sikismis. - Yatadi temizleyin.

Dikisler duzensiz.

* ignenin buyuklugdu, iplik ve kumas icin uygun degil.

* Makinenin ipligi duzgun takilmamis.

* Ust iplik cok gevsek.

* Kumas, makinenin besleme yéninin tersine cekiliyor veya
itiliyor - Kumasi yavasca yénlendirin.

*Masura esit sekilde sarilmamis. - Masurayi sarin.

igne kirihyor

* Kumas, makinenin besleme yénindn tersine ¢ekiliyor veya

itiliyor - Kumasi yavasca yénlendirin.
* !'gnenin buydklagad, iplik ve kumas igcin uygun degil.
*1gne, igne miline sonuna kadar oturtulmamis.

iPLIK SORUNLARI

Iplik toplaniyor.

* Ust ve masura iplikleri, dikise baslanmadan énce baski
ayaginin altina ¢ekilmemis. - Her iki ipligi yaklasik 10 cm
kadar baski ayaginin altina ¢ekin ve birkac dikis yapilincaya
kadar iplikleri tutun.

igne ipligi kopuyor.

* Makinenin ipligi dizgin takilmamis.

* Ust iplik gok gergin.

*|gne bukulmis. - Igneyi degistirin.

* |gnenin buyuklugu iplige ve kumasa uygun degil.

Masura ipligi kopuyor.

* Mekik dizgin sanimamis.

* Mekikte veya yatakta tly birikiyor. - Tlyleri temizleyin.

Kumas buzullyor.

* Ust iplik cok gergin. - Gerginligini ayarlayin.

* Dikis uzunlugu ince veya yumusak kumas icin ¢ok fazla. -
Dikis uzunlugunu azaltin.
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SERVIS ISTASYONLARIILE S
YEDEK PARGA MALZEMELERININ TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

o ALAN
NO | IL/ILCE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
1 Adana/ Ceyhan Bilir Makina-Umit Yasar Bilir B. Kirim Mah. Yaltir Cad. No: 66/A 322 | 6139816
2 Adana/ Seyhan Gelik Ticaret-Tung Gelik Stimer Mah. Baraj Cad. No: 55/A 322 | 4536802
Adana/ Seyhan Atilganlar Konf.D. T. M. Kocavezir Mah. 31. Sok. No: 45/A 322 | 3595838
Paz. San. Tic. Ltd. Sti.
4 | Adana/ Seyhan Oztaslar Konf. Kocavezir Mah. Obalar Cad. No: 46/B 1060 322 | 3599300
Mak. Teks. San. Tic. Ltd. Sti. 322 | 3516425
5 Adiyaman Emre Makina-Sinan Demir H. Omer Mah. Yahya Kemal Cad No: 11 416 | 2164411
6 Afyonkarahisar Veli Karatepe Fakipasa Mah. Belediye Carsisi 2. Kat No: C/44 272 | 2133614
7 Agni Gilingir Murat-Murat Yiz Yavuz Mah. Nevzat Guing6r Cad. No: 27/A 472 | 21642 88
8 Aksaray Sinan Eroglu 1 No.lu Hiikiimet Cad. No: 37 382 | 2134993
9 Amasya Hakan Yorulmaz Kocacik Carsisi Buttiner Pasaji No: 23 358 | 21856 67
10 | Amasya/ Merzifon Huseyin Sayin Cami Cedit Mah. Hacirahat Cad. No: 24/A 358 | 5134757
11 | Ankara/Altindag Gulbay Makina-Yuksel Gulbay Hikimet Cad. OgulTirk ishani No: 5/20 312 | 3113414
12 | Ankara/Altindag Ercuiment Recep Ozeng Anafartalar Cad. No: 48/A 312 | 3243006
Ozdemir Makina 312 | 3245519
13 | Ankara/Cankaya Hayri Ozturk ilkadim Mah. Dikmen Cad. No: 139/B 312 | 4785096
14 | Ankara/ Cankaya Rahmi Delice Esat Cad. No: 60/B 312 | 4182669
15 | Ankara/ Cankaya Astas End. Teks. Mak. Necatibey Cad. Lale Sok. No: 9/21 312 | 2295584
Ith. Ihr. San. Tic. Ltd. Sti. 312 | 2316019
16 | Ankara/Kegioren Seker Ticaret-Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No: 193/A 312 | 3802356
17 | Ankara/Kizilcahamam | Emin Elektronik Karsiyaka Mah. Mezarlik Cad. No: 2 312 | 7361206
M. Emin Ceylan
18 | Ankara/Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atattrk Mah. Melek Sok. No: 18/26 312 | 2691239
19 | Ankara/ Yenimahalle Mehmet Fatih Aslantas ilkyerlesim Mah. 361. Sok. Giildem Sit. No: 5/1-C 312 | 3851937
20 | Antalya/Alanya Serdengecti Elek. Kadipasa Mah. Bostanci Pinar Cad. 242 | 5115999
Ibrahim Serdengecti Julide Akca Okulu Karsisi No: 10
21 | Antalya/Manavgat Oguzhan Kocabas Asagi Hisar Mah. 4605 Sok. No: 9 242 | 7461443
22 | Antalya/Muratpasa Karagdz Makina Altindag Mah. 147. Sok. 15. Ceylan Apt. 6/A 242 | 2434924
Mehmet Karagéz (Eski Onay Hamami Karsisi)
23 | Antalya/Muratpasa Akytiz Makina Tic. Ltd. Sti. Sanayi Mah. Abdi Ipekgi Cad. No: 54/C 242 | 3453877
24 | Antalya/ Serik Sevket Em Merkez Mah. Tuncer Pasa Cad. No: 3 242 | 7220577
25 | Artvin Hanimeli Geyiz ve Dikim Garsi Mah. Halkevi Cad. No: 10/E 466 | 2128350
Filiz Keskin
26 | Aydin Lider Sogutma-Hasan Esmer Cuma Mah. 216. Sok. No: 1/B 53795135 34
27 | Aydin/Nazilli Mehmet Battal Turan Mah. Atattirk Bul. No: 58/C 256 | 3150103
28 | Aydin/ Soke Adnan Cam Koyuncuoglu Cad. Koyuncuoglu Pasaji 256 | 5187755
No: 52 Efes Sinemasi Karsisi
29 | Balikesir Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah. Kefen Avdan Sok. No: 15/C 266 | 2434931
30 | Balikesir/ Bigadic Hulya Polatkan Cami Mah. Belediye Cad. No: 18 546 614 46 92
31 | Balikesir/ Dursunbey Gunes Ticaret-Arif Glines Adnan Menderes Bulvari No: 17 266 | 6621368
32 | Bartin Arifoglu Mob. Tic. San. Ltd. Sti. | Kirtepe Mah. Hamam Sok. No: 3-8 378 | 2273150
33 | Batman Avni Altun-Avni Ticaret Carsl Mah. Bankalar Cad. No: 100 488 | 2126925
34 | Bilecik Osman Ada ismetpasa Mah. ibrahim Bey Cad. No: 6 228 | 2125889
35 | Bingdl Furkan Makina Yenisehir Mah. Yesim Sok. No: 16 426 | 2150112
Selman Cansizoglu
36 | Bolu Huseyin Oktay Demir Tabaklar Mah. izzet Baysal Cad. 374 | 21756 95
Demir Makina Bolubeyi Carsisi No: 46/A 374 | 2151800
37 | Burdur Ekiciler Day. Eski Demirciler Cad. No: 7 248 | 2334734

Tuk. Mal. San. Tic. Ltd. Sti.




ALAN

NO | iL/iLGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
38 | Burdur Polat Ticaret-Hulya Polat Burc Mah. Namik Kemal Cad. No: 14 248 | 2336097
39 | Bursa/linegol Akin Isik Sinan Bey Mah. Sinan Bey Cad. No: 11/C 224 | 7113676
40 | Bursa/M.Kemalpasa Dénmez Ticaret Seyh Muftt Mah. Cami Sok. Dénmez Pasaji 224 | 6132208
(Ahmet Dénmez) 224 | 6139972
41 | Bursa/Osmangazi Sadullah Merig Fevzi Cakmak Cad. Hamurcu Is Hani Kat: 1 No: 17 224 | 2243131
42 | Bursa/Osmangazi ilhan Oral Teks. Sehrekustti Mah. Ahmet Tanpinar Cad. No: 13/6 224 | 2217249
Konf. Mak. Tic. Ltd. Sti.
43 | Bursa/Osmangazi Galeri Tumen-Omer Tirpan Fevzi Gakmak Cad. Nane Sok. Kismet ishani No: 3 224 | 2204805
224 | 2204018
44 | Bursa/ Yenisehir Kader Al Glntekin Ulucami Mah. Catalcesme Sok. No: 31 224 | 7724262
45 | Canakkale Hanife Yapin Kemalpasa Mah. Tekke Sok. No: 17/B 286 | 2120780
46 | Ganakkale / Ayvacik Engin Ozerden-Ozerden Mobilya | Ummiihan Mah. Gélciik Sok. No: 14 286 | 7121068
47 | Cankin Riza Oktem Mimar Sinan Mah. Necati Asim Uslu Cad. No: 33/B 376 | 2127723
48 | Corum Demir Makina-Murat Demir Gepni Mah. Haritact Osmanbey Sok. No: 10/B 364 | 2242800
49 | Denizli Damla Day. Tuk. Kayalik Cad. Ulugarsi No: 21 258 | 2613803
Mal. Paz. San. ve Tic. Ltd. Sti.
50 | Denizli Saglam Is-Ramazan Karakas Saraylar Mah. 512. Sok. No: 14/2 258 | 2622049
51 | Denizli/ Givril Osman Cengiz Halkbank Karsisi 106. Sok. No: 22/A 258 | 71346 36
52 | Denizli/ Tavas Hamza Tenikeci-Klas Makina Yeni Mah. Garsi Cad. No: 18 532 314 05 65
53 | Diyarbakir/ Baglar Fahri Araz Emek Cad. No: 110 Cezaevi 412 | 2369562
54 | Diyarbakir/ Surigi Senses Ticaret-Zeki Senses Melik Ahmet Cad. No: 14 412 2292398
55 | Duzce Zeliha Ozkurt Serefiye Mah. Sehit Ruhsar Cad. No: 10/B 380 | 5149734
56 | Edirne Can Makina (Zeki Kaynarca) Mithatpasa Mah. Arifpasa Cad. No: 9/A 284 | 2251328
57 | Edirne/Uzunképri Can Makina (Can Kaynarca) Muradiye Mah. Yusuf Sok. Akyuva Psj. No: 3 284 | 5137071
58 | Elazig Evge Ticaret-Mehmet Guler izzet Pasa Mah. Sehit Ytizbasi Tahir Cad. No: 12 424 | 2181204
59 | Erzincan Levent Tic. (Levent Kaya) Ordu Cad. Uzun Carsi Zemin Kat. No: 20 446 | 2238487
60 | Erzincan Mustafa Stime-Aknakis Makina | Hukimet Cad. Gemi is Merkezi No: 70 446 | 2142957
61 | Erzurum/ Yakutiye Teyfik Burak Bigakgioglu Tasmagazalar Arkasi Cedit Cad. No: 34 442 | 2130050
62 | Erzurum/ Yakutiye Unlti Makina-Oguzhan Kisaoglu | Kaledibi Belediye Magazalari No: 48 442 | 2136210
63 | Eskisehir/Odunpazari | Kartaler Ticaret-Azime Kartaler | Hamamyolu Cad. Kireggiler Sok. No: 8/A 222 | 2314835
64 | Gaziantep/Nizip Gapan Teknik-Murtaza Gapan Cumhuriyet Mah. Mermer Sok. No: 33/A 342 | 5183796
65 | Gaziantep/ Sahinbey Metinel Ticaret-Metin Demirel Hurriyet Cad. No: 29/5 342 | 2310865
66 | Gaziantep/Sehitkamil | Kalkan Makina ibrahim Kalkan | Yesilova Mah. Girne Cad. No: 49/A 342 | 3244392
67 | Giresun Ferhat Ayar Gazi Cad. Ginili CarsI No: 151/09 454 | 2124163
68 | Hakkari Feyzullah Tekce Kayacan Cad. Tekge Apt. Kat. 1 No: 2 438 | 2115859
69 | Hatay Orhan Ezgi Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad. No: 56 326 | 2161591
70 | Hatay/ iskenderun Hocam Hali Mobilya-Jale Sari Raifpasa Cad. 105. Sok. No: 41 326 | 6145059
71 | Hatay/ iskenderun Serafettin Yetkin Cay Raifpasa No: 88/A 326 | 6143296
72 | Hatay/ Kirikhan Necati Ezgi-Seren Makina Barbaros Mah. Boztepe Cad. No: 17/B 326 | 3443249
73 | Isparta Bilgili Ev Alet. ve Yayla Mah. 1602 Sok. No: 46 Fatih Garsisi 246 | 2323075
Teks. San. Tic. Ltd. Sti. 246 | 2181165
74 | Istanbul/ Bahgelievler Hisar Ev Aletleri Gamlik Cad. Bankacilar Sok. No: 15 Diikkan 3 212 64273 66
Tic. San. Ltd. Sti. 212 | 5753845
212 | 5547186
75 | Istanbul/ Bahgelievler Oyku Ticaret-Deniz Liile Fetih Cad. 4. Sok. No: 10 Sirinevler 212 | 5524492
76 | istanbul/ Bakirkey Hakan Batur istanbul Cad. Giiven Pasaji No: 41/34 212 | 5713996
212 | 5435272
77 | istanbul/ Esenler Fazli Beystlen Menderes Mah. 378. Sok. No: 3 212 | 5689035
212 | 5680453
78 | lstanbul/ Fatih irfanogullar Mak. Haci Kadin Mah. img. Bloklari 212 | 5262858
San. ve Tic. Ltd. Sti. 2 2. Blok No: 2345 Unkapani 212 | 5262859
79 | istanbul Stleyman Sancakli Sultangiftligi Mah. 20. Sok. No: 8/A 212 | 4767615

Gaziosmanpasa




ALAN

NO | iL/iLGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
80 | istanbul Mitos Makina Hurriyet Mah. 283. Sok. No: 5/A 212 | 5375035
Gaziosmanpasa Necati Kiyauman
81 | istanbul / Kadiksy Oz Makina-Binnaz Yalginkaya Kaptan Arif Sok. No: 61 D: 1/A Kazasker 216 | 3635065
82 | listanbul / Kagithane Yayli Makina-imdat Yayl Sanayi Mah. Sultan Selim Cad. 212 | 26818 36
Gokylzt Sok. No: 8 4. Levent 212 | 3247153
83 | istanbul irfanogullari Halkali Cad. Kartaltepe Mah. No: 44 Sefakdy 212 | 5921348
Kiclukcekmece Mak. San. ve Tic. Ltd. Sti. 212 | 5802439
84 | istanbul / Maltepe Akcay Makina Baglarbasi Mah. Bagdat Cad. No: 146/08 216 | 3994467
Nizamettin Akgay 216 | 4418855
85 | istanbul / Pendik Hak-Isik Day. Tuk. Mal. Yeni Mah. Plevne Cad. T. Blok D.1 216 | 4910272
San. Tic. Ltd. Sti.
86 | Istanbul/Sisli Guven Ticaret-Sefika Sanlier Cumbhuriyet Mah. Halaskargazi Cad. 212 | 2593720
Asmakat No: 65 Pangalt
87 | istanbul/ Umraniye Hak-Isik Day. Tuk. Mal. Sutct Cad. No: 37 216 | 3286961
San. Tic. Ltd. $ti. 2
88 | istanbul / Umraniye Ozdemir Makina Necip Fazil Mah. Alemdag Cad. 216 | 4990077
Tuncay Ozdemir Sultan Veled Sok. No: 3/B
89 | istanbul / Umraniye Sandom Makina-Dursun Uzun istiklal Mah. Zafer Sok. No: 19/B 216 | 31609 04
90 | istanbul/ Uskiidar Hasan Mustafa Toprak Eskitoptasi Cad. No: 129-2 216 | 3103767
Toprak Ticaret 216 | 5533266
91 | izmir/Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah. Kasapoglu Cad. No: 50 232 | 6331540
92 | izmir/Bornova Mustafa Kasap Mustafa Kemal Cad. No: 147 D.1-B 232 | 3882191
93 | izmir/ Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci Atifbey Mah. 6 Sok. No: 24/A 232 | 2521343
94 | izmir/Karsiyaka Yilmaz Makina-Yilmaz Kasap Anadolu Cad. No: 547/A 232 | 3309740
95 | izmir/Konak Mustafa Kahraman inéni Caddesi No: 21/E Altintas 232 | 2564647
Samka Makina
96 | izmir/Menemen Ozer Kurtoglu-ileri Bilgisayar Esatpasa Atatiirk Cad. No: 58/A 232 | 8316051
97 | izmir/ Odemis Mehmet Yapa Akincilar Mah. Hiirriyet Cad. Gungelen Psj. No: 14-Z 232 | 5442131
98 | Kahramanmaras Calkaya D. T.M. Gida isrpet Pasa Mah. Trabzon Cad. 344 | 2217099
San.veTic.A.S. [1 Ozel Idare Is Merkezi Zemin Kat No: 4-5 344 | 2212453
99 | Kahramanmaras Sarigl Tic. (Fatih Terliksiz) ismetpasa Mah. Aras Galeria Girisi No: 70 5439591058
100 | Kahramanmaras Bilal Boyraz Gunesli Mah. G.M.K. Cad. 344 | 4151619
Elbistan
101 | Karabuk Tennur Asmaz Kebeci PTT Cad. Kartaltepe Yokusu No: 5 370 | 4243209
102 | Karaman iklim Sogutma-Emrah Yilmaz Kirisci Mah. Kemal Kaynas Cad. No: 9/A 338 | 2124748
103 | Kastamonu Erdogan Uguz Hepkebirler Mah. inénti Cad. 5/A 366 | 2141199
104 | Kastamonu/ Tosya Abayin Day. Tuk. Mal. ins. Kargl Mah. Mutaflar Carsisi No: 15 366 | 3131040
Malz. Paz. San. Tic. Ltd. Sti.
105 | Kayseri/ Melikgazi Onder Mak. Anah. Bankalar Cad. No: 16 352 | 2221599
Keziban Deveci 352 | 2318806
106 | Kayseri/Melikgazi Fenis Day. Tuk. Mal. Millet Cad. No: 28 352 | 2314571
San. Tic. Ltd .Sti. 352 | 2311953
107 | Kirikkale Semsettin Koyuncu Barbaros Hayrettin Cad. No: 43/E 318 | 2187108
108 | Kirklareli Senol Makina Ticaret Deretistti Oymakbey Sok. Duygu Kent Sitesi 288 | 2149402
Erkan Senol B Blok Zemin Kat
109 | Kirklareli/ Ltleburgaz Akkan Ticaret-Bekir Kan Yildirim Mah. Turgutbey Cad. No: 59 288 | 4121051
110 | Kirsehir Murat Sacak Yeni 2. Carsl Devami Hangiil ishani No: 36 386 | 2141664
386 | 2141614
111 | Kocaeli Demir Teknik-Nurettin Demir 2 | Karabas Mah. istiklal Cad. No: 131/B 262 | 3234111
112 | Kocaeli/ Derince Demirkan Ticaret Genedag Mah. Denizciler Cad. No: 72/E 262 | 2231899
Hatice Demirkan
113 | Kocaeli/ Gebze Hilal Makina-Mustafa Sengtil Haci Halil Mah. Sehit Numan Dede Cad. 262 | 6433891
1203 Sok No: 5/D
114 | Kocaeli/ Golcuk Demir Teknik-Nurettin Demir Merkez Mah. 67 Sok. No: 6/4 262 | 4144506
115 | Konya/llgin Gezginler Day. Tuk. Mal. Eski Otogar Yani No: 10 332 | 8813434

Tic. Ltd. Sti.




ALAN

NO | iL/iLGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
116 | Konya/ Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah. istanbul Cad. No: 193/B 332 | 3506048
332 | 3534378
117 | Konya/ Karatay Piskinler Mot. ve Ev Cih. Tic. A.S. | Serafettin Cad. No: 6/A 332 | 3526363
332 | 3535455
118 | Konya/Meram Yiicetas Makina-Asaf Ylcetas Kunduracilar Igi Ksmurculer Sok. No: 15 332 | 3511004
119 | Konya/ Seydisehir Meydan Ticaret Uludag Cad. No: 26 332 | 5821281
Necmettin Tufekgi
120 | Kutahya M. Baha Kahvecioglu Eski Huktmet Cad. No: 60/A 274 | 2163172
121 | Kutahya Mimoza Nakis Balikli Mah. Cumhuriyet Cad. Akdemirler is Hani 274 | 2123898
Zeynep Uyaniker No: 84 274 | 2261835
274 | 2246421
122 | Kutahya/ Tavsanh ismail Akarcay Durak Mah. ikizler Sok. No: 8 274 | 61426 87
123 | Malatya Necati Ding Day. TUk. Fizuli Cad. No: 6 Osmanli Bankasi Karsisi 422 | 3211357
Mal. San. Tic. Ltd. Sti.
124 | Malatya Erbem Mekanik-Erol Erdem Cevheriyezade Mah. Mucelli Cad. Kozkokii Sok. 422 | 3263298
No: 12/B
125 | Manisa/ Akhisar Semih Ozgen Merkez Carsi 124 Sok. No: 18 236 | 4147258
126 | Manisa/ Alasehir Mustafa Yasli 5 Eylul Mah. Kuyucak Cad. No: 23 536 486 16 46
127 | Manisa/ Demirci Mehmet Sengel Haci Hasan Mah. Hikimet Cad. No: 6 236 | 4624622
Manolya Dikimevi
128 | Manisa/Soma Net-San Elek. Mak. Kurtulus Mah. Yesil Tuna Sok. No: 20 236 | 6135745
San. Tic. Ltd. Sti.
129 | Mardin/ Kiziltepe Gokhan Makina-Gokhan Key Yeni Mah. Ozmuihirdaroglu Pasaiji No: 40 482 | 3126808
130 | Mardin/ Midyat ismen Ari-ideal Makina Yunus Emre Mah. iskenderun Cad. No: 87/B Estel 482 | 4623507
131 | Mardin/ Nusaybin Danisman Tic. Mot. Arag. Yesilkent Mah. Lozan Cad. No: 98 4682 | 4157815
Teks. ith. ihr. Ltd. Sti.
132 | Mersin/ Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad. Gankaya Mah. Sevindik ishani 324 | 2375089
No: 51/34
133 | Mersin/ Anamur Abdullah Nail Seref Saray Mah. 212 Sok. No: 11/A 324 | 8141110
134 | Mersin/ Tarsus Abdlrezzak Dundar Ktk Minare Cami Bitisigi Halit Aslan Pasaji 324 | 6246534
Bodrum Kat No: 4
135 | Mersin/ Tarsus Fatma Kaya Y.Omerli Mah. Seckin Cad. No: 17/B 324 | 6241050
136 | Mugla Gun Teknik-Yilgor Celen Orhaniye Mah. 1. Nolu Sok. No: 9/B 252 | 2128190
137 | Mugla/Bodrum Cemaleddin Sahin Bahcelievler Mah. Karci Cad. No: 6/C Turgutreis 542 336 87 85
138 | Mugla/ Fethiye Tascllar Tur. Tic. Ltd. Sti. Tasyaka Mahallesi 136. Sokak No: 15 252 | 6143452
139 | Mugla/ Milas Gorbacioglu Day. Ev Alet. Cumhuriyet Cad. No: 52 252 | 5122942
Mot. Ar. ins. Tur. San Tic .Ltd.
140 | Mugla/ Ortaca Mehmet Collu Merkez Mah. Akasyalar Cad. 169 Sok. No: 14 252 | 2825875
141 | Mugla/ Yatagan Ozgiir Gencin Yeni Mah. inénii Bulvari No: 48/E 252 | 5722337
142 | Mus Kenan Turk Bahgelievler Bahar 2 Kooparatifi Alti 436 | 2126840
143 | Nigde Atilim Tic.-Gundtiz Tokmak Pasakapi Cad. Soyer Sok. 388 | 2338085
144 | Ordu Ahmet Sahin Diiz. Mah. Alanlararasi Sok. No: 1 452 | 2141369
145 | Ordu/ Fatsa Karamustafa Ticaret Mustafa Kemal Pasa Mah. Resadiye Cad. No: 8 452 | 42316 36
Zekiye Hamzagebi
146 | Osmaniye Halil Bozdugan istiklal Mah. 5009 Sok. No: 15 328 | 8129122
147 | Rize Serdar Ensonra Tophane Mah. Kogker Cad. No: 5 Rize 464 | 2143296
148 | Sakarya Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah. Bahgivan Sk. No: 3/C 264 | 2823346
149 | Sakarya/ Akyaz Saray Mobilya-(Avni Dursun) PTT Sok. No: 3/16 264 | 4183683
150 | Samsun/ Bafra Doganay Makina Gilhane Mah. Sehit Ayhan Kalkan Sok. No: 5 362 | 5439973
Fatmagul Savkin
151 | Samsun/Bafra Stleyman Badur Gilhane Mah. Alagam Cad. No: 56 53597213 67
152 | Samsun/ Carsamba Atilla Telci Orta Mah. Sofuglu Cad. No: 3/A 362 | 8335043
153 | Samsun/ ilkadim Alper Altuncuoglu Ulugazi Mah. Bora Sok. 362 | 4311374

ilkadim Muftuliga Karsisi N: 8/A




ALAN

NO | iL/iLGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON

154 | Samsun/ ilkadim ikizler Konf. Mak. ve Pazar Mah. Muftt Sok. Aydin Apt. No: 13/A 362 | 4320040
Malz. San. Tic. Ltd. Sti.

155 | Samsun/ Vezirkopri Mustafa Keskiner Orta Cami Civari Beyazlar Carsisi No: 12 362 | 6471158

156 | Siirt irfan Isiktas Bati Mah. Cumhuriyet Caddesi No: 12 484 | 2234103

157 | Sivas Korkudan Makina-Akif Korkudan | Sirer Cad. Sirer Pasaji No: 21 346 | 2213812

158 | Sivas Ozkeles Ticaret-Ahmet Ozkeles | Sirer Cad. Hoca imam Sok. No: 6/A 346 | 2238275

159 | Sivas/Kangal Besir Sahin Adliye Karsisi Carst igi No: 15 346 | 4572323

160 | Sanlurfa Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya| 12 Eyliil Cad. No: 65/A 414 | 21516 26

161 | Sanlurfa/ Siverek imam Tinig Haliliye Mah. Kale Bogazi Cad. No: 81 414 | 5524066

162 | Sirnak/Cizre Nefidet Arisoy Dagkapi Mah. Nesimi Cad. No: 17/B 486 | 6166889

163 | Tekirdag Ali Karpat Kolordu Cad. No: 67/A 282 | 2611598

164 | Tekirda/ Gorlu Ayse Yasar Resadiye Mah. Sehit Tegmen Eroglu Sok. No: 18/B 536 899 98 27

532746 24 54

165 | Trabzon Makina Ticaret-Omer Yilmaz iskenderpasa Mah. Gomlekgi Yokusu No: 22/B 462 | 3216870

166 | Usak Cevher Makina Kéme Mah. 2. Cansel Sok. No: 2/C 276 | 21598 36
Aynur Cevher (Cemil Cevher)

167 | Usak Erol Demir Durak Mah. Fatih Cad. No: 10 276 | 22368 86

168 | Van Fahrettin Akcan Cumhuriyet Cad. Algekig Pasaji No: 7 Kat. 2 432 | 2142262

169 | Van Simge DT.M. Ataturk Cad. No: 26 506 3184343
Zafer Bliytikaslan 535584 35 35

170 | Yalova Senler Gida ins. Tah. Ltd. Sti. Fatih Cad. No: 15/A 226 | 8128160

171 | Yozgat/ Sorgun Veli Pinarci Atatiirk Bul. No: 25/A 354 | 4151384

172 | Zonguldak Cemal Bekar M.Pasa Mah. Semsi Denizer Sok. 372 | 2514851

Geredelioglu is Hani No: 16




Malin ayipli oldugunun anlagilmasi1 durumunda tiiketici, 6502 sayili Tiiketicinin korunmas1 Hakkinda
Kanunun 11 maddesinde yer alan;

a-) Sozlesmeden dénme, b-) Satis bedelinden indirim isteme, c-) Ucretsiz onarilmasini isteme, ¢-) Satilanin
ay1psiz bir misli ile degistirilmesini isteme, haklarindan birini kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlariny; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildig: yerdeki Tiiketici
Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine basvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Tasima ve nakliye islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. Indirme, bindirme ve tagima sirasinda iiriine
maksimum dikkat gosterilmelidir. Tasima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan emin
olun. Ambalaja ve pakete zarar verebilecek nem, su, darbe vs. etkenlere karsi koruyunuz. Uriiniin kullanim
sirasinda kirllmamasina, deforme olmamasina, zarar gérmemesine, tasima sirasinda hasar ve ariza
olusmamasina, vurma, ¢arpma, diisiirme vb. dis etkenler ile zarar gérmemesine dikkat ediniz.
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