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1.1

Onemli Giivenlik
Bilgileri

Onemli

Makineyi kullanirken te-
mel glivenlik talimatlari-
na uyulmalidir. Dikis
makinesini kullanmadan
once bditdn talimatlari
dikkatlice okuyun.
Kullanim sirasinda tdm
temel giivenlik bilgileri-
nin asagidaki hususlarla
sinirl olmadigini bilin.
Bditdin talimatlari oku-
yun, bu kilavuzu gerek-
tiginde basvurmak Uize-
re saklayin.

Gdvenlik Bilgileri

® Makineyi kullanmadan oOnce, butin
ilgili gtvenlik 6zelliklerinin Glkenizde-
ki gereksinimlere ve teknik standart-
lara uygun oldugundan emin olun.

e Makine, glivenlik devreleri olmadan
calistirlmamalidir.

® Makine yalniz uygun sekilde egitim
almis kisiler tarafindan calistiriimali-
dir.

® Guvenliginiz icin, makineyi kullanir-
ken koruyucu gozlik takilmahidir.

e Asagidaki durumlarda makineyi ka-
patin veya fisini prizden cekin:

® Makineye iplik takarken veya masu-
rayl veya caganozu degistirirken.

¢ [gneleri, baski ayagini, igne plakasi-
ni, kumas diglisini ve surguli plaka-
yi degistirirken.

® Makinenin bakimini yaparken.
® Makine kullaniimadiginda.

® Yaglama yagi gozlerinize veya cildi-
nize temas ederse, bol miktarda so-
guk suyla yikayin. Yutulmasi duru-
munda derhal doktora basvurun.

® Tamir, parca degisimi veya bakim is-
lemleri yalniz uygun sekilde egitim
almis kisiler tarafindan yapilmahdir.

® Elektrik aksami Uzerindeki tamir ve
bakim iglemleri sadece yetkili bir kisi
tarafindan yapilmalidir. Herhangi bir
elektrik aksami hasar gorirse, maki-
ne hemen durdurulmahdir.

® Makineyi tam olarak kullanmaya bas-
lamadan 6nce, makinenin ve kullani-
cinin islemi yapabildiginden emin ol-
mak i¢in bir deneme yapilmalidir.

e Dikis makinesi, ylksek frekansli kay-
nak makinesi ve diger cihazlar gibi
yuksek ses kaynaklarinin yakinina
yerlestiriimemelidir.

® Makine sadece uygun elektrik kablo-
su ve konnektorlerle cahistirilmali ve
duzgun bir sekilde topraklanmalidir.

e Makine, yalnizca kullanim kilavuzun-
da belirtilen malzemeleri dikmek icin
kullanilmahdir ve kullanim talimatla-
rina uyulmalidir.

Singer, UGriinde yapilan izinsiz degisik-
likler sonucu meydana gelebilecek ha-
sarlardan sorumlu olmayacaktir.
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1.2

Guvenli Kullanim

/\ e Elektrik carpmasi riskini 6nlemek

icin, motor kablo kutusunu acmayin
ve kablo kutusunun icindeki parcala-
ra dokunmayin.

Yaralanmalari 6nlemek icin, kayis ka-
pagdi veya baska herhangi bir gliven-
lik devresi olmadan makineyi calistir-
mayin.

Olasi yaralanmalari 6nlemek i¢in ma-
kine calisirken parmaklarinizi, basini-
z1 ve elbiselerinizi carktan, kayistan
ve motordan uzak tutun. Bu parcala-
rin yakinina herhangi bir cisim yer-
lestirilmemelidir.

Yaralanmalari 6nlemek icin makine
calisirken asla parmaklarinizi caga-
noza ve horoz kapagina yaklastirma-
yin.

Olasi yaralanmalari 6nlemek i¢in ma-
kine kafasini indirirken veya kaldirir-
ken dikkatli olun.

Makinenin aniden baslamasi sonucu
kazalari onlemek i¢in, kullanmadigi-
niz zaman daima makineyi kapatin
veya kayis kapagini ve kayisi ¢ikarin.
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® Makinenizin bir servo motoru varsa,
bu motor caligirken gurultt ¢ikarmaz.
Beklenmedik calisma sonucu meyda-
na gelebilecek olasi kazalari 6nlemek
icin, makineyi kapattiginizdan emin
olun.

e Elektrik carpmasini 6nlemek igin, uy-

gun topraklama olmadan makineyi
calistirmayin.

A e Elektrik bosalmasi sonucu kaza riski-

ni azaltmak veya elektrik aksaminin
hasar gormesini onlemek icin fisi
prizden cekmeden 6nce makineyi ka-
patin.

® Makineyi duzenli olarak temizleyin.



Uriindin Tanrtimi
ve Teknik Ozellikleri

2 1 Elektronik ve Direct Drive Duz Dikis Makinesi
| |

Urdindn
Tanitimi
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2.2

Makinenin
Teknik Ozellik

Tablo 1 - Makinenin Teknik Ozellikleri

UTT, ABT, EW

UTT, ABT, EW, AFL
Mini Hazne

Yaglamasi

UTT, ABT, EW

UTT, ABT, EW, AFL

UTT: Otomatik iplik Kesici
ABT: Otomatik ileri-Geri Zigzag
EW: Elektrikli Tokatlayici

AFL: Otomatik Ayak Kaldirma

2 3 ¢ Calisma panelli direct drive servo motor C-60M
|

Motorun Teknik
Ozellikleri
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Kurulum ve Ayarlama Bilgileri
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3.2

Yag Haznesinin
Takilmasi

Dikkat

Volandan tutmayin
ve dikis makinesini
iki kisiyle tasiyin.
Makine hafif egimli
pozisyonda iken em-
niyet anahtari ile tab-
lanin birbirine gec-
tiginden emin olun.

Yag haznesi, makine tablasi olugunun
dort kosesinin Gzerine oturmahidir.

Kullanici tarafinda “A”, bas kismini
desteklemek icin kullanilan iki kauguk
yuvayi “1”, civiler “2” yardimiyla tab-

Sekil 2

iki menteseyi (1) makine yatagindaki
delige takin ve makine kafasinin tabla-
nin dort kdsesinde bulunan tamponla-
rin (3) Uzerine yerlestirmeden Once
tabla mentesesinin kauguk pargasinin
(2) Gzerine oturtun.

lanin uzatilmis kismina sabitleyin ve
mentese tarafindaki “B” diger iki ka-
ucuk tamponu “3” da civi yardimiyla
takin. Sonra, yag haznesi (4) yerlestiri-
lir (Sekil 2 ve 3).

21.5mm

| |

Sekil 3

Otomatik ayak kaldirma aparati yoksa,
makine tablasina kafa destek cubugu-
nu (5) takin.

Sekil 4

Sekil 5
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3.3

Yaglama

Dikkat

Makineyi ilk kez veya
uzun bir aradan sonra
kullandiginizda, alismasi
makineyi 3000-3500
dev/dak’da calistirin.
Kaucuk ayagi (5) cikar-
mayin.

Makine kafasini, kafa destek cubuguna
temas edinceye kadar yatirin.

Kauguk ayagi (1) cikarin, yag haznesini
doldurun; eger yag cok fazla dolduru-
lursa yag haznesindeki havalandirma
deliginden sizacak veya yaglayicili di-
kis makinesinde diizglin yaglama ger-
ceklesmeyecektir.

Ovyuk isaret
cizgisi

Sekil 6
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Yag, haznenin (2) oyuk isaret cizgisine
ulasir. Yag c¢ok fazla doldurulursa yag
haznesindeki (2) havalandirma deligin-
den sizacak veya duzgln yaglama ger-
ceklesmeyecektir.

Yag seviyesi kontrol caminin (4) (L) isa-
retinin altinda ise, cubuk (3) kontrol ca-
minin (4) (H) isaretine gelinceye kadar
yvag haznesini belirtilen yagla dol-
durun.

‘H’ isareti

‘L" isareti




3.4

Caganoz Yag
Besleme

Ayari

Caganoz yag beslemesinin kontrol
edilmesi

Uzun bir stire kullanilmayan makine 3
dakika kadar bosta calistirilmalidir
(Normal aralikh calisma).

Makine caligir durumda iken yag kont-
rol kagidinin bir kismi yerlestirilmeli-
dir.

Kalan yagin kontrol suresi 5 saniyedir
(slireyi bir saat ile kontrol edin).

(1) Yag miktari kontrol kagidi

70mm

@ Yag miktari kontrol yeri

Caganoz

3-10mm

Yag miktari kontrol kagidi

Sekil 7

Caganoza beslenilen yagin miktari

Yag miktarini artirmak icin yatak uze-
rindeki caganoz mili burcunun ayar vi-
dasini (1) saat yoniinde (A), miktari di-
stirmek icin saatin aksi yoninde cevi-
rin.

Ayarlamadan sonra makine 30 saniye
kadar bosta calistiriimalidir. Beslenilen
yagin miktari kontrol edilebilir.

Makine yatagi

Uygun yag miktarini gosteren 6rnek

Yag miktari farkli dikis islemlerine gore
ayarlanabilir ancak, miktar uygun ol-
malidir. Aksi takdirde, ¢caganoz isina-
cak veya dikilen madde kirlenecektir.

Yag miktarini kontrol etmek icin yag
miktar kontrol kagidini t¢ kez kullanin.
Kagit tzerindeki isaret degisinceye ka-
dar vidayi ayarlayin.

Caganozdan sigrayan yag

Tmm

Minimum

Caganozdan sigrayan yag

_ |l . 2mm

Maksimum

Sekil 8

Sekil 9
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3.5

ignenin
Takilmasi

Uyarilar

Iplik sayisina ve kullani-
lan dikis malzemesine
gore uygun bir igne
ebati secin.

Igne takilmadan énce
glc kaynagdi
kapatiimalidir.

3.6

Makineye Iplik
Takilmasi

Igne mili en yiliksek hareket noktasina
ulasincaya kadar volani gevirin.

Vidayi (2) gevsetin ve igneyi (1), girintili
kismi (A) sag tarafa (B) bakacak sekilde
tutun.

Makine kafasina iplik takarken, igne
mili en yiksek pozisyonunda olmalidir.

(R

Igneyi, okla gésterilen yonde sonuna
kadar yerlestirin.

Vidayi (2) sikin.

Ignenin uzun olugunun (C) sola bakti-
gindan (D) emin olun.

Sekil 10

Makineye asagida gosterilen sirayla ip-

VI

uzunlugunda birakin.

(Not)

4= B, ipligi A kis-
mindan gegir-
meyin

Sekil 11
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3.7

Masura Ipliginin
Sarilmasi

Uyarilar

Masura ipligini sarar-
ken, masura ile iplik
tansiyon diski (7) ara-
sindaki iplik gergin
olacak sekilde iplik
sarma islemine bas-
layin.

Masura ipligini dikis
yapilmadigi esnada
sararken, igne ipligini
horozun iplik yolu
uzerinden kaldirin ve
masurayl caganoz-
dan cikarin.

1. Masura sonuna kadar masura sarici
milinin (1) icine itilir.

2. Soldaki sekilde gosterilen sirayla car-
dagin sag tarafindaki makaradan ceki-
len masura ipligini gecirin. Daha sonra,
masura Uzerindeki masura ipliginin
ucunu birka¢ kez saat yonunde sarin.
(Aliminyum masura durumunda, ma-
sura ipligini kolayca takmak i¢in masura
ipligi tansiyon diskinden gelen ipligi bir-
kac kez saatin aksi yoninde sarin.)

3. Masura sarici koluna (2) (A) yonunde
bastirin ve dikis makinesini baslatin.
Masura (C) yoninde doner ve masura
ipligi sarilir. Sarma islemi tamamlanir
tamamlanmaz masura sarici mili (1)
otomatik olarak durur.

4. Masurayi ¢ikarin ve makas (3) ile ma-
sura ipligini kesin.

5. Masura ipliginin sarma miktarini
ayarlamak icin, ayar vidasini (4) gevse-
tin ve masura sarici ayar plakasini (5)
(A) yonlinde (azaltma) veya (B) yoniln-
de (artirma) itin. Daha sonra ayar vida-
sini (4) sikin.

Sekil 12

6. Masura ipligi masuraya esit sekilde
sarilmadigi durumda, somunu (6) gev-
setin ve iplik tansiyon diskinin (7) yuk-
sekligini ayarlamak icin masura ipligi
tansiyon diskini cevirin.

® Masuranin orta kisminin iplik tansi-
yon diskinin (7) ortasi kadar yliksek ol-
masi standart ayarlamadir.

® Masuranin alt kismindaki masura ipli-
ginin sarma miktari ¢cok fazla oldugun-
da iplik tansiyon diskini (7) soldaki se-
kilde gosterildigi gibi (A) yoniinde ve
masuranin Ust kismindaki masura ipli-
ginin sarma miktari ¢cok fazla oldugun-
da ise diski soldaki sekilde gosterildigi
gibi (B) yoniinde itin.

e Ayarlamadan sonra somunu (6) sikin.

7. Masura sarici tansiyonunu ayarlamak
icin iplik tansiyon somununu (8) ¢evirin.
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3.8

Masuranin
Mekige Takilmasi

3.9

Dikis Uzunlugu

Ayari

3.10

Iplik Tansiyonu
Ayari

Masuraysi, ipligin ucu sizin tarafinizdan
bakildiginda sola gelecek sekilde meki-
ge yerlestirin.

ipligi yariktan (A) gecirin ve (B) yoniin-
de ¢ekin. Boylece, iglik tansiyon yayinin
altindan gececek ve c¢entikten (B) disari
ctkacaktir.

Iplik (C) gekildiginde, masura okla gos-
terilen yonde donmelidir.

Dikis uzunlugu dugmesini (1) ok yonun-
de cevirin ve makine kolu lzerindeki is-
tediginiz sayida isaret noktasini (A) hi-
zalayin.

Digmenin cizgileri milimetre cinsindedir.

Dikis uzunlugunu artirmak istediginiz-
de, geri besleme kolunu (2) ok yoniinde
bastirirken dikis uzunlugu digmesini (1)
cevirin.

Igne iplik tansiyonunun ayarlanmasi

Iplik kesildikten sonra tansiyon somunu
(1) igne ipliginin uzunluklari i¢in ayarla-
nabilir.

Somunu (1) saat yoninde cgevirdiginiz-
de (A yonunde) igne ipliklerinin uzunlu-
gu kisalacaktir.

Somunu (1) saatin aksi yoniinde gevir-
diginizde (B yoninde) igne ipliklerinin
uzunlugu artacaktir.

Tansiyon somununu (2) farkh dikis ko-
sullarina gore ayarlayarak igne ipliginin
tansiyonunu ayarlayin.

Somunu (2) saat yonunde cgevirdiginiz-
de (C yoniinde) igne ipliginin tansiyonu
artacaktir.

Somunu (2) saatin aksi yoniinde cevir-
diginizde (D yoninde) igne ipliginin
tansiyonu azalacaktir.

Sekil 13

Sekil 14

Masura ipligi tansiyonunun ayarlan-
masi

Vidayi (3) saat yoniinde cevirdiginizde
(E yoninde) masura ipliginin tansiyonu
artacaktir.

Vidayi (3) saatin tersi yonunde cevir-
diginizde (F yoninde) masura ipliginin
tansiyonu dusecektir.

Sekil 14
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3.11

Iplik
Tansiyon
Yayi Ayari

3.12

Horoz Hareketi -
Iplik Kilavuzu
Ayari

Tansiyon yay! hareketinin ayarlanmasi
Ayar vidasini (2) gevsetin.

iplik tansiyon kolunu (3) saat yéniinde
cevirdiginizde (A yonlinde) tansiyon ya-
yinin hareketi artacaktir.

Iplik tansiyon kolunu (3) saatin tersi yo-
nunde cevirdiginizde (B yoninde) tansi-
yon yayinin hareketi azalacaktir.

Tansiyon yayi (1) basincinin ayarlanma-
sl

Ayar vidasini (2) gevsetin ve iplik tansi-
yonu grubunu (5) ¢ikarin.

Agir kumaslarn dikerken, iplik kilavuzlar
(1) horoz tarafindan cekilen ipligin uzun-
lugunu arttirmak i¢in sola dogru hareket
eder (“A” yoniinde).

Hafif kumaslari dikerken, iplik kilavuzla-
ri (1) horoz tarafindan cekilen ipligin
uzunlugunu azaltmak icin saga dogru
hareket eder (“B” yoninde).

Iplik kilavuzu (1) Gzerindeki isaret gizgisi
(C) vidanin ortasiyla hizalandiginda,
standart ayarlama elde edilir.

Ayar vidasini (4) gevsetin ve tansiyon
kolunu (3) gevirin.

Tansiyon kolunu (3) saat yonunde cgevir-
diginizde (A yoniunde) yayin basinci ar-
tacaktir.

Tansiyon kolunu (3) saatin tersi yonun-
de cevirdiginizde (B yonunde) basing
azalacaktir.

¢ Genellikle, makine fabrikadan gonde-
rilmeden o6nce tansiyon yayi (1) diz-
gun bir sekilde ayarlanir.

e Sadece Ozel giysileri dikerken veya
ozel iplik kullanirken yeniden ayarla-
ma gereklidir.

Sekil 16

Sekil 17
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3.13

Dizlik
Yiksekligi
Ayari

Dikkat

Baski ayagr 10mm ve-
ya daha fazla yukari
kalktiginda, en alcak

pozisyonda igne milinin
(2) baski ayagina (3) te-
mas etmediginden
emin olun.

3.14

Dikis Uzunlugu

3.15

Baski Ayagi
Basinci Ayari

Ayarni |

Dizligi kullanirken, baski ayaginin stan-
dart yuksekligi 10mm-dir.

Dizlik ayar vidasini (1) cevirerek baski
ayaginin 15mm’ye kadar yulkselmesini
saglayabilirsiniz (Sekil 18).

L/
=

®__

Sekil 18

Baski ayagini kaldirmak icin baski ayagi
kaldirma kolunu (1) (A) yoninde cgevi-
rin. Baski aya@i yaklasik 5.5 mm yukari
kalkacak ve duracaktir.

Kaldirma kolu (B) yoniinde cevrildigin-
de baski ayagi tekrar eski konumuna
donecektir.

Sekil 19

Somunu (2) gevsetin ve baski ayagi ya-
yI ayar diigmesini (1) saat yoninde ce-
virdiginizde (A yonunde) baski ayaginin
basinci artacaktir.

30-32Zmm

Ayar diigmesini (1) saatin tersi yontinde
cevirdiginizde (B yoniinde) baski ayagi-
nin basinci azalacaktir.

Somunu (2) sikin.

ayagi yay! ayar dugmesinin (1) standart
yuksekligi 30~32 mm (5 kg) civarinda
olacaktir.

Sekil 20
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3.16

igne Durma
Konumu
Ayari

Dikkat

a) Vida (1) ve (2) gev-
sek iken makineyi ca-
listirmayin.

b) Ayarlarken, vidayi
gevsetmeniz yeter-
lidir; cikarmayin.

iplik kesiminden sonra durma konumu

Standart igne durma konumu, kasnak
kapagi Uzerindeki nokta isareti (A) volan
uzerindeki nokta isareti (B) ile hizalana-
rak elde edilir.

igne deligi ile ayarlamayi yapmak igin,
igneyi en yluksek pozisyonda durdurun
ve vidayi (1) gevsetin.

0°0 0 0 000

L ® |

En alcak durma konumu.

Pedalin 6n tarafina basilarak pedal notr
(bos) konuma dondigi zaman algak ig-
ne durma konumu asagidaki gibi ayar-
lanabilir.

igneyi (1) en algak konumda durdurun,
viday! (2) gevsetin ve igne deliginden
ayarlamayi yapin.

A. Vidayi (1) (C) yonliinde hareket ettirir-
seniz igne durma zamanlamasi ileri ali-
nir.
B. Vidayi (1) (D) yoninde hareket ettirir-
seniz igne durma zamanlamasi gecikti-
rilir.

Sekil 21

A. Vidayi (2) (A) yonlinde hareket ettirir-
seniz igne durma zamanlamasi ileri
alinir.
B. Vidayi (2) (B) yoninde hareket ettirir-
seniz igne durma zamanlamasi gecik-
tirilir.

Sekil 22
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3.17

Pedal Basinci ve
Hareketi Ayari

3.18

Pedal
Ayari

Pedalin 6n kismina basmak icin gerekli
basinci ayarlama

Bu basing, pedal basinci ayarlama yayi-

nin (1) konumu degistirilerek ayarlana-

bilir.

®*Yay (1) (A) yoninde hareket ederse
basing azalir.

® Yay (1) (B) yoninde cekildiginde ba-
sing artar.

Pedalin arka kismina basmak icin gerek-
li basinci ayarlama

Bu basing, somun (2) kullanilarak ayar-
lanilabilir.

e Somun (2) (C) yoniinde cevrildiginde
basing azalir.

e Somun (2) (D) yoninde gevrildiginde
basing artar.

Pedal hareketinin ayarlanmasi

Baglanti cubugunun konumu, pedal ha-

reketi ile degistirilebilir.

e Baglanti gubugunu (3) kolun (4) sol ta-
rafindaki deligine vyerlestirdiginizde
pedal hareketi azalir.

Se’ o

O
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Sekil 23

Baglanti cubugunun takilmasi

Motor kontrol kolu (1) ve baglanti cubu-
gu (2) duzelecek sekilde pedali (3) sekil-
de oklarla gosterildigi gibi sola veya sa-
ga itin.

Pedal acgisinin ayarlanmasi

Bu egimi, baglanti cubugunun (2) uzun-
lugu degistirilerek istenildigi gibi ayar-
lanilabilir.

Ayar vidasini (4) gevsetin ve baglanti
cubugunun (2) uzunlugunu ayarlayin.

Elektronik ve Direct Drive Diiz Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parga Listesi
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3.19

Pedalin
Calismasi

Pedal asagidaki dort asamada calistirilir.
‘A" adimi konumu

Pedalin on kismina iyice bastiginizda
makine yuksek dikis hizinda calisir.

‘B’ adimi konumu

Pedalin 6n kismina hafif bastiginizda
makine dusuk dikis hizinda calisir.

‘C" adimi konumu (Bos)

Pedali orijinal konumuna aldiginizda
makine durur (igne yukarida veya asagi-
da).

‘D" adimi konumu (Sadece otomatik
ayak kaldirma kolu)

Pedalin arka kismina hafif bastiginizda
ayak kaldirma kolu yukari kalkar.

‘E" adimi1 konumu

Sekil 25

Pedalin arka kismina iyice bastiginizda
makine ipligi keser.

Notlar:

1) Makine otomatik geri dikis modunda iken, pedal bos konumuna alinirsa, ge-
ri dikis dikildikten sonra makine duracaktir.

2) Yiksek ve dusuk hizli dikisten hemen sonra pedalin arka kismina basarsaniz
makine normal iplik kesme islemi yapacaktir.

3) Makine iplik kesme islemine bagladiktan hemen pedali bos konuma alirsaniz
makine iplik kesme islemini tamamen gerceklestirecektir.

4) Makine, ine asagi pozisyonda iken durdugunda ve igneyi yukari kaldirmak
istediginizde, pedalin arka kismina bir kez basin.

5) Makinenin otomatik ayak kaldirma kolu varsa, makineye “D” adimi konumu
ilave edilir. Baski ayaginin yukari kaldirilmasi gerekiyorsa, pedalin arka kismi-
na hafif basin ve ayagin asagi indirilmesi gerekiyorsa pedali bos konuma alin.

Elektronik ve Direct Drive Diiz Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parga Listesi
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3.20

Tek Dokunuslu
Geri Dikis
Ayari

3.21

Iplik Tokatlayici
Ayari

Geri dikisin yapilmasi

Tek dokunuslu digmeye (1) basildigin-
da makine geri dikis diker.

Tek dokunuslu dagme (1) basil tutuldu-
gu surece makine geri dikis dikmeye de-
vam eder.

Tek dokunuslu digme (1) birakildiginda
makine normal dikise doner.

Tokatlayici Konumu

iplik tokatlayicisinin konumunu malze-
menin kalinligina gore ayarlayin. Ayar-
lama islemi asagidaki gibidir.

Volan Uzerindeki beyaz nokta isaretini
(1) makine kolu Uzerindeki nokta isareti
(2) ile hizalamak i¢in volani normal yon-
de cevirin.

e |

Tek dokunuslu konum ayarlamalari

Ayar vidasini (2) gevsetin ve digmeyi
(1) ok yoniinde gevirin.

Tek dokunuslu digme tabaninin (4)
yuksekligini ayarlamak istediginizde,
makine kafasinin arka tarafindaki ayar
vidasini (3) gevsetin ve tabani yukari ve-
ya asadi itin.

Sekil 26

iplik tokatlayicisinin diiz kismi ile igne-
nin merkezi arasindaki mesafeyi 1.0
mm’ye ayarlayin.

iplik tokatlayici, basilacak ve tokatlayici
burcu (4) ile sabitlenecek sekilde tokat-
layici ayar vidasini (3) sikin.

Iplik tokatlayici gerekmedigi zaman, ip-
lik tokatlayici digmesini “KAPATIN".

Sekil 27
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3.22

igne ile
Caganoz
Arasindaki
Bosluk Ayari

Onlemler

Bosluk cok az ise, ca-
ganozun uglari agina-
cak ve bosluk cok faz-
la ise, dikisler atlani-
lacaktir.

Caganozu degistirir-
ken, orijinal bir caga-
noz kullanilmalidir.

Igne mili yiksekliginin ayarlanmasi

igne mili (2) en alcak pozisyonunda
oluncaya kadar volani gevirin ve ayar
vidasini (1) gevsetin.

igne mili (2) Gzerindeki ¢izgiyi (A) igne
mili alt burcunun (3) alt ucuyla hizala-
diktan sonra ayar vidasini (1) sikin.

Sekil 28

Caganoz konumunun ayarlanmasi

iki caganoz ayar vidasini gevsetin ve
igne mili Uzerindeki ¢izgi (B) igne mili
alt burcunun (3) alt ucuyla hizalaninca-
ya kadar volani cevirin.

Yukaridaki ayarlama adimlarindan
sonra ¢aganozun ucu (5) ignenin (4) (a)
ortasiyla hizalanir; igne ile caganoz (5)
arasindaki boslugun 0.04~0.1 mm (b)
oldugundan emin olun.

il
I

ignenin merkezi
0.04~0.1mm

Elektronik ve Direct Drive Diiz Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi 18



3.23

iplik
Kesme
Ayari

Iplik kesme kami konumunun ayarlan-
masi (Sekil 29)

Igne, tabandan 5.0 mm kadar yukari kal-
kincaya kadar volani cevirin.

Makarali (3) iplik kesme mili iplik kesme
kaminin (1) i¢ bukey kismina temas
edinceye kadar iplik kesme solenoidine
(4) basin.

Konum ayar vidasini (2) hafif sikin.

Daha sonra, iplik kesme solenoidini (4)
birakin ve kam (1) ile iplik kesme tahrik
mili (3) arasindaki bosluk 0.5 mm olun-
caya kadar kam (1) konumunu ayarla-
mak icin vidayi (2) gevsetin.

Ayarlamadan sonra, viday! (2) iyice si-
kin.
(Yeniden kontrol edin)

Makarali (3) kesme mili iplik kesme ka-
minin (1) ic bukey kismi ile kavrastigin-
da, her ikisi arasindaki boslugun 0.6-0,8
mm oldugundan emin olunmahdir (Se-
kil 30).

Donme yonu

—

=

@®

Sekil 29
[ Hp
©)
V0608 mm|
Sekil 30

Karsit ve hareketli bicaklarin konumu-
nun ayarlanmasi (Sekil 31)

Makarali (3) iplik kesme mili iplik kesme
kaminda (1) en ylksek pozisyonda iken,
karsit bigcagin (8) 6n ucu ile hareketli bi-
cagin (7) kenari 0.2-0.5 mm kadar kav-
ragsmahdir.

Ayarlama gerekiyorsa, makarali (3) iplik
kesme tahrik mili kesme kamini (1) ge¢-
meden bicak mili krank kolunu (6) hare-
ket ettirin.

Vidayi (5) gevsetin ve karsit bicagin (8)
on ucu ile hareketli bicagin (7) kenari
0.2-0.5 mm kadar kavrasincaya kadar
bicak mili krank kolunu itin.

Daha sonra vidayi (5) iyice sikin.

Sekil 31

Elektronik ve Direct Drive Diiz Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parga Listesi 19



3.24

Kumas Dislisi
Yiiksekligi ve
Egimi

Dikkat

Kumas diglisinin egi-
mi sadece bir mil ile
ayarlanirsa, kumas
dislisinin yuksekligi
degisir. Her iki mil
ile ayarladiginizdan
emin olun.

Kumas diglisinin ha-
reket konumu, milin
ayar konumuna gore
kaydirilabilir. Bu si-
rada, kumas dislisi
mili kolundaki (7)
ayar vidasini (5) gev-
setin ve hareket ko-
numunu ayarlayin.

Not

e Kumasin dengesiz
bir sekilde beslenme-
sini onlemek igin, ku-

mas diglisinin on ta-

rafini yukari kaldirin.

e Kumasin buzulme-
sini onlemek icin, ku-

mas dislisinin on
tarafini indirin.

Kumas dislisi (A) en ylksek pozisyo-
nunda iken, digler 191K-20/-20F modeli
icin igne plakasinin (B) Ust ylizeyinden
0.75 - 0.85 mm ve 191K-30/- 30F mode-
liicin 0.95 ve 1.05 mm yukarida olmali-
dir.

Yuksekligi kullanilacak malzemeye go-
re ayarlayin.

Kumas dislisi tahrik milindeki (1) ayar
vidasini ve kumas dislisi salincak milin-
deki (3) ayar vidasini gevsetin.

Kumas dislisi yliksekliginin ayarlanmasi
Kumas dislisi tahrik milini (1) asagidaki
gibi cevirin.

‘A" yonunde cevrildiginde, kumas disli-
sinin yiksekligi besleme ¢cubugu (6) ile
artar.

‘B' yonunde cevrildiginde, kumas disli-
sinin yiksekligi besleme cubugu (6) ile
azalir.

Kumas dislisi egiminin ayarlanmasi
Kumas dislisi salincak milini (3) asagi-
daki gibi ¢evirin.

‘C' yonunde cevrildiginde, kumas digli-
sinin on tarafi besleme cubugu (6) ile
yukari kalkar.

‘D' yonunde cevrildiginde, kumas dis-
lisinin on tarafi besleme gubugu (6) ile
asagi iner.

Ayarlamadan sonra ayar vidalarini (2
ve 4) iyice sikin.

191K-20 / -20F

0.75-0.85 mm

_\

_‘EFN\MW
a

191K-30 / 30F

0.95-1.05 mm

e

a: Kumas dislisi
b. igne plakasi

Elektronik ve Direct Drive Diiz Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi
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3.25

Besleme Zaman-
lamasi Ayari

Dikkat

Besleme eksantrik kami
cok fazla hareket eder-
se igne kirilacaktir.

Besleme zamanlamasi, besleme eksant-
rik kaminin (1) durma konumu degistiri-
lerek ayarlanilabilir.

Dikis makinesi geriye dogru yatar.

Besleme eksantrik kamindaki (1) iki ayar
vidasini (1) gevsetin.

Besleme zamanlamasini asagidaki gibi
degistirmek icin besleme eksantrik ka-
mini (1) gevirin.

Standart konum icin, besleme ¢ubugu
tahrik kolu gostergesinin merkez isareti-
ni (3) besleme tahrik milindeki cizgi (4)
ile hizalayin.

Kumasin dengesiz beslenmesini Onle-
mek Uzere besleme zamanlamasini ileri
almak icin, besleme eksantrik kamini (1)
ok yonunde (+) itin.

Dikis sikihigini artirmak Uzere besleme
zamanlamasini geciktirmek icin, besle-
me eksantrik kamini (1) ok’un aksi yo-
ninde (-) itin.

Standart

0

ilerigma

Geciktirme

e

Sekil 33
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3.26

Iplik Tansiyonu
Alma
Mekanizmasi

Dikkat

Degistirme vidasini
(1), iplik tansiyonu
degistirme plakasinin
(2) alt veya Ust konu-
munun digindaki her-
hangi bir konumda
kullanmayin.

Vida fabrikada alt ko-
numa ayarlanmistir.

3.27

Baski Ayaginin
Mikro Kaldirma
Mekanizmasi

Dikkat

Baski ayagdi mikro
kaldirma mekanizma-
si kullaniimadiginda,
vidanin (1) yuksekligi-
ni dikis makinesinden
yaklasik 11.0 mm da-
ha yuksek olacak se-
kilde ayarlayin. Dikis

makinesi, mikro kal-
dirma mekanizmasi
calisir durumda iken
kullanilirsa, yeterli
besleme kuvveti elde
edilemez.

iplik tansiyonu alma mekanizmasi igin,
dikis sirasinda baski ayagi kaldirilmis ol-
sa bile igne ipligi gevsetilmeden dikis
dikilebilir.

(Baski ayaginin ust Uste binmis kalin ki-
simda hafif yukari kaldirilmis olmasi bi-
le iplik tansiyonunun degistirilmesini
onleyebilir).

Ayarlamayi asagidaki gibi yapin.
Makine kafasindaki lastik tapayi cikarin

ve altigen anahtarla iplik tansiyonu de-
gistirme vidasini (1) gevsetin.

Degistirme vidasini (1) iplik tansiyonu
degistirme plakasinin (2) Gst tarafina ta-
kin. Baski ayadi kaldirilsa bile iplik tansi-

Kadife veya benzeri tiiyli kumaslari di-
kerken, baski ayagi mikro kaldirma me-
kanizmasi icin vida (1) kullanilarak ku-
masin kaymasi veya hasar gormesi ihti-
mali azaltilir.

A

yonu diski yukari kalkmaz ve igne ipligi
gevsemez. (Iplik tansiyonu diski sade-
ce iplik kesildiginde yukari kalkar).

e

Sekil 34

Somun (2) gevsetilmisken, baski ayagi
mikro kaldirma mekanizmasi vidasini
(1) kademeli olarak sikin, baski ayagini,
kumasla eslesinceye kadar hassas bir
sekilde kaldirilabilecedi konuma ayarla-
yin ve somun (2) ile sabitleyin.

—_—
N

€
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Sekil 35
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4.1

Makine Kafasinin
Temizlenmesi

4.2

Yaglama |

4.3

Glivenlik

Kontrol

Bakim

Makine kafasindaki tozlari almak igin
makineyi duzenli olarak yumusak ve ku-
ru bir bezle silin.

Yizeyi temizlemek icin herhangi bir tip
leke tineri kullanmayin.

Makine uzun bir stire kullanilmamissa,
makineyi 3,3 ila 3,4 arasindaki bolim-
lerde belirtildigi gibi yaglayin.

Bitln gavenlik donanimlarinin diizgln
takildigini ve ayarlandigini dizenli ola-
rak kontrol edin.

Makine kafasinin tim tespit ve destek
vidalarinin yeterince sikildigini kontrol
edin.

V-kayisin ¢ok fazla agsinmadigini ve ger-
ginliginin uygun oldugunu kontrol edin.

Elektrik motorunda asiri iIsinma olmadi-
gini ve elektrik kablosu ile fisin hasar
gormedigini kontrol edin.
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Olasi Nedenleri

. Igne yanlis takilmis.

. Yanhs igne tipi veya buyuklugu.

. Igne biikiilmis.

. Caganoza olan mesafe yanlis.

a A~ W N

. Igne, igne plakasindaki veya baski ayagindaki igne

deligine ortalanmamis.

. Dustik kaliteli iplik.

. Iplik igne deliginden daha kalin.

. Iplik yanhs takilmis.

. Iplik cok fazla gergin.

. Igne yanlis takilmis.

. Cardak yanhs takilmis.

N o a0~ W N

. Iplik tansiyon diski, iplik kilavuzu, igne, caganoz

ucu ve igne plakasi capaklanmis.

. Caganoza olan mesafe yanlis.

. Igne ile caganoz ucu arasindaki mesafe yanlis.

. Iplik yanhs takilmis.

. Igne yanlis takilmis.

. Yetersiz iplik tansiyonu.

. Caganozun ucu hasarl.

o o &~ W N

. Igne bikilmis.

. Iplik yanhs takilmis.

. Iplik igne deliginden daha kalin.

. Yetersiz iplik tansiyonu.

A WN

. Igne ile caganoz ucu arasindaki mesafe ayari yanlis.

. Iplik ¢ok fazla gergin.

. Germe yay!i ¢cok gergin.

. Baski ayaginin basinci yetersiz.

. Kumas dislisi yuksekligi yetersiz.

o~ W DN

. Igne cok kalin.
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6.1

Govde ve Kapak
Parcalari
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6.1 e

3
Govde ve Kapak 1
Parcalari 101511008

| 300247

101511001

01511001

10415001
114511006

10137004

101511026

101511001

11422050

11422002
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6.7

Govde ve Kapak

Parcalari

28
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6l 1 101511026

Govde ve Kapak 11412005
Parcalarn

10127001
101530002
10112005
10427024
10112007

1143002300

11412008
11412007
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6.2

Masura Sarici
Parcalari

30
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6' 2 1143100100

Masura Sarici . nastioon
Parcalari

I 11404001
114511002

6 HO5006

|
11412010 '
11427004

114270

11427003
11402001
1033
11411004
11427006
11413003
1143100300
114516001
1101511026
101511005
28 1141901 i
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1143800100
1143800500

[gne

ili ve
Horoz
Parcalari

6.3

Anamil,

B08003

11438004
114S11008

32

Elektronik ve Direct Drive Diiz Dikis Makinesi | Kullanim Kilavuzu ve Parca Listesi



6.3

Anamil,
igne Mili
ve Horoz
Parcalari

1 01

21 11402005  lgnemiti
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6.4

Baski Ayagi
Parcalari

DE(O=

34
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6 " 1 10111001

Baski Ayagi 101811010
Parcalari
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6.5

Besleme
Mekanizmasi

Parcalari

36

Parca Listesi
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6.5

Besleme
Mekanizmasi
Parcalar

- 112511002

10126010

11426005
11402010

11422007
101511022
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6.6

Cagano:z
Tahrik Mili ve
Besleme Mili

Parcalari

:B\‘-:.
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6.6

Caganoz| BE=== :

1

Tahrik Mili ve .
Besleme Mili

Parcalan

nnews

11405010

11412021
1142201200
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