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Bu ev tipi dikis makinesi, IEC/EN 60335-2-28 ve UL1594 yonetmeliklerine uygun sekilde tasarlanmaistir.

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanilirken asagidakiler de dahil olmak {izere temel giivenlik 6nlemlerine daima
uyulmalidir: Bu ev tipi dikis makinesini kullanmadan 6nce tiim talimatlar1 okuyun. Talimatlart makineye
yakin ve uygun bir yerde bulundurun. Makine, ticlincii bir sahsa verilirse talimatlar1 da beraberinde verin.

TEHLIKE — ELEKTRIK CARPMASI RiSKiNi AZALTMAK iGiN:

» Dikis makinesi, prize takili oldugu zamanlarda asla gézetimsiz birakilmamalidir. Kullanimdan sonra,
temizlemeden, kapaklarinin ¢ikarilmasindan, yaglamadan veya talimat kitapciginda belirtilen
kullanic1 bakimi ayarlamalarini yapmadan 6nce mutlaka fisini, prizden ¢ikarin.

UYARI| = YANGIN, ELEKTRIK CARPMASI, YANIK VEYA YARALANMA RiSK-
LERINI AZALTMAK iCiN:

* Oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi, ¢ocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin
yaninda kullanilirken ¢ok dikkat edilmelidir.

* Bu dikis makinesini, yalnizca bu kilavuzda agiklanan kullanim amaci i¢in kullanin. Yalnizca iiretici
tarafindan bu kitapgikta dnerilen eklentileri kullanin.

» Kablo veya fis hasarliysa ya da dogru ¢alismiyorsa, makine yere diisiiriilmiis, hasar gérmiis veya suya
diisiiriilmiisse makineyi asla galistirmayn. Inceleme, tamir, elektronik veya mekanik ayarlama icin en
yakin yetkili servis merkezine gotiiriin.

 Dikis makinesini, hava deliklerinden herhangi biri tikaliyken
asla ¢alistirmayin. Dikis makinesinin havalandirma deliklerine ve ayak pedalina hav, toz ve iplik
kagmasini 6nleyin.

» Parmaklarinizi, hareket eden tiim parcalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin ¢evresine 0zellikle
dikkat edin.

* Daima dogru igne plakasini kullanin. Yanlis plaka, ignenin kirilmasina sebep olabilir.

* Egilmis igneleri kullanmayin.

 Dikis dikerken kumas1 itmeyin veya ¢ekmeyin. Bunun yapilmasi igneye zarar vererek kirilmasina neden
olabilir.

+ Giivenlik gozliigi takin.

+ Igne bolgesinde igne degistirmek, igneye iplik gecirmek, masuraya iplik takmak veya baski ayagini
degistirmek gibi herhangi bir ayarlama islemi yaparken dikis makinesini kapali konuma (“O”) getirin.

* Higbir delige hi¢bir nesne sokmayin veya diisiirmeyin.

* Dig mekanlarda kullanmayin.

» Aerosol (sprey) lriinlerinin kullanildig1 veya oksijen uygulanan yerlerde ¢aligtirmayn.

+ Baglantiy1 kesmek i¢in tiim kontrolleri kapali konuma (“O”) getirin, ardindan fisi prizden ¢ikarin.

* Prizden ¢ikarmak i¢in kablodan ¢ekmeyin. Kablodan degil fisten tutarak ¢ikartin.

* Ayak pedali makineyi ¢alistirmak i¢in kullanilir. Ayak pedalinin iizerine bagka nesneler koymaktan
kaginin.

* Makine 1slaksa makineyi kullanmayin.



* LED lamba hasarli veya kirilmissa tehlike olusmasini 6nlemek i¢in {iretici, servis yetkilisi veya benzer bir
yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

» Ayak pedalinin gii¢ kablosu degistirilemez. Gii¢ kablosu hasar gérmiigse ayak pedalinin atilmas1 gerekir.

+ Bu dikis makinesi iki kat yalitimlidir. Yalnizca es yedek pargalar kullanin. iki Kat Yalitimli Uriinlerin
Bakimi

BU TALIMATLARI SAKLAYIN - YALNIZCA AVRU-
PA ICIN:

YALNIZCA AVRUPA iCiN:

Cihazin giivenli bir sekilde kullanimina iliskin ilgili egitim verilmis olmasi veya gozetim saglanmasi ve
mevcut tehlikeleri anlamalar1 durumunda, bu cihaz, 13 yas ve lizerindeki ¢cocuklar ile fiziksel, duyusal veya
zihinsel becerileri kisitli olan ya da tecriibe veya bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan kullanilabilir. Cocuklar
cthaz ile oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakiminin, denetim altinda olmayan ¢ocuklar tarafindan
yapilmamas1 gerekir.

Makine, yalnizca Wakaho Electric Ind. Co., Ltd.(Vietnam) tarafindan iiretilen C-8000 tip ayak pedali ile
kullanilmalidir.

AVRUPA DISI iQiN:

Bu dikis makinesi, giivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan kullanimu ile ilgili egitim veya denetimi
saglanmis olmasi hali disinda, fiziksel veya zihinsel becerilerinde, tecriibe veya bilgisinde eksiklik olan
kisiler tarafindan (cocuklar dahil) kullanilacak sekilde tasarlanmamuistir. Dikis makinesiyle oynamadiklarindan
emin olmak i¢in ¢ocuklara dikkat edilmelidir.

Makine, yalnizca Wakaho Electric Ind. Co., Ltd.(Vietnam) tarafindan tiretilen C-8000 tip ayak pedali ile
kullanilmalidir.

iKi KAT YALITIMLI URUNLERIN BAKIMI

Cift yalitimli bir iiriinde topraklama yerine iki yalitim sistemi temin edilir. iki kat yalitimli bir {iriinde
topraklama arac1 temin edilmez ve sonradan da iiriine topraklama araci eklenmemelidir. Tki kat yalitiml1
bir lirliniin bakimi, sistem hakkinda hem bilgi hem de 6nemli dl¢iide 6zen gerektirir ve yalnizca yetkili
servis personeli tarafindan gergeklestirilmelidir. Iki kat yalitimli bir {iriiniin yedek pargalari, {iriiniin esas
parcalariyla ayn1 olmalidir. Iki kat yalitimli iiriinlerin {izerinde “DOUBLE INSULATION” (IKI KAT
YALITIM) veya “DOUBLE INSULATED” (iKi KAT YALITIMLI) yazar.
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GIRIS

Kullanim Amaci

Optimum kullanim ve bakim, bu talimatlarda agiklanmaktadir. Bu {irlin endiistriyel veya ticari kullanima uygun degildir.
Bolgelere gore ek destek icin www.singer.com.tr adresini ziyaret edebilirsiniz.

Makineye Genel Bakis

2
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1. Besleme Disi Kolu — Besleme disini etkinlestirmek veya 9. Makine Cahstirma Kontrolleri — Dikisinizi daha kulla-
devre dis1 birakmak i¢in bir yandan diger yana hareket nish
ettirin. Serbest kolun arkasina yerlestirilmistir. hale getirmek i¢in kullanilan islevler (bkz. sayfa 17).
2. Aksesuar Bolmesi/Serbest Kol — Dikis dikerken diiz bir 10. Ekran — Gegerli dikisi ve ayarlar1 gosterir.

yiizey kullanim imkani sunar ve aksesuarlariniz i¢in depo-
lama alan1 saglar. Aksesuar bolmesini ¢ikararak pantolon
kenarlar1 ve mangsetler gibi kisimlar1 daha kolay dikmek igin
serbest kolu kullanin. 12. Dikis Kontrol Paneli — Dikis meniisiinii se¢in, dikis secin
ve bu diigmeleri kullanarak dikisinizin ayarlarini yapin.
Ayrica sira olusturmaya yonelik islevleri de burada bulabi-
lirsiniz (bkz. sayfa 18-19).

11. Volan — ignenin ve iplik germe kolunun hareketlerini
manuel olarak kontrol etmek i¢in kullanilir.

3. Iplik Bicagi — Dikisin sonunda iplik uglarin1 kesmek igin
kullanilir.

4. Iplik Takma Kanallar1 — Tansiyon kampanalarimi ve

. .. 13. Dikis Semalar1 — Yukari kaydirarak makinenizde bulunan
germe kolunu igeren iplik yollar.

tiim dikisleri goriintiileyin.
5. Geri Dikis Diigmesi — Geri dikis yapmak i¢in basili tutun
(or. dikis bitisini veya baslangicini sabitlerken).

6. Baslat/Durdur Diigmesi — Ayak pedalin1 kullanmadan
dikisi baslatmak ve durdurmak i¢in basin.

7. Baski Ayagi Basinc1 — Baski ayaginin kumas iizerinde
yaptig1 baskiy1 kontrol eder.

8. Iplik Tansiyonu Kadram — Dikisiniz, ipliginiz ve kuma-
siniz i¢in istenen tansiyonu ayarlamak icin kullanilir.

Girig—1
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Igne Alanina Genel Bakig
1. igne Plakas1 — Dikis i¢in bask1 ayaginin ¢evresinde diiz
bir alan olusturur. Kilavuzlar, dikis esnasinda kumasa yon

vermek i¢in kullanilan gesitli dikis paylarint gosterir.

2. Besleme Disleri — Dikis dikerken kumasi baski ayaginin
altina yonlendirir.

3. Baski Ayag1 — Kumasi, dikise basladiginizda baski ayagi-
nin altindan kumasi ¢eken besleme disine dogru tutar.

4. Baski Ayagi Tutucu Vidas1 — Baski ayag: tutucuyu
s6kmek i¢in viday1 gevsetin.

5. Baski Ayagi Tutucu — Baski ayagini tutar.

6. Baski Ayagi Serbest Birakma Diigmesi — Bask1 ayagini
tutucudan kurtarmak i¢in bu diigmeye basin.

7. Diigme iligi — Diigme iligi dikmek i¢in kullanilir.

sekilde gecirin.
9. Baski Ayagi Cubugu — Baski1 ayagi tutucuyu tutar.
10. igne Sikistirma Vidas1 — Igneyi sabit tutar.

11. iplik Kilavuzu — Dikis sirasinda ipligin akisina yardime1
olur.

12. igne ipligi Kilavuzu — Dikis sirasinda ipligin akisina
yardimet olur.

13. Masura Kapagi1 — Dikis sirasinda masuray1 korur.

14. Masura Kapag@1 Serbest Birakma Diigmesi — Masura
kapagini agmak icin basin.

Makinenin Ustii

1. Masura sarma tansiyonu kampanasi

Iplik kilavuzlart

Tasima kolu

Makara pimi

Yardimec1 makara pimi kanali
Masura sarma mili
Masura sarma tutucusu

Iplik tansiyonu kampanalari

S A G T i

Iplik germe kolu
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Aksesuarlara Genel Bakig
Masura, 4 adet — Sadece makinenizle birlikte gelen seffaf masuralart kullanin (SINGER® Sinif 15

seffaf masuralar). Masuralardan biri makineye takili olarak teslim edilir.

Koruyucu Ke¢e — Yardimc1 Makara Pimini kullanirken iplik makarasint korumak i¢in kullanilir.

Makara Tutucusu — Farkli iplik makaralari i¢in iki boyut segenegini vardir (biiyiik ve kiigiik).

Yardimer Makara Pimi — Ozel iplikler veya genis iplik makaralari ile dikis yapilirken kullanilir.

Firca ve Dikis S6kme Aleti — Dikisleri skmek/havlari firgayla temizlemek i¢in kullanilir.

AN L-Tornavida — Igne plakasini, baski ayag1 tutucuyu veya igne vidasini ¢ikarmak igin kullanilir.

Kenar/Kapitone Kilavuzu — Diiz ve dogru dikis i¢in kullanilir (6r. kapitone yaparken). Kilavuzu baski
ayagi tutucunun arkasindaki yuvaya takin. Projenize uygun sekilde pozisyonunu ayarlayn.

Dahil Olan Aksesuarlar (Resimsiz)
e Igneler

e Ayak pedal

*  Giic kablosu

Giris—3
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Baski Ayaklari
Cok Amacgcli Ayak (T)
(makineye takili olarak teslim edilir)

Bu ayak bir¢ok kumas tiiriinde genel dikis i¢in kullanilir. Ayagin alt kismi diizdiir, bdylece kumas dikis
sirasinda besleme disine sikica bastirilir. Bununla birlikte yuvasi genistir. Bu sayede igne, yaptiginiz dikise
gore soldan saga dogru ilerleyebilir.

Gizli Kenar Ayag (F)

H
F[( Gizli Kenar Ayag1, moda ve ev dekorasyonu iiriinlerinde gizli kenarlar dikmek igin kullanilir. On tarafta,

dikis sirasinda kenarin katlanmasina kilavuzluk eden, ¢ikintili, ayarlanabilir bir kilavuz bulunur.

Fermuar Ayagi (l)
Bu ayak fermuarlar1 dikmek icin kullanilir. Fermuarin dikilecegi tarafa bagl olarak baski ayagi tutucuyu
ayagin her iki tarafina tutturun. Fermuar Ayag ayrica biye olusturmak ve yerlestirmek icin kullanilabilir.

—
=

(%

Tek Adimh Diigme iligi Ayag: (D)

Bu ayak diigmeleriniz i¢in tam ve uygun boyutta diigme ilikleri dikmenizi saglar. Arka tarafinda diigme
iliginin boyutunu ayarlamak icin kullanilan bir diigme boslugu vardir. Makine otomatik olarak s6z konusu
diigmenin boyutuna uygun bir diigme iligi diker.

!

Saten Dikis Ayagi (A)
Saten Dikis Ayagi, saten dikisler ve diger daha sik dekoratif dikisler i¢in kullanilir. Ayagin alt tarafinda sik
= e dikislerin ayagin altindan serbest¢e gegmesini saglayan bir oyuk bulunur.

Diugme Dikme Ayagi (H)
Diigme Dikme Ayagi, projelerinizde diigmeleri elle dikmek yerine makineyle kolayca dikmek i¢in kullani-
lir. Bu ayak, agiklig1 deliklerin etrafina gelecek sekilde diigmenin tstiine oturur.

.

istege Bagh Aksesuarlar
Makineniz i¢in istege bagl ek aksesuarlar sunulur. Daha fazla bilgi icin SINGER® yetkili saticiniza danigin.
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Dikise Genel Bakig

Genel Dikigler
Asagidaki tabloda genel dikis amaciyla en ¢ok kullanilan dikisler yer almaktadir.

En sik kullanilan dikisler, makinenin 6n kismindaki dikis se¢imi diigmelerinin yaninda basilt sekilde bulunur (Dikis Meniisii 1). Bu
dikisler, ilgili digmeye dokunularak secilebilir (Menii 1 etkinse). Menii 2-4’te yer alan dikisler, makinenin alt kismindan gekerek
almabilen Dikis Semalarinda basilidir.

Dikis yaparken iplik tansiyonunu 3 ile 5 arasinda ayarlayin. Her zaman bir kumas pargasi lizerinde dikisi test edin, gerekirse tansiyonu

ayarlayin.
Eg H Uygulama
® Orta Konumda . Dikmek i¢in kullanilan temel dikistir. Diiz dikis genel olarak iki par¢a kumasi birbirine
I Diiz Dikis HCTB dikmek i¢in kullanilir.
! -
i od
o Sol Konumda B Tiim dikme tiirleri igindir.
! Diiz Dikis U?U
| N
® Diiz Esnek . Standart diiz dikisten daha giiglii olan bu dikis; ileri, geri ve tekrar ileri olmak tizere ii¢
n Dikis U?D kez kilitledigi i¢in streg oriilii kumaslarda kullanilir. Spor giysilerinin dikislerini ve ¢ok
m JC“\_ gii¢ gerektiren egimli dikisleri gliclendirmek igin kullanin.
® Esnek Dikis Déﬂ Triko ve esnek kumaglart dikmek i¢indir.
§ T
AN
Zigzag Dikis n Dekoratif dikis, aplike, u¢ tutturma ve benzeri islemler i¢in kullanilan ¢ok yonlii bir
U?D dikis secenegidir.
N
AN
-, Cok Adimli . Kumasin sokiilmesini engellemek i¢in dikis paylarin1 bitirin. Bitirme dikisi yaparken di-
<5> Zigzag Dikis Hiﬂ kisin kiiglik adimlarla yapilmasi kumasin standart zigzag dikise gore daha diiz olmasina
f:> o yardimct olacaktir. Bununla birlikte yirtiklart onarmak ve elastik parcalari dikmek icin
V| kullanalabili:
Gtiglendirilmis . Kumas1 kenarlar boyunca birlestirme veya dekoratif dikis i¢indir.
E Zigzag Dikis HC\:D
I
AN
E Overlok Dikisi Tek bir adimda dikis dikin ve siirfile yapin. Orta ve orta/agir esnek kumaslar igindir.

—E

Gizli Kenar

Kumasin diiz tarafindan neredeyse goriinmez kenarlar dikin. Esnek olmayan kumaslar-

i

<= Dikisi dan iiretilen etekler, elbiseler, pantolonlar, perdeler vb. i¢in kullantilir.

3
Esnek Gizli Kumasin dogru tarafindan neredeyse gortinmez kivrimlar dikin. Giysiler ve stre¢ oriil-
Kenar Dikisi miig kumaglardan yapilan diger projeler i¢in kullanilir.

7—/—,—7—

Verevli Kenar
Dikisi

Tek bir adimda dikis ve siirfile yapin. Orta ve agir esnek kumaslar igindir.

Girig—5
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Kapali Overlok Dekoratif kenarlar, siirfile dikisler, kemerler ve bantlar dikin. Orta/agir esnek kumaslar
Dikisi igindir.

Bal Petegi Elastik ekleme, dekoratif dikis, bilizgii, kordon tutturma ve kenar dikisi i¢in kullanin.
Dikisi =

Diigme iligi

Dekoratif ev tekstili liriinlerine, giysilere, el isi ¢aligmalara ve farkli uygulamalara diig-
me iligi dikin.

Yuvarlak Punte-
riz Dikisli Tlik

Hafif kumaglarda kullanilir.

Yuvarlak Punte-

Hafif kumaslarda kullanilir.

riz Dikisli ilik,

Saglamlagtiril-

mis

flik Ozenle hazirladigiiz ceketler, kabanlar vb. icin kare bitisler.
Anabhtar Deligi Ozenle hazirladiginiz ceketler, kabanlar vb. icin kare bitisler.

ilik, Saglamlas-
tirillmis

Mlik, Kose Ozenle hazirladigimiz giysiler igin kdse donmeli bitirme.
Doénmeli

Esnek Diigme Esnek kumaslar igindir.

iligi

Punteriz Dikis

Cepleri, gomleklerdeki agikliklart, kemer kopriilerini ve fermuarlarin alt kisimlarini
giiclendirin.

Yama Dikisi Is giysilerini, kot pantolonlar1 ve diger esyalar1 yamayin ve onarin.
Kusgozii Kemerler, danteller vb. i¢indir.
e, =
s
Diigme Dikme Diigmeleri dikmek igindir.
Dikisi
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Dekoratif Dikigler

Genel dikislerin yani1 sira makinenizde dekoratif dikis ve harfleme 6zelligi bulunmaktadir. Bu dikisleri dikerken kumasin altinda sik
dikislerde kumasin biiziilmesini 6nlemeye yardime1 olacak bir tela kullanilmasi énerilir. Ust iplik tansiyonunu biraz azaltmak da yar-
dimcr olacaktir. Her zaman bir kumas pargasi tizerinde dikisi test edin, gerekirse tist iplik tansiyonunu ayarlayin.
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HAZIRLIKLAR

Makineyi Ambalajdan Cikartma

1. Kutuyu sabit, diiz bir yiizeye yerlestirin. Makineyi kutudan ¢ikartin ve ambalajini sokiin.

2. Tim dis ambalaj malzemesini ve plastik poseti ¢ikarin.

3. Igne alanindaki sigrayan yaglari ve/veya havlari temizlemek igin makineyi kuru bir bezle silin.

Not: Dikis makineniz, normal oda sicakliginda en iyi dikis sonucunu saglamak iizere ayarlanmistir. Asurt yiiksek ve diisiik sicakliklar

dikis sonucunu etkileyebilir.

Gug¢ Kaynagina Baglama

Aksesuarlar arasinda gii¢ kablosunu ve pedali bulacaksiniz.

Not: Makineyi gii¢c kaynagina nasil baglayacaginiz konusunda
stipheleriniz varsa nitelikli bir elektrik tesisat¢isina danisin.
Makine kullanimda olmadigi zamanlarda gii¢ kablosunu ¢ika-
rin.

Bu dikis makinesi i¢in Zeng Hsing, Taiwan tarafindan tiretilen
C-8000 pedal modeli kullanilmalidir.

Dikis makinesinin sag alt kisminda baglant1 soketini ve
ACMA/KAPAMA diigmesini bulacaksiniz.

1. Ayak pedali kablosunu makinenin sag alt tarafindaki 6n
sokete (A) baglayin.

2. Giic kablosunu makinenin sag alt tarafindaki arka sokete
(B) baglaym. Kabloyu fige takin.

3. Giicii ve 15181 agmak tizere ACMA/KAPAMA diigmesine
(C) basarak diigmeyi “I” konumuna getirin.

Dikis hiz1 ayak pedalina basilarak diizenlenir. Hiz Kontrol
Kolu kullanilarak maksimum dikis hiz1 ayarlanabilir.

Not: Makine kapatildiktan sonra makinede hala biraz gii¢ kala-
bilir. Bu durum, giic tiiketilene kadar 15181n birkag saniye agik
kalmasina neden olabilir. Gii¢ tasarrufu saglayan bir cihaz i¢in
bunlarin yagsanmasi normaldir.

Dikis Sonrasinda Makineyi Kaldirma

ABD ve Kanada i¢in

Bu dikis makinesi polarize figse sahiptir (bir ucu digerinden
daha genistir). Elektrik carpmasi riskini azaltmak i¢in figin
polarize prize sadece tek yonde takilabilmesi saglanmistir.
Fis prize tamamiyla uymuyorsa fisi ters ¢evirin. Hala uymu-
yorsa uygun prizin takilmasi i¢in nitelikli bir elektrik tesisat-
cistyla goriisiin. Asla priz tizerinde degisiklik yapmayin.

1. Ana digmeyi kapatin. Makine kapatildiktan sonra makinede hala gii¢ kalabilir. Bu durum, gii¢ tiiketilene kadar 1s181n birkac sani-
ye acik kalmasina neden olabilir. Gii¢ tasarrufu saglayan bir cihaz i¢in bu normal bir davranistir.

Pedal1 ve kabloyu serbest kolun iistiindeki alana yerlestirin.

o AW
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Kabloyu once elektrik prizinden, ardindan da makineden ¢ikarin.

Daha rahat saklamak i¢in kabloyu ayak pedalinin etrafina sarin.

Tiim aksesuarlar1 aksesuar tepsisine yerlestirin. Serbest kolun ¢evresinden tepsiyi makineye dogru kaydirin.

Makineyi tozdan ve havdan korumak i¢in yumusak ortiiyli makinenin iizerine yerlestirin.




Serbest Kol/Cikarilabilir Aksesuar Bolmesi

Daha sonra kolayca erigsmek icin baski ayaklarini, masuralari,
igneleri ve diger aksesuarlar1 aksesuar bolmesinde saklayin.

Daha genis ve diiz bir ¢aligma alani elde etmek i¢in aksesuar
boélmesini makinede takili tutun.

Pantolon pagalarini ve manset kollarini dikmeyi kolaylastirmak
icin serbest kolu kullanin. Serbest kolu kullanmak i¢in aksesuar
bdlmesini kaydirin. Takili oldugunda, bir kanca aksesuar bol-
mesini makineye sabitler. Sola kaydirarak bolmeyi ¢ikarin.

Aksesuar bolmesini makineden ¢ikardiktan sonra aksesuar
kutusunun (A) sol yanindaki ¢entikten parmaginizi kullanarak
kapag1 acin ve dikkatli bir sekilde kapagi ¢ikarin. Bolmeyi
makineye geri takmadan once iterek kapagi kapatin.

Baski Ayagi Kaldiraci

Baski ayagi kolu dikis makinesi kafasinin sag tarafindadir. Kol,
baski ayagini kaldirmak ve indirmek i¢in kullanilir. Makineye
iplik gecirirken kolu kaldirin, dikerken indirin.

Baski ayagi kolunu kaldirarak ve ardindan yukari dogru bas-
tirarak baski ayaginin kaldirma yiiksekligini artirabilir ve bu
sayede ayagin altina kolayca kalin kumas katmanlari koyabilir-
siniz.

Iplik Kesici

Iplik bigagimi kullanmak igin gosterildigi gibi ipligi arkadan
one dogru ¢ekin. Bu sekilde iplik uglari yeterli uzunlukta
birakilacaktir, bdylece yeniden dikmeye basladigimizda iplik
igneden ¢ikmayacaktir.

Hazirliklar—9
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Makara Pimi

Makinenizde bir ana makara pimi ve bir Yardimc1 Makara Pimi olmak tizere iki makara pimi bulunur. Makara pimleri gesitli iplik tiir-
leriyle kullanilabilecek sekilde tasarlanmistir. Ana makara pimi, yatay konumda (iplik makaradan ¢6ziiliir), Yardimer Makara Pimi ise
dikey konumda (iplik makaras1 doner) kullanilir. Normal iplikler i¢in yatay konumu ve bilyiik makaralar veya 6zel iplikler i¢in dikey

konumu kullanin.

Ana Makara Pimi

Iplik makarasini, makara pimine yerlestirin. ipligin, makarada
saatin tersi yontinde dondiigiinden ve bir makara tutucusuna
gectiginden emin olun. Iplik makarasindan biraz daha biiyiik
bir makara tutucusu kullanin. Dar iplik makaralari (A) i¢in

o6n makarada daha kii¢iik bir makara tutucusu kullanin. Genig
iplik makaralar1 (B) i¢in 6n makarada daha biiyiik bir makara
tutucusu kullanin. Makara tutucusunun diiz tarafi makaraya
dogru sikica bastirilmalidir. Makara tutucusu ve iplik makarast
arasinda bosluk olmamalidir.

Not: Tiim iplik makaralar: aym sekilde iiretilmez. Iplikle ilgili
sorunlar yasarsaniz tersi yoniine déondiiriin veya dikey konum-
da kullanin.

Yardimci Makara Pimi

Yardimc1 Makara Pimi, bir masura ipligini ikinci bir iplik ma-
karasindan sararken veya biiyiik makaralar ya da 6zel ipliklerle
dikis yaparken kullanilir. Yardimc1 Makara Pimini makinenin
iistiinde bulunan delige takin. Iplik makarasinin altina koruyu-
cu kege yerlestirin. Bu, ipligin fazla hizli ¢6ziilmesini engelle-
me amaglidir. Makaranin dénmesini engelleyeceginden makara
piminin iistiine makara tutucusu yerlestirmeyin.

10—Hagzirliklar
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Masuranin Sarilmasi

®,
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. Iplik makarasini, makara pimine yerlestirin. Bir makara dan ¢ekin. Masuranin iizerindeki fazla iplik ucunu kesin;

tutucusunu makara iizerine sikica yerlestirin. masuraya yakin bir yerden kesmeye dikkat edin. Sarmaya
devam etmek i¢in ayak pedalina basin. Masura doldugunda,

Iplig, iplik kilavuzuna (A) Snden arkaya dogru yerlestirin. masura sarma islemi yavaslar ve otomatik olarak durur.

Ipligi masura sarma tansiyonu kampanasinin gevresine saat

yoniinde yerlestirip ipligin diskler arasinda sikica tutuldu- Not: Ayrica baslat/durdur diigmesine uzun basarak da
gundan emin olun. sarmayt baslatabilirsiniz.
Masuradaki (C) delige iceriden disar1 dogru iplik gegirin. Sarma mili saga dogru itildiginde, ekranda masura sarma

.. .. . simgesi gortinir (D).
Masura sarma miline masurayi yerlestirin. Masuranin sabit- ges1 g (D)

lendiginden emin olun. 6. Masura sarma milini sola dogru itin. Masuray1 ¢ikarin ve
Masura sarma milini saga dogru itin. Ipligin ucunu tutun ve ipligi kesin.
sarmaya baglamak icin pedala basin.

Birkag tur sonra sarmay1 durdurmak i¢in ayaginizi pedal-

Not: Masura sarma mili saga itildiginde makinede dikis yaptlamaz. Dikmeye baslamadan once masura milini tekrar dikis konumuna
(sol) ittiginizden emin olun.

Masurayi1 Takma

Not: Masurayr takmadan veya ¢ikarmadan once ignenin en
yiiksek konumda oldugundan ve makinenin kapatildigindan

emin olun.

1. Kapagin sag tarafindaki kiiciik diigmeye (B) bastirip masu-
ra kapagini (A) saga dogru iterek cikarin.

2. Masurayt, iplik saat yoniiniin tersinde hareket edecek sekil-
de masura bdlmesine takin.

3. Parmaginizin ucu masuranin iizerindeyken ipligi hafifgce
saga dogru ve ardindan kilavuzun (C) altindan gegirerek
sola dogru ¢ekin. Ipligi kilavuz boyunca soldan yukari
dogru ¢ikarin ve kavisin (D) etrafinda dondiiriin. Kanali 6ne
dogru ve masura iplik bigagina (E) dogru getirin.

4. Masura kapagini takin ve fazlaligini kesmek tizere ipi saga

cekin.
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Makineye Iplik Gegirme

Onemli! Baski ayagmin yukarida oldugundan ve el carkini ken-
dinize dogru ¢evirerek ignenin en yiiksek konumda oldugundan
emin olun. Bu, makineye dogru sekilde iplik takmak igin son
derece 6nemlidir. Bunun yapilmamasi dikise basladigiizda
dikis kalitesinin diisiik olmasina neden olabilir.

1.

Ipligi makara pimine yerlestirin ve uygun boyuttaki makara
tutucusunu takin.

Ipligi, 6nden arkaya olacak sekilde iplik kilavuzuna (A)
dogru ve arkadan 6ne olacak sekilde iplik kilavuzuna (B)
dogru gekin. ipligi tansiyon kampanalari (C) arasindan
gegirin.

Ipligi, sagdaki iplik yuvasindan asagtya dogru gegirin, U
dontisii yaptirin ve ardindan soldaki iplik yuvasindan yukari
dogru ¢ekin.

Ipligi sag taraftan germe koluna (D) ve sol taraftaki iplik
yuvasindan agag1 dogru, alt iplik kilavuzuna (E) ve igne
ipligi kilavuzuna (F) getirin.

Igneye onden arkaya dogru iplik gegirin.

12—Hazirliklar
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iplik Gegirici

Entegre iplik gegirici, igneye hizli ve kolay bir sekilde iplik

gecirmenizi saglar.

Entegre iplik gecirici kullanabilmeniz i¢in igne en yiiksek
konumunda olmalidir. igne en yiiksek konuma gelene kadar el
carkini dondiiriin veya igne kaldirma/indirme diigmesine basin.
Ayrica baski ayagini asag1 indirmeniz onerilir.

+ Iplik gegiriciyi tamamen asag1ya cekmek icin tasima kolunu
(A) kullanm. Metal flanslar, igneyi kapatir. Ufak bir kanca,
igne goziinden (B) gegecektir.

« Ipligi, iplik kilavuzunun (C) arkasindan alip ufak kancanin
(D) altindan gegcirerek yerlestirin.

+ Iplik gegiricinin yavasca geriye dogru gelmesine izin verin.

ilmek olusturur. iplik ilmegini ignenin arkasindan gekin.
* Baski ayagimi yiikseltin ve ipligi alt kismina yerlestirin.

+ Ipin 15-20 cm’lik (6-8 ing) kismini igne deliginden disar

cekin. Bu islem, dikis dikmeye basladiginizda ipligin igne-

den ¢ikmasini onler.

Not: Iplik gecirici, 70-110 boyutlarindaki ignelerle kullaniimak
iizere tasarlanmuigtir. Iplik geciriciyi 60 biiyiikliigiindeki veya

daha kiiciik

kanatly ignelerle ya da c¢ift ignelerle kullanamazsiniz. Ayrica
ipligin igneye manuel olarak gegirilmesini gerektiren bazi
istege bagl aksesuarlar mevcuttur. Igneye ipligi manuel olarak
gecirirken ipligin igneye dnden

arkaya dogru gecirildiginden emin olun.

igneler

Dikis makinesi ignesi basarili dikisler elde edilmesinde 6nemli bir rol oynar. Yalnizca kaliteli igneler kullanin. 130/705H sistemi igne-
lerini 6neririz. Makinenizle birlikte gelen igne paketi en sik kullanilan boyutlardaki igneleri igerir.

Kullandiginiz iplige uygun bir igne kullandiginizdan emin olun. Daha agwr iplikler daha biiyiik deligi olan igneler gerektirir.
Igne deligi ipligin gecemeyecegi kadar kiiciikse iplik gecirici diizgiin ¢calismayabilir:

=

Gok Amagli igne
Cok amacli igneler hafif yuvarlak bir uca sahiptir ve ¢esitli boyutlart mevcuttur. Birgok kumas tiiriiyle ve
gesitli agirliklara sahip kumaslarla yapilan genel dikis islemleri i¢in kullanilabilir.

Streg ignesi
Streg igneleri kumasta bir esneme oldugunda atlanmus dikisleri 6nlemek igin yuvarlak bir uca ve 6zel bir
geeme yerine sahiptir. Orgiiler, mayolar, tiiylii kumaslar, sentetik siietler ve sentetik deriler i¢in uygundur.

Kot ignesi
Kot igneleri, igneyi saptirmadan siki bir sekilde dokunmus kumaslart delmek i¢in keskin bir uca sahiptir.
Kanvas, kot, mikrofiber i¢in uygundur.

Nakis ignesi

Nakis igneleri, iplige veya malzemelere gelebilecek hasari 6nlemek i¢in 6zel bir gegme yerine, hafif yuvar-
lak bir uca ve biraz daha biiyiik bir delige sahiptir. Serbest hareketli nakis ve dekoratif dikis i¢in metalik ve
diger ozel iplikler ile kullanin.

Kanath igne
Kanatli ignelerin yanlarinda kumaslara ara nakis islerken ve dogal kumaslara kenar dikisi yaparken delik
acmaya yarayan genis kanatlar bulunur.

ﬁ Ignenin kirllmasim onlemek icin sadece orta/diisiik dikis hizini ve kalin kumaglar icin onerilen igneyi kullanin.
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Igneler Hakkinda Onemli Bilgiler
Igneyi sik sik degistirin. Genel bir kural olarak ig-
nelerin her 6-8 saatlik aktif dikis siiresinden sonra
y 6-8  degistirilmesi gerekir.

Her zaman keskin uglu diiz bir igne kullanin ve u¢ kisminin
egilmediginden veya hasar gormediginden (A) emin olun.

Hasarli bir igne (B) atlanmis dikislere, ipligin kirilmasina veya
kopmasina neden olabilir. Igne plakasina da zarar verebilir.

Dikis makinenize zarar verebilecekleri igin asimetrik ¢ift igne-

ler (C) kullanmayin.

Makine Malzeme Kilavuzu — igne Boyutu, Kumas, iplik

®é
%é:
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igne Boyutu Kumas
70 (9) Hafif kumaslar: Ince pamuk, vual, ipek, muslin, interlok, | Hafif, cok amacli iplik
80 (12) triko, jarse, krep, polyester, sifon, organze, organdi
80 (12) Orta agirlikta kumaglar: Kapitone pamuk, saten, ¢ift kat En iyi sonuglart elde etmek iizere sentetik kumaslar
90 (14) orgii, hafif yiin, rayon, polyester, hafif keten tizerinde polyester ipleri; dogal kumaslar tizerinde
90 (14) Orta agirlikta kumasglar: Sik oriilii, orta agirlikta keten, ise ok amagh veya pamuk iplikleri kullanin.
pamuk/polyester karigimi, diiglimlii kumas, patiska, ¢ift
kat orgiilii
100 (16) Agir kumaglar: Kanvas, yiin, kot, ev dekorasyonu, tiiylii Polyester veya ¢cok amagli iplik
kumas, agir orgiilii
110 (18) Agir kumaslar: Agir keci yiinii, désemelik kumaslar Igne icin dayanikli iplik, bobin i¢in cok amagli
iplik.

igneyi Degistirme

Not: Igneyi degistirmeye baslamadan énce igne alaninin alt
kismina, igne plakasindaki deligin tistiine kiiciik bir par¢a kagit
veya kumas yerlestirmek faydali olabilir. Béylece igne kazara
makinenin icine diismez.

1. Igne sikistirma vidasini gevsetin. Sikistirilmissa viday: gev-
setmek i¢in aksesuarlariniz arasindaki tornavidayi kullanin.

2. ligneyi ¢ikartin.

3. Yeni igneyi, ignenin diiz tarafi size bakmayacak sekilde
igne bagimdan yukar1 dogru itin.

4. igne daha fazla yukar gitmediginde igneyi iyice sikin.
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Iplik Tansiyonu

Iplik tansiyonunu ayarlamak i¢in makinenin {istiindeki kadrani
dondiiriin. Kumasa, iplige vb. bagli olarak tansiyonun ayarlan-
masi gerekebilir. En iyi dikis goriiniimii ve dayanikliligi igin
igne ipligi tansiyonunun diizgiin ayarlandigindan emin olun.
Genel dikislerde iplikler kumasin iki kati arasinda esit aralik-
larla karsilasir (A).

Kumasin iist tarafinda masura ipligi goriiniir durumdaysa igne
ipligi tansiyonu ¢ok sikidir (B). Igne ipligi tansiyonunu azaltin.

Kumasin altinda iist iplik goriintir durumdaysa igne ipligi tansi-
yonu ¢ok gevsektir (C). igne ipligi tansiyonunu artirin.

Dekoratif dikisler ve diigme ilikleri i¢in st iplik, kumasin alt
tarafinda goriiniir olmalidir.

Dikiste kullanacaginiz kumasin bir par¢asinda birka¢ deneme
yapin ve tansiyonu kontrol edin.

Besleme Disi Olmadan Dikisg

Diigme dikerken veya kumas beslemesi yapilmasini iste-
mediginiz diger dikis tekniklerinde, besleme dislerini asagi
indirmeniz gerekir.

Besleme disi kolu, serbest kolun arkasinda yer alir.

1. Kolu “Besleme Disi Asagida” konumuna ¢ekerek besleme
dislerini agag1 indirin.

2. Kolu “Besleme Disi Yukarida” konumuna ¢ekerek besle-
me dislerini yukari kaldirm.

Not: Kol degistirildiginde besleme digleri hemen yiikselmez.
Besleme dislerini yeniden devreye sokmak icin el ¢carkini tam
bir tur dondiiriin veya besleme diglerini tekrar devreye alin.

Baski Ayagi Basinci

Baski1 ayagi basinci, kumasin dikis sirasinda sorunsuz sekilde
beslenmesini saglamak iizere baski ayaginin kumasa ne kadar
basing yapacagini kontrol etmek i¢in kullanilir. Baski ayagi
basinci standart deger olan “2” degerine dnceden ayarlan-
mistir. Cogu kumas icin ayar gerektirmese de, ¢cok kalin veya
¢ok ince kumaslar i¢in ayarlanabilir. Cok agir kumasglar i¢in
artirin, hafif kumaslar i¢in azaltin.

Not: Kadran saat yoniiniin tersi yonde ¢ok fazla dondiiriiliirse
yerinden ¢ikabilir. Boyle bir durumda, kadrani yeniden takip
sabitlenene kadar saat yoniinde dondiiriin.

Not: Kadran durana kadar saat yéniinde dondiiriiltirse mevcut
olan maksimum basinca ulagmis demektir. Kadrani daha fazla
dondiirmeye ¢alismayin!
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Baskl Ayagini Degistirme
. Ignenin en iist konumda oldugundan ve baski ayaginin
kaldirildigindan emin olun. Baski ayagi serbest birakma
diigmesi, baski ayagi tutucunun arkasina uzanir. Baski1
ayagint serbest birakmak i¢in bu kola bastirin.

2. Tutucuya baski ayagi takmak icin istediginiz baski ayagi-
n1, pimi dogrudan baski ayagi tutucudaki yuvanin altina
gelecek sekilde yerlestirin. Baski ayagi kaldirma kolunu
indirin, boylece bask1 ayag1 yerine oturacaktir.

Not: Baski ayagini dogru konuma yerlestirmekte zorlaniyor-
saniz baskt ayagint indirirken serbest birakma diigmesini
basili tutun. Baski ayagini dogru konuma yoneltmek i¢in bas
parmagmizi kullanarak ayagin yerine oturmaswni saglayin.
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MAKINENIzi CALISTIRMA

Makine Calistirma Kontrolleri

Geri Dikis Dugmesi

Geri Dikis Diigmesi segilen dikise gore iki farkli islev sunar.

Dikis Meniisii 1 (dikis no. 1-5) ve Dikis Mentiisii 2 (dikis no. 01)

Geri yonde dikmek i¢in Geri Dikis diigmesini basili tutun. Ileri yonde dikis yapmaya devam etmek icin diigmeyi
serbest birakin. Makine yalnizca geri dikis diigmesine basildigi siirece ters yonde dikis yapar.

Dikis Meniisii 1 (dikis no. 6-9), Dikis Meniisii 2 (dikis no. 02—11 ve 22—66), Dikis Meniisii 3 ve Dikis Meniisii
4

Geri Dikis diigmesine basin, makine 3 tane diigiim dikisi atar ve ardindan otomatik olarak durur.

>

Baslat/Durdur

BASLAT/DURDUR, pedal olmadan makineyi ¢alistirmak ve durdurmak icin kullanilir. Dikise baslamak i¢in
uzun basin ve dikisi durdurmak i¢in tekrar basimn.

)

igne Kaldirma/indirme

Igneyi kaldirmak veya indirmek i¢in Igne Kaldirma/indirme diigmesine basm. Ayni1 zamanda ignenin duracagi
konumun ayari da degisir. igneyi kaldirmak veya indirmek icin pedala da dokunabilirsiniz.

Dugumleme
Bu diigmeye basildiginda makine hizli bir sekilde ii¢ diigiim dikisi atar ve otomatik olarak durur.
é), “Otomatik Durma” etkinlestirilirse makine 6nce mevcut dikisi (veya programi) tamamlar, ardindan diigiim atip
]

otomatik olarak durur.

Hiz Kontrol Kolu

Dikis makinenizdeki tiim dikisler i¢in 6nceden ayarlanmis onerilen dikis hizlari mevcuttur. Hiz Kontrol Kolunu
kullanarak hiz1 ayarlayabilirsiniz. Hiz1 azaltmak i¢in kolu saga, artirmak i¢inse sola kaydirmn. Segilen dikisin

> Y varsayilan maksimum hizindan daha yiiksek hiz secemezsiniz.

:
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Dikis Kontrol Paneli

Dikis Kontrol Panelindeki islevler, dikis ve program yazi tiple-
rini segmek ve ayarlamak i¢in kullanilir. Tiim islevler asagida
listelenerek agiklanmustir.

11. igne kaldirma/indirme ayar1 diigmesi

1. Ekran c
2. Dikis meniisii / Ses agik/kapali e
3. Siralama modu ,\,\l,\/ ..__;_®
4. Se¢im oklar1 @—' @ (o= +) (— -9 @
5. Dikis se¢imi diigmeleri (:) A @ (0
6. Dikis genisligi @ @ | @
7. Dikis uzunlugu C?® ?@ ?@ @
8. Programi tekrarlama ® @ @ 2 @ :
9. Programdaki dikisleri silme @— § § j:.’

<
10. Otomatik durdurma ayar1 diigmesi ;@ E 3 @

Ekran

Ekranda ayarlanmis uzunluk, genislik ve baski ayag: tavsiye-
siyle birlikte gecerli dikisi gorebilirsiniz. Ayrica masura sarma
ve diigme iligi dikisi gibi etkinlestirilen islevleri de gorebilirsi-
niz.

Dikis Meniisui / Ses Agik/Kapali

Dikis Meniileri arasinda gegis diigmesine basin. Dort dikis meniisii vardir; 1. Genel Dikisler, 2. Genel ve Dekoratif Dikisler,
3. Dekoratif Dikisler ve 4. Alfabe. Secilen menii ekranda goriintiilenir.

Bu diigme ayn1 zamanda makine sesini kapatmak i¢in de kullanilir. Makine agikken 2 saniye boyunca basili tutun, bir bip sesi duyul-
dugunda ses kapatilir. iki bip sesi duyulana kadar 2 saniye boyunca basili tutun ardindan ses tekrar agilir. Makine kapatilsa bile ayar
saklanir.

Dikis Genigligi / igne Konumu
Bir dikis sectiginizde makineniz en iyi dikis genisligini otomatik olarak ayarlar. Varsayilan ayar ekranda gosterilir. Dikis genisligi O ile

7 mm arasinda ayarlanabilir. Baz1 dikislerde dikis genisligi sinirlidir. Dikis genisligini “+” digmesine basarak artirin ve “-” digmesine
basarak azaltin.

Diiz dikis veya saglamlagtirilmig diiz dikis seg¢ildiginde igne konumunu ayarlamak i¢in Dikis Genisligi diigmesi kullanilir. “+” diigme-
sine basildiginda ignenin konumu saga kayar. “-” diigmesine basildiginda igne sola taginir. Gegerli igne konumu ekranda gosterilir.

Dikis Uzunlugu

Bir dikis sectiginizde makineniz en iyi dikis uzunlugunu otomatik olarak ayarlar. Varsayilan ayar ekranda gosterilir. Dikis uzunlugu
0 ile 4,5 mm arasinda ayarlanabilir. Bazi1 dikislerde dikis uzunlugu sinirlidir. Dikis uzunlugunu “+” diigmesine basarak artirin ve “-”
diigmesine basarak azaltin.

Dikis Se¢imi Dugmeleri

Ilgili dikis numaralar1, makinenin sag alt boliimiinde bulunan Dikis Semalarinda yukar1 kaydirilarak gériintiilenebilir. Dikis numarala-
rina arka arkaya basarak hizlica se¢ili dikis mentisiinden dikis secebilirsiniz. Dikis numarasi segili dikis meniisiinde yoksa makineden
bip sesi gelir.
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Siralama Kontrolleri
1. Sira Olusturma — Siralama moduna girmek i¢in basin.

2. Gezinti Oklar1 — Siranizda ileri ve geri gitmek i¢in bu diigmeleri kullanin. @ @ i

3. Yineleme — Siraniz1 yineleyerek dikmek icin basin.

4. Silme — Siralamadaki segili dikisi silmek i¢in basin. 0

Otomatik Durdurma Ayari

Otomatik Durdurma ayarin1 etkinlestirmek i¢in bu diigmeye basin. Etkinlestirildiginde ekranda simge yanar. “Otomatik Durdurma”
ayarini “Diigiimleme” ile birlikte kullanin. “Otomatik Durdurma” etkinken diigiimleme diigmesine basarsaniz makineniz mevcut
dikisi bitirir, ardindan diigiim atip otomatik olarak durur.

igne Kaldirmalindirme Ayari

Dikisi durdurdugunuzda ignenin konumunu ayarlamak i¢in igne durdurma yukari/asagt diigmesine basin. Diigmeye bastigiizda igne
yukar1 veya asag1 hareket eder. igneyi asagida durdurma ayarlandiginda, ekranda asagi bakan oklu bir igne simgesi gosterilir. gneyi
yukarida durdurma ayarlandiginda, ekrandaki ok yukarry1 gosterir. Varsayilan ayar igne Yukari ayaridir ve makinenin her aciliginda
etkinlestirilir.

Dikis Modu

Dikis Modunda Ekran

Dikis Modu, makineyi actiktan sonra ekrandaki ilk goriiniimdiir. Burada, dikise baglamak i¢in gerekli tim temel bilgileri bulabilirsi-
niz. Ayrica burada dikisinizin ayarlarini da belirlersiniz. Varsayilan olarak diiz dikis se¢ilidir.

Not: Ekranda gériintiilenen degerler/ayarlar varsayilan olarak ayarlandiginda, bunlarin ilgili sekilleri/simgeleri ¢erceve icine alinir.
Degerleri/ayarlar degistirirseniz sekillerin/simgelerin etrafindaki ¢er¢eve kaldurilir.

1. Dikis numaras1 — Segili dikis

2. Onerilen baski ayagi — En iyi dikis sonucunu elde etmek @ @ @ @
amaciyla, secilen dikiste kullanilmak icin 6nerilen bask1 ———— g I_l_l |
ayagini belirtir H T ] CIIsIID

3. igne konumu — igne konumu ayarlanirsa etkin igne konu- @_ ,'][ :l t :' |: ]m

mu burada gosterilir

| .
4. ignenin durma konumu — igne “YUKARI” veya “ASA- 1 | I -
GI” segimlerinin etkin olup olmadigini belirtir @ @ @

Otomatik Durdurma etkin

0=
o)

Etkin dikis meniisii — Etkin olan dikis meniisii
Dikis genisligi — Secili dikis icin gegerli genislik
Dikis uzunlugu — Secili dikis i¢gin gecerli uzunluk

o ©® N w

Diigme iligi kolu gostergesi — Bir diigme iligi secilip
secilmedigini gosterir

10. Masura sarma gostergesi — Masura sarma motorunun
etkin oldugunu belirtir
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Dikis Se¢me

Makinenizde dort dikis meniisii bulunmaktadir. Menii 1, en sik
kullanilan genel dikisleri igerir ve makinenin iizerindeki dikis
secimi diigmelerinin yaninda basili olarak gosterilir. Menii 2

ve 3 genel ve dekoratif dikisleri igerir. Menii 4 ise Yazi Tipi
mentisiidiir. Burada siralama olusturmak i¢in kullanabileceginiz
harfler ve sayilar bulunur.

Makinenizi agtiginizda dikis meniisii 1 etkindir ve diiz dikis
(dikis no. 1) secilidir (A).

Dikis Meniileri arasinda gecis yapmak i¢in “Dikis Meniisi” (B)
diigmesine basin. Secilen menii ekranda (A) goriintiilenir.

Menii 1°deki dikisler dogrudan segilebilir. Menii 1 se¢iliyken
dikis se¢mek i¢in dikisin yanindaki diigmeye basmaniz yeter-
lidir

©).

Menii 2-4’te yer alan dikisler, makinenin alt kismindan kaydi-
rilarak gortintiilenebilen Dikis Referans Semalarinda gosteril-
mistir. Dikis Meniisii numarasi, dikiglerin iistiindeki klasorde
listelenmistir (D). Dikis Numarasi, ilgili dikis resminin (E)
iistiinde basili olarak gosterilir.

Hizla arka arkaya rakamlara basarak secili dikis mentisiinden
(F) 10 ve iistii dikis segebilirsiniz. Segili meniide dikis numara-
s1 yoksa bip sesi duyulur ve son se¢im gegerli kalir.

Ayn1 meniide bagka bir dikis segmek i¢in dikis numarasina
basin.

Baska bir meniiden dikis segmek i¢in 6nce dikis meniistinii
degistirmeniz, ardindan dikisi segmeniz gerekir.
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Siralama Modu

Siralama Modunda Ekran

Siralama moduna giris yapmak i¢in Siralama Diigmesine basin.
Programlanabilen harfler ve sayilar Dikis Meniisii 4, Yazi
Tipleri meniisiinde bulunur. Siralama moduna girildiginde bu

menii otomatik olarak secilir. " .
Swralama Diigmesi

1. Segili dikisin numarasi

2. Onerilen baski ayag1 — En iyi dikis sonucunu elde etmek -ﬂ :': II ﬂ :':
amaciyla, segilen dikiste kullanilmak igin dnerilen baski —
ayagini belirtir m

3. Segili dikisin konumu — Segili dikisin siralamadaki konu-
munu belirtir

4. Siralamadaki toplam dikis sayis1 — izin verilen toplam o
dikis sayis1 (40 konum) Swralama Modu, bellekte dikis yok

5. Siralama Modu — Siralama modunun etkin oldugunu @ @ @ @ @
belirtir ﬂ

AHTDE] EREd e[

6. Yineleme — Siralama yinelemenin etkin olup olmadigini

belirtir. Dikisi durdurana kadar siralama tekrar edilerek pr— | p—— m
dikis yapilir. @' '—' ’—,'][ : : = - - ]
7. Etkin dikis meniisii — Programlanabilen dikisler Dikis 4] ~ T ——

Meniisii 4, Yazi Tipleri boliimiinde bulunur. Programlama I
moduna girilirken bu menii otomatik olarak secilir. @

® ®

Siralama Modu, bellekteki dikisler

8. Segili dikisin genisligi
9. Segili dikisin uzunlugu
Not: Ekranda goriintiilenen ayarlar varsayilan olarak ayar-

landiginda, bunlarla ilgili sekiller ¢erceve icine alimir. Ayarlar
degistirirseniz gekillerin etrafindaki ¢erceve kaldirilir.
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Siralama Olusturma

1. Siralama moduna giris yapmak i¢in Siralama diigmesine
(A) basin. Dikis Meniisii 4 otomatik olarak segilir.

2. Harflere/sayilara karsilik gelen dikis numaralarini gérmek

icin Dikis Semasini ¢ekip ¢ikarin.

“SINGER” sdzctiglinii programlamak i¢in dikis numaralari

29, 19, 24, 17, 15, 28°dir (B)

3. Kullanacagmiz dikisi secin. Ekranda se¢ili dikis numarasini
(C) ve bu dikisin siralamadaki yerini (D) gorebilirsiniz.

4. Baska bir dikis sectiginizde, bu dikis siralamada bir sonraki

dikis olarak goriiniir.

5. Siralamaniz tamamlanana kadar devam edin.

Desen segme diigmesi siralamasiyla ilerleyebilirsiniz. Segili

dikis numarasi, ekranda goriintiilenir (C).

Siralamayi Diizenleme

Siralamadaki bir dikisi silmek igin gezinti oklariyla dikisi se¢in
ve “Sil” diigmesine basm. Tiim siralamay1 silmek i¢in “Sil”

diigmesini li¢ saniye basili tutun.

Siralamaya baska bir dikis eklemek i¢in dikisi eklemek istedi-
§iniz konuma gidin. Dikis numarasimi girdiginizde yeni dikis

siraya eklenir.

Siralamadaki Dikisi Ayarlama

Ayarlanacak dikisi segmek i¢in gezinti oklarini kullanin. +
ve - diigmelerini kullanarak dikis genisligini ve uzunlugunu

ayarlaym.

Siralamadaki Dikigleri Dikme

Dikis yapmaya basladiginizda makine siralamanizi bir kez
diker, 3 diigim dikisi atar ve ardindan otomatik olarak durur.
Siralamay1 tekrar ederek dikmek icin dikise baslamadan 6nce

yineleme diigmesine basin.
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DIKiS

Dikis
Kilavuzun bu bolimiinde agiklanan her bir dikisin ya da dikis

tekniginin yaninda, 6nerilen ayarlar1 ve baski ayagini gosteren
bir grafik bulunur. Sagda bulunan grafik 6rneklerine bakin.

Ayrica Onerilen ayarlar da ekranda gosterilir ancak 6zel bir
teknik i¢in ayarlama yapmak gerekebilir.

Not: Bazi kumaglar, hem diger kumaslarda hem de dikis
makinenizde renk bozulmalarina yol ag¢abilecek fazladan boya
icerir. Bu boyalarin ¢ikarilmasi ¢ok zor veya imkansiz olabilir.
Ozellikle kirmizi ve mavi renktekiler olmak iizere, tiiylii ve kot
kumaglar genellikle fazlaca boya icerir. Eger fazlaca boya icer-
digini diigiintiyorsaniz kumagsinizt veya hazir giyim tiriiniiniizi
boyanmayt énlemek iizere dikis ncesinde mutlaka yikaymn.

Not: Dikis isleminden en iyi sonucu elde etmek i¢in iist kisimda
ve masurada ayni ipligi kullanin. Ozel/dekoratif ipliklerle dikis
yapiliyorsa masuradaki standart dikis ipligini kullanin.

Dikise Baslama - Duz Dikis
Makinenizi diiz dikis i¢in ayarlayin (bkz. sagdaki grafik).

Bask1 ayagini yiikseltin ve kumasi baski ayaginin altinda, igne
plakasindaki dikis pay1 kilavuz ¢izgisinin yanina konumlan-
dirm. Masura kapagi tizerinde 6 mm’lik (1/4 ing) bir kilavuz
¢izgi vardir.

Ust ipligi baski ayagmin altina yerlestirin.

Igneyi, baslamak istediginiz noktaya dogru algaltin. Iplikleri
geriye dogru ¢ekin ve baski ayagini agag indirin. Ayak pedali-
na basin. Kumasin (A) makineye girmesini saglayarak kumasi
nazikge dikis kilavuzu boyunca ilerletin. Masura ipligi yukari
dogru ¢ekilmediyse dikmeye basladiginizda otomatik olarak
¢ekilecektir.

Not: Baslat/Durdur diigmesiyle de makinenizi baslatip durdu-
rabilirsiniz.

Dikisin baglangicini saglamlastirmak i¢in geri dikis diigmesini
basili tutun. Birkag sira ters dikin. Geri dikis diigmesini bira-
kin; makine yeniden ileri dogru dikmeye baslayacaktir (B).

Not: Ayrica dikisi saglamlastirmak igin diigiimleme diigmesini
de kullanabilirsiniz. Dikis dikmeye baslamadan once diigiim-
leme diigmesine bastiginizda makine ii¢ diigiim dikisi atar ve
durur. Ardindan dikmeye devam edin.

Igne Konumunu Degistirme

Bazi dikisler, igne konumu degistirilerek daha kolay bir sekilde
yapulir (6r. bir yakada iist dikis veya bir fermuar dikisi). Igne
konumu Dikis Genigligi diigmesi ile ayarlanir.

=

3.5 .

® ® ©

A. Dikig

B. Baski ayagi

C. mm cinsinden dikis uzunlugu
D. mm cinsinden dikis genisligi
E. Iplik tansiyonu
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Dikis Yonunu Degistirme

Dikis yoniinii degistirmek i¢in makineyi durdurun. igne Indir-
me konumunu etkinlestirmek i¢in Igne Durdurma diigmesine

basmn. igne asag1 dogru kumasa getirilir.
Bask1 ayagini yukari kaldirin.

Dikis yoniinii istenen sekilde degistirmek i¢in kumasi igne

etrafinda dondiiriin. Bask1 ayagini algaltin ve dikise yeni yonde

devam edin.

Dikisi Sonlandirma

Dikisin sonuna geldiginizde Geri Dikis diigmesini basili tutun ve ters yonde birkag dikis dikin. Dikisin sonunda yeniden ileri dogru

dikmek i¢in digmeyi birakin. Bu sekilde dikis saglamlastirilacak ve dikisler ¢oziilmeyecektir.

Igneyi en yiiksek konumuna yiikseltmek igin el ¢arkini kendinize dogru gevirin. Baski ayagim yiikseltin ve iplikleri geri ¢cekerek

kumasi ¢ikarin.

Igneleri yukari, iplik bicagina dogru ¢ekin. Bu sayede iplikler dogru uzunlukta kesilecek ve bir sonraki dikise basladiginizda ¢oziilme-

yecektir.

Not: Ayrica dikisin sonunda dikisi saglamlastirmak icin Diigiimleme diigmesini de kullanabilirsiniz. Projenizin sonuna gelmeden
once Diigiimleme diigmesine basin. Makine ii¢ dikis yapar ve otomatik olarak durur.

Duz Esnek Dikis

Bu dikis, siradan diiz dikisten daha saglamdir, ¢iinkii tiglii ve
esnek bir dikistir. Diiz Esnek Dikis, agir esnek kumaslar i¢in
biiyiik dl¢iide zorlanmaya maruz kalan ag dikisleri ve agir
kumaslardaki tst dikisler i¢in kullanilabilir.

Kumas ileri geri hareket edecegi i¢in dikis sirasinda kumasi
dikkatli bir sekilde yonlendirin.
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Cok Adimh Zigzag Dikis

Cok adimh zigzag dikis, islenmemis kenarlara siirfile yapmak
icin kullanilir. ignenin, kumas1 sol taraftan deldiginden ve
kenara sag taraftan siirfile uyguladigindan emin olun.

Dikis, 6rgii kumaslarini dikerken dikis yerlerinin esnemesine
izin veren elastik bir dikis olarak da kullanilabilir.

Verevli Kenar Dikisi

Verevli kenar dikisi, esnek kumaslar icin mitkemmeldir; tek se-
ferde hem dikis diker hem de kenarlara siirfile yapar. Bu dikis,
normal dikislerden daha esnektir, ¢ok dayaniklidir ve hizli bir
sekilde dikilir.

Kumas kenarini baski ayagi kenart ile hizalayarak kumasi baski
ayagiin altina yerlestirin. Dikis bittiginde dikisin disinda kalan
fazlalik kumasi kesin.

Ipucu: Kumasin en kenarim dikmek icin Gizli Kenar Ayagin
kullanabilirsiniz. Ayaktaki uzantiy1 ayarlayin ve kumas kenari
boyunca ilerletmesine izin verin. Her zaman once bir kumasg
pargasi iizerinde deneme yapin, kumas agirligina ve kalitesine
gore beklediginiz sonuglar degisebilir.
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Kapali Overlok Dikisi
Kapali overlok dikisi, orta ve daha agir esnek kumaslar dik-
mek i¢in kullanilabilir.

Bu dikisi esnek kumaglarin kenar dikisi (A) ve kemer kopriileri
(B) i¢in kullanin. Bir kenart ters tarafa katlayimn ve sag tarafin-
dan kapal1 overlok dikisiyle dikin. Fazla kumas1 kesin.

Gizli Kenarlar

Gizli kenar dikisi, eteklerde, pantolonlarda ve ev dekorasyon
projelerinizde goriinmez etek bastirma islemi icin kullanilir. Iki
tiir gizli kenar dikisi bulunur; biri orta ila agir dokuma kumas-
lar igindir (1), digeri ise orta ila agir esnek kumaslar igindir

Q).

*  Dokuma kumasta dikis yapryorsaniz islenmemis kivrim
kenarin bitirin. Bir¢ok 6rgii iizerinde islenmemis kenar1
oncelikle bitirmek gerekmez.

» Katlayin ve kenar kivirma payini ters tarafa bastirin.

* Bitmis etegin yaklasik 3/8" (1 cm) kismi katlanmis yerden
ileri dogru uzanacak sekilde kenar kendi iizerine katlaym.
Calistiginiz kumasin ters tarafi bu durumda yukari dogru
bakiyor olmalidir.

» Katlanmis kismin kenar kilavuzuyla (A) hizalanmasi i¢in
kumasi baski ayaginin altina yerlestirin.

+ Igne katlanmis kisma geldiginde az miktarda kumasin ya-
kalanmasi gerekir. Diiz tarafta dikisler goriiniir durumdaysa
kenar kilavuzunu (A), etegi yakalayan dikis ¢ok az goriine-
ne kadar ayarlama vidasini (B) dondiirerek ayarlayin.
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Yama Yapma ve Onarma

Genis Delikleri Onarma
Genis delikleri kapatmak i¢in zarar gormiis alana yeni bir ku-
mas parcasinin dikilmesi gerekir.

Yeni kumas pargasini, kumasin sag tarafindaki zarar gérmiis
alana teyelleyin.

Kumas kenarlarini, zikzak veya ¢cok adimli zikzak dikisle dikin.

Kumagin ters tarafindan dikise yakin olan zarar gérmiis alani
kesin.

Yirtiklari Onarma

Yirtiklarda, sagaklanmig kenarlarda veya ufak deliklerde ku-
masin ters tarafina bir parca kumas yerlestirmek yararhdir. Alt
kisma konulan kumas, zarar gérmiis alan1 giiclendirir.

Zarar gormiis alanin alt kismina bir par¢a kumas yerlestirin.
Kumasin, zarar goérmiis alandan biraz daha genis olmasi gere-
kir.

Zarar gormiis alani, zikzak veya ¢cok adimli zikzak dikis kulla-
narak dikin.

Gii¢lendirmek i¢in kullanilan kumas pargasinin uclarini kesin.

g U;U ’\/\f\/ —— N\
4.0-6.0 2.0 3-5
Zigzag ayari
> W e | s
<L
e 5.0 1.0-2.0 3-5
Cok adimli zigzag ayar
< >v VvV V. vV V v v v v
< >
< b
Dikis—27

Ingilizce



Kiguk Delikleri Onarma

Ufak bir delik veya yirtik, yama dikisiyle kolayca yamalanir.
Bu dikis, kiigiik delikleri ve yirtiklart kapatmak igin ileri ve
geri kiiciik dikisler yapar.

Makinenize kumasa miimkiin oldugunca yakin renkte bir iplik
takin.

1. Yama Dikisini segin.

2. Yama dikisi, Diigme iligi Ayag ile birlikte kullanilir. Yir-
tigin/deligin uzunlugunu 6l¢iin. Diigme tutucu kolunu (A)
ilgili uzunluga dogru itin. Diigme tutucu kolu ile durdurucu
(B) arasindaki mesafe yaklasik olarak yama dikisi uzun-
lugundadir. Maksimum uzunluk yaklasik 3 cm (1,25 ing)
olmalidir. (Yirtik daha uzunsa dikisi tekrarlayin).

3. Diigme iligi Ayagin1 makinenize takin. Kumasinmzi baski
ayaginin altina yerlestirin. Kumasi, yirtigin alt kismi, baski
ayaginin (C) merkezinin biraz iizerinde olacak sekilde
hizalayin.

4. Diigme iligi Kolunu (D) tamamen indirin ve sizden uzaga
itin. Digme iligi kolunun, diigme tutucu kolu (A) ve durdu-
rucu (B) arasinda olmasi gerekir.

5. Dikmeye baglayin, yama dikisi tamamlandiginda makine
otomatik olarak durur. Kumasinizi diizeltin ve tim hasarli
bolgeyi yama olana kadar dikisi tekrarlayin.

Not: Yamayir daha saglam hale getirmek icin dikisten once
deligin/yirtigin alt kismina bir kumasg yerlestirin.
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Tek Adimli Dugme lligi

Diigmeniz i¢in tam uygun boyutta diigme ilikleri dikin. Diigme
iligi dikiglerinin dikilecegi yerlerde kumasa tela yapistirilmali
ve/veya kumas sabitlenmelidir.

1. Diigme iliginin baslangi¢ konumunu kumas tizerinde isaret-
leyin (A).

2. Tek Adimli Diigme iligi Ayaginda, kolu geriye dogru iterek
diigme tutucuyu acin (B). Diigmeyi takin. Diigme yerine sa-
bitleninceye kadar diigme tutucusunu ileri dogru ittirin (C).
Diigme iliginin uzunlugu diigmeye gore belirlenir. Diigme
tutucu kolu (B) ile durdurucu (D) arasindaki mesafe diigme
iligi uzunlugundadir.

3. Tek Adimli Diigme iligi Ayagini takin.

4. Ipligin baski ayagindaki delik iginden cekildiginden ve
ayagin altina yerlestirildiginden emin olun.

5. Kumasin tizerindeki isaret, diigme iligi ayaginin ortasiyla
(E) hizalanacak sekilde kumaginizi baski ayaginin altina
yerlestirin.

6. Diigme iligi Kolunu (F) tamamen indirin ve kendinizden
uzaga itin. Diigme iligi kolunun, diigme tutucu kolu (B) ve
durdurucu (D) arasinda olmasi gerekir.

7. Ust ipligin ucunu tutun ve dikise baslayin. Diigme ilii,
baski1 ayaginin oniinden arkaya dogru dikilir. Digme iligi
tamamlandiginda dikisi durdurun.

8. Diigme iligi tamamlandiginda, baski ayagini ytikseltin.
Diigme iligi kolunu tamamen yukart itin.

9. Punterizi saglamlastirmak i¢in iist ipligin ucunu el dikis
ignesine gegirin, ters tarafa dogru ¢ekin ve fazla ipligi kes-
meden 6nce ucunu baglayin.

10. Dikis s6kme aletini kullanin ve her iki ugtan orta kisma (G)
olacak sekilde diigme iligi agikligini kesin.

Bagka bir diigme iligi dikmek isterseniz diigme iligi tamam-
landiginda diigme iligi kolunu yukar: dogru itmeyin. Bunun
yerine, kendinizden uzaklastirin. Bagka bir diigme iligi dikin.

Not: Her zaman artik bir kumas parcasi iizerine denemek igin
diigme iligi acin.

0.4
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Fermuarlarin Dikilmesi

Fermuar Ayagi, fermuarin her iki tarafin1 dikmeyi kolaylastira-
cak sekilde ignenin hem sagina hem de soluna takilabilir.

Fermuarin sag tarafin1 dikmek i¢in ayagi, sol baski ayag: konu-
muna takin (A).

Fermuarin sol tarafini dikmek i¢in ayagi, sag baski ayag: konu-
muna takin (B).

Ortalanmig Fermuar

Kumas pargalarini yerlestirerek, dogru taraflar1 bir araya
getirip tutturun. Fermuar uzunlugunu kumasiniz iizerinde
isaretleyin.

Fermuar dikisini, belirtilen dikis payin1 kullanarak teyelle-
yin (iplik tansiyonunu 2’ye ayarlaym ve 4 mm uzunlugunda
diiz dikis ile dikin). Fermuar isaretinin ucunu teyelleyin (C).

Makineyi diiz dikis i¢in ayarlaym (yukaridaki tabloya
bakin), birkag sira geriye dogru dikin, ardindan dikisin kala-
nint belirtilen dikis payin1 kullanarak dikin (C).

Dikis paylarini agik sekilde iitiileyin. Fermuarin 6n yiiziini,
dikisin ters yiiziine, bandi da yerine yerlestirin (D).

Dogru yiiziin yukar1 baktigindan emin olarak projenizi ¢evi-
rin. Fermuar Ayagini ignenin sol tarafina takin

(A).

Fermuarinizin sag tarafi boyunca, fermuarin sonuna kadar
dikin; basta ters dikmeyi unutmayin. igneyi kumasin iginde
durdurun, baski ayagina basin ve projenizi ters ¢evirerek
fermuarin alt1 boyunca dikin (E).

Fermuar Ayagini ignenin sag tarafina takin (B). Fermuarin
ilk tarafinda yaptiginiz gibi diger tarafini da dikin (F).

Arka taraftaki bandi1 sokmek i¢in projenizi ¢evirin.

Projenizi yeniden sag tarafa ¢evirin ve teyel dikislerini
sokdin.
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El Isi Gorunumliu Kapitone Dikisi

El Isi Goriiniimlii Kapitone dikisi ile el dikisi kapitone goriinii-
mii yaratin. Igneye saydam bir iplik veya kumasmn iist kismi-
nin rengiyle karisan bir iplik gecirin. Projeniz i¢in istediginiz
goriiniime bagl olarak, masuraya kumasin st kismi ile uyumlu
veya kontrast olusturan renkte bir iplik gegirin (masura ipligi
aslinda kumasin tistiinde goriinecektir).

Gergekten elde dikilmis goriintimii elde etmek i¢in dikisin

yiksek iplik tansiyonuyla yapilmasi 6nemlidir. Tansiyonu

dikis semasindaki onerilere gore ayarladigimizdan emin
olun.

Projenizin dikislerinden biri boyunca veya bir aplike

etrafinda dikis yapin. Masura ipligi kumasin iistiine dogru
¢ekildiginde elde islenmis goriiniimii olusur.

Resimde gosterildigi gibi oluklu kapitone veya iizerin-
den ge¢meli kapitone siralarini esit yapmak icin kapitone
kilavuzunu kullanin. Kenar/Kapitone Kilavuzunu bask1
ayag1 tutucunun arkasindaki oyuga yerlestirin ve konumu

projenize uyacak sekilde ayarlayin.

Diugme Dikme
Ozel diigme dikme dikisiyle hizl1 bir sekilde ve kolayca diig-
meleri sabitleyin.

1.

Diigme Dikme Dikisini segin.

. Besleme dislerini indirin.

2
3.
4
5

Diigme Dikme Ayagini makinenize takin.

. Diigmenin yerini isaret kalemiyle isaretleyin (A).

. Projenizi baski ayaginin altina yerlestirin, diigmeyi kuma-

sin iizerindeki isaretle hizalayarak ayagin altina yerlestirin.
Bask1 ayagini indirin (B).

Ignenin deliklerden gectiginden emin olmak igin el carkini
yavasga kendinize dogru ¢evirin. Gerekirse dikis genisligini
ayarlaym (C).

Diisiik hizda dikmeye baslayin. Birkag¢ dikisten sonra maki-
ne otomatik olarak durur.

Uzun bir iplik ucu birakin ve bunu diigmenin altindan
cekin. Iplik ucunu sap kisminin etrafina sarm.

Ipligi kumasin diger tarafina cekmek icin bir el dikis ignesi
kullanarak ipligi sabitleyin.

10. Besleme dislerini yeniden takmak i¢in Besleme Disi Kolu-

nu tekrar normal dikis konumuna getirip ardindan el ¢arkini
kendinize dogru tam bir tur dondiirtin.
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BAKIM

Makineyi Temizleme
Dikis makinenizin diizgiin ¢aligmasint saglamak i¢in siklikla temizleyin. Yaglama gerekmez. Birikmis tozu veya havi temizlemek igin
makinenizin dis ylizeyini yumusak bir bezle silin.

Masura Alanini Temizleme
A Igneyi kaldirip makineyi kapatin.

Baski1 ayagini ¢ikarin. Masura kapagini kaydirip agin ve masu-
ray1 ¢ikarin.

L tornaviday1 kullanarak igne plakasindaki vidalar1 sokiin. igne
plakasini kaldirip ¢ikarin.

Besleme dislerini ve masura alanini aksesuarlarda bulunan
firgayla temizleyin.

Igne plakasini besleme dislerinin iizerine yerlestirerek yerine
takin ve vidalart sikin.

Bask1 ayagini ve masurayi taktiktan sonra masura bdlmesini
yerlestirin.

Masura Alaninin Altini Temizleme
Q Igneyi kaldirip makineyi kapatin.
Birkag projenizin dikisini tamamladiktan sonra veya masura

bdlmesi alaninda kumas havi birikintisi fark ettiginiz herhangi
bir zamanda masura bolmesinin altindaki alani temizleyin.

Bask1 ayagini ¢ikarin. Masura kapagini kaydirip agin ve masu-
ray1 ¢ikarin.

L tornaviday1 kullanarak igne plakasindaki vidalar1 sokiin. igne
plakasini kaldirip ¢ikarin.

Kaldirarak masura bélmesini ¢ikarin. Kaldirirken hafifce saga
ve sola iterek daha kolay ¢ikarabilirsiniz.

Alani firgayla veya kuru bir bezle temizleyin.

Not: Masura bolmesine tiflemeyin. Toz ve kumas havi makine-
nizin igine gider.

Masura bolmesinin (A) “catall’” ucunu, masura bélmesi tutu-
cunun (B) altina ve besleme diglerinin altina hizalayin. Masura
boélmesini kanca yuvasina (C) dogru sekilde oturana kadar
hafifce sagdan sola dogru hareket ettirin. Masura bélmesinin
diizgiince oturdugundan emin olmak i¢in el ¢arkini kendinize
dogru dondiirtin. Kanca yuvasi (C) sorunsuzca saat yoniiniin
tersine donmelidir.

Igne plakasini besleme dislerinin iizerine yerlestirerek yerine
takin ve vidalart sikin.

Bask1 ayagini ve masurayi taktiktan sonra masura bdlmesini
yerlestirin.
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Sorun Giderme

Kumasin Alt Kisminda iplik ilmekleri

Olasi neden: Kumasin alt kisminda iplik ilmeklerinin olmas1 her zaman igin st ipliklerin dogru takilmadiginin gosterge-
sidir. Bu durum, st ipligin iplik tansiyon mekanizmasina dogru sekilde yerlestirilmedigi ve kol araciligiyla
sarilmadig1 durumlarda ortaya ¢ikar.

Coziim: Ipligi sarmaya baslamadan énce baski ayagi kaldiracim kaldirarak ipligi makineye tekrar sarmn. Béylece
iplik, iplik tansiyon mekanizmasina ve kola dogru sekilde yerlesmis olur. Ipligi makineye dogru sekilde sarip
sarmadiginizi anlamak igin su testi uygulayn:

* Baski ayagi kaldiracini kaldirin ve ipligi makinenin {ist kismina sarn.

+ Ipligi igne deliginden gegirin ancak ipligi bask1 ayagimin altina heniiz yerlestirmeyin. Ust iplikten alta
dogru ¢ektiginizde iplik serbest olarak gelmelidir.

+ Baski ayag kaldiracini indirin. Ust iplikten sola dogru cektiginizde iplikte direng hissediyor olmalismiz.
Bu durum, ipligi makineye dogru sekilde sardiginiz anlamina gelir.

+ Ipligi bask1 ayaginin altina yerlestirin ve ardindan masura ipligini ¢ekin. Her iki ipligin ucunu, bask1 ayagi-
nin altina, arkaya dogru gegirin. Baski ayagini indirerek dikmeye baglayin.

Baski ayagini indirdiginiz halde iplik hala serbest sekilde geliyorsa (baski ayagi kaldirilmis veya indirilmig
durumdayken baski ayaginda herhangi bir fark hissetmiyorsaniz) bu durum, ipligi makineye dogru sarmadigi-
niz anlamina gelir. Ust ipligi ¢ikarin ve ipligi makineye tekrar sarmn.

Masura ipligi Kopuyor

Olasi neden: Masura ipligi dogru sekilde sarilmamis olabilir.

Coziim: Masuranin masura tutucuya dogru sekilde yerlestirildiginden emin olun.

Olasi neden: Masura dolu olabilir veya iplik esit olmayan bir sekilde sarilmis olabilir.

Coziim: Masura ipligi masura sarma iglemi sirasinda masura sarma tansiyonu kampanasi dogru sekilde yerlestirilme-

mis olabilir.

Olasi neden: Masura tutucusuna toz veya hav birikmis olabilir.

Coziim: Masura tutucusunu temizleyin.

Olasi neden: Yanlis masuralar kullaniliyor olabilir.

Coziim: Sadece makineyle birlikte verilen tiirdeki masuralar: kullanin (SINGER® Swnif 15 seffaf masuralar). Farkl

par¢alar kullanmaymn.

Masura ipligi Kumasin Ust Tarafinda Gériiniiyor

Olasi neden: Ust iplik ¢ok siki olabilir.

Coziim: Ust iplik tansiyonunu azaltin.

Olasi neden: Iplik yolu engellendiginden iist iplige ilave tansiyon katiyor olabilir.

Coziim: Ust iplik yolunun engellenmis olmadigindan ve ipligin yolda serbestce hareket ettiginden emin olun.
Olasi neden: Masura ipligi mekik tansiyonunda degil.

Coziim: Masuraya tekrar iplik sarn.

Masura Sarmada Zorluklar

Olasi neden: Masura ipligi masurada gevsek duruyor olabilir.

Coziim: Masuray: tekrar sarmn. Ipligin masura sarma tansiyonu kampanasina sikica sarildigindan emin olun.
Olasi neden: Masura sarma mili devreye girmemis olabilir ve masura sarmiyor olabilir.

Coziim: Sarmaya baslamadan énce masura sarma milinin tam olarak devreye girdiginden emin olun.
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Olasi neden: Sarma isleminin baglangicinda ipligin ucu tutulmadigi i¢in masura gevsek sartyor olabilir.

Coziim: Sarmaya baslamadan once masuradan ¢ikan ipligin ucunu tutun, masuranin bir miktar dolmasina izin verin
ve ardindan masuraya yakin konumdaki iplik ucunu kesmek icin sarmayt durdurun.

Kumas Burusuyor

Olasi neden: Ust iplik ¢ok sik1 olabilir.

Coziim: Ust iplik tansiyonunu azaltin.

Olasi neden: Dikis uzunlugu ¢ok kisa olarak ayarlanmis.

Coziim: Dikis uzunlugu ayarini artirin.

Olasi neden: Kumas tiirii icin yanlis igne kullaniliyor olabilir.
Coziim: Kumasiniz i¢in dogru tipte ve boyutta igne kullanin.

Kumas Dikiglerin Altinda Kivriliyor
Olasi neden: Kumas, dikislerin yogunlugu i¢in dogru sekilde sabitlenmemis olabilir (6rnegin saten dikis aplikeleri gibi).

Cozim: Kumasta kirisikliklar olusmasint ve dikiglerin birbiri iizerine gelerek kat yapmasini engellemek i¢in kumagin
altina bir tela koyun.

Dikis Dikerken Yuksek Ses Geliyor

Olasi neden: Iplik, germe kolunda olmayabilir.

Coziim: Ipligin germe kolunun deliginden ge¢mesi icin germe kolunu en yiiksek pozisyonuna getirerek makineye tekrar
iplik gegirin. Germe kolunu iplik sarma igin en yiiksek pozisyonuna getirmek tizere el ¢carkini kendinize dogru
cevirin.

Olasi neden: Ipligin yolunda engel olabilir.

Coziim: Ipligin iplik makarasinda veya makara tutucusunun arkasinda engellenmis durumda olmadigindan emin olun.

Makine Kumagi Beslemiyor

Olasi neden: Baski ayag1 dikisten sonra kumasa indirilmemis olabilir.

Coziim: Dikise baslamadan énce baski ayagini indirin. Dikerken kumasi “itmeyin” veya “¢ekmeyin”.

Olasi neden: Besleme disi kolu “yukar1” konuma dondiiriilmiis olabilir ama besleme dislerinin tamamen yeniden g¢alistiril-
mast i¢in el ¢arki heniiz bir tam tur dondiiriilmemis.

Coziim: Besleme dislerinin yiikseltilmesi ve el ¢carkinin bir tam tur ¢evrilerek yeniden ¢alistirilmasi gerekir.

Olasi neden: Dikis uzunlugu sifir olarak ayarlanmis olabilir.

Coziim: Dikis uzunlugu ayarini artirin.

Makine Galismiyor

Olasi neden: Dikmeye calistiginizda masura sarma mili dolu olabilir.

Coziim: Masura sarma milini sola iterek bosaltin.

Olasi neden: Glig kablosu veya pedal fise dogru sekilde takilmamis olabilir.

Coziim: Gii¢ kablosunun/pedalin makineye ve fise dogru sekilde takildigindan emin olun.

Olasi neden: Yanlis masuralar kullaniliyor olabilir.

Coziim: Sadece makineyle birlikte verilen tiirdeki masuralar: kullanin (SINGER® Swunif 15 seffaf masuralar). Farkli

parcalar kullanmaymn.
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igneler Kirihyor

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Igne egilmis, kiitlesmis veya hasar gérmiis olabilir.
Igneyi ¢ikarin, yeni igne takin.

Kumas i¢in yanlis boyutta igne kullaniliyor olabilir.
Kumas tiirii i¢cin uygun igneyi takin.

Iplik makineye dogru sekilde takilmamis olabilir.
Ipligi makineye bastan takin.

Kumas “itiliyor” veya “cekiliyor” olabilir.

Dikmek i¢in kumasi elle itmeyin/cekmeyin. Makinenin besleme dislerinin siz yonlendirirken kumasi baski
ayagina ¢ekmesine izin verin.

iplik Gegirici Calismiyor

Olasi1 neden:
Coziim:
Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:
Cozim:
Olasi neden:

Coziim:

Igne dogru pozisyonda olmayabilir.

El ¢arkini kendinize dogru gevirerek igneyi en yiiksek pozisyonuna yiikseltin.
Kumas i¢in yanlis boyutta igne kullaniliyor olabilir.

Ine; igne bagimin sonuna kadar girmis.

Igne egilmis olabilir.

Egilen igneyi ¢ikarin ve yeni bir igne takin.

Caganoz pimi hasar gdrmiis olabilir.

Iplik Gegiricinin degistirilmesi gerekir. Yetkili servis merkezine basvurun.

Dikigler Atlaniyor

Olas1 neden:

Coziim:

Olasi neden:
Cozim:
Olasi neden:

Coziim:

Igne yanlis sekilde takilmus olabilir.

[gnenin kiit ucunun makinenin arkasina dogru oldugundan ve ignenin yukariya kadar tam olarak yerlestigin-
den emin olun. Ardindan igne bagi vidasini sikin.

Dikilen kumas i¢in yanlis igne kullaniliyor olabilir.
Kumasiniz i¢in dogru tipte ve boyutta igne kullanin.
Igne egilmis, kiitlesmis veya hasar gérmiis olabilir.

Igneyi ¢ikarin ve yeni igne takin.

Dikiglerde Bozukluk

Olas1 neden:

Cozim:

Olasi neden:
Coziim:
Olasi neden:

Coziim:

Kumas “itiliyor” veya “¢ekiliyor” olabilir.

Dikmek i¢in kumasi elle itmeyin/cekmeyin. Makinenin besleme dislerinin siz yonlendirirken kumasgi baski
ayagina ¢ekmesine izin verin.

Dikis uzunlugu ayari yanlis olabilir.
Dikis uzunlugu ayarini yapin.
Dikis teknigi igin bir tela kullanilmasi gerekiyor olabilir.

Telayr kumasin altina yerlestirin.

Dikise Baslarken iplikler Obek Oluyor

Olasi neden:

Coziim:

Dikise baslamadan once iist iplik ve masura iplikleri, baski ayaginin altina dogru sekilde yerlestirilmemis
olabilir.

Dikise baslamadan énce iist ipligin ve masura ipliginin baski ayaginin altina dogru sekilde yerlestirildiginden

emin olun.
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Olasi neden:

Coziim:

Olasi neden:

Coziim:

Dikis, baski ayaginin altinda kumas olmadan baglamis olabilir.

Kumast baski ayagimin altina yerlegstirin ve ignenin kumasa eristiginden emin olun. Ilk birkag dikiste ipligin
her iki ucunu da hafifce tutun.

Dikis teknigi i¢in bir tela kullanilmasi gerekiyor olabilir.

Telayr kumagsin altina yerlestirvin.

Ust iplik Kopuyor

Olasi neden:

Cozim:

Olasi neden:

Coziim:

Olasi neden:

Coziim:

Ipligin yolunda engel var

Ipligin iplik makarasinda sikisip sikismadigini (makaranin iizerinde topaklanmalar olup olmadigini), makara
piminin ya da kapagimin altinda kalip kalmadigini kontrol edin (iplik makara kapaginin arkasinda kaldiysa
makine yoluna kolayca giremez).

Iplik makineye dogru sekilde takilmamus olabilir.

Ust ipligi tamamen ¢tkarin, baski ayagi kaldiracim kaldirin ve el ¢arkini kendinize dogru dondiirerek ipligin
agma kolunda olduguna emin olunca makineye tekrar iplik takin.

Ust tansiyon ¢ok sik1 olabilir.

Ust iplik tansiyonunu azaltin.

Teknik Ozellikler

Dikis Hiz1

Nominal Voltaj Baski Ayag1 Kaldirma Yiiksekligi

Maksimum 1000 £ 50 rpm 240 V/50Hz, 230 V/50Hz, 220 V/50- 6 mm
(varsayilan dikis uzunlugu ile diiz dikis kulla- | 60Hz, 127 V/60 Hz, 120 V/60 Hz, 125

nildiginda) V/60 Hz, 100V/50-60Hz
Koruma Siifi Dikis Genisligi Dikis Uzunlugu
II (Avrupa) 0-7,0 mm 0-4,5 mm
Lamba Tipi Makine Boyutlar: Agirhk
LED lamba Uzunluk: =440 mm 6,2 kg

Genisglik: *190 mm

Yiikseklik: ~280 mm
36—Bakim

Ingilizce




Onceden bildirmeksizin makine ekipmanimi ve aksesuar gesitlerini degistirme, performans ve tasarimda
degisiklik yapma hakkin1 sakli tutuyoruz. Bununla birlikte, bu gibi degisiklikler her zaman kullanicinin
ve Uriiniiniin yararina olacaktir.

FIKRI MULKIYET

SINGER ve Cameo “S” Design, Singer Company Limited S.a.r.1. veya Istiraklerinin 6zel ticari markala-
ridir.

Atma igleminde bu iirliniin, elektrikli/elektronik tirtinlere iliskin ilgili
Ulusal yasalara uygun olarak giivenli bir sekilde geri doniistiiriilmesi
gerektigini litfen unutmaym. Elektrikli aletleri, ayrigtirtlmamis belediye
atiklari olarak atmayin, ayr1 atik toplama tesislerini kullanin. Mevcut atik
toplama sistemleri ile ilgili bilgi almak i¢in yerel yonetiminizle iletisime
gecin. Bayi, eski cihazlari yenileriyle degistirirken eski cihazi ticretsiz
olarak atmakla yasal olarak yiikiimlii olabilir.

Elektrikli cihazlar, sehir ¢opliiklerine atilirsa tehlikeli maddeler, suya
sizip yemek zincirine karigarak sagliginiza zarar verebilir.

URETICI
VSM Group AB
Soldattorpsgatan 3, SE-55474 Jénk&ping, ISVEC




3 SINGER

ORIGINAL SINCE 1851.
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