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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bu ev tipi Dikis Makinesi IEC/EN 60335-2-28 ve UL 1594 ile uyumlu sekilde tasarlanmistir.

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bir elektrikli cihaz kullanirken, asagidakiler de dahil, temel glivenlik 6nlemlerine mutlaka uyulmalidir:
Bu ev tipi dikis makinesini kullanmadan énce butin talimatlari okuyun. Bu talimatlari makine
yakininda bulunan uygun bir yerde muhafaza edin. Makinenizi bir bagkasina verdiginizde, bu
talimatlari da makinenizle birlikte verdiginizden emin olun.

ATEHLIKE

Elektrik carpmasi riskini azaltmak icin:

Dikis makinesinin elektrik figi prize takili durumda iken asla gézetimsiz olarak birakilmamali-
dir. Dikis makinesini kullandiktan hemen sonra veya temizlemeden 6nce, kapaklari ¢cikartma-
dan énce ya da kullanim kilavuzunda belirtilen diger herhangi bir kullanici servis ayarini yap-
madan 6nce mutlaka bu dikis makinesinin elektrik fisini prizden gekin.

AUYARI

Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya yaralanma riskini azaltmak icin:

» Makinenin bir oyuncak olarak kullaniimasina asla izin vermeyin. Bu makine ¢ocuklar tarafin-
dan veya onlarin yakininda kullanildiginda asiri dikkat edilmelidir.

» Bu makine, sadece bu kullanim kilavuzunda belirtilen amaclar icin kullaniimalidir. Sadece Uretici
firma tarafindan tavsiye edilen ve bu kullanim kilavuzunda belirtiimis olan parcalari kullanin.

» Kablo veya fis hasarli ise, cihaz dizgin ¢alismiyorsa, disurilmis veya hasar gérmusse ya
da suyun icine dismisse asla bu makineyi ¢alistirmayin. Kontrol, onarim, elektrik veya me-
kanik ayarlama icin makineyi en yakin yetkili servise géturin.

» Makineyi asla hava delikleri kapali iken ¢alistirmayin. Toz, kumas birikintilerini ve bol elbise-
leri makinenin havalandirma deliklerinden ve pedaldan uzak tutun.

» Parmaklarinizi hareketli pargalardan uzak tutun. Dikis makinesinin ignesi etrafindan calisir-
ken asiri dikkat gereklidir.

» Daima uygun bir igne plakasini kullanin. Yanlis plaka ignenin kirlimasina sebep olabilir.

» Bukulmus igneler kullanmayin.

* Dikis yaparken kumasi itmeyin veya cekmeyin. Bu durum ignenin kirilmasina neden olabilir.

* Dikis yaparken guvenlik gézltkleri takin.

« igne bdlgesinde igneye iplik takma, igneyi degistirme, masuraya iplik sarma veya baski aya-
gini degistirme gibi islemleri yapmadan énce makineyi ("0") konumuna alarak kapatin.

* Deliklere herhangi bir sey sokmayin veya disirmeyin.

» Makineyi acik havada kullanmayin.

* Aerosol (sprey) Urunlerin kullanildigi veya oksijen saliniminin bulundugu yerlerde makineyi
calistirmayin.

» Makineyi kapatmak i¢in, battin digmeleri ("0") konumuna alin ve ardindan elektrik figini
prizden gekin.

» Fisi prizden cekerken kablodan tutmayin. Fisi cekmek icin, kablodan degil, fisten tutarak ¢ekin.

» Pedal, makineyi kontrol etmek i¢in kullanilir. Kesinlikle pedalin Gstline herhangi bir cisim
koymayin.

* Islak durumdaysa makineyi kullanmayin.

« LED lamba hasarli veya kiriksa, herhangi bir tehlikenin olugsmasini dnlemek igin lambanin
yetkili bir servis tarafindan degistiriimesini saglayin.

 Pedala takili elektrik kablosu hasar gérduginde, herhangi bir tehlikenin olusmasini énlemek
icin kablonun yetkili bir servis tarafindan degistiriimesini saglayin.

» Pedala takili elektrik kablosu hasar gérduginde, herhangi bir tehlikenin olusmasini énlemek
icin kablonun yetkili bir servis tarafindan degistiriimesini saglayin.




ONEMLi GUVENLIK TALIMATLARI

« Bu dikis makinesi ¢ift yalitima sahiptir. Sadece orijinal yedek parcalar kullanin. Cift Yalitimh
Cihazlarin Bakimina iligkin talimatlari inceleyin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

Bakim hizmetleri yetkili servis elemanlari tarafindan yapilmalidir.

SADECE AVRUPA iCiN:

Bu cihaz, 8 yasin altinda bulunan ¢ocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel engelli kigiler ya da

deneyimsiz ve bilgisiz kisiler tarafindan, guvenliklerinden sorumlu bir kigi tarafindan cihazin kul-

lanimi ile ilgili denetlenmedikge veya bilgilendiriimedikge kullanilamaz. Cocuklarin cihazla oyna-

malarina izin verilmemelidir. Cihazin temizligi ve kullanici bakimi, yakin gézetim altinda olmadan
cocuklar tarafindan yapilamaz.

Normal calisma kosullari altinda ses dizeyi 70 dB'den azdir.
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Makine sadece CHIEN HUNG TAIWAN Ltd. tarafindan Gretilmis olan C-9001 tipi pedal ile kulla-
nilmalidir.

AVRUPA DISINDAKI BOLGELER iCiN:

Bu dikis makinesi, fiziksel, duyusal veya zihinsel engelli kisiler ya da deneyimsiz ve yetersiz bil-
giye sahip kisiler (cocuklar da dahil) tarafindan, givenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan ciha-
zin kullanimi ile ilgili denetlenmedikge veya bilgilendiriimedikge kullaniimamalidir. Kiglk ¢ocuk-
lar, cihazla oynamamalarinin saglanmasi icin her zaman denetim altinda bulundurulmahdir.
Normal calisma kosullari altinda ses dizeyi 70 dB'den azdir.

Makine sadece CHIEN HUNG TAIWAN Ltd. tarafindan dretilmis olan C-9001 tipi pedal ile kulla-
nilmalidir.

CIFT YALITIMLI CIHAZLARIN SERVISI

Cift yalitimh bir cihazda yalhtim, topraklama yerine ¢ift yalitim sistemi ile saglanmaktadir. Cift ya-
hitiml bir cihazda topraklama bulunmaz ve cihaza topraklama hatti eklenmez. Cift yalitimli ciha-
zin servis hizmetleri asiri dikkat ve bilgi gerektirir ve sistemin servisi sadece kalifiye servis per-
soneli tarafindan yapilmalidir. Cift yalitimli cihazin yedek parcgalari icin sadece orijinal yedek
parcalar kullaniimalidir. Bir ¢ift yalitimli cihaz "DOUBLE INSULATION" (CIFT YALITIMLI) veya
"DOUBLE INSULATED" (CIFT YALITILMIS) olarak belirtilir.

ONSOZ

Bu dikis makinesini satin aldiginiz igin tesekkur ederiz.

Ev kullanimi icin tasarlanmis olan bu makine, en agir malzemeden en hafif kumaslara kadar di-
kis- nakis tasarimlariniz icin mikemmel performans saglayacaktir.

Dogru kullanim ve optimum performans igin litfen bu kilavuzu inceleyin. Dikis makinenizi en iyi
sekilde kullanmak icin, makinenizi ¢alistirmadan énce tim kullanim kilavuzunu okuyun. Dikig
makinenizi kullanmaya baslamadan énce, bu kullanim kilavuzunu takip ederek makinenizde bu-
lunan bir¢ok 6zelligi ve ¢alistirma kolaylklarini adim adim kesfetmenizi dneriyoruz.

SIRALAMA

NAKIS

Size her zaman en modern dikis olanaklarini saglamak icin, tretici firma gerekli gérdugu takdir-
de bu makinenin gérinimuna, tasarimini veya aksesuarlarini deg@istirme hakkini sakli tutar.

SINGER®, SINGER® Company Limited S.a.r.l.sirketinin veya istiraklerinin tescilli bir ticari markasidr.
©2015 SINGER® Company Limited S.a.r.l. veya istirakleri. Tum haklari saklidir.
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ANA PARCALAR

1. Yan Kapak 6. Dokunmatik Panelli LCD 37.Yardimci Makara Pimi 42. Makara Pimi

2. Baski Ayarlama 7. Volan Tutucusu 43. Masura Sarma
Regulatéri 8. Cikarilabilir Yardimci 38. Desen Tablosu Durdurucusu

3. Ust Kapak Tabla 39. iplik Kilavuzu 44. Masura Sarma Mili

4. Tansiyon Acma Kolu (ig) 9. LED Aydinlatma 40. iplik Kilavuzu 45. Masura Sarma iplik

5. Baski Ayag@i Kaldiraci 10. On Anahtarli Digme 41.Masura Sarma Tansiyon Kesici

1 2 3 4 5 6 7 Diski

37 38 39 40 41 42 43 44 45
10 46. Tutma Kolu 47.Nakig Unitesi Baglanti
18. USB Nakis Cubugu Soketi Soketi
19. Glg¢ Digmesi 48. Alt Besleme Kolu

20. Elektrik Kablosu Konektorl
21. Pedal Konektori

11. LED'li Teyel Digmesi 18

12. LED'li Igne Konumu
Yukari/Asagi Dugmesi 49

13. Hiz Azaltma Digmesi

14. Hiz Arttirma DiGgmesi 20

15. LED'li Iplik Kesme Diigmesi

16. Agma/Kapama Digmesi

17. Ters Dikis Dugmesi
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22. iplik Kesici 29. Baski Ayagi - Nakis Unitesi - 52. Nakis Kasnagi Taslyicl
23. llik Kolu 30. Besleme Digslileri 49. Aksesuar Kutusu 53. Nakis Kasnagi Baglanti
24. Iplik Kilavuzu 31.igne Kelepgesi Vidas! 50. Nakis Unitesi Agma Kolu Takimi
25. igne Iplik Gegirme Kolu 32.igne iplik Kilavuzu 51.Seviye Ayarlama Ayaklari  54. Nakis Unitesi Soketi
26. Baski Ayagi Kaldirma 33.1gne (Cihazin Altinda)

Kolu 34.igne Plakasi
27.Baski Ayagi Vidasi 35. Masura Kapag!

28. Baski Ayagi Tutucusu 36. Masura Kapak Mandali

B
)

50 51 52 53 54




AKSESUARLAR

Bazi aksesuarlar aksesuar kutusunda muhafaza edilmistir.
1.igne Paketi
2.5 SINGER Sinif 15 Masura (seffaf)
(bir tanesi makinededir)
3.Dikis S6kme Aleti
4.Firca
5.Tornavida
6. Iplik Agi
7.Yedek Makara Pimi
8.Kece Rondela
9.igne Plakasi icin Tornavida
10. Makara Kapag!
11. Kiiglik Iplik Kapagi
12. USB Nakis Gubugu
13. Cok Amacli Ayak (A) (teslim sirasinda makinenin Gzerindedir)
14. Saten Ayagi (B)
15. Sirfile Ayagi (C)
16. Gizli Kenar Bastirma Ayagi (D)
17. Fermuar Ayag (E)
18. Digme iligi Ayagi (F)
19. Diz Dikis / Patchwork-Kirkyama Ayagi
20. Digme Dikisi Ayagi
21. Acgik Uglu Ayak
22. Nakis Ayagi (L)
23. Paralel Dikis Ayagi
24. Uzun igne Kelepgeli Vida
(Sadece Ziz-zag serbest hareketli dikis i¢in kullanilr)
25. Kapitone Gubugu
26. Pedal
27. Elektrik Kablosu
28. Nakis Kasnagi 100mm x 100mm (4" x 4")
29. Nakis Kasnagi 260mm x 150mm (10 1/4” x 6”)

~—  BINGER

Z

CIKARTILABILIR UZATMA MASASI

AKSESUAR BOLMESININ ACILMASI

Makinenizin aksesuarlarini ¢ikarilabilir uzatma masasinin bél-
mesinde muhafaza edebilirsiniz. Bélmeyi agmak i¢in, masa-
nin Ust kenarina bagparmaginizi koyarak masanin alt kismin-
da bulunan kolu gekin.

———
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UzatmA MASASININ CIKARTILMASI

Uzatma masasini sol tarafindan tutarak sola dogru ¢ekin.
(Aksesuar bdlmesi kolunu GEKMEYIN.) Uzatmak icin masayi
sag tarafa dogru kaydirin.

J | |

NAKis BiRimi IciN AKSESUAR BOLMESi
Aksesuar bdlmesi nakis Unitesinin sol tarafinda yer almakta-
dir. Agmak igin gekin.

[ A\
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MAKINENIN AYARLANMASI




Baski ayagi, dikise veya dikis teknigine uygun olarak degisti-
rilmelidir. Dikis ve dikis teknikleri ile ilgili bilgileri Sayfa 21'den
itibaren bulabilirsiniz.

A DIKKAT

Kazalari 6nlemek icin:
Baski ayagini degistirmeden 6nce gli¢c diigmesini ka-
pali konuma getirin.

BASKI AYAGININ DEGiSTIRILMESI

1. Igne en yiiksek konuma gelene kadar volani kendinize
dogru gevirin.
2. Baski ayag@i kaldiracini yikseltin.

Lok
Gl

3. Baski ayagi birakma kolunu kendinize dogru iterek baski
ayagini ¢ikartin.

4. Baski ayagi tutucusu yuvasinin altinda bulunan pim ile is-
tenilen ayagi dogrudan yerlestirin.

5. Yerine oturuncaya kadar baski ayag kaldirma kolunu ve
baski ayagini indirin.

AKSESUARLAR

BASKI AYAGI TUTUCUSUNUN CIKARTILMASI

Dikis ayaklarini takarken ya da makinenizi temizlerken, baski

ayag! tutucusunu ¢ikartmaniz gerekir.

1. Baski ayagini ¢ikartin.

2. Baski ayagi vidasini gevsetin ve baski ayagi tutucusunu
cikartin.

3. Tutucuyu degistirmek igin, baski gubugunun altindan gide-
cek sekilde tutucuyu yukari kadar cekin.

4. Tornaviday! kullanarak baski ayagi vidasini glvenli bir
sekilde sikin.

NOT: Bu dikis makinesi diisiik gévdeli modeldir. istege bagli
SINGER baski ayaklari ve aksesuarlari i¢in aligveris yapar-
ken, pargalarin disuk gévdeli modellerde kullaniimak igin
tasarlandigindan emin olun.



IGNELER

IGNENIN TAKILMASI VE CIKARTILMASI

KUMAS, IPLIK VE iGNE TABLOSU

Dikeceginiz kumasa uygun iplik ve igne boyutu segin. 2
Dikeceginiz kumas icin uygun stil ve blyukllkte bir igne Makineniz icin SINGER marka igneler kullanmanizi tavsiye ;
segin. ederiz. j
o
: s
A DIKKAT <
Kazalari 6nlemek icin: Kumag Tiird | Iplik Boyu igne Tipi |igne Boyu =
igneyi cikarmadan énce gii¢ diigmesini kapal konu- %
ma getirin. P - F-
Hafif - ince jor- | Cok amagli SINGER g
) jet, organze, polyester, ince Style 2000 | 9/70-11/80
1. Igne en yiksek konuma gelene kadar volani kendinize vual, tafta, ipek, | pamuklu, ipek veya 2020
dogru cevirin. vb.
2. igne kelepcesi vidasini gevsetin.
Orta Agir -
pamukiu Cok amagli SINGER
kumasg, pike, | polyester, Style 2000 | 11/80-14/90
keten, pamuk, | ince pamuklu, | veya 2020
saten, ince fitilli kapitone
kadife, kadife
Agir - gabardin, Cok amagli SINGER
thvit, kot polyester, agir | Style 2000 | 14/90-
_ kumasi, fitilli kumas, Ust dikis | veya 2020 | 16/100
3. Igneyi cikartin. kadife ipligi
4. Yeni igneyi diz tarafi arkaya gelecek sekilde igne
kelepgesine takin ve gidebildigi kadar yukariya dogru itin. Streg - cift Cok amagli SINGER 11/80-14/90
6rgil, triko, tayt, | polyester Style 2001 | Orme veya
9 i o jarse veya 2045 | Stre¢ kumas-
-.I' lar igin igne
— Kazak, Mayo, SINGER | 14/90 Orme
i %Iﬂ Orgua OrgU on amag“ Style 2001 veya Streg
‘ riko polyester veya 2045 | kumaslar
\! icin igne
" Deri Cok amagli
\ SO o] polyester, agir S(IESER
\\ > il;u”rgiag ust dikis | | eather
5. igne kelepcesi vidasini sikin. (Der)
Egilmis veya kérelmis bir igne kullanmayin (a). ignenin NOT

dizgln olup olmadigini kontrol etmek i¢in, igneyi diz bir

Nakis icin uygun kumaslar, telalar, igneler ve iplikler hakkinda
ayrintili bilgi igin Sayfa 45'e bakin.

ylzeye yerlestirin.




ELEKTRIK BAGLANTISI

A DIKKAT

Elektrik carpmasi riskini 6nlemek icin:

Makineniz elektrik fisine takili durumdayken asla géze-
timsiz durumda birakmayin. Makinenizin elektrik figini,
makineyi kullandiktan sonra ve bakim yapmadan énce
her zaman prizden cekin.

A UYARI

Yanik, yangin, elektrik carpmasi ya da yaralanma riskini
onlemek icin:

Elektrik fisini kablosundan tutarak prizden cekmeyin.
Cikartmak icin, kabloyu degil fisi tutun.

1. Makinenizi sabit ve diiz bir zemine yerlestirin.
2. Gug kablosu konektériine 2 yuval fisi takin ve makineye
elektrik kablosunu baglayin.

3. Elektrik figini prize takin.
4. GU(; digmesini acik konuma getirin.

Tk

5. Digme acildiginda (I simgesi) lambalar yanar.
6. Makineyi kapatmak icin, glic digmesini kapali konuma
getirin (O simgesi), ardindan elektrik fisini prizden ¢ekin.

AMERIKA BIRLESIK DEVLETLERI VE KANADA'DAKI

KULLANICILAR iCiN:

KUTUPLU FiS ACIKLAMASI

Bu cihaz (bir ucu digerinden daha genis) polarize bir fise sa-
hiptir. Elektrik carpmasi riskini 6nlemek igin, bu fis kutuplan-
mis bir prize tek yonde takilacak sekilde tasarlanmistir. Fig
prize tam olarak uymuyorsa, fisi ters ¢evirerek takin. Yine uy-
muyorsa, uygun bir prizle degistirmek icin yetkili bir elektrikgi-
ye basvurun. Fis Uzerinde higbir sekilde kendiniz degisiklik
yapmaya calismayin.

MAKINENIN AYARLANMASI

PEDAL

Pedali kullanarak, ayaginizla makinenizi baslatabilir, durdura-
bilir ve hizi kontrol edebilirsiniz.

Pedal baglantisi yapildiginda, Baslat/Durdur digmesi devre
disi kalacaktir. (Sonraki Sayfada)

1. Glg¢ digmesini kapali konuma getirin. (O simgesi)

2. Pedal fisini makinede bulunan konektére takin.

3. Ayaklarinizi pedala yerlestirin.
4. Gug dugmesini agin.

=

5. Gug digmesi acildiginda lamba yanacaktir.
6. Pedala sertge bastiginizda makine hizli bir sekilde diker.
Pedali biraktiginizda makine duracaktir.

A UYARI

Yanik, yangin, elektrik carpmasi ya da yaralanma ris-

kini 6nlemek icin:

Makineye pedali baglarken giicii kapatin.

2. Pedali dikkatli bir sekilde kullanin ve yere diigtirme-
yin. Pedalin Gizerine herhangi bir sey yerlestirmedigi-
nizden emin olun.

3. Sadece bu makineyle birlikte verilmis olan pedali kul-
lanin. (CHIEN HUNG TAIWAN Ltd tarafindan tretilmis

—

olan C-9001 tipi)




MAKINENIN AYARLANMASI

MAKINE KONTROL FONKSIYONLARI

Lep IsikLl TEYELLEME TUSU (A)

Dikis dikerken teyel tusuna bastiginizda, makine birkag Teyel
dikisi diker ve otomatik olarak durur. Dikis dikme iglemi digin-
da bastiginizda, makine bir teyel dikisi dikecek ve bir sonraki
dikisin baglangicinda otomatik olarak duracaktir. Teyel dikisi
tamamlanincaya kadar LED 1191 yanar.

Lep IsikLI IGNE KoNnumu YuKARIASAGI TUSU (B)
igne konumunu yukari veya asagi hareket ettirmek icin bu tu-
sa basin. igne durma konumu ayari da ayni anda degistirilir.
Igne konumu asagi ayarh oldugunda LED 15131 yanacaktir.
Ayrica igneyi kaldirmak veya dulstrmek igin hafifce pedala da
dokunabilirsiniz.

Hiz KonTRoL Tusu (C, D)

Hiz Kontrol Tuslari, dikis hizini kademeli olarak arttirmaniza
veya azaltmaniza olanak saglar. (C veya D) tuslarina basildi-
ginda, mevcut hiz ayarlarinin kapsamini gésteren bir bilgi
penceresi mesaji gérinar.

NOT: Pedal baglandiginda, bu tuslar hiz limitini azaltir ve art-
tinir.

had L[ IIIR- 4

LED Isikui IpLik KEsici Tusu (E)

Dikisten sonra lst ve masura ipliklerini kesmek icin bu tusa
basin.

LED 1sik yanacak ve her iki iplik otomatik olarak kesilecektir.

igne bir sonraki dikisin baslangic konumuna hareket etmeden
énce kesmek icin, dikis sirasinda iplik Kesici tusuna basin.
LED isiklar (A ve E) yanacak ve makine iplikleri dikis veya si-
ralama tamamlandiktan sonra kesecektir.

DIKKAT:

1. Baski ayagi altinda herhangi bir kumas yoksa veya iplikle-
ri kesmeye gerek olmadiginda bu tusa basmayin. Iplik do-
lanabilir ve hasar gorebilir.

2. #30'dan daha kalin ipliklerde, naylon ipliklerde veya diger
6zel ipliklerde bu tusu kullanmayin.

Bu tir malzemeler igin, iplik kesici (H) kullanin.

3. Ciftigne ile veya sirfile dikisi (kanat) igne ile dikis diker-

ken iplik Kesici tusunu kullanmayin.

BAsLAT/DURDUR DUGMESI (F)

Makine Baslat/Durdur digmesine basildiginda ¢alismaya

baslar ve bu tusa ikinci kez basildiginda durur. Makine dikisin

baslangicinda yavas olarak dénecektir.

NOT:

1. Pedal baglandiginda, Baslat/Durdur digmesi devre disi
kalir.

2. Masura sarma fonksiyonu bu tustan bagimsiz olarak ¢ali-
sir. (Sayfa 17'ye bakin)

TeRrs Dikis Tusu (G)
Bu tusa basildiginda makine geri dikis diker.
Tus birakildiginda, makine ileri diker.
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BAski AYAGI KALDIRACI (H)

Bu kol baski ayagini kaldirir veya disurir.

Agir kumaglar veya birkac kat kumas Gzerinde dikis dikiyorsa-
niz, baski ayaginin altina daha kolay kumas yerlestirmek icin
baski ayagi daha da kaldirilabilir.

NOT:

Baski ayagi kaldirlmis durumdayken makine baslatilamaz.
(Masura sarma haricg)




IpLik KEsici (1)

iplik Kesici tusunun kullanilmadigr durumlarda bu kesiciyi kul-

lanin.

1.Baski ayagini kaldirin ve dikis sonrasinda kumasi ve iplikle-
ri geri alin.

2.iplik kesiciye arkadan éne dogru iplikleri asin.

3.Iplikleri kesmek icin iplik uglarini gekin.

BAski AYARLAMA REGULATORU (J)

Dogru baski ayagi basinci, dikis sirasinda kumagin diizgin
olarak beslenmesine olanak saglar. Baski ayagdi basing ayari,
temel olarak dikilen kumasin agirhgi ile belirlenir.

Seffaf ve ince kumaslar, ince patiska, ince vual vb. gibi hafif
kumaslar icin basing azaltilir. Kot kumasi ve kanvas gibi agir
kumaglar icin basing arttirilir.

Baskiy! artirmak icin, kadrani 5'e gevirin.

Baskiyi azaltmak icin, kadrani 1'e gevirin.

Cogu kumas icin, kadrani N konumuna cevirebilirsiniz.

UsT Karak (K)

Ust kapag! agmak icin, kapadin sag on tarafini yukari kaldi-
rin.

VoLAN (L)

Volani cevirerek igneyi kaldirabilir veya disurebilirsiniz. Vola-
ni her zaman kendinize dogru gevirin.

MAKINENIN AYARLANMASI

ALT BEsLEME KoLu (M)

Besleme dislileri, igne plakasi ile dikisi yukariya alarak dogru-
dan baski ayaginin altina getirir. Diglilerin fonksiyonu dikis si-
rasinda kumag! hareket ettirmektir. Serbest kolun arkasinda
bulunan Alt Besleme Kolu, besleme diglilerini kontrol eder.

Normal dikis i¢gin, kolu sag tarafa alin. Bu, besleme diglilerini
en Ust konuma kaldiracaktir. Birgok dikis i¢in, kol bu konumda
olmalidir.

Orme veya serbest hareketli nakislar icin ya da kumasi elle
hareket ettirmek istediginizde besleme diglilerini distirmek
icin kolu sol tarafa alin.

NOT:

Besleme diglileri diisuk durumda dikis diktikten sonra, besle-
me diglileri ile dikise devam etmek icin Besleme Kolunu sag
tarafa geri itin. Kolu saga itin ve ardindan volani kendinize
dogru bir tam tur gevirin. Bu, besleme diglilerini yeniden c¢alis-

tiracaktir.
2D\ O
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MAKINENIN Dikis DoLABINA MONTE EDiLMESI (N)
Makinenizin bir dikis makinesi dolabina monte edilmesi i¢in,
makinenin alt kisminda iki yuva bulunur. Bu yuvalari dolap ta-
baninda bulunan deliklerle (sekilde gosterilmistir) ayni hizaya
getirin. Vidalar yardimiyla makineyi monte edin. (Vidalar veril-
memistir)




DikisE HAZIRLIK

DOKUNMATIK PANELLI LCD EKRAN

Makinenin gliciini agtiginizda, dokunmatik panelli LCD ek-
randa Ana Ekran goéruntilenir.

NOT:

Asagidaki mesaj goruntilenirse, bu durum ignenin dogru ko-
numda olmadigi anlamina gelir. igneyi en yiiksek konumuna
kaldirmak igin volani kendinize dogru cevirin. Daha sonra "V"
tusuna basin.

A DIKKAT

Ekrana ¢ok sert basmayin ve ekrana dokunmak icin sivri ci-
simler kullanmayin. Aksi takdirde ekran hasar gorebilir.
Ekrana sadece parmaginizla dokunun.
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ANA EKRAN (A)

Makinenin glcliini agtiginizda, makinede Ana Ekran goriintu-
lenir. (asag@iya bakin) Ana Ekranda iki digme belirtilir:

a. Dikis Modu Diigmesi
Bu tusa basarak, normal dikis desenlerini secebilir ve di-
kebilirsiniz.

b. Sirali Mod Digmesi
Bu tusa basarak, her bir deseni veya harfi secerek dikis
desenlerini ve harflerini kolaylikla birlestirebilirsiniz.
SIRALI MODUN SECILMESi VE AYARLANMASI iCiN
SAYFA 38'E BAKIN.

NOT:

Nakis Unitesi bagliysa, farkli bir Ana Ekran gérintllenecektir.
Makineyi kapatin ve ardindan nakis Unitesini ¢ikartin. (Sayfa
42'ye bakin)

ANA EKRAN (B)

Ana Sayfa tusuna basarak, bir baska gériinimden Ana Ekra-
na geri donebilirsiniz.

Dikis Mobu

Ana Ekranda Dikis Modu tusuna basildiginda, makine ilk ola-
rak diz dikis segecektir. Dogrudan Secim Tuslariyla ve Ust
kapagin i¢ kisminda bulunan desen tablosunda gésterilen
tim dikis desenlerini segebilir ve dikebilirsiniz.

NOT:
Nakig Unitesi takildiginda dikmek mimkin degildir.

Dikis BiLaGisi

a. Dikis Deseni
Dikis deseninin sekli, dikis boyuna, dikis enine, yansitma/
ters ve uzama ayarina gore degisir.

b. Desen Numarasi

c. Onerilen Baski Ayagi
Belirtilen baski ayagi, normal dikis igin énerilmis olan
ayaklardan biridir. Bu kullanim kilavuzunda agiklandigi se-
kilde diger dikis ayaklarini da kullanabilirsiniz.

d. Dikig Eni/ igne Konumu

e. Dikis Boyu / Yogunluk
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BIR DIKIS SECME

Dogrudan Se¢im Tuslarindan (0-9) birine basarak, dikis
numarasini hemen secebilirsiniz.

10 ve Ustu bir dikis secmek igin, hizli bir sekilde iki veya ¢
basamakli bir sayi girin. Dikis numarasi bulunmuyorsa, bir
"bip" sesi duyarsiniz ve en son girmis oldugunuz dikis
numarasi segili durumda kalir.

7]
<
=
Z
<
-
<
<
=
2
w
=
<
<
=




Dikis DESENINiIN AYARLANMASI

Makineniz, her bir dikis i¢in en uygun ayarlari otomatik olarak
sececektir. Her dikis icin dilediginiz gibi ayarlama yapabilirsi-

niz. Ayarlar sadece segtiginiz dikiste etkili olur ve baska dikis
sectiginizde varsayilan ayarlar sifirlanir. Makine kapatildigin-

da ayarlarin otomatik olarak kaydedilmeyecegini unutmayin.

f. Dikis Eni/ igne Konumu
+ ve - dugmelerini kullanarak dikis enini arttirabilir veya
azaltabilirsiniz.
Daz dikisler icin + ve - digmelerini kullanarak dikis konu-
munu sola veya saga hareket ettirebilirsiniz.
Bir ayar degistirildiginde, sayilar vurgulanir.
Minimum veya maksimum ayarlari gegmeye calistiginiz-
da, bir uyari sesi duyulacaktir.

g. Dikis Boyu / Yogunluk
+ ve - digmelerini kullanarak dikis boyunu arttirabilir veya
azaltabilirsiniz.
Saten kategorisi (dikis 157-174) ile dikis dikerken, dikis
yogunlugunu arttirmak veya azaltmak igin + ve - digmele-
rini kullanin. Bu ayar, kullanilan ipligin tiriine bagl olarak
gerekli olabilir.
Bir saten dikisi secildiginde, dikis boyu yerine dikis yogun-
lugunun aktif durumda oldugunu belirtmek igin simge de-
gisecektir.

h. En Yansitma
En Yansitma tusuna basarak dikisi soldan saga dogru ce-
virebilirsiniz.

i. Boy Yansitma
Boy Yansitma tusuna basarak dikisi yukaridan asagiya
dogru cevirebilirsiniz.
Yansitma aktif oldugunda tus vurgulanir. Yansitma mevcut
degilse bir uyari sesi duyulur.

h

j. Uzatma
Uzatma kategorisi (dikis 175-197) ile dikisler uzatilabilir.
Dikisin tamami daha uzun olacak, fakat yogunluk ayni ka-
lacaktir. Saten dikisler i¢in yogunluk ayari uzatmasini goé-
rintilemek icin Alt tusuna basin. Yogunluk degisiklikleri bir
uzatma sembolu ile gérintilenir. Saten dikis uzatma ayari-
ni + ve - tuslarini kullanarak arttirabilir veya azaltabilirsiniz.
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Dikise HAZIRLIK

MAKINE AYARLARI

AYAR DUGMESI (A)

Dikis islemi dncesinde veya dikis sirasinda, Ayar Tusuna ba-
sarak ayarlari yapabilirsiniz.

Ayar Ekrani goérintilenecektir.

Bu ekran, sag tarafinda bulunan ok tuslarina basilarak kaydirilabilir.
Ayar Tusuna tekrar basildiginda, makine énceki ekrana geri doner.
NOT:

iplik tansiyonu harig, siz degistirinceye kadar tim ayarlar ayni
kalir. Deseni degistirdiginizde iplik tansiyonu énceden ayar-
lanmis deg@ere geri dénecektir. Varsayilan ayarlar, sectiginiz
dikise bagh olarak farkhlk gosterir.
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IPLiK TANSiYONU (B)

Desen segildiginde makineniz otomatik olarak iplik tansiyonu-
nu ayarlar. Ancak, iplik tansiyonunu asagida agiklandigi sekil-
de de degistirebilirsiniz.

L:Jst iplik tansiyonunu arttirmak i¢in + tusuna basin.
Ust iplik tansiyonunu azaltmak igin - tusuna basin.
On ayarl degerden degistirdiginizde sayi vurgulanir.

mE]a.z!

Bu modda iken dikise baslayabilir ve dikis sirasinda tansiyonu
degistirebilirsiniz.

Bir dnceki ekrana dénmek igin, dikisi durdurun ve Ayar
Tusuna tekrar basin.

Baska bir dikis deseni secildiginde, iplik tansiyonu énceden
ayarlanmis degere ddnecektir.

(?nceden Ayarlanmis iplik Tansiyonu
Ust ve masura ipligi yaklasik olarak kumasin ortasinda bag-
lanacaktir.

Cok Siki Ust iplik Tansiyonu
Masura ipligi kumasin Ust tarafinda gérinecektir.
Ust iplik tansiyonunu azaltin.

EEEEEEEEEEEE




Cok Gevsek Ust iplik Tansiyonu
Masura ipligi kumasin alt tarafinda goriinecektir.
Ust iplik tansiyonunu arttirin.

Dekoratif Dikisler icin iplik Tansiyonu

iplik tansiyonu, diiz dikisler icin biraz daha gevsek tansiyona
ayarlanmalidir.

Ornegin dekoratif dikis yaparken, st iplik kumasinizin alt ta-
rafinda hafifce gérinmelidir.

Faydal ipuglari

1. Dikisiniz sekildeki gibi gértiniyorsa (kumasin Ust tarafin-
daki dikisler dizgun, fakat alt tarafi cok dlizensiz gérinu-
yor), Ust iplik blyuk ihtimalle dogru iplikte degildir. Dogru
iplik icin Sayfa 19'a bakin.

2. Eger Ust iplik ve masura ipligi kontrol edildikten sonra bile
hala Ust tarafta gdésterildigi gibiyse, dogru ayarlanip ayar-
lanmadigini gérmek icin masurayi kontrol edin. Dogru ma-
sura ayarl hakkinda daha fazla bilgi i¢in Sayfa 18'e bakin.

CIFT IGNE ILE RECME DIKISI

Gift igne genigligini ayarlamak igin, + veya - tuslarina basarak
¢ift igne programini etkinlestirin. Bir ¢ift igne genisligi secildi-
ginde, ignenin kirllmasini énlemek igin tim dikis genislikleri
sinirlandirilir.

Devre disi birakmak icin, cift igne genisligi sayisi kaybolunca-
ya kadar - tusuna basin.

ft (=][+)20

Dikis modunda, Cift igne simgesi gériintiilenir. Devre disi bi-
rakincaya kadar bu ayar saklanir.
Gift igne dikisi hakkinda daha fazla bilgi i¢in Sayfa 37'ye bakin.
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CIFT IGNE ILE iLGILI EKRAN MESAJLARI

Cift igne programi aktive edildiginde bu ek-
ran mesajl géruntulenir.

igneyi kontrol edin ve devam etmek icin "\"
tusuna basin.

< =

Cift igne ile kullanilamayan bir dikis secildi-
ginde bu mesaj goérintilenir.

"J" tusuna basarak baska bir desen secin
veya cift igne programini sifirlayin.

<

Dikis eni limitine ayarlandiginda bu mesaj
gorintdlenir.
Devam etmek igin "\" tusuna basin.
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Bip SEsi

Bu tusa basarak bip sesini kapatabilirsiniz.
i. Bip sesiacik.

ii. Bip sesi kapal.

4D ®
i D O

EKRAN KONTRASTI

Ekranin kontrast degerini ayarlayabilirsiniz.

“+” veya “—" tuslarina bastiginizda, ekran kontrasti artacak
veya azalacaktir.

P 1

Dikise HAZIRLIK

EKRAN KALIBRASYONU

Ekrana dokundugunuzda ekranda bulunan simgeler hiza-

lanmis sekilde gérinmiyorsa, asagida agiklandigi sekilde

ekranin kalibre edilmesi gerekebilir:

1. Ayarlar MenUsin( asagi dogru kaydirin, ardindan
Kalibrasyon Ekrani tusuna basin.

2. Ekranda 5 konumda gdsterilen her bir "O" isaretine basin.
(4 késede ve merkezde)
Kalibrasyon isleminiz tamamlandiginda, tekrar ayar ekrani
gorintilenecektir.

i
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NOT:

Kalibrasyon islemi dogru bir sekilde tamamlanmamissa, bir
ekran mesaji goriintiilenir. "V" tusuna basin ve kalibrasyon
islemini yeniden deneyin.

YAziLIM SURUMU
Dikis makinenizin yazilim strimd ekranin alt kisminda gérin-
thlenir.

USB nakis gubugunuzu kullanarak yazihmi glincelleye-
bilirsiniz. (Sayfa 47'ye bakin)

@ 0005 20150430
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MAKINEYE IPLiK TAKILMASI

MASURA AYARI MASURANIN SARILMASI
Makinenizde sadece SINGER Sinif 15 masuralar (seffaf) kul- 1. Ipligi her iki elinizle birden tutarak, 6n bosluktan kilavuza
landiginizdan emin olun. gegirin.

2. ipligi sag tarafa alin ve arka taraftan iplik kilavuzundan
MASURANIN QIKARTILMASI gegirin. ipligi masura sarma tansiyon diskinin altindan sa-

at yéniinde gegirin.
3. Ipligi masura yuvasina gegirin ve masuray| masura sarma
mili Gzerine yerlestirin.

1. Masura kapak mandalini sag tarafa dogru ¢ekin ve masu-
ra kapagini ¢ikarin.
2. Masurayl makineden yukari dogru kaldirin.
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4. ipligin ucunu tutun ve masura durdurucuya dogru sag tarafa

. = itin. Masura sarma ekrani gérintilendiginde, sarma islemini
MAKARA IPLIGININ MAKARA PiMINE AYARLANMASI baslatmak icin ekrandaki Baglat/Durdur diigmesine basin.
1. Makara piminin sol ucunu yukariya dogru gekin ve maka- 5. Masura birkag tur sarildiktan sonra, ekrandaki Baslat/Dur-
ra pimi Gizerindeki ipligin ucu, makaranin éniinden ¢éziile- dur diigmesine basarak makineyi durdurun.
ne kadar kege rondelay! ayarlayin. 6. Ipligi sekilde gdsterildigi gibi deligin yakinindan kesin.

2. Makara pimi tGzerindeki makara bashgini gidebildigi kadar
ayarlayin.
a. Makaranin buyUkliglne gére makara bagligi yénina
ters cevirin.
b. Capraz sarimlh iplik kullanirken kii¢clik makara baslhgini
kullanin. Baslik ve makara arasinda sekilde gosterildigi gi-
bi kticUk bir agiklik birakin.
c. iplik gok kolay ¢éziiliiyorsa makara lizerine iplik agini

= it
@

7. Ekrandaki Baslat/Durdur digmesine basarak makineyi
tekrar baglatin. Ekranda bulunan “+” (daha hizli) veya “-”
(daha yavas) tusuna basarak sarim hizini ayarlayabilirsi-
niz.

8. Masura tamamen sarildiginda masura durdurucu sola d6-
necek ve sarim islemi otomatik olarak duracaktir.

9. Masuray! milden ¢ikarin ve iplik kesici ile ipligi kesin.
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MAKINEYE IPLiK TAKILMASI

MASURANIN BAGIMSIZ OLARAK SARILMASI MASURANIN TAKILMASI
1. Masuranin saat yéninun tersine déndiginden emin ola-
Dikis esnasinda masuray! ayri olarak sarabilirsiniz. rak, masuray! mekigin igine yerlestirin.
1. Makinenin sol st tarafinda bulunan yuvaya yedek makara
pimini takin.

2. Yedek makara pimi tzerine kege rondelayi ve iplik
makarasini yerlestirin.

3. lpligi sag tarafa alin ve arka bosluktan iplik kilavuzundan
gegirin.

4. 2ila 9. adimlarda a¢iklanan normal sarim iglemini takip
edin. (Sayfa 17'ye bakin)

2. Parmaginizla masuray hafifge tutarken, ipligi centigin (a)
icine cekin.

3. Ipligi oluk boyunca yukariya, Ust cevresine, sola ve ardin-
dan asagiya dogru gekin.
Ipligi kesmek icin saga dogru gekin.

4. Masura kapagini yerine takin. Sol tirnaklari igne plakasin-
daki deliklere ayarlayin ve yerine oturuncaya kadar masu-
ra kapaginin sag tarafini asagiya dogru itin.

NOT: =

Makinenizde masura ipligini cekmeden dikis isleminize basla-
yabilirsiniz.

Masura ipligini hazirlamak istiyorsaniz, Sayfa 20'ye bakin.
Makinenizde sadece SINGER Sinif 15 masuralar (seffaf) kul-
landiginizdan emin olun.

®



MAKINEYE IPLIK TAKILMASI

IPLIGIN IGNEYE TAKILMASI

IPLIGIN MAKINEYE HAZIRLANMASI
1. BASKI AYAGI KALDIRACINI YUKSELTIN. Makinenize ip-
lik gecirmeden énce baski ayagdi kaldiracini yukseltmek
cok dnemlidir.
2. Volani kendinize dogru c¢evirerek igneyi en yiksek konu-
ma kaldirin.
(iplik gecirmek icin igne deligini bu konumda tutun.)
NOT:
Makinenize iplik takmadan énce, baski ayagi kaldiracini yuk-
seltmek ¢ok énemlidir. Bu islemin yapilmamasi, buylk olasi-
likla kot dikis kalitesine veya kumasin alt tarafinda ¢cok mik-
tarda iplik digimine neden olacaktir. Makineye iplik gecirme-
ye baslamadan 6nce, her zaman baski ayagi kaldiracini yik-
seltin.

MAKARA IPLIGiNIN MAKARA PimMiNE AYARLANMASI

1. Makara piminin sol ucunu yukariya dogru ¢ekin ve maka-
ra pimi Uzerindeki ipligin ucu, makaranin énidnden ¢ozlle-
ne kadar kece rondelay! ayarlayin.

2. Makara pimi tzerindeki makara bashgini gidebildigi kadar
ayarlayin.
a. Makaranin buyUkliglne gore makara bagligi yonina
ters gevirin.
b. Capraz sariml iplik kullanirken kiiglik makara baslgini
kullanin. Baslik ve makara arasinda sekilde gdsterildigi gi-
bi kuictik bir agiklik birakin.
c. Iplik gok kolay ¢éziililyorsa makara iizerine iplik agini
ayarlayin.
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UsT KANALA IPLiK GECIRILMESI

1. pligi her iki elinizle birden tutarak, 6n bosluktan kilavuza
gegirin.
ipligi geri gekin ve sagdan sola dogru yuvadan gegirin.
ipligi sola getirin ve size dogru yuva boyunca asagi gekin.
ipligi cevresinde U-ddniisii ile gekin, ardindan geri getirin.
ipligi tansiyon acma kolundan yukari ¢ekin ve sagdan sola
dogru yuva boyunca tekrar geri getirin.
ipligi yuva boyunca asagiya dogru cekin.
iplik kilavuzu ile sag tarafta bulunan bosluktan ipligi cekin.
8. Onden arkaya dogru igne deliginden gegirin.
igneye iplik gecirme aletinin nasil kullanilacag: ile ilgili
aciklamalar igin sonraki sayfaya bakin.
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IGNE DELIGINE IPLIK TAKILMASI

A DIKKAT

Kazalari 6nlemek icin:

1. Parmaklarinizi tim hareketli parcalardan uzak tutun.
ignenin etrafinda caligirken dzellikle gok dikkatli olun.

2. Makine galisirken iplik takma kolunu indirmeyin.

NOT:
iplik gegirme aleti 11/80, 14/90 ve 16/100 boyutundaki igneler
icin kullanilabilir.

1. Baski ayagini indirin.

2. ignenin en yiiksek konuma kaldiriimis olup olmadigini
kontrol edin. Degilse, volani kendinize dogru gevirerek ig-
neyi kaldirin.

3. lIplik gecirme aletini yavasca indirin ve iplik kilavuzu (a) ile
saga dogru ¢ekin.

4. Kolu gidebildigi yere kadar itin. iplik gecirme aleti dénecek
ve kanca pimi igne deliginden gececektir.

5. Kanca piminin altinda oldugundan emin olarak, ipligi
kilavuzun igine cekin.

6. ipligi gevsek bir sekilde tutun ve kolu geri gevirin.
iplik gegirme aleti geri déndiikge, kanca pimi ilmek
olusturarak igne deliginden gegecektir.

7. igne deliginden yaklasik 10 cm. (4 ing) kadar ipligi
disariya cekin.

MAKINEYE IPLIK TAKILMASI

MASURA IPLiGININ CEKILMESI

Makinenizle masura ipligini cekmeden dikise baslayabilirsiniz.

Dikise daha uzun bir masura ipligi ile baslamak istiyorsaniz,

masura ipligini asagida agiklandigi gibi hazirlayin.

1. Sayfa 18'de gosterildigi gibi masura tutucunun igine ma-
surayi takin, fakat ipligi kesmeyin.

2. Baski ayagini kaldirin.

3. Ust ipligi gevsek bir sekilde tutun ve volani kendinize dog-
ru tam bir tur gevirin.

4. Ust ipligi hafifce gekin. Masura ipligi bir ilmek icinde gele-
cektir.

5. Baski ayaginin arkasina dogru yaklasik 10 cm. (4 ing)
kadar hem Ust ipligi, hem de masura ipligini ¢ekin.




DikiSE BASLANGIC

HER BIR DIiKiS NEREDE KULLANILI

R

Direkt (0-9)
0. Duz dikis orta igne konumu

« Ust dikis, temel dikis, fermuar dikisi vb. icin.

1. Zikzak dikis
« Siirfile, aplike, vb. icin.
. Gizli kenar baskisi
. Surfile
. Stre¢ kumas surfilesi, dekoratif dikis
. Yelek dikisi
. Diiz streg dikis
* Takviye duz dikis
Coklu zikzak dikis
+ Orme kumasglar, elastik dikis, onarim igin
8. Elastik gizli kenar baskisi
9. Petek dikis
Temel (10-17)
10. Diz dikis sol igne konumu
« Ust dikis, temel dikis vb. igin.
11. Dugme dikme
12. Otomatik ters dikis orta igne konumlu Dlz di

OO, WOWN

7.

kis

13. Otomatik ters dikis sol igne konumlu Diz dikis

14. Teyelleme
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15. Gift zikzak dikis
16. Cubuk teyel
17. Yama

ilik (18-31)
18. Gubuk teyelli ilik (Genis)
19. Gubuk teyelli ilik (Dar)
20. Anahtar Deligi ilik
21. Capraz gubuklu Anahtar Deligi ilik
22. Konik Anahtar Deligi ilik
23. Yuvarlak Bitigli ilik (Dar)
24. Yuvarlak Bitigli ilik (Genisg)
25. Capraz gubuklu Yuvarlak Bitisli lik
26.
27.
28.
29.

Dekoratif ilik
Streg ilik
Geleneksel ilik
30. Bagh llik
31. Fisto
Strec (32-38)
32. Stre¢ kumaslar i¢in Kok dikis
33.-38. Stre¢ kumas surfile, dekoratif dikis
Dekoratif (39-156)
40. Ric Rac dikis
41. Gift Ric Rac dikis
44. Diken dikis
Saten (157-174)
Uzatma (175-197)
Yorgan (198-219)
198. El isi kapitone dikis
Geleneksel (220-249)
Harf Dikisi
Sirali dikis (Sayfa 38'e bakin)
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DIKISE BASLANGIC

Duz dikis orta igne konumunu segin. (No. 0)

A DIKKAT

Kazalari 6nlemek icin:
Dikis sirasinda, ignenin etrafinda calisirken ¢cok dik-
katli olun. Kumasi itmeyin veya ¢cekmeyin, makine

otomatik olarak kumasi besleyecektir.
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Dikis YERININ BASLANGICI VE BiTimi
1. Baski ayagini (Cok Amagli Ayak) kontrol edin.
Baski ayaginin degistiriimesi ile ilgili daha fazla bilgi i¢in,
sayfa 8'e bakin.
2. Baski ayaginin altina kumasi yerlestirin ve baski ayagini indirin.

N
. /:_:ﬁ,\ mr
3. Ust ipligi tutun, Baslat/Durdur digmesine veya ayak peda-
lina basin.

Birkac dikis diktikten sonra ipligi tutmaya devam edin.
Dikis sirasinda kumas! hafifce yénlendirin.

Hiz Kontrol diigmelerine veya pedala basarak dikis hizini
dizenleyebilirsiniz. Dugmeler, Baslat/Durdur digmesi kul-
lanilirken hizi ayarlamak ve pedal kullanilirken Ust hizi
ayarlamak icin kullanihr.

B
4. Dikis yerinin sonuna ulastiginizda, dikisi durdurmak veya
ayak pedalini serbest birakmak igin Baslat/Durdur digme-
sine basin.
iplik Kesme tusuna basin.

o

DikiSE BASLANGIC

Ust iplik Sensérii
Ust iplik kinlmigsa, makine otomatik olarak duracaktir.
Ust ipligi diizeltin ve dikise devam edin.

A DIKKAT

1. Baski ayaginin altinda herhangi bir kumas olmadigin-
da veya iplikleri kesmek gerekmediginde iplik Kesme
tusuna basmayin. Iplik dolanarak hasar gérebilir.

2.#30'dan daha kalin ipliklerde, naylon ipliklerde veya
diger 6zel ipliklerde bu tusu kullanmayin.

Bu tiir malzemeler icin, makinenin sol tarafinda bulu-
nan iplik kesiciyi kullanin. (Sayfa 12'ye bakin)

3. Cift igne ile veya siirfile dikisi (kanat) igne ile dikis di-
kerken iplik Kesici tusunu kullanmayin.

TeRs Dikis

Ters dikis, dikis yeri uclarinin saglamlastiriimasi igin kullanilir.

1. Dikige baslayin ve 4-5 dikis dikin.

2. Baslangi¢ noktasina kadar ters dikis dikmek i¢in Ters Di-
kis tusuna basih tutun.

3. Ters Dikis tusunu birakin ve dikis sonuna ulasincaya
kadar ileri dikin.
4. Ters Dikis tusuna basil tutun ve 4-5 ters dikis dikin.

5. Ters Dikis tusunu birakin ve dikis yerinin sonuna kaar dikin.
6. Dikisi durdurun.

NOT:

Dikis desenleri No.12 ve No.13 dahili ters dikisler igerir.
Bu dikisler konusunda daha fazla bilgi icin Sayfa 24'e bakin.



Dikise BASLANGIC

TeYEL Dikisi AGIR KUMASLARIN DiKiLMESI
Agir veya kalin kumaslari dikerken, dikis yeri veya diger bu-
Dikisin basinda ve sonunda teyel dikisi dikebilirsiniz. yUk alanlara gelindiginde baski ayaginin ucu yukari kalkma
1. Teyel tusuna basin. LED lamba yanacaktir. egilimi gésterir. Bu tir agir veya kalin kumaglari dikmek igin:
2. Dikmeye baglayin. 1. Baski ayaginin ucu yukari kalkma egilimi gdsterdiginde,
Makine teyel dikisi dikecek ve otomatik olarak duracaktir. igneyi kumasa indirin ve ardindan baski ayagi kaldiracini
ylUkseltin.
2. Tela Pimini itin (Cok Amach Ayagdin sag tarafinda bulunur)
o 9 @ ve ayni anda baski ayagi kaldiracini indirin. Baski ayagi

artik kalin kumasla ayni seviyede olmalidir.

3. Dikisi yeniden baslatin ve segctiginiz deseni dikin.
4. Dikisi tamamladiginizda Teyel tusuna basin.
Makine teyel dikisi dikecek ve otomatik olarak duracaktir.

© o)

3. Dikise bagslayin. Bir kag dikis sonra Tela Pimi serbest kalacaktir.

a. Baski ayagl kaldiracini, agir malzemeleri baski ayaginin
altina kolayca yerlestirebilmek igin bir adim daha kaldira-
bilirsiniz.

KENARLARIN DONULMESI Ust UsTE GELEN ALANLARIN Dikisi
1. Bir kenara u|a§t|g|n|zda makineyi durdurun. US’[ Uste gelen alanlarda d|k|§ dikerken kUma§| elinizle y6n-
2. igneyi kumasa gegirmek igin volani kendinize dogru cevi- lendirin.

rin.

NOT:

igne Yukari/Asagi tusuna basarak igne durdurma konu-
munu degistirebilirsiniz. igne konumu asagi durumda
ayarlandiginda LED lamba yanar.
Ayrica igneyi kaldirmak veya dlsurmek icin pedala da ha-
fifce vurabilirsiniz.

3. Baski ayagini kaldirin.

4. igneyi eksen olarak kullanin ve kumasi cevirin.

5. Baski ayagini indirin ve dikise devam edin.

Dikis PAyI GENiSLiGi
igne plakasi (izerinde bulunan kilavuz gizgileri, igne merkezi
konumuna olan mesafeyi gdsterir. Uygun bir dikis pay! sagla-
mak i¢in, kumas! igne plakasi lzerindeki istenilen kilavuz giz-
gisi boyunca yénlendirir.




DUZ DiKiS DiKME 3. Dikig yerinin sonuna ulagtiginizda Ters Dikig tusuna basin.
Duiz dikis desenleri, dikilecek olan kumasin tiiriine uygun Makine birkag dikis geriye, birkag dikis ileriye dikecek ve

olarak segilmelidir. Sol igne konumu ile dikis (No.10,13) hafif otomatik olarak duracaktir.
kumaslar icin en uygun konumdur. 4. lIplik Kesici tusuna basin ve birakin.

No. 0. Orta igne konumu

No. 10. Sol igne konumu

No. 12. Dahili ters dikigli Orta igne
No. 13. Dahili ters dikisli Sol igne
Cok Amagcl Ayak (A)
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D0z Dikis
1. Baski ayaginin altina kumas! yerlestirin ve indirin. ; g ;
2. Ust ipligi hafifce tutun ve dikise baslayin. ZIKZAK DIKIS DIKME

Dikis sirasinda kumasin Gzerine hafifce elinizi koyun.
Makineniz, dikis eni ve dikis boyu ayarlarini degistirerek birgok

farkl en ve boyda zikzak dikis dikebilir.

No. 1 Zikzak dikis
Cok Amagli Ayak veya Saten Ayagi (A,B)

3. Dikisi tamamladiginizda, dikisi durdurun.
4. Iplik Kesici tusuna basin.

AAAAAN
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OtomATiK KiLiT DikisLi D0z Dikis

(Desen No. 12,13)

1. Baski ayaginin altina kumasi yerlestirin ve indirin.

2. Ust ipligi hafifce tutun ve dikise baslayin.
Makine 4-5 dikis ileri, 4-5 dikis geri dikecek ve ileri dikme-
ye devam edecektir.

SATEN Dikigi
Bir saten dikis dikmek igin, dikis boyunu kisaltin ve Saten Aya-
g1 (B) takin.

Sdrfile icin zikzak kullanimiyla ilgili daha fazla bilgi almak ize-
re bir sonraki sayfaya bakin.




GiZLi KENAR BASTIRMA DIiKiSi
Kivrim yeri, kumasin diz tarafinda goérulen dikisler olmadan
dikilir.

No. 2 Stre¢ olmayan kumaslar icin gizli kenar bastirma dikisi
No. 8 Stre¢ kumaslar igin gizli kenar bastirma dikisi
Gizli Kenar Bastirma Ayagi (D)

1. Kumasi sekilde gosterildigi gibi katlayin.

a. Orta ve Agir kumaglar
@ 1cm
' Smm

b. Hafif kumaslar
c. Kumasgin ters tarafi
d. Surfile

2. Gizli Kenar Bastirma Ayagi Uzerinde bulunan kilavuz (e),
gizli kenar bastirma dikisi sirasinda kumas katlarinin esit
bir sekilde yerlestiriimesine yardimci olur. Kilavuz (e),
ayarlama vidasi (f) dénddirilerek ayarlanir.

3. Kumas, duz dikislerde (veya kiguk zikzak dikislerde)
disariya ¢ikan gizli kenara yerlestirilir ve blytk zikzak
dikisler, katlanmis olan kenarin (g) sadece bir ipligini tutar.
Gerekli olan durumlarda ayagi, ignenin kumasin katlanmis
olan kenarina hafifce degecegi sekilde ayarlamak igin
viday (f) cevirin.

4. Baski ayagini indirin ve kilavuz boyunca kumasi esit ola-
rak yénlendirerek kenari bastirin.

5. Dikisi tamamladiginizda kumasi gevirin.
c. Kumasgin ters tarafi
h. Kumasin diz tarafi

NOT:
isinizi benzer bir atik kumas parcasi (izerinde test edin, bdyle-
ce ayak kilavuzunun en iyi yerlesim seklini belirleyebilirsiniz.

SURFILE-OVERLOK

SURFILE AYAGININ KULLANILMASI

No. 1 (Dikis Eni 5.0)
No. 3, 33, 35, 36 (Dikis Eni 5.0 - 7.0
Surfile Ayagi (C)

~

SEIEL

36

- -
Kumasi sirfile ayaginin kilavuz plakasiyla ayni hizaya getirin,
bdylece igne kumasin kenarina yakin olur.

AN

NANNA

No. 1 (En = 5.0) kumasin s6kilmesini dnlemeye yardimci ol-
mak igin kullanilir.

No. 3, 33, 35, 36; dikis yerinin ve dikis bitiminin ayni anda di-
kilmesi icin tasarlanmstir.




A DIKKAT CILGIN YAMA

Kazalan 6nlemek i¢in, Sirfile ayaklan sadece 1, 3, 33, Dikisler boyunca dekoratif dikis dikerek ilging ylizey sislei
35, 36 dikis desenleri icin kullaniimalidir. Dikis ayarla- olusturabilirsiniz. Fark yaratmak icin gesitli kumas tirlerini
rini degistirmeyin. Igne, baska desenler ve ayarlarla karistirmay1 deneyin.

dikis dikerken baski ayagina carpabilir ve kirilabilir.

No. 0
Gok Amagcli Ayak veya Saten Ayagi (A, B)

CoK AMAGCLI AYAGIN KULLANILMASI

No. 1, 4,7, 15, 34, 37, 38
Cok Amagcli Ayak (A)
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[ 1. Iki kumas pargasini diiz tarafindan birlikte yerlestirin ve
-— uzun diz dikis dikin.
—~| 2. Dikis payini bastirin.
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Cok Amagli Ayak kullanirken kumasi, ignenin kumasin

kenarina yakin olacag sekilde yerlestirin.
No. 1 Dar zikzak eni i¢in. (En = 2.0-4.5)
No. 4, 7, 15, 34, 37, 38 kirigik veya stre¢c kumaslarda kolay
dikis icin.
)

No. 5, 44

3. Kumasin diz tarafi yukariya bakacak sekilde, dikis yerinin
her iki tarafini da diktiginizden emin olarak dekoratif dikis
dikin.

NOT:

g. Dilerseniz, dikisi tamamladiktan sonra fazlalik kumasgi e
kesebilirsiniz.
Kesme igleminiz sirasinda iplikleri kesmemek igin gok
dikkatli olun.
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STREC DIiKiS DIKME

Streg dikisler glcli ve esnektir ve kumasi bozmadan diker.
Orgu kumaslarin yani sira, kot kumasi veya tuval gibi
dayanikli kumaslar igin de idealdir.

No. 6 Duz Stre¢ Dikis

No. 32 Stre¢ kumasglar igin Kok Dikis
No. 40 Rik-rak Dikis

Gok Amach Ayak (A)

TEYELLEME

Teyelleme, prova edilen giysiler, blzguller ve kumasi isaretle-
mek icin kullanilan gecici bir dikistir.

No. 14 Teyel Dikigi
Gok Amacl Ayak (A)

Dikis atlamalari ve iplik kiriimalarini énlemek igin, érme ve
sentetik kumaglarda kullaniimak tzere uretilmis bir igne kul-
lanmanizi éneririz. igne 6nerileri igin Sayfa 9'a bakin.

a. Ceket b. Pantolon

c. Canta d. Cep

|
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COKLU ZiKZAK DiKiS

Esnek dikis ve surfile dikmek icin kullanilir.

No. 7 Goklu Zikzak Dikis
Gok Amagclh Ayak (A)
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A. Esnek Dikis
Dikis sirasinda ignenin 6n ve arkasindaki esnemeyi ceker.
B. Sirfile Dikisi
Kirisik veya 6rgii kumaslarda kolay dikis icin kullanilir.
igneyi kumasin en ug kenarinda diisiirmek gerekir.
Strfile ile ilgili daha fazla bilgi igin bir sonraki sayfaya bakin.

I

1. Baski ayaginin altina kumasi yerlestirin ve ardindan baski
ayag! kaldiracini indirin.

2. Ust ipligi hafifce tutun ve dikmeye baslayin.
Makine sadece iki dikis yapacaktir.

3. Baski ayagi kaldiracini kaldirin.
4. Ust ipligi tutarak, kumasi uygun miktarda geriye ¢ekin ve
baski ayag! kaldiracini indirin.

5. Dikmeye baslayin. Makine iki dikis dikecektir.
6. Dikis sirasini bitirmek icin gerekli oldugu kadar islemi
tekrarlayin.

NOT:

Kumas katlarinin kaymasini énlemek icin, teyel yénlne ¢ap-
raz olarak dikis igneleri takin.

Dikisi ¢cikartmak icin masura ipligini ¢ekin.

Kazalar1 6nlemek icin, ignenin dikis sirasinda dikis
ignelerine ¢garpmadigindan emin olun.




DUGME DIKiSi

No. 11
Dagme Dikme Ayagi

Dikis

A DIKKAT

Kazalari 6nlemek igin:
Ignenin dikis sirasinda diigmeye carpmadigindan
emin olun, aksi takdirde igne kirilabilir.

SR
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1. Alt Besleme Kolunu sol tarafa hareket ettirerek besleme
diglilerini indirin. (Dikis No.11 secildiginde bir ekran mesaji
gdrintdlenir, "_" simgesine basin)

2. Digme Dikme Ayagini takin. Baski ayaginin yuvasiyla
digmenin iki deligini ayni hizaya getirin ve digmeyi
guvenli bir sekilde tutarken ayag indirin.

e v

3. igne digmenin sol deligine girecek sekilde dikis genisligini
ayarlayin.

4. ignenin diigmeye carpmayacagindan emin olmak icin En
Yansitma tusuna basarak igne dénisini kontrol edin.
Saglama yapmak icin, volani gevirerek igneyi digme
deliklerinin i¢ine indirin.

5. + ve - tuglarina basarak digme dikisi sayisini ayarlayin.
Standart olarak sekiz dikis kullanilir.

6. Yavas hizda dikmeye baglayin. Makineniz ekranda
ayarlanmis olan dikis sayisini dikecek ve ardindan dugim
atarak duracaktir.

(5 X8 (6]
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7. Ayagi kaldirin ve kalan iplikleri yaklasik 10 cm kadar (4")
uzunlugunda kesin.

8. Ipligin ucunu bir dikis ignesi ile kumasin ters tarafindan
¢ekin. Saglamlastirmak icin ipliklere digim atin.

9. Dikisi tamamladiktan sonra, Alt Besleme Kolunu saga
dogru hareket ettirin.

(8) ©
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NOT:

4 delikli dugmeleri dikmek i¢in, ilk iki delik i¢in yukarida agik-
lanan islemi izleyin. Ardindan baski ayagini hafifge kaldirin ve
kumasi, paralel veya capraz olarak kalan iki delik dikilecek
sekilde hareket ettirin.

IPLIK SAPI

Ceket ve mantolarin Gzerinde bulunan digmelerde, dugmeyle
kumas arasinda bosluk kalmasini saglamak i¢in genellikle bir
iplik sapi bulunur. Ayagin ortadaki yuvasinin alt kismina én
tarafindan diiz bir igne veya dikis ignesi takin. igne ya da di-
kis ignesi Uzerinden dikin. Bir iplik sapi olusturmak igin, ipligi
digmenin arka tarafina dogru ¢ekin ve ipligi dikisin etrafina
sarin. Iplik ucu saglam bir sekilde digumlenecektir.

o
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FERMUAR TAKMA 5. Alt ucu boyunca ve fermuarin sag tarafindan dikmeye
devam edin.
ORTALAYARAK TAKMA Teyeli kaldirin ve bastirin.
No. 0 Diiz Dikis (Orta igne Konumu) (5) o
Fermuar Ayagi (E) !
- = 7-10 mm

B
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KATLAYARAK TAKMA

No. 0 Diiz Dikis (Orta igne Konumu)

Kazalari 6nlemek i¢in, igne konumunu degistirmeyin. Fermuar Ayagi (E)

igne konumunun degistirilmesi ignenin baski ayagina
carparak kirllmasina veya makinenizin hasar gérme-
sine neden olabilir.

1. Fermuar boslugunu dikis gizgisine teyelleyin.
a: Dz dikis
b: Boslugun sonu
c: Teyelleme
d: Kumasin ters tarafi
2. Dikis payini agin.
Acik fermuari, fermuar yizi asagida kalacak ve disler
dikis cizgisinin karsisinda olacak sekilde dikis payina
yerlestirin.
Fermuar seridini teyelleyin.

Kazalar1 6nlemek icin, igne konumunu degistirmeyin.
igne konumunun degistirilmesi ignenin baski ayagina
carparak kirllmasina veya makinenizin hasar gérme-
sine neden olabilir.

1. Fermuar boslugunu dikis ¢izgisine teyelleyin.
a: Dz dikig
b: Boslugun sonu
c: Teyelleme
d: Kumasin ters tarafi
2. Sol dikis payina dogru geriye katlayin.
3 mm (1/8") kat yeri olusturmak igin sag dikis payina
3. Fermuar Ayagini takin. gevirin.
Fermuarin sag tarafini dikerken baski ayagi tutucusuna -
baski ayagdi piminin sol tarafini, fermuarin sol tarafini dik-
erken baski ayagi tutucusuna baski ayagi piminin sag
tarafini takin.
4. Kumasin sag tarafindan, fermuarin sol tarafini alttan tst
tarafa dogru dikin.




3. Fermuar Ayagini takin.
Fermuarin sag tarafini dikerken baski ayagi tutucusuna
baski ayagdi piminin sol tarafini, fermuarin sol tarafini di-
kerken baski ayagi tutucusuna baski ayag! piminin sag ta-
rafini takin.

4. Fermuarin sol tarafini alttan Ust tarafa dogru dikin.

5. Kumasin yuzlnl disa dogru gevirin, alt ucu ve fermuarin
sag tarafi boyunca dikin.

6. Fermuar Ayagi fermuarin Ust tarafindan yaklasik 5 cm (27)
olacak sekilde fermuarin britine geldiginde igne kumasin
icindeyken dikisi durdurun.

(5]
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Dikis

KAPITONE

Bir yorgan (¢ tabakadan olusur:

Yorgan pedi, dolgu malzemesi ve taban kumasi. Yorgan pedi-
ni olusturan Ust tabaka, kumas parcalarinin biraraya getiril-
mesiyle yapilr.

No. 0 Diiz Dikis (Orta igne Konumu)

No. 198 El isi Kapitone Dikis

Diz Dikis / Kirkyama Kapitone Ayagi

Kapitone Cubugu
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FERMUAR BRiTi CEVRESINi DIKMEK ICiN:

1. Fermuar britine gelmeden dikisi durdurun.

2. Igneyi kumasa indirin.

3. Baski ayagini kaldirin ve Fermuar Ayagini temizlemek igin
fermuar britini geriye dogru kaydirin.

4. Baski ayagini indirin ve dikise devam edin.

5. Teyel dikislerini ¢ikarin.

a. Fermuar briti
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A DIKKAT

Kazalari 6nlemek icin, igne konumunu degistirmeyin.
igne konumunun degistirilmesi ignenin baski ayagina
carparak kirllmasina veya makinenizin hasar gérmesi-
ne neden olabilir.

l@

KumAS PARCALARININ BiRLESTIRILMESI
Desen No. 0 kullanarak 6.3 mm (1/4") dikis payi ile kumas
parcalarini birlestirin.
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KAPITONE

Ug kat malzemeyi (yorgan pedi, dolgu malzemesi ve taban

kumast) dikin. Ust Uste gelen siray dikmek icin kapitone ¢u-
bugunu kullanin. Baski ayagi tutucusunun yuvasina kapitone
cubugunu yerlestirin ve boslugu dilediginiz sekilde ayarlayin.

i

|
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EL Isi KAPiTONE DiKig (No. 198)

Ustteki kumas! birlestirmek igin gériinmez naylon dikis ipligi
veya c¢ok ince iplik kullanin. Masuranin tzerine kumasin ren-
gine zit bir iplik yerlestirin. Ust tansiyonu maksimum veya
maksimuma yakin olacak sekilde ayarlayin. Dikeceginiz
zaman masura ipligini Uste gekin, bu geleneksel bir el isi kapi-
tone dikisi gériinimii saglayacaktir. iplik tansiyonunu ve dikis
boyunu tasariminiz igin istediginiz gérinime ulasmak lzere
dilediginiz sekilde ayarlayin.
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OTOMATIK CUBUK TEYEL VE YAMA

ilik Ayagini kullanarak otomatik gubul teyel ve yama dike-
bilirsiniz.

4.

Ceplerin kenar kisimlari gibi zorlanacaginiz yerleri
saglamlastirmak icin No. 16 Gubuk teyel kullanabilirsiniz.
No.17 Yama, onarim ve diger uygulamalar.

ilik Ayag

5.

6.

, 16

1. Dikilecek olan ¢ubuk teyel veya yama boyuna gore llik

Ayag tabanini kaydirarak ayarlayin.

a= cubuk teyel veya yamanin boyu
2. Ust ipligi llik Ayag! yuvasindan gegirin ve sol tarafa alin.
o ’

a
3. Baslangi¢ noktaniz kalin alanda kalacak sekilde kumasi

baski ayaginin altina yerlestirin.

Ayagi indirin.
b. Bir cep gibi kalin kumaslarin kenar kisimlarinda gubuk

teyel dikisi yaparken, ayak seviyesini dikisle ayni hizada

tutmak i¢in kumasin yanina bir parca karton veya ayni 7.

kalinlikta bir kumasg pargasi koyun.

7]

ilik Kolunu tamamen indirin.

NOT:

ilik Kolu diizgiin olarak indirimediyse veya ilik ayag
dogru yerlestiriimediyse, makine dikmeye
baslamayacaktir.

Ust ipligi hafifce tutun ve makinenizi calistirin.

- -
Sekilde gosterildigi gibi, makine ¢ubuk teyel veya yama
dikisi dikecektir.

Desen tamamlandiginda makine otomatik olarak durur.

—_
~J

iplik Kesici tusuna basin ve kumas! cikartmak igin baski
ayag! kaldiracini ylkseltin.




ILIK D|K|§| 3. Ustipligi llik Ayagi yuvasindan gegirin ve sol tarafa alin.
Dikmek istediginiz ilik tarzini secin. 4. Kumasli, merkez gizgisi isareti llik Ayaginin ortasinda yer

Makineniz ile 13 farkli tarzda ilik dikebilirsiniz. alacak sekilde baski ayaginin altina yerlestirin. ilik Ayagi
cergevesini kendinize dogru ¢gekerken ayagi indirin.

18. Gubuk Teyel ilik (Genis) NOT: . .
19. Cubuk Teyel "".( (Dar) Streg kl{ma§.llar| dikerken, kumasin tersinde tela kullan-
20. Anahtar Deligi llik manizi oneririz.

21. Gapraz Gubuklu Anahtar Deligi ilik

22. Konik Anahtar Deligi ilik

23. Yuvarlak Uglu ilik (Dar)

24. Yuvarlak Uclu ilik (Genis)

25. Capraz Cubuklu Yuvarlak Uclu ilik

26. Yuvarlak Uglu lik (iki ucu yuvarlanmis)
27. Dekoratif lik

28. Streg llik

29. Geleneksel ilik

30. Bagh ilik

NOT:
lik kenarlarinin kalinhgi dikis boyu kontroll ile ayarlanabilir.

5. llik Kolunu tamamen indirin.
NOT:
ilik Kolu diizgiin olarak indiriimediyse veya ilik Ayaginin
cercevesi ileriye dogru yerlestiriimediyse, makine dikmeye
baslamayacaktir.

6. Ust ipligi hafifce tutun ve makinenizi galistirin.
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1. Kumas lzerinde konumu ve ilik boyunu isaretleyin.

o

7. Makineniz, sekilde gosterildigi sirayla iligi dikecek ve dikis
tamamlandiginda otomatik olarak duracaktir.

2. Dugmeyi tabana ayarlayin. o
Dagme tabana diizgiin bir sekilde uymuyorsa, taban
Uzerinde kaydirarak digmenin ¢apina ve diigmenin
kalinigina ayarlayin.
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a= Digmenin boyu + kalinligi
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Dikis
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NOT:
Zor dikilen kumaslar veya ¢ok katli giysilerin k(_anarl boyunca
dikilen ilikler icin altlik koyun. Kumasi altlik ve llik Ayagi

arasina yerlestirin.
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BAGLI ILIK
Bagl ilik, takim elbise, mont ve ceket gibi dzel giysiler igin
profesyonel bir dokunus saglar.
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30. Bagh ilik

ilik Ayag
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1. Kumastan 2.5 cm (1") eninde, 1 cm (1/3") boyunda hazir

8. lplik Kesici tusuna basin ve kumas! gikartmak igin baski ilikten daha uzun bir parca kesin.
ayagini kaldirin. Parcayi, parcanin orta ¢izgisi iligin orta ¢izgi isareti ile ayni
Ayni ilik Gzerinde dikmek Uzere, orijinal konuma geri don- hizaya gelecek sekilde teyelleyin.
mek i¢in baski ayagini kaldirin. a. Kumasin duz yizi

9. lligin ortasini keserek agmak igin bir dikis sékme aleti kul- b. Parcanin ters yizu
lanin, ilik uclarini kesmemek icin bu islemi yaparken ¢ok 2. llik Kolunu indirin ve iligi dikin. (Bir énceki sayfaya bakin)
dikkatli olun. Kesim isleminiz sirasinda, iligin sonuna dur- Makineniz, sekilde gdsterildigi sirayla iligi dikecek ve dikis
durucu olarak bir igne takabilirsiniz. tamamlandiginda otomatik olarak duracaktir.

A DIKKAT o o

Kazalari 6nlemek icin:
Dikis Sokme Aleti kullanirken, aletin yoluna parmaginizi @ |
koymayin.
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3. lplik Kesici tusuna basin ve kumasi gikartmak igin baski
ayagini kaldirin.

4. Her bir ucun 3 mm. icinden olacak sekilde, iligin ortasini
dikkatlice kesin. Her bir kdsesine sekilde gosterildigi gibi
capraz olarak kesim yapin. Teyeli ¢ikartin.

5. Pargayi alt bosluk boyunca gekin.

(5]

6. Kumasl cevirin ve parcay! ilik dértgeni boyunca cekin.
Pargay bastirin.
¢. Kumasin ters yizu
d. Parcanin diz ylazu

7. Pargay! ¢evirin ve yan dikis payini bastirin.

8. lligin ortasini bulmak ve boslugu kapsayacak sekilde pilel-
er olusturmak igin parcay! her tarafindan katlayin. Pargayi
bastirin.

9. Kumasin duiz ylzinQ gevirin ve her bir katin ortasi boyun-
ca teyelleyin.

a. Kumasin diz yuzi

10. Kumas! katlayin ve orijinal dikis ¢izgisinden her bir tarafta-
ki dikis yeri boyunca sadece bir igne genisliginde dikin.
Teyeli ¢ikartin.

c. Kumasgin ters yuzl

11. Kumasi iligin ucu boyunca katlayin ve orijinal dikis

¢izgisinde U¢gen seklinde dikin.

12. Parcayi, dikisin 5 mm (3/16”) icinden olacak sekilde
bastirin ve dizeltin.
a. Kumasin diz yuzi
c. Kumasin ters yuzl

12]

NOT:

Daha ince kumasglari dikerken, ilik cevresini saglamlastirin.
Yapistinlabilir teladan 3 cm (1 1/4”) eninde, 2 cm (3/4”)
boyunda ilikten daha uzun bir parca kesin. Her bir ilik isareti
Uzerine ters ylzden birlestirin.
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FISTO SUREKLI DEKORATIF DESEN

Bu dikis desenini kemer delikleri ve diger benzer uygulamalar Surekli dekoratif dikis desenleri igin Saten Ayagi kullanin.

olusturmak i¢in kullanabilirsiniz. Bu ayakta, saten dikisleri (veya diger siki aralikl dikigleri)
ayagin alt kisminda serbest olarak beslemek icin alt tarafta

31 Fisto bir yiv bulunur.

Saten Ayagi (B) No. 39-249

Dikis boyunu degistirerek 3 boyutlu fistolar secgebilirsiniz. Saten Ayagi (B)

AP T Y g Mg gt g

° ) 1-R

39 249

Surekli dekoratif dikis desenini kigisellestirmek i¢in, desen
boyunu ve enini ayarlayabilirsiniz. Dilediginiz en ve boy

o O degerini elde edinceye kadar kumas parcalari ile denemeler
* yapin.

2. plik Kesici tusuna basin ve baski ayagini kaldirin.

1. Baski ayaginin altina kumasi yerlestirin ve baski ayagini
indirin. Makinenizi ¢alistirin.
Makine fisto dikisi dikecek ve otomatik olarak duracaktir.
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INCE KuMASLARIN DiKisi

ince kumaslari dikerken, kumasin tersinde tela kullanmanizi
tavsiye ederiz. Tela, dikis sirasinda kumasin blizilmesini
6nlemeye yardimci olabilir.

3. Fistonun ortasinda bir delik agin.

NOT:
Fisto zimbasi makinenizle birlikte verilmemigtir.

©




APLIKE
No. 200, 201, 202
Acik Uglu Ayak

Dikis

SERBEST KOL DIKISi

A DIKKAT

Kazalari 6nlemek icin:

Dikis enini 5.0'dan daha biiyiik olacak sekilde degis-
tirmeyin. Aksi takdirde igne baski ayagina carpabilir
ve kirilabilir.
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tirici veya yapiskanli ag kullanarak ayarlayin.

2. Aplikeyi, mumkun oldugunca yakindan sag kenarini izle-

yerek dikisin sag tarafi ile dikin.

Keskin agilari veya kivrimlari dikerken igneyi en disuk konu-

ma getirin ve baski ayagini kaldirin.
Igneyi eksen olarak kullanin ve kumasgi cevirin.

NOT:

Aplike ayrica Saten Ayagi (Sayfa 24) kullanilarak saten dikisi

ile de yapilabilir. Kumasin bizilmesini dnlemeye yardimci
olmak uzere, tasariminizin altina bir kumas telasi
yerlestirmek faydali olabilir.

. Aplikeyi kumas tabani tGzerinde gecici kumas sprey yapis-

Sadece uzatma masasini ¢ikartarak serbest kola ulasabilir ve
pantolon kivrimlari, kol mansetleri ve ¢cocuk giysileri gibi zor
ulasilabilen alanlarda kolayca dikis dikebilirsiniz.

NOT:
Uzatma Masasinin ¢ikartilmasiyla ilgili daha fazla bilgi igin
Sayfa 7'ye bakin.

PARALEL DIKiS AYAGI

Bu ayak, dikis dizilerini paralel siralar halinde dikmek igin kul-
lanihr.

1. Paralel Dikis Ayagini gegirin.

2. Dikisin ilk sirasini dikin.

3. Dikisin ilk sirasindaki arzu ettiginiz uzakliga gére, her bir
ilk siray! birbirine veya ayagin tzerinde bulunan kirmizi
kilavuz isaretine hizalayin. Referans olarak kirmizi
kilavuzu kullanarak, dikisin bir sonraki sirasini dikin.

4. Dikis siralari arasinda arzu ettiginiz uzakhga goére, ayagin
Uzerinde bulunan kirmizi kilavuz isaretlerini takip ederek
dikilen iki sirayi hizalayin. Referans olarak kirmizi kilavuz
isaretlerini kullanarak, dikisin bir sonraki sirasini dikin.

5. Birgok sira dikmek icin dilediginiz gibi devam edin.

NOT:

ilk dikey kilavuz, orta igne konumundan 1/2" sol veya sag
taraftadir. ikinci kilavuz, her iki tarafta ilk kilavuzdan
yaklasik 1/4" uzakliktadir. Ayagin ortasinin én tarafinda
referans olarak kullanabileceginiz bir isaret bulunur.
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Dikis

CIFT IGNE, DEKORATIF DESEN VE
RECME DIKISI

Dekoratif dikis dikerken ¢ift igne kullanarak ilging efektler
olusturabilirsiniz. Fark yaratmak igin, iki farkl iplik rengi kul-

lanmayi deneyin. En iyi dikis ayarlarini belirlemenize yardimci
olmasi i¢in, her zaman &ncelikle bir deneme érnegi yapin.

Makinenizdeki diiz dikis secimi ile re¢cme dikisi yapabilirsiniz.

No. 11,16-31 harig, tim desenler ¢ift igne ile dikilebilir.
Gok Amagl Ayak veya Saten Ayagi (A, B)

NOT:
Makinenizle birlikte ¢ift igne verilmemistir.

A\ DIKKAT

Kazalari 6nlemek icin:
a. Makinenizde sadece SINGER markal cift igneler
kullanin. Diger igneler kirilabilir.
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1. Tek igneyi ¢ikartin ve ¢ift igne takin.
2. Ipligi her zamanki gibi gegirin, iplik takma yéntnd takip edin.
3. Ipligi sol igne deligine dnden arkaya dogru elinizle takin.

ikinci iplik makarasini yerlestirin.

ikinci ipligi arka bosluktan kancaya gegirin.

Birinciyle ayni sekilde ikinci ipligi gegirin.

Daha iyi dikis sonuclari icin, igne mili iplik kilavuzunun igi-
ne iplik koymayin.

9. Ipligi sag igne deligine énden arkaya dogru elinizle takin.

© No O
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10. Ayar Tusuna basin.
11. + veya - tuslarina basarak cift igne genisligini ayarlayin.

A DIKKAT

Kazalari 6nlemek igin:
Cift igne genisligi dogru ayarlanmadiysa igne, igne
plakasini ¢carpabilir ve kirilabilir.

12. Ayar Tusuna tekrar basin ve dilediginiz deseni segin.
Ekranda Gift igne simgesi géruntilenecek ve dikis genigli-
gi otomatik olarak azaltilacaktir.
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13.ignenin ayagin kenarlarina carpmadigindan emin olmak

icin, her zaman 6nce volani yavasca kendinize dogru
cevirerek sectiginiz dikisi test edin.

14. Dikisi dikin.

Ayari "-.-" olarak degistirinceye kadar ¢ift igne modu ayari
devam eder.

Gift igne modu "-.-" olarak ayarlandiginda, cift igne simgesi

ana ekrandan kaybolur.

NOT:
Cift igne dikisi, cift igne moduna ayarlanarak siralama ile de
kullanilabilir.




SIRALI DIKiS

Dikis desenlerini ve harf dikislerini bir dizi iginde birlestire-
bilirsiniz.

Siralama moduna girmek i¢in, Ana Ekranda bulunan Siralama
Tusuna basin.

LCD Ekranda Siralama Ekrani géruntulenir.
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Dikis DESENLERININ SECILMESI

1.

Normal dikis igin kullandiginiz gibi, ayni sekilde dilediginiz
dikis desenlerini segin. (Dikis segimi ile ilgili daha fazla bil-
gi i¢in Sayfa 13'e bakin)

Segilen desenler LCD ekranin sol Ust késesinde gdruntilenir.
Bir dikis sectikten sonra, bir sonraki dikis desenini segmek
icin ayni yontemi kullanin. Sectiginiz desen eklenecek ve
LCD ekranin sol tarafinda daha énce segilen desenin al-
tinda géruntulenecektir.
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NOT:
Bazi desenler dizi igine birlestirilemeyebilir.
Birlestirilemeyen bir desen segctiginizde,
ekranda sizi uyarmak icin bir uyari mesaji
goruntulenir. "_" tusuna basin.
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Dikis HARFLERININ SECILMESI

1.

1Y

Dizi i¢ine bir harf dikisi girmek icin, asagida gdsterildigi
gibi LCD ekran Uzerinde bulunan ve kuglk "a" ile gbster-
ilen Harf tusuna basin.

Harf Stili Segme Ekrani gérintilenecektir.

Blok yazi tipi icin sol tusa, Kiril yazi tipi i¢in sag tusa
basin. Segilen tus vurgulanir.

"_"tusuna basin.

Segilen yazi tipi buyUk harf olarak gorintulenir.
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4.

5.

C

SIRALAMA

Dilediginiz harfe dogrudan basin. Kuglk harfle
degistirmek, sayilar vb. i¢in Yazi tipi sekmelerine basin.
(LCD ekranin alt kisminda bulunur)

a. Buyuk harfler

b. Kiguk harfler

c. Sayllar ve 6zel harfler

Segilen harfler LCD ekranin st satirinda gorintulenecek-
tir.
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Ust satirdaki ok tuslari imleci hareket ettirir.

Harfi eklemek icin, imleci eklenecek olan noktaya getirin
ve harfi segin.

Harfi silmek icin, imleci silinecek harfin sag tarafina
getirin, ardindan Sil tusuna (d) basin.

Harf stilini deg@istirmek icin, Stil tusuna (e) basin.
Harflerin siralama islemi tamamlandiginda "_" simgesine
basin.

Tekrar Siralama Ekrani géruntdlenir.

0 N
4 Sinrlger » b
EEEEEEER B
B0/a6/0/a00] ()
REEHEEEM ()0
@UEEHEEEE
EOC - JCed || - JCs)
o || ELe CEwA

e
iralama ekranina geri déndigunuizde, sectiginiz harfler LCD

ekranin sol tarafinda goérintalenir. Harfler ekrana

Si

gmadiginda imle¢ kaybolabilir.

imleci kaydirma islemi icin sonraki sayfaya bakin.
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NOT:

1.

2. Dizi en fazla 60 desen ve harf igerebilir.

Bir harf secildiginde, farkli gizgilere sahip olan harfler ("}"
veya "g" gibi) diger harflerin enine ve boyuna orantil

sekilde otomatik olarak ayarlanacaktir.

®
)

Sinira ulastiginizda uyar mesaji gérin-
tdlenir.
"J" tusuna basin.




SIRALAMA

IMLECIN KAYDIRILMASI (VURGULAMA)

Imlecin konumu vurgulanmakta olan desen veya harftir.

imleg tuslarina basilarak (a, b) imleg yukariya veya asagiya
kaydirilabilir.

imleg, secilen desenleri kontrol etmek, desen eklemek, desen
silmek veya asag@ida agiklandigi gibi her bir deseni diizenle-
mek i¢in kullanihr.

NOT: imleg dizinin (izerine kaydirildiginda kaybolacaktir.(c)
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SECILEN DESENLERIN VE HARFLERIN KONTROL

EDiLMESI

Dizinin uzunlugu arttikga, ekranda desen ve harfler gérintile-
meden kaybolur.

imleg tuslarini kullanarak, imleci yukari veya asagi kaydirip
desen ve harfleri kontrol edebilirsiniz.
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DESeEN VEYA HARF EKLENMESi

Makineniz, vurgulanmakta olan desen ya da harfin yanina bir
desen veya harf ekleyecektir.

Deseni vurgulamak icin imleci dilediginiz konumun 6ncesine
kaydirin.

Bir desen eklemek icin, desen numarasini secin.

Bir harf eklemek icin, Harf tusuna basin ve secin veya harfi
bir 6nceki sayfada aciklandigi gibi diizenleyin.
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DEeseN VEYA HARFiN SiLiNMESI

1. imleci silmek istediginiz desen veya harfe kaydirin.

2. Sil tusuna kisa basin (d) (0.5 saniyeden daha az).
Makine desen veya harfi silecek ve imleg bir sonraki de-
sen veya harfe kayacaktir. (Son desen veya harfse, imleg
Onceki desen veya harfe kayar)

3. Dilerseniz, Sil tusunu 0.5 saniye basil tutarak tim desen
ve harfleri silebilirsiniz. Ayrica, imleci dizinin Uzerine kay-
dirip Sil tusuna basarak da tim desen ve harflerin silme
islemini yapabilirsiniz.
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Tam desenleri silerken bir ekran mesaji goé-
riinttlenir, "\" tusuna basin. Makineniz secmis
oldugunuz tiim desenleri ve harfleri silecektir.
islemi iptal etmek icin "X" tusuna basin.

DizipeN Bir HARFIN DUZENLENMESI
1. Imleci diizenlemek istediginiz harfe kaydirin.
2. Harf tusuna basin.

Harf Stili Segcme Ekrani goruntilenecektir.
3. Harf stilini segin ve "V" tusuna basin.

Harf Dizisi ekrani géruntllenecektir.
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4. Onceki sayfada aciklandigi sekilde harfi diizenleyin.
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Bir DizipeE HER Bir DESEN VEYA HARFIN AYAR-

LANMASI

Her bir dikis deseni ayarini (dikis eni/boyu, yansitma/ters) de-
gistirebilirsiniz.

1. imleci diizenlemek istediginiz desene kaydirin.

2. Ayari normal ayar olarak degistirin. (Sayfa 14)
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SIRALAMANIN KAYDEDILMESI

Makinenizin hafizasina dikis dizilerini kaydedebilirsiniz. Dikis
dizileri kaydetmek i¢in dért ayri hafiza klasért bulunur.
Makinenizi kapattiginizda kaydedilmis olan diziler hafizada
saklanir.

a. Biz dizi kaydetmek icin

1. Desenleri veya harfleri sectikten sonra Hafiza tusuna ba-
sin.

2. Dogrudan basarak dért hafizadan birini segin. (Iptal etmek
icin "X" tusuna basin)

Oﬁ N\ O/~ )

NOT:

Sectiginiz klasére énceden bir hafiza dizisi
kayit edilmisse, bir ekran mesaji géruntu-
lenerek yeni kaydin énceki dizi Uzerine ye-
niden yazilip yazilmayacagi sorulur. Yeni-

den yazmak igin (6nceki dizi silinir) "" tu-
suna basin. Iptal etmek i¢in (Cikis) "X" tu-
suna basin. Mesaj kaybolacaktir.

3. Segctiginiz hafiza numarasi vurgulandiginda "v" tusuna basin.
4. Siralama Ekrani gérintiilenecek ve Klasér simgesi hafiza-
ya alinan klasériin sayisini gdsterecektir.
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SIRALAMA

b. Hafizaya alinmis diziyi geri cagirmak igin

1. Siralama Ekraninda Yikle tusuna basin.

2. Hafizalar sayilarla belirtilmistir. Dilediginiz diziye/hafizaya
basin.

o/ Ve n

3. Sectiginiz dosya numarasi vurgulandiginda "\" tusuna
basin.

4. Geri ¢cagirilan dizi LCD ekranin sol tarafinda géruntilenir.
Simdi geri ¢cagirdiginiz dizi iginden dikise baslayabilirsiniz.
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NOT:
Hafizadan ytklenmeden énce bir baska dizi olusturulmus
veya yuklenmigse, yiklenmis olan dizi imlecin yanina ek-
lenir.



SIRALAMA

DiziNiN DikiLMESI Dikis SIRASI BASLANGICI
Bir diziden dikis segctikten sonra, diziyi defalarca dikebilirsiniz. Yeniden baslat tusuna bastiginizda, makineniz dikis sirasina
en basindan baslar.
DIKiS
1. Dekoratif ve harf dikisi dikerken Saten Ayagini takin.
2. Baski ayagini indirin ve dikise baslayin.
Makineniz ilk girdiginiz dikisten itibaren dikise baslayacak
ve diziyi tekrar tekrar dikecektir.
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NOT:
Dikis sirasinda iplik Kesici tusuna basildiginda, makineniz di-
zinin sonunda durur ve iplikleri keser.

Tek SIRA Mobpu

Tek Sira tusuna basildiginda, simge bir halkaya degisir ve

Tek Sira modu aktive olur. Bu modun iki fonksiyonu vardir.

1. Ayarlamalar tek dikis deseni olarak yapilhr. Dizi igindeki
tim dikiglerin boy ve en degerleri ortaktir. Tim dikiglerin
boyunu/enini ve yansitma/ters ayarlarini tek dikis deseni
olarak degistirebilirsiniz.

2. Dikis tek zamanli yapilir. Dikis sirasi, bir kez dikecek ve
ardindan dizinin sonunda duracak sekilde ayarlanir.

NOT:

Bu modda Sil tusu etkin degildir. Tusu etkinlestirmek icin Tek

Sira tusuna tekrar basin.
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NAkisA HAZIRLIK

Dikis makinenize nakis Unitesi takarak, asagida aciklanan NAK|S AYAG|N|N TAKILMASI

sekilde makinenizi kolayca nakis moduna donusturebilirsiniz. 1. Baski ayagini ve tutucuyu cikartin. (Sayfa 8'e bakin)
- i Igneyi bir nakis ignesi (a) ile degistirin.

NAKIS UNITESININ TAKILMASI 2. Nakis Ayagi kolunun (b) igne kelepgesi miline (c) gegmesi

gerekir.

Makinenizin arka kisminda kapali bir soket (A) bulunur. Nakis

Unitesi baglantisini yaparken kapak otomatik olarak

acllacaktir.

1. Nakis Unitesini takmadan énce makineyi kapatin. b

2. Sokete diizgln bir sekilde takilincaya kadar nakis Unitesi-
ni makinenin kolu tzerine kaydirin.

3. Gerekiyorsa, makine ve nakis Unitesinin birbirine tam
olarak oturmasi igin seviye ayarlama ayagini kullanin.

3. Baski cubuguna takiimasi igin kafayi soldan saga dogru
kaydirin.
Kolay baglanti icin, volani kendinize dogru gevirerek
igneyi hafifce disurun.

4. Baski ayagi vidasini diizgiin bir sekilde sikin.

BASLANGIC iCIN EKRAN MESAJLARI

NAKIS UNITESININ CIKARTILMASI

Makineden kasnagi cikartin. (Sayfa 46'ya bakin)

1. Nakig Unitesini kutunun i¢cinde muhafaza etmek igin,
Kasnak Segeneginde Park Konumunu segerek tasiyiciyi
park konumuna dogru hareket ettirin. (Sayfa 50'ye bakin)

2. Makineyi kapatin.

3. Nakis Unitesinin altinda bulunan soldaki kolu (B) ¢ekin ve
Uniteyi ¢ikartmak icin sola dogru kaydirin.

Soket kapag! otomatik olarak kapanir.
4. Nakis unitesini orijinal ambalajinda saklayin. e

Makineyi actiginizda, ekranda bir dizi ekran mesaji gérin-

talenir.

a. Igne en yiilksek konumda degilse, bu mesaj gériinecektir.
igneyi en yiiksek konuma yiikseltmek icin volani kendinize
dogru gevirin ve ardindan "V" tusuna basin.

b. Bu mesaj gérinirse (eger bagliysa) kasnag ¢ikartin,
nakis alanini temizleyin ve "V" tusuna basin.

c. Baski ayag: indirildiginde bu mesaj gériinecektir. Baski
ayag kaldiracini yikseltin ve "V" tusuna basin.
A-c mesajlar ekrandan kaybolduktan sonra, tasiyici
baslangi¢ noktasina hareket edecektir.

d. Ana Ekran gorintilenir.




NAkKisA HAZIRLIK

A DIKKAT

Kazalari 6nlemek icin:

1. Nakis unitesi takildiginda dikis makinenizi
tasimayin. Diisebilir.

2. Tasltyiclyi zorla itmeyin veya cekmeyin. Kirilabilir.

3. Makineyi hareket ettirmek icin tasiyicidan tutmayin.

ANA EKRAN / GIRIS TUSU

ANA EKRAN (A)

Nakis Unitesini diizgln bir sekilde taktiktan sonra, Nakis Ana
Ekrani géruntulenir.

Bu ekrandan nakis se¢ip diizenlemeye baslayabilirsiniz.

Giris Tusu (B)

Giris tusuna basarak istediginiz yerden Ana Ekrana geri
ddnebilirsiniz.

Bu durumda segtiginiz tim desenler, harfler veya nakis
dizenlemeleri silinir.
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NAKIS MAKINESiI AYARLARI

Avar Tusu (C)

Nakis isleminden énce veya nakis sirasinda, Ayar Tusuna
basarak makinenizin ayarlarini yapabilirsiniz.

Ayar Ekrani géruntulenir. (a)

Bu ekrani sag tarafinda bulunan ok tuslarina basarak
kaydirabilirsiniz.

Ayar Tusuna tekrar basildiginda, makine dénceki ekrana geri
doner.

NOT:

iplik tansiyonu harig, siz degistirene kadar tiim ayarlar ayni
kalir. Bir tasarim ytklediginizde iplik tansiyonu én yUkli ayara
ddnecektir.
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IPLIK TANSiIYONU (D)

Nakis makineniz iplik tansiyonunu otomatik olarak ayarlar.
Ancak, arzu ettiginiz sonuglar elde etmek i¢in tansiyon
ayarini kullandiginiz iplik veya kumasa bagli olarak degistire-
bilirsiniz.

Arzu ettiginiz iplik tansiyonu sonuglarini elde etmek igin, tan-
siyonu asagida aciklandigi sekilde ayarlayin.

NE]E.B!

i. DOGRU IPLIK TANSIYONU

Ust iplik kumasin alt tarafindan hafifce gériinr.
ii. USTIPLIK COK SIKI

Masura ipligi kumasin Ust tarafinda gértnar.

"-"tusuna basarak Ust iplik tansiyonunu azaltin.
iii. UST IPLIK COK GEVSEK

Ust iplik boldur veya diigiim olur.

"+" tusuna basarak ust iplik tansiyonunu arttirin.

(Bir sonraki sayfanin tzerindeki sekile bakin)
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NAKIS




ALT TARAF

UsT TARAF |

iplik tansiyonu varsayilan (6n yikli) ayardan degistirildiginde,
numara vurgulanir.

NOT:

Masura yanlis bir sekilde takilmis veya Ust iplik diizgin
takilmamigsa ideal iplik tansiyonu elde edilemez. Herhangi bir
ayarlama yapmadan dnce, masura ve st ipligin dogru takilip
takilmadigini kontrol edin.

KEsim IciN DURDUR FONKSiYONU

Nakis isleminize baslarken, makinenizi iplik ucunu kesmek
icin birkag dikis sonra duracak sekilde ayarlayabilirsiniz.

Bu fonksiyonu asagida aciklandigi gibi secebilir veya devre
disi birakabilirsiniz:

i. Kesim igin Durdur 6zelligi devrede.

ii. Kesim icin Durdur 6zelligi devre disi.
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Bip SEsi
EKRAN KONTRASTI
KALIBRASYON EKRANI

YAziLIM SUROMU
Bu ayarlar dikis makinesi modu ile aynidir. Sayfa 16'ya bakin.

NAKiSA HAZIRLIK

KUMAS VE TELANIN KULLANILMASI

Nakis islemi, ¢ok farkli kumas tirlerine uygulanabilir. Ancak
kumas tlrl ne olursa olsun, uygun bir tela kullanmak gerekli
olacaktir. (Daha fazla bilgi icin Sayfa 45'e bakin)

Tela, temel olarak nakis makineniz tasarimlari islerken kuma-
sI dlizgun bir sekilde tutmaya ve kumastaki ve tasarimdaki
bozulmalari 6nlemeye yardimci olur.

Farkli kumaslar, kumasin yapisi ve tasarimin nakis yogunlu-
guna bagli olarak farkli telalar kullanmanizi gerektirebilir. Fa-
kat birgok nakis tasarimi, kumas dizgln bir sekilde telalandi-
ginda daha iyi sonuglar verecektir.

Tela, cogunlukla destek malzemesi olarak kullanilir, fakat ba-
zen tasarimin Uzerinde de tela kullanilabilir.

Bir "Destek" nakis islenen alanin ters yiziinde yer alir. Ku-
mas ile birlikte kasnaklanir veya kumas ve tasarima bagl ola-
rak tek basina da kasnaklanabilir.

Bir "Son Kat" kumasa kasnaklanan veya baska bir yolla sabit-
lenen ve kumasin lzerine yerlestirilen ilave bir tela anlamina
gelir. Fonksiyonu, kumas dokusunu bastirarak nakis icin diz-
gin bir ylizey saglamaktir.

Mevcut birgok tela tlrl olmasina ragmen, en yaygin tirleri ¢i-
kartilabilir, yikanabilir ve kesilebilir tiplerdir.

Telalarin farkli agirliklari bulunur. Projeniz icin en ideal tela tu-
rind sectikten sonra, en uygun agirhgi tercih edin. Genel ku-
ral, tela agirhginin kumasla uyumlu olmasidir.

Cikartilabilir telalar gegici malzemelerdir, nakisinizi isledikten
sonra kalan fazlaliklar, kumasin tasarimi destekleyecegi élci-
de ayrilabilir.

Cikartilabilir telalar genellikle 6rme kumasglar icin tavsiye edi-
lir.

Kesilebilir telalar kalici malzemelerdir ve kaygan kumasglarin
Uzerinde bulunan nakislari destekleyip bozulmasini énlemek
icin daha iyi bir segimdir. Tasarimin dort bir yanindaki fazlalik-
lar kolayca kesebilirsiniz. Nakis tasariminiz sik sik yikansa
bile bozulmayacaktir.

Yikanabilir telalar nakis alaninda yikanabilir. Cok ince kumas-
lar dikerken iyi bir se¢imdir, ayrica son kat olarak da kullani-

labilir. Fazlalik olan tela ¢ikartildiktan sonra, kalanlar kolayca

yikanabilir.

Mevcut telalarin yapistirilabilen ve yapistirilamayan tirleri bu-
lunur. Yapistirilabilen telalar, kasnaklanma sirasinda kumasin
bozulmasini énlemek igin nakis islenen alanin tersinden
uttilenebilir.

Ancak Utilemeye daha hassas olan kumaglar igin yapis-
tinlamayan telalar kullanilir. Bu gibi durumlar icin bir baska
yardimci malzeme gegici yapiskanli kumas spreyidir. Kasnak-
lama ve nakis isleme sirasinda kumasin kaymasini énlemek
ve kumas! gegcici olarak tutmak icin bu telay: kullanabilirsiniz.

Telanin dogru bir sekilde kullanilmasi biraz tecriibe ve den-
eme gerektirir. En iyi sonuglari elde etmek igin tela treti-
cisinin énerilerine uyun.



NAkKisA HAZIRLIK

Genel olarak telanin, kullaniimakta olan kasnak boyutundan daha
bilylk olmasi gerekir. Nakis tamamlandiginda, nakis alaninda
kalan herhangi bir fazlalik telay! diizglin olarak ¢ikartmak icin
ince bir makas kullanin.

a. Tela

b. Kasnak konumu

c. Kumas (Alt ylz)

d. Nakis yiizeyi (Ust yiiz)

NOT:

11/80 veya 14/90 boyda, 2000 Style icin SINGER® Style 2020
igneler kullanilabilir.

11/80 veya 14/90 boyda, 2001 Style icin SINGER® Style 2045
igneler kullanilabilir.

SINGER® nakis makinenizde SINGER® marka igneler kullan-
manizi tavsiye ederiz.

KUMAS, TELA, IGNE VE IPLIK TABLOSU

e e

MASURA

UYGULAMA TELA KASNAKLAMA IGNE iPLIGI IGNE IPLIGI
SINGER®
Qi Yumusak s Chromium Polyester veya
T-Shirtler Agh Kesilebilir Kumas ve tela birlikte. #2001 11/80 Dolu Masura Suni ipek
boy
SINGER®
. Kesilebilir ve Kesilebilir tela kasnak. Son kat ve Chromium Polyester veya
Dolu M .
vin Son Kat yune kasnaklanmis kesilebilir tela. #2001 14/90 o Masura Suni Ipek
boy
® .
Gikartilabilir tela kasnak. Son kat ve SINGE.R Igne ipligi
Son Kat ve o Chromium R
Havlular - havluya kasnaklanmis cikartilabilir veya havluyla | Polyester énerilir
Cikartilabilir #2000 14/90
tela. ayni renkte
boy
SINGER®
- o Kesilebilir tela kasnak. Son kat ve Chromium Polyester veya
Orgli Kazaklar | Kesilebilir Tela | 5,23, kasnaklanmis kesilebilir tela. | #2001 14/90 | DO Masura Suni ipek
boy
SINGER®
ince Suda Chromium Genellikle Suni
GOzinebilir, Ince Kumas ve tela birlikte. Dolu Masura :
Kumaslar o #2000 11/80 Ipek kullanilir
Cikartilabilir
boy
®
Orta Kalinlikta Orta Kalin C?r:';locrini?m Polvester v
Dokuma Agirlikta Kumas ve tela birlikte. #2000 14/90 Dolu Masura OSySrs;i? esya
Kumaslar Cikartilabilir b P
oy
®
Orta Kalin CSr:';lo?nEuTm Polyester veya
Kot Kumasi Ag|.rl|kt.g Kumas ve tela birlikte. #2000 14/90 Dolu Masura Suni ipek
Kesilebilir
boy
®
Orta Kalin Agir- Kesilebilir tela k k. Son kat grl],;loc:nE,Em Polyester veya
Tiyli Kumaglar | likta Kesilebilir esliebilir tela kasnak. son kat ve Dolu Masura -
y $ kumasa kasnaklanmig kesilebilir tela. | #2000 14/90 Suni Ipek
ve Son Kat boy
SINGER®
- . I Kesilebilir tela kasnak. Saglam Chromium Polyester veya
Vinil ve Deri Kesilebilir >
kumasa kasnaklanmis kesilebilir tela. | #2000 14/90 | DO Masura Suni ipek
boy

®
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NAkisA HAZIRLIK

NAKIS KASNAGINDAKiI KUMASIN NAKIS KASNAGININ MAKINEYE
KORUNMASI TAKILMASI

Mukemmel nakis sonuglari elde etmek icin, kumasin altina bir 1. Baski ayagini kaldirin. Volani kendinize dogru gevirerek

tela tabakasi yerlestirin. Telay! ve kumasi kasnakladiginizda, igneyi en ylksek konuma alin.

diizgln ve glvenli bir sekilde kasnaklandigindan emin olun.

1. Dis kasnak Uzerinde bulunan Hizli Cikartma Kolunu agin
ve i¢ kasnagi ¢ikartin.

2. Sag altta bulunan vida ile, dis cemberi saglam ve diz bir
ylzey uzerine yerlestirin. Dis ¢cemberin sol kenarinin orta-
sinda bulunan kicuk ok isaretini, i¢ gemberin Gzerindeki
kicUk ok isaretine hizalayin.

3. Telayl ve kumasi, diz yuzu yukari bakacak sekilde dis

¢cember Uzerine yerlestirin.

2. Yerine oturuncaya kadar, kasnag@i nakis Unitesi tzerine
onden arkaya dogru kaydirin.

NOT:

Kasnagin ayagin altindan rahatga gegmesine yardimci olmak
icin, baski ayagi kolu kaldirilabilir ve daha yiiksek bir
konumda tutulabilir.

- SHM:G]E
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4. Sol kenarinda bulunan kuglk ok isareti yardimiyla i¢ kas-
nagdl kumasin Uzerine yerlestirin ve dis gemberin igine si-
kica bastirin.

5. Hizh Gikartma Kolunu kapatin. Hizli Cikartma Kolunu zor-
lamayin. Kapatmakta zorlaniyorsaniz, énce tespit vidasini
gevsetin ve ardindan Hizli Cikartma Kolunu tekrar kapat-
may! deneyin.

6. Tespit vidasini ¢evirerek dis kasnagin basincini ayarlayin.
lyi bir sonug icin kumas kasnagin icinde gergin durumda ':'u

olmalidir.

KASNAGIN MAKINEDEN CIKARTILMASI

Kasnak baglanti pargasi lzerinde bulunan Cikartma Koluna
(a) basili tutun, ardindan kasnagi kendinize dogru kaydirin.

NOT:

Ayni kumasin Uzerinde ilave tasarimlar i¢in nakis yaparken,
Hizli Cikartma Kolunu agin, kasnagi kumas uzerinde yeni ko-
numuna getirin ve Hizlh Cikartma Kolunu kapatin. Kumas tu-
rind degistirdiginizde, tespit vidasini kullanarak basinci ayar-
lamaniz gerekebilir. Hizli Gikartma Kolunu zorlamayin.

0]



NAkKisA HAZIRLIK

USB NAKIS CUBUGU

Makinenizle birlikte bir USB ¢ubuk verilmistir. Bu gubuk asagi-

daki 6zelliklere sahiptir:

a. Tasarim Verileri (Nakis tasarimlari)

b. Tasarim Kitabi (Mevcut nakis tasarimlari ve yazi stilleri ile
ilgili PDF dosyasi, PC Bilgisayarda incelenebilir)

c. Kisisel Tasarim Bilgileri (Kisisel tasarimlarin ayrintilarinin
g6rinttlenmesi ile ilgili PDF dosyasi, PC Bilgisayarda in-
celenebilir)

USB CuBUGUN BAGLANMASI

Makinenizde, USB nakis gubugunda bulunan nakis verilerini
okumak igin bir USB girisi bulunur.

Kapag! agin ve USB nakis gubugunu USB girisine takin. USB
¢cubugu sadece tek bir ydnde takabilirsiniz, giris yuvasini zor-
lamayin.

Gikartmak icin, USB nakis cubugunu duz bir sekilde dikkatlice
disariya cekin.

NOT:

Makinenizi kullandiginiz sirada veya nakis islerken USB na-
kis cubugunu ¢ikartmayin, USB nakis cubugunuzda bulunan
dosyalara hasar verebilirsiniz.

TASARIM KiTABI

Makinenizle birlikte, makinenizde bulunan dahili nakis tasa-
rimlari ve yazi tiplerine genel bir bakis saglayan bir Tasarim
Kitabi verilmistir. Bu kitapta bulunan tasarim gérintilerini in-
celeyebilir, tasarimlarin boyutlarina ve tasarim numaralarina
g0z atabilirsiniz.

Kitabinizin ayrica USB ¢ubugun PC bilgisayara takiimasiyla
erigilebilen bir PDF dosyasi vardir. Tasarim Kitabini gérmek
icin bilgisayarinizda Adobe Acrobat Reader programinin yukli
durumda olmasi gerekir. Bilgisayarinizda Acrobat Reader
programi yoksa, programi ylklemek icin Adobe web sitesini
ziyaret edin.

KisiSEL TASARIM BIiLGILERI

Makinenizle birlikte iplik rengi siralamasi, tavsiye edilen iplik
renkleri ve benzeri birgok 6zel bilgiye ulasabileceginiz ve kisi-
sel nakis tasarimlarinizi olusturabileceginiz bir PDF dosyasi
verilmistir. PDF dosyasina USB ¢ubugunuzu PC bilgisayarini-
za takarak ulasabilirsiniz. Dosyayi gérmek igin bilgisayariniz-
da Adobe Acrobat Reader programinin yUkli durumda olmasi
gerekir. Bilgisayarinizda Acrobat Reader programi yoksa,
programi yuklemek icin Adobe web sitesini ziyaret edin.

Nakis YAziLimi

Makineniz i¢in, tasarim CD'leri ve internetten bulabileceginiz
tasarimlar gibi diger kaynaklardan gelen tasarimlari kullanma-
nizi saglayacak bir Nakis yazilimi mevcuttur.

Bu yazilimin bilgisayariniza yiklenmesi ile ilgili daha fazla bil-
gi icin, singer.mysewnet.com sitesini ziyaret edin.

MAKINENiziN GUNCELLENMESI

Makineniz i¢in dizenli olarak giincellemeler bulunabilir.

Makineniz USB ¢ubugunuz Uzerinden glncellenebilir.

1. Makineniz igin kullanilabilir glincellemeler ile ilgili daha
fazla bilgi icin, singer.mysewnet.com sitesini ziyaret edin.

2. Makinenizi giincellemek icin ekranda agiklanan yéner-
geleri izleyin.

D
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ANA EKRAN

Nakig tasarimlarinin secilmesi Ana Ekran ile baglar.

Ana Ekranda iki temel se¢im bulunur.

a. Bir tasarim secilmesi, dizenlenmesi ve dikilmesi.

b. Harflerin programlanmasi, diizenlenmesi ve dikilmesi.

NAKIS KOLEKSiYONU

(USB nakis cubugunuzda bulunan PDF dosyasi)
Makinenizle birlikte, nakig fontlarinin yani sira 200 farkh nakis
tasarimi da verilmistir. Bu tasarimlarin 69 adedini ve fontlari,
makinenizde dahili olarak bulabilirsiniz. Tasarimlarin geri
kalani USB gubugunuzda bulunur.

USB ¢ubugunuzda ayrica, tasarimlar hakkinda bilgi veren

PDF dosyalar vardir. Bu konuda daha fazla bilgi icin, Sayfa
47'ye bakin.

BiR TASARIM SECILMESI

DAHiLi BiR TASARIM SECME

Makinenizde 69 dahili nakis tasarimi bulunur.
1. Ana Ekranda bulunan Tasarim tusuna basin.
On tuslu bir ekran géruntdlenir.
NOT:
USB girisi kullaniliyorsa makine sekmesine (c) basin.

¢ 1o Baos
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2. Nakis Koleksiyonundan bir tasarim secin ve on tuslu
ekrandan tasarim numarasina basin.
Segctiginiz say! LCD ekranin sol Ust kisminda gérintdlenir.
Bir numarayi silmek igin Sil tusuna (d) basin.
Segtiginiz tasarim hakkinda bilgi edinmek istiyorsaniz, bilgi
tusuna (e) basin. Ekranda asagidaki bilgiler gértntilenir.
i. Tasarim adi
ii. Tasarimin maksimum eni ve boyu
ii. Toplam renk sayisi
iv. Toplam dikis sayisi
"J" tusuna basilmasiyla bilgi ekrani kaybolur ve tekrar on
tuslu ekran géruntulenir.

3. On tuslu ekranda "V" tusuna basin.
Tasarim secilir ve Nakis Yerlestirme Ekrani géruntdlenir.

TASARIMLARIN SECILMESI
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USB HAFizADAN TASARIM SECME

Makineniz USB nakis gubugunda kayitli olan ".xxx" ve ".dst"

nakig verilerini okuyabilir.

1. USB nakis gubugunu USB girisine takin.

2. Ana Ekranda bulunan Tasarim tusuna ve ardindan USB
sekmesine (f) basin.
Ekranda veri listesi géruntulenir.
Segmek veya agmak icin dosya ya da klasére basin ve "V"
tusuna basin.
Klasér acildiginda, bu klasériin icinde bulunan tasarimlarin
listesi goruntilenir (g).
Geri dénmek icin Ust satirda bulunan ok tusuna basin (h).
Segctiginiz tasarim hakkinda bilgi edinmek istiyorsaniz, bilgi
tusuna basin.
NOT:
USB ¢ubuk ya da klasér bossa veya okunabilir dosya iger-
miyorsa, bos isareti gértntulenir.

3. Dosya yuklendiginde nakis yerlestirme ekrani gérintilenir.
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TAsARIMIN DUZENLENMESI

Nakis islemeye baglamadan énce, agagida agiklandigr gibi NAKISIN DbNDURULMESi VE

tl?”L:rz;:ilgme Sekmelerini kullanarak tasarimlari diizenleye YANSITMA EKRANI

1. Nakis déndirme ve yansitma sekmesine basin.
NOT: 2. Déndlrme tusuna basin. Bu tusa basiimasi, tasarimi saat
Dogru kasnak takilmadiysa bir ekran mesaji gértinebilir. yéninde 90 derece déndurir. Tasarim 90 derece donmek
"J" tusuna basin ve bu mesajda belirtiimis olan kasnag takin icin ¢ok genis veya cok yiiksekse, 180 derece dénecektir.
veya Nakis Segenekleri ekranindan kasnak boyutu ayarini Toplam dénusg degeri LCD ekranin sag tst kisminda go-
degistirin. (Sonraki sayfaya bakin) rintulenir. Dénus degerinin sol tarafinda bulunan 'makine

simgesi' donls degeri degistirildiginde dénecektir.
3. Yansitma tuglarina basin.
a.Ustten alta dogru yansitma.
b.Bir yandan diger yana dog@ru yansitma.
'Makine simgesi' (LCD ekranin (zerine yakin bir yerde bu-
2] D lunur) nakis tasariminin yeni yénlendirmesini belirtmek

Uzere yapilan segimlere gore degisir.

2e0:150

NAKIS YERLESTIRME EKRANI

Segctiginiz nakis tasariminin yerlesimini veya konumunu, asa-
gida aciklandigi sekilde tasiyabilirsiniz:
1. Nakis Yerlestirme sekmesine basin.
(Tasarimi segtiginizde ilk dnce bu ekran gériintilenir.)
2. Konumu degistirmek icin dort adet ok tusuna basin.
a: yukariya, b: sola, c: saga, d: asagiya
Kasnak secilen yone gdére hareket edecektir.

Tusa her dokunuldugunda kasnak hareket eder. Tusa ba- NAKIS (")LCEKLEME EKRANI

silir ve basil tutulursa, hareket biyUk artislarla gercekle- 1. Nakis Olgekleme sekmesine basin.
Sir. . 2. Olgegi artirmak igin Uist ok tusuna basin (a).
(X:Y:) degerleri merkez konumdan ekranin tst kismina Olgegi azaltmak icin alt ok tusuna basin, (b).
olan mesafeyi belirtir. Tusa her bastiginizda tasariminiz ylizde 5 oraninda &lgek-
lendirilecektir.
NOT: Maksimum &lcekleme +/- ylizde 20 oranidir.
Ekranin sol tarafinda nakis alani ve karsilagtirmali tasarim Olgekleme kasnak boyutunun tizerinde secilemez.
konumu ve boyutu gésterilir. Orijinal boyuta dénmek igin (c) tusuna basin.
Tasarimi diizenlerken, bu alan diizenlemenize bagli olarak
yeniden olusturulur. Gegerli dlgek degeri tuslarin arasindaki alanda gérin-
tlenir ve Glgeklenen tasarim boyutu ekranin st satinnda (7%
@ gosterilir. >4
<
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NAKIS SECENEKLERI EKRANI

1. Nakis Secenekleri sekmesine basin.

2. Asagida belirtiimis olan tuslara basarak nakis segenekleri-

ne erisebilirsiniz:

A. Kasnak Segenegi ve Secim
B. Belirleme

C. Teyelleme

D. Monokrom
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KASNAK SECENEGi VE SECim (A)

Sag ustte bulunan tus segmis oldugunuz kasnak boyutunu
gosterir. Bir kasnak konumu se¢mek veya kasnak boyutunu
degistirmek icin bu tusa basin.

—®

8 0
EE@@
- 2

0
=
O

TAsSARIMIN DUZENLENMESI

KASNAK SECENEGI - KASNAK KONUMUNUN SECILME-

Si

Kasnak Secenegi ve Sec¢im tusuna bastiginizda, ilk olarak

Kasnak Secgenegi ekrani gérintilenir.

Kasnag! asagida aciklanmis olan konumlara tasiyabilirsiniz:

i. Gecerli Konum:
Mevcut dikisinize ddnmek igin ve nakis islemeye ara ver-
diginizde nakisa kaldiginiz yerden yeniden baslamak iste-
diginizde bu tusa basin.
Kasnak mevcut konumuna gelecek ve nakis segenegi ek-
ranina geri dénilecektir.
NOT:
Gegerli konuma ve Nakis Secenegi ekranina geri dénmek
icin "_" tusuna da basabilirsiniz.

ii. Kesim Konumu:
Bu tusa basarak, bir aplike nakisi yaparken kumasi daha
kolay dizeltmek icin kasnagi size dogru hareket ettirir.

iii. Park Konumu:
Nakisinizi tamamladiginizda ve makinenizi muhafaza et-
mek istediginiz durumlarda, kasnak taslyicisini park konu-
muna tagsimak icin gereklidir. Park konumu tusuna basin.
Ekran mesaji (v) géruntilendiginde, kasnagi ¢ikartin ve
"J" tusuna basin. Taslyici muhafaza icin dogru konuma
hareket edecektir.
Ardindan, gii¢c dugmesini kapatin ve Uniteyi ¢ikartin.
NOT:
Kasnagin ¢ikartiimasi cok 6nemlidir, aksi takdirde hasar
gorebilir.

iv. Orta Konum:
Kasnak merkezinin kumas Uzerinde bulundugu yeri kont-
rol etmek istediginizde bu tusa basin.
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NOT:
Kasnak takilmis durumda degilse, "ii, iv" tuglari devre disi
kalir.



TAsSARIMIN DUZENLENMESI

KASNAK SECIiMi

Tasariminizi sectiginizde, makineniz otomatik olarak tasarima
en uygun kasnagi segecektir.

1. Kasnag! degistirmek igin, ikinci sekmeye basarak kasnak

listesini agin.

(]
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2. Kullanmak istediginiz kasnagi segin.
Kasnak listesini ok tuslarinin sag tarafina basarak kaydi-
rabilirsiniz.
Sadece sectiginiz tasarim igin yeterince blylk olan kas-
naklar segilebilir.
Gok kuguk kasnaklar X isareti ile belirtilir ve secilemez.
Secilen kasnak siyah bir nokta ile isaretlenir.

3. "J"tusuna basin. Kasnak boyutu degisecek ve Nakis Se-
cenegi ekrani gérintllenecektir.
Bu durumda, tim dizenlemeler (dénls yénu, yansitma ve
Olceklendirme) sifirlanir. Bunun olmasini istemiyorsaniz
"X" tusuna (e) basin. Kasnak boyutu ve dizenlemeler de-
gistiriimeyecek ve Nakis Secenegi ekranina geri dontle-
cektir.
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NOT:

Sec¢mis oldugunuz kasnakla nakis Unitesine bagli kasnak ay-
ni degilse, sizi bilgilendirmek icin bir ekran mesaji géruntile-
nir. Dogru kasnag! takin veya listeden bagka bir kasnak se-
cin.

260x150 ve 100x100 kasnaklar makinenizle birlikte verilmistir.

BELIRLEME (B)

Belirleme fonksiyonu, tasariminizin gevresini belirlemek igin
kullanilir. ikinci tusa basildiginda kasnak, ignenin nakis yapi-
lacak tasarimin sol Ust kdsesine yerlestirilecegi sekilde hare-
ket eder. Tusa her basildiginda kasnak, tasarimin tim késele-
rini gérmeniz i¢in hareket edecektir.

Besinci kez bastiginizda kasnak, tasarimin merkez konumu-
na hareket eder ve altinci kez bastiginizda orijinal konumuna
geri doner.

Belirleme tusu, vurgulama isaretiyle konumu belirtir.
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TeYELLEME (C)
Uglincii tusa ve Baslat/Durdur diigmesine basildiginda, maki-
ne tasarim alaninin cevresine kutu seklinde bir teyel dikisi di-
kecekiir.
Teyelleme islemi, 6zellikle nakisin islenecegi kumasin kasnak-
lanamadigi durumlarda kumasin altina yerlestirilen bir tela ile
kumasin daha saglam olmasini saglar. Teyelleme islemi, 6zel-
likle kaygan kumaslar i¢in ilave destek saglayabilir.
NOT:
Teyelleme islemi sirasinda tasarim kutusu kesik bir ¢izgi ile
gérintdlenir ve Teyel tusu vurgulanir.
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MonNokRom (D)

Monokrom nakigl etkinlestirmek i¢in dérdlincl tusa basin.
Makineniz renk blogu degisiklikleri i¢in durmayacaktir. Monok-
rom nakigi devre digI birakmak igin tusa tekrar basin.
Monokrom 6zelligi etkinlestirildiginde bu tus vurgulanir.
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Tasariminizi diizenleme islemini tamamladiginizda, dikisi
baslatmak icin Nakis sekmesine basin.

NAKIS EKRANI

Nakis sekmesine (A) bastiginizda, Nakis Ekrani gérintilenir.

a.
b.

Nakig alani ve konum

Renk blogundaki dikisler/Tasarimdaki toplam dikis sayisi.

- / + tuslarina bastiginizda, dikis ileriye/geriye dogru gider.
Adim hizini arttirmak icin basili tutun.

Gegerli renk / Toplam renk sayisi

- / + tuslarina bastiginizda, renk blogu ileriye/geriye dogru
gider.
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DIKiSIN BASLATILMASI

1.

ilk renk ile st ipligi takin.

A DIKKAT

Kazalari 6nlemek igin:
Ust ipligi degistirirken igneye cok dikkat edin.

ok wn

Ust ipligi Ust taraftan nakis ayaginin yuvasindan gegirin.
Baski ayagi kaldiracini diistrun.

Ust ipligi tutun.

Taslyiclya ve kasnaga yeterli hareket alani olusturun.

TAsSARIMIN DUZENLENMESI

6. Baslat/Durdur dugmesine basin.

Makineniz tasarimin ilk rengi ile nakisa baglayacaktir.
NOT:

Bu anda baski ayagi kaldiraci ylkseltilirse, bir ekran me-
saji gériintiilenir. Ayag disiiriin ve "V" tusuna basin.

. Kesim i¢in Durdurma &zelligi agik konuma ayarlanmissa,

makineniz iplik ucunu kesmek i¢in birka¢ dikis sonra oto-
matik olarak duracaktir. iplik ucunu kesmek igin bir ekran
mesaji gérintiilenir. iplik ucunu kesin ve "V" tusuna basin.
Baslat/Durdur digmesine basarak nakisa devam edin.

. Nakis yaparken bir renk blogu tamamlandiginda, makine-

niz otomatik olarak durur ve Ust ipligi keser.

Rengi degistirmek icin bir ekran mesaji gérintiilenir. ipligi
bir sonraki renge degistirin ve "\" tusuna basin. Bas-
lat/Durdur diigmesine basarak nakisa devam edin.

Son agamada her bir renk bdlima digidmlenir ve Ust iplik
ve masura iplikleri kesilir.

n DI
<« o

. Tam nakis islemesi tamamlandiginda, makineniz her iki

ipligi de keser ve durur.

Bir ekran mesaji nakis isleminizin tamamlanmis oldugunu
bildirir.

Ardindan "V" tusuna basin.

Baski ayagini kaldirin ve kasnagi ¢ikartin.

o | &




NAkis HARFLERI

2 farkli yaz stili arasindan sec¢im yapabilirsiniz. NAK|S HARFLERiNiN DUZENLENMESi
Nakig koleksiyonunu inceleyin. Harfler, tasarimlarin diizenlenmesine benzer yolla diizenlene-
bilir.

NAKIS HARFLERININ SECILMESI

1. Ana Ekranda bulunan Yazi Tipi tusuna basin.
Yaz Tipi Se¢im ekrani géruntilenir.
2. Makinenizde 2 farkh yazi tipi vardir ve her yazi tipinin 3
farkl boyutu bulunur.
Dikmek istediginiz Yazi Tipi tusuna basin ve "V" tusuna basin. .@!][H_]IE EF[
BuyUk harf ekrani géruntilenecektir.
3. Naksetmek istediginiz harfleri segin.
Karakterleri farkli tiplere degistirmek igin, asagidaki agiklan- 1513
digi sekilde dilediginiz karakterleri iceren sekmeye basin.
4

100100

Ha2l

a. Blyuk harfler Y
b. Klgik harfler “r f:) E
c. Sayllar ve 6zel harfler

4. Secilen harfler Ust satira eklenir.

Ust satirdaki ok tuslari imleci hareket ettirir.

6. Harfi dilediginiz herhangi bir konuma eklemek igin, imleci .. . .
eklenecek olan noktaya getirin ve harfi secin. NAKIS HARFLERININ NAKSEDILMESI

Harfi silmek igin, imleci silinecek harfin sag tarafina geti-

rin, ardindan Sil tusuna (d) basin. . . Nakis harflerinin naksedilmesi, bir tasarimin naksedilmesiyle
7. Harflerin siralama iglemi tamamlandiginda "\" simgesine basin. ayni sekilde yapilr.

Tekrar Dikis Ekrani géruntilenir.

O

o

Harflerin dikilmesi sirasinda, degerleri ekranda géruntulenir.

NOT: a. Gegerli harf dikigleri / Tim harflerin dikis sayisi

Higbir harf segilmemisse, Ana Ekran gériintilenir. b. Gegerli harf / Tim harflerin sayisi

Ana Ekrandaki "V" simgesine basarak harf segme moduna o ) ) o .

geri dénebilirsiniz. Makineniz, her bir harfin arasindaki iplikleri keserek her bir

Harfleri, en bilyiik kasnagin boyu kadar ekleyebilirsiniz. (harf- ~ harfi dikecektir. - . .

lerin eni kasnagin maksimum genisligini asarsa, otomatik ola- ~ NOT: Dilerseniz ttim harfler icin Monokrom fonksiyonunu

rak 90 derece déndurilr) segebilirsiniz (Sayfa 51'e bakin), bu fonksiyonla harflerin arasi
kesilmeden dikilecek ve kesim islemi sadece dikisin sonunda

yapilacaktir.
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IGNEYi KALDIR

igne en dusiik konuma indirilmis durum-
daysa ve uygulanacak olan fonksiyondan
6nce kaldiriimasi gerekiyorsa, bu ekran
mesaji gériintlenir. igneyi kaldirin ve "V"
tusuna basarak ekran mesajini kapatin.

BAski AYAGINI KALDIR

Sectiginiz fonksiyon baski ayaginin yuk-
seltiimesini gerektiriyorsa, bu ekran mesa-
ji gérintiilenir. "V" tusuna basin ve baski
ayagi kaldiracini yukseltin.

BAski AYAGINI DUSUR

Baski ayagini disurmeden dikise basladi-
ginizda, bu ekran mesaji gérintilenir. "V"
tusuna basin ve dikisi baslatmak i¢in bas-
ki ayagi kaldiracini disdrin.

KALIBRASYON ISLEMi BASARISIZ
Kalibrasyon isleminiz dogru sekilde ta-
mamlanmamigsa, bu ekran mesaji gérin-
tilenir. "V" tusuna basin ve kalibrasyon is-
lemini tekrar deneyin.

UsT IPLiK KoPTU

Ust iplik kopar veya biterse, bu ekran me-
saji goéruntilenir ve dikis durur.

Ust iplige tekrar iplik takin ve "V" tusuna
basin.

Dikis ekraninda "-" sekmesine basarak ki-
riimis noktadan 3-4 dikis geri gidin.

Dikisi yeniden baslatmak icin Baslat/Dur-
dur diigmesine basin.

IPLIK SIKISTI

Ust iplik veya masura ipligi igne plakasi-
nin altinda sikismigsa, makine durur ve
bu ekran mesaji gérintulenir.

Kasnak ve igne plakasini ¢ikartin (sonraki
sayfaya bakin) sikismig ipligi dizeltin ve
igne plakasini sifirlayin. "_" tusuna basin.

Illlgllll
¢
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EKRAN MESAJLARI

ANA MoTOR ASIRI YUKLENDI

Cok agir kumaslarla dikis dikiyorsaniz ve-
ya makine dikis sirasinda bloke olursa,
ana motor asir yuklenmis olabilir ve ma-
kine dikisi durdurur. Ana motor ve guc¢
kaynagi giivenli oldugunda ekran mesaji
kaybolur.

MAKINE CiFT IGNE ICIN AYARLANDI
Cift igne programi calistirildiginda bu ek-
ran mesajl géruntilenir.

igneyi kontrol edin ve devam etmek igin
V" tusuna basin.

Bu Dikis CiFT IGNE iLE DikiLEMEZ
Bu ekran mesajl, sectiginiz dikis ¢ift igne

ile kullanilamadiginda gériintilenir. "V" tu-
suna basin ve bir baska desen segin ve-

ya cift igne programini sifirlayin.

CiFT IGNE Icin Dikis GENisLiGi
SINIRI

Dikis genisligi sinir degerine ayarlandigin-
da bu ekran mesaji géruntulenir.

Devam etmek icin "V" tusuna basin.

ALt BESLEME KoLunNu DUSUR
Digme dikerken bu ekran mesaji gorin-
tdlenir. Alt besleme kolunu disurin ve de-
vam etmek icin "V" tusuna basin.

Bu Dikis BIiRLESTIRILEMEZ

Bazi desenler siralama igine birlestirile-
meyebilir. Birlestirilemeyen bir desen seg-
tiginizde, sizi uyarmak icin ekranda bu ek-
ran mesajl gorintalenir.

"J" tusuna basin.

PROGRAM Dikis EKLEMEK iCiN

Cok Uzun

Dizi, en fazla 60 desen ve harf igerebilir.
Sinir de@erine ulasildiginda bu ekran
mesaji gorintllenir.

"J" tusuna basin.




EKRAN MESAJLARI

PROGRAMI SiL

Tum desenleri silerken bir ekran mesaji
gorintilenecektir, "V" tusuna basin.
Makineniz segilen

tim desenleri ve harfleri silecektir. islemi
iptal etmek igin "X" tusuna basin.

UzERINE YAz

Segcilen klasér daha 6nce bir dizinin
icindeyse, 6nceki dizinin Uzerine yazilp
yazilmayacagini soran bir ekran mesaji
goérintilenir. Uzerine yazmak icin (Onceki
dizi silinecektir) "V" tusuna basin. iptal
etmek (¢ikig) igin, "X" tusuna basin.
Mesaj kaybolur.

KASNAGI CIKART

Bu ekran mesaji, secilmis olan bir fonksiy-
on nakis Unitesine eklenmis olan
kasnagin sinirlari disina dogru hareket
etmeye zorlaniyorsa gdérintulenir.
Taslyicinin serbest olarak hareket etmesi
icin kasnag ¢ikartin ve ardindan "V"
tusuna basin.

USB BELLEGi TAK

Bu ekran mesajl, giriste herhangi bir USB
bellek olmadan USB tusuna basildiginda
veya tarama islemi sirasinda ya da nakis
esnasinda USB Bellek ¢ikartildiginda
gOrintdlenir.

USB bellegi takin ve "V" tusuna basin.

USB BELLEKTEKi VERILER

OKUNAMIYOR

Nakis makineniz USB bellekte bulunan
verileri okuyamiyorsa, bu ekran mesaji
g6rintdlenir. Bu duruma USB bellekte
bulunan hatali dosya formatlari neden
olabilir, USB bellek hasar gérmus olabilir
veya makineniz ile uyumlu olmayan bir
USB bellek kullaniliyor olabilir.

BozuLmus VERI

USB bellegin icerigi bozulmussa ve dogru
okunamiyorsa, bu ekran mesaji gérin-
tdlenir.

Nakis Cok BUYUK

USB bellekten okunan bir tasarim maki-
nenizin USB belleginden okunmak icin
¢ok buyUkse, bu ekran mesaji gérintile-
nir.

YANLIS KASNAK TiPi

Kasnak secim listesinden sectiginiz kas-
nak nakis Unitesine takilan kasnakla ayni
degilse, bu ekran mesaji gérintulenir.
Dogru kasnag takin ve "V" tusuna basin.

TAsARIM DurRmMA KomuTu
Tasarimda programlanmig bir durma nok-
tasi oldugunda, bu ekran mesaji gérintu-
lenir. Makineniz duracaktir. Nakisa devam
etmek igin "V" tusuna basin.

IPLiK UcuNu KEs

Nakis baslattiginizda veya ipligi degistir-
dikten sonra, makineniz birka¢ dikis dike-
cek ve ardindan iplik ucunu kesebilmeniz
icin duracaktir.

Not: Ayarlar menistnde "Kesim icin Durdur-
ma" 6zelligi aktif degilse bu fonksiyon iptal
edilir. Daha fazla bilgi icin Sayfa 44'e bakin.

IpLiK RENGINi DEGISTIR

Nakis sirasinda bir renk blogu tamamlan-
diginda, makineniz otomatik olarak durur

ve her iki ipligi keser.

Rengi degistirip degistirmek istemediginizi
soran bir ekran mesaj gériintiilenir. ipligi

bir sonraki renge degistirin ve "V" tusuna

basin.

NAKiS TAMAMLANDI

TUum nakig islemeniz tamamlandiginda,
makineniz her iki ipligi keser ve durur.
Bir ekran mesaji, nakis isleminizin ta-
mamlanmis oldugunu géruntdler. Ardin-
dan "V" tusuna basin.
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Elektrik carpmasi riskini 6nlemek icin, herhangi bir
bakim islemi yapmadan énce elektrik fisini prizden
cekin.

TEMIZLIK

Kasnakta tly ve iplik parcalari birikirse, bu durum makinenizin
dizgln calismasina engel olacaktir. Dizenli olarak kontrol
edin ve gerektiginde dikis mekanizmasini temizleyin.

NOT:

+ Dikis alanini aydinlatmak igin bir LED lamba kullanilir. Bu
lambanin degistiriimesine gerek yoktur. Lambanin olasi bir
yanmama durumunda yetkili bir SINGER servisi ile temas
kurun.

+ Makinenizi yaglamaya gerek yoktur.

MAsuRrA TuTucu
Masura kapagini ve masuray! ¢ikartin.
Bir firca yardimiyla masura tutucuyu temizleyin.

—

€

=21y

CAGANOz GOBEGI VE BESLEME DisLisi

1. Igneyi, baski ayagini ve tutucuyu ¢ikartin. Masura kapag!-
ni ve masuray! ¢ikartin. Igne plakasini tutan vidalar ¢ikar-
tin.

2. Plakanin sag tarafini kaldirarak igne plakasini sékin.

BAKIM

3. Masura tutucuyu yukariya dogru kaldirin ve cikartin.

A DIKKAT

Kazalari é6nlemek icin, iplik kesici tinitesine (a) dokun-
mayin.

4. Bir firga yardimiyla gaganoz gébegini, besleme dislilerini

ve masura tutucuyu temizleyin. Yumusak, kuru bir bez kul-
lanarak temizlemeye devam edin.

5. Sekilde gosterildigi gibi masura tutucuyu, ucu (b) durduru-

cuya (c) sigacak sekilde caganoz gébegine takin.

6. Igne plakasini makinenin icindeki kancaya takin.

Vidalari takin ve sikin.




FAYDALI IPUCLARI

SORUN SEBEBI ¢cO6ziMU Sayfa
!plik makineye duzgln olarak takilimamigtir. Makineye yeniden iplik takin. 19
Iplik masuranin etrafina dolagmistir. Dolagmis olan ipligi gikartin. 18
Ust iplik kopuyor. Igne dogru takilmamistir. Igneyi yeniden takin. 9
Iplik tansiyonu ¢ok sikidir. Iplik tansiyonunu yeniden ayarlayin. 14,43
Iplik dogru boyutta degildir veya kalitesizdir. Dogru iplik segin. 9.45
iplik masuraya diizgiin olarak takilmamustir. Masuraya yeniden iplik takin. 18
Alt iplik kopuyor. Masura dlizensiz veya ¢ok doludur. Masuray! yeniden sarin. 17
Masura tutucuda kir veya tiy vardir. Tutucuyu temizleyin. 56
!gne dizgln olarak takilmamistir. igneyi yeniden takin. 9
. o Igne egri veya korelmistir. Yeni bir igne takin. 9
Makine dikis atiiyor. ignenin boyu yanlistir. Kumas icin dogru boyda bir igne secin. 9,45
(stre¢ kumasta) (streg igne kullanin)
!plik makineye diizgin olarak takilmamistir. Makineye yeni'c(ijen i.plli.l; takkm. 19
Iplik masuraya dlizglin olarak takilmamigtir. asuraya yeniaen pi takin. L
igne korelmistir Yeni bir igne takin. 9
Kumas biizisuyor. iplik tansiyonu cok sikidr. Iplik tansiyonunu yeniden ayarlayin. 14,43
Kumasg, nakis tasarimi igin ¢cok kalindir. Kuma§ igin daha az..yf)g}:lnlulflta ,b,'r tasarim 40
Yetersiz tela kullaniimistir. secin veya kumas tirlind degistirin.
Nakisi kumas icin uygun bir tela kullanarak 45
yapin.
Makine gevsek iplik masuraya dizgun olarak takilmamistir. | Masuraya yeniden iplik takin. 18
dikiyor veya Iplik makineye dulizglin olarak takilmamigtir. Makineye yeniden iplik takin. 19
diaglmldyor. Tansiyon diizgin olarak ayarlanmamistir. Iplik tansiyonunu yeniden ayarlayin. 14,43
Baski ayag! desen icin uygun degildir. EOQ“; alyagl talk'”- ald 8
Dikis deseni bozuk. | Kasnak veya tasiyici engellenmistir. ENgel olan maizemeyl kaidirin. 52
s iplik tansiyonu dengeli degildir. Iplik tansiyonunu ayarlayn. 14,43
Yetersiz tela kullaniimigtir. Nakisi kumas igin uygun bir tela kullanarak 45
yapin.
iplik gegirici igne !Qne en yuksek konuma ylkseltiimemigtir. igneyi kaldirin. 20
deligine iplik Igne diizglin olarak takilmamigtir. igneyi yeniden takin. 9
geciremiyor. Igne egridir. Yeni bir igne takin. 9
. Besleme diglileri disurtlmustar. Besleme dislilerini kaldirin. 12
cl\j/!gque Igumlagl' Dikis boyu kumas icin uygun degildir. Dikis boyunu ayarlayin. 14
uzgun besiemyor. | pesieme diglisi etrafinda tlly ve toz birikmistir. | Besleme diglilerinin gevresini temizleyin. 56
:Eumag dli(kig S|[a3|nda gekilrgi§tir. Kumas! cekmeyin. 21
. ;gne basxi ayagina carpiyoraur. Dogru ayagi ve deseni segin. 24-
Igne kiriliyor. Igne diizglin olarak takilmamistir. igneyi yeniden takin 9
Dikilmekte olan kumas icin yanls boyutta N O - 9,45
igne veya iplik kullaniliyordur. Dogru boyutta igne ve iplik segin.
Makine calisirken Caganoz gébeginde ve besleme diglisinde igne plakasini ve masura yuvasini cikartarak 56
zorlaniyor. kir veya tdy birikmistir. caganoz gdbegini temizleyin.
Elektrik fisi prize takili durumda degildir. Elektrik fisini prize dizgln bir sekilde takin. 10
Makine ¢alismiyor. Gug dugmesi agik degildir. Gug¢ dugmesini agin. 10
Baski ayag dusirilmemistir. Ayagi dusran. "




TekNiK OzZELLIKLER

Nominal Voltaj 220-240V ~ 50-60Hz
Nominal Tuketim 55W

Aydinlatma LED

Dikis Hizi Maksimum 800 dev/dak.

Makine Olgileri:

Uzunluk (mm) 241
Geniglik (mm) 512
YUkseklik (mm) 310
Net agirlik (kg) 8.4

Nakis Unitesi Boyutlari:

Uzunluk (mm) 470
Genislik (mm) 506
Yukseklik (mm) 127
Net agirlik (kg) 3.2

* Teknik 6zellikler ve bu kullanim kilavuzu, édnceden haber veriimeden degistirilebilir.



Tasarim 001
Dikis:10669
Boyut:13X13 cm

Tasarim 004
Dikis:11578
Boyut:10X10 cm
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Tasarim 007
Dikis:4655
Boyut:8X8 cm

Tasarim 010
Dikis:9000
Boyut:9X7 cm

Tasarim 013
Dikis:11845
Boyut:11X11 cm

Tasarim 002
Dikis:13842
Boyut:12X12 cm
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Tasarim 005
Dikis:6550
Boyut:8X8 cm
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Tasarim 008
Dikis:10678
Boyut:10X10 cm

Tasarim 011
Dikis:18599
Boyut:15X25 cm
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Tasarim 014
Dikis:25974
Boyut:11X12 cm
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Tasarim 003
Dikis:13895
Boyut:11X11 cm
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Tasarim 006
Dikis:4451
Boyut:5X8 cm

Tasarim 009
Dikis:9788
Boyut:9X8 cm

Tasarim 012
Dikis:15915
Boyut:11X12 cm

Tasarim 015
Dikis:8858
Boyut:8X8 cm



Tasarim 016
Dikis:16164
Boyut:14X16 cm

Tasarim 019
Dikis:11588
Boyut:8X10 cm

Tasarim 022
Dikis:10385
Boyut:10X10 cm

Tasarim 025
Dikis: 19565
Boyut:12X20 cm
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Tasarim 028
Dikis:15284
Boyut:13X23 cm

Tasarim 017
Dikis:2386
Boyut:4X4 cm
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Tasarim 020
Dikis:8812
Boyut:10X10 cm

Tasarim 023
Dikis:6909
Boyut:10X10 cm
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Tasarim 026
Dikis:10626
Boyut:11X23 cm

Tasarim 029
Dikis:8073
Boyut:9X9 cm
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Tasarim 018
Dikig:3728
Boyut:6X5 cm

Tasarim 021
Dikig:2983
Boyut:6X6 cm

Tasarim 024
Dikis:13079
Boyut:11X22 cm

é

Tasarim 027
Dikis:18904
Boyut:9X23 cm

Tasarim 030
Dikis: 16670
Boyut:14X23 cm



Tasarim 031
Dikis:4536
Boyut:10X10 cm

Tasarim 034
Dikis:8683
Boyut:14X18 cm
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Tasarim 037
Dikis:8963
Boyut:14X22 cm

Tasarim 040
Dikis:11607
Boyut:10X17 cm

Tasarim 043
Dikis:2946
Boyut:14X19 cm

Tasarim 032
Dikis:6953
Boyut:14X13 cm

Tasarim 035
Dikis:12848
Boyut:9X21 cm

Tasarim 038
Dikis:5718
Boyut:10X8 cm
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Tasarim 041

Dikis:6009
Boyut:8X16 cm

Tasarim 044
Dikis:7202
Boyut:15X20 cm

Tasarim 033
Dikis:11737
Boyut:14X18 cm
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Tasarim 036
Dikis:39750
Boyut:15X22 cm
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Tasarim 039
Dikis:10431
Boyut:8X17 cm

Tasarim 042
Dikis:8161
Boyut:8X16 cm

Tasarim 045
Dikis:2807
Boyut:5X4 cm



Tasarim 046
Dikis:11642
Boyut:15X20 cm

Tasarim 049
Dikis:1634
Boyut:9X9 cm

Tasarim 052
Dikis:835
Boyut:15X15 cm

Tasarim 055
Dikis:813
Boyut:14X15 cm
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Tasarim 058
Dikis:6665
Boyut:15X15 cm

Tasarim 047
Dikis:4816
Boyut:8X14 cm

Tasarim 050
Dikis:1943
Boyut:10X9 cm

Tasarim 053
Dikis:1474
Boyut:15X15 cm

oy

Tasarim 056
Dikis:11422
Boyut:13X15 cm

Tasarim 059
Dikis:5089
Boyut:14X14 cm
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Tasarim 048
Dikis:1668
Boyut:8X8 cm

Tasarim 051
Dikis:851
Boyut:15X14 cm

Tasarim 054
Dikis:1373
Boyut:13X15 cm
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Tasarim 057

Dikis:11744
Boyut:15X14 cm

Tasarim 060
Dikis:5456
Boyut:14X14 cm



Tasarim 061
Dikis:1665
Boyut:10X10 cm

Tasarim 064
Dikis:3300
Boyut:14X14 cm

Tasarim 067
Dikis:1873
Boyut: 9X9 cm

Tasarim 070
Dikis:1786
Boyut:8X8 cm

Tasarim 073
Dikig:1677
Boyut:9X8 cm

Tasarim 062
Dikis:2015
Boyut:9X9 cm

Tasarim 065
Dikis:2246
Boyut:10X9 cm

Tasarim 068
Dikis:4844
Boyut:15X15 cm

Tasarim 071
Dikis:3027
Boyut:9X6 cm

Tasarim 074
Dikig:4718
Boyut:10X8 cm

5

Tasarim 063
Dikis:2766
Boyut: 9X9 cm

Tasarim 066
Dikis:7029
Boyut:14X14 cm

Tasarim 069
Dikis:6292
Boyut:15X15 cm

Tasarim 072
Dikis:7378
Boyut:9X10 cm

Tasarim 075
Dikis:3189
Boyut:9X8 cm
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Tasarim 076
Dikis:4979
Boyut:9X8 cm
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Tasarim 079
Dikig:2198
Boyut:8X5 cm
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Tasarim 082
Dikis:5284
Boyut:8X8 cm

Tasarim 085
Dikig:5939
Boyut:8X8 cm

Tasarim 088
Dikis:3593
Boyut:5X6 cm

Tasarim 077
Dikis:3955
Boyut:9X6 cm

Tasarim 080
Dikis:5424
Boyut:9X9 cm

Tasarim 083
Dikis:5569
Boyut:8X9 cm

Tasarim 086
Dikis:3714
Boyut:5X6 cm
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Tasarim 089
Dikis:3627
Boyut:7X15 cm
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Tasarim 078

Dikis:8102
Boyut:9X9 cm
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Tasarim 081
Dikig:3619
Boyut:8X8 cm

Tasarim 084
Dikig:32729
Boyut:15X17 cm

Tasarim 087
Dikis:1658
Boyut:4X5 cm

Tasarim 090
Dikig:2344
Boyut:3X16 cm



Tasarim 091
Dikis:18487

Boyut:14X14 cm
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Tasarim 094
Dikig:9809
Boyut:8X17 cm
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Tasarim 092
Dikis:14250

Boyut:14X13 cm

Tasarim 095
Dikis:9696
Boyut:9X17 cm

Tasarim 097

Dikis:7138

Boyut:7X6 cm

Tasarim 100
Dikis:3213

Boyut:2X14 cm

Tasarim 103
Dikis:1690
Boyut:6X5 cm

Tasarim 098
Dikig:13032
Boyut:7X7 cm
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Tasarim 101
Dikis:3878
Boyut:6X16 cm

Tasarim 104
Dikis:1063
Boyut:2X4 cm
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Tasarim 093
Dikis:19492
Boyut:11X15 cm

Tasarim 096
Dikis:7729
Boyut:8X8 cm
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Tasarim 099
Dikis:15956

Boyut:9X9 cm
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Tasarim 102
Dikis:3873
Boyut:8X8 cm

Tasarim 105
Dikis:957
Boyut:3X4 cm
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Tasarim 106 Tasarim 107 Tasarim 108

Dikis:11877 Dikis:3046 Dikis:1527
Boyut:9X9 cm Boyut:6X3 cm Boyut:3X3 cm

Tasarim 109 Tasarim 110 Tasarim 111
Dikis:1118 Dikis:1887 Dikis:3562
§: Boyut:2X8 cm Boyut:3X9 cm

Boyut:2X2 cm

Tasarim 114

Tasarim 112 Tasarim 113 Dikis:2898
Dikis:1914 Dikis:3962 5 ! Ii;xs
Boyut:5X7 cm Boyut:5X4 cm oyut:5X5 cm
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T - 115 Tasarim 116 Tasarim 117
;_5:"_’:'486 Dikis:305 Dikis:6631
s Boyut:4X2 cm Boyut:6X14 cm
Boyut:4X6 cm
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Tasarim 118 Tasarim 119 Tasarim 120

Dikis:4635 Dikis:2829 Dikis:6835
Boyut:5X11 cm Boyut:9X5 cm Boyut:9X18 cm
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Tasarim 121
Dikis:9219
Boyut:13X14 cm
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Tasarim 124
Dikis:10269
Boyut:9X13 cm

Tasarim 127
Dikis:14858
Boyut:9X9 cm

Tasarim 130
Dikis:6617
Boyut:9X8 cm

Tasarim 133
Dikis:3714
Boyut:10X5 cm

Tasarim 122
Dikis:35046
Boyut:13X21 cm

Tasarim 125
Dikig:19996
Boyut:7X17 cm

Tasarim 128
Dikig:3466
Boyut:6X5 cm

Tasarim 131
Dikis:9157
Boyut:8X9 cm

Tasarim 134
Dikis:7003
Boyut:10X7 cm
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Tasarim 123
Dikis:17232

Boyut:12X20 cm
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Tasarim 126
Dikis:12328
Boyut:6X17 cm

Tasarim 129
Dikis:18735
Boyut:10X10 cm

Tasarim 132
Dikis:6152
Boyut:9X5 cm

Tasarim 135
Dikis:6213
Boyut:9X6 cm



Tasarim 136
Dikis:7303
Boyut:8X8 cm

Tasarim 137
Dikis:6840
Boyut:10X9 cm

Tasarim 138
Dikis:11844
Boyut:9X10 cm

Tasarim 139
Dikis:3816
Boyut:7X6 cm

Tasarim 142
Dikis:7073
Boyut:9X8 cm

Tasarim 145

Dikis:6780
Boyut:7X9 cm
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Tasarim 148
Dikig:8247
Boyut:6X9 cm

Tasarim 140
Dikis:9005
Boyut:9X7 cm

Tasarim 143
Dikis:43316
Boyut:14X22 cm
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Tasarim 146
Dikis:8785
Boyut:9X9 cm

Tasarim 149
Dikis:1070
Boyut:4X6 cm
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Tasarim 141
Dikis:11307
Boyut:7X8 cm

Tasarim 144
Dikis:8809
Boyut:9X9 cm

Tasarim 147
Dikis:7457
Boyut:6X9 cm

Tasarim 150
Dikis:3592
Boyut:6X8 cm



Tasarim 151
Dikis:9935
Boyut:7X9 cm
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Tasarim 154
Dikis:8273
Boyut:6X8 cm
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Tasarim 157
Dikis:8749
Boyut:9X9 cm

Tasarim 160
Dikis:11477
Boyut:7X10 cm

Tasarim 163
Dikis:8334
Boyut:12X17 cm

Tasarim 152
Dikis:7238
Boyut:9X7 cm
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Tasarim 155
Dikis: 11944
Boyut:8X8 cm

Tasarim 158
Dikis:5945
Boyut:6X6 cm

Tasarim 161
Dikis:19648
Boyut:13X22 cm

Tasarim 164
Dikis:2843
Boyut:3X7 cm
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Tasarim 153
Dikis:18593
Boyut:8X17 cm

Tasarim 156
Dikis:8766
Boyut:6X8 cm

Tasarim 159
Dikis:12104
Boyut:9X10 cm
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Tasarim 162
Dikig:1746
Boyut:7X9 cm
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Dikis:4746
Boyut:10X6 cm



Tasarim 166
Dikis:2651
Boyut:9X2 cm

Tasarim 169
Dikis:9566
Boyut:5X5 cm

Tasarim 172
Dikis:36511
Boyut:14X17 cm

Tasarim 175
Dikig:6334
Boyut:10X16 cm

Tasarim 178
Dikis:8430
Boyut:7X6 cm

Tasarim 167
Dikis:3494
Boyut:9X4 cm

Tasarim 170
Dikis:2315
Boyut:4X5 cm

Tasarim 173
Dikis:7361
Boyut:6X8 cm

Tasarim 176
Dikis:23243
Boyut:10X16 cm
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Tasarim 179
Dikis:11520
Boyut:5X10 cm
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Tasarim 168
Dikig:3535
Boyut:9X3 cm

Tasarim 171
Dikis:2353
Boyut:5X5 cm

Tasarim 174
Dikis:10438
Boyut:6X16 cm
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Tasarim 177
Dikis:16003
Boyut:7X9 cm
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Tasarim 180
Dikis:6091
Boyut:8X6 cm
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Tasarim 181
Dikis:6252
Boyut:9X6 cm
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Tasarim 184
Dikis:7322
Boyut:8X8 cm

Tasarim 187
Dikis:8075
Boyut:12X9 cm

Tasarim 190
Dikis:6203
Boyut:6X4 cm

Tasarim 193
Dikis:21965
Boyut:7X14 cm

Tasarim 182
Dikis:9969
Boyut:7X8 cm
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Tasarim 185
Dikis:6510
Boyut:9X7 cm

Tasarim 188
Dikis:6047
Boyut:6X6 cm

Tasarim 191
Dikig:3302
Boyut:5X4 cm

Tasarim 194
Dikis:3289
Boyut:9X7 cm
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Tasarim 183
Dikis:9055
Boyut:7X7 cm
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Tasarim 186
Dikis:8558
Boyut:9X7 cm
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Tasarim 189
Dikis:6770
Boyut:8X4 cm
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Tasarim 192
Dikis:4201
Boyut:6X4 cm

Tasarim 195
Dikis:1631
Boyut:4X2 cm
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Tasarim 196
Dikis:2375
Boyut:3X3 cm

Tasarim 199
Dikis:8184
Boyut:4X13 cm
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Tasarim 197
Dikis:1063
Boyut:2X2 cm

Tasarim 200
Dikig:9123
Boyut:10X7 cm
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Tasarim 198
Dikis:9094
Boyut:6X14 cm



Yaz Tipi 1 : Blok Yazi Tipi 2 : El Yazisi

30, 15 ve 7 mm 25, 15 ve 7 mm
ABCD A BEC
ABCD A BECD
ABCD A RBCD
abcd abed
abed abed
shad abod

Icindeki karakterler:
ABCCDEFGGHIJKLMNOPQRSSTUUVWXYZAAQD, . (BOSLUK)

abccdefgghijklmnopq rsstu(_]vwxy;ﬁéb,. (bosluk)
1234567890/ xDpaaéecéliiouuNnB&?!"@- (bosluk)



SERVIS ISTASYONLARIILE S
YEDEK PARGA MALZEMELERININ TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

o ALAN
NO | IL/ILCE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
1 Adana/ Ceyhan Bilir Makina-Umit Yasar Bilir B. Kirim Mah. Yaltir Cad. No: 66/A 322 | 6139816
2 Adana/ Seyhan Gelik Ticaret-Tung Gelik Stimer Mah. Baraj Cad. No: 55/A 322 | 4536802
Adana/ Seyhan Atilganlar Konf.D. T. M. Kocavezir Mah. 31. Sok. No: 45/A 322 | 3595838
Paz. San. Tic. Ltd. Sti.
4 | Adana/ Seyhan Oztaslar Konf. Kocavezir Mah. Obalar Cad. No: 46/B 1060 322 | 3599300
Mak. Teks. San. Tic. Ltd. Sti. 322 | 3516425
5 Adiyaman Emre Makina-Sinan Demir H. Omer Mah. Yahya Kemal Cad No: 11 416 | 2164411
6 Afyonkarahisar Veli Karatepe Fakipasa Mah. Belediye Carsisi 2. Kat No: C/44 272 | 2133614
7 Agni Gilingir Murat-Murat Yiz Yavuz Mah. Nevzat Guing6r Cad. No: 27/A 472 | 21642 88
8 Aksaray Sinan Eroglu 1 No.lu Hiiktimet Cad. No: 37 382 | 2134993
9 Amasya Hakan Yorulmaz Kocacik Carsisi Buttiner Pasaji No: 23 358 | 2185667
10 | Amasya/ Merzifon Huseyin Sayin Cami Cedit Mah. Hacirahat Cad. No: 24/A 358 | 5134757
11 | Ankara/Altindag Gulbay Makina-Yuksel Gulbay Hikimet Cad. OgulTirk ishani No: 5/20 312 | 3113414
12 | Ankara/Altindag Ercuiment Recep Ozeng Anafartalar Cad. No: 48/A 312 | 3243006
Ozdemir Makina 312 | 3245519
13 | Ankara/Cankaya Hayri Ozturk ilkadim Mah. Dikmen Cad. No: 139/B 312 | 4785096
14 | Ankara/ Cankaya Rahmi Delice Esat Cad. No: 60/B 312 | 4182669
15 | Ankara/ Cankaya Astas End. Teks. Mak. Necatibey Cad. Lale Sok. No: 9/21 312 | 2295584
Ith. Ihr. San. Tic. Ltd. Sti. 312 | 2316019
16 | Ankara/Kegioren Seker Ticaret-Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No: 193/A 312 | 3802356
17 | Ankara/Kizilcahamam | Emin Elektronik Karsiyaka Mah. Mezarlik Cad. No: 2 312 | 7361206
M. Emin Ceylan
18 | Ankara/Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Ataturk Mah. Melek Sok. No: 18/26 312 | 2691239
19 | Ankara/ Yenimahalle Mehmet Fatih Aslantas ilkyerlesim Mah. 361. Sok. Giildem Sit. No: 5/1-C 312 | 3851937
20 | Antalya/Alanya Serdengecti Elek. Kadipasa Mah. Bostanci Pinar Cad. 242 | 5115999
Ibrahim Serdengecti Julide Akca Okulu Karsisi No: 10
21 | Antalya/Manavgat Oguzhan Kocabas Asagi Hisar Mah. 4605 Sok. No: 9 242 | 7461443
22 | Antalya/Muratpasa Karagdz Makina Altindag Mah. 147. Sok. 15. Ceylan Apt. 6/A 242 | 2434924
Mehmet Karagéz (Eski Onay Hamami Karsisi)
23 | Antalya/Muratpasa Akytiz Makina Tic. Ltd. Sti. Sanayi Mah. Abdi Ipekgi Cad. No: 54/C 242 | 3453877
24 | Antalya/ Serik Sevket Em Merkez Mah. Tuncer Pasa Cad. No: 3 242 | 7220577
25 | Artvin Hanimeli Geyiz ve Dikim Garsi Mah. Halkevi Cad. No: 10/E 466 | 2128350
Filiz Keskin
26 | Aydin Lider Sogutma-Hasan Esmer Cuma Mah. 216. Sok. No: 1/B 53795135 34
27 | Aydin/Nazilli Mehmet Battal Turan Mah. Atattirk Bul. No: 58/C 256 | 3150103
28 | Aydin/ Soke Adnan GCam Koyuncuoglu Cad. Koyuncuoglu Pasaji 256 | 5187755
No: 52 Efes Sinemasi Karsisi
29 | Balikesir Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah. Kefen Avdan Sok. No: 15/C 266 | 2434931
30 | Balikesir/ Bigadic Hulya Polatkan Cami Mah. Belediye Cad. No: 18 546 614 46 92
31 | Balikesir/ Dursunbey Gunes Ticaret-Arif Glines Adnan Menderes Bulvari No: 17 266 | 6621368
32 | Bartin Arifoglu Mob. Tic. San. Ltd. Sti. | Kirtepe Mah. Hamam Sok. No: 3-8 378 | 2273150
33 | Batman Avni Altun-Avni Ticaret Carsl Mah. Bankalar Cad. No: 100 488 | 2126925
34 | Bilecik Osman Ada ismetpasa Mah. ibrahim Bey Cad. No: 6 228 | 2125889
35 | Bingdl Furkan Makina Yenisehir Mah. Yesim Sok. No: 16 426 | 2150112
Selman Cansizoglu
36 | Bolu Huseyin Oktay Demir Tabaklar Mah. izzet Baysal Cad. 374 | 21756 95
Demir Makina Bolubeyi Carsisi No: 46/A 374 | 2151800
37 | Burdur Ekiciler Day. Eski Demirciler Cad. No: 7 248 | 2334734

Tuk. Mal. San. Tic. Ltd. Sti.




ALAN

NO | iL/iLGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
38 | Burdur Polat Ticaret-Hulya Polat Burc Mah. Namik Kemal Cad. No: 14 248 | 2336097
39 | Bursa/linegol Akin Isik Sinan Bey Mah. Sinan Bey Cad. No: 11/C 224 | 7113676
40 | Bursa/M.Kemalpasa Dénmez Ticaret Seyh Muftt Mah. Cami Sok. Dénmez Pasaji 224 | 6132208
(Ahmet Dénmez) 224 | 6139972
41 | Bursa/Osmangazi Sadullah Merig Fevzi Cakmak Cad. Hamurcu Is Hani Kat: 1 No: 17 224 | 2243131
42 | Bursa/Osmangazi ilhan Oral Teks. Sehrekustti Mah. Ahmet Tanpinar Cad. No: 13/6 224 | 2217249
Konf. Mak. Tic. Ltd. Sti.
43 | Bursa/Osmangazi Galeri Tumen-Omer Tirpan Fevzi Gakmak Cad. Nane Sok. Kismet ishani No: 3 224 | 2204805
224 | 2204018
44 | Bursa/ Yenisehir Kader Al Glntekin Ulucami Mah. Catalcesme Sok. No: 31 224 | 7724262
45 | Canakkale Hanife Yapin Kemalpasa Mah. Tekke Sok. No: 17/B 286 | 2120780
46 | Ganakkale / Ayvacik Engin Ozerden-Ozerden Mobilya | Ummiihan Mah. Gélciik Sok. No: 14 286 | 7121068
47 | Cankin Riza Oktem Mimar Sinan Mah. Necati Asim Uslu Cad. No: 33/B 376 | 2127723
48 | Corum Demir Makina-Murat Demir Gepni Mah. Haritact Osmanbey Sok. No: 10/B 364 | 2242800
49 | Denizli Damla Day. Tuk. Kayalik Cad. Ulugarsi No: 21 258 | 2613803
Mal. Paz. San. ve Tic. Ltd. Sti.
50 | Denizli Saglam Is-Ramazan Karakas Saraylar Mah. 512. Sok. No: 14/2 258 | 2622049
51 | Denizli/ Givril Osman Cengiz Halkbank Karsisi 106. Sok. No: 22/A 258 | 7134636
52 | Denizli/ Tavas Hamza Tenikeci-Klas Makina Yeni Mah. Garsi Cad. No: 18 532 314 05 65
53 | Diyarbakir/ Baglar Fahri Araz Emek Cad. No: 110 Cezaevi 412 | 2369562
54 | Diyarbakir/ Surigi Senses Ticaret-Zeki Senses Melik Ahmet Cad. No: 14 412 2292398
55 | Duzce Zeliha Ozkurt Serefiye Mah. Sehit Ruhsar Cad. No: 10/B 380 | 5149734
56 | Edirne Can Makina (Zeki Kaynarca) Mithatpasa Mah. Arifpasa Cad. No: 9/A 284 | 2251328
57 | Edirne/Uzunkoépri Can Makina (Can Kaynarca) Muradiye Mah. Yusuf Sok. Akyuva Psj. No: 3 284 | 5137071
58 | Elazig Evge Ticaret-Mehmet Guler izzet Paga Mah. Sehit Ytizbasi Tahir Cad. No: 12 424 | 2181204
59 | Erzincan Levent Tic. (Levent Kaya) Ordu Cad. Uzun Carsi Zemin Kat. No: 20 446 | 2238487
60 | Erzincan Mustafa Stime-Aknakis Makina | Hukimet Cad. Gemi is Merkezi No: 70 446 | 2142957
61 | Erzurum/ Yakutiye Teyfik Burak Bigakgioglu Tasmagazalar Arkasi Cedit Cad. No: 34 442 | 2130050
62 | Erzurum/ Yakutiye Unlti Makina-Oguzhan Kisaoglu | Kaledibi Belediye Magazalari No: 48 442 | 2136210
63 | Eskisehir/Odunpazari | Kartaler Ticaret-Azime Kartaler | Hamamyolu Cad. Kirecgiler Sok. No: 8/A 222 | 2314835
64 | Gaziantep/Nizip Gapan Teknik-Murtaza Gapan Cumhuriyet Mah. Mermer Sok. No: 33/A 342 | 5183796
65 | Gaziantep/ Sahinbey Metinel Ticaret-Metin Demirel Hurriyet Cad. No: 29/5 342 | 2310865
66 | Gaziantep/Sehitkamil | Kalkan Makina ibrahim Kalkan | Yesilova Mah. Girne Cad. No: 49/A 342 | 3244392
67 | Giresun Ferhat Ayar Gazi Cad. Ginili CarsI No: 151/09 454 | 2124163
68 | Hakkari Feyzullah Tekce Kayacan Cad. Tekge Apt. Kat.1 No: 2 438 | 2115859
69 | Hatay Orhan Ezgi Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad. No: 56 326 | 2161591
70 | Hatay/ iskenderun Hocam Hali Mobilya-Jale Sari Raifpasa Cad. 105. Sok. No: 41 326 | 6145059
71 | Hatay/ iskenderun Serafettin Yetkin Cay Raifpasa No: 88/A 326 | 6143296
72 | Hatay/ Kirikhan Necati Ezgi-Seren Makina Barbaros Mah. Boztepe Cad. No: 17/B 326 | 3443249
73 | Isparta Bilgili Ev Alet. ve Yayla Mah. 1602 Sok. No: 46 Fatih Carsisi 246 | 2323075
Teks. San. Tic. Ltd. Sti. 246 | 2181165
74 | Istanbul/ Bahcelievler Hisar Ev Aletleri Gamlik Cad. Bankacilar Sok. No: 15 Diikkan 3 212 64273 66
Tic. San. Ltd. Sti. 212 | 5753845
212 | 5547186
75 | Istanbul/ Bahgelievler Oyku Ticaret-Deniz Liile Fetih Cad. 4. Sok. No: 10 Sirinevler 212 | 5524492
76 | istanbul/ Bakirkey Hakan Batur istanbul Cad. Giiven Pasaji No: 41/34 212 | 5713996
212 | 5435272
77 | istanbul/ Esenler Fazli Beystlen Menderes Mah. 378. Sok. No: 3 212 | 5689035
212 | 5680453
78 | lstanbul/ Fatih irfanogullar Mak. Haci Kadin Mah. img. Bloklari 212 | 5262858
San. ve Tic. Ltd. Sti. 2 2. Blok No: 2345 Unkapani 212 | 5262859
79 | istanbul Stleyman Sancakli Sultangiftligi Mah. 20. Sok. No: 8/A 212 | 4767615

Gaziosmanpasa




ALAN

NO | iL/iLGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
80 | istanbul Mitos Makina Hurriyet Mah. 283. Sok. No: 5/A 212 | 5375035
Gaziosmanpasa Necati Kiyauman
81 | istanbul / Kadiksy Oz Makina-Binnaz Yalginkaya Kaptan Arif Sok. No: 61 D: 1/A Kazasker 216 | 3635065
82 | listanbul / Kagithane Yayli Makina-imdat Yayl Sanayi Mah. Sultan Selim Cad. 212 | 26818 36
Gokylzt Sok. No: 8 4. Levent 212 | 3247153
83 | istanbul irfanogullari Halkali Cad. Kartaltepe Mah. No: 44 Sefakdy 212 | 5921348
Kiclukcekmece Mak. San. ve Tic. Ltd. Sti. 212 | 5802439
84 | istanbul / Maltepe Akcay Makina Baglarbasi Mah. Bagdat Cad. No: 146/08 216 | 3994467
Nizamettin Akgay 216 | 4418855
85 | istanbul / Pendik Hak-Isik Day. Tuk. Mal. Yeni Mah. Plevne Cad. T. Blok D.1 216 | 4910272
San. Tic. Ltd. Sti.
86 | Istanbul/Sisli Guven Ticaret-Sefika Sanlier Cumbhuriyet Mah. Halaskargazi Cad. 212 | 2593720
Asmakat No: 65 Pangalt
87 | istanbul / Umraniye Hak-Isik Day. Tuk. Mal. Sutct Cad. No: 37 216 | 3286961
San. Tic. Ltd. $ti. 2
88 | istanbul / Umraniye Ozdemir Makina Necip Fazil Mah. Alemdag Cad. 216 | 4990077
Tuncay Ozdemir Sultan Veled Sok. No: 3/B
89 | istanbul / Umraniye Sandom Makina-Dursun Uzun istiklal Mah. Zafer Sok. No: 19/B 216 | 31609 04
90 | istanbul/ Uskiidar Hasan Mustafa Toprak Eskitoptasi Cad. No: 129-2 216 | 3103767
Toprak Ticaret 216 | 5533266
91 | izmir/Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah. Kasapoglu Cad. No: 50 232 | 6331540
92 | izmir/Bornova Mustafa Kasap Mustafa Kemal Cad. No: 147 D.1-B 232 | 3882191
93 | izmir/ Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci Atifbey Mah. 6 Sok. No: 24/A 232 | 2521343
94 | izmir/Karsiyaka Yilmaz Makina-Yilmaz Kasap Anadolu Cad. No: 547/A 232 | 3309740
95 | izmir/Konak Mustafa Kahraman inéni Caddesi No: 21/E Altintas 232 | 2564647
Samka Makina
96 | izmir/Menemen Ozer Kurtoglu-ileri Bilgisayar Esatpasa Atatiirk Cad. No: 58/A 232 | 8316051
97 | izmir/ Odemis Mehmet Yapa Akincilar Mah. Hiirriyet Cad. Gungelen Psj. No: 14-Z 232 | 5442131
98 | Kahramanmaras Calkaya D. T.M. Gida isrpet Pasa Mah. Trabzon Cad. 344 | 2217099
San.veTic.A.S. [1 Ozel Idare Is Merkezi Zemin Kat No: 4-5 344 | 2212453
99 | Kahramanmaras Sarigl Tic. (Fatih Terliksiz) ismetpasa Mah. Aras Galeria Girisi No: 70 5439591058
100 | Kahramanmaras Bilal Boyraz Gunesli Mah. G.M.K. Cad. 344 | 4151619
Elbistan
101 | Karabuk Tennur Asmaz Kebeci PTT Cad. Kartaltepe Yokusu No: 5 370 | 4243209
102 | Karaman iklim Sogutma-Emrah Yilmaz Kirisci Mah. Kemal Kaynas Cad. No: 9/A 338 | 2124748
103 | Kastamonu Erdogan Uguz Hepkebirler Mah. inénti Cad. 5/A 366 | 2141199
104 | Kastamonu/ Tosya Abayin Day. Tuk. Mal. ins. Kargl Mah. Mutaflar Carsisi No: 15 366 | 3131040
Malz. Paz. San. Tic. Ltd. Sti.
105 | Kayseri/ Melikgazi Onder Mak. Anah. Bankalar Cad. No: 16 352 | 2221599
Keziban Deveci 352 | 2318806
106 | Kayseri/Melikgazi Fenis Day. Tuk. Mal. Millet Cad. No: 28 352 | 2314571
San. Tic. Ltd .Sti. 352 | 2311953
107 | Kirikkale Semsettin Koyuncu Barbaros Hayrettin Cad. No: 43/E 318 | 2187108
108 | Kirklareli Senol Makina Ticaret Deretistti Oymakbey Sok. Duygu Kent Sitesi 288 | 2149402
Erkan Senol B Blok Zemin Kat
109 | Kirklareli/ Ltleburgaz Akkan Ticaret-Bekir Kan Yildirim Mah. Turgutbey Cad. No: 59 288 | 4121051
110 | Kirsehir Murat Sacak Yeni 2. Carsl Devami Hangiil ishani No: 36 386 | 2141664
386 | 2141614
111 | Kocaeli Demir Teknik-Nurettin Demir 2 | Karabas Mah. istiklal Cad. No: 131/B 262 | 3234111
112 | Kocaeli/ Derince Demirkan Ticaret Genedag Mah. Denizciler Cad. No: 72/E 262 | 2231899
Hatice Demirkan
113 | Kocaeli/ Gebze Hilal Makina-Mustafa Sengtil Haci Halil Mah. Sehit Numan Dede Cad. 262 | 6433891
1203 Sok No: 5/D
114 | Kocaeli/ Golcuk Demir Teknik-Nurettin Demir Merkez Mah. 67 Sok. No: 6/4 262 | 4144506
115 | Konya/llgin Gezginler Day. Tuk. Mal. Eski Otogar Yani No: 10 332 | 8813434

Tic. Ltd. Sti.
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116 | Konya/ Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah. istanbul Cad. No: 193/B 332 | 3506048
332 | 3534378
117 | Konya/ Karatay Piskinler Mot. ve Ev Cih. Tic. A.S. | Serafettin Cad. No: 6/A 332 | 3526363
332 | 3535455
118 | Konya/Meram Yiicetas Makina-Asaf Ylcetas Kunduracilar Igi Ksmurculer Sok. No: 15 332 | 3511004
119 | Konya/ Seydisehir Meydan Ticaret Uludag Cad. No: 26 332 | 5821281
Necmettin Tufekgi
120 | Kutahya M. Baha Kahvecioglu Eski Huktmet Cad. No: 60/A 274 | 2163172
121 | Kutahya Mimoza Nakis Balikli Mah. Cumhuriyet Cad. Akdemirler is Hani 274 | 2123898
Zeynep Uyaniker No: 84 274 | 22618 35
274 | 2246421
122 | Kutahya/ Tavsanh ismail Akarcay Durak Mah. ikizler Sok. No: 8 274 | 61426 87
123 | Malatya Necati Ding Day. TUk. Fizuli Cad. No: 6 Osmanli Bankasi Karsisi 422 | 3211357
Mal. San. Tic. Ltd. Sti.
124 | Malatya Erbem Mekanik-Erol Erdem Cevheriyezade Mah. Mucelli Cad. Kozkokii Sok. 422 | 3263298
No: 12/B
125 | Manisa/ Akhisar Semih Ozgen Merkez Carsi 124 Sok. No: 18 236 | 4147258
126 | Manisa/ Alasehir Mustafa Yasli 5 Eylul Mah. Kuyucak Cad. No: 23 536 486 16 46
127 | Manisa/ Demirci Mehmet Sengel Haci Hasan Mah. Hikimet Cad. No: 6 236 | 4624622
Manolya Dikimevi
128 | Manisa/Soma Net-San Elek. Mak. Kurtulus Mah. Yesil Tuna Sok. No: 20 236 | 6135745
San. Tic. Ltd. Sti.
129 | Mardin/ Kiziltepe Gokhan Makina-Gokhan Key Yeni Mah. Ozmuihirdaroglu Pasaiji No: 40 482 | 3126808
130 | Mardin/ Midyat ismen Ari-ideal Makina Yunus Emre Mah. iskenderun Cad. No: 87/B Estel 482 | 4623507
131 | Mardin/ Nusaybin Danisman Tic. Mot. Arag. Yesilkent Mah. Lozan Cad. No: 98 4682 | 4157815
Teks. ith. ihr. Ltd. Sti.
132 | Mersin/ Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad. Gankaya Mah. Sevindik ishani 324 | 2375089
No: 51/34
133 | Mersin/ Anamur Abdullah Nail Seref Saray Mah. 212 Sok. No: 11/A 324 | 8141110
134 | Mersin/ Tarsus Abdlrezzak Dundar Ktk Minare Cami Bitisigi Halit Aslan Pasaji 324 | 6246534
Bodrum Kat No: 4
135 | Mersin/ Tarsus Fatma Kaya Y.Omerli Mah. Seckin Cad. No: 17/B 324 | 6241050
136 | Mugla Gun Teknik-Yilgor Celen Orhaniye Mah. 1. Nolu Sok. No: 9/B 252 | 2128190
137 | Mugla/Bodrum Cemaleddin Sahin Bahgelievler Mah. Karci Cad. No: 6/C Turgutreis 542 336 87 85
138 | Mugla/ Fethiye Tascllar Tur. Tic. Ltd. Sti. Tasyaka Mahallesi 136. Sokak No: 15 252 | 6143452
139 | Mugla/ Milas Gorbacioglu Day. Ev Alet. Cumhuriyet Cad. No: 52 252 | 5122942
Mot. Ar. ins. Tur. San Tic .Ltd.
140 | Mugla/ Ortaca Mehmet Collu Merkez Mah. Akasyalar Cad. 169 Sok. No: 14 252 | 2825875
141 | Mugla/ Yatagan Ozgiir Gencin Yeni Mah. inénii Bulvari No: 48/E 252 | 5722337
142 | Mus Kenan Turk Bahgelievler Bahar 2 Kooparatifi Alti 436 | 2126840
143 | Nigde Atilim Tic.-Gundtiz Tokmak Pasakapi Cad. Soyer Sok. 388 | 2338085
144 | Ordu Ahmet Sahin Diiz. Mah. Alanlararasi Sok. No: 1 452 | 2141369
145 | Ordu/ Fatsa Karamustafa Ticaret Mustafa Kemal Pasa Mah. Resadiye Cad. No: 8 452 | 42316 36
Zekiye Hamzagebi
146 | Osmaniye Halil Bozdugan istiklal Mah. 5009 Sok. No: 15 328 | 8129122
147 | Rize Serdar Ensonra Tophane Mah. Kogker Cad. No: 5 Rize 464 | 2143296
148 | Sakarya Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah. Bahgivan Sk. No: 3/C 264 | 2823346
149 | Sakarya/ Akyaz Saray Mobilya-(Avni Dursun) PTT Sok. No: 3/16 264 | 4183683
150 | Samsun/ Bafra Doganay Makina Gilhane Mah. Sehit Ayhan Kalkan Sok. No: 5 362 | 5439973
Fatmagul Savkin
151 | Samsun/Bafra Stleyman Badur Gilhane Mah. Alagam Cad. No: 56 53597213 67
152 | Samsun/ Carsamba Atilla Telci Orta Mah. Sofuglu Cad. No: 3/A 362 | 8335043
153 | Samsun/ ilkadim Alper Altuncuoglu Ulugazi Mah. Bora Sok. 362 | 4311374

ilkadim Muftaliaga Karsisi N: 8/A
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154 | Samsun/ ilkadim ikizler Konf. Mak. ve Pazar Mah. Muftt Sok. Aydin Apt. No: 13/A 362 | 4320040
Malz. San. Tic. Ltd. Sti.

155 | Samsun/ Vezirkopri Mustafa Keskiner Orta Cami Civari Beyazlar Carsisi No: 12 362 | 6471158

156 | Siirt irfan Isiktas Bati Mah. Cumhuriyet Caddesi No: 12 484 | 2234103

157 | Sivas Korkudan Makina-Akif Korkudan | Sirer Cad. Sirer Pasaji No: 21 346 | 2213812

158 | Sivas Ozkeles Ticaret-Ahmet Ozkeles | Sirer Cad. Hoca imam Sok. No: 6/A 346 | 2238275

159 | Sivas/Kangal Besir Sahin Adliye Karsisi Carst igi No: 15 346 | 4572323

160 | Sanlurfa Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya| 12 Eyliil Cad. No: 65/A 414 | 21516 26

161 | Sanhurfa/ Siverek imam Tinig Haliliye Mah. Kale Bogazi Cad. No: 81 414 | 5524066

162 | Sirnak/Cizre Nefidet Arisoy Dagkapi Mah. Nesimi Cad. No: 17/B 486 | 6166889

163 | Tekirdag Ali Karpat Kolordu Cad. No: 67/A 282 | 2611598

164 | Tekirda/ Gorlu Ayse Yasar Resadiye Mah. Sehit Tegmen Eroglu Sok. No: 18/B 536 899 98 27

532746 24 54

165 | Trabzon Makina Ticaret-Omer Yilmaz iskenderpasa Mah. Gomlekgi Yokusu No: 22/B 462 | 3216870

166 | Usak Cevher Makina Kéme Mah. 2. Cansel Sok. No: 2/C 276 | 21598 36
Aynur Cevher (Cemil Cevher)

167 | Usak Erol Demir Durak Mah. Fatih Cad. No: 10 276 | 22368 86

168 | Van Fahrettin Akcan Cumhuriyet Cad. Algekig Pasaji No: 7 Kat. 2 432 | 2142262

169 | Van Simge DT.M. Ataturk Cad. No: 26 506 3184343
Zafer Bliytikaslan 535584 35 35

170 | Yalova Senler Gida ins. Tah. Ltd. Sti. Fatih Cad. No: 15/A 226 | 8128160

171 | Yozgat/ Sorgun Veli Pinarci Atatiirk Bul. No: 25/A 354 | 4151384

172 | Zonguldak Cemal Bekar M.Pasa Mah. Semsi Denizer Sok. 372 | 2514851

Geredelioglu is Hani No: 16




Malin ayipli oldugunun anlagilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili Tiiketicinin korunmas1 Hakkinda
Kanunun 11 maddesinde yer alan;

a-) Sozlesmeden dénme, b-) Satis bedelinden indirim isteme, c-) Ucretsiz onarilmasini isteme, ¢-) Satilanin
ay1psiz bir misli ile degistirilmesini isteme, haklarindan birini kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin
yapildig: yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine bagvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Tagima ve nakliye islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. Indirme, bindirme ve tagima
sirasinda diriine maksimum dikkat gosterilmelidir. Tasima ve nakliye sirasinda ambalajin
tamamen kapali oldugundan emin olun. Ambalaja ve pakete zarar verebilecek nem, su,
darbe vs. etkenlere kars1 koruyunuz. Uriiniin kullanim sirasinda kirilmamasina, deforme
olmamasina, zarar gérmemesine, tagima sirasinda hasar ve ariza olusmamasina, vurma,
garpma, diigiirme vb. dis etkenler ile zarar gormemesine dikkat ediniz.

Cihazin Gzerinde veya bilgi etiketinde yer alan bu simge, bu cihazin kullanim
Omrundn sonunda diger evsel atiklarla birlikte atiimamasi gerektigini belirtir.
Kontrol edilmeyen atik imhasinin ¢cevreye veya insan sagligina olasi zararlarini
Onlemek igin, litfen bu cihazi diger atik turlerinden ayirin ve malzeme
kaynaklarinin surdurulebilir olarak yeniden kullanimini desteklemek tzere
sorumlu bir sekilde geri donusime kazandiriimasini saglayin. Bu cihazin gevresel
olarak glvenli bir sekilde geri donlisim islemine tabi tutulmasi igin nereye ve nasil

. g6tireceginiz konusunda bilgi almak tzere, Uruni satin aldiginiz bayi veya yerel
kuruluslarla iletisim kurun.

CE — Yetkili Temsilcisi

VSM GROUP AB, SVP Worldwide
Drottninggatan 2, SE-56184,
Huskvarna, ISVEC
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Bakanlikga Tespit ve ilan Edilen Kullanim Omrii 10 Yildir
“Cihazinizin Gimruk ve Ticaret Bakanhgi tarafindan tespit ve ilan edilen kullanim émra
(cihazin fonksiyonlarini yerine getirebilmesi icin gerekli yedek parca bulundurma siresi) 10 yildir.”





