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Malin ayipl oldugunun anlagilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili Tiiketicinin
korunmas1 Hakkinda Kanunun 11 maddesinde yer alan;

a-) Sozlesmeden dénme, b-) Satis bedelinden indirim isteme, c-) Ucretsiz onarilmasini
isteme, ¢-) Satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme, haklarindan birini
kullanabilir.

Tiiketici sikayet ve itirazlariny; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildig
yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine bagvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Tasima ve nakliye islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. Indirme, bindirme ve tagima sirasinda
tirtine maksimum dikkat gosterilmelidir. Tasima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen
kapal1 oldugundan emin olun. Ambalaja ve pakete zarar verebilecek nem, su, darbe vs.
etkenlere karsi koruyunuz. Uriiniin kullanim sirasinda kirilmamasina, deforme olmamasina,
zarar gormemesine, tagima sirasinda hasar ve ariza olusmamasina, vurma, ¢arpma, diigiirme
vb. dis etkenler ile zarar gormemesine dikkat ediniz.
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No:51/24
. . Barbaros Mah. Boztepe : :
17 | Necati Ezgi Cad. No- 17/B Kirikhan Hatay Necati Ezgi 0326 344 32 49
- 12 Eylil Cad. No: 85/ A ~
18 | Omer Akkaya Sanliurfa Sanliurfa Omer Akkaya | 0414 21516 26
Omer Sahinler-Sahinler Cumbhuriyet Gad. 2000 .
19 Elekironik is Merkezi Karsisi No:20 Batman Omer Sahinler | 0488 213 17 02
. Yeni 2 Cargi Devami .
20 | Ozsacak Ticaret Hangl Is Hani No:36 Kirsehir Murat Sacak 0324 214 16 64
Ramazan Karakas- Saraylar Mah. 512 - Ramazan
21 Saglam s Sokak No.14/2 Denizli Karakas 0258 26220 49
Omsan Depo Mimar
Singer Dikis Makinalari Sinan Mah. Sekerpinar ; .
22 Tic As. Cad. Comlek Sok. No:2 Istanbul Cevdet Kibar 0216 423 39 11
Tuzla
Asadl Mh. . Sener
23 | Sener Corbacioglu Karaosmanoglu Sk. Denizli Corbacioglu 0258 713 46 36
No:22/A Givril/ d
T.E.A.M.Tekstil Urtinleri i .
24 | Ve Konfeksiyon Lo 5 Blok No'5564 Istanbul Tevfik Ergok | 0021 252 21 16
Makinalari Tic.Ltd.Sti p
Turanlar Dayanikh Tabaklar Mah. zzet
25 | Tuketim Mallari Ve ggz:ﬁlﬁgdé 45?216%94‘/:,') ) Bolu H“Z‘Esé%ﬁktay 0 037 421 51 80
Motorlu Araglar Ltd. $ti. | It No:
Uckol Dayanikh Tiiketim . )
26 | Mamiil Sanayi Ve Ticaret | APidinpasa Cad No:29 Adana Metin Sevindik | 0 322 359 11 14
. Seyhan
Ltd.Sti.
Mistakbey Mah.
27 | Yilgér Celen Ragipbey Cad. Kazim Mugla Yilgér Celen | 02522128190

Efendi Apt. No. 22



persona
Stamp


EDILEBILECEGI YERLER

SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARGA MALZEMELERININ TEMIN

Sira Yetkilisinin
No Unvani Adresi Sehir Adi Soyadi Tel/Telefax
» " Sirer Cad. Hoca imam
1 '.?E;rittoz“e'eg -Ozkeles | oo Hoca imam Camii Sivas Ahmet Ozkeles | 0 346 223 82 75
Yani No:6/A
) Cumbhuriyet Mahalesi
2 82":2 Teknik-Murtaza | yormer Sokak No:33/A | Gaziantep | Murtaza Gapan | 0 342 518 37 96
P Nizip
. . . Merkez Mh. 67. Sk.
3 | pemir Teknik-Nuretti Cinar Pasaji No:6 Kocaeli | Nurettin Demir | 0 262 414 45 06
emir o
Golctk
Ekiciler Dayanikh Tlketim | Eski Demirciler i . -
4| Mallan San.Ve Tic.Ltd.Sti. | Cad.No:43 Burdur Burdur lbrahim Ekici | 0248 233 47 34
Erciiment Recep Ozeng Anafartalar Cad. No: Erciment
5 | Azdemir Makina 48/A Ulus Ankara Recep Ozeng | 0 3123243006
Erdogan Simsek-Ada Cumhuriyet Mah. Erdogan
6 | Makina Bahgivan Sokak No:3/A Sakarya Simsek 02642823346
, . Hepkebirler Mah. inénii . .
7 Erdogan Uguz Cad. No'5/A Kastamonu ErdoGan Uguz | 0 366 214 11 99
Erol Erdem-Erbem Micelli Caddesi
8 | Mekanik Kozkéki Sokakno:12/B Malatya Erol Erdem | 0 422 326 32 98
Galeri Tumen Day. Tik. .
9 | Mal. Elekt. Ev Alet. E?;;'e?mmi‘;%ad' Bursa “f'r‘?u"]nrgﬁt 0224 220 40 18
Mob.San. Tic.Ltd. Sti. sh. No:
Cami Cedit Mah. Haci
10 | Huseyin Sayin Rahat Acd. No:6/A Amasya Hiseyin Sayin | 0 358 513 47 57
Merzifon
i . Yunus Emre Mahallesi
11 | ldeal Moda Dikim Bvi- | o) oderun Caddesi Mardin ismen Al | 0482 462 35 07
Filiz An X .
No:91 Midyat
Sehrekisti Mah. Ahmet
12 | ilhan Oral-Dikmak Ticaret | Hamdi Tanpinar Cad. Bursa ilhan Oral 02242217249
No:13/6 Osmangazi
. : " Comlekei Yokusu
13 Q’naklna Ticaret Omer Yakupoglu is Merkezi Trabzon Omer Yiimaz | 0462 32168 70
Iimaz
No. 22/B
Mehmet Giler Evge Sehit Yizbasi Tahir . "
14 Ticaret Cad.No.12 Elazig Mehmet Gller | 0424 218 1204
15 | Metin Balkin Balkin Dumlupinar Mah. Balikesir Metin Balkin | 0 266 243 49 31

Makina

Ketenavdan Sok. 14/C

14SH744/14CG744
14SH754/14CG754

Bu dikis makinesini satin aldiginiz igin tesekkdrler. Evde kullanim i¢in tasarlanmis olan bu makine, hafif-
ten agir malzemelere (pamuklu kumastan denime(kota) kadar dikis yaparken size miikemmel bir perfor-
mans saglayacaktir. Uygun kullanim ve optimum hizmet i¢in litfen bu kitapgiktan yararlanin. Makineniz-
den en fazla verimi elde etmek icin, makineyi ¢alistirmadan 6nce tim kullanma kilavuzu okuyun. Daha
sonra, sayfa sayfa kullanma kilavuzu takip etmek suretiyle makinanizla tanigin.

Her zaman size en ¢agdas dikis kapasitelerinin sagladigi imkanlari temin etmek igin, Uretici, gerekli gor-
diglu zaman, herhangi bir bildirim veya yUkiumldlik olmadan, bu makinenin gérintisind, tasarimini ve-
ya aksesuarlarini degistirmek hakkini sakl tutar.

Avrupa Kitasi icin:

Bu Singer Dikis Makinesi, Avrupa normlarina gore test edilmis ve elektrik glvenligi
radyo parazitiyle ve elektromanyetik dalgalarla uyumlu oldugu tespit edilmistir. Bu

uyumluluk c €i§areti ile belirtilmistir.

Onemli Giivenlik Talimatlari

A

* Eger gl¢ kordonu hasarlanmissa, herhangi bir tehlikeden kaginmak igin Uretici veya yetkili servisve-
ya benzeri bir nitelikteki kisi tarafindan degistiriimesi zorunludur.

* Cihazin, kuglk cocuklar veya gligsiz kisiler tarafindan gézetim altinda olmadan kullanimi uygun de-
gildir.

* Kuglk cocuklarin cihaz ile oynamamalarini saglamak tizere gozetim altinda tutulmasi gerekir.

* Cihaz, tek basina birakildiginda makinenin digmesini kapatin veya makinenin fisini gekin.

* Lambalari degistirmeden veya cihaza bakim yapmadan 6nce, makinenin fisini cekin.

® The Singer Company Limited’in tescilli bir ticari markasidir.
Telif Hakki © 2005 THE SINGER COMPANY
Dinya Capinda tim haklari Saklidir.


persona
Stamp


Onemli Glivenlik Talimatlar

Bu makineyi kullanirken, asagidakiler de dahil temel glivenlik énlemlerine her zaman uymak gereklidir.

A TE H LI KE - Elektrik garpmasi riskini azaltmak igin

* Makine fisi takili iken higbir zaman tek basina birakilmamalidir. Makineyi kullandiktan sonra ve temiz-
likten 6nce makineyi her zaman elektrik fisinden ¢ekin.

* Yeniden lamba takmadan &nce fisi ¢ekin. 15 vatlik ayni tirden ampulle degistirin. Makineyi galistir-
madan &nce 1sik ampullini kaplayan yiizey plakasini kaldirdiginizdan emin olun.

A UYA R I ~ Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya kisisel yaralanma risklerini en aza indirgemek igin

* Elektrik prizinin (duvar haznesi) elektrik voltajinin motorun ayarli voltaji ile ayni oldugundan emin
olun.

* Bu makineyi sadece, bu kullanma kilavuzunda tarif edilen planlanmis amaci i¢in kullanin. Kullanma
kilavuzunda yer verildigi gibi, sadece Uretici tarafindan énerilen ekleri kullanin.

* igneye veya delige iplik gegirmek, igneyi degistirmek, disli plakasini degistirmek veya Dikis baski
ayagini vb degistirmek gibi her tirli dizenlemenin igne alaninda yapilmasi sirasinda gig hatt fisini
prizden c¢ekin veya makineyi kapatin.

* Kapaklari ¢ikarirken, yaglarken veya kullanma kilavuzunda bahsedilen her tirlG diger kullanici hiz-
met diizenlemelerini yaparken her zaman makineyi elektrik prizinden gekin.

* Motor kayisini ayarlamaya ¢alismayin. Herhangi bir ayarlama gerektiginde en yakin Servis merke-
ziyle temasa gegin.

* Fisi, Kordondan asilarak prizden ¢ikarmayin. Fisi cekmek icin kordonu degil, fisi elinize alin.

* Ayak pedalini dikkatlice idare edin ve onu zemine diisirmekten kaginin. Onun Ustlne hig bir sey koy-
mama konusunda emin olun.

* Her zaman uygun disli plakasi kullanin. Yanlis plaka, ignenin kirilimasina neden olabilir.
* E@ilmis igne kullanmayin.

* Dikis yaparken parmaklarinizi tim hareketli parcalardan uzak tutun. Overlok makinesi etrafinda 6zel
ihtimama gerek vardir.

* Dikis yaparken kumasi gekmeyin veya itmeyin. Aksi halde ignenin kirllmasina neden olacak sekilde
igneyi yerinden saptirabilirsiniz.

* Gifte izolasyonlu makineler igin, servis sirasinda sadece ayni tip degistirme pargalarini kullanin. Gif-
te izolasyonlu cihazlarin Servisi hakkinda talimatlara bakin.

* Makineyi kaldirmak ve tagimak izere sadece tutamaci kullanin.

* Makinenin bir kordonu veya fisi hasarlanmis ise makineyi asla ¢alistirmayin. Eger uygun sekilde ¢a-
lismiyorsa, dismustir, hasarlanmigtir ya da suya dusmustir. Makineyi en yakin yetkili bayiye veya
Servis Merkezine, inceleme, tamir, elektrik veya mekanik diizenleme igin gotaran.

* Hava deliklerinden herhangi bir tanesi engelli iken makineyi asla ¢alistirmayin. Makinenin havalandir-
ma deliklerini ve ayak pedalini herhangi bir kumas tiftigi, toz ve gevsek kumastan uzak tutun.

* Herhangi bir delige asla herhangi bir nesneyi diisirmeyin veya sokmayin.

(28. OZELLIKLER

Madde

Ozellikler

Dikis Hizi

Dikis uzunlugu(besleme miktari)
Diferansiyel besleme rasyosu
Strfile dikis genisligi

igne cubugu darbesi

Dikis baski ayagi yukselmesi

Model
iplik sayis
Makine boyutlari (mm)
Genislik
Derinlik
Yikseklik

Agirlik (Kg)
Guvenlik Sinifi

Maksimum 1300 spm

1-4(standart, kivrik bastirmali F2, Normal srfile 3.09
1:07-1:2(Diferansiyel besleme makinesi ile)

kivrik bastirmali 1,5 mm, normal sirfile 3,0-7,7 mm (standart 3,5 mm)
27 mm

4,5 mm

kivrik bastirmali: Singer Kat. No 2022 #11

normal sirfile : Singer Kat No 2022/# 11, # 14

14SH744/14CG744  14SH754/14CG754

2,3,4 2,3,4
338 338
280 280
265 265
6.0 6.2

II
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(27. KUMAS, iPLIK VE iGNE ARASINDAKI iLiSKi |

igne

Kumasin Tipi Iplik Tipi Singer Kat. No 2022

Hafif Agirhkta
Pamuk: #100

Pamuklu kumas, ince ytinli ipek.:‘ #100
kumas, cok ince ve seffaf Suni ipek:  #80 - #90 411
muslin, krep gibi Tetron: #80 - #100

Orta Agirlikia Pamuk:  #60 - #80
) ) ipek: #50
Muslin, seffaf ince kumas, S
saten, Gabardin, yin kumas Suniipek:  #60 - #80 #11,#14
vb Tetron: #60 - #80

Agir
Pamuk: #40 - #60
Oxford, Denim(Kot), Tavit, Ipek: #40 - #60
Fitilli kadife, saten kumag Suni ipek:  #60 - #80 #14

Tetron: #50 - #80

Orme (Trikolar) Suni ipek:  #80 - #90

Triko Tetron: #60 - #80 #11

Suni ipek:  #60 - #80
Jarse Tetron: #60 - #80 #11,#14
Pamuk: #60 - #80

Yiin (Dokuma, Orgi) Suniipek:  #60 - #80

Tetron: #50 - #60 #11,#14
Yiunli naylon
Yinla tetron

Kategori 2022 Singer ignesinin, makine ile birlikte veriimesine ragmen, dikmekte oldugunuz malzeme-
ye gbre ignenizi segmeniz tavsiye olunur.

50

* Digarida kullanmayin.

* Ayresol(sprey) urtnlerinin kullaniimakta oldugu veya oksijenin idareli kullanildigi yerlerde ¢alistirma-
yin.

* Bir oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine, ¢ocuklar tarafindan veya onlarin yaninda kul-
lanilirken, yakin ilgi gereklidir.

* Makineye, ayak pedalina ve gii¢ hatti kordonuna, islak elle, islak kumasla veya islak herhangi bir sey
ile dokunmayin.

* Adaptorlu bir gl¢ prizine bagh bir cok kordondan bir tanesine gii¢ hatti kordonunu takmayin.
* Makineyi diiz ve sabit bir masa Gzerinde kullanin.

* Silindir kapagini ve delik kapagini, makineyi ¢alistirmadan énce kapattiginizdan emin olun.
* Dikis baski ayagini ve igneleri cocuklardan uzak tutun.

* Bir yenisi ile degistirmeden 6nce 1sik ampuliiniin sogudugundan emin olun.

* Makineyi kendi basiniza sékmeyin veya tadilat yapmayin.

* Kullanma kilavuzundaki talimatlarda verildigi gibi makinenize bakim uygulamadan énce gii¢ digme-
sini kapattiginizdan ve gi¢ hat fisini ¢ektiginizden emin olun.

* CIFTE IZOLASYONLU URUNLERIN SERVISI : Cifte izalosyonlu bir (iriinde, topraklama yerine iki
sistemli izolasyon saglanir. Hicbir topraklama araci ¢ifte izolasyonlu drinle birlikte saglanmaz ne de
topraklama igin bir alet Grline eklenecektir. Cifte izalosyonlu Urlnln servisi asiri dikkat ve sistemin bi-
linmesini gerektirir ve sadece kalifiye servis personeli tarafindan yapiimalidir. Bir ¢ifte izalosyonlu Gri-
nin degistirme pargalari, Griindeki pargalarin ayni tipi olmalidir. Bir ¢ifte izalosyonlu Griin “QiFTE izo-
LASYONLU URUN” VEYA “ CIFTE iZOLASYON” Sézciikleri ile isaretlenir.

Bu Talimatlari Saklayin.

Servis yetkili bir servis temsilcisi tarafindan yapilmalidir.

Bu Urun ev kullanimi i¢in planlanmistir.

Avrupa ve Benzer Topraklar i¢in

ingiltere ve benzer tel déseme standartlarina sahip olan diger Glkeler igin makineler, sehir sebekesine
baglanti i¢in herhangi bir fis olmadan fabrikadan sevk edilmektedir. Bu sehir sebekesi hattindaki teller,
asagidaki sekilde koda gore renklendirilecektir.

Mavi : N6tr (N) Kahverengi: Elektrikli(L)

Prizinizdeki terminalleri tanimlayan renkli isaretlere, bu cihazin elektrik sebekesinin hattindaki tellerin
renkleri karsilik gelmiyorsa asagidaki sekilde davranin.

Mavi renkli olan tel N harfiyle isaretlenmis veya siyah renkli terminale baglanmak zorundadir. Kahveren-
gi olan tel ise L harfiyle veya kirmizi renkli terminale baglanmak zorundadir. Eger bir 13 Amp(B 1363)
fisi kullaniliyorsa, 3 amp sigorta takilmak zorundadir veya fisin herhangi baska bir tipi kullaniliyorsa, 5
Amp sigorta gerek fise gerekse adaptére veya dagitim paneline takilmak zorundadir.

Kordonlarin hicbir tanesi, ¢ pinli bir fisin toprak terminaline baglanmaz.
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(26. SORUN GIDERME KILAVUZU )

Sorun Go6zimi Sayfa

Kumas iyi beslenmiyor | - Dikis uzunlugunu artirin. 21

- Agir kumas igin baski aya@i basincini artirin. 22

- Hafif kumas icin baski ayagi basincini azaltin. 22
igne kirtliyor - igneyi dogru sekilde yerlestirin. 11

- Dikis yaparken kumasi gekmeyin. 29

- Igne sikma vidasini sikin. 1

- Agir kumaslar tizerinde daha kalin bir igne kullanin. 7
iplik kopuyor - Iplik gegirmeyi gézden gegirin. 12~19

- Dolagmis veya sikismis iplik olup olmadigina bakin. 20

- igneyi dogru sekilde yerlestirin. "

- Yeni igneyi yerlestirin, eski igne bikulmis veya ucu kérlesmis olabilir. 7

- Yuksek kaliteli iplik kullanin. 46

- Iplik gerilimini gevsetin. 30~38
Dikisler atlayarak - Yeni igneyi yerlestirin, eski igne blkilmiis veya ucu kérlesmis olabilir. | 7
yapihyor )

- Igne sikma vidasin sikin. 11

- igneyi dogru sekilde yerlestirin. 1

- Ignenin tipi veya boyunu degistirin. 7

- Iplik gegirmeyi gézden gegirin. 12~19

- Baski ayagi basincini artirin. 22

- Yuksek kaliteli iplik kullanin. 50
Carpik dikigler - Iplik gerilimini dengeleyin. 30~38

- Dolagmis veya sikismis iplik olup olmadigina bakin. 20

- plik gegirmeyi gézden gegirin. 12~19
Kumas buruguyor - Iplik gerginligini gevsetin. 30~38

- Dolagmis veya sikismis iplik olup olmadigina bakin. 20

- Yiksek kaliteli hafif agirlk iplik kullanin. 50

- Dikis uzunlugunu azaltin. 21

- Hafif kumas icin baski ayagi basincini azaltin. 22
Kesme iyi degil - Bigaklarin hizasini kontrol edin. 47

- Bir veya her iki bigagi degistirin. 47
Kumas sikiglyor - Dikisten 6nce liiper kapagini kapatin. 9

- Dolagmis veya sikismig iplik olup olmadigina bakin. 20

- Overlok ile dikmeden 6nce normal makine ile kumasin kalin tabaka-

larini bastirin.

Makine Calismiyor - Makineyi elektrige baglayin. 9
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( Isik Ampuliiniin Degistiriimesi )

A Tehlike

Yeniden ampul takmadan evvel her zaman figi
cekin.

Isik ampuli, Singer magazalarinda mevcuttur. Eski am-
pulli Singer magazasina gétiriin ve ayni ampulden iste-
yin.

Eger makinenizin elekirik oran plakasinda gosterilen
voltaj 110-127 V ise asagidaki 6zelliklere uyan bir
1Stk ampuli talep edin.

- Bayonet tip : 110-127V, 15W
® Cam tipi t-20
® | amba baghg BA15D/19
® Genel uzunluk 48-58 mm

Isik kapak vidasini ¢ikarin ve hafif sekilde kapag ar-
kaya dogru iterken, kapag! sola gevirerek resimde
gosterildigi gibi onu makineden ¢ikarin. Cikarmak
icin ampuli sola déndirin. Ampuliin yenisini takmak
Uizere, duya ampulii sokun ve saga dogru déndurin.

A Tehlike

Yenisi ile deg@istirmeden 6nce 1sik ampullniin so-
gumus oldugundan emin olun.

A Uyari :
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Elektrik fisini takmadan 6nce ilk olarak isik kapa- *._

gini gikartin.

Eger makinenizin elektrik oran plakasinda gosterilen '

voltaj 200-240 V ise asagidaki 6zelliklere uyan bir
1stk ampuli talep edin.

- Edison tip(vidali tip) 200-240 V 15 W
® Cam tipi t-22
® | amba bashg E14
® Genel uzunluk 56 mm

Isik kapak vidasini ¢ikarin ve hafif sekilde kapagi ar-
kaya dogru iterken, kapag! sola cevirerek resimde
gosterildigi gibi onu makineden ¢ikarin. Cikarmak
icin ampuli sola déndirin. Ampuliin yenisini takmak
Uizere, duya ampulll sokun ve saga dogru donddrin.

Cikarma

Takma

(1. DIKISLERIN SECILMESI

)

Bu makine, igne pozisyonlarinin, iplik gegirme yéntemleri, gerilim ayarlamalarin kombinasyonuna gére
cesitli tipteki dikisleri Uretebilir.

Dikis Tipi Ry
1. Iki iplikli ke- R Hafif veya 6rgii tipi giysiler igin 1
nar overlok ;?x igne 2 iplik dikisi kullanilir. igne
dikigi e\ pozisyonu degistirilerek bir 3.5mm an
4 ve 5.7mm overlok dikisi de elde
#,":;r (502) edilebilir*. |
& Lk;r'ﬂ(":r: ::a”' TR, Kenarlardaki siirfile dikisi ve gizl
baski dikisi d|k|§|_|~g|n 1 igne 2 iplik c:1|.k|§|. kulla-
s nilir. Igne pozisyonu degistirilerek 3
$ bir 3.5mm ve 5.7mm standart ke-
[ (503) | N&" baski dikisi de elde edilebilir*. ;
3. Ug iplik 1 igne 3 iplik dikisinden, normal ku-
Overlok : masglar Gzerinde sirfile ve dikis yap-
& 4 mak igin yararlanilir. Ayni zamanda 32
;f;;‘-" 3,5 mm ve 5,7 mm overlok dikis ge-
_"n nigligi igne pozisyonunu degistire-
i rek elde edilebilir
Fa (504)
4. Ug iplik yassi Baglantili veya etekli dikisler ve de-
kilit koratif iplikli siisleme dikisi icin 1 ig-
ne 3 iplik dikisinden yararlanilir. Ay- 33
ni zamanda 3,5 mm ve 5,7 mm yas-
si kilit genigligi, igne konumunu de-
i505) | distirmek suretiyle elde edilebilir.
5. Ug iplik katl D"ar "k|vr|k bastlrr.n.a. Qikig.l?ri veya
overlok sUsli kenarlarn dikisi igin igne 3 ip-
lik dikisinden yararlanilir. Ayni za- 34
manda 3,5 mm ve 57 mm Katl
overlok dikis genisligi, igne konumu-
nu degistirmek suretiyle elde edile-
bilir.
6. Dort iplikli ger-
gin yardimei Cifte 6rgii ve ylizme giysisi gibi orta-
emniyet dikisi dan agir olan gergin kumaglar i¢in 2 | 35

(514)

igneli 4 iplikli dikis icin idealdir.

* Kullanilan ignenin konumuna bagl olarak, bu makine, 3 iplikli standart genislikli 3,5 mm sirfile ve 5,7

mm genigliginde sirfile dikisler dikebilir.
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Agir olan kumaslarin sirfile edilmesi igin, dikis genisligi, genislik ayari kolundan surfile cevirmek tzere (Sabit Bicagin Degistirimesi ) I S
daha da artirilabilir.

Surfile Genigligi 3.5mm 5.7mm Tehlik
— I — — [5 ehlike
Kullanilan Igne Sturfile sag ignesi Strfile sol ignesi Sabit bigagin degistiriimesinden énce, elektrik
i2na inli & . ) fisini ¢ekin.
L%réer;ﬁll|kgerg|nllg| Yesil Mavi Sini ¢

® Sabit bigagin, kérlesmesi halinde degistiriimesi ge-

rekir.

® Sabit bigak, verilen talimatlara gore degistirilebilir.
g Ancak eger yasanan herhangi bir zorluk s6z konu-

su ise ayarlamalari yapmak Uzere yetkili Singer Ser-
visine ve saticisina danisin.

® Elekirik fisinin elekirik kaynagindan cekilmis oldu-
gundan emin olun.

® Liiper kapagini agin ve hareketli ust bicagi 1 ¢alis-

(2. PRATIK REFERANS CIZELGESI ) maz duruma gefirn. (Sayfa 25)

- Gerginlik Kadrani ;Gosterilen sayilar 80 nu- ® Sabit bicak set vidasini gevsetin 2 ve Sabit Bigagi
o Igne mara polyester 6rgl iplikli orta agirlikli bir cikartin
Dikis Tipi Pozisyon- |kumas Uzerindeki ortalama ayarlardir. Sayfa ’
lan Mavi | Yesil |Turuncu| Sar ylfé,l,fﬁsr;;m
iki iplikli Kenar 3.5mm 5 ® Sabit Bigak tutucusunun yuvasinda yeni bir sabit bi-
S 3.0 1.5
| |Overlok Dikis Dagitict 30 cak yerlestirin.
5.7mm
3.0 . d ° i i
(502) 1.0 |Dagitici Sabit Bigak set vidasini sikin 2
iki Iplikli Standart ~ {3-5mm _ ® Hareketli Ust bicagi ¢alisir durumuna 1 tekrar geti-
9 Kenar Baski Dikigi 05 6.0 | Dagtic 31 rin.
5.7mm
(503) 0.5 6.0 | Dagitici
Ug iplikli Overlok | 3.5mm Ust
3.0 25 2.0 liper
3 - 32
5.7mm Ust
(504) 2.5 2.5 2.0 ltper
Ug iplikli yass! 3.5mm Ust
kilit 0.5 55 55 ltper 33
4 5.7mm Ust
(505) 0.5 50 | 60 | |yper
Ug iplikli katli ke~ |3-5mm Ust
nar overlok 3.0 0.5 7.0 lUper 34
s 5.7mm Ust
30 05 | 70 | piper
Dért iplikli ultra ger- .
6 |gin yardimci emni- @ 25 20 25 20 Ust 35
yet dikisi (514) ' ) ' Itper

iplik dikisi, kadranlar daha (ist numaralara cevrildikge daha da gerginlestir. Operatér el kitapcigi boyun-
da ve ayni zamanda bu sayfada gosterilen gerilim ayarlamalar énerilen kilavuzlardir. Kullanilan ipligin
kumasi veya boyutuna uymasi igin iplik gerginliklerini ayarlayin. En iyi sonuglari elde etmek igin, bir kere
de bir sayinin yarisindan fazla olmayacak kiguk artirimlar halinde gerginlik ayarlamalarini yapin.
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(25. MAKINE BAKIMI )

Bir overlok, baslica iki nedenden dolay! normal bir ma-
kineye gére daha fazla bakim gerektirir:

1) Bigaklarin kesme hareketi nedeniyle ortaya g¢ok
miktarda kumas tiftigi ¢ikar.

2) Bir overlok ¢ok yliksek bir hizda ¢alisir ve dahili ¢a-
lisan pargalarin yaglanmasi igin sik sik yag tatbik
edilmesi gerekir.

( Makinenin Temizlenmesi )

A Tehlike :

Makinenizi temizlemeden 6nce, elektrik fisini
cekin.

® Kuru bir tiftik firgasi ile sik bir sekilde liper ve bigcak
alandan tiftikleri temizleyin.

Not: Tiftik fircasi opsiyonel bir pargadir.

( Makinenin yaglanmasi )

A Tehlike

Makinenizi yaglamadan evvel elektrik fisini ge-
kin.

® Diyagramda gosterilen yaglama noktalari ddnemsel
olarak yaglanmalidir.

Not: Singer markali dikis makinesi yagi kullanin.
Herhangi baska bir yad kullanmayin yoksa
hasar meydana gelebilir.
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[ ) sine

|

(3. AKSESUARLAR

Aksesuarlar kumas plaka igindeki aksesuar kutu-
sundadir.

744/754
1. igne Seti 1
2. Tornavida 1
3. Cimbiz 1
4. Dagitici 1

(4. IGNE BILGISI

3
2l — -
8 4y
) (15
| |
td SlL]
_,!.!l--:l'l
| T
|| | 1
11 L

® Singer # 2022 boyut 90/14 makine ile birlikte
verilmektedir
® Acil durumda, standart # 2020 kullanilabilir.

Bununla birlikte, énerilen gerilim ayarlari ye-
niden yapiimadidi sirece, dikislerin atlamasi
olusabilir.

Singer igne # 2022

Mevcut
Boyutlari

80/11
90/14




(5. ANA PARCALAR )

iplik kilavuzlari ve tutucu

Tasima kulpu

Sol igne iplik gerginlik kadrani (mavi)
Sag igne iplik gerginlik kadrani (yesil)
Ust luper iplik gerginlik kadrani(turuncu)
Alt IGper iplik gerginlik kadrani(sari)
Digli plakasi

Destek kapag!

9. Luper kapagi

10. Agma kapama ve 1sik digmesi

11. Dikis uzunluk kadrani

12. Volan

13. Makara tezgahi

14. Makara tutamaci

15. Makara gubugu

16. Dikis baski ayagi kaldirma kolu

17. Diferansiyel besleme ayarlama manivela kolu
18. Dikis genislik parmak destek plakasi

©NOOA WM~

(2)

( Bir Dikisin Saglamlastiriimasi )

Sirfile dikisi yaparken saten kurdele koymak dikisi
diizgiin hale getirecektir.

Kurdeleyi, ayagin éniindeki delikten gegirin.

Makinenin arkasina ayagin altina kurdeleyi yerlesti-
rin ve elbise dikigini dikin.

Kurdele, dikis dikilirken ilistirilir.

(Zincirsiz sekilde serit ile siisleme )

Hareketli Uist bigag ¢galismaz konuma getirin
Ayagin 6n tarafindaki delikten yiin ipligi veya saten
kurdele gibi dolgu seridini gegirin.

Ayak altina dolgu seridini yerlestirin ve istenen uzun-
lukta zincirsiz hale getirin.

Zincirsiz hale getirilen seritler tek baglarina da kulla-
nilabilirler veya 3 veya 4 kat seritler icine dokunabi-
lirler.
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faazrgl)(.etll st bicagi calismaz konuma getirin. (Say : 6. LUPER KAPAGININ /
ACILMASI

/N Dikkat

Gl¢ digmesini kapattiginizdan emin olun
® Kapagi gidebilecegi yere kadar saga dogru itin 1
® Kapag! kendinize dogru ¢ekin 2

/N Dikkat

Liper kapaginin dikis yaparken kapali
oldugundan emin olun.

® Kumasin kesik ucu lzerinde dikis yapin.

® Koseye gelmeden 6nce dikisi birakin ve Koseyi
dizlestirmek igin kumasi sola katlayin.

7. LUPER KAPAGININ
ARKASINDAKI ANA PARCALAR
® Dikis yaparken kati hareket ettirirken kumas ucunu
diz bir ¢izgede yavasca tutarak dikise devam edin. 1 Ust liper
2 Hareketli Gst bigak
3 Dikis baski ayagi wer
4 Sabit alt bigak L |
5 Alt liper
6 Dikis genisligi parmak kolu
7 Dikis genisligi ayarlama diigmesi
( igne yerlestirmesi ) -
| (7. DIKISTEN ONCEKI HAZIRLIK |
L] !(;neleri dikis baski ayagdinin sol tarafina yerlestirin.
Igneler cikartiimasi kolay olacaktir ve bigaklarin . ) —l )\
kesme hareketinden uzakta olacaktrr. ® Ayak pedal figini 1, makineye 2 takin. ' 3 o A
® Elekirik figini 3 elektrik prizine 4 takin . = ll.l- L g
| el
® Gl digmesi: Acik duruma getirmek icin — ;? 7T ﬂf“ 0
A Dikkat - isaretine basin L= = N
igneler tizerinde dikis yapmak bigagin kesme ucu- | Kapali duruma getirmek icin O & i = fR |
na zarar verecek ve veya onu tahrip edecekir. isaretine basin ff']j' 7 f {
- == ® Makineyi ¢alistirmak ve hizi kontrol etmek igin o : . |
TV = t 3 (4
(Uiplik zincirinin baglanmasi ) ayak pedalina basin. 1 L
® Ne kadar siki basarsaniz makine o kadar hizli di-
kecektir.

® Genis bir delikten, el dikis ignesine(resimli 6rtl ig-
nesi gibi) iplik zinciri ile iplik gegirin. ® Makinenin dikis yapmasini bitirmek Ulzere, aya- UYARI:

Co o . . ginizi pedaldan kaldirin. o o
® |pligi sabitlestirmek icin dikisin sonuna igneyi so- Sadece bu makine ile verilmig olan ayak pe-

kun. dalini kullanin. Takip eden sayfadaki Uyarila-
| ra dikkat ettiginizden emin olun.

Not: Kivrik bastirmali iplik zincirini sabitlemek igin |

sayfa 39’a bakin.
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(9. IPLIK TAKMAK iCIN HAZIRLIK )

(plik Kilavuz tutucusunun ayarlanmasi )

® Bu makine, algak pozisyonda iplik kilavuz tu-
tamaci ile birlikte sevk edilmektedir

® iplik kilavuz tutamacini tamamen uzatin.

® Teleskop Uzerindeki iki baglanti, dogru sekilde
yerlestirildiklerinde, yerlerine otururlar.

® Makara pinleri tzerinden iplik kilavuzlarini or-
talayin.

® Makara pinleri (izerine konik adaptorleri yer-
lestirin.

Not. Eger makineye iplik takil ise, dolagmasini én-
lemek Uzere iplikleri duzeltin.

® Kumasin ters taraflarini bir arada katlayin ve dikin.

® Kivirma ignelerine ayni yonde baski uygulayin.

(Kare Kdéselerin Dénulmesi )

1) Dis Kése

® Sirfile dikis ucuna paralel olarak, késeden yaklagik
olarak 2 cm (51/64 ing) kesin.

® A noktasinin étesinde bir dikis dikin ve durun.
® igneyi ve dikis baski ayagini kaldirin.

® Disli plakasinin parmaginda kalmis ipligi almak icin
yeterli olacak sekilde, kumasi makinenin arkasina
surikleyin.

Not: Dikis baski ayag ayrintiy1 gdstermek igin ¢ikar-
tilmugtir.

® Kumasi cevirin ve bigagin kesme ucu ile paralel ko-
numlandiriimasini saglamak lzere dikis baski aya-
gini asagi indirin.

® Gevsemis iplikleri yukari ¢ekin daha sonra dikmeye
baslayin.

2. Ig Kése

® Dikis ucunda kumasi kesin

#.r"'

Kesme hatti

A

Kesme |

hatt i

ﬁ____

Kesme uzunla-
masina kesi- gi
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( Bir overlok gizli kenarin dikilmesi )

Fazla kumas kirpilir ve kenar dikilir ve islenmemis
uclar bir operasyonla overlok yapilir.

Overlok gizli kenari, 6rgu giysi dikisi icin en uygun-
dur. Bu, neredeyse hi¢ géziikmeyen kalici bir bitim
saglar.

Sol igneyi ¢ikarin ve makineyi dar 3 iplik overlok di-
kisi igin ayarlayin.

Not: Ug iplik yassi kilit dikisinden de yararlanilabilir.

Dikis uzunlugu kadranini 4 e ayarlayin.

Kenari, kumasin ters tarafina katlayin, daha sonra
katin 6 mm(1/4”) étesine sag tarafa dogru geri do-
nan.

Makine ignesinin Katin ucunu ancak tutmasini sag-
layacak sekilde uzatilan kenar ucu Ulzerinde dikis
yapin.

( Kivirma ignelerinin dikilmesi )
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Elbiseyi kesmeden énce kumas Uzerine kivirma ig-
nelerini dikin.

Sol igneyi ¢ikarin ve makineyi dar 3 iplik overlok di-

kisi icin ayarlayin.

Not: Bu teknik i¢in ayni zamanda kivrik bastirma di
kisinden de yararlanilabilir.

Hareketli st bigag! calismaz konuma getirin. (Say-
fa 25).

Suda ¢ozllebilen kumas isaretleyicisi kullanarak ki-
virma ignelerinin istenen sayisi ile kumas! isaret-
leyin.

Qlkariﬁi?

10. IGNELERIN CIKARIL-
MASI VE TAKILMASI

( ignelerin gikariimasi igin )

A Dikkat :

igneleri gikarmadan &nce makineyi elektrik
prizinden cektiginizden emin olun.

® igne en yiiksek pozisyonuna gelinceye kadar
volani kendinize dogru gevirin.

® igne sikma vidasini kiigiik bir tornavida ile gev-
setin ancak ¢ikarmayin.

. Sol igne sikma vidasi
. Sag igne sikma vidasi
. Sol igne

. Sag igne

A O =

o igneleri gikarin

(ignelerin takilmasi igin )

/N Dikkat

igneleri yerine takmadan dnce makineyi
elektrik prizinden gektiginizden emin olun.

® Dz yiuzeyi ile igneyi arkaya dogru tutun

® igneyi gidecegi yere kadar igne kiskacina yer-
lestirin

® Glvenli bir sekilde igne sikma vidasini sikin.

Not : * Bu makinede # 2022 igneleri kullanihr. Ek
igne bilgisi icin Sayfa 7’ye bakin.

*igneyi cikarmak ve yeniden yerlestirmek zor
gelirse, baski plakasini kaldirin.
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(11. MAKINEYE iPLIK GECIRME )

( iplik Gegirme Diyagrami )

® Bir renk kodlu iplik gegirme diyagrami, dogru ip
takmak igin luper kapaginin igine yerlestiriimis-
tir.

® 1 ila 4 de gosterilen sirada makineye iplik gegi-

rin.
( Renk Kodunun Anlagiimasi )
1 Ust luper ipligi Turuncu
2 Alt luper ipligi Sari
3 Sag igne ipligi Yesil
4 Sol igne ipligi Mavi

(' Makineye Dogru Sekilde iplik Gegirmek igin)

/N Dikkat :

Glg dugmesini kapattiginizdan emin olun.

1. Ust liipere iplik gecirme (turuncu)

® 1 jla 8 arasinda gosterildigi gibi Ust IGpere ip-
lik gegirin.

o iplik kilavuzundan arkadan éne dogru ipligi
gegirin. 1

-~
i

@0@

=

. dekoratif yassi Kilit dikisi

Dikigleri diiz gekmek icin dikisin ter yanlarindan ge-
kin. |

. Yassi Kilit Dikis Hakkinda ek bilgiler

Hareketli Ust bicag! ¢calismaz konuma getirin. (Say-
fa 25). Kumas, bu dikiste stislenmez.

Kumasin ters yanlarini bir araya katlayin.

Dikisin, kumagin disina tasan dikisi pargasi ile dikil-
mesi igin kumas! yerlestirin.

Yassilastirmak icin dikigin karsi taraflarini gekin.

Gerginlik, kumasin diz gekilmesi igin dogru sekilde
ayarlanmak zorundadir.

EJst ltper ipligi, yassi kilit dikisinde, ¢ikintili ipliktir.
Ust lipere dekoratif bir iplik yerlestirin ve alt lipere
ve igneye gdze carpmayan iplikler yerlestirin.

Capraz teyel dikisi icin, sag yanlar bir arada sekilde
dikis dikin. Igne ipligi, capraz teyeli (merdiveni) ya-
ratan gbze carpan ipliktir. (A)

:",.rll,d--"‘“;ﬁ‘

‘s Ust taraf

Alt taraf




[24. DiKiS VARYASYONLARI VE] 4

DiKiS TEKNIKLERI

(Yassu Kilit Dekoratif Dikisinin Dikilmesi )

® Yassi Kilit Dikisi, dikisi dikerek ve dikisi yassi hale
getirmek icin kumagi gekmek suretiyle, 3 iplik over-
lok dikisinin gerginligini ayarlamakla elde edilir.

® Yassi Kilit Dikisi bir yapi veya dekoratif dikisi olarak
veya sadece sls olarak kullanilabilir.

(1) Makine Ayari

® Sol veya sag igneyi yerinden ¢ikarin

o iplik gecirilmis makine ve 3 iplik overlok dikis igin
ayarlanmis gerginlik ile ise baslayin. (Sayfa 30)

o igne iplik gerginligini (mavi veya yesil) oldukga gev-
setin.

o Ust luper iplik gerginligini (turuncu) hafifce gevse-
tin.

® Alt |Gper iplik gerilimini (sar1) oldukga sikin

2. Dikisi Yassi Kilit olarak yapmak

® FElbisenin sag tarafi (izerine dekoratif bir dikis dik-
mek Uzere kumasin ters yanlarini bir araya getirin.

® Fazla kumasin kenarlarini kirparak, dikisi dikin.

® igne ipligi (yesil veya mavi) kumasin alt tarafinda
bir V sekli olusturacaktir.

® Alt liper ipligi, kumas ucunda duiz bir ¢izgiye dénu-
secektir.
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Cikarin

igne ipligi

i

Ustliiper ipligi N i)
Igne ipligi

[ . —=Alt ltper ipligi
. Ust taraf Alt taraf

e Ust kapak iplik kilavuzuna
ipligi, iplik kilavuzu altinda
bu serbest kalincaya kadar
ipligi asagr dogru cekerek,
gegirin. 2

® pligi parmakla tutarken, bunu gerilim diskleri
arasindan gegirin ve gerilim diskleri arasina uy-
gun sekilde yerlesmesini temin etmek igin ipligi
asag! cekin. 3

® Makinenin liper bdlgesine, turuncu kodlanmig
iplik kilavuzunu izleyerek iplik gegirin. (4-7)

e Onden arkaya Ust liperdeki delige iplik gegirin.
8

Not: Lipere iplik gegirme konusunda yardimci
olmak Uizere, aksesuar setinde verilen cim-
bizlari kullanin.

e ipligin yaklasik 10 cm (4 ing¢)’sini liperden ¢ekin
ve digli plakasinin arkasina yerlestirin.
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2. Alt [iperden iplik gecirilmesi (Sari)

® 1-9 da gdsterildigi Uzere alt Iiperden iplik gegi-
rin.

o pligi arkadan 6nce dogru iplik kilavuzundan
gegirin. 1

e iplik kilavuzu altinda ser-  /
best kalincaya kadar ipligi
asagl dogru cekerek Ust
kapak iplik kilavuzuna iplik
gegirin. 2

e

o pligi parmakla tutarken, bunu gerilim diskleri
arasindan gegirin ve gerilim diskleri arasina uy-
gun sekilde yerlesmesini temin etmek icin ipligi
asagi cekin. 3

14

Kivrik bastirma dikisi hakkinda ek bilgiler

® Dikmeye basladiginizda iplik zincirini, dikiste kivril-
masini 6nlemek igin, tutun.

® Dikis yoninde malzeme uzerine hafif bir gerilim uy-
gulayin ve daha ince dikis finisi elde edilebilir.

® Kivrik bastirma igin elde edilebilecek asgari surfile
dikis genisligi, kesme genisligi 3,5 mm (9/64 in¢) al-
tinda ayarlanamadigindan dolayi, yaklasik olarak
1.5 mm (1/16 ing) dir.

Kivrik bastirma iplik zincirinin sabitlenmesi
icin.

® Dikisin sonuna sivi dikis dolgusundan kuguk bir dam-
la tatbik edin. Kurumaya birakin daha sonra dikislere
yakin sekilde zinciri kesin.

Not: Kullanmadan énce, sivi dikis dolgusunun renk
solmazligini test edin.

-
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Not: Guzel bir kenar baski dikisi icin, Ust lipere

yunld naylon iplik ve alt lipere ise hafif normal
iplik takin.

( 1) 3 iplik standart kivrik bastirma dikisi )

Dogru Dengeleme

® Her bir Gerginlik kadranini Sagda gosterilen Ayar-
lara getirin. Ve kumasinizin bir numunesi tizerinde
bir deneme dikisi yapin.

2) 3 iplik Ust ltper iplikli kath kivrik bastir-
ma dikisi

Dogru Dengeleme

® Her bir Gerginlik kadranini Sagda gosterilen Ayar-
lara getirin. Ve kumasinizin bir numunesi lizerinde
bir deneme dikisi yapin.
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igne pozisyonu

Dikis Genislik Parmak Kolu R

| Dikis Uzunlugu

Ust laper ipligi

igne ipligi

Ust taraf
Alt taraf
{504}
Ust liper Gerilim Kadrani |
ipligi Mavi Ye§il_ Turuncu| Sari
Polyester 2.0 7.0 28
| Yiinlu naylon 2.0 3.5 25

Ust taraf

igne ipligi
Alt taraf

Ust liiper Gerilim Kadrani
ipligi Mavi | Yesil [Turuncu] Sari
Polyester 20 | 50 | 70

| YUnlG naylon

20 20 50

Alt liper, uzak sagda oluncaya kadar volani
kendinize dogru gevirin.

Makinenin alt bolgesine, sari renk kodlu iplik
kilavuzlarini izleyerek, iplik gegirin. 4-7

Not: Lipere iplik gegirme konusunda
yardimci olmak lzere, aksesuar setinde
verilen cimbizlari kullanin.

iplik kilavuzundan 4 cm (1-1/2 ing) kadar cim-
bizla ipligi yakalayin. 7

iplik kilavuzunun altina ve sol tarafina yavas
sekilde cimbiz noktalari ile ipligi yerlestirin.

ipligi yukari cekin ve iplik kilavuzuna dogru ce-
kin. 8

ipligi, sol ltperin tst ucu arkasina ve lzerin-
den gegirin

Daha sonra, liperdeki delige ge¢mesi igin
asag! dogru onu yavasga gekin. 9-B

ipligi yukari kaldirin ve bunu liiperin sonunda-
ki delikten gegirin. 10

Not: Lipere iplik gegirme konusunda
yardimci olmak uzere, aksesuar setinde
verilen cimbizlari kullanin.

iplik, alt ltperin yuvasinda yerlegtirilmelidir.

ipligin yaklasik 10 cm(4 incini) liiperden gekin
ve bunu Ust llperin Ustiine ve digli plakasinin
arkasina yerlestirin.




3. Sag igneye iplik gecirilmesi (Yesil)

® 1~8 da gosterildigi lizere Sag igneden iplik

gegirin.

® ipligi arkadan énce dogru iplik kilavuzundan

gegirin. 1

® iplik kilavuzu altinda ser- f/_
best kalincaya kadar ipligi
asagl dogru cekerek Ust
kapak iplik kilavuzuna ip-
lik gegirin. 2

\

o pligi parmakla tutarken, bunu gerilim diskleri .f/
arasindan gegirin ve gerilim diskleri arasina uy-
gun sekilde yerlesmesini temin etmek icin ipligi

asagi ¢ekin. 3

16

A A

Not: Harika kivrik bastirma dikisi igin, Ust IGpe-
re yUnli naylon iplik gegirin ve igne ve alt
lipere hafif agirliktaki normal iplik gegirin.

[ 1) 2- iplikli kenar overlok dikisi |

Dogru Denge

IGNE POZISYONU lf—’_']
'DiKiS ENi DUGMESI 5
DIiKiS UZUNLUGU F-2
DAGITICI KULLANIM

® Her bir gerginlik ayar digmesini sagda gdsteri-
len degerlere ayarlayin ve bir bez pargasi Uze-

[ 2-iplikli standart kenar baski dikisi

Dogru Denge

e Her bir gerginlik ayar digmesini sagda gosteri-
len deg@erlere ayarlayin ve bir bez pargasi Uze-

Ust taraf &=a Alt taraf (502)

Ustloper | Gerginlik ayar digmesi
ipligi | Mavi | Yesil [Turuncu| Sarn
Polyester o ao
Yinli naylon ?u. . _JU—

Alt liiper

ipligi
Ust taraf }  Alttaraf (503)
Ust liper Gerginlik ayar diigmesi

ipligi Mavi | Yesil |Turuncu| Sari
Yinli riylon__ 08 55
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(23. KIVRIK BASTIRMA DiKiSi )

Bu makine dort tip Kivrik bastirma dikisi yapabi-
lir.

Kivrik bastirma dikisi, kumas kenarinin yuvarlan-
masi ve slrfile yapilmasi ile elde edilir.

Pamuklu kumas, ince yunli kumas, ¢ok ince ve
seffaf muslin, krep gibi hafif agirliktaki kumaslarda
en iyi verim alinir.

Kivrik bastirma dikisi, agir veya sert kumaglar igin
uygun degildir.

Makine Ayarlanmasi

36

Sol igneyi yerinden ¢ikartin

Dikis geniglik parmak kolunu R ayarina getirin.
(Sayfa 28’e bakin)

Gerekli oldugu sekilde Dikis genislik parmak kolu-
nu gevirmek suretiyle yiv plakasi tzerindeki R isa-
reti ile dikis genisligi parmak destek plakasinin sol
ylzund hizalayin.

Dikis uzunluk kadranini “ F-2” ye getirin ve boyle-
ce ince bir dikis yapilacaktir.

igne: Singer ignesi # 2022 boyut 80/11 veya 90/
14

iplik: iplik kombinasyonlarinin gesitli varyasyonla-
rindan kivrik bastirma dikis yapmak igin yararlani-
labilirler.

® 4-6 noktalarindan iplik gegirmeye devam edin.

Not: iplik kilavuzunun st iplik yolundan
ipligi gegirdiginizden emin olun. 6.

® Sag ignenin ortasindan ipligi gegirin. 8

Not: i§nenin ortasindan iplik gegirmeyi kolay-
lastirmak icin, aksesuar setinde verilen
cimbizlar kullanin.

o ipligin yaklasik olarak 10 cm(4 ingini ) serbest
sekilde sarkmasi i¢in ¢ekin.

o ipligi arkaya, dikis baski ayadi altina yerlesti-
rin.

17



4. Sol igneye iplik gegiriimesi (Mavi )

18

® 1-8 da gosterildigi lizere Sol igneden iplik ge-

girin.

® pligi arkadan énce dogru iplik kilavuzundan

gegirin. 1

iplik kilavuzu altinda ser-
best kalincaya kadar ipligi
asagl dogru cekerek Ust
kapak iplik kilavuzuna ip-
lik gegirin. 2

ipligi parmakla tutarken, bunu gerilim diskleri
arasindan gegirin ve gerilim diskleri arasina uy-
gun sekilde yerlesmesini temin etmek igin ipligi
asag! cekin. 3

( 6) 4 iplik ultra gergin yardimci emniyet diki§i)

Not: * bunlar sadece tavsiye edilen gerilim
ayarlaridir.

* Gerilim ayarlari asagidakilerden etkilen
mektedir:
1) kumasin tipi ve kalinligi
2) igne kalinig
3) ipligin boyu, tipi ve lif icerigi

Dogru Denge

® Her bir Gerginlik kadranini Sagda gosterilen Ayar-
lara getirin. Ve kumasinizin bir numunesi Gzerin-
de bir deneme dikisi yapin.

Dengeleme Yapma

® (st luper ipligi, kumasin alt kisminda yer aldigin-
da
- Ust ltper iplik gerilim kadranini (portakal rengi)
daha yulksek bir rakama getirin
- Veya alt luper iplik gerilim kadranini (sar1) da-
ha disuk bir rakama getirin

® Alt lGper ipligi, kumasin Ust tarafinda gézuktugun-
de
- Alt ltper iplik gerilim kadranini (sar) daha yuk-
sek bir rakama getirin
- Veya Ust luper iplik gerilim kadranini (portakal
rengi) daha dusik bir rakama getirin.

® Sol igne ipligi cok gevsek ise, igne gerilim kadra-
nini (mavi) daha ylksek bir rakama getirin.

® Sag igne ipligi cok gevsek ise, igne gerilim kadra-
nini(mavi) daha ylksek bir rakama getirin

o ™
igne Pozisyonu --i
Dikis Genislik Parmak Kolu 5
| Dikis Uzunlugu 2-4
Ust ltiper ipligi
liper
_ ipligi
Sag Igne ipligi
Sol Igne
ipligi
. Alt taraf
Ust taraf
(514}
Kumas Gerilim Kadrani
Mavi | Yesil Turuncul Sari
Hafif agirlikta | 2.0 15 2.0 20
Orta Agirlkta | 25 | 20 | 25 20
AGIr 20 | 25 | 30 | 20
Ust ltper ipligi
Alt ltper ipligi
Sag igne
ipligi o
. ipligi
Ust taraf Alt taraf
Ust Iuper |p||g|
/ {I-\étl Itper ip-
.Salgllgne Sol igne &=
3 ipligi ipligi =
Ust taraf Alt taraf
Ust ltper ipligi
_Alt luper ip-
Sag igne .“" lig
ipligi -~ Sol lane &
. ipligi
Usttaral et tuper ipligi At taraf
Alt ltper ipligi
(] ipligi
\ Ust taraf 1PlIg Alt taraf 7
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(5) 3 iplik katl kenar overloku )

Not: * Bunlar sadece tavsiye edilen gerilim
ayarlaridir.

* Gerilim ayarlari asagidakilerden etkilen-
mektedir:
1) kumasin tipi ve kalinligi
2) igne kalinligi
3) ipligin boyu, tipi ve lif icerigi

Dogru Denge
® Her bir Gerginlik kadranini Sagda gdésterilen Ayar-

lara getirin. Ve kumasinizin bir numunesi lizerinde
bir deneme dikisi yapin.

Dengeleme Yapma

[ Ust__ IGper ipligi gerilimi cok gevsek ise
- Ust luper iplik gerilim kadranini (portakal rengi)
daha yiiksek bir rakama getirin

® Alt lUper ipligi gerilimi gok gevsek ise
- Alt lGper iplik gerilim kadranini (sar1) daha yuk-
sek bir rakama getirin
- Veya Ust luper gerilim kadranini (portakal ren-
gi) daha disuk bir rakama getirin.

o igne ipligi gerilimi cok gevsek ise
- Igne ipligi gerilim kadranini (mavi veya yesil)
daha ylksek bir rakama getirin.
- Veya Igne ipligi gerilim kadranini (portakal ren-
gi) daha disuk bir rakama getirin

34
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igne Pozisyonu

Dikis Genislik Parmak Kolu

Dikis Uzunlugu

Ust taraf Alt taraf
Kumas Gerilim Kadrani |
. Mavi | Yesil [Turuncu| Sar |
Hafif agirlikta 2.0 05 | 80 |
Orta Agirlikta| 3.0 o5 | 70 |
Agir J 4.0 0.5 B8O
Kumas [ Gerilim Kadrani
| Mavi | Yesil [Turuncu| Sari
Hafif agirlikta 20 | 05 | 60
Orta Agirlikta an 0.5 7.0
Agir 40 | 0S5 B.O
. f I
igne ipligi I|l."
. Alt|uper ipligi
Ust liper ipligi joer ol
Ust taraf Alt taraf
igne iplig A
Ust Itiper ipligi ‘h"{“per Ipligi
" igne ipligi
Ust taraf 9 Alt 'zirgaf
igne ipligi . y
Ust Iaper ipligi It ldper ipligi
igne ipligi
Ust taraf Alt taraf

y

® 4-5 noktalarindan iplik gegirmeye devam edin.

Not: iplik kilavuzunun alt iplik yolundan ipligi
gegirdiginizden emin olun. 5

® Sol ignenin ortasindan ipligi gegirin. 7

Not: ignenin ortasindan iplik gecirmeyi kolay-
lastirmak igin, aksesuar setinde verilen
cimbizlari kullanin.

® ipligin yaklasik olarak 10 cm(4 ingini ) serbest
sekilde sarkmasi igin gekin.

® ipligi arkaya yerlestirin, dikis baski ayag: alti-
na

(Onemli iplik Gegirme Bilgisi )

® Alt IGperin yanlis ipliklendiriimesini 6nlemek
lzere her zaman en son olarak ignelere iplik
gegirin.

® Eger alt luper ipliksiz kalirsa

1. Ignelerin ipliklerini gikartin
2. Alt lipere iplik gegirin
3. ignelere iplik gegirin.

Dogru
Gorlntl

Yanlis
Gorunti




[ 12.IPLIKLERIN DEGISTIRILMESi
VE BAGLANMA YONTEMI

® iplik tipini veya rengini degistirmek tizere silin-
dirin yanindaki ipligin uglarini kesin.

® Tezgah Uzerinde yeni ipligi yerlestirin

® Yeni ipligi ve eski iplik uglarini bir arada bag-
layin.

® iplik uglarini 2-3 (1 ing) uzunluga kirpin.
Eger ¢ok kisa kirpilirsa, iplikler ¢ézilebilir.

® D{igim emniyetini test etmek zere her iki ip-
ligi de siki bir sekilde gekin.

® Gerilim kadran ayarlarini not edin

® Kadran duruncaya kadar gerilim kadranlarini
asaglya gevirin.

o iplikleri makineden bir kerede gekin.

® Eger iplikler kolay sekilde g¢ekilmiyorsa, iplik
kilavuzlarinda herhangi bir karisma veya iplik
tezgahi altinda ilmiklenme olup olmadigini
kontrol edin.

® igneden ipligi cekerken, ignenin 6n tarafinda
digim varsa DURUN.

o pligi kesin ve bunu igneden gecirin
® Gerilim kadranlarini 6nceki ayarlarina geri ge-
tirin.

20

'

(4) 3 iplik yassi kilit )

Not: * Bunlar sadece tavsiye edilen gerilim
ayarlaridir.

* Gerilim ayarlari asagidakilerden etkilenmek-
tedir:
1) kumasin tipi ve kalinligi
2) igne kaling
3) ipligin boyu, tipi ve lif icerigi

Dogru Denge
® Her bir Gerginlik kadranini Sagda gdsterilen Ayar-

lara getirin. Ve kumaginizin bir numunesi tizerinde
bir deneme dikisi yapin.

Dengeleme Yapma

® Alt ltper ipligi cok gevsek ise
- Alt liper iplik gerilim kadranini (sar) daha yuk-
sek bir rakama getirin
- Veya igne ipligi gerilim kadranini (mavi veya
yesil) daha ylksek bir rakama getirin.

L] UstHIUper ipligi cok gevsek ise

- Ust luper iplik gerilim kadranini (portakal rengi) |

daha ylksek bir rakama getirin
- Veya Igne ipligi gerilim kadranini (mavi veya
yesil) daha dusuk bir rakama getirin.

(] Igne ipligi gerilimi cok gevsek ise
igne ipligi gerilim kadranini (mavi veya yesil)
daha ylksek bir rakama getirin.
- Veya igne ipligi gerilim kadranini (portakal ren-
gi) daha disik bir rakama getirin

igne Pozisyonu

Dikis Genislik Parmak Kolu 5

Dikis Uzunlugu

Ust Taraf
Alt Taraf {505}
Kumas | Gerilim Kadrani
Mavi | Yesil |Turuncu Sari
Hafif agirhkta | 0.5 45 50
Orta Agirlikta | 0.5 50 6.0
Agir 0.5 E.5 70
Kumasg Gerilim Kadrani
Mavi | Yesil [Turuncu Sari
Hafif agirhkta o 50 50 |
Orta Agirlikta | 0.5 1] 55
Agir | 05 | 55 6.0
lane ipligi- igne ipligi
Ust ltper ipligi b
stiuper iplg! Alt liiper ipligi
Ust Taraf Alt Taraf
. / ¥ N
Igne ipligi / Igne ipligi
Ust lper ipligi T,
peripio Alt luper ipligi
Ust Taraf Alt Taraf
igne ipligi ig;ne ipligi
st liper inlidi \
Ust liper ipligi - | It liiper ipligi
i\ Ust Taraf Alt Taraf
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(3) 3 iplik overlok )

Not: * Bunlar sadece tavsiye edilen gerginlik
ayarlandir.

* Gerginlik ayarlar agagidakilerden etkilen-
mektedir:
1) Kumasin tipi ve kalinligi
2) igne kalinlig
3) ipligin boyu, tipi ve lif igerigi

Dogru Denge

Her bir gerginlik kadranini sagda gosterilen ayar-
lara getirin ve kumasinizin bir numunesi tzerinde
bir deneme dikisi yapin.

Dengeleme Yapma

32

Ust ltiper ipligi, kumasin alt kisminda yer aldigin-

da

- Ust ltper iplik gerginlik kadranini (turuncu) da-
ha yuksek bir rakama getirin

- Veya alt liper iplik gerginlik kadranini (sar) da-
ha dusik bir rakama getirin

Alt luper ipligi, kumasin Ust tarafinda géziktugin-

de

- Alt luper iplik gerginlik kadranini (sari) daha
disuk bir rakama getirin

- Veya Ust luper iplik gerginlik kadranini (turun-
cu) daha yiiksek bir rakama getirin.

igne ipligi cok gevsek ise, igne gerginlik kadranini
(mavi veya yesil) daha yiksek bir rakama getirin.

igne Pozisyonu L 1=l

Dikis Genislik Parmak Kolu 5

Dikis Uzunlugu 2-4

Alt luper
ipligi

Ust taraf
Alt taraf (504)

Kumas Gerginlik Kadrani
Mavi | Yesil [Turuncu| Sari
Hafif agirlikta | 1.5 20 20
Orta Agirlikta | 2.5 25 | 20
|AGIr | a0 30 | 20
Kumas Gerginlik Kadrani
Mavi | Yesil [Turuncu| Sari
Hafif agirlikta 2.0 20 2.0
Orta Agirlikta a0 25 2.0
Agir 35 | 20 20

Ust luper ipligi

AR

i’
. lIII
Igne ipligi

Ust taraf

Ust ltiper ipligi

igne ipligi ﬁper ipligi
Ust taraf Alt taraf
Ust ltiper ipligi

VTGN S
, .

{

igne ipligi

Alt luper ipligi

Ust taraf Alt taraf

13.DIKIS UZUNLUGUNUN
AYARLANMASI

® Dikis uzunluk kadrani, bir ¢ok dikis kosullari
icin 3 mm (1/8 ing) ayar Uzerinden ayarlan-
malidir.

® Agir olan kumaglarin dikisi sirasinda, dikis uzun-
lugunu 4 mm (5/32 ing)’e getirin.

® Hafif olan kumaglarin dikisi sirasinda, dikis
uzunlugunu, burusma olmadan mikemmel di-
kisler elde etmek Uzere, 2 mm (5/64 ing)’e ge-
tirin.

13.DIKIS GENISLIGININ
AYARLANMASI

® Sirfile dikis genisligine, igne pozisyonunu ye-
niden konumlandirmak suretiyle ve ayni za-
manda genislik ayar kolu ile erigilebilir.

igne pozisyonunu degistirmek suretiyle
genisligin ayarlanmasi

® Sirfile dikis genisligi igne pozisyonun degisti-
rilmesi ile ayarlanabilir.

a. Sadece sol ignenin kullaniimasinda5,7 mm
(7/32 ing)

b. Sadece sag ignenin kullaniimasinda 3,5 mm
(9/64 ing)

(Ayarlama kolu ile genislik ayar

® Genislik ayarlama diizenlemesi kolunun kul-
lanilmasi, asagida gdsterilen genislik yelpa-
zesi iginde daha fazla ayarlamaya izin vere-
cektir.

a. Sadece sol ignenin kullaniimasinda 5.2 ~ 6.7mm
(13/64 ~ 17/64 ing)

b. Sadece sag ignenin kullaniimasinda 3.0 ~ 4.5mm
(1/8 ~ 11/64 ing)

=

i

5fmm| |  35mm
mzz"a; (3647)

Sol igne

$ Sag Igne
Igne

s2mm|_ |

r 30mm | |
(13/847) (18% |
ﬁ]"mm_ 4 5 mm E_ 2
(177547 (11847 '

Sol / Sag Sol igne Sag igne

Igne
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Genislik Ayar Kolu

/N Dikkat

Ayarlama yapmadan 6nce, giic digmesini
kapattiginizdan emin olun

® |iUper kapaginin agiimasi ayarlamay! kolay-
lastiracaktir

® Calismaz pozisyonda Ust bicagin yerlestiril-
mesi ayarlamay! kolaylastiracaktir

® Makine ile birlikte verilen alti kdseli anahtarla
geniglik ayarlama kol seti vidasini gevsetin ve
bilgi notu olarak disli plakasi tzerindeki dere-
ce isaretlerinden yararlanarak, dikis genislik
parmak destek plakasinin A ucunu istenen di-
kis genisligine getirin. Daha sonra siki sekilde
set vidasini sikigtirin.

/N Dikkat

Makineyi calistirmadan evvel her zaman
liper kapagini kapatin.

15. DIKIS BASKI AYAGININ BA-
SINCININ AYARLANMASI

® Bu makinenin dikis baski ayadinin basinci, or-
ta agirhkl kumaslarin dikilmesine uygun sekil-
de fabrikada 6nceden ayarlanmaktadir.

® Malzemelerden bir cogu Dikis baski ayaginin
basincinin ayarlanmasina gerek duymamasi-
na ragmen, hafif agirikh ve agir kumaslari di-
kerken, ayarlamanin gerekli oldugu bazi du-
rumlar s6z konusudur.

® Bu tir bir durumda, tornaviday: Ust kapaktaki
erisim deligine (A) ve basin¢ ayarlama vida-
sindaki delige(B) sokun ve gerektigi gibi du-
zenleme vidasini gevirin.

Not: Dlizenleme vidasini, Ust kapak kargisin
da duruncaya kadar saat ydnunun tersine
cevirin. Daha sonra, standart baski ayagi
bar basinci olan 6 gevirmeyle vidayi saat
yéniinde gevirin.

® Hafif agirlikl kumas icin :  Basinci disirin

® Agir kumas igin : Basinci artirin.

22

(2) 2-iplikli standart kenar baski dikisi

Not: * Bunlar sadece tavsiye edilen gerginlik

ayarlaridir.

* Gerginlik ayarlari sunlardan etkilenir;
1) kumasin tipi ve kalinligi
2) ignenin kalinlig
3) Ipligin kalinhg: ve tipi

* Ust ltiperin dagrticiya déniistiriiimesi ile

ilgili bilgi icin sayfa 26’ya bakin.

Dogru Denge

® Her bir Gerginlik Ayar Digmesini sagda gdsterilen
degerlere ayarlayin ve bir bez parcasi izerinde di-

kisinizi test edin.

Dengenin Ayarlanmasi

o Alt ltiper ipligi kumasin alt tarafinda oldugunda;
— Alt IGper ipligi gerginlik digmesini (sar1) ylksek

bir numaraya dogru cevirin.

— Veya igne ipligi gerginlik diigmesini (mavi veya

yesil) duslk bir numaraya dogru gevirin.

* igne ipligi cok gevsek oldugunda;

— Igne ipligi gerginlik diigmesini (mavi veya yesil)

dislk bir numaraya dogru gevirin.

— Veya alt ltper ipligi gerginlik digmesini (sari)

dusik bir numaraya dogru gevirin.

1

iGNE POZISYONU ||

)
DIKIS ENIDUGMESI | s |
DIKiS UZUNLUGU 2-4 |
DAGITICI KULLANIM |

Alt 'IUper
ipligi

Igne ipligi

Ust taraf A tarat
(503)
Kumasg ._Gerginlik ayar digmesi
| Mavi | Yesil |Turuncu| Sari
| Hafif o Dagitici| 5.0
Normal 08 DaQItICI. ﬁ.l:l_
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22. TAVSIYE EDILEN GERGIN-
LiK AYARI

[ 1) 2-iplikli Kenar Overlok Dikisi ]

Not: * Bunlar sadece tavsiye edilen gerginlik
ayarlaridir.

* Gerginlik ayarlari sunlardan etkilenir;
1) Kumasin tipi ve kalinligi
2) ignenin bilyikliga
3) ipligin kalinhgi ve tipi

* Ust liperin enine agiclya dénistiriilmesi
ile ilgili bilgi icin sayfa 26’ya bakin.

Dogru Denge

® Her bir Gerginlik Ayar Digmesini sagda gosterilen
degerlere ayarlayin ve bir bez pargasi izerinde di-
kisinizi test edin.

Dengenin Ayarlanmasi

® Alt liper ipligi gok gergin oldugunda veya igne ip-
ligi cok gevsek oldugunda:
— Alt luper ipligi gerginlik digmesini (sar1) disik
bir numaraya dogru gevirin.
— Veya igne ipligi gerginlik diigmesini (mavi veya
yesil) yliksek bir numaraya dogru gevirin.

® Alt liper ipligi cok gevsek oldugunda;

— Laper ipligi gerginlik digmesini (sar) yiiksek bir
numaraya dogru gevirin.
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iGNE POZISYONU

.o | ST
DIKIS ENI DUGMESI 5
[DiKiS UZUNLUGU 2-4
DAGITICI KULLANIM

Ust Taraf Alt Taraf (502)

i I Gerginlik ayar dugmesi i
| Mavi | Yesil Turuncu | Sari

Hafif 25 | Dagtici 10
| Normal 30 | Dagitici 1.0
— . 1 bl L
| Agir 4.5 | Dagitict | 1.0

| Gerginlik ayar digmesi
Mavi | Yesil Turuncu | San

Hafif 2.5 Dagtici 1.5
Normal | 30 |pagitici| 1.5
Agir 45 |Dagitict 1.5

Alt luper
ipligi

Ust Taraf Alt Taraf
igne ipligi
Alt Iiiper
ipligi
Ust Taraf
Alt Taraf

(16. DIFERANSIYEL BESLEME )

® Diferansiyel besleme, 6n besleme miktarinin ar-

ka beslemeye gore degistiginde, kumasi geren
veya blizen bir sistemdir.

e Diferansiyel besleme orani 1:0.7 ~ 1:2.0 arasi
degisir. Ayarlama asagida resimlenmis olan Di-
feransiyel besleme ayarlama kolu vasitasiyla
yapilir.

® Diferansiyel beslemenin kullanimi surfile germe
kumaglarinda ve verev Ulzerinde kesilmis ku-
maglarda ¢ok etkilidir.

® Derecelendirme “1.0”, oran 1:1 igin Diferansiyel
besleme ayarlama kolu ayaridir.

( Biizgulu Surfile )

® Blzgull surfile, elbiseye monte edilmeden 6nce
Orgller ve jarse gibi saran kumaslardaki lastikli
elbise kollari, yakalar, 6n ve arka korsajlar, etek
kenarlari icin en uygundur.

Diferansiyel besleme ayarlama kolunun Ayar-
lanmasi

e Diferansiyel besleme ayarlama kolunu asagida-
ki Derecelendirme “1:0”e getirin. Ayarlama ko-
lunun ayarlanmasi, hem dikilen malzemeye
hem de blizgl miktarina baghdir bu durumda,
kolu kumasa uygun sekilde ayarlayin ve elbise-
lerinizi dikmeden evvel dikisi deneyin.

® Besleme ayarlama kadrani “3” veya daha Gzeri-
ne getirdiginde, ana besleme mandalinin besle-
me miktari, ayarlama kolu 2.0 a getirildiginde,
kendiliginden “3”e gelecektir.

Not: Normal sirfile dikis i¢in, Diferansiyel besle-
me ayarlama kolunu Derecelendirme “1:0”e
getirin.

23



( Esnek(Streg) Sirfile j

® Esnek siirfile, gevsek 6rgull ve dokunmus ku-
maglar lzerinde dekoratif yakalar, kollar, etek
kenarlari vb. igin idealdir.

Diferansiyel ayak ayarlama kolunun ayar-
lanmasi

® Diferansiyel besleme ayarlama kolunun asagi-
daki Derecelendirme “1:0” e getirin.

® Bir dikis dikmek icin, dikisi hafif sekilde dikis
baski ayaginin éniinde ve arkasinda tutarak ku-
masa hafif gerginlik uygulayin.

Not: Eger germe (esneklik) miktari, dikilmekte
olan kumasa gére dogru ayarlanmazsa,
uygun olmayan sekilde dikilen dikise ne-
den olan bir olay olan kumasin igneden
siyrilmasina neden olabilir. Bu tir bir du-
rumda, diferansiyel besleme ayarlama ko-
lunu orta isarete daha da yaklastirin.

* Normal stirfile dikis igin diferansiyel bes-
leme ayarlama kolunu yeniden ayarladi-
ginizdan emin olun.
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[21. ZINCIR CIKARMA VE ]

TEST DIKiSi

Makineye tam olarak iplik gegirildiginde, disli plaka-
si Uzerindeki ipliklerini hafif sekilde dikis baski aya-
g1 altinda sola dogru getirin.

iplikleri tutun ve hafif bir gerginlik uygulayin.

® iplik zincirini baslatmak igin, volani kendinize dogru

2 veya 3 tam tur gevirin. |

Dikis baski ayagini asagi indirin.

® Zinciri tutmaya devam edin ve zincir uzunlugu 5-7
cm (2-3 ing) oluncaya kadar ayak pedalina basin.

® Dikis baski ayaginin altina kumasi yerlestirin ve bir
deneme numunesi dikin.

Not: Kumasi, dikis sirasinda ¢gekmeyin ¢linki bu
igneye zarar verebilir ve onun kiriimasina
neden olabilir.
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20. STANDART SURFILE VE ;
KIVRIK BASTIRMA DiKiSi

( Standart surfile dikisi yapmak )

® Dikis geniglik parmak kolunu, dikis genislik kolunu
6ngorilen konuma getirmek Uzere S ye getirin.

Not: S ayari yoéniinde, gidecegi yere kadar dikis ge- |
nislik parmak kolunu ittiginizden emin olun.

( Kivrik bastirma dikisi yapmak )

® Dikis genislik parmagini geri almak Gzere, dikis ge-
nislik parmak kolunu R ye getirin.

Not: R ayari yonlnde, gidecegi yere kadar dikis
geniglik parmak kolunu ittiginizden emin olun.
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17. HAREKETLI UST
BICAGIN SOKULMESI

/N Dikkat

Gig¢ digmesini kapattiginizdan emin olun.

Hareketli bicag! calismaz duruma getir-

meKk igin.

Volani kendinize dogru gevirin ve Ust bigagi en
ylksek konumuna yukseltin.

Luper kapagini agin (Sayfa 11)

Hareketli bigak tutucuyu gidecegi kadar saga
itin

Bigak yatay bir pozisyonda tik edinceye kadar
kolu kendinizden uzaga dog@ru déndurin.

Not: Eger bigak, Ust pozisyonda iken durursa,

* Bigak, makinenin st tarafindan kurtulun-
caya kadar volani kendinize dogru dén-
dardn.

* Bigag! yatay pozisyona dondirmeye de-
vam edin.

Hareketli bicagi calisir duruma getirmek

in
Liper kapagini agin ve hareketli bigak tutucu-
sunu gidecegi kadar saga itin.

Bigak calisir pozisyonda tik edip oturana kadar
kolu yukari ve kendinize dogru déndurin.

/N Dikkat

Makineyi ¢alistirmadan énce her zaman
Iiper kapagini kapatin.

Hareketli bigak
tutucusu
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18. UST LUPERIN DAGITICIYA
DONUSTURULMESI
Uyar :

Dagiticlyr takmadan veya g¢ikarmadan 6nce
makineyi kapatin.

[Dagltlcmm takilmasi J

® Dagiticinin pimini (A), Ust liperdeki delige (B)
yerlestirin.

® Pozisyon ayarlama tirnagini (C), luperin st yu-
zeyi ile temas edecek sekilde ayarlayin.

® (D) noktasini st ltperin deligine (E) yerlestirin.

[Dagltlcmm cikariimasi J

® (D) noktasini, ust liperdeki delikten (E) ¢ikartin
ve dagiticlyi liperden ayirin.

Not: Dagiticlyr aksesuar muhafaza bélmesine yer-
lestirin.
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19. SERBEST KOL DIKISI
(BORULU is)

Bu makine, sadece destek kapaginin ¢ikartiimasiyla
bir serbest kol ¢alisma haline gelir.

Destek kapadinin cikariimasi

® Destek kapagini sola dogru gekin ve alt tarafta yer-
lesik A digmesine basarak makineden ¢ikarin.

® Bu, dzellikle kol delikleri ve pantolon agizlarinin
surfile yapiimasi gibi ulasiimasi zor elbise bélgeleri
dikigleri icin uygundur.

® Elbiseyi serbest kol Uizerine yerlestirin ve dikin.

Destek kapadinin yeniden takilmasi

e Silindir kapagindaki oluk ile destek kapag@: uzerin-
deki muhafazay! hizalayin ve destek kapag ‘6n” si-
lindir kapagindaki u¢ delige oturuncaya kadar saga
dogru déndirin.




SERVIS ISTASYONLARI ILE

YEDEK PARCA MALZEMELERININ TEMIN EDILEBILECEGi YERLER

o ALAN
NO | IL/ILCE UNVAN ADRES KODU TELEFON
1 Adana/ Ceyhan Bilir Makina-Umit Yasar Bilir B. Kirim Mah. Yaltir Cad. No: 66/A 322 61398 16
2 Adana/ Seyhan Celik Ticaret-Tunc Celik Sumer Mah. Baraj Cad. No: 55/A 322 453 68 02
3 Adana/ Seyhan Atilganlar Konf. D. T. M. Paz. San. Tic. Ltd. Sti. Kocavezir Mah. 31. Sok. No: 45/A 322 35958 38
4 Adana/ Seyhan Oztaslar Konf. Mak. Teks. San. Tic. Ltd. Sti. Kocavezir Mah. Obalar Cad. No: 46/B 1060 322 359 93 00-351 64 25
5 Adiyaman Emre Makina-Sinan Demir H. Omer Mah. Yahya Kemal Cad No: 11 416 216 4411
6 Afyonkarahisar Veli Karatepe Fakipasa Mah. Belediye Carsisi 2. Kat No: C/44 272 2133614
7 Agri Cilingir Murat-Murat Yz Yavuz Mah. Nevzat Glingor Cad. No: 27/A 472 216 42 88
8 Aksaray Sinan Eroglu 1 No.lu Hilkiimet Cad. No: 37 382 2134993
9 Amasya Hakan Yorulmaz Kocaclk Carsisi Butuner Pasaji No: 23 358 218 56 67
10 | Amasya/ Merzifon Huseyin Sayin Cami Cedit Mah. Hacirahat Cad. No: 24/A 358 5134757
11 Ankara/ Altindag Gulbay Makina-Yuksel Gulbay Huktmet Cad. OgulTurk ishani No: 5/20 312 3113414
12 Ankara/ Altindag Erciment Recep Ozenc-Ozdemir Makina Anafartalar Cad. No: 48/A 312 324 30 06-324 5519
13 Ankara/ Cankaya Hayri Ozturk ilkadim Mah. Dikmen Cad. No: 139/B 312 478 50 96
14 Ankara/ Cankaya Rahmi Delice Esat Cad. No: 60/B 312 418 26 69
15 Ankara/ Cankaya Astas End. Teks. Mak. ith. ihr. San. Tic. Ltd. Sti. Necatibey Cad. Lale Sok. No: 9/21 312 22955 84-2316019
16 | Ankara/ Kegitren Seker Ticaret-Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No: 193/A 312 3802356
17 Ankara / Kizilcahamam Emin Elektronik-M. Emin Ceylan Karslyaka Mah. Mezarlik Cad. No: 2 312 73612 06
18 | Ankara/ Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atattrk Mah. Melek Sok. No: 18/26 312 26912 39
19 Ankara/ Yenimahalle Mehmet Fatih Aslantas ilkyerlesim Mah. 361. Sok. Gtildem Sit. No: 5/1-C 312 3851937
20 | Antalya/ Alanya Serdengecti Elek.-ibrahim Serdengecti Kadipasa Mah. Bostanci Pinar Cad. 242 5115999
Julide Akga Okulu Karsisi No: 10
21 Antalya / Manavgat Oguzhan Kocabas Asagi Hisar Mah. 4605 Sok. No: 9 242 74614 43
22 | Antalya/Muratpasa Karag6z Makina-Mehmet Karagtz Altindag Mah. 147. Sok. 15. Ceylan Apt. 6/A 242 2434924
(Eski Onay Hamami Karsisi)
23 | Antalya/ Muratpasa Akyuz Makina Tic. Ltd. Sti. Sanayi Mah. Abdi ipekgi Cad. No: 54/C 242 3453877
24 | Antalya/ Serik Sevket Em Merkez Mah. Tuncer Pasa Cad. No: 3 242 722 0577
25 | Artvin Hanimeli Ceyiz ve Dikim-Filiz Keskin Carsi Mah. Halkevi Cad. No: 10/E 466 2128350
26 | Aydin Lider Sogutma-Hasan Esmer Cuma Mah. 216. Sok. No: 1/B - 53795135 34
27 | Aydin/ Nazilli Mehmet Battal Turan Mah. Atatirk Bul. No: 58/C 256 3150103




ALAN

NO | iL/iLGE UNVAN ADRES Kobu TELEFON
28 | Aydin/ Soke Adnan Cam Koyuncuoglu Cad. Koyuncuoglu Pasaji No: 52 256 518 77 55
Efes Sinemasi Karsisi
29 Balikesir Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah. Kefen Avdan Sok. No: 15/C 266 2434931
30 | Balikesir/Bigadic Hulya Polatkan Cami Mah. Belediye Cad. No: 18 - 546 614 46 92
31 Balikesir / Dursunbey Gunes Ticaret-Arif Gunes Adnan Menderes Bulvari No: 17 266 662 13 68
32 | Bartin Arifoglu Mob. Tic. San. Ltd. Sti. Kirtepe Mah. Hamam Sok. No: 3-8 378 227 3150
33 | Batman Avni Altun-Avni Ticaret Carsi Mah. Bankalar Cad. No: 100 488 212 69 25
34 | Bilecik Osman Ada ismetpasa Mah. ibrahim Bey Cad. No: 6 228 2125889
35 | Bingol Furkan Makina-Selman Cansizoglu Yenisehir Mah. Yesim Sok. No: 16 426 2150112
36 | Bolu Huseyin Oktay Demir-Demir Makina Tabaklar Mah. izzet Baysal Cad. Bolubeyi Carsisi No: 46/A 374 217 56 95-21518 00
37 | Burdur Ekiciler Day. Tuk. Mal. San. Tic. Ltd. Sti. Eski Demirciler Cad. No: 7 248 2334734
38 Burdur Polat Ticaret-Hulya Polat Burc Mah. Namik Kemal Cad. No: 14 248 2336097
39 Bursa/ inegol Akin Isik Sinan Bey Mah. Sinan Bey Cad. No: 11/C 224 7113676
40 | Bursa/M.Kemalpasa Donmez Ticaret (Ahmet Dénmez) Seyh Mufta Mah. Cami Sok. Donmez Pasaji 224 613 22 08-61399 72
41 Bursa/ Osmangazi Sadullah Merig Fevzi Cakmak Cad. Hamurcu is Hani Kat: 1 No: 17 224 224 3131
42 Bursa/ Osmangazi ilhan Oral Teks. Konf. Mak. Tic. Ltd. Sti. Sehrekistt Mah. Ahmet Tanpinar Cad. No: 13/6 224 22172 49
43 | Bursa/Osmangazi Galeri Tumen-Omer Tirpan Fevzi Cakmak Cad. Nane Sok. Kismet ishani No: 3 224 220 48 05-220 40 18
44 | Bursa/ Yenisehir Kader Al Giintekin Ulucami Mah. Catalcesme Sok. No: 31 224 772 42 62
45 | Canakkale Hanife Yapin Kemalpasa Mah. Tekke Sok. No: 17/B 286 21207 80
46 | Canakkale / Ayvacik Engin Ozerden-Ozerden Mobilya Ummiuihan Mah. Gélciik Sok. No: 14 286 71210 68
47 | Cankiri Riza Oktem Mimar Sinan Mah. Necati Asim Uslu Cad. No: 33/B 376 21277 23
48 | Corum Demir Makina-Murat Demir Cepni Mah. Haritaci Osmanbey Sok. No: 10/B 364 22428 00
49 Denizli Damla Day. Tuk. Mal. Paz. San. ve Tic. Ltd. Sti. Kayalik Cad. Ulugarsi No: 21 258 2613803
50 | Denizli Saglam is-Ramazan Karakas Saraylar Mah. 512. Sok. No: 14/2 258 2622049
51 Denizli / Civril Osman Cengiz Halkbank Karsisi 106. Sok. No: 22/A 258 71346 36
52 Denizli / Tavas Hamza Tenikeci-Klas Makina Yeni Mah. Carsi Cad. No: 18 - 5323140565
53 Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad. No: 110 Cezaevi 412 2369562
54 | Diyarbakir / Surigi Senses Ticaret-Zeki Senses Melik Ahmet Cad. No: 14 412 2292398
55 | Duzce Zeliha Ozkurt Serefiye Mah. Sehit Ruhsar Cad. No: 10/B 380 51497 34
56 | Edirne Can Makina (Zeki Kaynarca) Mithatpasa Mah. Arifpasa Cad. No: 9/A 284 2251328
57 | Edirne/ Uzunképru Can Makina (Can Kaynarca) Muradiye Mah. Yusuf Sok. Akyuva Psj. No: 3 284 5137071
58 Elazig Evge Ticaret-Mehmet Guler izzet Pasa Mah. Sehit Ytizbasi Tahir Cad. No: 12 424 21812 04




ALAN

NO | iL/iLGE UNVAN ADRES KODU TELEFON
59 Erzincan Levent Tic. (Levent Kaya) Ordu Cad. Uzun Carsi Zemin Kat. No: 20 446 22384 87
60 | Erzincan Mustafa Stime-Aknakis Makina Hukumet Cad. Gemi is Merkezi No: 70 446 214 29 57
61 Erzurum/ Yakutiye Teyfik Burak Bigakgioglu Tasmagazalar Arkasi Cedit Cad. No: 34 442 2130050
62 Erzurum / Yakutiye Unlt Makina-Oguzhan Kisaoglu Kaledibi Belediye Magazalari No: 48 442 2136210
63 Eskisehir / Odunpazari Kartaler Ticaret-Azime Kartaler Hamamyolu Cad. Kireggiler Sok. No: 8/A 222 23148 35
64 | Gaziantep/ Nizip Capan Teknik-Murtaza Capan Cumbhuriyet Mah. Mermer Sok. No: 33/A 342 518 37 96
65 | Gaziantep/ Sahinbey Metinel Ticaret-Metin Demirel Hurriyet Cad. No: 29/5 342 23108 65
66 | Gaziantep/ Sehitkamil Kalkan Makina ibrahim Kalkan Yesilova Mah. Girne Cad. No: 49/A 342 3244392
67 Giresun Ferhat Ayar Gazi Cad. Cinili Cargi No: 151/09 454 2124163
68 | Hakkari Feyzullah Tekce Kayacan Cad. Tekce Apt. Kat.1 No: 2 438 21158 59
69 | Hatay Orhan Ezgi Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad. No: 56 326 2161591
70 Hatay / iskenderun Hocam Hali Mobilya-Jale Sari Raifpasa Cad. 105. Sok. No: 41 326 614 50 59
71 Hatay / iskenderun Serafettin Yetkin Cay Raifpasa No: 88/A 326 614 32 96
72 Hatay / Kirikhan Necati Ezgi-Seren Makina Barbaros Mah. Boztepe Cad. No: 17/B 326 344 32 49
73 | Isparta Bilgili Ev Alet. ve Teks. San. Tic. Ltd. $ti. Yayla Mah. 1602 Sok. No: 46 Fatih Carsisi 246 23230 75-218 1165
74 istanbul/ Bahcelievler Hisar Ev Aletleri Tic. San. Ltd. Sti. Camlik Cad. Bankacilar Sok. No: 15 Dukkan 3 212 642 73 66-575 38 45

212 5547186
75 istanbul/ Bahgelievler Oykui Ticaret-Deniz Lule Fetih Cad. 4. Sok. No: 10 Sirinevler 212 552 4492
76 istanbul/ Bakirkay Hakan Batur istanbul Cad. Giiven Pasaji No: 41/34 212 57139 96-5435272
77 istanbul/ Esenler Fazli Beysulen Menderes Mah. 378. Sok. No: 3 212 568 90 35-568 04 53
78 istanbul/ Fatih irfanogullari Mak. San. ve Tic. Ltd. Sti. 2 Haci Kadin Mah. imc. Bloklari 2. Blok No: 2345 Unkapani 212 526 28 58-526 28 59
79 istanbul/ Gaziosmanpasa | Stleyman Sancakli Sultangiftligi Mah. 20. Sok. No: 8/A 212 47676 15
80 | istanbul/ Gaziosmanpasa | Mitos Makina-Necati Kiyauman Hurriyet Mah. 283. Sok. No: 5/A 212 53750 35
81 istanbul / Kadikdy Oz Makina-Binnaz Yalginkaya Kaptan Arif Sok. No: 61 D: 1/A Kazasker 216 36350 65
82 istanbul / Kagithane Yayli Makina-imdat Yayl Sanayi Mah. Sultan Selim Cad. Gokytzi Sok. No: 8 212 268 18 36-324 7153

4. Levent

83 istanbul/ Kuigiikgekmece | irfanogullari Mak. San. ve Tic. Ltd. Sti. Halkali Cad. Kartaltepe Mah. No: 44 Sefakoy 212 592 13 48-580 24 39
84 | istanbul / Maltepe Akcay Makina-Nizamettin Akcay Baglarbasi Mah. Bagdat Cad. No: 146/08 216 399 44 67-441 88 55
85 | istanbul / Pendik Hak-Isik Day. Tuk. Mal. San. Tic. Ltd. Sti. Yeni Mah. Plevne Cad. T. Blok D.1 216 4910272
86 | istanbul / Sisli Guven Ticaret-Sefika Sanlier Cumhuriyet Mah. Halaskargazi Cad. Asmakat No: 65 Pangalti 212 259 37 20
87 | Istanbul / Umraniye Hak-Isik Day. Tuk. Mal. San. Tic. Ltd. Sti. 2 Sutct Cad. No: 37 216 328 69 61
88 | istanbul / Umraniye Ozdemir Makina-Tuncay Ozdemir Necip Fazil Mah. Alemdag Cad. Sultan Veled Sok. No: 3/B 216 499 00 77
89 | istanbul / Umraniye Sandom Makina-Dursun Uzun istiklal Mah. Zafer Sok. No: 19/B 216 316 09 04




ALAN

NO | iL/iLGE UNVAN ADRES Kobu TELEFON
90 | istanbul/ Uskudar Hasan Mustafa Toprak-Toprak Ticaret Eskitoptasi Cad. No: 129-2 216 310 37 67-553 32 66
91 | izmir/Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah. Kasapoglu Cad. No: 50 232 6331540
92 | izmir/Bornova Mustafa Kasap Mustafa Kemal Cad. No: 147 D.1-B 232 3882191
93 | izmir/ Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci Atifbey Mah. 6 Sok. No: 24/A 232 2521343
94 | izmir/ Karsiyaka Yilmaz Makina-Yilmaz Kasap Anadolu Cad. No: 547/A 232 3309740
95 | izmir/Konak Mustafa Kahraman-Samka Makina indnt Caddesi No: 21/E Altintas 232 256 46 47
96 | izmir/Menemen Ozer Kurtoglu-ileri Bilgisayar Esatpasa Atatiirk Cad. No: 58/A 232 8316051
97 | izmir/ Odemis Mehmet Yapa Akincilar Mah. Hurriyet Cad. Gungelen Psj. No: 14-Z 232 5442131
98 | Kahramanmaras Calkaya D. T. M. Gida San. ve Tic. A.S. ismet Pasa Mah. Trabzon Cad. il Ozel idare is Merkezi 344 22170 99-22124 53
Zemin Kat No: 4-5
99 Kahramanmaras Sarigul Tic. (Fatih Terliksiz) ismetpasa Mah. Aras Galeria Girisi No: 70 - 54395910 58
100 | Kahramanmaras/ Elbistan | Bilal Boyraz Gunesli Mah. G.M.K. Cad. 344 4151619
101 | Karabuk Tennur Asmaz Kebeci PTT Cad. Kartaltepe Yokusu No: 5 370 42432 09
102 | Karaman iklim Sogutma-Emrah Yilmaz Kirisci Mah. Kemal Kaynas Cad. No: 9/A 338 21247 48
103 | Kastamonu Erdogan Uguz Hepkebirler Mah. inénii Cad. 5/A 366 2141199
104 | Kastamonu/ Tosya Abayin Day. Tuk. Mal. ins. Malz. Paz. San. Tic. Ltd. Sti. | Kargi Mah. Mutaflar Carsisi No: 15 366 3131040
105 | Kayseri/ Melikgazi Onder Mak. Anah.-Keziban Deveci Bankalar Cad. No: 16 352 222 1599-23188 06
106 | Kayseri/ Melikgazi Fenis Day. Tuk. Mal. San. Tic. Ltd .Sti. Millet Cad. No: 28 352 2314571-2311953
107 | Kirikkale Semsettin Koyuncu Barbaros Hayrettin Cad. No: 43/E 318 2187108
108 | Kirklareli Senol Makina Ticaret-Erkan Senol Deretisti Oymakbey Sok. Duygu Kent Sitesi B Blok 288 21494 02
Zemin Kat

109 | Kirklareli/ Luleburgaz Akkan Ticaret-Bekir Kan Yildirim Mah. Turgutbey Cad. No: 59 288 4121051
110 | Kirsehir Murat Sacak Yeni 2. Carsi Devami Hangul ishani No: 36 386 21416 64-21416 14
111 | Kocaeli Demir Teknik-Nurettin Demir 2 Karabas Mah. istiklal Cad. No: 131/B 262 3234111
112 | Kocaeli/ Derince Demirkan Ticaret-Hatice Demirkan Cenedag Mah. Denizciler Cad. No: 72/E 262 2231899
113 | Kocaeli/ Gebze Hilal Makina-Mustafa Sengtil Haci Halil Mah. Sehit Numan Dede Cad. 1203 Sok No: 5/D 262 6433891
114 | Kocaeli/ Golcuk Demir Teknik-Nurettin Demir Merkez Mah. 67 Sok. No: 6/4 262 414 45 06
115 | Konya/ llgin Gezginler Day. Tuk. Mal. Tic. Ltd. Sti. Eski Otogar Yani No: 10 332 8813434
116 | Konya/ Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah. istanbul Cad. No: 193/B 332 35060 48-3534378
117 | Konya/ Karatay Piskinler Mot. ve Ev Cih. Tic. A.S. Serafettin Cad. No: 6/A 332 352 63 63-353 54 55
118 | Konya/Meram Yicetas Makina-Asaf Yucetas Kunduracilar igi Kémurctiler Sok. No: 15 332 35110 04
119 | Konya/ Seydisehir Meydan Ticaret-Necmettin Tufekgi Uludag Cad. No: 26 332 5821281
120 | Kutahya M. Baha Kahvecioglu Eski Hukiimet Cad. No: 60/A 274 2163172




ALAN

NO | iL/iLGE UNVAN ADRES KODU TELEFON
121 | Kitahya Mimoza Nakis-Zeynep Uyaniker Balikli Mah. Cumhuriyet Cad. Akdemirler is Hani No: 84 274 212 38 98-226 18 35

274 22464 21
122 | Katahya/ Tavsanli ismail Akargay Durak Mah. ikizler Sok. No: 8 274 614 26 87
123 | Malatya Necati Din¢ Day. Tuk. Mal. San. Tic. Ltd. Sti. Fizuli Cad. No: 6 Osmanl Bankas! Karsisi 422 3211357
124 | Malatya Erbem Mekanik-Erol Erdem Cevheriyezade Mah. Micelli Cad. Kozkokt Sok. No: 12/B 422 3263298
125 | Manisa/ Akhisar Semih Ozgen Merkez Carsi 124 Sok. No: 18 236 41472 58
126 | Manisa/ Alasehir Mustafa Yash 5 Eylal Mah. Kuyucak Cad. No: 23 - 536 486 16 46
127 | Manisa/ Demirci Mehmet Sengel-Manolya Dikimevi Haci Hasan Mah. Huktimet Cad. No: 6 236 462 46 22
128 | Manisa/ Soma Net-San Elek. Mak.-San. Tic. Ltd. Sti. Kurtulus Mah. Yesil Tuna Sok. No: 20 236 6135745
129 | Mardin/ Kiziltepe Gokhan Makina-Gokhan Key Yeni Mah. Ozmuhurdaroglu Pasaji No: 40 482 31268 08
130 | Mardin/ Midyat ismen Ari-ideal Makina Yunus Emre Mah. iskenderun Cad. No: 87/B Estel 482 462 3507
131 | Mardin/ Nusaybin Danisman Tic. Mot. Arag. Teks. ith. ihr. Ltd. Sti. Yesilkent Mah. Lozan Cad. No: 98 482 4157815
132 | Mersin/ Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad. Cankaya Mah. Sevindik ishani No: 51/34 324 237 50 89
133 | Mersin/ Anamur Abdullah Nail Seref Saray Mah. 212 Sok. No: 11/A 324 8141110
134 | Mersin/ Tarsus Abdtlrezzak Dundar Kuguk Minare Cami Bitisigi Halit Aslan Pasajl 324 624 65 34

Bodrum Kat No: 4
135 | Mersin/ Tarsus Fatma Kaya Y.Omerli Mah. Seckin Cad. No: 17/B 324 62410 50
136 | Mugla GUn Teknik-Yilgor Celen Orhaniye Mah. 1. Nolu Sok. No: 9/B 252 2128190
137 | Mugla/ Bodrum Cemaleddin Sahin Bahgelievler Mah. Karci Cad. No: 6/C Turgutreis - 542 336 87 85
138 | Mugla/ Fethiye Tascilar Tur. Tic. Ltd. Sti. Tasyaka Mahallesi 136. Sokak No: 15 252 614 34 52
139 | Mugla/ Milas Corbacioglu Day. Ev Alet. Mot. Ar. Cumbhuriyet Cad. No: 52 252 5122942
Ins. Tur. San Tic .Ltd.

140 | Mugla/ Ortaca Mehmet Collu Merkez Mah. Akasyalar Cad. 169 Sok. No: 14 252 2825875
141 | Mugla/ Yatagan Ozgur Gencin Yeni Mah. inénti Bulvari No: 48/E 252 5722337
142 | Mus Kenan Turk Bahcelievler Bahar 2 Kooparatifi Alti 436 21268 40
143 | Nigde Atilim Tic.-Gunduz Tokmak Pasakapi Cad. Soyer Sok. 388 2338085
144 | Ordu Ahmet Sahin Duz. Mah. Alanlararasi Sok. No: 1 452 21413 69
145 | Ordu/ Fatsa Karamustafa Ticaret-Zekiye Hamzacebi Mustafa Kemal Pasa Mah. Resadiye Cad. No: 8 452 42316 36
146 | Osmaniye Halil Bozdugan istiklal Mah. 5009 Sok. No: 15 328 8129122
147 | Rize Serdar Ensonra Tophane Mah. Kocker Cad. No: 5 Rize 464 214 32 96
148 | Sakarya Erdogan Simsek-Ada Makina Cumbhuriyet Mah. Bahgivan Sk. No: 3/C 264 282 3346
149 | Sakarya/ Akyazi Saray Mobilya-(Avni Dursun) PTT Sok. No: 3/16 264 418 36 83
150 | Samsun/ Bafra Doganay Makina-Fatmagul Savkin Cilhane Mah. Sehit Ayhan Kalkan Sok. No: 5 362 5439973




ALAN

NO | iL/iLGE UNVAN ADRES Kobu TELEFON
151 | Samsun/ Bafra Suleyman Badur Cilhane Mah. Alacam Cad. No: 56 - 5359721367
152 | Samsun/ Garsamba Atilla Telci Orta Mah. Sofuglu Cad. No: 3/7A 362 8335043
153 | Samsun/ ilkadim Alper Altuncuoglu Ulugazi Mah. Bora Sok. ilkadim Muftulagi Karsisi N: 8/A 362 4311374
154 | Samsun/ ilkadim ikizler Konf. Mak. ve Malz. San. Tic. Ltd. Sti. Pazar Mah. Mufti Sok. Aydin Apt. No: 13/A 362 4320040
155 | Samsun/ Vezirkopri Mustafa Keskiner Orta Cami Civari Beyazlar Carsisi No: 12 362 6471158
156 | Siirt irfan Isiktas Bati Mah. Cumhuriyet Caddesi No: 12 484 2234103
157 | Sivas Korkudan Makina-Akif Korkudan Sirer Cad. Sirer Pasaji No: 21 346 2213812
158 | Sivas Ozkeles Ticaret-Ahmet Ozkeles Sirer Cad. Hoca imam Sok. No: 6/A 346 2238275
159 | Sivas/ Kangal Besir Sahin Adliye Karsisi Carsi ici No: 15 346 4572323
160 | Sanhurfa Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya 12 Eylul Cad. No: 65/A 414 21516 26
161 | Sanlurfa/ Siverek imam Tinig Haliliye Mah. Kale Bogazi Cad. No: 81 414 552 40 66
162 | Sirnak/ Cizre Nefidet Arisoy Dagkapi Mah. Nesimi Cad. No: 17/B 486 616 68 89
163 | Tekirdag Ali Karpat Kolordu Cad. No: 67/A 282 2611598
164 | Tekirda/ Gorlu Ayse Yasar Resadiye Mah. Sehit Tegmen Eroglu Sok. No: 18/B - 536 899 98 27
532 746 24 54

165 | Trabzon Makina Ticaret-Omer Yilmaz iskenderpasa Mah. Comlekgi Yokusu No: 22/B 462 3216870
166 | Usak Cevher Makina-Aynur Cevher (Cemil Cevher) Kéme Mah. 2. Cansel Sok. No: 2/C 276 21598 36
167 | Usak Erol Demir Durak Mah. Fatih Cad. No: 10 276 22368 86
168 | Van Fahrettin Akcan Cumbhuriyet Cad. Alcekic Pasaji No: 7 Kat. 2 432 214 22 62
169 | Van Simge D.T.M.-Zafer Buyukaslan Ataturk Cad. No: 26 - 506 3184343
- 535584 35 35

170 | Yalova Senler Gida ins. Tah. Ltd. Sti. Fatih Cad. No: 15/A 226 812 8160
171 | Yozgat/ Sorgun Veli Pinarci Ataturk Bul. No: 25/A 354 41513 84
172 | Zonguldak Cemal Bekar M.Pasa Mah. Semsi Denizer Sok. 372 2514851

Geredelioglu is Hani No: 16
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